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ISTIKLAL MARSI

Korkma, sénmez bu safaklarda ylzen al sancak;

Sénmeden yurdumun Ustliinde tiiten en son ocak.

O benim milletimin yildizidir, parlayacak;
O benimdir, o benim milletimindir ancak.

Catma, kurban olayim, ¢cehreni ey nazh hilal!
Kahraman irkima bir gil! Ne bu siddet, bu celal?
Sana olmaz dokilen kanlarimiz sonra helal.
Hakkidir Hakk’a tapan milletimin istiklal.

Ben ezelden beridir hir yasadim, har yasarim.
Hangi ¢ilgin bana zincir vuracakmis? Sasarim!
Kakremis sel gibiyim, bendimi ¢igner, asarim.
Yirtarim daglari, enginlere sigmam, tasarim.

Garbin afakini sarmigsa cgelik zirhli duvar,

Benim iman dolu gégsim gibi serhaddim var.
Ulusun, korkma! Nasil béyle bir imani bogar,
Medeniyyet dedigin tek disi kalmis canavar?

Arkadas, yurduma algaklari ugratma sakin;
Siper et gbvdeni, dursun bu hayéasizca akin.
Dogacaktir sana va’dettigi gtinler Hakk’in;
Kim bilir, belki yarin, belki yarindan da yakin.

Bastigin yerleri toprak diyerek gegcme, tani:
Duasuin altindaki binlerce kefensiz yatani.
Sen sehit oglusun, incitme, yaziktir, atani:
Verme, diinyalari alsan da bu cennet vatani.

Kim bu cennet vatanin ugruna olmaz ki feda?
Suheda figkiracak topragi siksan, siiheda!
Céani, canani, batun varimi alsin da Huda,
Etmesin tek vatanimdan beni diinyada clda.

Ruhumun senden il4hi, sudur ancak emeli:
Degmesin mabedimin gégsine namahrem eli.
Bu ezanlar -ki sehadetleri dinin temeli-

Ebedi yurdumun Ustlinde benim inlemeli.

O zaman vecd ile bin secde eder -varsa- tasim,
Her cerihamdan ilahi, bosanip kanli yasim,
Figkirir ruh-1 mucerret gibi yerden na’sim;

O zaman yukselerek arsa deger belki basim.

Dalgalan sen de safaklar gibi ey sanli hilal!
Olsun artik dokilen kanlarimin hepsi helal.
Ebediyyen sana yok, irkima yok izmihlal;
Hakkidir hir yasamis bayragimin harriyet;
Hakkidir Hakk’a tapan milletimin istiklal!

Mehmet Akif Ersoy



GENCLIGE HITABE

Ey Tirk gengligi! Birinci vazifen, Tiirk istiklalini, Tiirk Cumhuriyetini,
ilelebet muhafaza ve miidafaa etmektir.

Mevcudiyetinin ve istikbalinin yegane temeli budur. Bu temel, senin en
kiymetli hazinendir. Istikbalde dahi, seni bu hazineden mahrum etmek
isteyecek dahili ve haricl bedhahlarin olacaktir. Bir giin, istiklal ve cumhuriyeti
miidafaa mecburiyetine diisersen, vazifeye atilmak i¢in, i¢cinde bulunacagin
vaziyetin imkan ve seraitini diistinmeyeceksin! Bu imkan ve serait, c¢ok
namiisait bir mahiyette tezahiir edebilir. Istiklal ve cumhuriyetine kastedecek
diismanlar, biitiin diinyada emsali goriilmemis bir galibiyetin miimessili
olabilirler. Cebren ve hile ile aziz vatanin biitiin kaleleri zapt edilmis, biitiin
tersanelerine girilmis, biitiin ordular1 dagitilmis ve memleketin her kosesi bilfiil
isgal edilmis olabilir. Biitlin bu seraitten daha elim ve daha vahim olmak iizere,
memleketin dahilinde iktidara sahip olanlar gaflet ve daldlet ve hattd hiyanet
icinde bulunabilirler. Hatta bu iktidar sahipleri sahsi menfaatlerini,
miistevlilerin siyasi emelleriyle tevhit edebilirler. Millet, fakr u zaruret iginde
harap ve bitap diigmiis olabilir.

Ey Tiirk istikbalinin evladi! Iste, bu ahval ve serait i¢inde dahi vazifen,
Tiirk istiklal ve cumhuriyetini kurtarmaktir. Muhta¢ oldugun kudret,
damarlarindaki asil kanda mevcuttur.

Mustafa Kemal Atatiirk
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1. OGRENME BIRIMi

>

1. Ham Madde Harman Hesaplart

Iplik i ikleri igin balya ve partilerdeki elyaf kali-
te degerleri belirlenir. Harman hesaplary, harmanda kullanilacak ham madde miktan, karisim yiizdesi ve do-
Kiintit yiizdesi degerlerine gore yaplarak harman recetesi hazirlanir. Harman recetesine uygun harman yapim
teknikleri tek tip elyaf kitl iyi iplik retimi saglanr.

1.1. Harman Karisim Yiizdelerinin Hesaplanmast

Kaliteli iplik iiretimi igin, ham maddelerin karigim oranlan gok énemlidir. Harmanda kullanilacak ham
maddelerin karigim yiizdelerinin hesaplanmast igin; harman miktarina, ham maddenin karisimdaki oranina
Ve elyaf uygun karisim

1.1.1. Elyaf Kalite Standartlar:

Liflerin, iplik iretim kademelerini ve sonugta iretilen ipligi etkileyen uzunluk, incelik, mukavemet, es-
neklik, temizlik, yabanci madde miktari, renk ve olgunluk gibi cesitli parametreler vardur. Bu parametreler,
iiretilen ipligin kalitesini, isletme verimini ve maliyetini de etkilemektedir. Elyaf tzellikleri, dogal liflerde ye-
tisme sartlanina, kimyasal liflerde ise tiretim metotlarma bagh olup kullanim yerine gore degisir. Farkls iplik
eirme yontemlerine gore iplik iretiminde kullanilacak olan liflerden beklenen ozellikler degisiklik gosterir.
Liflerdeki ncelik degerleri Tablo 1.14de verilmistir.

P Tablo 1.1: Farkl Egirme Yontemlerinde Kullanilan Liflerin Oncelik Defrleri
Ring efirme Openend egirme Hava jetli oirme
Ununluk Benzerligi | Mukavemet ncelik
Mukavemet Benzerligi | Incelik Usanluk
Incelik Uzunluk Mukavemet
| Yabane: Madde Miktari_| Yabane: Madde Miktart
Sirtinme

« Lif Uzunlugu: Uzunluk, tekstil liflerinin en dnemli fiziksel ozelliklerindendir. Degerleri mm veya ing
(inch) cinsinden belirtlir. Lif uzunluk degerinin yiksek olmast iplik yapiminda aranan ozelliktir. Dogal
liflerde uzun ve ince liflerin kivrimlari fazladur. Iplik iiretiminde 4-5 mnrnin altindaki lifler islemler
esnasinda kaybolmaktadir. 12-15 mm arasindaki lifler ise iplik mukavemetine katlada bulunamazlar.
Bunun igin liflerin yeterli bir uzanluga sahip olmas: gerekir. Galisilan elyaf uzanlugu en az 16 mm
olmalidur. Giinkit lif uz Kimi, eg) iplik inceligini, diizgi inii, tiylit-
liginii ve mukavemetini etkiler ve iplik egirme metodunu belirler. Tablo 1.2de drnek olarak Turkiyede
{iretilen pamugun elyaf uzunlugu ve smflandiniimas: bilgisi verilmistir. Buna gore, Tarkiyede iretilen
pamugun elyaf uzunlugu en fazla 31 mmdir. Iplikgilikteki makine ayarlars, ortalama if uzunluguna
(stapel) gore belirlenir.

‘Tablo 1.2: Lif Uzunluguna Gore Pamugun Siuflandinimast

| Pamuk elyaf uzunlugu Simif

20,6 mm-Asagi Kisa Stapel

20,6 mm-254mm Orta Stapel

26,2 mm-27mm Oldukga Uzun Stapel
28,6 mm-33,3mm Uzun Stapel

34,9 mm-Yukant Ekstra Uzun Stapel

Kusa lif igerigi; bir numunedeki 0,5 inch ya da 12,7 mmiden daha kisa tim liflerin yitzdesi olarak ifade
edilmektedir. Iplik iretiminde kisa elyaf yiizdesi arttikga iiretim asamalarinda mukavemet diser; dokintii
‘miktan, neps miktan, diizginsiizlik, tiylilik ve iplik kopmalan artar. Pamuk hasadinda mekaniklesmenin
artmast ve girqir proseslerindeki yiiksek hizlar ok kisa lif oranini arttiran etkenlerdir. Kisalifigerig azaldikea
da kaliteli iplik elde edilir ve iplik imalati esnasinda dokiintii ve maliyet azalir.




Uygulama Karekodu

Karekod, barkod okuyucu kamera vasitasiyla oku-
tularak uygulama ile ilgili aktivite veya videolara
ulasilabilir.
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Karekod id numaras1
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internet baglantisinin sonunda bulunan sayidir. Bu
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1. 6GRENME BiRIMi

\ [oRGain] UYGULAMA YAPR
i

Uygulama Adi

Uygulamanin Tavsiye

UYGULAMA 0L
—»  HAMMADDE RUTUBETI OLGME ISLEMI VE ; . .
TICARI RUTUBET HESABI @) suwe2erssa
» Uygulamaya Ait $ema / Baglant: Sekli / Resimler +
—
-
Gorsel 1.15: Etav cihazi
» Kullanilacak Arag Geregler
Adi | Oueligi Miktar
Pamuk elyafi Balya Ladet
Hassas terazi | Laboratuvar tipi | Ladet
Etiiv cihazi Laboratuvar tipi 1adet

Edilen Siiresi

» Iglem Basamaklar1
1. I§ saghg ve giivenligi kurallarina uyunuz.
2. i i

3. Iy ahlakina uygun (disiplinli, verimli galiyma ve kaliteye dnem verme vb.) davraniniz.
4. Partiyi temsil etmek iizere pamuk balyasindan numune aliniz.

Uygulama Gorseli

Uygulama islem

lyafi tartarak yas agirhgin not ediniz (Ornek, 230 gram).

6. Numuneyi etiiv igine 1caklik ve siire ayarim yapiniz.

7. Kurutma ileminden sonra numunenin kuru agarhigin tespit edip tartim sonuglarini (Grnek, 200 gram)
¥

8 Gre ticari rutubeti

9 nuglari

Basamaklari

\

10. Sonucu degerlendiriniz.
11. Galisma ortamunin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.
12. Zaman verimli kullaniniz.

2.1.5. Uzunluk Numaralandirma Sistemi Numara ingiliz (Ne)

Agarhig 1 libre olan materyalin (bant, fiil, iplik) hank cinsinden uzunluk miktarina numara ingiliz de-
nir. Ozellikle pamuk ipliksiliginde kullanihir. Numara ingiliz “Ne” sembolii ile gosterilir. Bu sistemde Ingiliz
agrlik ve uzunluk birimleri kullanilir. Temel agurlik birimi libre ve temel uzunluk birimide hankur. Iplik nu-
marast biyidiikge iplik incelir, iplik numarast kigiildiikge iplik kalnlagr.

‘Uzunluk birimi: 1 hank = 840 yarda = 768 metre

Agrlik birimi: 1 libre = 16 ons = 453,59 yaklaik 454 gram

f
L (hank)
Formiilii: | Ne=

Formiillerde Kullanilan

W (libre)

) Numara Ingiliz Pamuk Sistemi (Ne,, Ne.)
Numara ingiliz pamuk sistemi “Ne,” veya “Ne,” sembollii ile gésterilir.
Uzunluk birimi: 1 hank = 840 yarda = 768 metre
Agarlik birimi: 1 libre = 16 ons = 453,59 yaklasik 454 gram
Ne, 1= Agarh 1 libre (453,59 g), uzunlugu 1 hank (840 yarda = 768 m) gelen iplik demektir.
Ne, 10 = Agirlig1 1 libre (453,59 g), uzunlugu 10 hank (8.400 yarda = 7.680 m) gelen iplik demektir.
Ne, 100 = Agarhgi 1 libre (453,59 g), uzunlugu 100 hank (84.000 yarda = 76.800 m) gelen iplik
demektir.

Formiit, | Nt = L) L@40yarda) 768 m
& W (libre) W (16 ons) 4549

Zemin Rengi

Sorularin Géziimlerinde
Kullanilan Zemin Rengi

Sorularin Sonuglarini ifade
Eden Zemin Rengi

2. GRENME BIRIMi

2.2. Uzunluk Numaralandirma Sistemleri Hesaplar1

Bu sistemde, birim agirlifin uzunlugu esas alinarak hesaplamalar yapilir. Sabit olarak tespit edilen agrlik
birimi kag uzunluk birimine denk geliyorsa ipligin numarast o kadardir. Bu tiir hesaplamalar yapilirken once-

likle numara tanimlar ve formiilleri iyi bilinmelidir.
2.2:1; iplikler'm Numara Metrik (Nm) Hesabt

layniz.
-8 Coziim:
» | Nm--L@
Wi
e 500 m
25g

Nm 20

Uzunlugu 500 metre, agarlig 25 gram olan ipligin numara metrik cinsinden numara degerini hesap-




1.

Ogrenme Birimi Kazanimlari

+ Harman karisim yuzdeleri hesaplarini yapmak
+ Ham madde rutubet hesaplarini yapmak
- Dokuntl yuzdeleri hesaplarini yapmak




1. OGRENME BIRIiMi

1. Ham Madde Harman Hesaplar:

Iplik isletmelerinde iiretilecek iplikte istenilen 6zelliklerin saglanmast igin balya ve partilerdeki elyaf kali-
te degerleri belirlenir. Harman hesaplari, harmanda kullanilacak ham madde miktari, karisim yiizdesi ve d6-
kiintii ytizdesi degerlerine gore yapilarak harman regetesi hazirlanir. Harman regetesine uygun harman yapim
teknikleri uygulanarak tek tip elyaf kitlesi olusturulup iyi kalitede iplik tiretimi saglanir.

1.1. Harman Karisim Yiizdelerinin Hesaplanmasi

Kaliteli iplik tiretimi i¢in, ham maddelerin karisim oranlar1 ¢ok 6nemlidir. Harmanda kullanilacak ham
maddelerin karisim yiizdelerinin hesaplanmasi i¢in; harman miktarina, ham maddenin karisimdaki oranina
ve elyaf kalite standartlarina uygun karigim yapilmalidir.

1.1.1. Elyaf Kalite Standartlar:

Liflerin, iplik tiretim kademelerini ve sonugta tiretilen ipligi etkileyen uzunluk, incelik, mukavemet, es-
neklik, temizlik, yabanci madde miktari, renk ve olgunluk gibi ¢esitli parametreleri vardir. Bu parametreler,
tiretilen ipligin kalitesini, isletme verimini ve maliyetini de etkilemektedir. Elyaf 6zellikleri, dogal liflerde ye-
tisme sartlarina, kimyasal liflerde ise tiretim metotlarina bagl olup kullanim yerine goére degisir. Farkli iplik
egirme yontemlerine gore iplik tiretiminde kullanilacak olan liflerden beklenen 6zellikler degisiklik gosterir.
Liflerdeki 6ncelik degerleri Tablo 1.1'de verilmistir.

Tablo 1.1: Farkli Egirme Yontemlerinde Kullanilan Liflerin Oncelik Degerleri

Ring egirme Open end egirme Hava-jetli egirme
Uzunluk Benzerligi Mukavemet Incelik
Mukavemet Benzerligi Incelik Uzunluk
Incelik Uzunluk Mukavemet
Yabanci Madde Miktar1 | Yabanci Madde Miktar1
Sirtinme

o Lif Uzunlugu: Uzunluk, tekstil liflerinin en 6nemli fiziksel 6zelliklerindendir. Degerleri mm veya inch
(ing) cinsinden belirtilir. Lif uzunluk degerinin yiiksek olmasi iplik yapiminda aranan 6zelliktir. Dogal
liflerde uzun ve ince liflerin kivrimlar: fazladir. Iplik tiretiminde 4-5 mm’nin altindaki lifler, islemler
esnasinda kaybolmaktadir. 12-15 mm arasindaki lifler ise iplik mukavemetine katkida bulunamazlar.
Bunun icin liflerin yeterli bir uzunluga sahip olmasi gerekir. Calisilan elyaf uzunlugu en az 16 mm
olmalidir. Ciinkii lif uzunlugu; ¢ekimi, egirme performansiny, iplik inceligini, diizglinstizligtind, tiyli-
ligiinti ve mukavemetini etkiler ve iplik egirme metodunu belirler. Tablo 1.2'de 6rnek olarak Tiirkiyede
iretilen pamugun elyaf uzunlugu ve siniflandirilmasi bilgisi verilmistir. Buna gore, Tirkiyede tiretilen
pamugun elyaf uzunlugu en fazla 31 mmdir. Iplik¢ilikteki makine ayarlari, ortalama lif uzunluguna
(stapel) gore belirlenir.

Tablo 1.2: Lif Uzunluguna Gére Pamugun Siniflandiriimasi

Pamuk elyaf uzunlugu Sinifi
20,6 mm-Agagi Kisa Stapel
20,6 mm-25,4 mm Orta Stapel
26,2 mm-27 mm Oldukga Uzun Stapel
28,6 mm-33,3 mm Uzun Stapel
34,9 mm-Yukar: Ekstra Uzun Stapel

Kisa lif icerigi; bir numunedeki 0,5 in¢ ya da 12,7 mmden daha kisa tiim liflerin ytizdesi olarak ifade
edilmektedir. Iplik iiretiminde kisa elyaf yiizdesi arttik¢a iiretim agsamalarinda mukavemet diiser; dékiintii
miktar1, neps miktari, diizgiinsiizliik, tiylilitk ve iplik kopmalari artar. Pamuk hasadinda mekaniklesmenin
artmast ve ¢irgir proseslerindeki yiiksek hizlar ok kisa lif oranini arttiran etkenlerdir. Kisa lif igerigi azaldik¢a
da kaliteli iplik elde edilir ve iplik imalat1 esnasinda dokiintii ve maliyet azalir.
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o Lif Inceligi: Incelik, iiretilecek ipligin enine kesitinde kag tane lif bulundugunu belirlemektedir. Lif
inceligi iplik kalitesini karde iplikgiliginde %20, penye iplik¢iliginde %30, rotor iplikgiliginde ise %35
oraninda etkilemektedir. Ipliklerde ve liflerde incelik 8lgiimiinde kiitlenin (agirlik) uzunlukla iligkisi
dikkate alinarak belirlenir. Incelik birimi olarak sentetik liflerde dtex (desiteks), dogal liflerde ise mik-
roner (micronair) degeri kullanilmaktadur. Tplik iiretimi iin kesitteki lif sayis;

Pamuk iplikleri;
Ring ipligi: Penye en az 30 lif, karde en az 75 lif,
Rotor ipligi: En az 100 lif.

Sentetik iplikler;
Ring ipligi: En az 50 lif,
Rotor ipligi: En az 100 lif olmalidir.

Iplik formunun olusabilmesi i¢in en az 30 lifin bir araya gelmesi gerekir. Ince liflerden elde edilen iplikler
saglam, yumusak ve parlaktir. Filamentin 10 (um) mikrondan ince-az olanlari ile 50 mikrondan kalin-fazla
olanlar1 iplik yapimi i¢in uygun degildir; ince olanlar ¢ok ¢abuk kopar, kalin olanlar ise gok kaba iplikler mey-
dana getirir.

Lif inceligi; ipligin egirme sinirini, mukavemetini, diizgiinliigiinii ve gortiniisiini olumlu yonde etkile-
yerek elde edilen kumagin dokiimliiliik, parlaklik ve tutum gibi 6zelliklerini arttirir. Tablo 1.3’te 6rnek olarak
Tirkiyede iiretilen pamugun elyaf inceligi ve derecesi verilmistir. Mikroner degeri (ug/ing) 1 ing uzunlugun-
daki life karsilik gelen agirlik degeridir. Pamuk elyafi i¢in 3,5-4 pm aranan lif incelik degeridir.

Tablo 1.3: Pamuk Elyafinin Inceligi ve Derecesi

Pamuk elyafinin inceligi

(micronair 6l¢iim degerleri) Derecest
3 ve alt1 degeri Zayif
3,0-39 Ince
4,0 -4,9 Orta
5,0 - 5,9 Kalin
6,0 ve tizeri deger Cok Kalin

o Lif Mukavemeti: Mukavemet, elyafin bir ucu sabit, diger ucu hareketli cekme kuvvetine tabi tutuldu-
gunda kopma noktasina kadar gosterdigi direngtir. Elyafin iplik ve kumas olana kadar ugradig: gerilim-
lere kars1 kopmadan durmasina mukavemet (dayaniklilik) denir. Bir lifin kullanilabilmesi i¢in mukave-
met degeri en az 6 cN/tex (santinewton/teks: bir texe uygulanan gerilim) olmas (yaklasik 6 km kopma
uzunlugu) gerekir. Yapilan arastirmalar ve denemeler sonucunda, pamuk lifi 15-40 cN/tex, polyester lifi
35-60 cN/tex, yiin lifi 12-18 cN/tex degerleri ile verimli ¢alisildig1 tespit edilmistir. Lif mukavemetinin
(dayanikliliginin) artmast iplik mukavemetinin artmas: demektir. Lif mukavemetinin azalmasz; lif karil-
masina, lifte toz olugmasina, dokiintiiniin baglamasina ve iplik kopuslarinin artmasina neden olur. Tablo
1.4’te 6rnek olarak Tiirkiyede tiretilen pamugun elyaf mukavemeti ve derecesi verilmistir.

Tablo 1.4: Pamuk Elyafinin Mukavemet Derecesi

Pamuk elyafinin mukavemeti

- Derecesi
32 ve lizeri Cok Kuvvetli
30-32 Kuvvetli
26-29 Orta
21-25 Zayif
20 ve alt Cok Zayif
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« Yabanci Madde igerigi ve Orani: Dogal liflerde bulunan ve gogunlukla fiziksel 6zelligi ile iliskisi olmayan
(Bitkisel maddeler; kabuk parcalari, tohum pargalari, sap pargalari, yaprak parcalari, agag parcalar1. Mineral
materyalleri; toprak, tas, tasima sirasinda toplanan metal tozlari, tasima sirasinda toplanan toz. Yapiskan kon-
taminasyonlar; yapiskan sivi (bocek sekeri), gres, yag, katran, katki maddeleri gibi) yabanci pargalardir. Elyaf
icinde yabanci madde miktarinin fazla olmasi; iplik iiretimi esnasinda telef miktarinin artmasina, iplik kopus-
larina, egirmenin zorlasmasina, dokuma ve érme kumaslarda hatalara neden olur. Iplik kopma mukavemeti
ozelliklerini etkileyen lif 6zellikleri oranlar1 verilmistir (Gorsel 1.1).

Ring iplik Rotor iplik
Ne_26 /23 tex Ne 26/ 23 tex

Uzunluk %22 Uzunluk iniformitesi %17 Uzunluk %12

Uzunluk dniformitesi %20 ..o

i
r

Mukavemet %20 Mukavemet %24

Microner %14

Microner %15

Uzama %5

Uzama %8 e —

Agiklanamayan %12 Agiklanamayan %13

Renk/parlaklik %3 Renk/parlaklik %6

Cepel miktan %3 Cepel miktan %6

Gorsel 1.1: Lif 6zelliklerinin iplikteki kopma mukavemetlerine olan etki oranlar

Liflerin bu 6zelliklerinin tespiti i¢in alinan numuneler laboratuvar ortaminda kondisyonlanir (Goérsel 1.2).

S e .

Gorsel 1.2: Kondisyonlama cihazi
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1.1.2. Harman

Yapilacak ipligin kalitesine gore ayn1 veya birbirine yakin fiziksel 6zelliklere sahip liflerin harman halla¢
makinelerinde belirli oran (kalite, renk ve fiyat) ve diizen igerisinde yerlestirilip homojen bir sekilde karisti-
rilmasi iglemine harman denir.

1.1.3. Harman Cesitleri

Iplikgilikte ii¢ ¢esit harman vardir.

« Kalite Harmanz: Farkli liflerin incelik, uzunluk, mukavemet ve renk gibi fiziksel 6zelliklerinden yarar-
lanarak iplik kalitesinin yiikseltilmesi amaciyla yapilan harmandir.

o Renk Harmani: Ham maddenin ileride gorecegi terbiye ve boyama islemlerinde herhangi bir sorun
yasanmamast igin birbirine yakin renklerdeki liflerin harmanlanmasidir.

« Fiyat Harmanu: Istenilen kalite ve numarada iplik iiretimi i¢in kullanilacak liflerin fiyatlarini da goz
6niinde bulundurarak tiretim maliyetlerini agsagiya ¢ekmek i¢in yapilan harmandur.

1.1.4. Harman Miktar1 Hesab1

Harman regetesi; harman yapilacak elyaf grubunun harman miktari, gruba ait elyaf cesitlerinin adi ve %
karisim oranlarini gosteren bir plandir (Tablo 1.5).

Tablo 1.5: Harman Regetesi

HARMAN RECETESI

Kullanilan Lifler Harman Miktar1 %100 = 10.000 kg
Ekstra Cukurova pamugu %50
Beyaz Sanlurfa pamugu %30
Ege pamugu %20
%TOPLAM %100

¢ Harman miktar1 10.000 kg olan harman regetesinde kullanilacak materyallerin balya agirligi ve %

(ytuzde) miktarlar1 agsagida verilmistir. Buna gore harman i¢in her materyalin kg miktari, balya sayis1
ve toplam balya sayisin1 hesaplayiniz.

Balya Agirlig1 200 kg Ekstra Cukurova pamugu = %50
Balya Agirlig1 200 kg Beyaz Sanliurfa pamugu = %30
Balya Agirhig1 200 kg Ege pamugu = %20

Her bir balyanin agirlig1 200 kg olduguna gore;

. 10.000 x 50 5.000 kg
Ekstra Cukurova pamugu = ——— =5.000 kg — Balya sayis1= ————— =25 balya
100 200 kg
10.000 x 30 3.000 k;
Beyaz Sanliurfa pamugu = R 3000 kg —> Balya sayis1 = =Y balya
100 200 kg
y 10.000 x 20 2.000 kg
Ege pamugu = ——— =2.000 kg —> Balya sayisi = ——— = 10 balya
100 200 kg

i Toplam balya sayis1 = 25+15+10 = 50 balya
. Harman miktar1 = 50 balya x 200 kg = 10.000 kg alinacaktir.
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BILGI
Balyalarin secimi ve miktarina gére siralt harman veya yigma (sandvi¢) harmani yapim teknigi kulla-
nilarak homojen bir harman meydana getirilir.
o Sirali Harman: Belirlenen regeteye gore degisik kalitedeki pamuklarin harmani;

a) Klasik sistemde, balya agicinin besleme hasir1 etrafina siralanan balyalardan (Goérsel 1.3) is¢i tarafin-
dan uygun besleme yapilarak saglanir.

Gorsel 1.3: Klasik sistemde harman

b) Modern sistemde, otomatik balya agic1 makinesinin robot kolu altina siralanan balyalar {izerinden
robot kolu (agic1 kafa-agicr silindir) ile besleme saglanir (Gorsel 1.4).

Gorsel 1.4: Modern sistemde sirali harman

 Yigma (Sandvi¢) Harmani: Harman regetesinde bulunan ayr1 cins ve miktardaki ham maddelerin yere
elle diizenli bir dikdértgenler prizmasi teskil edecek bicimde birbiri tizerine belirlenen miktarlarda kat
kat yigilmasidir (Gorsel 1.5). Daha sonra is¢i tarafindan elde edilen katmanli yapidan dikey kesme isle-
mi ile elle alinan pargalar balya agma makinesine beslenir.



HAM MADDE HARMAN HESAPLARI

= HARMAN iCiN
KESILEN KISIM

Gorsel 1.5: Yigma (sandvig) harmani

Harmana Girecek Balyalarin Se¢iminde Dikkat Edilecek Hususlar

1. Ortalama stapeli birbirinden ¢ok farkli materyal gruplar: birbirine karigtirilmamalidir. Eger ortalama
stapeli farkli gruplar beraber harmanlanirsa, diger islemlerde sorun ¢ikmasina neden olur. Taramada
gereksiz miktarda dokiintiiye sebep olur. Iplik makinelerinde ekartman mesafesi ayarlarinin yapilma-
sin1 gliclestirir ve iplik cekimini imkansiz héle getirir.

2. Kalite dereceleri, renk ve yabanci madde agisindan farkl olan lif gruplari miimkiin oldugunca karisti-
rilmamalidir.

3. Her zaman ¢ok diisitk mikroner araligina sahip bir karigim kullanilmasi tavsiye edilir. Tercihen 0,6 pm
ile 1,0 um araliginda olmalidir. Clinkii ¢ekim hatalar1 daha az olacak ve boyanmis kumas goriintimii
daha iyi olacaktir.

4. Dokiintii miktarinin az olmast igin bir partide kullanilan elyaf balyalarinin mikroner araligi ve ortala-
mas, renk aralig1 ve ortalamasi gibi 6zellikleri tiim karigimlarinda ayni olmalidir.

5. Kaliteli iplik elde etmek i¢in dogal liflerin balya seciminde lif inceliginin 0,5 pm araliginin altina diistir-
mek daha uygun olacaktir. Ipligin enine kesitindeki lif sayist lif mikronerine bagli oldugundan mikro-
ner degerindeki degisim daha ince ve kalin yerler yaratacaktir.

6. Harmanlamada iyi bir balya yonetim sistemi uygulanmalidir.

On farkli partideki balyalarin kalite degerlerinin tespiti i¢in tek balya yonteminden yararlanarak parti-
lerdeki tiim balyalarin tek tek kalite degerlerine bakilmalidir. Ancak bunu yapan isletmelere ¢ok az rastlanir.
Bu nedenle sondaj usulii yéntemi yapilir. Buna gére her partideki balyalarin en az %10’u rastgele segilerek test
edilir. Ornegin; 125 No.lu partisindeki 200 balyanin %10’u yani 20 balyast test edilir. Bulunan test sonugla-
rinin ortalamasi alinir. Her bir balya etiketine barkod kodlama ile kalite degerleri kaydedilip ambardaki her
balyanin kalite degeri belirlenir.

Harman regetesine gore belirlenen miktardaki balyalar, kondisyonlama islemi i¢cin harman halla¢ daire-
sine alinarak agilir ve dinlendirilir. Kondisyonlama islemi, materyalin rahat ¢aligabilmesi i¢in igletme i¢inde
en az 24 saat, 20-24 °C sicaklikta ve %50-65 rutubette dinlenmeye birakilmasidir. Béylece materyal ortamin
rutubet ve sicakligina uyum saglar. Materyalin makinelerde daha rahat ¢alismasi saglanur.

Kondisyonlama sonrasi harman dizim planina gére otomatik balya agic1 makinesinin ilgili alanina balya-
larin dizimi gergeklestirilir (Tablo 1.6).
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Tablo 1.6: Harman Dizim Plan1

HARMAN DiZiM PLANI
(Harmani hazirlayan sorumluya verilen plandir. Ozet harman regetesi de diyebiliriz)
Harman lotu (iiretim cesidi) 421
Ham madde Cukurova pamugu

1 122 26 110

2 124 27 150

4 134 29 142

5 140 30 | 125 |
6 150 31 110

7 110 32 150

9 142 34 134

10 134 35 142

11 138 36 _
12 145 37 122

13 150 38 110

14 122 39 150

16 134 41 134

17 140 42 142

18 150 43 _
19 110 44 122
21 142 46 145
22 134 47 140
23 150 48 138
24 124 49 134
25 122 50 | 15

Notlar:

Kondisyonlama sonrasi yukaridaki dizime gore otomatik balya agici

makinesinin ilgili alanina balyalarin dizimi gergeklestirilir.

Burada dikkat edilmesi gereken partilerin kendi aralarinda homojen karigim sagla-
mak i¢in farkli yerlere yerlestirilmis olmasi gerekir. Miimkiin oldugunca ayni parti-

ler yan yana konulmamalidir.

Ornek: 125 No.lu partinin yerlesimini inceleyiniz.
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i Asagida verilen harman regetesine gore, harman miktarini hesaplayiniz.

Cukurova standart 1 i¢in balya agirligi = 200 kg, balya sayis1 10 adet
Cukurova hafif benekli icin balya agirligi = 200 kg, balya sayis1 20 adet
Ege standart 1 i¢in balya agirlig1 = 220 kg, balya sayis1 20 adet

 Cukurova standart 1 = 10 x 200 = 2.000 kg
« Cukurova hafif benekli = 20 x 200 = 4.000 kg
i+ Egestandart 1 = 20 x 220 = 4.400 kg
«  + Harman miktar1 = 2.000 + 4.000 + 4.400 = 10.400 kg

i Asagida verilen harman recetesine gore, harman miktarini hesaplayiniz.

Cukurova standart 1 i¢in balya agirligi = 220 kg, balya sayis1 15 adet
Cukurova hafif benekli icin balya agirligi = 230 kg, balya sayis1 10 adet
Ege standart 2 i¢in balya agirlig1 = 200 kg, balya sayis1 25 adet

o Cukurova standart 1 = 15 x 220 = 3.300 kg
o Cukurova hafif benekli = 10 x 230 = 2.300 kg
i+ Egestandart 2 = 25 x 200 = 5.000 kg
«  + Harman miktar1 = 3.300 + 2.300 + 5.000 = 10.600 kg

i Asagida verilen harman regetesine gore, harman miktarini hesaplayiniz.

Cukurova standart 2 i¢in balya agirlig1 = 200 kg, balya sayis1 15 adet
Cukurova hafif benekli icin balya agirligi = 230 kg, balya sayis1 15 adet
Cukurova standart 1 i¢in balya agirligi = 220 kg, balya sayis1 20 adet

o Cukurova standart 2 = 15 x 200 = 3.000 kg
 Cukurova hafif benekli = 15 x 230 = 3.450 kg

i+ Qukurova standart 1 = 20 x 220 = 4.400 kg

«  + Harman miktar1 = 3.000 + 3.450 + 4.400 = 10.850 kg
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UYGULAMA if"
HARMAN MIKTARI HESABI

» Uygulamaya Ait Sema / Baglant1 Sekli / Resimler

Harman Miktar1 Hesabi Islemine Ait Veriler

Cukurova standart 1 200 kg 15 adet
Cukurova hafif benekli 1 200 kg 20 adet
Cukurova standart 2 200 kg 10 adet
Ege standart 2 200 kg 5 adet

» Kullanilacak Arag Geregler

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi.

» Islem Basamaklar1
1. I saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.
2. Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlayiniz.
3. Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli ¢aligma ve kaliteye 5nem verme vb.) davraniniz.
4. Tablodaki verileri kullanarak harman miktarini hesaplayiniz.
5. Buldugunuz sonuglar1 arkadaslarinizla karsilastiriniz.
6. Sonucu degerlendiriniz.
7. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.
8. Zamani verimli kullaniniz.

» Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Kontrol Listesi

“Harman miktar1 hesab1” uygulamast ile ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde yer alan olgiitlere gore
degerlendirilecektir. Davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir

kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet = Hayir
Is saghg ve giivenligi kurallarina uyar.

Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlar.

Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli caligma ve kaliteye nem verme vb.) davranir.

Tablodaki verileri kullanarak harman miktarini hesaplar.

Buldugu sonuglari arkadaglariyla karsilagtirir.

Sonucu degerlendirir.

Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder.

S e BN Rl ol Bl R e

Zamani verimli kullanir.

» Alinan Degerler / Sonug
Harman miktar1 hesabini agagidaki tabloya yaziniz.
Harman Miktar1 Hesabi
Cukurova standart 1
Cukurova hafif benekli 1
Cukurova standart 2
Ege standart 2

Harman miktar1

S UYGULAMA YAPRAGI

/V ) Siire: 1 ders saati

Puan

10
10
10
30
10
10
10
10
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1.1.5. Harman Karisim Miktar1 Hesab1

Harman makinesinde elde edilecek ipligin numarasina ve kullanilacagi alana gére harmana girecek elya-
fin yiizde miktarlari tespit edilir. Harman recetesine gore karisima girecek ham maddenin karisim miktarinin
hesab1 asagidaki 6rneklerde agiklanmigtir.

Harman miktar1 14.000 kg olan harman regetesindeki materyallerin isimleri ve % miktarlar1 asagida
verilmistir. Buna goére her materyalden kag kg kullanilacagini hesaplayiniz.

Sawgin standart 1 Ege = %60
Sawgin standart 2 Ege = %32
Sawgin standart 1 hafif benekli Ege = %5

Telef = %3
8 Coziim:
100 kg harmanda 60 kg Sawgin standart 1 Ege ise
14.000 kg harmanda X kg Sawgin standart 1 Ege alinir.
X= w = 8.400 kg Sawgin standart 1 Ege
100 kg harmanda 32 kg Sawgin standart 2 Ege ise
14.000 kg harmanda X kg Sawgin standart 2 Ege alinur.
X= % = 4.480 kg Sawgin standart 2 Ege
100 kg harmanda 5 kg Sawgin standart 1 hafif benekli Ege ise
14.000 kg harmanda X kg Sawgin standart 1 hafif benekli Ege alinir.
X= % =700 kg Sawgin standart 1 hafif benekli Ege
100 kg harmanda 3 kg telef ise
14.000 kg harmanda X kg telef alinir.
X = 2X14000 _ 450 1 telef
100

i  Harman karisim miktar1 = 8.400 + 4.480 + 700 + 420 = 14.000 kg.

¢ Harman miktar1 10.000 kg olan harman regetesindeki materyallerin isimleri ve % miktarlar1 asagida
verilmistir. Buna gore her materyalden kag kg kullanilacagini hesaplayiniz.

Cukurova standart 1 = %30
Cukurova standart 2 = %52
i Egestandart 1 = %16
v Telef = %2
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-8 Coziim

100 kg harmanda 30 kg Cukurova standart 1 ise

{ 10.000 kg harmanda X kg Cukurova standart 1 alinir.
X= w =3.000 kg Cukurova standart 1

100 kg harmanda 52 kg Cukurova standart 2 ise
10.000 kg harmanda X kg Cukurova standart 2 alinir.
X= W = 5.200 kg Cukurova standart 2

100 kg harmanda 16 kg Ege standart 1 ise

10.000 kg harmanda X kg Ege standart 1 alinir.

X= 16x10.000 _ 1.600 kg Ege standart 1

100

100 kg harmanda 2 kg telef ise

' 10.000 kg harmanda X kg telef alinir.

L X-= 2x10000 _ 200 kg telef

100

Harman karisim miktar: = 3.000 + 5.200 + 1.600 + 200 = 10.000 kg.

Harman miktar1 15.000 kg olan harman recetesindeki materyallerin isimleri ve % miktarlar: asagida
verilmigtir. Buna gore her materyalden kag kg kullanilacagini hesaplayiniz.

Ege standart 1 = %30
Cukurova hafif benekli 1 = %20
Cukurova standart 1 = %45

Telef = %5
o Coziim
100 kg harmanda 30 kg Ege standart 1 ise
15.000 kg harmanda X kg Ege standart 1 alinir.
X= 30x15.000 4.500 kg Ege standart 1
100
100 kg harmanda 20 kg Cukurova hafif benekli 1 ise
15.000 kg harmanda X kg Cukurova hafif benekli 1 alinir.
X= w = 3.000 kg Cukurova hafif benekli 1
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...... o Célilm
100 kg harmanda 45 kg Cukurova standart 1 ise
15.000 kg harmanda X kg Cukurova standart 1 alinir.
X= W = 6.750 kg Cukurova standart 1
100 kg harmanda 5 kg Telef ise
15.000 kg harmanda X kg Telef alinir.
X= 2x15.000 750 kg telef
100

«  Harman karisim miktar1 = 4.500 + 3.000 + 6.750 + 750 = 15.000 kg

BILGI

Yinli sistemde yaglama igleminin amaci su sekilde agiklanabilir:

Yikama sonrasi yiinde kalan yag miktar1 genellikle ¢ok diistiktiir. Bu diisiik yag miktar1 taraklama igin
gerekli esnekligi saglamaz. Kurutma isleminde siire ayarlamakla birlikte istenilen rutubet ortaminin altina
diigebilir. Yiin lifi yaglandiktan sonra asagidaki 6zellikler kazandirilir.

1. Taraklama esnasinda elyafin birbiri tizerinden kolayca kaymasini saglayarak serit diizgtinsiizligini
iyilestirip iplik kopuslarini azaltmak.

2.Kirilganlig1 6nleyerek telef oranini diigiirmek.

3. Uguntu, dokiintii, toz ve statik elektriklenmeyi gidermek.

4. Yiine parlaklik ve yumusaklik kazandirmak.

5.Yindeki rutubetin makinelerin metal aksamini paslandirmasindan korumak amaci ile yaglama yap-
maktir.

Yiinlii sistemde yaglama metotlary;

o Yerde Yaglama: Harmanlanacak yiin, bilytik bir meydanda yere serildikten sonra yaglama makinesi ile
yaglama islemi yapilir (Gorsel 1.6).

Gorsel 1.6: Yerde yaglama
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« Piiskiirtme Metodu: Kamgarn ve Strayhgarn (sitraygarn) yiin iplik¢ilik i¢in her asamada diizeler yar-
dimiyla diizgiin yaglama yapilir (Gorsel 1.7).
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Gorsel 1.7: Piskiirtme metodu

o Damla Metodu: Silindirin aldig1 emisyonu (yag) damlalar halinde yiine aktarilir (Gorsel 1.8).

Gorsel 1.8: Damla metodu

 Firga Metodu: Borudan gelen yaglar firaya aktarilir. Bigagin fir¢a uglarini esnetmesi ile dizgiin ve
ucuz bir yaglama saglanir (Gorsel 1.9).

Gorsel 1.9: Firga metodu
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Harman miktar1 10.000 kg olan harman regetesindeki materyallerin isimleri ve % miktarlar1 asagida
verilmistir. Buna gore her materyalden kag kg kullanilacagini hesaplayiniz.

Karbonizeli merinos yapagi = %25
Karigik renkli kemling = %40
Boyali viskon = %30

Harman yag ve su = %5

o Coziim
100 kg harmanda 25 kg merinos yapagi ise
10.000 kg harmanda X kg merinos yapagidir.
x = 10.000x25 _ 2.500 kg merinos yapagi
100
100 kg harmanda 40 kg kemling ise
10.000 kg harmanda X kg kemlingdir.
X= 10.000x40 _ 4.000 kg kemling.
100
100 kg harmanda 30 kg viskon ise
10.000 kg harmanda X kg viskondur.
x = 10:000x30 _ 3.000 kg viskon
100
100 kg harmanda 5 kg harman yag ve su ise
10.000 kg harmanda X kg harman yag ve su
X= % =500 kg harman yag ve su

Harman karisim miktar1 = 2.500 kg + 4.000 kg + 3.000 kg + 500 kg = 10.000 kg
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UYGULAMA .
HARMAN KARISIM MIKTARI HESABI

Uygulamaya Ait Sema / Baglant1 Sekli / Resimler

Harman Karisim Miktar1 Hesabi islemine Ait Veriler

Toplam harman miktar1 20.000 kg
Cukurova standart 1 %45
Cukurova standart 2 %30
Cukurova hafif benekli 1 %20
Telef %5

Kullanilacak Arag Geregler

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi.

islem Basamaklari
1. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.
. Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlayiniz.

. Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli calisma ve kaliteye énem verme vb.) davraniniz.

= W N

. Tablodaki verileri kullanarak harman regetesindeki materyallerin harman karigim miktarinin kagar kg
olacagini hesaplayiniz.

. Buldugunuz sonuglar1 arkadaslarinizla karsilastiriniz.
. Sonucu degerlendiriniz.

. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

o NN N »

. Zamani verimli kullaniniz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Kontrol Listesi

“Harman karisim miktar1 hesab1” uygulamasi ile ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde yer alan 6lgiitle-
gore degerlendirilecektir. Davraniglardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in

Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir Puan
1. | Is saglig ve giivenligi kurallarina uyar. 10
2. | Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlar. 10
3. | Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli ¢alisma ve kaliteye 6nem verme vb.) davranr. 10
4. | Tablodaki verileri kullanarak harman regetesindeki materyallerin harman karigim 30
miktarinin kacar kg olacagini hesaplar.
5. | Buldugu sonuglar1 arkadaglariyla karsilagtirir. 10
6. | Sonucu degerlendirir. 10
7. | Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder. 10
8. | Zamani verimli kullanir. 10
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» Alman Degerler / Sonug

Harman regetesinde verilen yiizde miktarlarina gore harman karigim miktar: hesabini asagidaki tabloya
yaziniz.

Harman Karisim Miktar1 Hesabi

Cukurova standart 1 ait kg miktar1

Cukurova standart 2 ait kg miktar1

Cukurova hafif benekli 1 ait kg miktar1

Telefe ait kg miktar1

Harman karigim miktar1
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1.1.6. Harman Karisim Yiizdesi Hesab1

Elde edilecek ipligin numarasi ve kullanilacag: alana gore, harmana girecek elyafin karisim miktarlar
tespit edilir. Harman makinesinde, verilen harman regetesine gore karisima girecek ham maddenin karisim

ytizde hesab1 asagidaki 6rnekler ile agiklanmustir.

Asagidaki materyal karigim miktarlar1 verilen harman regetesinin harman miktar1 10.000 kg'dir.
Buna gore harman regetesinde bulunan her materyalin karisim yiizdelerini hesaplayiniz.

28

Harman recetesi:

Standart 1 Ege hafif benekli = 2.000 kg
Standart 2 Ege = 4.000 kg

Standart 1 Cukurova = 3.600 kg

Telef = 400 kg

Standart 1 Ege hafif benekli i¢in;

10.000 kg harmanda 2.000 kg ise
100 kg harmanda X kg alinir.
_ 100 x 2.000 =20 kg = %20
10.000
Standart 2 Ege i¢in;
10.000 kg harmanda 4.000 kg ise
100 kg harmanda X kg alinir.
_ 100 x 4.000 = 40 kg = %40
10.000

Standart 1 Cukurova igin;

10.000 kg harmanda 3.600 kg ise
100 kg harmanda X kg alinir.
_ 100 x 3.600 = 36 kg = %36
10.000
Telef i¢in;
10.000 kg harmanda 400 kg ise
100 kg harmanda X kg alinir.
_ 100 x 400 = 4 kg = %4
10.000

Harman yiizdesi = %20 + %40 + %36 + %4 = %100
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\ Soru2

Asagidaki materyal karisgim miktarlar: verilen harman regetesinin harman miktar: 20.000 kg’ dir.
Buna gore harman regetesinde bulunan her materyalin karigim yiizdelerini hesaplayiniz.

Harman regetesi:

Cukurova standart 1 = 8.000 kg
Cukurova standart 2 = 6.000 kg
Ege standart 1 = 4.000 kg
Cukurova hafif benekli 1 = 2.000 kg

o Coziim:
20.000 kg harmanda 8.000 kg Cukurova standart 1 ise
100 kg harmanda X kg Cukurova standart 1 alinir.
- 100x8.000 40 kg = %40 Cukurova standart 1
20.000
20.000 kg harmanda 6.000 kg Cukurova standart 2 ise
100 kg harmanda X kg Cukurova standart 2 alinir.
- 100x6.000 30 kg = %30 Cukurova standart 2
20.000
20.000 kg harmanda 4.000 kg Ege standart 1 ise
100 kg harmanda X kg Ege standart 1 alinir.
- 100x4.000 20 kg = %20 Ege standart 1
20.000
20.000 kg harmanda 2.000 kg Cukurova hafif benekli 1 ise
100 kg harmanda X kg Cukurova hafif benekli 1 alinir.
- 100x2.000 10 kg = %10 Cukurova hafif benekli 1
20.000

Harman yiizdesi = %40 + %30 + %20 + %10 = %100

BiLGi

Sentetik Elyaf Harmaninda Dikkat Edilecek Hususlar

Polyester ve viskon yigma (sandvi¢) harmani yapiminda materyaller harman serim genislik alanina gore
en az Ui¢ esit parcaya boliiniir. Alt zemine bir kat polyester, bir iist kata viskon olacak sekilde katlar halinde tist
uste serilir (Gorsel 1.10). Strtiinmeden dolay: elyafta olusan statik elektriklenmeyi 6nlemek igin, antistatik
madde olan leomin (bitkisel yag), su ile karistirilarak harman katlarindan polyesterin tizerine piskiirtiiliip, 12
ila 24 saat kapali bir ortamda dinlendirilir. Kullanilan antistatik maddeler elyafin yiizeyine niifuz edip elyafa
gerekli rutubet kazandirilir. Bu islem ile elyafin makinelerde rahat ¢alismas1 saglanur.

Harmanda telef kullanilacaksa viskon katlarinin {izerine serilir.
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Isletmede ayn1 renk fakat ayri cins elyaf ¢aligiliyorsa, bu iki farkli elyafin karismamast i¢in harmanda ta-
nitma boyasi kullanilir. Tanitma boyasi toz halindedir. Su ile karistirildiktan sonra harman katlarinin tizerine
puskiirtiliir. Tanitma boyast ilerleyen sathalarda basit bir yikama ile uzaklastirilir.

HARMAN iCiN
KESILEN KISIM

Gorsel 1.10: Yigma (sandvig) harmani

Asagida verilen harman regetesindeki materyal karisim miktarlarina gore;

Harman recetesi:
Polyester =1.800 kg
Viskon = 1.200 kg

a) Harman miktarini hesaplayiniz.
b) Her materyalin harmandaki yiizdesini hesaplayiniz.
¢) Ugli yigma (sandvig) harman dizilimini ve agirlik degerlerini gosteriniz.

‘o Coziim:
a) Harman miktar1 = 1.800 kg + 1.200 kg
Harman miktar1 = 3.000 kg
b) Her materyalin harmandaki yiizdesi;

3.000 kg harmanda 1.800 kg polyester ise
100 kg harmanda X kg polyester alinir.
L 0T 0S %60 polyester
3.000
3.000 kg harmanda 1.200 kg viskon ise
100 kg harmanda X kg viskon alinir.
_ 1200x 100 _ %40 viskon
3.000

N
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c) Oncelikle polyester (1.800 kg) ve viskon (1.200 kg) elyafi 3 esit parcaya béliiniir.

Ham Madde I. kat II. kat III. kat Toplam
Polyester 600 kg 600 kg 600 kg 1.800 kg
Viskon 400 kg 400 kg 400 kg 1.200 kg

Daha sonra bir kat polyester bir kat viskon olacak sekilde, diiz bir zemin {izerine, 6 kat tist iiste ser-
perek dagitilir. Asagidaki sekilde de yigma (sandvi¢) harman dizilimi agik bir sekilde ifade edilmistir

(Gorsel 1.11).

HARMAN ICiN KESILEN
e c

Gorsel 1.11: Yigma (sandvig) harman dizilimi

KiSiMm
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UYGULAMA -
HARMAN KARISIM YUZDESI HESABI

» Uygulamaya Ait Sema / Baglant1 Sekli / Resimler

Harman Karisim Yiizdesi Hesabi islemine Ait Veriler

Toplam harman miktar1 15.000 kg
Standart 1 Ege hafif benekli miktar1 8.000 kg
Standart 2 Ege miktar1 6.000 kg
Standart 1 Cukurova miktar1 1.000 kg

» Kullanilacak Arag Geregler

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi.

» Islem Basamaklar
1. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.
2. Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlayiniz.
3. Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli alisma ve kaliteye énem verme vb.) davraniniz.
4. Tablodaki verileri kullanarak harman karigim ytizdesini hesaplayiniz.
5. Buldugunuz sonuglari arkadaslarinizla karsilastiriniz.
6. Sonucu degerlendiriniz.
7. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

8. Zamani verimli kullaniniz.

» Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Kontrol Listesi

“Harman karigim yiizdesi hesabr” uygulamasi ile ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde yer alan 6lgiitle-
re gore degerlendirilecektir. Davranislardan kazandiginiz beceriler icin Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in
Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir Puan
1. | Is saglig ve giivenligi kurallarina uyar. 10
2. | Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlar. 10
3. | Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli calisma ve kaliteye énem verme vb.) davranr. 10
4. | Tablodaki verileri kullanarak materyallerin harman karigim ytizdesini hesaplar. 30
5. | Buldugu sonuglar1 arkadaslariyla karsilagtirir. 10
6. | Sonucu degerlendirir. 10
7. | Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder. 10
8. | Zaman verimli kullanir. 10

-
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» Alman Degerler / Sonug

Harman regetesinde verilen materyal miktarlarina gére harman karigim yiizdesi hesabini agagidaki tabloya
yaziniz.

Harman Karisim Yiizdesi Hesab1

Standart 1 Ege hafif benekli %

Standart 2 Ege %

Standart 1 Cukurova %

Harman karisim yiizdesi
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1.2. Ham Maddedeki Rutubet Hesabi

Tekstilde kullanilan ham maddelerin kalitesini etkileyen 6nemli faktorlerden biri de nem miktaridir.
Nem, havada bulunan su buhari olarak tanimlanir. Nem terimi, rutubet ile ayn1 anlamda kullanilir. Havadaki
su buhar1 herhangi bir ortamdaki maddede bulunan su olarak da tanimlanir. Her maddenin bir nem degeri
vardir. Tekstil materyallerinin ¢ogu kendilerini ¢evreleyen atmosferden az veya ¢cok nem alir veya verir. Emi-
len sivi miktari, elyaf tiiriine ve ortamin rutubet miktarina gore degisir. Alinan nem degeri lifin tutumunu,
calisabilirligini, statik elektriklenme gibi 6zelliklerini etkiler. Tekstil liflerinin nem emme, suyu sevme 6zelligi-
ne higroskopik (su emicilik, absorbsiyon) 6zellik denir. En fazla nem ¢eken elyaf yiin olup daha sonra ipek,
rayon, keten, pamuk, asetat ipegi, poliamid gelmektedir.

1.2.1. Elyafta Rutubet ve Onemi

Bir m® nemli hava icerisinde bulunan su buhar kiitlesinin, havanin ayni sicaklikta ve ayni basingta icere-
bilecegi maksimum su buhar kiitlesine oranina bagil nem adi verilir.

Tekstil lifleri belli sicakliklarda havadaki nemi icine geker (absorbe eder) ve kuru havadaki sicaklik dere-
cesi arttik¢a emdikleri nemi kaybederler. Tekstil sanayisinde kullanilan ham maddelerin belli sicaklik ve bagil
nemde su absorbe etme (sogurma) yetenegi farklidir. Bulunduklari sartlara gore farkli oranda nem igerirler
ve bu da agirliklarini etkiler. Elyafla birlikte su satim1 da gergeklesir. Bu yiizden tekstil liflerinin nem miktari-
nin bilinmesi ticari yonden alic1 veya saticinin zarar etmemesi i¢in ¢ok 6nemlidir. Bulunan nem degeri ticari
nemden fazla ise toplam agirliktan fazla olan nemin agirlig1 hesaplanarak ¢ikarilir. Bulunan nem degeri ticari
nemden az ise toplam agirhiga eksik olan nemin agirlig1 hesaplanarak eklenir.

Standart test ve analiz ortam kosullarina (ISO 139, EN 20139) gore, tekstil iiriinleri test 6ncesinde (nu-
munenin ortamdan nem ve sicaklik almasi veya ortama vermesi) kondisyonlanmalidir. Bunun i¢in numune
24 saat kondisyonlanir ve iki saat araliklarla numune tartimi yapilir. Agirlik degisimi %0,25’ten az olmasi
durumunda numunenin ortam sartlar1 ile dengeye geldigine (kondisyonlandigina) karar verilir.

Tekstil fabrikalarinda ham madde ve yar1 mamuliin, en az kayipla islenebilmesi i¢in izafi (goreceli) rutu-
bet ve 1sin1n belirli miktarda olmasi gerekir. Bu sartlar, ortalama %60-80 rutubet ve 24 °C sicakliktur.

Tekstil materyalinde nem miktar: hesaplanmasinda iki yontem kullanilir.

a) % [zafi (Goreceli) Rutubet: Tekstil materyalinde belirlenen sartlarda tespit edilen nem miktarinin
nemli materyal miktarina oraninin ytizdesi olarak ifade edilir.

Yas Agirlik: Tekstil materyalinin etiiv cihazina girmeden 6nceki nemli agirligidir.

Kuru Agirlik: Tekstil materyalinin 105-110 °C sicaklikta etiiv cihazinda kurutulmasiyla elde edilen
degismez agirligidir.

Yas Agirhik - Kuru Agirlik
Yas Agirlik

9% Izafi Rutubet = x100

b) Mutlak Rutubet (Ticari Nem): Tekstil materyalinde belirlenen sartlarda tespit edilen nem miktarinin
nemsiz veya etiiv kurusu materyal agirligina oraninin ytizdesi olarak ifade edilir.

Yas Agirlik - Kuru Agirlik
Kuru Agirlik

% Mutlak Rutubet (Ticari Nem) = x100

1.2.2. Ham Madde Rutubeti Ol¢me Islemi

Tekstil liflerinin nem 6l¢me iglemi iki yontemle yapilir.

R
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a) Elektronik Nem Ol¢gme (Moisture Meter) Cihazi ile Nem Olgme islemi: Her tiirlii tekstil ham mad-
de ve mamuliiniin nem degerini 6l¢mek i¢in kullanilir. Balya halindeki liflerin ya da bobin halindeki
ipligin igerisindeki nemi 6lgen cihazdir (Gorsel 1.12.a-b-c). Isletmelerde sondaj usuliine gore %10
oraninda balyanin testi yapilir. Her bir balya yiizeyinin ii¢ noktasindan (sag, orta ve sol tarafindan) 61-
¢iim yapilir. Rutubet 6lgme cihazindan 6l¢timii yapilacak materyalin cinsi (pamuk, naylon, polyester,
akrilik, elyaf karigim oranlar1) programdan belirlenir. Cihazin {izerinde bulunan elektrot uglar1 (prob)
tekstil materyalinin i¢ine batirilarak nem degeri otomatik sayagtan okunur. Sayagta okunan nem de-
gerleri kaydedilip ortalamasi alinir.

Elektrot uglar, kullanim yerine gore (elyaf, iplik ve kumas gibi) degistirilebilir.

b)

Gorsel 1.12: Elektronik (Moisture meter) nem 6lgme cihazi

b) Etiiv Cihaz1 fle Nem Ol¢me Iglemi: Etiiv cihazi, igerisinde belli bir sicaklik ile tekstil materyalinin ku-
rutulmasini saglamak i¢in kullanilir. Kurutma yontemiyle nem oraninin tespiti testinin amaci, tekstil
ham madde ve iirtinlerinin tizerindeki nem miktarinin bulunmasidir. Balyalardan bir miktar (100-300
gram) numune alinir ve kurutulmadan 6nce hassas terazide yas agirlig: tespit edilir (Gorsel 1.13).

Gorsel 1.13: Hassas terazi

Numunenin o andaki rutubetinin kaybolmamasina dikkat edilir ve numune, hemen istii kapali cam
kavanoz i¢ine konulur. Aparatin sicaklik ve test siiresi ayarlanir. Kurutma firinina konan numune 105-110
°Cde sicak hava ile kurutulur (Gorsel 1.14). Numunenin tamamen kuruyup, degismez agirliga gelene kadar 10
dakika araliklarla etiiv cihazindan ¢ikartilip tartimi yapilir. Art arda gelen iki tartim sonucu ayni agirlik ¢iki-
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yorsa numune tam kurumus kabul edilir ve bu agirlik kuru agirlik olarak kabul edilir. Etiiv cihazina girmeden
once 6l¢iilen numunenin yas agirlik ile kuru agirlik degerleri kullanilarak tekstil materyalinin {izerindeki nem
degeri ve ticari agirlig1 hesaplanir.

Gorsel 1.14: Etiiv cihaz

1.2.3. Ham Maddedeki Ticari Rutubet Hesab1

Tekstil materyalinin alim satim isleminde, satis1 yapilacak materyalin 6nce tagimis oldugu ticari rutubet
degeri hesaplanir. Tekstil materyalinde belirlenen sartlarda tespit edilen nem miktarinin kuru materyal agirhi-
gina oraninin ylizdesi olarak ifade edilir.

Yas Agirlik - Kuru Agirhik
Kuru Agirlik

Formiilii: % Ticari Nem = x100

Nemli agirlig1 500 gram olan pamugun kondisyonlama (sartlandirma) isleminden sonra kuru agirlig:
450 gram olarak tartilmaktadir. Buna gére pamugun % olarak ticari nemini hesaplayiniz.

Yas Agirlik - Kuru Agirlik
as Agirh ML P s

% Ticari Nem =

Kuru Agirlik
500 - 450
% Ticari Nem = —— x100
450
50 x 100
% Ticari Nem = ——
450

% Ticari Nem = 11,11
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Nemli agirligi 700 gram olan yiiniin kondisyonlama isleminden sonra kuru agirlig1 550 gram olarak
tartilmaktadir. Buna gore yiiniin % olarak ticari nemini hesaplayiniz.

Yas Agirlik - Kuru Agirhk

% Ticari Nem = x100
Kuru Agirlik
700 - 550
% Ticari Nem= ——  x100
550
o 150 x 100
% Ticari Nem= ———
550

% Ticari Nem = 27,27

Nemli agirligi 800 gram olan pamugun kondisyonlama isleminden sonra kuru agirhigi 750 gram ola-
rak tartilmaktadir. Buna gére pamugun % olarak ticari nemini hesaplayiniz.

| Coziim:

Yas Agirlik - Kuru Agirhk

% Ticari Nem = x100

Kuru Agirlik
L 800 - 750
% Ticari Nem = ——  x100
750
50 x 100
% Ticari Nem= ———
750

% Ticari Nem = 6,66

Nemli agirlig1 300 gram olan viskonun kondisyonlama isleminden sonra kuru agirligi 260 gram olarak
tartilmaktadir. Buna gore viskonun % olarak ticari nemini hesaplayiniz.

Yas Agirlik - Kuru Agirlik

% Ticari Nem = x100
Kuru Agirlik
. 300 - 260
% Ticari Nem = —— x100
260
40 x 100
% Ticari Nem= ———
260

% Ticari Nem = 15,38
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UYGULAMA -
HAM MADDE RUTUBET] OLGME ISLEMI VE
TiCARI RUTUBET HESABI

» Uygulamaya Ait Sema / Baglant1 Sekli / Resimler

Gorsel 1.15: Etiiv cihaz

> Kullanilacak Arag¢ Geregler

Adi Ozelligi Miktar1
Pamuk elyafi Balya 1 adet
Hassas terazi Laboratuvar tipi 1 adet
Ettiv cihazi Laboratuvar tipi 1 adet

» Islem Basamaklar1

1.

Is saglig1 ve giivenligi kurallaria uyunuz.

2. Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlayiniz.

NN U W

o
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. Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli calisma ve kaliteye énem verme vb.) davraniniz.

. Partiyi temsil etmek tizere pamuk balyasindan numune aliniz.

. Numune elyafi tartarak yas agirligini not ediniz (Ornek, 230 gram).

. Numuneyi kondisyonlama isleminden sonra etiiv igine yerlestirerek sicaklik ve siire ayarini yapiniz.

. Kurutma isleminden sonra numunenin kuru agirligint tespit edip tartim sonuglarini (Ornek, 200 gram)

yaziniz.

. Belirlediginiz sonuglara gore ticari rutubeti hesaplayiniz.
. Buldugunuz sonuglar1 arkadaslarinizla karsilastiriniz.

10.
11.
12.

Sonucu degerlendiriniz.
Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.
Zamani verimli kullaniniz.
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» Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Kontrol Listesi

“Ham madde rutubeti 6l¢me islemi ve ticari rutubet hesab1” uygulamasi ile ilgili islemler asagidaki kontrol
listesinde yer alan 6lciitlere gore degerlendirilecektir. Davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet, kazana-
madiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir Puan
1. | Is saghg ve giivenligi kurallarina uyar. 10
2. | Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlar. 5
3. | Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli galisma ve kaliteye énem verme vb.) davranr. 5
4. | Partiyi temsil etmek iizere pamuk balyasindan numune alir. 10
5. | Numune elyafi tartarak yas agirligini not eder (Ornek, 230 gram). 10
6. | Numuneyi kondisyonlama isleminden sonra etiiv igine yerlestirerek sicaklik ve siire 10

ayarini yapar.
7. | Kurutma isleminden sonra numunenin kuru agirligini tespit edip tartim sonuglarini 10
(Ornek, 200 gram) yazar.

Belirledigi sonuglara gore ticari rutubeti hesaplar. 10
Buldugu sonuglari arkadaslariyla karsilastirir. 10
10. | Sonucu degerlendirir. 10
11. | Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder. 5
12. | Zamani verimli kullanir. 5

» Alinan Degerler / Sonug

Ham madde rutubeti 6lgme isleminin degerlerine gore ticari rutubet hesabini tabloya yaziniz ve yorumla-
yiniz.

Ham Madde Rutubeti Ol¢gme islemi fle Ticari Rutubet Hesab1

1. Islem:
Verilen degerlere gore % Ticari Nem =

2. slem:
Buldugunuz test sonucu degerlerine gére % Ticari
Nem =
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1.2.4. Ham Maddedeki Ticari Agirlik Hesab1

Tekstil materyalinin alim satiminda ticari rutubet degeri dikkate alinarak ticari agirlik hesaplanir. Ticari
agirlik, tekstil materyalinin kabul edilen higroskopik (ticari rutubet) nem yiizdesi (b) degerinin, kuru agirli-
gna ilave edilmesiyle bulunan degerdir. Tablo 1.7de tekstil tirtiniindeki lif miktarinin hesaplanmasinda kabul

edilen higroskopik nem degerleri belirtilmistir.

Tablo 1.7: Tekstil Uriiniindeki Lif Miktarinin Hesaplanmasinda Kabul Edilen Higroskopik Nem Degerleri

Lif Ad1 Ticari Rutubet (b) Miktar1 %

Yiin ve hayvan kili 17-18,25
Viskon 13
Lyocell (liyosel) 13
Keten 12
Ipek 11
Pamuk 8,5
Polyamid (Nylon) Kesikli Lif 6,25
Polyamid (Nylon) Filament 5,75
Akrilik 1,2
Polyester 1,5

Tekstil materyallerinde dogrudan ticari agirhginin hesaplanmast igin ticari agirlik formiiliinden yararla-

nilir.

-~ . Kuru Agirlik x b 5
Formiilii: | Ticari Agirlik = + Kuru Agirhik
100

Higroskopik nem degeri %18,25 kabul edilen ve kuru agirlig1 450 gram olarak tartilan yiin numunesi-
nin standart ticari agirligini hesaplayiniz.

‘o Coziim:
Kuru Agirhik x b
Ticari Agirhik = e + Kuru Agirlik
100
L 450 x 18,25
Ticari Agirlik = + 450
100
L 8.212,5
Ticari Agirhik = +450
100

Ticari Agirlik = 82,1 + 450

Ticari Agirlik = 532,1 gram
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. Higroskopik nem degeri %8,5 kabul edilen ve kuru agirlig1 450 gram olarak tartilan pamuk numune-
sinin standart ticari agirligini hesaplayiniz.

Ticari Agirlik = 38,25 + 450

Ticari Agirlik = 488,25 gram

o Coziim:
Kuru Agirlik x b
¢ Ticari Agirlik = 5 + Kuru Agirhik
100
o 450 x 8,5
i Ticari Agithk = ——— +450
100
. .. 3.825
¢ Ticari Agirthk = ——— — +450
100

Higroskopik nem degeri %13 kabul edilen ve kuru agirligi 420 gram olarak tartilan viskon numunesi-
nin standart ticari agirhgini hesaplayiniz.

B Coziim:
Kuru Agirlik x b
Ticari Agirhik = : + Kuru Agirlik
100

420x 13

Ticari Agirthk = —— — +420
100

5.460

Ticari Agirlik = —————— +420
100

Ticari Agirlik = 54,6 + 420

Ticari Agirlik =474,6 gram
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Higroskopik nem degeri %8,5 kabul edilen, toplam agirlig1 15.000 kg olan pamuktan alinan numune-
nin rutubetli agirligr 10 kg, kurutulduktan sonra kuru agirligi ise 9,6 kg olarak tartilmaktadir. Buna
gOre pamugun;

a) Yiizde rutubetini (ticari nem) hesaplayiniz.
b) Toplam kuru agirhigini hesaplayiniz.

c) Ticari agirhigini hesaplayiniz.

Yas Agirlik - Kuru Agirlik
as Agirh AR

a) % Ticari Nem =

Kuru Agirlik
10 - 9,6
% Ticari Nem = ——  x100
9,6
o 0,4x 100
% Ticari Nem= ——
9,6

% Ticari Nem = %4,16 olup higroskopik kabul edilen nem degerinden diisiiktiir, satic1 zarar eder.

Numunenin yas agirligi 10 kg Numunenin kuru agirlig: 9,6 kg ise

b) Partinin yas agirlig1 15.000 kg Partinin kuru agirligi X kg

10xX =15.000x 9,6

15.000 x 9,6
10

X=14.400 kg partinin kuru agirlig1.

Kuru Agirlik x b
©)  Ticari Agirhik = & + Kuru Agirhik
100
. 14.400 x 8,5
Ticari Agirthk = ———  +14.400
100
122.400
Ticari Agirhk = ——  +14.400
100

Ticari Agirlik = 1.224 + 14.400

Ticari Agirlik = 15.624 kg olmalidur.
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Higroskopik nem degeri %8,5 kabul edilen, toplam agirlig1 10.000 kg, kilogram fiyat1 ise 11,5 TL olan
pamuktan alinan numunenin rutubetli agirlig1 10 kg, kurutulduktan sonra kuru agirlig: ise 9,2 kg ola-
rak tartilmaktadir. Buna gére pamugun;

a) Yiizde rutubetini (ticari nem) hesaplayiniz.

b) Toplam kuru agirligin1 hesaplayiniz.

¢) Ticari agirhigini hesaplayiniz.

d) Pamuga 6denmesi gereken para miktarini hesaplayiniz.

b)

c)

Yas Agirlik - Kuru Agirlik
as Agirl b sl oo

% Ticari Nem =

Kuru Agirlik
10-9,2
% Ticari Nem = —— x100
9,2
o 0,8 x 100
% Ticari Nem= ———
9,2

Ticari Nem = %8,69 olup higroskopik kabul edilen nem degerinden yiiksektir, alic1 zarar eder.

Numunenin yas agirhigi 10 kg Numunenin kuru agirlig1 9,2 kg ise

Partinin yas agirlig1 10.000 kg Partinin kuru agirhigi X kg

10xX=10.000x9,2

10.000 x 9,2
10

X=9.200 kg partinin kuru agirhg:.

Kuru Agirlik x b
Ticari Agirhik = s + Kuru Agirlik
100
o 9.200 x 8,5
Ticari Agirhk = ———  +9.200
100
78.200
Ticari Agirhk = ——  +9.200
100

Ticari Agirhik = 782 + 9.200
Ticari Agirlik = 9.982 kg olmalidir.

Pamuga 6denmesi gereken para miktar1 =9.982 kgx 11,5 TL = 114.793 TL.
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Bir tekstil fabrikasina higroskopik nem degeri %13 kabul edilen viskon satin alinmigtir. Darasi diistiik-
ten sonra (net agirlig1) 1.550 kg gelmistir. Malzemeden alinan numunenin rutubetli agirlig1 775 gram,
kuru agirligi 656 gram gelmektedir. Buna gére viskonun;

a) Yiizde rutubetini (ticari nem) hesaplayiniz.
b) Toplam kuru agirhigini hesaplayiniz.

c) Ticari agirligini hesaplayiniz.

Yas Agirlik - Kuru Agirlik
as Agirh AR

a) % Ticari Nem =

Kuru Agirlik
o 775 - 656
% Ticari Nem = ——— x100
656
o 119x 100
% Ticari Nem= —
656

%Ticari Nem = %18,14 olup higroskopik kabul edilen nem degerinden yiiksektir, alic1 zarar eder.

Numunenin yas agirligi 775 kg Numunenin kuru agirlig1 656 g ise

b) Partinin yas agirlig1 1.550 kg Partinin kuru agirligi X kg

775x X =1.550x 656

1.550 x 656
775

X= 1.312 kg partinin kuru agirlhig1.

L Kuru Agirlik x b y
c) Ticari Agirhik = + Kuru Agirhik
100

o 1.312x 13

Ticari Agirthk = —— +1.312
100
17.056
Ticari Agirhk = ———  +1.312
100

Ticari Agirhk = 170,56 + 1.312

Ticari Agirhik = 1.482,56 kg olmalidir.
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UYGULAMA YAPRAGI
UYGULAMA B
HAM MADDEDEKI TiCARI RUTUBET VE Ik (* ) .
TICARI AGIRLIK HESABI -f) Stire: 2 ders saati

Uygulamaya Ait Sema / Baglanti Sekli / Resimler

Ham Maddedeki Ticari Rutubet ve Ticari Agirlik Hesabi Islemine Ait Veriler
Higroskopik nem degeri %8,5 olan, toplam agirlig1 12.000 kg, kilogram fiyat1 ise 10 TL olan pamuktan alinan
numunenin rutubetli agirlig 5 kg, kurutulduktan sonra kuru agirhig: ise 4,4 kg olarak tartilmaktadir. Buna gore;
a) Materyalin yiizde rutubet (ticari rutubet) miktarini hesaplayiniz.
b) Partinin toplam kuru agirligini hesaplayiniz.
¢) Partinin ticari agirligini hesaplayiniz.

d) Partiye 6denmesi gereken para miktarini hesaplayiniz.

Kullanilacak Arag Geregler

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi.

fslem Basamaklar1

—

. Is saghg ve giivenligi kurallarina uyunuz.

. Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlayiniz.

. Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli calisma ve kaliteye nem verme vb.) davraniniz.
. Materyalin ticari rutubet miktarini hesaplayiniz.

. Partinin kuru agirligini hesaplayiniz.

. Partinin ticari agirligini hesaplayiniz.

. Partiye 6denmesi gereken para miktarini hesaplayiniz.

. Buldugunuz sonuglari arkadaglarinizla karsilastiriniz.

. Sonucu degerlendiriniz.

. Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

O 0 NI QN Ul A W N

11. Zamani verimli kullaniniz.

» Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler

Kontrol Listesi

“Ham maddedeki ticari rutubet ve ticari agirlik hesabr” uygulamasi ile ilgili islemler agagidaki kontrol liste-

sinde yer alan o6l¢iitlere gore degerlendirilecektir. Davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet, kazanama-
diginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir Puan
1. | Is saglig ve giivenligi kurallarina uyar. 10

2. | Kullanilacak makine, ara¢ ve geregleri hazirlar.

3. | Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli ¢aligma ve kaliteye nem verme vb.) davranr. 5

4. | Materyalin ticari rutubet miktarini hesaplar. 15

5. | Partinin kuru agirligini hesaplar. 15

6. | Partinin ticari agirhgini hesaplar. 15

7. | Partiye 6denmesi gereken para miktarini hesaplar. 15

8. | Buldugu sonuglar: arkadaslariyla karsilastirir. 5
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9. | Sonucu degerlendirir.
10. | Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder. 5

11. | Zamani verimli kullanir.

» Alinan Degerler / Sonug

Ham maddedeki ticari rutubet ve ticari agirlik hesabi verileri dogrultusunda partinin ticari nem, kuru agir-
lik, ticari agirlik ve 6denecek para miktar1 hesabini agagidaki tabloya yaziniz.

Ham Maddedeki Ticari Rutubet ve Ticari Agirlik Hesab1

Ticari Rutubet %

Partinin toplam kuru agirlig:

Partinin ticari agirlig1

Partiye 6denmesi gereken para miktar1
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1.3. Dokiintii Yiizdesi Hesaplar:

Balya hélinde isletmeye alinan elyaf, mamul bez oluncaya kadar, agirlik bakimindan bir¢ok kayiplara ugrar.
Elyaf i¢inde bulunan toz, bitki kirintilar1 gibi yabanci maddeler ve kisa lifler harman hallag ve tarak makinele-
rinde temizlenir. Isletmede calisma esnasinda makine ayarsizliklarindan, harmanlama igleminin tam yapilama-
masindan makineden ve is¢ciden kaynakli ham madde iiretim artiklar1 olarak dokiintii (serit, fitil ve pnémofil
telefi vb.) meydana gelir. Bunlarin harman makinesine iade edilmesi ve ham madde olarak yeniden harmana
katilmas: miimkiindiir. Iplik iiretim asamalarinda yaklasik dékiintii miktarlar1 Tablo 1.8de verilmistir.

Tablo 1.8: Iplik Uretim Asamalarinda Yaklasik Dokiintii Miktarlar:

Pamuk Elyaf Uzunlugu Viskon (Rayon) Sentetik
1" 11/16" 11/8" 11/2" 17/8"
Makineler 60 mm
(25,4 mm) (26,9 mm) (28,5 mm) (38,1 mm) (47,6 mm)
Daokiintii Miktar1 (%)
Open-End Makinesi 1,6 1,5 1,4 - - 1,4
Ring Iplik Makinesi 1,5 2,2 2,7 3,0 32 2,2
Fitil Makinesi 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
Cer (her bir pasaj
0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 1,0
i¢in) Makineleri
Penye Makinesi - 17,0 17,0 15,0 14,0
Serit Birlegtirme
0,5 0,5 0,5 0,5
Makinesi
Tarak Makinesi 6,4 5,0 4,7 4,3 4,1 1,5
Harman Hallag
3 2,5 2,5 1,5 1,5 0,3
Makineleri

1.3.1. Harmandan Bobine Kadar Dokiintii Yiizdesi Hesab1

Tablo 1.9da 100 kg pamuktan, karde iplik tiretimi esnasinda cesitli kademelerde meydana gelen dokiintii
oranlari yaklagik olarak gosterilip 100 kg harmandan yaklagik 86 kg iplik elde edildigi gosterilmistir. Kullani-
lan materyalin cinsi, kalitesi, kisa elyaf icerigi, elyaf inceligi, isletme kosullar ve gelisen teknolojik ilerlemelere
gore dokiintii oranlari degisebilmektedir.

Tablo 1.9: Karde Iplik Makine Parki % Dékiintii Miktarlari

Makineler Beslenen materyal kg =~ Dokiintii %  Materyal kgkayb1 =~ Uretilen materyal kg
Harman Hallag Makineleri 100 kg 5 5kg 95 kg
Tarak Makinesi 95 kg 5 4,75 kg 90,25 kg
Cer I Makinesi 90,25 kg 1 0,90 kg 89,35 kg
Cer II Makinesi 89,35 kg 1 0,89 kg 88,46 kg
Fitil Makinesi 88,46 kg 1 0,88 kg 87,58 kg
Ring Iplik Makinesi 87,58 kg 2 1,75 kg 85,83 kg

Makinelerin iiretim hesab1 yapilirken bu oranlar dikkate alinir; ancak ham maddeden yararlanma hesa-
binda, %5 oraninda faydali teleflerin tekrar harmana alinmasindan dolayi, 100 kg pamuktan 86 + 5 = 91 kg
civarinda iplik iiretilir. Makineye giren materyal miktar1 dokiintii yiizdesi ile oranlanarak dokiintii miktar1
bulunur. Bulunan dékiintii miktar1 makineye giren materyal miktarindan ¢ikartilarak makineden ¢ikan ma-
teryal miktari tespit edilir.
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Pamuk iplik isletmesinde 10.200 kg’lik harman ile dokiintiileri verilen makinelerden ka¢ kg yar1 ma-
mul ve karde ipligi elde edilecegini hesaplayiniz.

“Harman Halla¢ Makineleri - dokiinti yiizdesi” = %5
“Tarak Makinesi - dokiintii ylizdesi” = %4

“Cer I Makinesi - dokiintii ylizdesi” = %1

“Cer II Makinesi - dokiintii yiizdesi” = %0,5

“Fitil Makinesi - dokiintii ytizdesi” = %0,5

“Iplik Makinesi - dékiintii yiizdesi’= %1

Harman hallag makinelerinden ¢ikan vatka miktari;

100 kgda 5 kg ise
10.200 kgda X kg dokiintii olur.
X= % = 510 kg dokiintii olur.

Elde edilen vatka ise 10.200 kg — 510 kg = 9.690 kg

Tarak makinesinden ¢ikan bant miktari;

100 kgda 4 kg ise
9.690 kgda X kg dokiintii olur.
X = % =387,6 kg dokiintii olur.

Elde edilen tarak band1 ise 9.690 kg - 387,6 kg = 9.302,4 kg

Cer I makinesinden ¢ikan bant miktar;

100 kgda 1 kg ise
9.302,4 kgda X kg dokiintii olur.
X= % =93 kg dokiintii olur.

Elde edilen cer I seridi ise 9.302,4 kg — 93 kg = 9.209,4 kg

Cer II makinesinden ¢ikan bant miktari;

100 kgda 0,5 kg ise
9.209,4 kgda X kg dokiintii olur.
X= —9'2091’:0" 02 _ 46 kg dokiinti olur,

Elde edilen cer IT band: ise 9.209,4 kg - 46 kg = 9.163,4 kg
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Fitil makinesinden ¢ikan fitil miktars;

100 kgda 0,5 kg ise
9.163,4 kgda X kg dokiintii olur.
X= 9.16?#52 45,8 kg dokiintii olur.

Elde edilen fitil ise 9.163,4 kg — 45,8 kg = 9.117,6 kg

Iplik makinesinden ¢ikan iplik miktari;

100 kgda 1 kg ise
9.117,6 kgda X kg dokiinti olur.
x= 2176%1_ o) 1 1o dokiintii olur

100

Elde edilen iplik ise 9.117,6 kg — 91,1 kg = 9.026,5 kg

Bu islemi tersten yaparak elde edilmek istenen iplik miktarina gére harman miktar1 hesaplanabilir.

Open-end iplik isletmesinde 5.000 kg’lik harman ile dékiintiileri verilen makinelerden ka¢ kg yari

mamul ve open-end ipligi elde edilir, hesaplayiniz.

“Harman Halla¢ Makineleri - dokiintii ytizdesi” = %3,5

“Tarak Makinesi - dokinta yiizdesi” = %4

“Cer I Makinesi - dokintii yizdesi” = %1

“Cer II Makinesi - dokiintii yiizdesi” = %1

“ Open-End Makinesi - dokiintii yiizdesi” = %1,5

Harman halla¢ makinelerinden ¢ikan vatka miktari;

100 kgda 3,5 kg ise
5.000 kgda X kg dokiintii olur.
X= %3 = 175 kg dokiintii olur.

Elde edilen vatka ise 5.000 kg — 175 kg = 4.825 kg

Tarak makinesinden ¢ikan bant miktari;

100 kgda 4 kg ise
4.825 kgda X kg dokiintii olur.
X = % = 193 kg dokiintii olur.

Elde edilen tarak bandi ise 4.825 kg - 193 kg = 4.632 kg
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Cer I makinesinden ¢ikan bant miktary;

100 kgda 1 kg ise
4.632 kgda X kg dokiintii olur.
X= % = 46,32 kg dokiintii olur.

Elde edilen cer I seridi ise 4.632 kg — 46,32 kg = 4.585,68 kg

Cer II makinesinden ¢ikan bant miktars;

100 kgda 1 kg ise
4.585,68 kgda X kg dokiintii olur.
X= %1: 45,85 kg dokiintii olur.

Elde edilen cer II bandi ise 4.585,68 kg — 45,85 kg = 4.539,83 kg

Open-end iplik makinesinden ¢ikan iplik miktari;

100 kgda 1,5 kg ise
4.539,83 kgda X kg dokiintii olur.
X= % = 68,09 kg dokiintii olur.

Elde edilen iplik ise 4.539,83 kg — 68,09 kg = 4.471,74 kg

Bu islem tersten yapilarak elde edilmek istenen Open —end iplik miktarina gore harman miktar1 hesap-
lanur.
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UYGULAMA YAPRAGI

@ Stire: 2 ders saati

UYGULAMA -
HARMANDAN BOBINE KADAR DOKUNTU
YUZDESI HESABI

» Uygulamaya Ait Sema / Baglant1 Sekli / Resimler

Harman miktar1 10.000 kg olan karde iplik makine parki i¢in asagidaki tabloda dokiintii yiizdeleri veril-
mistir. Buna gore verilen makinelerden kag kg yart mamul ve karde iplik elde edilir?

Harmandan Bobine Kadar Dékiintii Yiizdesi Hesab1 Islemine Ait Veriler

Makineler Dékiintii %
"Harman Hallag Makineleri - dokiintii yiizdesi" %2,5
"Tarak Makinesi - dokiintii yiizdesi" %4
"Cer I Makinesi - dokiintii ytizdesi" %0,5
"Cer II Makinesi - dokiintii yiizdesi" %0,5
"Fitil Makinesi - dokiintii ylizdesi" %1
"Iplik Makinesi - dokiintii yiizdesi" %2

» Kullanilacak Arag¢ Geregler

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi.

» Islem Basamaklar1

. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.

. Kullanilacak makine, ara¢ ve geregleri hazirlayiniz.

. Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli ¢alisma ve kaliteye énem verme vb.) davraniniz.

. Tablodaki verilere gore harmandan bobine kadar dokiintii yiizdesine gore her makineden kag kg yar1
mamul ve karde iplik elde edildigini hesaplayiniz.

. Buldugunuz sonuglar arkadaslarinizla karsilastiriniz.

. Sonucu degerlendiriniz.

. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

. Zamani verimli kullaniniz.
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» Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Kontrol Listesi

“Harmandan bobine kadar dokiintii yiizdesi hesab1” uygulamas: ile ilgili islemler asagidaki kontrol listesin-
de yer alan olciitlere gore degerlendirilecektir. Davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet, kazanamadi-
gz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir Puan
1. | Is saglig ve giivenligi kurallarina uyar. 10
2. | Kullanilacak makine, ara¢ ve geregleri hazirlar. 10
3. | Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli caligma ve kaliteye nem verme vb.) davranir. 10
4. | Tablodaki verilere gére harmandan bobine kadar dékiintii ytizdesine gore her maki- 30
neden kag kg yar1 mamul ve karde iplik elde edildigini hesaplar.
5. | Buldugu sonuglar1 arkadaslariyla karsilagtirir. 10
6. | Sonucu degerlendirir. 10
7. | Galigma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder. 10
8. | Zamani verimli kullanir. 10
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» Alinan Degerler / Sonug

Harmandan bobine kadar dokiintii ylizdesine gore her makineden kag kg yar1 mamul ve karde iplik elde
edildigini agagidaki tabloya yaziniz.

Harmandan Bobine Kadar Dokiintii Yiizdesi Hesab1

“Harman Hallag Makineleri - dokiintii yiizdesi” %2,5

“Tarak Makinesi - dokiintii ylizdesi” %4

“Cer I Makinesi - dokiintii yiizdesi” %0,5

“Cer II Makinesi - dokiintii ytizdesi” %0,5

“Fitil Makinesi - dokiintii yiizdesi” %1

“Iplik Makinesi - dokiintii yiizdesi” %2



HAM MADDE HARMAN HESAPLARI

1.3.2. Dokiintii Yiizdesi Goz Oniinde Bulundurularak Harman Miktar: Hesab1

Makineden ¢ikan materyal miktar1 dokiintii ytizdesi ile oranlanarak dokiintii miktar: bulunur. Bulunan
dokiintt miktar1 makineden ¢ikan materyal miktari ile toplanarak makineye beslenen materyal miktari tespit

edilir.

Pamuk iplik isletmesinde 10.000 kg iplik elde edilmek isteniyor. Buna gore agsagida dokiinti yiizdeleri
verilen karde iplik makine parki i¢in ka¢ kg yar1 mamul ve harman miktar: yapilmasi gerektigini he-

saplayiniz.

“Iplik Makinesi - dékiintii yiizdesi” = %0,5

“Fitil Makinesi - dokiintii ytizdesi” = %1

“Cer II Makinesi - dokiintii ytizdesi” = %0,5

“Cer I Makinesi - dokinti yiizdesi” = %1

“Tarak Makinesi - dokiintii yiizdesi” = %4

“Harman Hallag Makineleri - dokiintii ytizdesi” = %4,5

Iplik makinesine girmesi gereken fitil miktary;

100 kgda 0,5 kg ise
10.000 kgda X kg dokiintii olur.

X = 10.000 x 0,5

= 50 kg dokintii olur.
100

10.000 kg + 50 kg = 10.050 kg fitil gerekir.

Fitil makinesine girmesi gereken cer II bant miktari;

100 kgda 1 kg ise
10.050 kgda X kg dokiintii olur.
X = % = 100,5 kg dokiintii olur.

10.050 kg + 100,5 kg = 10.150,5 kg cer II bant gerekir.

Cer II makinesine girmesi gereken cer I bant miktari;

100 kgda 0,5 kg ise
10.150,5 kgda X kg dokiintii olur.
X = 10.150,5x0,5 _ 50,75 kg dokintii olur.

100

10.150,5 kg + 50,75 kg = 10.201,25 kg cer I bant gerekir.
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Cer I makinesine girmesi gereken tarak bant miktars;
100 kgda 1 kg ise
10.201,25 kgda X kg dokiintii olur.

X = 10.201,25x 1

= 102,01 kg dokiintii olur.
100

10.201,25 kg + 102,01 kg = 10.303,26 kg tarak bant gerekir.

Tarak makinesine girmesi gereken vatka miktari;
100 kgda 4 kg ise
10.303,26 kgda X kg dokiintii olur.

_10.303,26 x 4
100

X = 412,13 kg dokuntii olur.

10.303,26 kg + 412,13 kg = 10.715,39 kg vatka gerekir.

Harman hallag makinelerinde yapilmasi gereken harman miktars;
100 kgda 4,5 kg ise
10.715,39 kgda X kg dokiintii olur.

_10.715,39x 4,5
100

X = 482,19 kg dokunti olur.

10.715,39 kg + 482,19 kg = 11.197,58 kg harman yapmak gerekir.

Open-end iplik isletmesinde 5.000 kg iplik elde edilmek isteniyor. Buna gore asagida dokiintii yiizde-
leri verilen Open-end iplik makine parki i¢in kag kg yart mamul ve harman miktar: yapilmasi gerek-
tigini hesaplayiniz.

“Open-end Makinesi - dokiintii ytizdesi”= %1,5

“Cer II Makinesi - dokiinti yizdesi” = %0,5

“Cer I Makinesi - dokiintii yiizdesi” = %0,5

“Tarak Makinesi - dokiintii ylizdesi” = %4

“Harman Hallag Makineleri - dokiintii yiizdesi” = %3

Open-end makinesine girmesi gereken cer II miktar;

100 kgda 1,5 kg ise

5.000 kgda X kg dokiintii olur.

x= 2000xL5 _ 75 ke dokiingi olur.
100

5.000 kg + 75 kg = 5.075 kg cer II seridi gerekir.
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Cer II makinesine girmesi gereken cer I bant miktari;

100 kgda 0,5 kg ise
5.075 kgda X kg dokiintii olur.
x = 2075X03 _ 55 37 1y dokiintii olur.

100

5.075 kg + 25,37 kg = 5.100,37 kg bant gerekir.

Cer I makinesine girmesi gereken bant miktary;

100 kgda 0,5 kg ise
5.100,37 kgda X kg dokiinti olur.
X= 57'100’13070}( ol 25,50 kg dokintii olur.

5.100,37 kg + 25,50 kg = 5.125,87 kg bant gerekir.

Tarak makinesine girmesi gereken vatka miktari;

100 kgda 4 kg ise
5.125,87 kgda X kg dokiintii olur.
X= % = 205,03 kg dokiintii olur.

5.125,87 kg + 205,03 kg = 5.330,9 kg vatka gerekir.

Harman halla¢ makinelerinde yapilmasi gereken harman miktari;

100 kgda 3 kg ise
5.330,9 kgda X kg dokiintii olur.
X = % = 159,92 kg dékiintii olur.

5.330,9 kg + 159,92 kg = 5.490,8 kg harman yapmak gerekir.

BILGI
Isletmelerde galisan mevcut makinelerin olusturdugu % telef miktarlarinin tespiti isleminde ncelikle
makineye giren materyal miktari ile makineden ¢itkan materyal miktarinin farki bulunur. Bu fark makinedeki
dokiintt miktarini verir. Bulunan dékinti miktari, makineye giren materyal miktarina boliintip 100 ile ¢ar-
pilarak makinedeki % telef miktar: bulunur.

Formiilii: | % Telef Miktar1 =

Makineye Giren Materyal Miktar1 - Makineden Cikan Materyal Miktar1 (0
X
Makineye Giren Materyal Miktar1
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layiniz.
a) Harman Hallag makinelerinde olugan % telef miktar1 i¢in;

Makineye giren materyal miktar1 = 10.200 kg
Makineden ¢ikan vatka miktar1 = 9.690 kg ise olusan % telef miktarini hesaplayiniz.

% Telef Miktar1 = 0,05 x 100

% Telef Miktar1 =5

b) Tarak makinesinde olusan % telef miktar1 i¢in;

Makineye giren Materyal (vatka) miktar1 = 9.690 kg
Makineden ¢ikan serit miktar1 = 9.300 kg ise olusan % telef miktarini hesaplayiniz.

...... o (;iililm
) Makineye Giren Materyal Miktar1 - Makineden Cikan Materyal Miktar1
% Telef Miktar1 =
Makineye Giren Materyal Miktar1

10.200 kg - 9.690 k:

% Telef Miktar1 = : g x100
10.200 kg
510 k

% Telef Miktar1 = ————2  x100

10.200 kg

<<<<< a Coziim

Makineye Giren Materyal Miktar1 - Makineden Cikan Serit Miktar1

% Telef Miktar1 = th Y ¢ 3
Makineye Giren Materyal Miktar1

9.690 kg - 9.300 k:

% Telef Miktar1 = & g x100
9.690 kg
390 k

% Telef Miktar1 = 7% x100

9.690 kg

% Telef Miktar1 = 0,04 x 100

% Telef Miktar1 = 4
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¢) Cer I makinesinde olusan % telef miktari igin;

Makineye giren tarak serit miktar1 = 9.300 kg
Makineden ¢ikan cer I serit miktar1 = 9.210 kg ise olusan % telef miktarini hesaplayiniz.

o Coziim
) Makineye Giren Materyal Miktar1 - Makineden Cikan Cer I Serit Miktar1
% Telef Miktar1 =
Makineye Giren Materyal Miktar1

9.300 kg - 9.210 k

% Telef Miktar1 = = g x100
9.300 kg
0 k

% Telef Miktar: = S X100

9.300 kg

% Telef Miktar1 = 0,0096 x 100

% Telef Miktar1 = 0,96 = 1

¢) Cer II makinesinde olugan % telef miktar i¢in;

Makineye giren cer I serit miktar: = 9.210 kg
Makineden ¢ikan cer II serit miktar1 = 9.160 kg ise olusan % telef miktarini hesaplayiniz.

o Coziim
. Makineye Giren Materyal Miktar1 - Makineden Cikan Cer II Serit Miktar:
% Telef Miktar1 =
Makineye Giren Materyal Miktar1

9.210 kg - 9.160 k

% Telef Miktar1 = : g x100
9.210 kg
50 k

% Telef Miktar1 = — 5 x100

9.210 kg

% Telef Miktar1 = 0,005 x 100

% Telef Miktar1 = 0,5

x100

x100
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d) Open - end makinesinde olusan % telef miktari igin;

Makineye giren cer II serit miktar: = 9.160 kg
Makineden ¢ikan Open-end iplik miktar: = 8.977 kg ise olusan % telef miktarini hesaplayiniz.

<<<<< o Coziim
) Makineye Giren Materyal Miktar1 - Makineden Cikan Iplik Miktari
% Telef Miktar1 = x100
Makineye Giren Materyal Miktar1

9.160 kg - 8.977 k

% Telef Miktar1 = . £ x100
9.160 kg
183 k;

% Telef Miktar1 = ————2  x100

9.160 kg

% Telef Miktar1 = 0,0199 x 100

% Telef Miktar1 = 1,99 = 2

Tablo 1.10da harman halla¢ makinelerinden open - end iplik makinesine kadar beslenen ma-
teryal miktarlari, tiretilen materyal miktarlari, makinelerde olusan materyal telef miktar1 ve % telef
miktar1 verilmistir.

Tablo 1.10: Open - End Iplik Makine Park1 % Telef Miktar:

Uretilen Materyal telef
Makineler Beslenen materyal kg % Telef miktar:
materyal kg kayb1 kg
Harman Hallag Makineleri 10.200 kg 9.690 kg 510 kg
Tarak Makinesi 9.690 kg 9.300 kg 390 kg 4
Cer I Makinesi 9.300 kg 9.210 kg 90 kg 1
Cer II Makinesi 9.210 kg 9.160 kg 50 kg 0,5
Open- end Iplik Makinesi 9.160 kg 8.977 kg 183 kg 2
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>

UYGULAMA S
DOKUNTU YUZDESI GOZ ONUNDE GE s (7) siver24 .
BULUNDURALARAK HARMAN MIKTARI HESABI J re: 2 ders saatl

Uygulamaya Ait Sema / Baglanti Sekli / Resimler
Open-end iplik isletmesinde 2.000 kg iplik elde edilmek isteniyor. Buna gére asagida dokiintii yiizdeleri

verilen open-end iplik makine parki i¢in ka¢ kg yart mamul ve harman miktar1 yapilmas: gerektigini hesap-

layiniz.
Déokiintii Yiizdesi Goz Oniinde Bulundurularak Harman Miktar1 Hesabi Islemine Ait Veriler
Makineler Dékiintii %
"Open-end Makinesi - dokiintii yiizdesi" %1,5
"Cer II Makinesi - dokiinti ytizdesi" %0,5
"Cer I Makinesi - dokuntii yiizdesi" %0,5
"Tarak Makinesi - dokiintii ytizdesi" %5
"Harman Hallag Makineleri - dokiintii yiizdesi" %3
» Kullanilacak Arag Geregler

>

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi.

fslem Basamaklar1

. Is saghg ve giivenligi kurallarina uyunuz.

. Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlayiniz.

. Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli calisma ve kaliteye nem verme vb.) davraniniz.

. Tablodaki verilere gére dokiintd yiizdesi goz oniinde bulundurularak ka¢ kg yar1 mamul ve harman
miktar1 oldugunu hesaplayiniz.

AW N

. Buldugunuz sonuglar arkadaslarinizla karsilagtiriniz.
. Sonucu degerlendiriniz.
. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

® NN N »

. Zamani verimli kullaniniz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Kontrol Listesi
“Dokiinti yiizdesi goz 6niinde bulundurularak harman miktar: hesab1” uygulamasi ile ilgili islemler asag1-

daki kontrol listesinde yer alan 6lgiitlere gore degerlendirilecektir. Davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir Puan
1. | Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar. 10
2. | Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlar. 10
3. | Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli caligma ve kaliteye nem verme vb.) davranr. 10
4. | Tablodaki verilere gore dokiintii yiizdesi goz 6niinde bulundurularak kag kg yar1 30
mamul ve harman miktar: oldugunu hesaplar.
5. | Buldugu sonuglar1 arkadaglariyla karsilagtirir. 10
6. | Sonucu degerlendirir. 10
7. | Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder. 10
8. | Zamani verimli kullanir. 10
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» Alinan Degerler / Sonug

Dokiintii yiizdesi goz 6niinde bulundurularak kag kg yart mamul ve harman miktar: oldugu hesabini asa-
g1daki tabloya yaziniz.

Dékiintii Yiizdesi G6z Oniinde Bulundurularak Harman Miktar1 Hesabi

“Open-end Makinesi - dokiintii yiizdesi” %1,5

“Cer IT Makinesi - dokiintii ytizdesi” %0,5

“Cer I Makinesi - dokiintii yiizdesi” %0,5

“Tarak Makinesi - dokiintii ylizdesi” %5

“Harman Hallag Makineleri - dokiintii ytizdesi” %3
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2.
OGRENME BiRimi

iplik Numaralandirma
Sistemleri Hesaplar

Ogrenme Birimi Kazanimlari

+ Numaralama sistemlerinde kullanilan uzunluk ve agirlik
birimlerini tanimak

+ Uzunluk numaralandirma sistemleri hesaplarini yapmak
- Agirlk numaralandirma sistemleri hesaplarini yapmak
- Katli (Flator) ipliklerinin numara hesaplarini yapmak




2. OGRENME BiRIiMi

2. iplik Numaralandirma Sistemleri Hesaplar1

Iplik {iretimi esnasinda ham madde, yart mamul ve mamul kalinligin1 belirlemek igin verilen sayisal de-
gerlere numaralandirma islemi denilmektedir. Iplikgilikte kullanilan numaralandirma sistemleri uzunluk ve
agirlik sistemine gore iki temel prensibe dayanir (Tablo 2.1). Numaralandirma ham maddeye ve tilkelere gore
farklilik gostermektedir.

Uzunluk (Endirekt) Numaralama Sistemleri; numara belirli bir agirhiga karsilik gelen uzunluk olarak
tanimlanir.

Agirlik (Direkt) Numaralama Sistemleri; numara belirli bir uzunluga karsilik gelen agirlik olarak tanim-
lanir.

Tablo 2.1: iplikgilikte Kullanilan Numaralandirma Sistemleri

iplikgilikte Kullanilan Numaralandirma Sistemleri

Uzunluk Numaralandirma Sistemleri Agirlik Numaralandirma Sistemleri
1. Numara Metrik Sistemi (Nm) 1. Tex Sistemi (Ttex)
2. Numara Ingiliz Sistemi (Ne) 2. Denye Sistemi (Td)

Pamuk ipligi (Ne_, Ne,)
Keten ipligi (Ne )
Yiin ipligi; Kamgarn (Ne,) ve Strayhgarn (Ne,,)

3. Numara Fransiz Sistemi (Nf)

2.1. Numaralandirma Sistemlerinde Kullanilan Uzunluk ve Agirhik Birimleri

Numara Ingiliz sisteminde Ingiliz uzunluk ve agirlik él¢ii birimi kullanilir. Numara metrik, numara
Fransiz, tex ve denyede uzunluk ve agirlik 6l¢ti birimleri olarak metrik sistem kullanilr.

2.1.1. Uzunluk Birimleri

a) Metrik Sistemde Uzunluk Olgii Birimleri

Uluslararasi Birimler Sistemi (Sistem internasyonal) SI (Fransizca: Systeme International d'Unités)
tarafindan tanimlanmis olan yedi temel birimden biri, uzunluk birimi olan metredir. Sembolii “m” ile
gosterilir. Metrik sistemde uzunluk 6l¢gmede kullanilan birimler, metrenin katlar: ve askatlar1 olarak
siralanmustir (Tablo 2.2). Metrik sistemde farkli uzunluk 6l¢ti biriminin birbirlerine doniigiimlerinde
askatlardan katlara ¢ikildik¢a verilen deger her basamakta 10’ boliiniir, katlardan askatlara inildik¢e
her basamakta 10 ile ¢arpilir. Dontigiimii yapilacak birimler arasinda birden fazla basamak varsa 10,
100, 1.000 seklinde 10 ve 10’un katlar1 islemlerde kullanilir.

Tablo 2.2: Metrenin Katlar1 ve Askatlar1

Birim Sembol Deger
1 Kilometre km 1.000 m
5 A 7
. g &
S 5 1 Hektometre | hm 100 m 5 g
e 5
=3 1 Dekametre dam 10 m —
& 2 = F
O L =N
= = 1 Metre m Im =t
- -0 I~
)%D — E: &
< -% 1 Desimetre dm 0,1m :E_ 4:'2—
x 2
< - )
'é @ 1 Santimetre cm 0,0lm 144
- 2 V
1 Milimetre mm 0,001m
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Metrik sistemler, numara metrik, numara Fransiz, numara tex ve numara denye; numaralandirma sis-
temlerinde asagidaki uzunluk birimleri kullanilir.

1 metre =100 cm = 1.000 mm = 0,001 km

1 km = 1.000 m = 100.000 cm = 1.000.000 mm

7 km ka¢ mdir? Hesaplayiniz.

i Metre, kilometrenin ii¢ basamak altinda oldugu i¢in verilen deger 1.000 ile ¢arpilr.
+  7kmx 1.000 =7.000 m

5 m kag cm'dir? Hesaplayiniz.

: Santimetre, metrenin iki basamak altinda oldugu igin verilen deger 100 ile garpilir.
i 5mx100=500cm

9 m ka¢ mm"dir? Hesaplayiniz.

: Milimetre, metrenin ii¢ basamak altinda oldugu i¢in verilen deger 1.000 ile garpilir.
i 9mx1.000=9.000 mm

4 km kag¢ cm"dir? Hesaplayiniz.

: Santimetre, kilometrenin bes basamak altinda oldugu igin verilen deger 100.000 ile garpilir.
+  4kmx100.000 = 400.000 cm

5.000 m kag km'dir? Hesaplayiniz.

Kilometre, metrenin ti¢ basamak tistiinde oldugu icin verilen deger 1.000e boluniir.
5.000 m

=5km
H 1.000

10.000 mm kag¢ m"dir? Hesaplayiniz.

Metre, milimetrenin ii¢ basamak tstiinde oldugu i¢in verilen deger 1.000% boliniir.
10.000 mm

: =10m
H 1.000
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25,4 mm ka¢ m'dir? Hesaplayiniz.

...... o Cblilm
Metre, milimetrenin ii¢ basamak tstiinde oldugu igin verilen deger 1.000% béliiniir.

_254mm 0,0254 m

. 1.000

b) ingiliz Sisteminde Uzunluk Olgii Birimleri

Ingiliz sisteminde, asagidaki uzunluk 6l¢ii birimleri kullanilir;

" »

Inch (ing): Ing (parmak ya da pus) “in veya " ” sembolii ile gosterilir.

1 in¢ = 25,4 mm = 2,54 cm = 0,0254 m = 0,02778 yd = 0,08333 feet'tir.
Hank: “hk” sembolii ile gosterilir. Tekstil sektoriinde, sarmal bigimindeki bir iplik ¢ilesinin belli uzun-

lugunu ifade eder. Hank degeri, elyafin tiirtine gore degismektedir.

Pamuk ipligi i¢in 1 hank = 840 yarda = 768 metredir.

Keten ipligi i¢cin 1 hank = 300 yarda = 274,2 metredir.

Yiin (kamgarn) ipligi i¢in 1 hank = 560 yarda = 512 metredir.

Yiin streichgarn (strayhgarn) ipligi i¢in 1 hank = 256 yarda = 234 metredir.

Yarda: “yd” sembolii ile gosterilir.

1 yarda = 91,44 cm = 0,9144 metre = 36 ing = 3 feet
1 foot (fut)(ayak)(ft) = 12 in¢ = 0,3333 yd = 304,8 mm = 30,48 cm = 0,3048 m

25 yd kag inch'tir? Hesaplayiniz.

i 1yd 36 inch olduguna gore;
i 25x36=900"

50 feet kag inchtir? Hesaplayiniz.

i 1foot 12 inch olduguna gore;
«  50x12=600"

720" kag yd' dir? Hesaplayiniz.

1 yd 36" olduguna gore;
L 70
36"

=20yd
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120 inch ka¢ m"dir? Hesaplayiniz.

1 inch 0,0254 m olduguna gore;
120 inch x 0,0254 m = 3,048 m

5 hank (pamuk) ka¢ m"dir? Hesaplayiniz.

1 hank, 768 m olduguna gore;
5 hank x 768 m = 3.840 m

100 cm kag inch'tir? Hesaplayiniz.

1 inch, 2,54 cm olduguna gore;
100 cm
2,54 cm

= 39,37 inch

1.000 yd kag m"dir? Hesaplayiniz.

1yd, 0,9144 m olduguna gore;
1.000 yd x 0,9144 m = 914,4 m

10.752 m, ka¢ hank (pamuk) " tir? Hesaplayiniz.

1 hank, 768 m olduguna gore;
10.752 m
768 m

= 14 hank

42.000 yarda kag hank (pamuk) " tir? Hesaplayiniz.

1 hank, 840 yarda olduguna gore;
42.000 yd
840 yd

=50 hank
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20.480 m kag hank (kamgarn) " tir? Hesaplayiniz.

1 hank, 512 m olduguna gore;
. 20.480m
. 512m

28.000 yarda kag hank (kamgarn)tir? Hesaplayiniz.

=40 hank

1 hank, 560 yarda olduguna gore;
28.000 yd

: =50 hank
H 560 yd

2.1.2. Agirlik Birimleri

a) Metrik Sistemde Agirlik Olgii Birimleri
Metrik sistemde agirlik 6lgmede kullanilan birimler, gramin katlar1 ve askatlari olarak siralanmus-
tir (Tablo 2.3). Metrik agirlik sisteminde farkli agirlik 6l¢ti birimlerinin birbirlerine doniistimlerinde
askatlardan katlara cikildik¢a verilen deger her basamakta 10%a béliniir, katlardan askatlara inildikge
her basamakta 10 ile ¢arpilir. Doniistimii yapilacak birimler arasinda birden fazla basamak varsa 10,
100, 1.000 seklinde 10 ve 10’un katlar1 islemlerde kullanilir.

Tablo 2.3: Metrik Sistemde Agirlik Ol¢ii Birimleri

Birim Sembol Deger
1 Kilogram k 1.000
K A g 8 g g >
= s B
8 5 1 Hektogram hg 100 g g 9
= ::' !;_ 8..
= = 1 Dekagram dag 10g — R
=R s %
S o = oo
5 = 1 Gram g lg o B
5h S £ =
— s .
-8 = 1 Desigram dg 01g "E_ E“
5 E : S
=z g 1 Santigram cg 0,01g e
e v )
1 Miligram mg 0,001 g

15 kg kag g' dir? Hesaplayiniz.

i Gram, kilogramin Gi¢ basamak altinda oldugu icin verilen deger 1.000 ile carpilir.
i 5kgx1.000=5000g
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1 kg ka¢ mg" dir? Hesaplayiniz.

i Miligram, kilogramin alt1 basamak altinda oldugu i¢in verilen deger 1.000.000 ile carpilir.
. 1 kg x 1.000.000 = 1.000.000 mg

5.000 mg kag g*dir? Hesaplayiniz.

Gram, miligramin ti¢ basamak tistiinde oldugu i¢in verilen deger 1.000% boliiniir.
: 5.000mg _ 5
« 1000

65 mg kag g*dir? Hesaplayiniz.

Gram, miligramin {ig¢ basamak tistiinde oldugu igin verilen deger 1.000% béliniir.
65 mg

: = 0,065
H 1.000 &

b) ingiliz Sisteminde Agirlik Ol¢ii Birimleri

Ingiliz sisteminde, agagidaki agirlik 8l¢ii birimleri kullanilir;

1 libre (Ib, pounds) = 16 oz = 7.000 grains (gr) = 453,59 gram (g) = 454 gram olarak alinir.
1 ounce (ons, oz) = 437,5 grains = 28,35 gram = 0,0625 (1/16) libre
1 grains = 0,0648 gram = 0,00229 ounce = 0,000143 (1/7.000) libre eder.

240 ons kag libre*dir? Hesaplayiniz.

11b 16 ons olduguna gore;
: 240
16

28.000 grain kag libre' dir? Hesaplayiniz.

=151b

11b 7.000 grain olduguna gore;
28.000 gr _ 4

: Ib
H 7.000 gr
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90 libre kag ons'tur? Hesaplayiniz.

i 11b 16 ons olduguna gore;
«  90x16=1.440 ons

48 ons kag gram" dir? Hesaplayiniz.

i 1ons, 28,35 gram olduguna gore;
i 48x2835=136lg

2.1.3. Uzunluk ve Agirlik Birimlerinin Doniisiimii

25 yarda kag metre' dir? Hesaplayiniz.

i 1yd0,9144 m olduguna gore;
i 25x0,9144m=22,86m

120 metre kag inchtir? Hesaplayiniz.

i 1 metre 39,37" olduguna gore;
i 120x3937"=4.724,4"

5 hank (keten) kag yarda'dir? Hesaplayiniz.

i Keten icin 1 hank 300 yarda olduguna gére;
i 5x300yd=1.500yd

5 hank (keten) kag metre"dir? Hesaplayiniz.

Keten i¢in 1 hank 274,2 m olduguna gore;
i 5x2742m=1371m
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4 libre kag gram" dir? Hesaplayiniz

11b 454 gram olduguna gore;
4x454g=1816g

20 ons kag gram' dir? Hesaplayiniz.

1 ons 28,35 gram olduguna gore;
i 20x2835=567¢g

8 hank (strayhgarn) kag yarda'dir? Hesaplayiniz.

Strayhgarn i¢in 1 hank 256 yarda olduguna gore;
8x256 yd = 2.048 yd

12 hank (strayhgarn) ka¢ metre'dir? Hesaplayiniz.

Strayhgarn i¢in 1 hank 234 m olduguna gore;
12x234m =2.808 m

2.1.4. Uzunluk Numaralandirma Sistemi Numara Metrik (Nm)

marasi o kadardir.

Uzunluk prensibine gore numaralandirma yonteminde iplik numarasi birim agirliktaki uzunluk miktari

ile ifade edilir. Sabit olarak tespit edilen agirlik birimi ne kadar uzunluk birimine denk geliyorsa ipligin nu-

Uzunluk
Numara =

Agirhik

Formiilii:

Veya

Verilen Uzunluk

Uzunluk Birimi
Numara =

Verilen Agirlik
Agirhik Birimi
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Agirlig1 1 gram olan materyalin (bant, fitil, iplik) metre cinsinden uzunluk miktarina numara metrik de-
nir. Numara metrik “Nm” sembolii ile gdsterilir. Bu sistem yiin iplik¢iliginde kullanilir. Iplik numarast bityii-
diikee iplik incelir, iplik numarasi kiigtilditkge iplik kalinlagir. Biitiin uzunluk numaralandirma sistemlerinde
numara sembolii numara degerinin éniine yazilir. Ornegin; Nm 50

Nm 1 =1 grami 1 metre gelen iplik demektir.
Nm 10 = 1 grami 10 metre gelen iplik demektir.
Nm 100 = 1 grami 100 metre gelen iplik demektir.

Uzunluk Lenght L (mm, m, km)
Formiilii: | Nm = = =
Agirlik Weight W (mg, g, kg)

2.1.5. Uzunluk Numaralandirma Sistemi Numara ingiliz (Ne)

Agirligi 1 libre olan materyalin (bant, fitil, iplik) hank cinsinden uzunluk miktarina numara Ingiliz de-
nir. Ozellikle pamuk iplikiliginde kullanilir. Numara Ingiliz “Ne” sembolii ile gosterilir. Bu sistemde Ingiliz
agirhik ve uzunluk birimleri kullanilir. Temel agirlik birimi libre ve temel uzunluk birimide hanktir. Iplik nu-
marast bityiidiikge iplik incelir, iplik numaras: kiigiildiikge iplik kalinlagir.

Uzunluk birimi: 1 hank = 840 yarda = 768 metre
Agirlik birimi: 1 libre = 16 ons = 453,59 yaklasik 454 gram

L (hank)
W (libre)

Formiilii: | Ne=

a) Numara ingiliz Pamuk Sistemi (Ne, Ne )

Numara Ingiliz pamuk sistemi “Ne,” veya “Ne_.” sembolii ile gosterilir.

Uzunluk birimi: 1 hank = 840 yarda = 768 metre

Agirlik birimi: 1 libre = 16 ons = 453,59 yaklagik 454 gram

Ne, 1 = Agirhigr 1 libre (453,59 g), uzunlugu 1 hank (840 yarda = 768 m) gelen iplik demektir.

Ne, 10 = Agirlig1 1 libre (453,59 g), uzunlugu 10 hank (8.400 yarda = 7.680 m) gelen iplik demektir.
Ne, 100 = Agirlig 1 libre (453,59 g), uzunlugu 100 hank (84.000 yarda = 76.800 m) gelen iplik
demektir.

Formiilii: | "Ne." L (hank) L (840 yarda) 768 m
ormiilii: e, = = =
? W (libre) W (16 ons) 454 ¢

b) Numara Ingiliz Keten Sistemi (Ne))

Numara Ingiliz keten sistemi “Ne,” sembolii ile gosterilir. L harfi ketenin Ingilizce kargiligi olan Li-
nenden gelir. Keten, jiit, kendir iplikleri i¢in kullanilir.

Uzunluk birimi: 1 hank = 300 yarda = 274,2 metre

Agirlik birimi: 1 libre = 453,59 gram

Ne, 1= Agirligi 1 libre (453,59 g), uzunlugu 1 hank (300 yarda = 274,2 m) gelen iplik demektir.

Ne, 10 = Agirhigr 1 libre (453,59 g), uzunlugu 10 hank (3.000 yarda = 2.742 m) gelen iplik demektir.
Ne, 100 = Agirhigr 1 libre (453,59 g), uzunlugu 100 hank (30.000 yarda = 27.420 m) gelen iplik de-
mektir.

Formiili: T L (300 yarda) 274,2 m
ormiilii: | Ne, = =
- W (libre) 454 g
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¢) Numara ingiliz Yiin (Kamgarn) Sistemi (Ne )

Numara Ingiliz yiin (kamgarn) sistemi “Ne,” sembolii ile gosterilir.

Uzunluk birimi: 1 hank = 560 yarda = 512 metre

Agirlik birimi: 1 libre = 453,59 gram

Ne 1 = Agirlig 1 libre (453,59 g ), uzunlugu 1 hank ( 1 hank = 560 yarda = 512 m ) gelen iplik de-
mektir.

Ne, 10 = Agirlig1 1 libre (453,59 g ), uzunlugu 10 hank ( 5.600 yarda = 5.120 m ) gelen iplik demektir.
Ne, 100 = Agirligr 1 libre ( 453,59 g), uzunlugu 100 hank ( 56.000 yarda = 51.200 m ) gelen iplik de-
mektir.

Formiili: | N L (560 yarda) 512 m
ormiilii: @, = =
s W (libre) 454 ¢

¢) Numara Ingiliz Yiin (Strayhgarn) Sistemi (Ne,,)

Numara Ingiliz yiin (strayhgarn) sistemi “Ne,,” sembolii ile gosterilir.

Uzunluk birimi: 1 hank = 256 yarda = 234 metre

Agirlik birimi: 1 libre = 453,59 gram

Ne,, 1 = Agirhigi 1 libre (453,59 g), uzunlugu 1 hank (1 hank = 256 yarda = 234 m) gelen iplik demektir.
Ne,, 10 = Agirlig1 1 libre (453,59 g), uzunlugu 10 hank (2.560 yarda = 2.340 m) gelen iplik demektir.
Ne,, 100 = Agirlig: 1 libre( 453,59 g ), uzunlugu 100 hank (25.600 yarda = 23.400 m) gelen iplik de-
mektir.

L (256 yarda) 234 m
Formiilii: | Ne,, = =

W (libre) 454 ¢

2.1.6. Uzunluk Numaralandirma Sistemi Numara Fransiz (Nf)

Agirlig 0,5 gram olan materyalin (bant, fitil, iplik) metre cinsinden uzunluk miktarina numara Fransiz

denir. Numara Fransiz “Nf” sembolii ile gosterilir. Numara Fransiz, numara metrigin yarisidir. Iplik numarasi
biiytidiikge iplik incelir, iplik numarasi kiigiildiikge iplik kalinlasir. Bu sistem yiin iplikgiliginde kullanilir.

Nf1 = 0,5 grami 1 metre gelen iplik demektir.
Nf 10 = 0,5 gram1 10 metre gelen iplik demektir.
Nf 100 = 0,5 gram1 100 metre gelen iplik demektir.

Uzunluk (metre)

Uzunluk Birimi (1.000 metre)

Nf =

Agirlik (gram)
Agirhik Birimi (500 gram)

Formiilii: Veya

L (m) 1
Nf= — x0,5
L W (g)
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2.2. Uzunluk Numaralandirma Sistemleri Hesaplar1

Bu sistemde, birim agirligin uzunlugu esas alinarak hesaplamalar yapilir. Sabit olarak tespit edilen agirlik
birimi kag uzunluk birimine denk geliyorsa ipligin numarasi o kadardir. Bu tiir hesaplamalar yapilirken 6nce-
likle numara tanimlar1 ve formilleri iyi bilinmelidir.

2.2.1. Ipliklerin Numara Metrik (Nm) Hesab1

Uzunlugu 500 metre, agirlig1 25 gram olan ipligin numara metrik cinsinden numara degerini hesap-

layiniz.
...... o Comm
Nm = L)
W(g)
Nm = 500 m
25¢g
Nm 20

Uzunlugu 800 metre, agirligi 20 gram olan ipligin numara metrik cinsinden numara degerini hesap-

layiniz.
...... a Céziim
_ _L(m)
W
Nm = 800 m
20g
Nm 40

Uzunlugu 600 metre, agirligi 20 gram olan ipligin numara metrik cinsinden numara degerini hesap-

layiniz.
...... o Cﬁlilm
Nm = L (m)
W(g)
Nm = 600 m
20g
Nm 30
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Uzunlugu 200 m, agirlig1 8 gram olan ipligin numara metrik cinsinden numara degerini hesaplayiniz.

.....

...... a Coziim
Nim = L (m)
W (g)
Nm = _200m
8g
Nm 25

Numarast Nm 20 olan ipligin uzunlugu 500 metre ise agirliginin gram cinsinden degerini hesaplayiniz.

o Cozum
_ L (m)
W (g)
50~ 500m
W (g)

W (g) = 500 m
20
W(g)=25g

Numarasi Nm 40 olan ipligin agirligi 20 gram ise uzunlugunun metre cinsinden degerini hesaplayiniz.

o Coziim
Nm = M
w(g)
40= LM
20¢g

L (m) =20 gx 40

L (m) =800 m




2. OGRENME BiRIiMi

74

>

>

UYGULAMA
IPLIKLERIN NUMARA METRIK (Nm) HESABI

26218

Uygulamaya Ait Sema / Baglant1 Sekli / Resimler

Numara Metrik (Nm) Hesabi i§lemine Ait Veriler

Uzunluk 1.000 m
Agirlik 50g
Nm ?

Kullanilacak Arag Geregler

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi.

islem Basamaklar

1. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.

2. Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlayiniz.

3. Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli alisma ve kaliteye énem verme vb.) davraniniz.
4. Tablodaki verilere gore uzunluk numaralama sistemindeki Nm degerini hesaplayiniz.
5. Buldugunuz sonuglari arkadaslarinizla karsilastiriniz.

6. Sonucu degerlendiriniz.

7. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

8. Zamani verimli kullaniniz.

Uygulamaya fliskin Degerlendirmeler

Kontrol Listesi
“Ipliklerin numara metrik (Nm) hesab1” uygulamast ile ilgili islemler agagidaki kontrol listesinde yer alan

olgiitlere gore degerlendirilecektir. Davraniglardan kazandiginiz beceriler icin Evet, kazanamadiginiz beceri-
ler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir Puan
1. | Is saglig ve giivenligi kurallarina uyar. 10
2. | Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlar. 10
3. | Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli calisma ve kaliteye énem verme vb.) davranr. 10
4. | Tablodaki verilere gore uzunluk numaralama sistemindeki Nm degerini hesaplar. 30
5. | Buldugu sonuglar1 arkadaslariyla karsilagtirir. 10
6. | Sonucu degerlendirir. 10
7. | Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder. 10
8. | Zaman verimli kullanir. 10
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»> Alman Degerler / Sonug

Numara metrik hesabini agagidaki tabloya yaziniz.

Numara Metrik (Nm) Hesab1

Nm =
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2.2.2. Ipliklerin Numara Ingiliz (Ne) Hesab1

Uzunlugu 67.200 yarda, agirhig: 5 libre olan ipligin Ne, cinsinden numara degerini hesaplayiniz.

44444 o (;élilm

Uzunluk (yarda)
N Uzunluk Birimi (840 yarda)
z ey =

' Agirlik (libre)
Agirlik Birimi (libre)
67.200 yd

840 yd

Ne, = Y

51b

11b

67.200ydx 11b

Ne, =

840 yd x 51b

. Ne, 16

Uzunlugu 50.400 yarda, agirlig1 32 ons olan ipligin Ne, cinsinden numara degerini hesaplayiniz.

44444 o Célilm

Uzunluk (yarda)
. Uzunluk Birimi (840 yarda)
: € =

' Agirlik (ons)
Agirlik Birimi (16 ons)
50.400 yd

840 yd

Ne, = v

32 ons

16 ons

50.400 yd x 16 ons

: € =

' 840 yd x 32 ons

. Ne, 30

e
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Uzunlugu 15.360 m, agirhig1 908 g olan ipligin Ne, cinsinden numara degerini hesaplayimiz.

p—

Uzunluk (metre)

N Uzunluk Birimi (768 metre)
: e, =

’ Agirhik (gram)
Agirlik Birimi (454 gram)
15.360 m

768 m

Ne, =

908 g

454 ¢

15360 mx 454 g

Ne, =

768 m x 908 g

. Ne, 10

Uzunlugu 20.000 yarda, agirligi 3 libre olan ipligin Ne, cinsinden numara degerini hesaplayiniz.

44444 o Coziim

Uzunluk (yarda)
. Uzunluk Birimi (560 yarda)
z ey =

: Agirlik (libre)
Agirlik Birimi (libre)
20.000 yd

560 yd

Ne, = ¥

31b

11b

20.000 yd x 11b

Ne, =

560 ydx 3 1b

_ Ne 119
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Uzunlugu 8.424 m, agirlig1 1.362 g olan strayhgarn ipligin Ne,, cinsinden numara degerini hesaplayiniz.

44444 o Cﬁlilm

L (m)

LB (234 m)

; Ne,=

W (g

WB (454 g)
8.424m

N 234 m

: S

v 1362 g
454
8424mx454g
Ne,, =

234mx1.362g
. Ne, 12

Uzunlugu 30.000 yarda, agirligi 3 libre olan ipligin Ne, cinsinden numara degerini hesaplayiniz.

44444 o Coziim

Uzunluk (yarda)
. Uzunluk Birimi (300 yarda)
z e =

- Agirhik (libre)
Agirlik Birimi (libre)
30.000 yd

300 yd

Ne = ¥

31b

11b

30.000 yd x 1 Ib

Ne, =

300 ydx 31b

_ Ne, 333

e
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UYGULAMA
[PLIKLERIN NUMARA INGILIZ (Ne) HESABI

Uygulamaya Ait Sema / Baglant1 Sekli / Resimler

Numara Ingiliz (Ne) Hesabi islemine Ait Veriler

Uzunluk 30.720 m
Agirlik 1.816 g
Ne ?

B

Kullanilacak Arag¢ Geregler

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi.

islem Basamaklar1
. I saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.
. Kullanilacak makine, ara¢ ve geregleri hazirlayiniz.
. Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli caligma ve kaliteye 5Snem verme vb.) davraniniz.

. Tablodaki verilere gore uzunluk numaralama sistemindeki Ne, degerini hesaplayiniz.

. Sonucu degerlendiriniz.

1

2

3

4

5. Buldugunuz sonuglar arkadaslarinizla karsilagtiriniz.

6

7. Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.
8

. Zamani verimli kullaniniz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Kontrol Listesi
“Ipliklerin numara Ingiliz (Ne) hesabi” uygulamasi ile ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde yer alan

ol¢utlere gore degerlendirilecektir. Davranislardan kazandiginiz beceriler icin Evet, kazanamadiginiz beceriler
i¢in Hayrr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir Puan
1. | Is sagligi ve giivenligi kurallarina uyar. 10
2. | Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlar. 10
3. | Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli caligma ve kaliteye nem verme vb.) davranur. 10
4. | Tablodaki verilere gore uzunluk numaralama sistemindeki Ne, degerini hesaplar. 30
5. | Buldugu sonuglar1 arkadaslariyla karsilagtirir. 10
6. | Sonucu degerlendirir. 10
7. | Caliyma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder. 10
8. | Zamani verimli kullanir. 10

79




2. OGRENME BiRIiMi

» Alinan Degerler / Sonug
Numara Ingiliz (Ne,) hesabin1 asagidaki tabloya yaziniz.

Numara Ingiliz (Ne,) Hesabi

Ne, =

e
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2.2.3. ipliklerin Numara Fransiz (Nf) Hesab1

Uzunlugu 96.000 m ve agirligi 2.000 g olan ipligin numarasinin Nf cinsinden degerini hesaplayiniz.

Iki yontemle Nf ¢6ziim islemi yapilabilir.

cea Cozdim 1
Uzunluk (metre)
NF Uzunluk Birimi (1000 metre)
Agirlik (gram)
Agirlik Birimi (500 gram)
96.000 m
1.000 m
Nf =
2.000 g
500 g
96.000 m x 500
Nf= :
1.000 mx2.000 g
480
Nf =
20
Nf 24
veya
ea Coziim 2:
L
Nf = (m) x 0,5
W(g)
96.000 m
i Nf= —/———x05
2.000 g
. Nf= 48x05
. Nf4
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Uzunlugu 16.000 m ve agirlig1 500 g olan ipligin numarasinin Nf cinsinden degerini hesaplayiniz.

..... a Coziim

L (m

L Nf= @ s
W (g)
16.000 m

L Nf= ,
500

. Nf= 32x05

. Nfl6

[ ]

Nf 15 ipliginin uzunlugu 600 metre ise agirliginin gram cinsinden degerini hesaplayiniz.

..... o COZum

L

e 2™ Los
W (g)

600 m

15 = x 0,5
Wi(g)

600 m

Wi(g) = x 0,5
i W(g=20g

Nf 20 ipliginin agirlig1 10 gram ise uzunlugunun metre cinsinden degerini hesaplayiniz.

..... o (;Olllm

L

Nf = (m) x 0,5
W(g)
Jo- Lmx05
10g
20x 10
i Lm)=

0,5
200
L=

0,5

. L(m)=400m
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UYGULAMA
[PLIKLERIN NUMARA FRANSIZ (Nf) HESABI

Uygulamaya Ait Sema / Baglant1 Sekli / Resimler

Numara Fransiz (Nf) Hesab1 i§lemine Ait Veriler

Uzunluk 3.000 m
Agirlik 50g
Nf ?

Kullanilacak Arag¢ Geregler

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi.

islem Basamaklar1
. I saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.
. Kullanilacak makine, ara¢ ve geregleri hazirlayiniz.
. Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli caligma ve kaliteye 5Snem verme vb.) davraniniz.

. Tablodaki verilere gore uzunluk numaralama sistemindeki Nf degerini hesaplayiniz.

. Sonucu degerlendiriniz.

1

2

3

4

5. Buldugunuz sonuglar arkadaslarinizla karsilagtiriniz.

6

7. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.
8

. Zamani verimli kullaniniz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Kontrol Listesi
“Ipliklerin numara Fransiz (Nf) hesab1” uygulamast ile ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde yer alan

olgiitlere gore degerlendirilecektir. Davraniglardan kazandiginiz beceriler icin Evet, kazanamadiginiz beceri-

ler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir Puan
1. | Is sagligi ve giivenligi kurallarina uyar. 10
2. | Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlar. 10
3. | Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli caligma ve kaliteye nem verme vb.) davranur. 10
4. | Tablodaki verilere gore uzunluk numaralama sistemindeki Nf degerini hesaplar. 30
5. | Buldugu sonuglar1 arkadaslariyla karsilagtirir. 10
6. | Sonucu degerlendirir. 10
7. | Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder. 10
8. | Zamani verimli kullanir. 10
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» Alinan Degerler / Sonug

Numara Fransiz (Nf) hesabin1 agagidaki tabloya yaziniz.

Numara Fransiz (Nf) Hesab1

1. Yontem ile ¢6ziim

Nf =

2. Yontem ile ¢oziim

Nf=



[PLIK NUMARALANDIRMA SISTEMLERI HESAPLARI

2.2.4. Numaralarin Birbirine Doniistiiriilmesi

Numara tanimlarindan ve katsayilarindan yararlanarak farkli numaralar1 ayni uzunluk ve agirlik cinsin-
den ifade ederek dontisiim formiillerinin olusumlari ile elde edilen doniistim sabitleri ve esitlikleri olugtu-
rulur. Bu hesaplamalar sonucunda uzunluk numaralama sistemlerinin birbirine dontisiim formiilleri Tablo
2.4’te verilmistir.

Tablo 2.4: Uzunluk Numaralama Sistemlerinin Birbirine Doniigiim Formiilleri

Uzunluk Numaralama Sistemlerinin (Nm, Ne ve Nf)
Birbirine Doniisiim Formiilleri

Ne = Nm x 0,59 Ne =Nfx 1,181
Nm = Ne x 1,693 Nm = Nfx2
Nf = Nmx 0,5 Nf = Ne x 0,846

a) Nm ve Ne Birbirine Doniistiirme Hesab1

L
N = (m)
W (g
L (m)
LB (768) L(m) 454 L(m) 454 454
Ne = — X — X —» Ne=Nmx — —>|[Ne = Nm x 0,59
W (g) 768 W (g) Wi(g) 768 768
WB (454)

Ne Nm x 0,59 1x Ne
Ne=Nmx0,59 —> = —»> Nm = —> | Nm = Ne x 1,693
0,59 0,59 0,59

b) Nm ve Nf Birbirine Doniistiirme Hesab1

L
e (m)
W (g)
L (m)
LB (1.000) L (m) x 500 L(m) 500 500
Ne = - — ——x—— — Nf=Nmx — —(Nf=Nmx05)
W (g) 1.000 x W (g) W (g) 1.000 1.000

veya

WE G0

¢) Ne ve Nf Birbirine Doniistiirme Hesab1

Nm = Ne x 1,693 Nm = Nfx2
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Nfx2 Nex1,693 Nfx2
Nfx2=Nex 1,693 —> = —» Ne = —»(Ne=Nfx1,181

1,693 1,693 1,693

Ne Nfx 1,181 Nex 1
Ne=Nfx1,181 —> = — Nf= —» | Nf = Ne x 0,846
1,181 1,181 1,181

2.2.5. Ne, Nf ve Nm Birbirine Doniisiim Hesabi

Nm 34 ipligin degeri Ne cinsinden degerini hesaplayiniz.

Ne=Nmx0,59 —> Ne=34x0,59 —> Ne 20

Nm 50 ipligin Nf cinsinden degerini hesaplayiniz.

Nf= Nmx0,5 — Nf=50x0,5 —> Nf25

Ne 30 ipligin Nm cinsinden degerini hesaplayiniz.

Nm = Nex 1,693 —> 30x 1,693 =50,79 = Nm 51

Ne 90 olan bir ipligin Nf cinsinden degerini hesaplayiniz.

Nf=Nex0,846 — Nf=90x0,846 —> Nf76,14

Nf 20 ipligin Nm cinsinden degerini hesaplayiniz.

Nm =Nfx2 —> Nm=20x2 —> Nm 40

Nf 25 ipligin Ne cinsinden degerini hesaplayiniz.

Ne=Nfx1,181 —> Ne=25x1,181 =29,52 = Ne 30
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UYGULAMA YAPRAGI
UYGULAMA
NUMARALARI BIRBIRINE DONUSTURULMES ~ ,
VE DONUSUM HESABI et ] ) Stre:1 ders sz

» Uygulamaya Ait Sema / Baglant1 Sekli / Resimler

Numaralari Birbirine Doniistiiriilmesi ve Doniisiim Hesab Islemine Ait Veriler

Agirlig1 1 gram olan materyalin (bant, fitil, iplik) metre cinsinden uzunluk miktarina numara metrik denir.
Numara Ingiliz pamuk sistemi “Ne,” uzunluk birimi 1 hank = 768 metre

Numara Ingiliz keten sistemi “NeL” uzunluk birimi 1 hank = 274,2 metre

Numara Ingiliz yiin (kamgarn) sistemi “Ne,” uzunluk birimi: 1 hank = 512 metre

>

Numara Ingiliz yiin (strayhgarn) sistemi “Ne,,” uzunluk birimi: 1 hank = 234 metre

Numara Ingiliz sistemi agirhik birimi: 1 libre = 453,59 gram degerlerinden yararlanarak

a) Numara metrik formiiliinden numara ingiliz (Ne,, Ne , Ne, ve Ne ) doniistiiriilmesi islemini yapiniz.

b) Numara metrik 10, 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90 ve 100 degerlerini doniistiirme formiillerinden yaralanarak numa-
ra ingiliz (Ne,, Ne , Ne, ve Ne, ) degerlerini bulunuz.

» Kullanilacak Arag Geregler
Kalem, defter, silgi, hesap makinesi.
» Islem Basamaklar1
1. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.

. Kullanilacak makine, ara¢ ve geregleri hazirlayiniz.

. Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli ¢alisma ve kaliteye 6nem verme vb.) davraniniz.

[ LSS NS ]

. Tablodaki verilere gore uzunluk numaralandirma sistemlerinin tanimi, formiilleri ve kullanilan birim
degerlerine gore numaralar1 birbirine doniistiirtilmesi islemini ve doniisiim hesabini yapiniz.

5. Buldugunuz sonuglar arkadaslarimizla karsilagtiriniz.
6. Sonucu degerlendiriniz.
7. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

8. Zamani verimli kullaniniz.

» Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Kontrol Listesi

“Numaralari birbirine doniistiiriilmesi ve doniisiim hesabr” uygulamas ile ilgili islemler asagidaki kontrol
listesinde yer alan 6l¢iitlere gore degerlendirilecektir. Davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet, kazana-
madiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir Puan
1. | Is saghgn ve giivenligi kurallarina uyar. 10
2. | Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlar. 10
3. | Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli caligma ve kaliteye nem verme vb.) davranir. 10
4 Tablodaki verilere gore uzunluk numaralandirma sistemlerinin tanimi, formiilleri ve 30

kullanilan birim degerlerine gére numaralar1 birbirine dontstiiriilmesi islemini ve
doniisiim hesabini yapar.

5. | Buldugu sonuglar1 arkadaslariyla karsilagtirir. 10
6. | Sonucu degerlendirir. 10
7. | Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder. 10
8. | Zamani verimli kullanir. 10
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» Alinan Degerler / Sonug

Numaralar1 birbirine doniistiiriilmesi islemini ve dontisiim hesabini asagidaki tabloya yaziniz.

Numaralar1 Birbirine Déniistiiriilmesi islemini ve Doniisiim Hesab1

Nm =

Ne

BILINEN NUMARA ARANAN NUMARALAR

Nm Ne, =Nm x 0,59 Ne, =Nm x 1,654 Ne, =Nm x 0,886 Ne,, =Nmx 1,938

10

20

30

40

50

60

70

80

90

100
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UYGULAMA
NUMARA INGILIZ (Ne) ve NUMARA METRIK (Nm)

B

IRBIRINE DONUSUM HESABI

» Uygulamaya Ait Sema / Baglant1 Sekli / Resimler

Numara ingiliz (Ne) ve Numara Metrik (Nm) Birbirine Déniisiim

Hesabi islemine Ait Veriler

BILINEN (Ne) ARANAN DEGERLER (Nm = Ne x 1,693)

10
20
30
40
50
60
70
80
90
100

» Kullanilacak Arag Geregler

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi.

islem Basamaklari

1
2
3
4
5
6
7
8

. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.

. Kullanilacak makine, ara¢ ve geregleri hazirlayiniz.

. Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli ¢alisma ve kaliteye 6nem verme vb.) davraniniz.

. Tablodaki verilere gére Ne degerini Nm sistemine doniisiimiinii hesaplayiniz.

. Buldugunuz sonuglar arkadaslarimizla karsilagtiriniz.
. Sonucu degerlendiriniz.
. Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

. Zamani verimli kullaniniz.

» Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Kontrol Listesi

“Numara Ingiliz (Ne) ve numara metrik (Nm) birbirine déniisiim hesab1” uygulamas: ile ilgili islemler

asagidaki kontrol listesinde yer alan 6lgiitlere gore degerlendirilecektir. Davraniglardan kazandiginiz beceriler

i¢in Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

1.

2
3.
4

Is saglhg ve giivenligi kurallarina uyar.
Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlar.
Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli ¢aligma ve kaliteye nem verme vb.) davranir.

Tablodaki verilere gore Ne degerini Nm sistemine déniigtimiinii hesaplar.

Puan

10
10
10
30

89




2. OGRENME BiRIiMi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Haywr Puan
5. | Buldugu sonuglar1 arkadaglariyla karsilagtirir. 10
6. | Sonucu degerlendirir. 10
7. | Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder. 10
8. | Zamamn verimli kullanir. 10
» Alinan Degerler / Sonug

Numara Ingiliz (Ne) degerini, Numara Metrik (Nm) sistemine déniisiimii hesabin1 asagidaki tabloya yaziniz.

Numara ingiliz (Ne) ve Numara Metrik (Nm) Birbirine Déniisiim Hesab1

BILINEN (Ne) ARANAN DEGERLER (Nm = Ne x 1,693)

10

20

30

40

50

60

70

80

90

100
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2.3. Agirlik Numaralandirma Sistemleri Hesaplari

Bir ipligin birim uzunluk degerine karsilik gelen agirlik degeri o ipligin incelik degeri olarak tanimlanir.

Agirhik
Numara =
Uzunluk
Formiilii: Veya
Verilen Agirlik
Agirlik Birimi
Numara =

Verilen Uzunluk

Uzunluk Birimi

2.3.1. Ipliklerin Tex (Ttex) Numara Hesabi

1.000 metre uzunlugundaki tekstil materyalinin (bant, fitil, iplik, filament vb.) gram cinsinden agirhik
miktarina Tex denir. Bu sistemde numara “tex” sembolii ile gosterilir. Agirlik numaralandirma sistemlerinde
numara degeri numara semboliinden 6nce yazilir. Ornek; 30 tex

1 tex = 1.000 metresi 1 gram gelen iplik demektir.

10 tex = 1.000 metresi 10 gram gelen iplik demektir.

100 tex = 1.000 metresi 100 gram gelen iplik demektir.

Iplik numarast biiyiidiikge iplik kalinlagir, iplik numaras: kiigiildiikge iplik incelir.

W (g)

Formiilii: | Tex= ———— x 1.000
L(

m)

Bu sistemle iplikgilikte, liflerden iplige kadar biitiin yar1 mamul ve mamullerin numaralandirilmasi yapil-
maktadir. Tex’in katlar1 ve askatlari lif ve bantlarin numaralandirilmasinda kullanilir.

Kilotex (ktex): 1 metre uzunluguna gram cinsinden isabet eden agirligin degeri, o materyalin numarasini
ifade eder. Yiin ve sentetik iplik¢ilikte vatka, bant (serit), fitil numaralari i¢in kullanilir.

W (g)

x1
L (m)

Formiilii: thex =

Desitex (dtex): 10.000 metre uzunluguna gram cinsinden isabet eden agirligin degeri, o lifin numarasini
ifade eder. Filament iplikgilikte ve sentetik liflerin numaralandirilmasinda kullanilir.

W (g)

x 10.000
L (m)

Formiilii: | dtex =

Militex (mtex): 1.000.000 metre uzunluguna gram cinsinden isabet eden agirligin degeri, o lifin numara-
sint ifade eder. Lifler i¢in kullanilir.

W (g)

Formiilii: | mtex = —— = 1.000.000
L (m)
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Uzunlugu 800 metre, agirlig1 24 gram olan ipligin tex cinsinden numara degerini hesaplayiniz.

..... o Ciililm

C O Tex= ® 1000
L (m)

4g

: TeX = x 1.000
800 m

30 Tex

..... o Célilm

C Tex= ® 1000
L (m)

6g

: TeX = x 1.000
3.000 m

. 12Tex

Numarast 80 tex olan ipligin agirligi 40 gram ise uzunlugunun metre cinsinden degerini hesaplayiniz.

..... o Cﬁlilm

| Tex= ® 1000
L (m)

0

L 80= & x1.000
L (m)

40.000

L (m)=

80

. L(m)=500m

-
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Numarasit 100 tex olan ipligin uzunlugu 400 metre ise agirliginin gram cinsinden degerini hesaplayiniz.

o (oziim
w
Tex= — ¥ ® 1000
L (m)
w
100= —W® 1000
400 m

100 x 400 = W (g) x 1.000

100x400 W (g) x 1.000

1.000 1.000

100 x 400
1.000

W(g) =

W (g) =40 gram
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94

UYGULAMA YAPRAGI

UYGULAMA
[PLIKLERIN TEX (Ttex) NUMARA HESABI

26223

/V ) Siire: 1 ders saati

Uygulamaya Ait Sema / Baglant1 Sekli / Resimler

Tex (Ttex) Numara Hesabi islemine Ait Veriler

Uzunluk 500 m
Agirlik 25g
Tex (Ttex) ?

Kullanilacak Arag Geregler

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi.

islem Basamaklar
1. Is saghg ve giivenligi kurallarina uyunuz.

[\

. Kullanilacak makine, ara¢ ve geregleri hazirlayiniz.
. Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli calisma ve kaliteye énem verme vb.) davraniniz.
. Tablodaki verilere gore agirlik numaralama sistemi Tex (Ttex) degerini hesaplayiniz.

. Buldugunuz sonuglari arkadaslarinizla karsilastiriniz.

3

4

5

6. Sonucu degerlendiriniz.

7. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.
8

. Zamani verimli kullaniniz.

Uygulamaya fliskin Degerlendirmeler

Kontrol Listesi

“Ipliklerin Tex (Ttex) numara hesabr” uygulamast ile ilgili islemler agagidaki kontrol listesinde yer alan &1-

ciitlere gore degerlendirilecektir. Davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet, kazanamadiginiz beceriler
i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayrr Puan
1. | Is sagligt ve giivenligi kurallarina uyar. 10
2. | Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlar. 10
3. | Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli caligma ve kaliteye nem verme vb.) davranir. 10
4. | Tablodaki verilere gore agirlik numaralama sistemi Tex (Ttex) degerini hesaplar. 30
5. | Buldugu sonuglar1 arkadaglariyla karsilagtirir. 10
6. | Sonucu degerlendirir. 10
7. | Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder. 10
8. | Zamani verimli kullanir. 10
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» Alman Degerler / Sonug
Tex (Ttex) hesabini asagidaki tabloya yaziniz.

Tex (Ttex) Numara Hesab1i

Tex (Ttex) =

95




2. OGRENME BiRIiMi

2.3.2. Ipliklerin Denye (Td) Numara Hesab1

9.000 metre uzunlugundaki tekstil materyalinin (bant, fitil, iplik, filament vb.) gram cinsinden agirlik
miktarina denye (denier) denir. Bu sistemde numara “Td” sembolii ile gosterilir. Agirlik numaralandirma
sistemlerinde numara degeri numara semboliinden 6nce yazilir. Ornegin; 150 denye

Ipek, polyamid, polyester vb. tiim diiz ve tekstiire ipliklerin numaralandirilmasinda kullanilir.

1 denye = 9.000 metresi 1 gram gelen iplik demektir.

10 denye = 9.000 metresi 10 gram gelen iplik demektir.

100 denye = 9.000 metresi 100 gram gelen iplik demektir.

Iplik numarast bitytidiikge iplik kalinlagir, iplik numarasi kiigiilditkge iplik incelir.

W (g)
L (m)

Formiilii: | Td = x9.000

Uzunlugu 4.000 metre, agirlig1 40 gram olan ipligin Td cinsinden numara degerini hesaplayiniz.

44444 o Cﬁlilm

W

C o Td= ©® 9000
L (m)

10

Td = : 9.000
4.000 m

Td = 90 denye

Uzunlugu 2.000 metre, agirlig1 60 gram olan ipligin Td cinsinden numara degerini hesaplayiniz.

44444 o Cﬁlilm

W

Td = Wi X 9.000
L (m)

60

L Td= & 19.000
2.000 m

Td = 270 denye

e



[PLIK NUMARALANDIRMA SISTEMLERI HESAPLARI

Numarasi 200 denye olan ipligin uzunlugu 2.000 metre ise agirhiginin gram cinsinden degerini hesap-

layiniz.
...... o Coziim

w

= — V@ 5000
L (m)
w

200= —V® 5000

2.000 m

200 x2.000 = W (g) x 9.000

200 x 2.000
9.000

W(g) =

W (g) = 44,4 gramdr.

Numarasi 76 denye olan ipligin uzunlugu 12.600 metre ise agirlhiginin gram cinsinden degerini hesap-

layiniz.
...... o Coziim

w

= — V@ 9000
L (m)
w

76= —"® 5000

12.600 m

76 x12.600 = W (g) x 9.000

76 x 12.600
9.000

W(g) =

W (g) = 106,4 gramdir.
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yiniz.
...... o (;élilm
W
Td = i x 9.000
L (m)
180 = ¢
= — x9.000
L (m)

180 x L (m) = 30 x 9.000

30x9.000
180

L(m)=

L (m) = 1.500 metredir.

Numarast 180 denye olan ipligin agirlig1 30 gram ise uzunlugunun metre cinsinden degerini hesapla-

yiniz.
...... o Cﬁlilm
A
Td = i x 9.000
L (m)
36g
324= ——— x9.000
L (m)

324 x L (m) =36 x 9.000

36 x 9.000
324

L(m)=

L (m) = 1.000 metredir.

98

Numarasi 324 denye olan ipligin agirlig1 36 gram ise uzunlugunun metre cinsinden degerini hesapla-
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>

UYGULAMA %
[PLIKLERIN DENYE (Td) NUMARA HESABI il
Uygulamaya Ait Sema / Baglant1 Sekli / Resimler

Denye (Td) Numara Hesabi islemine Ait Veriler

Uzunluk 18.000 m
Agirlik 300 g
Denye (Td) ?

Kullanilacak Arag Geregler

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi.

islem Basamaklar

. Is saghg ve giivenligi kurallarina uyunuz.

. Kullanilacak makine, ara¢ ve geregleri hazirlayiniz.

. Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli ¢aligma ve kaliteye 6nem verme vb.) davraniniz.
. Tablodaki verilere gore agirlik numaralama sistemi denye (Td) degerini hesaplayiniz.
. Buldugunuz sonuglari arkadaslarinizla karsilagtiriniz.

. Sonucu degerlendiriniz.

. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

0 N N U e W N =

. Zamani verimli kullaniniz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Kontrol Listesi

“Ipliklerin denye (Td) numara hesabi” uygulamast ile ilgili islemler agagidaki kontrol listesinde yer alan &l1-

ciitlere gore degerlendirilecektir. Davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet, kazanamadiginiz beceriler
i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayrr Puan
1. | Is saglig ve giivenligi kurallarina uyar. 10
2. | Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlar. 10
3. | Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli caligma ve kaliteye nem verme vb.) davranr. 10
4. | Tablodaki verilere gore agirlik numaralama sistemi denye (Td) degerini hesaplar. 30
5. | Buldugu sonuglari arkadaslariyla karsilastirir. 10
6. | Sonucu degerlendirir. 10
7. | Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder. 10
8. | Zamani verimli kullanir. 10
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» Alinan Degerler / Sonug
Denye (Td) numara hesabini asagidaki tabloya yaziniz.

Denye (Td) Numara Hesab1

Denye (Td) =



[PLIK NUMARALANDIRMA SISTEMLERI HESAPLARI

2.3.3. Tex ve Denye Birbirine Doniisiim Hesabi

Numara tanimlarindan ve katsayilarindan yararlanarak doniistirme formiillerinin olusumlar: ile elde
edilen dontistim sabitleri ve esitlikleri olusturulur.

W W (g) Tex
Tex= —— x1.000 &> —— =
L (m) L(m) 1.000

w Tex
Td = 8 x9.000 — Td= x9.000 — [ Td =Texx9

L (m) 1.000

—> | Tex=Td x 0,111

Td=Texx9 — Tex=

Numarasi 324 denye olan ipligin Tex cinsinden degerini hesaplayiniz.

Tex =Tdx 0,111 —> Tex=324x0,111 —> 35,96 Tex

Numarasi 180 denye olan ipligin tex cinsinden degerini hesaplayiniz.

Tex=Tdx 0,111 —> Tex=180x0,111 —> 19,98 Tex

Numarasi 270 denye olan ipligin tex cinsinden degerini hesaplayiniz.

Tex=Tdx 0,111 —> Tex=270x0,111 —> 29,97 Tex

Numarasi 200 denye olan ipligin tex cinsinden degerini hesaplayiniz.

Tex=Tdx 0,111 —> Tex=200x0,111 —> 22,2 Tex
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Numarast 12 tex olan ipligin Td cinsinden degerini hesaplayiniz.

Td = Texx 9 — Td=12x9 —> 108 denye

Numarasi 20 Tex olan ipligin Td cinsinden degerini hesaplayiniz.

Td = Texx 9 —> Td=20x9 —> 180 denye

Numarast 50 tex olan ipligin Td cinsinden degerini hesaplayiniz.

Td = Texx 9 —> Td=50x9 —> 450 denye

Numarast 15 tex olan ipligin Td cinsinden degerini hesaplayiniz.

Td = Texx 9 —> Td=15x9 —> 135 denye
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o] UYGULAMA YAPRAGI
3

- 1!‘

Helot iy |

UYGULAMA

o o_o 00 0000 ‘-_‘1:.|_I.
TEX ve DENYE BIRBIRINE DONUSUM HESABI O

)/ ) Siire: 1 ders saati
» Uygulamaya Ait Sema / Baglant1 Sekli / Resimler

Tex ve Denye (Td) Birbirine Doniisiim Hesabi Islemine Ait Veriler

BILINEN (Tex) ARANAN DEGERLER (Td = Tex x 9)

10

20

30

40

50

60

70

80

90
100

» Kullanilacak Arag Geregler

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi.

» Islem Basamaklar1
. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.

. Kullanilacak makine, ara¢ ve geregleri hazirlayiniz.
. Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli ¢alisma ve kaliteye 6nem verme vb.) davraniniz.

. Tablodaki verilere gore tex degerini denye (Td) sistemine doniisiimiinii hesaplayiniz.

1
2
3
4
5. Buldugunuz sonuglar arkadaslarinizla karsilagtiriniz.
6. Sonucu degerlendiriniz.

7. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.
8

. Zamani verimli kullaniniz.

» Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Kontrol Listesi

“Tex ve denye birbirine dontisiim hesabr” uygulamasi ile ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde yer alan
olgutlere gore degerlendirilecektir. Davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet, kazanamadiginiz beceri-
ler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir Puan
1. | Is saglig ve giivenligi kurallarina uyar. 10
2. | Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlar. 10
3. | Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli caligma ve kaliteye nem verme vb.) davranir. 10
4. | Tablodaki verilere gére tex degerini denye (Td) sistemine dontisiimiinii hesaplar. 30
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Degerlendirme Olgiitleri Evet Haywr Puan
5. | Buldugu sonuglar1 arkadaglariyla karsilagtirir. 10
6. | Sonucu degerlendirir. 10
7. | Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder. 10
8. | Zamamn verimli kullanir. 10
» Alinan Degerler / Sonug

Tex degerini, denye sistemine doniisiim hesabini agagidaki tabloya yaziniz.

Tex ve Denye (Td) Birbirine Doniisiim Hesab1

BILINEN (Tex) ARANAN DEGERLER (Td = Tex x 9)

10

20

30

40

50

60

70

80

90

100
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2.3.4. Ne, Nm, Tex ve Denye Birbirine Doniisiim Hesab1

Numara tanimlarindan ve katsayilarindan yararlanarak déniisiim formiillerinin olusumlari ile elde edilen
doniistim sabitleri ve esitlikleri olusturulur. Bu hesaplamalar sonucunda uzunluk numaralama sistemlerinin
ve agirlik numaralama sistemlerinin birbirine doniisiim formiilleri olusturulur. Numaralama sistemlerinin
birbirine dontisiim formiilleri Tablo 2.5te verilmektedir. Bu formiillerle numaralama sistemleri birbirlerine

kolaylikla dontistirilir.

Tablo 2.5: Numaralama Sistemlerinin Dontisiim Tablosu

Bilinen Birim Cevrilmek istenen Birim
Birim Simge Nm Ne Nf Tex Td
Ad1
Numara 1.000 9.000
Metrik Nm Nm Ne=Nmx 0,59 Nf=Nmx 0,5 Tex = N Td= o
Numara
ingi]iz Ne Nm = Ne x 1,693 Ne Nf=Ne x 0,846 Tex = @ Td = E
Pamuk Ne Ne
Numara 500 4.500
Fiansiz Nf Nm=Nfx2 Ne=Nfx 1,181 Nf Tex = ~F Td= N
1.000 590 500
Tex Sistemi Tex m= —— e= Nf= — Tex Td=Texx9
Tex Tex Tex
Denye ~9.000 _ 5815 4500 B
Sistemi Td m=—r &= g = Tq Tex=Tdx 0,111 Td
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a) Denye ve Nm Birbirine Doniistiirme Hesab1

W L L
Ta= ' ® 9000 ve Nm=—T o y(go L

L (m) W (g) Nm

L (m) L (m) x 9.000

Nm Nm L (m) x 9.000 1

Td = —— x9.000 — Td = — X

L (m) L (m) Nm L (m)
Td = 9.000 veya |Nm= 9.000

Nm Td

b) Tex ve Nm Birbirine Doniistiirme Hesab1

Td 9.000
Tex = ve Td=
Nm
9.000
Nm 9.000 1
Tex = — —> X
9 Nm 9

1.000 1.000
Tex = veya| Nm =
Nm Tex

¢) Denye ve Ne Birbirine Doniistiirme Hesabi

9.000
m= ve Nm = Nex 1,693
Td
9.000 9.000
=Nex 1,693 — Td=—"—
Td Nex 1,693

5.315 5.315
Td = veya | Ne =
Ne Td

¢) Denye ve Nf Birbirine Doniistiirme Hesab1

9.000
m = ve Nm=Nfx2
Td
4 9.000
2000 _ Nfx2 — Td=——
Td Nfx 2
4.500 4.500
Td = veya | Nf =
Nf Td
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d) Tex ve Ne Birbirine Doniistiirme Hesab1

1.000
Nm = ve Nm = Nex 1,693
Tex
1. 1.000
000 =Nex 1,693 —» Tex=——
Tex Nex 1,693

590 590
Tex = veya | Ne =
Ne Tex

e) Tex ve Nf Birbirine Doniistiirme Hesab1

1.000
m = ve Nm=Nfx2
Tex
1. 1.000
000 =Nfx2 —» Tex=—89-—
Tex Nfx2

500 500
Tex= ——— | veya| Nf=
Nf Tex

Numarast Nm 20 olan ipligin;
a) Ne
b) Nf
¢) Tex

d) Td cinsinden degerlerini hesaplayiniz.

a) Ne=Nmx0,59 —> Ne=20x0,59 —> Nell,8 =12

b) Nf=Nm x 0,5 —> Nf=20x0,5 —> Nf10

1.000 1.000

c) Tex= —> Tex= —> 50 Tex
Nm 20
9.000 9.000

d) Td= — Td= ” —> 450 denye
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108

444444

Numarasi Ne 50 olan ipligin;
a) Nm

b) Nf

c) Tex

d) Td cinsinden degerlerini hesaplayiniz.

8 Coziim
a) Nm=Nex1,693 —> Nm=50x1,693 —> Nm 84,6
b) Nf=Nex0,846 —> Nf=50x0,846 —> Nf423
c) Tex= Tex= —— — 11,8 Tex
Ne 50
5.315 5.315
d) Td= — Td= —> 106,3 denye
Ne
Numarast Nf 30 olan ipligin;
a) Nm
b) Ne
¢) Tex
d) Td cinsinden degerlerini hesaplayiniz.
o (oziim
a) Nm=Nfx2 —> Nm=30x2 —> Nm 60
b) Ne=Nfx1,181 —> Ne=30x1,181 —> Ne3543
500 500
) Tex= ——— —» Tex= 16,66 Tex
Nf
4.500 4.500
d) Td= — Td= 150 denye



[PLIK NUMARALANDIRMA SISTEMLERI HESAPLARI

a) Nm

. b)Ne

c) Nf

..... o Cﬁzum

1.000
i a) Nm=

ex
590
i b) Ne=

ex
500
i ) Nf=

ex
_ d) Td=Texx9

Numarasi 80 Tex olan ipligin;

d) Td cinsinden degerlerini hesaplayiniz.

1.000
m = —> Nm 12,5
80

590

—> Ne 7,38

—> Nf6,25

—> Td=80x9 —> 720denye

a) Nm
b) Ne
c) Nf

4.500
c) Nf=

Numarasi 360 denye olan ipligin;

d) Tex cinsinden degerlerini hesaplayiniz.

9.000
m = —> Nm 25
360
5.315
Ne = —> Ne 14,76
360
4.500

— Nf= — Nf12,5
360

d) Tex=Tdx0,111 —> Tex=360x0,111 —> 39,96 Tex
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BTTE] UYGULAMA YAPRAGI
UYGULAMA Bt

Ne, Nm, Nf, Tex ve Td BIRBIRINE DONUSUM HESABI ~ [El&=2ks2

/V ) Siire: 2 ders saati
» Uygulamaya Ait Sema / Baglant1 Sekli / Resimler

Ne, Nm, Nf, Tex ve Denye (Td) Birbirine D6niisiim Hesab1 islemine Ait Veriler
BILINEN ARANAN DEGERLER

Ne Nm = Ne x 1,693 Nf = Ne x 0,846 Tex =590 / Ne Td =5.315/ Ne
Ne Nm Nf Tex Td
10

20

30

40

50

60

70

80

90

100

» Kullanilacak Arag Geregler

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi.

» Islem Basamaklar1
1. Is saghg ve giivenligi kurallarina uyunuz.
2. Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlayiniz.
3. Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli caligma ve kaliteye 5nem verme vb.) davraniniz.

4. Tablodaki verilere gore Ne degerini Nm, Nf, Tex (Ttex) ve denye (Td) sistemlerine doniisiimiinii hesapla-
yiniz.

5. Buldugunuz sonuglari arkadaslarinizla karsilastiriniz.
6. Sonucu degerlendiriniz.
7. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

8. Zamani verimli kullaniniz.

» Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Kontrol Listesi

“Ne, Nm, Nf, Tex ve denye birbirine déniisiim hesab1” uygulamasi ile ilgili islemler agagidaki kontrol liste-
sinde yer alan 6lgiitlere gore degerlendirilecektir. Davraniglardan kazandiginiz beceriler icin Evet, kazanama-
diginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir Puan
1. | Is saglig ve giivenligi kurallarina uyar. 10
2. | Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlar. 10
3. | Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli caligma ve kaliteye énem verme vb.) davranur. 10
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Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir Puan

4. | Tablodaki verilere gore Ne degerini Nm, Nf, Tex (Ttex) ve denye (Td) sistemlerine 30
doniigiimiini hesaplar.

5. | Buldugu sonuglar1 arkadaslariyla karsilagtirir. 10

6. | Sonucu degerlendirir. 10

7. | Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder. 10

8. | Zamani verimli kullanir. 10

» Alinan Degerler / Sonug

Ne degerini Nm, Nf, Tex (Ttex) ve denye (Td) sistemlerine doniisiim hesabini asagidaki tabloya yaziniz.

Ne, Nm, Nf, Tex ve Denye (Td) Birbirine Doniisiim Hesab1 islemine Ait Veriler

L ARANAN DEGERLER
BILINEN

Ne Nm = Ne x 1,693 Nf = Ne x 0,846 Tex = 590 / Ne

Td =5.315/ Ne

Ne Nm Nf Tex

Td

10
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2. 4. Katli (Flator) Ipliklerin Numara Hesabi

Katlama, iki veya daha fazla ipligi ayni gerilimde paralel katlar halinde biiyiik makaralara sarma islemi-
dir. Katlama isleminde 6zel bir biikiim iglemi yapilmaz. Bu islem biikiim islemine hazirlik islemi olarak kabul
edilir.

Biikiim, ipligin kendi ekseni etrafinda kivrilmast olarak tanimlanir. Iplik {izerinde belli uzunluktaki helis
veya helezon sayisina biikiim sayisi denir. Iplikler, birbirine paralel ya da paralele yakin liflerin biikiilmesi ile
elde edilir. Biikiim ile lifler ve iplikler bir arada tutulur ve mukavemet kazandirilr. Iplik biikiimii sag (Z) ve sol
(S) bitkiim olarak siniflandirilir (Gorsel 2.1.a-b).

Sol biikiim Sag biikiim
v

2
b)

a)

Gorsel 2.1.a-b: Biikiim yonleri

Biikiim miktar; ipligin ¢apina, elyafin cinsine ve lif uzunluklarina baglidir. Iplik bitkiimii miktar1 ya da
derecesi birim uzunluk (metre ve ing) basina diigen sarim ya da doniis sayisiyla dl¢iiliir. 1 ingteki (2,54 cm)
bitkiim miktar1 T/in¢ (bitkiim/ing) veya 1 metredeki T/m (bitkiim/metre) olarak degeri belirlenir. Tek katli
ipligin sematik yapisi asagidaki gibidir (Gorsel 2.2).

Gorsel 2.2: Tek kath ipligin sematik yapist

Ipliklerin {iretilmesinden sonra tekrar biikiim verilebilir. Tki veya daha fazla tek kat ipligi bitkmek sure-
tiyle birlestirerek katl biikiimlii iplik olusturulur. Tek kat iki ipligin biitkiilmesi sonucu olusmus katl: iplige
giftleme ya da iki katlama olarak adlandirilir (Gérsel 2.3).

Gorsel 2.3: Tki kath ipligin sematik yapist
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Iki veya daha fazla katli bitkiilmiis ipligin birlikte tekrar biikiilmesi ile olusturulan iplige coklu katlama
ya da kablolama olarak adlandirilir (Gorsel 2.4).

Géorsel 2.4: Tkiden fazla kath ipligin sematik yapist

Kalmn ipliklerin birbirini tutmast i¢in az sayida biikiim gerekir ve buna diisiik biikiimlii iplikler denir.
Ince ipliklerin birbirini tutmalar1 igin daha ¢ok sayida biikiim verilir buna da yiiksek biikiimlii iplikler denir.

Istenen biikiim, bitkiim makinesinde gerceklestirilir. Birden fazla iplik bir araya getirilerek birbirinin
tizerine biikiilebilir. Tek kat iplik bitkiimiinde S veya Z buikiimlii iplikler ikisi de ayn1 yonde biikiilii ise ters
bitkiimle biikiiliirler. Ornegin; iki katli iplik bitkiimiinde SZ veya ZS biikiim (birinci sembol tek kat ipligin,
ikinci sembol katli ipligin bitkiim yéniidiir) verilir. Ipliklerin biikiimii birbirine ters ise (SZ) biikiimii az olanin
yoniinde (S) biikiiliir. ikiden fazla iplik biikiimiinde ZSZ veya ZZS biikiim ydnleri secilebilir. Biikiilecek iplik-
lerin biikiim y6niiyle katlama biikiim yonii ayni olursa buna biikiim iistiine biikiim denir.

Biikiim ile elde edilen tek katli iplikler bir arada tekrar biikiilerek katl: (flator) iplik elde edilir. Bu aga-
madan sonra iplikler kat sayilar1 ile birlikte anilmaya baslar. Katli iplik numarasi yazilirken ilk rakam, ipligin
numarasini ifade eder. Egik ¢izgi ile ayrilan rakam ise ipligin kag kat oldugunu belirtir.

Nm 30/1 olan iplik Nm 30 tek kat bir iplik oldugunu ifade eder.
Nm 40/2 olan iplik ise Nm 40 tek katli iki ipligin biikiildtigtinii ve ¢ift katli iplik oldugunu ifade eder.

Numara metrik sisteminde tek katli iplik numara hesabi yapilirken belirli bir uzunlukta kesilen iplik
metre cinsinden 8lgiilerek agirlig1 hassas terazide gram cinsinden &lgiiliir. Iplik uzunlugunun iplik agirhgina
boliinmesi ile numara tespiti yapilir.

Uzunlugu 60 metre, agirlig1 1 gram gelen tek katlr ipligin Nm cinsinden degerini hesaplayiniz.

...... a Coziim
B L (m)
W (g)
60
Nm = 1m =60 — Nm60 —» 60/1Nm
g

Katli iplik numara hesabi yapilirken iplik bitkiim y6niiniin tersine biikiilerek katli olup olmadigina ba-
kalir. Katl ipliklerde belirli bir uzunlukta kesilen iplik metre cinsinden 6lgiilerek agirligi gram cinsinden
dlgiiliir. Iplik uzunlugunun iplik agirligina boliinmesi ile katli iplik numarasi bulunur. Elde edilen sonug
ipligin katsayisina garpilarak yazilip egik ¢izgiden sonra da katsaysi yazilarak gosterilir.
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Uzunlugu 60 metre, agirlig1 2 gram gelen cift katli bir ipligin Nm cinsinden degerini hesaplayiniz.

...... o Célilm
_ L(m)
W (g)
60 m
Nm = > — Nm30 — 30x2=Nm60 — 60/2
g

: | Katli iplik numarasi Nm 30 olup, iplik numarasi yazilirken Nm 60/2 olarak yazilir.
[ ]

Uzunlugu 60 m, agirlig1 3 gram olan ¢ katli bir ipligin Nm cinsinden degerini hesaplayiniz.

Katli iplik numarast Nm 20 olup, iplik numarasi yazilirken Nm 60/3 olarak yazilir.

..... o Célilm

_ L(m)

W (g)

60 m

 Nm=— — Nm20 — 20x3=Nm60 — 60/3
g

.

2.4.1. Kath iplik Yapmanin Amaci

Iki veya daha fazla sayidaki ipligin birlikte biikiimlii veya biikiimsiiz olarak yan yana getirilmesi ile elde
edilen iplige kath (flator) iplik denir (Gorsel 2.5.a-b-c).
« Ayni Yapida Ipliklerden Olusan Katli Iplik

Ned40Z 600 x3 S 400

Iplik Numarasi &G F Lﬁ Katl ipligin Biikiim Sayis1
Biikiimiin Yonii : ﬁ—@» Katl ipligin Biikiim Yonii

Tek Kat Ipligin Biikiim Say1st = = Katl Iplikdeki Kat Say1st

Gorsel 2.5.a) Aymi yapida ipliklerden olugan kath iplikler



[PLIK NUMARALANDIRMA SISTEMLERI HESAPLARI

« Degisik Yapida Ipliklerden Olugan Kath Iplik

(Ne40 S 420 +Ne 60 Z 80) S 260

Tek Kat Ipligin Numaras: é || i Kath ipligin Biikiim Sayis1
Biikiimiin Yonii Tek Kat Lo» Katl Ipligin Biikiim Yonii

2> Tek Kat Ipligin Biikiim Say1st

Tek Kat Ipligin Biikiim Sayis1 =
Tek Kat ipligin Biikiim Yonii
Tek Kat ipligin Numarasi
Degisik yapidaki tek
kat iplikler + isareti
ile gosterilir

Gorsel 2.5.b) Degisik yapida ipliklerden olugan katli iplikler

« Ayn1 Yapida Kath Ipliklerden Olusan Gok Kath Iplik

’
7
v
- Z (7
- z (7
O z {7
O z »
Z X\ H 7
X\ A 47 Z
\H1/47
-l -y
""

“

(O

(Ne30Z70 x 35500 x2Z200)
Ipligin Numaras: ‘t—t l T Son Katlamanin Biikiim Faktorii

Son Katlamanin Biikiim Yonii
Son Katlamanin Iplik Sayis1

Biikiimiin Yonii

Tek Kat ipligin Biikiim Sayist

Tek Kat Ipligin Say1st

flk Katlamanin Biikiim Yonii
Ik Katlamanin Biikiim Sayis1
Gorsel 2.5.c) Ayni yapida katli ipliklerden olusan gok katl iplikler

Bu iplikler, katlama ve bitkiim makinelerinde elde edilir. Bu iplikler su amaglar i¢in tretilir:

a) Daha dayanikl: iplik elde etmek,
b) Daha diizgiin iplik elde etmek,

c) Iplige renk efekti vermek,
¢) Degisik renk, cins ve numaradaki iplikleri bitkerek belirli 6zellikleri bulunan fantezi iplik elde etmek.
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2.4.2. Uzunluk Numaralama Sisteminde Katli (Flator) iplik Numara Hesabi

Katl: ipliklerde numara tayini, genelde katli ipligi olusturan tek iplikler tizerinden gidilerek yapilir. Kat-
It ipliklerin biikiilmesi sirasinda meydana gelen biiziilme (kisalma) miktari, numara hesaplanmasinda goz
ontinde bulundurulmadan yapilir.

Uzunluk numaralama sistemine gore katli iplik numaralarinin bulunmasinda degisik formiiller kullanilir.
Cesitli numaralarda ve cinslerde olan ipliklerin katli iplik numarasini bulmak i¢in biitiin ipliklerin ayni nu-
mara sistemine ¢evrilmesi gerekir.

Egrilmis ipliklerin numara gosterimi numara birimine gére degisir. Uzunluk numaralandirma sistemleri
Nm ve Ne icin;

Nm 50/1 Tek kat Nm 50 iplik,

Nm 50/2 fki adet Nm 50 iplik katlanmus,

Nm 50/3 Ug adet Nm 50 iplik katlanmis demektir.

Katli iplik numara hesaplama formiilleri tek kat ipligin say1sina gore ikili, tiglii ve dortlii seklinde adlandirilir.

a) Katli ipligi olusturan ipliklerin numaralar1 ayni ise;

Formiilii: | Nz = l

D
Nz = Katli iplik numarasi,

N = Katl ipligi olusturan tek iplik numarasi,
D =Kat adedi.

Nm 30 numaral iki iplik ile tretilen katli ipligin numarasini hesaplayiniz.

44444 o Célilm
D
NZ:T — Nmzl15

b) Katlhi ipligi olusturan ipliklerin numaralar farkli ise;

_ N1xN2
NI + N2

« Iki Katli Ipligin Formiilii: | Nz

Nz = Katli iplik numarasi,
N1, N2 = Katl ipligi olusturan tek iplik numarasi.

Nm 20 ve 24 numaral1 iki iplik ile tiretilen katli ipligin numarasini hesaplayiniz.

1 2 20x 24 4
Nmz:u» Nmz:L —» Nmz= 80

N1 + N2 20 +24 44

—> Nmz 10,9
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« Ug Katli Ipligin Formiilii: Nz =
(N1 xN2) + (N1 x N3) + (N2 x N3)

Nm 6, 8 ve 10 numarali ii¢ iplik ile iiretilen katl: ipligin numarasini hesaplayiniz.

NIxN2xN3 }

44444 o Ciizﬁm:

Nz — NI x N2 x N3

(N1xN2) + (N1xN3) + (N2xN3)
Nz = 6x8x10

(6x8)+(6x10) + (8x10)
480 480
Nz = = = Nmz 2,5
48 + 60 + 80 188

NI x N2 x N3 x N4
(N1 xN2xN3)+ (N1xN2xN4)+ (NIxN3xN4)+ (N2 x N3 x N4)

« Dort Katli Ipligin Formiilii: ENZ =

Nm 12, 16, 18 ve 20 numarali dort iplik ile tiretilen katli ipligin numarasini hesaplayiniz.

N1xN2xN3xN4
(NI xN2xN3)+ (N1xN2xN4)+ (NI xN3xN4)+ (N2xN3xN4)

12x16x 18 x 20

Nz =

(12x16x18) + (12x16x20) + (12 x 18 x 20) + (16 x 18 x 20)

12
Nz = 69.120
(3.456) + (3.840) + (4.320) + (5.760)

69.120
Nz=——— = Nmz4

17.376

¢) Genel Formiilii

1 1 1 1 1
S] + F i
Nz N1 N2 N3 Nn ]

Nz = Katl iplik numarast,
N1, N2, N3 ....Nn = Katli ipligi olusturan tek iplik numaras:
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Nm 10, 12 ve 14 numaral ii¢ iplik ile tiretilen katl ipligin numarasini genel formiile gore hesaplayiniz.

..... o Ciililm

1 1 1 1
z = + +

. Nmz NI N2 N3
1 1 1 1
= + +

. Nmz 10 12 14
(42) (35 (30
L1 42435430

. Nmz 420

L1 107

. Nmz 420

420

Nmz = —— — Nmz3,9
; 107

N1 = Nm 30 ve N2 = Nm 32 numarali ipliklerden tiretilen katli ipligin Nmz numarasini hesaplayiniz.

N1 x N2 30x 32 960
Z:—X —> Nmzz—X —» Nmz=

NI + N2 30 + 32 62

—> Nmz 15,4

N1 = Ne 20 ve N2 = Ne 22 numarali ipliklerden iiretilen katli ipligin Nez numarasini hesaplayiniz.

440
Nez= —— —» Nez= —+— —» Nez=—— — Nez 104
N1 + N2 20 + 22 42

..... a Qoziim

Ne =Nm x 0,59

Ne =45x 0,59

Ne = 26,55

Nez = NIxN2 —> Nez= 292 — Nez= 7434 —> Nez 13,6
H N1 + N2 26,55 + 28 54,55
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N1= Ne 30, N2 = Ne 32 ve N3 = Ne 34 numaral: ipliklerden tiretilen katl ipligin Nez numarasini
hesaplayiniz.

N1 xN2x N3
(N1 xN2) + (N1xN3)+ (N2 xN3)

30x32x34
(30x32) + (30 x 34) + (32x 34)

Nez =

32.640 32.640
Nez = = = Nez 10,6
(960) + (1.020) + (1.088) 3.068

N1 = Ne 32, N2 = Ne 34 ve N3 = Ne 36 numarali ipliklerden iiretilen katl: ipligin Nez numarasini
hesaplayiniz.

‘o Coziim:

Nez = N1 x N2 x N3
(N1xN2)+ (N1xN3)+ (N2 xN3)
Nez = 32x34x36
(32x34) + (32x36) + (34x36)
39.168 39.168
Nez = = = Nez 11,3

(1.088) + (1.152) + (1.224) 3.464

i N1=Nm10,N2=Nm 12,N3 =Nm 14 ve N4 = Nm 16 numarali ipliklerden iiretilen katli ipligin Nmz
numarasini hesaplayiniz.

o Coziim:
Ny N1 x N2 x N3 x N4
(N1 x N2 xN3) + (N1 x N2 x N4) + (N1 x N3 x N4) + (N2 x N3 x N4)
10x12x14x 16
i Nmz-=
(10x12x14) + (10x12x16) + (10x 14 x 16) + (12 x 14 x 16)
26.
- Nmee 6.880
(1.680) + (1.920) + (2.240) + (2.688)
26.880
i Nmz= —— = Nmz3,15
8.528
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>

>

UYGULAMA YAPRAGI
UYGULAMA

UZUNLUK NUMARALAMA SISTEMINDE
KATLI (FLATOR) IPLIK NUMARA HESABI

/V ) Siire: 1 ders saati

Uygulamaya Ait Sema / Baglant1 Sekli / Resimler

Uzunluk Numaralama Sisteminde Katl (Flator) Iplik Numara Hesab1
Islemine Ait Veriler

N1 Nm 10
N2 Nm 12
N3 Nm 14
Nmz ?

Kullanilacak Arag Geregler

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi.

islem Basamaklar

1. Is saghg ve giivenligi kurallarina uyunuz.

2. Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlayiniz.

3. Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli ¢aligma ve kaliteye 5nem verme vb.) davraniniz.
4. Tablodaki verilere gére Nmz degerini hesaplayiniz.

5. Buldugunuz sonuglar: arkadaglarinizla karsilagtiriniz.

6. Sonucu degerlendiriniz.

7. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

8. Zamani verimli kullaniniz.

Uygulamaya fliskin Degerlendirmeler

Kontrol Listesi

“Uzunluk numaralama sisteminde katl (flator) iplik numara hesabr” uygulamas: ile ilgili islemler asagidaki

kontrol listesinde yer alan 6lgiitlere gore degerlendirilecektir. Davraniglardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet,
kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayrr Puan
1. | Is sagligt ve giivenligi kurallarina uyar. 10
2. | Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlar. 10
3. | Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli caligma ve kaliteye nem verme vb.) davranir. 10
4. | Tablodaki verilere gére Nmz degerini hesaplar. 30
5. | Buldugu sonuglar1 arkadaglariyla karsilagtirir. 10
6. | Sonucu degerlendirir. 10
7. | Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder. 10
8. | Zamani verimli kullanir. 10
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» Alman Degerler / Sonug

Tablodaki verilere gére Nmz degerini hesabini agsagidaki tabloya yaziniz.

Uzunluk Numaralama Sisteminde Katli (Flator) Iplik Numara Hesabi

1. Yontem (ii¢ kath ipliklerin formiilii) ile ¢6ziim

Nmz =

2. Yontem (genel formiilii) ile ¢6ziim

Nmz =
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2.4.3. Agirlik Numaralandirma Sisteminde Katl (Flator) Iplik Numara Hesabi

Agirlik numaralama sistemine gore katl iplik numaralarinin bulunmasinda degisik formiiller kullanilir.
Cesitli numaralarda ve cinslerde olan ipliklerin katli iplik numarasini bulmak i¢in biitiin ipliklerin ayn1 nu-
mara sistemine ¢evrilmesi gerekir. Egrilmis ipliklerin numara gosterimi numara birimine gore degisir. Agirlik
numaralandirma sistemleri Tex, denye igin;

10 x 1 Tex, Tek kat 10 tex iplik,

10 x 2 Tex, ki adet 10 tex iplik katlanmus,

10 x 3 Tex, Ug adet 10 tex iplik katlanmis demektir.

Katlr iplik numara hesaplama formiilleri tek kat ipligin sayisina gore ikili, tiglii ve dortli seklinde adlan-
dirtlir.

a) Katli ipligi olusturan tek kat ipliklerin numaralar1 ayni ise;

Nz = Katli iplik numaras:
N = Katl ipligi olugturan tek kat iplik numaras:
D = Kat adedi

50 tex numaral1 dort iplik ile iiretilen katl1 ipligin numarasini hesaplayiniz.

""" o Coziim:

: Nz=NxD
Nz =50x4
Nz =200 tex

b) Katli ipligi olusturan tek kat ipliklerin numaralari farkli ise;

« Iki Katli Ipligin Formiilii:

Nz = Katli iplik numaras:
N1, N2 = Katl ipligi olusturan tek kat iplik numaralar1

N1= 180 denye ve N2 = 150 denye numarali ipliklerden tiretilen Nz katl1 ipligin Td cinsinden numa-
rasini hesaplayiniz.

444444 o Cﬁlilm
Nz =N1 + N2
Nz =180 + 150

Nz =330 denye
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« Ug Kath ipligin Formiilii: [Nz =N1+ N2+ N3 )

Nz = Katli iplik numarasi
N1, N2, N3 = Katl ipligi olusturan tek kat iplik numaralar1

N1 = 180 denye, N2 = 190 denye ve N3 = 200 denye numarali ipliklerden tretilen Nz katli ipligin Td
cinsinden numarasini hesaplayiniz.

Nz =NI1 + N2 + N3
Nz =180+ 190 + 200

Nz = 570 denye

« Dirt Katl Ipligin Formiilii: [Nz =N1+N2+N3+ N4]

Nz = Katli iplik numarasi
N1, N2, N3, N4 = Katli ipligi olusturan tek kat iplik numaralar1

i N1 =120 denye, N2 = 160 denye, N3 = 170 denye ve N4 = 150 denye numarali ipliklerden iiretilen Nz
katli ipligin Td cinsinden numarasin: hesaplayiniz.

‘o Coziim:
Nz=NI1+N2+N3+N4
Nz =120+ 160+ 170 + 150

Nz = 600 denye

« Dortten Fazla Katli Ipliklerin Genel Formiilii: [Nz =NI+N2+N3+N4+ .o + Nn j

Nz = Katli iplik numarasi
N1, N2, N3, N4 ....Nn = Katli ipligi olusturan tek kat iplik numaralar:
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¢ 300, 250, 220, 230, 280, 260 denye numarali ipliklerden {tiretilen Nz katli ipligin Td cinsinden numa-
rasini hesaplayiniz.

Nz =300 + 250 +220 + 230 + 280 + 260

Nz = 1.540 denye

i NI =160 denye ve N2 = 170 denye numarali ipliklerden iiretilen Nz katli ipligin Td cinsinden numa-
rasin1 hesaplayiniz.

...... o Cﬁlilm
Nz =NI1 + N2
Nz =160 + 170

Nz = 330 denye

N1 = 40 Tex ve N2 = 30 Tex numarali ipliklerden iiretilen Nz katli ipli§in Tex cinsinden numarasini
hesaplayiniz.

Nz =N1 + N2
Nz =40 + 30

Nz =70 tex

N1 = 150 denye, N2 = 170 denye ve N3 = 160 denye numarali ipliklerden iiretilen Nz katl: ipligin Td
cinsinden numarasini hesaplayiniz.

Nz=N1+N2+N3
Nz =150+ 170 + 160

Nz = 480 denye
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» Uygulamaya Ait Sema / Baglant1 Sekli / Resimler

>

UYGULAMA
AGIRLIK NUMARALANAMA SISTEMINDE
KATLI (FLATOR) [PLIK NUMARA HESABI

UYGULAMA YAPRAGI

EE N
26228

)/ ) Siire: 1 ders saati

Agirlik Numaralama Sisteminde Kath (Flator) iplik Numara Hesab1
Islemine Ait Veriler

N1
N2
N3
Tdz

Kullanilacak Arag¢ Geregler

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi.

islem Basamaklar1
. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.

. Sonucu degerlendiriniz.

0 NN N U W N =

. Zamani verimli kullaniniz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Kontrol Listesi

. Kullanilacak makine, ara¢ ve geregleri hazirlayiniz.

. Tablodaki verilere gore Tdz degerini hesaplayiniz.

260 denye
240 denye
200 denye

. Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli ¢alisma ve kaliteye 6nem verme vb.) davraniiz.
. Buldugunuz sonuglari arkadaslarinizla karsilagtiriniz.

. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

“Agirlik numaralama sisteminde katl (flator) iplik numara hesabr” uygulamas: ile ilgili islemler asagidaki

kontrol listesinde yer alan 6lgiitlere gore degerlendirilecektir. Davraniglardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet,

kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Sl I BN A ol ol o R

Evet Haywr Puan

Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar. 10
Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlar. 10
Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli ¢aligma ve kaliteye énem verme vb.) davranur. 10
Tablodaki verilere gore Tdz degerini hesaplar. 30
Buldugu sonuglari arkadaslariyla karsilastirir. 10
Sonucu degerlendirir. 10
Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder. 10
Zamani verimli kullanir. 10
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» Alinan Degerler / Sonug
Tablodaki verilere gore Tdz degerinin hesabini asagidaki tabloya yaziniz.

Agirlik Numaralama Sisteminde Katli (Flator) iplik Numara Hesab1

Tdz =
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2.4.4. Kath (Flator) Iplikte % Kisalma Oranina Gére Numara Hesabi

Katli ( Flator ) iplikte biikiimden dolay1 kisalma hesabinda; birden fazla iplik birlikte katlanip biikiiliince
meydana gelen flator ipliginin uzunlugu, onu meydana getiren ipliklerin uzunluklarina nazaran biraz daha
kisa olur. Yani bitkkiimden dolay1 iplik boyu kisalir. Biikiim kisalmast yiizde olarak ifade edilir.

C = Biikiimden dolay1 meydana gelen kisalma yiizdesi
F = Katlanan her bir ipligin katlamadan 6nceki uzunlugu
L = Katlanmis ipligin uzunlugu

x 100

Formiilii: | %C=

Katlanan her bir ipligin katlanmadan énceki uzunlugu 102 metre, katlanmais ipligin uzunlugu ise 100
metre olduguna gore bitkiimden dolay1 meydana gelen kisalma yiizdesini hesaplayiniz.

. F=102m

. L=100m

L %C=7?

44444 o Coziim

L %C= x 100

102 - 100 2x 100 200

i % C= ——x100 — —> — % C =

102 102

Iki katli bir pamuk ipliginin 100 metresinin agirligi 5 gram ve katli ipliklerde bitkiimden ileri gelen
kisalma %2 ise katlanan her bir ipligin, kisalmadan 6nceki ( F ) uzunlugunu ve katli ipligin numarasini

hesaplayiniz.

44444 o Coziim

: L 100 100 100 100

i F= > > > > > F=102,04 m
1 C 2 1 2 100 - 2 0,98

100 100 1 100 100

v

(100) (1)
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Katli haldeki ipligi meydana getiren her bir ipligin biikiim sonrasi 100 m, agirhig1 da 2,5 g oldugundan
her bir ipligin numarasi;

L 100
Nm = - —> Nm =40

w 2,5

Katlanmis ipligin numarasi;

L 102,04 m
Nm = — —> Nm = 20,4
. w 58

Katli iplikte % kisalma oranina gére numara hesabinda; 1. islem katli ipligi olusturan iplik numaralar: ve
kisalma oranlari verilerine gére birim uzunluk (1.000 metre) iginde yer alan her bir ipligin ger¢ek uzunluklari
bulunur. 2. islem verilen iplik numara sisteminden yararlanarak her bir ipligin agirliklar: ve katl ipliklerin top-
lam agirliklar bulunur. 3. islem istenilen numaralama sistemine gore katli iplik numaras: bulunur (Gorsel 2.6).

::: : ::::: ::::{N1

| —————> Birim Uzunluk 1.000 metre <———]| N2

Gorsel 2.6: Katli iplik

i Asagida birim uzunlugu 1.000 m olan katl iplikte kullanilan ipliklerin numaralari ve % kisalma mik-

tarlar1 verilmistir. Buna gore katli ipligin numarasini Nez cinsinden hesaplayiniz.

Nm 70 numarali pamuk ipliginin kisalma miktar1 %10

Ne 40 numarali pamuk ipliginin kisalma miktar1 %12

I. islem: Tek kat ipliklerin gercek uzunluklarinin bulunmas

N . 1.000 m 1.000 m
a) Nm 70 Pamuk Ipliginin Ger¢ek Uzunlugu = = = 1.111,1 m
(1,00 - 0,10) 0,9
o . 1.000 m 1.000 m
b) Ne 40 Pamuk Ipliginin Ger¢ek Uzunlugu = = = 1.136,3m
(1,00 - 0,12) 0,88

1. islem: Tek kat ipliklerin agirliklarinin bulunmasi

L (m)
a) Nm=
W (g)
: oo LlLIm W) 1.111,1 m e
: = — g = > = 9
H W (g) & :
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L (m)
b) Ne= x 0,59
W (g)
1.136,3 m 1.136,3 m x 0,59
40= ———x059 —> W(g=—"—""— — W(g)=1676g
W (g) 40

c) W toplam = W1 + W2

W toplam = 15,87 g + 16,76 g —> W toplam = 32,63 g

I11. iglem: istenilen kath iplik numarasinin bulunmas

L (m) 1.000 m
x 0,59 —»

W (g) 32,63 ¢

Nez =

x0,59 —> Nez18

Asagida birim uzunlugu 1.000 m olan katl: iplikte kullanilan ipliklerin numaralari ve % kisalma mik-
tarlar1 verilmistir. Buna goére katl ipligin numarasint Nmz cinsinden hesaplayiniz.

Ne 16 numarali pamuk ipliginin kisalma miktar: %14
Ne 24 numarali pamuk ipliginin kisalma miktar1 %13

Ne 20 numaral polyester ipliginin kisalma miktar1 %10

I. islem: Tek kat ipliklerin gercek uzunluklarinin bulunmas

o . 1.000 m 1.000 m

a) Ne 16 Pamuk Ipliginin Ger¢ek Uzunlugu = = = 1.162,7 m
(1,00 - 0,14) 0,86

o ) 1.000 m 1.000 m

b) Ne 24 Pamuk Ipliginin Ger¢ek Uzunlugu = = = 1.149,4 m
(1,00 - 0,13) 0,87

) Ne 20 Polyester Ipliginin Gergek Uzunlug 1000 m 1000 m 1

; ¢) Ne 20 Polyester Ipliginin Gergek Uzunlugu = = = 1.111,1
yeser'ps ¢ S 100-0.10) 0,90 -
1. islem: Tek kat ipliklerin agirliklarinin bulunmast

L (m)

a) Ne= x 0,59

W(g)

11627m W (g) 11627 m X059 -

: =—x0, —_ - —> =] g

; W (g & 16 . .
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L (m)
i b) Ne= x 0,59
% W (g)
. 1.149,4 m 0.5 ) 1.149,4 m x 0,59 W 25
=—x0, — = —_> = 5
W (g) . 24 &) &
: L
i ¢c) Ne= (tn) x 0,59
W (g)
0 1.111,1 m 050 _— 1.111,1 m x 0,59 e —
= ——————— X by —> = —> = 5
W (g) . 20 & &

d) W toplam = W1+ W2 + W3

W toplam =42,8 g +28,2g+32,7g —> W toplam =103,7 g

111 Islem: istenilen kath iplik numarasinin bulunmast

_ L(m) - 1.000 m

Nmz =
W (g) 103,7 g

—»> Nmz 9,6

Asagida birim uzunlugu 1.000 m olan katli iplikte kullanilan ipliklerin numaralar1 ve % kisalma mik-
tarlar1 verilmistir. Buna gore katl ipligin numarasini Tdz cinsinden hesaplayiniz.

350 denye numarali polyester ipliginin kisalma miktar1 %7

35 tex numarali viskon ipliginin kisalma miktar1 %8

I. islem: Tek kat ipliklerin gercek uzunluklarinin bulunmasi

1.000 m 1.000 m

a) 350 denye Polyester Ipliginin Gercek Uzunlugu = = = 1.075,2
ye Folyester s ¢ #7100 0,07) 0,93 m
. 1.000 1.000
b) 35 tex Viskon Ipliginin Ger¢ek Uzunlugu = . - . - 1.086,9 m
(1,00 - 0,08) 0,92

I1. islem: Tek kat ipliklerin agirhklarinin bulunmasi

w
a) Td= ® 9000
L (m)
S5 W (g) x9.000 W (g) 350 x 1.075,2 m W
SRk it = 41,81
10752m 8 9.000 (g)=4181g
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b)

<)

w

Tex = (&) x 1.000
L (m
W

35 = (&) x 1.000
1.086,9

35x1.086,9 = W (g) x 1.000

W () 35x1.086,9 m W (g) = 38,04
=—— —> =
< 1.000 & 8

W toplam = W1 + W2

W toplam = 41,81 g +38,04g —> W toplam =79,85¢g

I11. islem: Istenilen katlt iplik numarasinin bulunmast

W (g) 79,85 g x 9.000
Tdz = x9.000 &> ——— XX  —» 718,65Tdz
L (m) 1.000 m

Asagida birim uzunlugu 1.000 m olan katl: iplikte kullanilan ipliklerin numaralari ve % kisalma mik-
tarlar1 verilmistir. Buna gore katli ipligin numarasini Texz cinsinden hesaplayiniz.

500 denye numarali polyester ipliginin kisalma miktar1 %13
650 denye numarali viskon ipliginin kisalma miktar1 %15

50 tex numarali polyester ipliginin kisalma miktar1 %10

. islem: Tek kat ipliklerin gercek uzunluklarinin bulunmas

) 500 d Polyester Ipliginin Ger¢cek Uzunlug 1.000 m 1.000 m 9
a enye Polyester Ipliginin Ger¢ek Uzunlugu = = = 1.149,4
yeTOVESEr Pug ¢ 8T T00-0.13) 0,87 m
. 1.000 1.000
b) 650 denye Viskon Ipliginin Gergek Uzunlugu = o = o = 1.176,5m
(1,00 - 0,15) 0,85
) 50 tex Polyester Ipliginin Ipliginin Ger¢ek Uzunlug 1.000 m 1.000 m 1.111,1
c ex Polyester Ipliginin Ipliginin Ger¢ek Uzunlugu = = = 1.111,
yeserPTImn e 5 T 100-0,10) 0,90 m
1. islem: Tek kat ipliklerin agirliklarinin bulunmasi
W
a) Td= (&) x 9.000
L (m
W (g) x 9.000 500 x 1.149,4 m
500=——————— —» W(@=—"—"—"— —> W(g)=633¢g
1.149,4 m 9.000
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x

w
Td = (g) x 9.000
L (m
650 WV (8)x9.000 - 650 x 1.176,5 m w
=— =— = 84,
1.176,5m . 9.000 (g)=849¢
w
Tex = (&) x 1.000
L (m
w
50 = i x 1.000
1.111,1 m

50x 1.111,1 = W (g) x 1.000

- 50x 1.111,1 m e
= —> =
: 1.000 & ~ 8

W toplam = W1 + W2 + W3

W toplam = 63,8 g+ 84,9¢g+555g —> W toplam=204,2g

I11. islem: Istenilen katlt iplik numarasinin bulunmasi

W 2042 ¢x 1.
(g) L 04,2 g x 1.000
L (m) 1.000 m

—> 204,2 Texz



[PLIK NUMARALANDIRMA SISTEMLERI HESAPLARI

UYGULAMA YAPRAGI
UYGULAMA 4
KATLI (FLATOR) IPLIKTE % KISALMA ORANINA o DY stires 2 ders saat
GORE NUMARA HESABI s

» Uygulamaya Ait Sema / Baglant1 Sekli / Resimler

Katl (Flator) iplikte % Kisalma Oranina Gore Numara Hesabi Islemine Ait Veriler

Birim Uzunlugu 1.000 m

Ne 40 Pamuk Ipligi %4 kisalma miktar1
Ne 30 Pamuk Ipligi %5 kisalma miktar:
Katli iplik Nez ?

» Kullanilacak Arag¢ Geregler

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi.

» Islem Basamaklar1
1. Is saghg ve giivenligi kurallarina uyunuz.
. Kullanilacak makine, ara¢ ve geregleri hazirlayiniz.

. Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli ¢alisma ve kaliteye 6nem verme vb.) davraniiz.

=N

. Tablodaki verilere gore ipliklerin gergek uzunluklarini, agirliklarini, toplam agirliklarini ve istenilen katl
iplik Nez numarasini hesaplayiniz.

. Buldugunuz sonuglar arkadaslarinizla karsilagtiriniz.
. Sonucu degerlendiriniz.

. Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

® NN N U

. Zamani verimli kullaniniz.

» Uygulamaya {ligskin Degerlendirmeler

Kontrol Listesi

“Katli (flat6r) iplikte % kisalma oranina gore numara hesabr” uygulamasi ile ilgili islemler asagidaki kontrol
listesinde yer alan 6lciitlere gore degerlendirilecektir. Davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet, kazana-
madiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Haywr Puan
1. | Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar. 10
2. | Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlar. 10
3. | Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli caligma ve kaliteye nem verme vb.) davranur. 10
4. | Tablodaki verilere gore ipliklerin gergek uzunluklarini, agirliklarini, toplam agirlikla- 30
rin1 ve istenilen katli iplik Nez numarasini hesaplar.
5. | Buldugu sonuglar arkadaslariyla karsilastirir. 10
6. | Sonucu degerlendirir. 10
7. | Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder. 10
8. | Zamani verimli kullanir. 10
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» Alinan Degerler / Sonug

Tablodaki verilere gore ipliklerin ger¢ek uzunluklarini, agirliklarini, toplam agirliklarini ve istenilen katl
iplik Nez numarasini asagidaki tabloya hesabini yaziniz.

Katli (Flator) iplikte % Kisalma Oranina Gére Numara Hesabi

Gergek Iplik Uzunluklart

Iplik Agirliklart

Toplam Iplik Agirhg

Istenilen Katl Iplik Nez Numarasi
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Ogrenme Birimi Kazanimlari

+ Uzunluk numaralandirma sistemine gére ¢cekim hesaplarini yapmak
- Agirlk numaralandirma sistemine gére cekim hesaplarini yapmak
+ Kinematik sema tablosundan ¢cekim hesabini yapmak




3. OGRENME BiRIMi

3. iplikte Cekim Hesaplar1

Tekstilde gekim, yart mamuliin kag kez inceldigini ve ne kadar uzatildigini gdsteren orandur. Iplik {iretim
isleminin tiim kademelerinde elyafa ¢ekim verilir. En fazla ¢ekim tarak makinelerinde, daha sonra iplik ma-
kinelerinde verilir.

Cekim orani, ham maddenin cinsine, kalitesine ve istenilen numaraya gore degisir. Cekimin birimi yok-
tur. Elde edilen ¢ekim degeri “defa, kez, kat, kere” olarak ifade edilir. Tarak makinelerinde 80-100, cer ma-
kinelerinde 6-8, fitil makinelerinde 5-10, ring iplik makinelerinde 15-40 ve open end'de 40-400 aras: ¢ekim
uygulanabilir.

Cekim hesabi, uzunluk numaralandirma sistemine, agirlik numaralandirma sistemine ve kinematik se-
maya gore {i¢ farkli yontemle hesaplanir.

3.1. Uzunluk Numaralandirma Sistemine Gore Cekim Hesaplari

Uzunluk numaralandirma sistemleri pamuk iplik¢iliginde numara Ingiliz (Ne) sistemi, yiin iplikgiligin-
de ise numara metrik (Nm) sistemi kullanilir.

Cekim (V), makineden ¢ikan uzunluk (¢ikan numara), beslenen uzunluga (giren numara) oranlanarak
hesaplanir. Bu islemde varsa dublaj (D) ve dokiintii yiizdesi (P) de hesaba katilir.

Dublaj, en az iki veya daha fazla bandin birlestirilerek tek bant haline getirilmesidir. Pamuk iplik¢iligin-
de dublaj; cer, penye hazirlik ve penye makinelerinde kullanilir.

Makineye beslenen mamul ile ¢ikan mamul miktar1 her zaman ayni degildir. Dokiintii (telef), iplik tire-
timi esnasinda makine islevini stirdiiriirken ham maddeden ayrilan yabanci maddeleri, kisa elyaf parcalar: ve
ucusan elyaftan olusan tiretim artiklarini ifade etmektedir ve dolayisiyla dokiintintin olusumu ¢ekimi etkiler.
Cekim isleminde dokiintii (ylinlii sistemde tarak ve peny6z, pamuklu sistemde tarak ve penye makinelerinde)
hesaba katilir.

Formiilleri:

a) Numaraya gore ¢ekim isleminde kullanilan fiili ¢ekim (makineye beslenen materyal numarast ile ¢tkan
materyal numarasi arasindaki oran) formiili;

Cikan Numara
Cekim (V)= ————

Giren Numara

b) Giriste dublaj varsa ¢ekim formili;

Cekim (V) =

Cikan Numara x D

Giren Numara

¢) Dokiintii ytizdesine gore ¢ekim formiilii;

Cekim (V) = X
Giren Numara 100

Cikan Numara x D 100 - P

3.1.1. ingiliz Numaralandirma (Ne) Sistemine Gore Cekim Hesab1

Ingiliz numaralandirma sistemine gore karde ring ipligi iiretimi igin iiretim kademeleri boyunca iplik
numaralar1 farklilik gosterir (Tablo 3.1).

Tablo 3.1: Farkhi Numaralarda Karde Ring Ipliklerin Uretim Kademelerindeki Ne Degerleri

Ring Iplik Makinesi Ne 12 16 20 30 40

Fitil Ne 0,6 0,8 0,8 0,9 1,0
Cer 2. Pasaj Ne 0,10 0,11 0,11 0,12 0,12
Cer 1. Pasaj Ne 0,10 0,11 0,11 0,11 0,11
Tarak Ne 0,09 0,09 0,09 0,11 0,11




[PLIKTE GEKIM HESAPLARI

Ingiliz numaralandirma sisteminde istenilen numarada Ne 40 karde ring ipligi iiretimi yapabilmek i¢in
makine parklarindaki giren numara, dublaj, dokiintii yiizdesi ve ¢ikan numara degerlerine gére makinelerde

olmasi

gereken ¢ekim degerleri hesabi yapilir (Tablo 3.2).
Tablo 3.2: Ne 40 Karde Ring Iplik I¢in Uretim Kademelerindeki Cekim Degerleri

Makine G“e'zge‘;mm Dublaj Dékiintii % C‘kmgl‘;mm Cekim
Ring Iplik 1,0 - - 40 40
Fitil 0,120 - - 1,0 8,33
Cer 2. Pasaj 0,110 8 - 0,120 8,72
Cer 1. Pasaj 0,110 8 - 0,110 8
Tarak 0,00110 - 6 0,110 94

Tarak makinesine beslenen materyal numarasi Ne 0,00110; iiretilen tarak bant numarasi Ne 0,110 ve
dokiintii %6 olduguna goére gekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = Ne 0,00110

Cikan Numara = Ne 0,110

Dékiintii (P) % = 6

Cekim =7
a (oziim
Gekim (V) = Cikan Numara « _100-P
Giren Numara 100
Cekim (V) = 0,110 . 100-6

0,00110 100
Cekim =100 x 0,94
Cekim = 94

Cer 1. pasaj makinesine 8 bant beslenmektedir. Makineye beslenen tarak bant numarasi Ne 0,110 ve
iiretilen cer 1 bant numarasi Ne 0,110 olduguna gore ¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = Ne 0,110

Cikan Numara = Ne 0,110

Dublaj = 8
Cekim =7
o (oziim
Cekim (V) = Cikan Numara x D
Giren Numara
0,110x 8
kim (V) = ———
Geldim (V) 0,110
Cekim = 8
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i Cer 2. pasaj makinesine 8 bant beslenmektedir. Makineye beslenen cer 1 bant numaras: Ne 0,110 ve
tiretilen cer 2 bant numarast Ne 0,120 olduguna gore ¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = Ne 0,110
Cikan Numara = Ne 0,120

Dublaj = 8
Cekim =7
...... o Cﬁlilm
Gekim (V) Cikan Numara x D
ekim (V) =
Giren Numara
0,120x 8
kim (V) = —M8M8M—
Gekim (V) 0,110
Cekim = 8,72

Fitil makinesine beslenen cer 2 bant numarasi Ne 0,120 ve tiretilen fitil numarasi Ne 1,0 olduguna gore
¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = Ne 0,120

Cikan Numara = Ne 1,0

Cekim =7
<<<<< B (oziim

Gekim (V) Cikan Numara

ekim (V)= ——
Giren Numara
. 1,0

kl V)= ———

Gelim (V) =3 120

Cekim = 8,33

Ring iplik makinesine beslenen fitil numarasi Ne 1,0 ve tiretilen iplik numarasi Ne 40 olduguna gore
¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = Ne 1,0

Cikan Numara = Ne 40

Cekim =?

£ Coziim

Cekim (V) Cikan Numara
: ekim = —
Giren Numara
Cekim (V) = 1%8

Cekim = 40



[PLIKTE CEKIM HESAPLARI

UYGULAMA
INGILIZ NUMARALANDIRMA (Ne) SISTEMINE

GORE CEKIM HESABI

» Uygulamaya Ait Sema / Baglant1 Sekli / Resimler

ingiliz Numaralandirma (Ne) Sistemine Gore Cekim Hesab1 i§lemine Ait Veriler

Gikan Iplik Numarast Ne 30
Giren Fitil Numarasi Ne 0,9
Cekim ?

» Kullanilacak Arag¢ Geregler

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi.

» Islem Basamaklar1
1. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.

2. Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlayiniz.
. Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli caligma ve kaliteye 5Snem verme vb.) davraniniz.

. Tablodaki verileri kullanarak Ingiliz numaralandirma (Ne) sistemine gére ¢ekimi hesaplayiniz.

3
4
5. Buldugunuz sonuglar arkadaslarinizla karsilagtiriniz.
6. Sonucu degerlendiriniz.

7. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.
8

. Zamani verimli kullaniniz.

» Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Kontrol Listesi

“Ingiliz numaralandirma (Ne) sistemine gore ¢ekim hesabr” uygulamast ile ilgili islemler asagidaki kontrol
listesinde yer alan ol¢titlere gore degerlendirilecektir. Davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet, kazana-
madiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir Puan
1. | Is sagligt ve giivenligi kurallarina uyar. 10
2. | Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlar. 10
3. | Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli caligma ve kaliteye nem verme vb.) davranur. 10
4. | Tablodaki verileri kullanarak Ingiliz numaralandirma (Ne) sistemine gore cekimi hesaplar. 30
5. | Buldugu sonuglar1 arkadaslariyla karsilagtirir. 10
6. | Sonucu degerlendirir. 10
7. | Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder. 10
8. | Zamani verimli kullanir. 10
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» Alinan Degerler / Sonug

Ingiliz numaralandirma (Ne) sistemine gére cekim hesabini asagidaki tabloya yaziniz.

Ingiliz Numaralandirma (Ne) Sistemine Gore Cekim Hesabi

Cekim =



[PLIKTE CEKIM HESAPLARI

3.1.2. Numara Metrik (Nm) Sistemine Gore Cekim Hesabi

Numara metrik sistemine gore karde ring ipligi tiretimi i¢in iiretim kademeleri boyunca iplik numaralar1
farklilik gosterir (Tablo 3.3).

Tablo 3.3: Farkli Numaralarda Karde Ring Ipliklerin Uretim Kademelerindeki Nm Degerleri

Ring Iplik Makinesi Nm 20 30 34 50 70
Fitil Nm 1,0 1,2 1,4 1,5 1,7
Cer 2. Pasaj Nm 0,17 0,19 0,19 0,20 0,20
Cer 1. Pasaj Nm 0,17 0,19 0,19 0,19 0,19
Tarak Nm 0,15 0,15 0,15 0,19 0,19

Numara metrik sisteminde istenilen numarada Nm 30 karde ring ipligi tiretimi yapabilmek i¢in makine
parklarindaki giren numara, dublaj, dokiintii yiizdesi ve ¢ikan numara degerlerine goére makinelerde olmasi

gereken ¢ekim degerleri hesabi yapilir (Tablo 3.4).

Tablo 3.4: Nm 30 Karde Ring Iplik i¢in Uretim Kademelerindeki Cekim Degerleri

Giren Numara

Makine Dublaj
(Nm)
Ring Iplik 1,20 -
Fitil 0,190 -
Cer 2. Pasaj 0,190 8
Cer 1. Pasaj 0,150 8
Tarak 0,00144 B

Daokiintii %

Cikan Numara

(Nm)
30
1,20
0,190
0,190
0,150

Cekim

25
6,31
8
10,13
100

Tarak makinesine beslenen materyal numarasi Nm 0,00144, iretilen tarak bant numarasi Nm 0,150 ve

dokiintii %4 olduguna gore ¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = Nm 0,00144
Cikan Numara = Nm 0,150
Dékiintii (P) % = 4

Cekim =?
o Coziim
Cekim (V) Cikan Numara < 100-P
Giren Numara 100
Cekim (V) = 0,150 X 100-4

0,00144 100
Cekim = 104,16 x 0,96
Cekim = 100
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Cer 1. pasaj makinesine 8 bant beslenmektedir. Makineye beslenen tarak bant numaras: Nm 0,150 ve
tiretilen cer 1 bant numarast Nm 0,190 olduguna gore ¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = Nm 0,150

Cikan Numara = Nm 0,190

Dublaj = 8
Cekim =7
<<<<< o Coziim
Gekim (V) = Cikan Numara x D
Giren Numara
0,190x 8
Cekim (V) = 0150

Cekim = 10,13

Cer 2. pasaj makinesine 8 bant beslenmektedir. Makineye beslenen cer 1 bant numarast Nm 0,190 ve
tiretilen cer 2 bant numaras1 Nm 0,190 olduguna gore gekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = Nm 0,190

Cikan Numara = Nm 0,190

Dublaj =8

i Gekim=?

8 Coziim

Gekim (V) Cikan Numara x D
5 ekim (V) =

Giren Numara
0,190 x 8

ekim (V)= ——

¢ ™ 0,190

. Gekim=8
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Fitil makinesine beslenen cer 2 bant numarasit Nm 0,190 ve iretilen fitil numarasi Nm 1,20 olduguna
gore ¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = Nm 0,190

Cikan Numara = Nm 1,20

Cekim =7

..... o Cﬁlilm

Gekim (V) Cikan Numara
: ekim = ="
Giren Numara
. 1,20

: kim (V) = ——
Gekim (V) = 5750

. Cekim = 6,31

Ring iplik makinesine beslenen fitil numaras1 Nm 1,20 ve tretilen iplik numarasi Nm 30 olduguna
gore ¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = Nm 1,20

Cikan Numara = Nm 30

Cekim =7

“““ o Coziim

Cekim (V) Cikan Numara

: ekim (V)= ——
Giren Numara

Cekim (V) = U

Cekim = 25
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UYGULAMA YAPRAGI
UYGULAMA .
NUMARA METRIK (Nm) SISTEMINE GORE i }/ —— ,
CEKIM HESABI L 2631 | g/ Stre: D derssaat
» Uygulamaya Ait $ema / Baglant1 $ekli / Resimler

>

>

Numara Metrik (Nm) Sistemine Gore Cekim Hesabi Islemine Ait Veriler

Cikan Fitil Numarasi Nm 1,5
Giren Cer 2 Numarasi Nm 0,20
Cekim ?

Kullanilacak Arag Geregler

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi.

islem Basamaklar1
. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.

. Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlayiniz.
. Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli ¢aligma ve kaliteye 6nem verme vb.) davraniniz.

. Tablodaki verileri kullanarak numara metrik (Nm) sistemine gore ¢ekimi hesaplayiniz.

1
2
3
4
5. Buldugunuz sonuglar1 arkadaslarinizla karsilagtiriniz.
6. Sonucu degerlendiriniz.

7. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.
8

. Zaman verimli kullaniniz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Kontrol Listesi

«c

Numara metrik (Nm) sistemine gore ¢ekim hesab1” uygulamasi ile ilgili islemler asagidaki kontrol liste-

sinde yer alan dlciitlere gore degerlendirilecektir. Davraniglardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet, kazanama-
diginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Haywr Puan
1. | Is saglig ve giivenligi kurallarina uyar. 10
2. | Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlar. 10
3. | Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli caligma ve kaliteye énem verme vb.) davranir. 10
4. | Tablodaki verileri kullanarak numara metrik (Nm) sistemine goére ¢ekimi hesaplar. 30
5. | Buldugu sonuglar1 arkadaslariyla karsilagtirir. 10
6. | Sonucu degerlendirir. 10
7. | Galigma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder. 10
8. | Zamani verimli kullanir. 10
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» Alman Degerler / Sonug

Numara metrik (Nm) sistemine gore ¢cekim hesabini asagidaki tabloya yaziniz.
Numara Metrik (Nm) Sistemine Gore Cekim Hesab1

Cekim =
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3.2. Agirlik Numaralandirma Sistemine Gore Cekim Hesabi

Agirlik numaralandirma sistemine gore ¢ekim hesabi, makineye beslenen agirlik (giren numara), ¢ikan
agirhiga (¢ikan numaraya) oranlanarak hesaplanir. Bu islemde varsa dublaj ve dokiintii ytizdesi de hesaba ka-

talar.
Formiilleri:

a) Numaraya gore ¢ekim formiilii;

Cekim (V)= Giren Numara _ (ktex)  (tex)

Cikan Numara . (ktex) - (tex)

b) Giriste dublaj varsa ¢ekim formiili;

Gekim (V)= Giren Numara x Dublaj

Cikan Numara

Dékiintiiye yiizdesine gore ¢ekim formiilii;

~

C

Giren Numara x Dublaj 100-P
X
Cikan Numara 100

Cekim (V)=

3.2.1. Tex Numaralandirma Sistemine Gore Cekim Hesabi

Tex numaralandirma sistemine gore kesikli sentetik ring ipligi tiretimi igin iiretim kademeleri boyunca

iplik numaralari farklilik gosterir (Tablo 3.5).

Tablo 3.5: Farkli Numaralarda Kesikli Sentetik Ring Ipliklerin Uretim Kademelerindeki Tex - KTex Degerleri

Ring Iplik Makinesi tex 36 30 20 15 12 10

Fitil tex 850 740 740 590 540 450
Cer 2. Pasaj ktex 5,9 5,4 5,4 49 4,5 4,2
Cer 1. Pasaj ktex 5,9 5,9 5,4 4,9 4,5 4.5
Tarak ktex 5,9 5,9 5,9 5,4 4,9 49

Tex numaralandirma sisteminde istenilen numarada 15 tex kesikli sentetik ring ipligi tiretimi yapabilmek
i¢in makine parklarindaki giren numara, dublaj, dokiintii yiizdesi ve ¢ikan numara degerlerine gore makine-
lerde olmasi gereken ¢ekim degerleri hesab1 yapilir (Tablo 3.6).

Tablo 3.6: 15 Tex Kesikli Sentetik Ring Iplik I¢in Uretim Kademelerindeki GCekim Degerleri

Makine Glrer;tlj;l)mara Dublaj Dokiintii %  Cikan Numara (tex) Cekim
Ring Iplik 590 tex - - 15 tex 39,33
Fitil 4,9 ktex - - (0,59 ktex) 590 tex 8,30
Cer 2. Pasaj 4,9 ktex 8 - 4,9 ktex 8
Cer 1. Pasaj 5,4 ktex 8 - 4,9 ktex 8,81
Tarak 548,6 ktex - 1,5 5,4 ktex 100
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Tarak makinesine giren materyal numarasi 548,6 ktex, ¢ikan tarak bant numarasi 5,4 ktex ve dokiintii
%1,5 olduguna gore ¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = 548,6 ktex

Cikan Numara = 5,4 ktex

Dékiintii (P) % = 1,5

Cekim =7
...... o (;OZUm
Cekim (V) = Giren Numara . 100-P
Cikan Numara 100
100-1,5
Gekim (V)= 220

5,4 100

Cekim = 101,59 x 0,985
Cekim = 100

Cer 1. pasaj makinesine 8 bant beslenmektedir. Makineye giren tarak bant numarasi 5,4 ktex ve ¢ikan
cer 1 bant numarasi 4,9 ktex olduguna gore ¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = 5,4 ktex

Cikan Numara = 4,9 ktex

Dublaj = 8

i Gekim =?

o Giziim

. Giren Numara x Dublaj
Cekim (V) =

Cikan Numara

. _ 54x8

Cekim (V) = EVCE

Cekim = 8,81

Cer 2. pasaj makinesine 8 bant beslenmektedir. Makineye giren cer 1 bant numarasi 4,9 ktex ve ¢ikan
cer 2 bant numarasi 4,9 ktex olduguna gore ¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = 4,9 ktex

Cikan Numara = 4,9 ktex

Dublaj = 8

Cekim =?
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D Coziim

Gekim (V) = Giren Numara x Dublaj
Cikan Numara

. 49x 8

Cekim (V) = 49

Cekim = 8

Fitil makinesine giren cer 2 bant numarasi 4,9 ktex ve ¢ikan fitil numarasi 590 tex (0,59 ktex) olduguna
gore gekimi hesaplayiniz.
Not: Cekim hesaplama isleminde giren numara ve ¢ikan numara birimlerinin ayni olmas: gerekir. Bu
nedenle 590 tex verilen fitil numarasini ktexe gevirmek i¢in 1.000 ile boliiniir
590 tex
1.000
Giren Numara = 4,9 ktex
Cikan Numara = 590 tex (0,59 ktex)
Cekim =?

= 0,59 ktex

Gekim (V) = Giren Numara
Cikan Numara

. 4,9

kim (V) = —==—
Cekim (V) 0.59
Cekim = 8,30

Ring Iplik makinesine giren fitil numarasi 590 tex ve ¢ikan iplik numarasi 15 tex olduguna gore ¢ekimi
hesaplayiniz.

Giren Numara = 590 tex

Cikan Numara = 15 tex

Cekim =7

..... o Cézhm

Gekim (V) = Giren Numara
Cikan Numara
. 590

: k V)= ——

Cekim (V) e

\ Cekim = 39,33
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UYGULAMA A

TEXNUMARALANDIRMA SISTEMINE GORE b

CEKIM HESABI
» Uygulamaya Ait Sema / Baglant1 Sekli / Resimler

>

>

Tex Numaralandirma Sistemine Gore Cekim Hesabi Islemine Ait Veriler

Ring Iplik Makinesine Giren Numara 740 tex
Ring Iplik Makinesinden Gikan Numara 20 tex
Cekim ?

Kullanilacak Arag Geregler

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi.

islem Basamaklari
1. I saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.

2. Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlayiniz.

3. Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli ¢aligma ve kaliteye 5nem verme vb.) davraniniz.
4. Tablodaki verileri kullanarak tex numaralandirma sistemine gore ¢ekimi hesaplayiniz.
5. Buldugunuz sonuglar arkadaslarinizla karsilagtiriniz.

6. Sonucu degerlendiriniz.

7. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

8

. Zamani verimli kullaniniz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Kontrol Listesi
“Tex numaralandirma sistemine gore ¢ekim hesab1” uygulamast ile ilgili islemler asagidaki kontrol listesin-

de yer alan ol¢iitlere gore degerlendirilecektir. Davraniglardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet, kazanamadi-
g1z beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Haywr Puan
1. | Is saglig ve giivenligi kurallarina uyar. 10
2. | Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlar. 10
3. | Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli caligma ve kaliteye nem verme vb.) davranr. 10
4. | Tablodaki verileri kullanarak tex numaralandirma sistemine gore ¢ekimi hesaplar. 30
5. | Buldugu sonuglari arkadaslariyla karsilastirir. 10
6. | Sonucu degerlendirir. 10
7. | Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder. 10
8. | Zamani verimli kullanir. 10
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» Alinan Degerler / Sonug

Tex numaralandirma sistemine gore ¢ekim hesabini asagidaki tabloya yaziniz.

Tex Numaralandirma Sistemine Gore Cekim Hesab1

Cekim =
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3.2.2. Denye Numaralandirma Sistemine Gore Cekim Hesab1

Denye numaralandirma sisteminde istenilen numarada 150 denye filament (kesiksiz) polyester ipligi tire-
timi yapabilmek i¢cin makine hattindaki giren numara, dublaj, dokinti yiizdesi ve ¢ikan numara degerlerine
gore makinelerde olmasi gereken ¢ekim degerleri hesab: yapilir (Tablo 3.7).

Tablo 3.7: 150 Denye Filament (Kesiksiz) Polyester Iplik I¢in Uretim Kademelerindeki Cekim Degerleri

Giren Numara

Makine (Td) Dublaj Dokiintii % = Cikan Numara (Td) Cekim
Ring Iplik 5.310 - - 150 35,4
Fitil 44.288 - - 5.310 8,34
Cer 2. Pasaj 48.314 8 - 44.288 8,72
Cer 1. Pasaj 48.314 8 - 48.314 8
Tarak 4.831.364 - 3 48.314 97

Tarak makinesine beslenen materyal 4.831.364 denye, tiretilen tarak bant numarasi 48.314 denye ve
dokinti %3 olduguna gore ¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = 4.831.364 denye

Cikan Numara = 48.314 denye

Dékiintii (P) % = 3

Cekim =?
-8 Coziim:
Cekim (V) = Giren Numara N 100-P
Cikan Numara 100
100-3
Cekim (V) = 4.831.364 X

48.314 100
Cekim = 99,99 x 0,97

Cekim =97

Cer 1. pasaj makinesine 8 bant beslenmektedir. Makineye beslenen tarak bant numarasi 48.314 denye
ve {iretilen cer 1 bant numaras1 48.314 denye olduguna gore ¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = 48.314 denye

Cikan Numara = 48.314 denye

Dublaj = 8
Cekim =7
""" o Coziim:
Cekim (V) = Giren Numara x Dublaj
Cikan Numara
. 48.314x 8
Gekim (V) = —5313
Cekim = 8
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Cer 2. pasaj makinesine 8 bant beslenmektedir. Makineye beslenen cer 1 bant numaras1 48.314 denye
ve liretilen cer 2 bant numarasi 44.288 denye olduguna gore ¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = 48.314 denye

Cikan Numara = 44.288 denye

. Dublaj=8

i Gekim=7?

Hp—

Gekim (V) Giren Numara x Dublaj
z ekim (V) =

Cikan Numara

. | 48314x 8

- Gkim ()= —os

L Cekim=8,72

Fitil makinesine beslenen cer 2 bant numaras1 44.288 denye ve iretilen fitil numarasi 5.310 denye
olduguna gore ¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = 44.288 denye

Cikan Numara = 5.310 denye

Cekim =7

5 Giim

Gekim (V) = Giren Numara
Cikan Numara
Cekim (V) = 4:;185

Cekim = 8,34

Ring iplik makinesine beslenen fitil numarasi 5.310 denye ve iiretilen iplik numarasi 150 denye oldu-
guna gore ¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = 5.310 denye

Cikan Numara = 150 denye

Cekim =7

Gekim (V) = Giren Numara
Cikan Numara

; 5.310
= e—
Cekim (V) —
Cekim = 35,4
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UYGULAMA YAPRAGI

UYGULAMA

DENYE NUMARALANDIRMA SISTEMINE Ly . .

GORE CEKIM HESABI N (D) sires 1 dersaa
» Uygulamaya Ait Sema / Baglant1 Sekli / Resimler

>

>

Denye Numaralandirma Sistemine Gore Gekim Hesab Islemine Ait Veriler
Ring Iplik Makinesine Giren Numara 5.800 denye
Ring Iplik Makinesinden Gikan Numara 165 denye
Cekim ?

Kullanilacak Arag Geregler

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi.

islem Basamaklar1
. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.

. Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlayiniz.
. Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli ¢aligma ve kaliteye 6nem verme vb.) davraniniz.

. Tablodaki verileri kullanarak denye numaralandirma sistemine gore ¢ekimi hesaplayiniz.

. Sonucu degerlendiriniz.

1

2

3

4

5. Buldugunuz sonuglar1 arkadaslarinizla karsilagtiriniz.

6

7. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.
8

. Zamani verimli kullaniniz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Kontrol Listesi

“Denye numaralandirma sistemine gore ¢ekim hesab1” uygulamasi ile ilgili islemler agagidaki kontrol liste-

sinde yer alan dlciitlere gore degerlendirilecektir. Davraniglardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet, kazanama-
diginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir Puan
1. | Is saghig ve giivenligi kurallarina uyar. 10
2. | Kullanilacak makine, arag ve gerecleri hazirlar. 10
3. | Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli caligma ve kaliteye nem verme vb.) davranir. 10
4. | Tablodaki verileri kullanarak denye numaralandirma sistemine gore gekimi hesaplar. 30
5. | Buldugu sonuglar1 arkadaslariyla karsilagtirir. 10
6. | Sonucu degerlendirir. 10
7. | Galigma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder. 10
8. | Zamani verimli kullanir. 10
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» Alinan Degerler / Sonug

Denye numaralandirma sistemine gore ¢ekim degeri hesabini agagidaki tabloya yaziniz.

Denye Numaralandirma Sistemine G6re Cekim Hesabi

Cekim =
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3.3. Kinematik Sema Tablosundan Cekim Hesabi

Cekim, uzunluk ve agirlik numaralandirma sistemine gore hesaplandig: gibi kinematik sema tizerinden
de hesaplanir. Makine tizerinde motordan ¢alisma organlarina hareketin hangi kasnak, disli veya zincirlerle
iletildigini gosteren semaya kinematik (hareket) sema denir. Kinematik sema tizerinde makine ile ilgili devir,
cevresel hiz, ¢ekim, biikiim, konstant ve tiretim hesaplar1 yapilir. Bu hesaplamalar motordan hareketi alip disli
ve kasnaklar yardimi ile devri bulunacak silindire kadar hareketi ileten makine parcalarina goére yapilir.

3.3.1. Basit Kinematik Sema Uzerinden Silindirlerin Devir Hesab1
Tekstil makinelerinde motordan ¢ikan dénme hareketi ii¢ farkl: yontemle silindirlere iletilir.
a) Disli - digli ile,
b) Kasnak - kasnak ile,
¢) Disli - zincir ile.

Kinematik sema tizerinden hesaplama yapilabilmesi i¢in 6nce kinematik sema iizerinde bulunan ve bir-
birine hareket ileten parcalarin bilinmesi gerekir (Gorsel 3.1). Bu pargalar;

DISLI KASNAK SEMBOLLERI

Kinematik
Makine Eleman1 Resmi semadaki Ag¢iklama
simgesi

Makine
Elemani Ad1

Hareketli mekanizmalardur.
Hareket iletimi, dénen bir disli-
nin diger disliye temas etmesiyle
Disli saglanir. Diglilerin tizerinde disli
say1s1 bulunur. Konik disli, helisel
disli, diiz disli, zincir disli, yarim
ay disli gibi cesitleri vardir.

Hareketi, ekseni dondiiren
milin ekseni ile kesisen bagka bir
mile aktarmak ve gerektiginde hiz
[, dontisimii de saglamak amaci ile
Konik Disli kullanilan mekanizmalar konik
disli cark mekanizmalaridir.
Konik digsli tizerinde dis say1s1

belirtilir.

Sonsuz digli de denir. Devir
distirme igsleminde kullani-
lir. Hareket iletimini 90 derece
dondiiriir. Genellikle 2 ve 3 agizli
olanlar1 kullanilir. Disli tizerinde
dis sayis1 belirtilir.

Helisel Disli

Kinematik semada degistiri-
len disli oldugu tizerindeki garp1
o - isaretinden veya sembol yanina
Degisken Digli konan harften anlagilmaktadir.

Dis say1s1 semada ek bilgi olarak

verilir.
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DISLI KASNAK SEMBOLLERI

Makine
Elemani Ad1

Kinematik
semadaki
simgesi

Makine Eleman1 Resmi

Agiklama

Ara Digsli

iki disli arasinda dénen tiim disli-
ler, ara disli olarak nitelendirilir. Doniis
istikametinin tersi yonde iletime katkis:
yoksa dis sayis1 belirtilmez. Dis say1s1
semada yan bilgi olarak verilir.

Kasnak

Bir milden digerine kaysla gii¢ ve
hareketi iletmek i¢in kullanilan mekaniz-
madir. Kasnak {izerinde ¢ap “@” isareti
ve ¢ap degeri (mm cinsinden birimi)
belirtilir.

Ayarh
Kasnak

Hareketli iki parcadan olusur. Kas-
nak agildikea gap kigiiliir, kapandik¢a
biiyiir. Semboliin yaninda gap isareti ve
¢ap degeri sinirlar1 vardir. Bazen harfle
belirtilir. Cap degeri sinirlari da semada
ek bilgi olarak verilir.

Kayis

Kasnaklarin gii¢ aktarimini sagla-
yan makine elemanidir. Esnek bir yapiya
sahiptir.

Silindir

Semada kare veya dikdértgen seklin-
de gbsterilir. Igleri dolu veya bos olarak
gosterilebilir. Genelde i¢i yivlidir. Sembo-
liin yaninda ¢ap isareti ve ¢ap degeri (mm
cinsinden) belirtilir.

Mil

Digsli ¢ark, kayis kasnagy, zincir
dislisi, kavrama gobegi parcalarin tam
orta noktasindan gecerek onlari tizerinde
tasiyan ve bunlarin kendisiyle birlikte
donebilmeleri i¢in genellikle iki yerin-
den yataklanmis olan 6nemli bir makine
elamanidir. Milin bir kez doniistinde
tizerindeki tiim silindir, disli ve kasnaklar
bir kez doniis yapar.

Zincir

Tletilecek giig ve devir sayisina gére
cesitli tiirleri standart olarak mevcuttur.
Istenilen eksenler arasi mesafe elde edil-
dikten sonra zincir uglar1 birlestirilerek
hareketin iletilmesi saglanir. Genellikle
zincir metalden yapilir.
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Kinematik Sema Uzerinde Hesaplama Yapilirken Dikkat Edilecek Hususlar:
« Tiim donen pargalar hareketlerini motordan alir, semada 6nce motor bulunur.

o Ayni mil iizerinde olan silindir, disli ve kasnaklar birbirlerine hareket vermezler; ¢tinkii milin bir
doniisii hepsinin bir doniis yapmasini saglar.

o Hareket takibi hareketi veren (¢eviren) / hareketi alan (¢evrilen) olarak yapilir.

o Ara digliler hem ¢evrilen hem ¢eviren konumda olup devir iletiminde kullanilir. Ara disliler hesaba
katilmaz.

o Ayni mil iizerindeki disli ve kasnaklar hesaplamada hem geviren hem de ¢evrilen olmaz.
» Semalarda kasnak ve silindirlerin ¢aplar1 inch veya mm olarak gosterilir.

o Devir hesabi yapilirken dislideki dis sayisi, kasnakta ise ¢cap degeri (mm cinsinden) esas alinir.

Silindir Devir Hesaplari; dairesel kesitli pargalarin birim zamandaki doniis sayisina devir denir. Birimi
devir/dakika olup “dev/min, devir/dk. veya tur/dk.” sembolleri ile gosterilmektedir.

Formiilii:
Devir = Motor devri x Hareket veren (¢eviren) disli < Hareket veren (¢eviren) disli
Hareket alan (¢evrilen) disli Hareket alan (¢evrilen) disli

Bu formiil ile devri bulunacak silindirlere kadar hareket gotiiriiliip hesaplanir. Hareketi veren ve alan,
disli veya kasnak olabilir.

\ Soru
Gorsel 3.2" de bulunan cer makinesinin kinematik semasindaki silindirlerin devir degerini hesaplay1-
niz.
444444 a Coziim
Devir= Motor devri X Hareket veren (¢eviren) disli Hareket veren (qulren) c.11$.h .
Hareket alan (cevrilen) disli Hareket alan (gevrilen) disli

1.450x60x92x26x54x 18
Besleme silindir devri = = 132,26 devir/dakika

85x94x58x110x 30

1.450 x 60 x 92 x 26 x 54 x 25
1.Ara silindir devri = R R 204,11 devir/dakika

85x94x58x110x27

1.450x60x92x26x54x25x32
2.Ara silindir devri = o XXX R = 296,90 devir/dakika

85x94x58x110x27 x22

1.450 x 60 x 92 x 26

On silindir devri = = 1.370,81 devir/dakika
85x94x 19
1.450 x 60 x 92 x 26
Koyler silindir devri = or = 520,91 devir/dakika
85x94 x50
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UYGULAMA YAPRAGI

UYGULAMA
BASIT KINEMATIK SEMA UZERINDEN
SILINDIRLERIN DEVIR HESAPLARI

» Uygulamaya Ait Sema / Baglant1 Sekli / Resimler

// ) Siire: 2 ders saati

1.450 dev/min

Gorsel 3.3: Basit kinematik semada silindir devir hesabi

» Kullanilacak Arag Geregler
Kalem, defter, silgi, hesap makinesi.
»> Islem Basamaklar
. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.
. Kullanilacak makine, ara¢ ve geregleri hazirlayiniz.
. Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli calisma ve kaliteye 6nem verme vb.) davraniniz.

. Verilen basit kinematik sema tizerinden silindirlerin devir degerlerini hesaplayiniz.

. Sonucu degerlendiriniz.

1

2

3

4

5. Buldugunuz sonuglar1 arkadaslarinizla karsilastiriniz.

6

7. Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.
8

. Zamani verimli kullaniniz.
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» Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Kontrol Listesi

“Basit kinematik sema tizerinden silindirlerin devir hesaplar1” uygulamasi ile ilgili islemler asagidaki kont-
rol listesinde yer alan 6lciitlere gore degerlendirilecektir. Davraniglardan kazandiginiz beceriler icin Evet, ka-
zanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Haywr Puan
1. | Is saglig ve giivenligi kurallarina uyar. 10
2. | Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlar. 10
3. | Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli ¢aligma ve kaliteye 6nem verme vb.) davranur. 10
4. | Verilen basit kinematik sema tizerinden silindirlerin devir degerlerini hesaplar. 30
5. | Buldugu sonuglar1 arkadaslariyla karsilagtirir. 10
6. | Sonucu degerlendirir. 10
7. | Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder. 10
8. | Zaman verimli kullanir. 10

» Alinan Degerler / Sonug

Verilen basit kinematik sema tizerinden silindirlerin devir degerlerinin hesabini asagidaki tabloya yaziniz.

Basit Kinematik Sema Uzerinden Silindirlerin Devir Hesab1

Besleme Silindiri Devri =

Ara Silindir Devri =

On Silindir Devri =
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3.3.2. Basit Kinematik $ema Uzerinden Silindirlerin Cevresel Hiz Hesabi

Dairesel kesitli pargalarin birim zaman igerisinde kat edilen birim uzunluk cinsinden olan mesafesine
cevresel hiz (¢izgisel hiz) denir. Cevresel hizin birimi metre/dakika olup semboli “m/dk.'d1r.”

Makinenin kinematik semast tizerinden, motordan hareketi alip disli ve kasnaklar yardimi ile hangi si-
lindirin gevresel hiz1 hesaplanacaksa, o silindire kadarki hareket takibi yapilir. Silindir “@” gap1 (mm) ve “m pi
sayis1” ile carpilir ve 1.000% boliniir.

Formiilii: Cevresel Hiz = nlxo;dooxn =metre/dakika 1

n = Silindir devri (devir/dakika),

d = Silindir ¢ap1 (mm),

= 3,14 (pi say1s1)

1.000 = Silindir ¢apt mm’yi metreye ¢evirmek amaciyla kullanilmaktadir.

Gorsel 3.2"de bulunan cer makinesinin kinematik semasina gore silindirlerin ¢ap ve devir degerleri
Besleme (@ 34) silindirinin devri = 132,26 devir/dakika

1. Ara (@ 32) silindirinin devri = 204,11 devir/dakika

2. Ara (@ 22) silindirinin devri = 296,90 devir/dakika

On (@ 28) silindirinin devri = 1.370,81 devir/dakika

Koyler (@ 74) silindirinin devri = 520,91 devir/dakika olduguna gore silindirlerin gevresel hiz dege-
rini hesaplayiniz.

...... a Coziim
nxdxmn .
Cevresel Hz = ———— = metre/dakika
1.000
132,2 4x3,14 .
Besleme silindirinin ¢evresel hiz1 = %z 14,1 metre/dakika

1.Ara silindirinin ¢evresel hiz1 = W = 20,5 metre/dakika

2.Ara silindirinin ¢evresel hizi = 296,90x 22X 3,14 _ 50 5 metre/dakika
1.000

On silindirin gevresel hizi = Ll s ARl 120,5 metre/dakika

1.000

520,91x74x 3,14
1.000

Koyler silindirinin ¢evresel hizi = = 121 metre/dakika

161




3. OGRENME BiRIMi

UYGULAMA
BASIT KINEMATIK SEMA UZERINDEN
SILINDIRLERIN CEVRESEL HIZ HESAPLARI

» Uygulamaya Ait Sema / Baglant1 Sekli / Resimler

-) Stire: 2 ders saati

26235
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I

1.450 dev/min

Gorsel 3.4: Basit kinematik semada gevresel hiz hesabi

» Kullanilacak Arag¢ Geregler

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi.

» Islem Basamaklar1
. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.
. Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlayiniz.
. Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli calisma ve kaliteye énem verme vb.) davraniniz.

. Verilen basit kinematik sema tizerinden silindirlerin ¢evresel hiz degerlerini hesaplayiniz.

. Sonucu degerlendiriniz.

1

2

3

4

5. Buldugunuz sonuglari arkadaslarinizla karsilastiriniz.

6

7. Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.
8

. Zamani verimli kullaniniz.

162



[PLIKTE CEKIM HESAPLARI

» Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Kontrol Listesi

“Basit kinematik sema tizerinden silindirlerin ¢evresel hiz hesaplar:” uygulamasi ile ilgili islemler asagidaki
kontrol listesinde yer alan ¢lgiitlere gore degerlendirilecektir. Davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet,
kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir Puan
1. | Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar. 10
2. | Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlar. 10
3. | Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli caligma ve kaliteye énem verme vb.) davranir. 10
4. | Verilen basit kinematik sema tizerinden silindirlerin ¢evresel hiz degerlerini hesaplar. 30
5. | Buldugu sonuglar1 arkadaslariyla karsilagtirir. 10
6. | Sonucu degerlendirir. 10
7. | Caliyma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder. 10
8. | Zamani verimli kullanir. 10

» Alinan Degerler / Sonug

Verilen basit kinematik sema {izerinden silindirlerin ¢evresel hiz degerlerinin hesabini asagidaki tabloya
yaziniz.

Basit Kinematik Sema Uzerinden Silindirlerin Cevresel Hiz Hesab1

Besleme Silindiri Cevresel Hizi=

Ara Silindir Cevresel Hizi=

On Silindir Cevresel Hizi =
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3.3.3. Cekim Konstant1 Hesabi

Kinematik sema tizerinde ¢ekim, bir lif kiitlesine belli bir yonde kuvvet uygulayarak bu kiitleyi gerdirmek
suretiyle yapilan bir uzatma islemi olarak tanimlanir. Amag yaklagik olarak sabit sayidaki elyafin triiniin
uzunlugu boyunca dagitilmas: silindirler arasindaki hiz fark: ile mamuliin inceltilmesi saglanir. Cekim terti-
batlar1 3 veya 4 silindir ciftinden olusur (Gérsel 3.5). Iki silindir gifti arasindaki ¢ekime kismi gekim (¢ekim
bolgesi) denir (V1,V2,V3). Iplik {iretim makinelerinde ¢ekim isleminin gerceklesebilmesi i¢in ¢ekim kurallar
vardir. Bunlar;

« Yivli ¢ekim silindirleri giristen ¢ikisa dogru ¢evresel hizlar artmali (al< a2=a3< a4),

« Hareketini ¢ekim silindirlerinin donmesiyle alan kauguk kapli bask: silindirleri gekim silindirleri
boyunca esit miktarda baski yaparak kistirma noktalar olusturmali b4 = b3 =b2 = b1 ( Baski silindirleri)

« Stapel uzunluguna gore ekartman (¢ekim sisteminde birbirini takip eden alt ve iist silindirlerin kistirma
noktalar1 arasindaki mesafe) ayar1 diizgiin yapilmalidir. Cekim ve ekartman ayarinda amag, elyaf
kirilmalarini 6nleyerek lif kancalarini agmak, elyaf paralelligini saglanmak ve materyali inceltmektir.
Elyaf, ¢ekim sistemi girisindeki kistirma noktasindan ¢iktig1 anda 6ntindeki ¢ekim ve baska silindirinin
kistirma noktasina girmeli ve kontrolsiiz kalmamalidir. Ekartman mesafesinin kisa olmasi hélinde
uzun lifler diizgiin bir ¢ekime ugramadig: gibi lifler kopar, uzun olmasi halinde ise silindirler arasinda
kisa lifler ¢ekime ugramaz, lif ucundaki kancalarda diizeltilmez ve diizgiinsiizlik degerinde artis olur.

P C ¢

a4 a3

Malzeme

<

Akis Yoni

Gorsel 3.5: Cekim sistemi

V1 = 1. Kismi ¢ekim bélgesi (On, kirici gekim); diisiik cekime sahip olup 1- 2 gekim arasindadir. Cekim
bolgesi icinde bulunan arkadaki ilk iki ¢ekim silindiri arasinda yapilan gekime kiric1 gekim denir. Cekim de-
geri oldukea diisiiktiir. Nedeni de elyafi esas ¢ekim bolgesine hazirlamaktir. Eger degeri yiiksek olursa ¢ekime
maruz kalan bandin iginde yiizer elyaf (¢ekime ugramamus lif) ya da elyaf kirilmalar: olusur.

V2 = 2. Kismi ¢ekim bolgesi (ara ¢ekim); 6n ve esas ¢ekim arasinda ¢ekim degeri 1 olup sevk islemine
yarar.

V3 = 3. Kismi ¢ekim bolgesi (esas ¢ekim); 6n ¢ekime oranla yiiksek olup istenilen esas gekim uygulanir.

Kinematik sema tizerinde ¢ekim ve ¢ekim konstant: (mekanik ¢ekim) formilii ile hesaplanir.

o . Cikis (On) silindirinin cevresel hizi (metre/dakika)
Formiilii: | Cekim =

Giris (Besleme) silindirinin gevresel hizi (metre/dakika)
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Iplik isletmelerinde gekim olan her bir makine icin bir kez gekim konstanti degeri hesaplanir, mekanik
¢ekim formiiliinden yararlanarak cevresel hizlar1 hesaplanirken bilinmeyen ¢ekim konstant: dislisi “NW” ya-
zilarak, carpma ve bélmede etkisiz eleman olan 1 olarak kabul edilir ve hesaplamalar buna gére yapilir.

Islem sonucunda bilinmeyen ¢ekim konstant: diglisi (NW) béliim ¢izgisinin altinda ise sonucun altinda
bolen olarak yazilir. Bilinmeyen ¢ekim konstant: dislisi (NW) boliim ¢izgisinin tistiinde ise sonucun yanina
carpim olarak yazilir. Elde edilen sabit sayilli NW’li degere ¢ekim konstant1 denir.

Cekim konstanti degeri, materyalin numara ve dublaj degisikliginde kullanilir. Ciinkii numara ve dublaj
degisikligi, cekim miktarinin degismesine neden olur. Bu durumda makinede istenilen ¢ekim degerini elde
edebilmek i¢in ¢ekim konstant: dislisinin kag takilmasi gerektigi hesaplanir. Cekim degeri degistirilmek isten-
diginde sadece NW dislisini degistirmek yeterlidir.

Gorsel 3.2"de bulunan cer makinesinin kinematik semasina gore ¢ekim konstanti hesabr;

Ceki Cikis (On) silindirinin gevresel hizi (metre/dakika)
ekim =

Giris (Besleme) silindirinin ¢evresel hiz1 (metre/dakika)

1.450 x 60 x 92 x 26 x 28 x 3,14
85x94x19 x 1.000
1.450x60x92x26 x NW x 18 x 34 x 3,14

85x94x58x110x 30 x 1.000

Cekim Konstant1 =

1.450x60x92x26x28x3,14x85x94x58x110x 30x1.000

Cekim Konstant1 =
85x94x19x1.000x1.450x60x92x26x NW x18x34x 3,14

28 x 58 x 110 x 30
19x NWx 18x 34

Cekim Konstant1 =

460,88 1

‘ Cekim Konstant =
NwW

Buldugumuz ¢ekim konstant1 degeri cer makinesinindir. Istenilen ¢ekim degerini ¢ekim konstantinda
yerine yazarak NW degeri bulunur.

Cer makinesinin ¢ekim konstant1 = 460,88/ NW olduguna gére makinede 8,5 ¢gekim olmast i¢in ¢ekim
konstant: dislisi (NW) degerini hesaplayiniz.

444444 o Cﬁlilm
Cekim Konstant: = 460,88
NW
460,88
85= ————
NW

8,5 x NW = 460,88

NW = 460,88
8,5
NW = 54 tiir.
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Cer makinesinin gekim konstant1 = 460,88/ NW olduguna gore makinede 10 ¢ekim olmasi i¢in ¢ekim
konstant: dislisi (NW) degerini hesaplayiniz.

Cekim Konstant1 =

460,88
NW

460,88
NW

10 x NW = 460,88

4 >

NW= 60,88
10

NW = 46 dir.

Cer makinesinin gekim konstant1 = 460,88/ NW olduguna gore NW dislisi 40 ise gekim degerini he-

saplayiniz.

..... a Coziim

Cekim Konstant: = _460.88
NW
Cekim Konstant = _ 46088
40

Cekim = 11,52 dir.

Cer makinesinin ¢ekim konstant: = 460,88/NW olduguna gore NW dislisi 50 ise ¢ekim degerini he-

Cekim = 9,2 dir.

saplayiniz.

..... a Coziim

Cekim Konstanti = 460,88
Cekim Konstanti =4650i
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UYGULAMA
CEKIM KONSTANTI HESABI

» Uygulamaya Ait Sema / Baglant1 Sekli / Resimler

i
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"ONSILINDIR @ 80"

1.450 dev/min

Gorsel 3.6: Basit kinematik semada ¢ekim konstant: hesab1

» Kullanilacak Arag Geregler

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi.

»> Islem Basamaklar1
. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.

. Kullanilacak makine, ara¢ ve geregleri hazirlayiniz.
. Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli ¢aligma ve kaliteye 6nem verme vb.) davraniiz.

. Verilen basit kinematik sema tizerinden ¢ekim konstantini hesaplayiniz.

. Sonucu degerlendiriniz.

1

2

3

4

5. Buldugunuz sonuglari arkadaglarinizla karsilagtiriniz.

6

7. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.
8

. Zamani verimli kullaniniz.
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» Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Kontrol Listesi

“Cekim konstant: hesab1” uygulamast ile ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde yer alan 6lgiitlere gore
degerlendirilecektir. Davraniglardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir
kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Haywr Puan
1. | Is saglig ve giivenligi kurallarina uyar. 10
2. | Kullanilacak makine, arag ve geregleri hazirlar. 10
3. | Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli caligma ve kaliteye énem verme vb.) davranir. 10
4. | Verilen basit kinematik sema tizerinden ¢ekim konstantini hesaplar. 30
5. | Buldugu sonuglar1 arkadaslariyla karsilagtirir. 10
6. | Sonucu degerlendirir. 10
7. | Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder. 10
8. | Zamani verimli kullanir. 10

» Alinan Degerler / Sonug

Verilen basit kinematik sema tizerinden ¢ekim konstant1 hesabini agagidaki tabloya yaziniz.

Cekim Konstant: Hesab1

Cekim Konstanti =
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3.3.4. Cevresel Hizdan Cekim Hesabi

Cevresel hiza gore yapilan gekime mekanik ¢ekim denir. Mekanik ¢ekim, ¢ekim tertibatindaki ¢ikis silin-
diri ile giris silindirinin ¢evresel hizlar1 arasindaki orana gore hesaplanir.

Cikas silindirinin gevresel hizi

Formiilii: | Cekim =
Giris silindirinin gevresel hizi

Cevresel hizla ¢ekim degeri gesitli yontemlerle hesaplanir.
LYONTEM:

Kinematik semada (Gorsel 3.2) motordan baslayarak, hareket takibi yapilarak ¢ekim silindirlerinin ¢ev-
resel hizlar1 bulunur. Cikis (6n) silindirinin, giris (besleme) silindirinin ¢evresel hizina oranlanarak mekanik
cekim degeri bulunur. Fiili ¢ekim ile mekanik ¢ekim birbirine esit olmalidur.

Cikis (On) silindirinin gevresel hizi

Cekim =
Giris (Besleme) silindirinin ¢evresel hiz
1.450 x 60 x 92 x 26 x 28 x 3,14
Cekim = 85x94x19x1.000
1.450x60x92x26x54x18x34x 3,14
85x94x58x110x30x 1.000
i — 1.450x60x92x26x28x3,14x85x94x58x110x30x1.000
85x94x19x1.000x 1.450x60x92x26x54x18x34x3,14
Cekim = 28 x58x110x 30

19x54x18x 34
Cekim = 8,5 kez

II. YONTEM

Motor devrini dikkate almadan mekanik ¢ekim formiiliinden ¢ekim degerinin pratik bulunmasi saglanir.
Kinematik gemada (Gorsel 3.2) cikis (On) silindirin devri 1 kabul edilerek giris (besleme) silindirine dogru
hareket takibi yapilir. Cikis silindirinin ¢aps, giris silindirinin ¢apina boliiniir. Cevresel hiz hesaplamasinda
kullanilan 1.000 degeri ve m (pi) sayist isleme alinmadan hesaplanir. Ciinkii bunlar matematiksel islem esna-
sinda sadeleserek sonucunu etkilemez. Bu yontem kismi ¢ekim degerini bulmada da kullanilir.

1 x Cikis (On) Silindirin Cap1

Gekim = , — —

Ceviren x Giris (Besleme) Silindirinin Cap1

Cevrilen
1x28

Cekim =

19x54x18x 34

58 x110x 30

G 1x28x58x110x 30

19x54x18x 34

Cekim = 8,5 kez
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III. YONTEM

Gorsel 3.2" de bulunan cer makinesinin kinematik semasindaki silindirlerin gevresel hiz degerlerine gore
mekanik ¢ekim formiiliinden toplam ¢ekim degerinin bulunmasi saglanir. Toplam ¢ekimin bulunmast igle-
minde ¢ikis silindiri olarak 6n silindirinin ¢evresel hizi, giris silindiri olarak da besleme silindirinin ¢evresel
hizi alinur.

Besleme (@ 34) silindirinin ¢evresel hizi = 14,1 metre/dakika

1. Ara (@ 32) silindirinin ¢evresel hizi = 20,5 metre/dakika

2. Ara (@ 22) silindirinin gevresel hizi = 20,5 metre/dakika

On (@ 28) silindirinin ¢evresel hizi = 120,5 metre/dakika

Cikis (On) silindirinin cevresel hiz1

Cekim =

Giris (Besleme) silindirinin ¢evresel hizi

120,5 metre/dakika

kim =
Gekim 14,1 metre/dakika

Cekim = 8,5 kez

IV. YONTEM

Gorsel 3.2 de bulunan cer makinesinin kinematik semasindaki silindirlerin ¢evresel hiz degerlerinden
kismi ¢ekim degerlerinin bulunmasi saglanir. Makinedeki kismi ¢ekimlerin ¢arpimi, toplam ¢ekimi verir.

Formiilii: [VT =VIxV2xV3x.......... Vn j

Birinci Kismi Cekim (V1):
Mekanik ¢ekim formiiliinde birinci kismi ¢ekim diizenlenir.

Geki Ciks silindirinin ¢evresel hiz1
ekim =

Giris silindirinin ¢evresel hizi

Birinci kismi ¢ekim besleme silindiri ile 1. ara silindiri arasindadir. Burada ¢ikas silindiri olarak 1. ara
silindirini, giris silindiri olarak da besleme silindiri alinir.

Cikis (1. Ara) silindirinin ¢evresel hizi

1. i i )=
kismi gekim (V1) Giris (Besleme) silindirinin ¢evresel hiz

20,5 metre/dakika
14,1 metre/dakika

L.kismi ¢ekim (V1) =

1.kismi ¢ekim (V1) = 1,45 kez

fkinci Kismi Cekim (V2):
Mekanik ¢ekim formiiliinde ikinci kismi cekim diizenlenir. Tkinci kismi cekim 1. ara silindiri ile 2. ara
silindiri arasindadir. Burada ¢ikas silindir olarak 2. ara silindirini, giris silindiri olarak da 1. ara silindiri alinir.

Cikis (2. Ara) silindirinin ¢evresel hiz
2.kismi ¢ekim (V2) =

Giris (1. Ara) silindirinin ¢evresel hizi

20,5 metre/dakika
20,5 metre/dakika

2.kismi ¢ekim (V2) =

2.kismi ¢ekim (V2) = 1 kez
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Ugiincii Kismi Cekim (V3):
Mekanik ¢ekim formiiliinde di¢iincii kismi ¢ekim diizenlenir. Uciincii kismi ¢ekim 2. ara silindiri ile 6n
silindiri arasindadir. Burada ¢ikus silindir olarak 6n silindirini, giris silindiri olarak da 2. ara silindiri alinir.

3Jasmi cekim (V3) = Cikis (On) silindirinin gevresel hizi
Giris (2. Ara) silindirinin gevresel hizi
120,5 metre/dakik
3.kismi ¢ekim (V3) = metre/dakika
20,5 metre/dakika

3.kismi ¢ekim (V3) = 5,87 kez

Kismi Cekimlerle Toplam Cekimi Bulma
Toplam Cekim = V1 xV2xV3

Toplam Cekim = 1,45 x 1x 5,87

Toplam Cekim = 8,5 kez

MOTOR
2.830 dev/min

o 157

NW(53) 30

JBESLEME SILINDIR @ zsl

A

LU T

———————1 1 ArasiLiNDIRo s |

2. ARA SILINDIR 925 |

AN S e .

E ONSILINDIR @ 65 :I

Gorsel 3.7: Basit kinematik sema

Gorsel 3.7de basit kinematik semas: tizerinden

a)Besleme silindiri, 1. ara silindiri, 2. ara silindiri ve 6n silindirinin devirlerini hesaplayiniz.
b)Besleme silindiri, 1. ara silindiri, 2. ara silindiri ve 6n silindirinin ¢evresel hizlarini hesaplayiniz.
¢)Cekim konstantini hesaplayiniz.

d)Cevresel hizdan makinedeki gekimi hesaplayiniz.

V e)Cekim degerinin 10 olmasi icin NW degerini hesaplayiniz.
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a) Basit kinematik sema {izerinden silindir devir hesaplamalar:

Devir = Motor devri X Eucciieien (quIren) dl$h X Hareket veren (QCVII’CD) dl§ll X eeee

Hareket alan (gevrilen) disli Hareket alan (gevrilen) disli

2.830 x 157 x 33 x 42 o
Besleme silindir devri = = 450,2 devir/dakika

197 x 131 x NW (53)

2.830x157x33x42x30x 143 . .
1.Ara silindir devri = =777,5 devir/dakika

197 x 131 x NW (53) x 138 x 18

2.830x 157 x 33
2.Ara silindir devri = = 886 devir/dakika

197 x 84

" 2.830x 157 x 33
On silindir devri = =——ono—— =1.583,5 devir/dakika
197 x 47

b) Basit kinematik sema tizerinden silindirlerin ¢evresel hiz hesaplamalar1

Cevresel Hiz = w = metre/dakika
1.000

450,2x28x 3,14

Besleme silindir verimi = = 39,5 metre/dakika
1.000
777,5x 28 x 3,14 .
1.Ara silindir verimi = L2 XX R 68,3 metre/dakika
1.000
2.Ara silindir verimi = w = 69,5 metre/dakika
1.000

1.583,5x 65x 3,14
1.000

On silindir verimi = = 323,19 metre/dakika

¢) Basit kinematik sema {izerinden ¢ekim konstant: hesaplamalar1

Cikis (On) silindirinin gevresel hizi (metre/dakika)

Cekim =
Giris (Besleme) silindirinin ¢evresel hiz1 (metre/dakika)
2.830x 157 x33 x65x 3,14
Cekim Konstant1 = L2 B LN

2.830x157x33x42x28x3,14
197 x 131 x NW x 1.000

2.830x157x33x65x3,14x197 x 131 x NW x 1.000
197 x47 x 1.000 x 2.830 x 157 x 33 x 42 x 28 x 3,14

Cekim Konstant1 =
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65x 131 x NW

Cekim Konstant =
47 x42x28

Cekim Konstanti = 0,154 x NW

d) Basit kinematik sema tizerinden silindirlerin ¢evresel hizindan ¢ekim hesaplamalar:

1. Yontem
Kinematik sema tizerinden motordan hareketi alarak ¢ekim formiiliindeki silindirlerin ¢evresel hiz-
lar1 ile gekim degerinin bulunmasi.

Cikis (On) silindirinin cevresel hiz1

Cekim =
Giris (Besleme) silindirinin ¢evresel hizi
2.830x157x33x65x 3,14
Ceki 197 x 47 x 1.000
ekim =

2.830x 157 x33x42x28x 3,14
197 x 131 x 53 x 1.000

2.830x157x33x65x3,14x 197 x 131 x 53 x1.000

Cekim =
197 x47 x1.000 x 2.830x 157 x 33 x 42 x 28 x 3,14
Cekim _ 65x 131 x53
47 x42 x 28
Cekim = 8,1 kez
2. Yontem

Kinematik sema iizerinden motor dikkate alinmadan ¢ekim degerinin bulunmast.

1 x Cikig (On) Silindirin Cap1

Gekim = , — —
Ceviren x Giris (Besleme) Silindirinin Cap1
Cevrilen
1 x65
Cekim = ——
47 x42x 28
131x53
Cekim = 1x65x131x53

47 x42x28

Cekim = 8,1 kez
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3. Yontem
Cekim formiiliindeki silindirlerin ¢evresel hiz degerleri ile gekim degerinin bulunmas.

Cikis (On) silindirinin gevresel hizi

Cekim =
Giris (Besleme) silindirinin ¢evresel hizi
O — 323,19 metre/dakika
39,5 metre/dakika

Cekim = 8,1 kez

4. Yontem
Kismi ¢ekimlerle silindirlerin ¢evresel hiz degerleri ile gekim degerinin bulunmas.

Cikis silindirinin gevresel hiz

Cekim =

Giris silindirinin ¢evresel hizi

Cikis (1. Ara) silindirinin ¢evresel hiz

1.kismi cekim (V1) =
tsmi eldm (V1) Giris (Besleme) silindirinin ¢evresel hizi

68,3 metre/dakika

Llasmi gekim (V1) = 39,5 metre/dakika

1.kismi gekim (V1) = 1,72 kez

Cikis (2. Ara) silindirinin ¢evresel hizi

2.Jasmi gekim (V2) =
1smi gekim (V2) Giris (1. Ara) silindirinin gevresel hiz1
69,5 metre/dakika
2Jasmi ekim (V2 ) =
1smi gekim (V2) 68,3metre/dakika

2.kismi ¢ekim (V2 ) = 1,01 kez

Cikis (On) silindirinin cevresel hizi
3.kismi ¢ekim (V3 ) =

Giris (2. Ara) silindirinin ¢evresel hiz

323,19 metre/dakika

3.kismi cekim (V3 ) =
tsmi gekim (V3) 69,5 metre/dakika

3.kismi ¢ekim (V3 ) = 4,65 kez



[PLIKTE CEKIM HESAPLARI

Kismi Cekimlerle Toplam Cekimi Bulma
Toplam Cekim = V1 x V2x V3
Toplam Cekim = 1,72 x 1,01 x 4,65

Toplam Cekim = 8,1 kez

e) Cekim degerinin 10 olmasi igin NW degerinin hesaplanmasi

Cekim Konstanti= 0,154 x NW

10 = 0,154 x NW

10
NW=
0,154

NW = 65 dilidir.
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3. OGRENME BiRIMi

UYGULAMA
CEVRESEL HIZDAN CEKIM HESABI

-) Stire: 2 ders saati

» Uygulamaya Ait Sema / Baglant1 Sekli / Resimler

I AR

1.450 dev/min

Gorsel 3.8: Basit kinematik semada gevresel hizdan gekim hesabi

» Kullanilacak Arag Geregler

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi.

» Islem Basamaklar
. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.

. Kullanilacak makine, ara¢ ve geregleri hazirlayiniz.
. Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli calisma ve kaliteye énem verme vb.) davraniniz.

. Verilen basit kinematik sema tizerinden ¢evresel hiz degerleri ile gekimi hesaplayiniz.

. Sonucu degerlendiriniz.

1

2

3

4

5. Buldugunuz sonuglar: arkadaglarinizla karsilagtiriniz.

6

7. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.
8

. Zamani verimli kullaniniz.
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[PLIKTE CEKIM HESAPLARI

» Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Kontrol Listesi

“Cevresel hizdan ¢ekim hesab1” uygulamasi ile ilgili islemler agagidaki kontrol listesinde yer alan 6l¢titlere
gore degerlendirilecektir. Davraniglardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in
Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir Puan
1. | Is saghn ve giivenligi kurallarina uyar. 10
2. | Kullanilacak makine, ara¢ ve geregleri hazirlar. 10
3. | Is ahlakina uygun (disiplinli, verimli ¢aligma ve kaliteye nem verme vb.) davranur. 10
4. | Verilen basit kinematik sema tizerinden ¢evresel hiz degerleri ile gekimi hesaplar. 30
5. | Buldugu sonuglar1 arkadaslariyla karsilagtirir. 10
6. | Sonucu degerlendirir. 10
7. | Galigma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder. 10
8. | Zamani verimli kullanir. 10

» Alman Degerler / Sonug
Verilen basit kinematik sema tizerinden gevresel hiz degerleri ile ¢ekim hesabini agagidaki tabloya yaziniz.

Cevresel Hizdan Cekim Hesabi

Cekim =
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Teknolojisi) 1.Cilt (Ceviri: Prof. Dr. H. Erhan Kirtay) Wintherthur: Rieter Machine Works Ltd.

Sayfa 14, Gorsel 1.2: Kondisyonlama cihazi https://www.pngwing.com/id/free-png-scdjc (14.12.2020 saat, 21:25:09

Sayfa 16, Gorsel 1.3: Klasik sistemde harman, Komisyon tarafindan olusturulmustur.

Sayfa 16, Gorsel 1.4: Modern sistemde sirali harman https://derstekstil.name.tr/index.php/elyaf-harmani (14.12.2020 saat 20:37)

Sayfa 17, Gorsel 1.5: Yigma (sandvig) harmani, Komisyon tarafindan olusturulmustur.

Sayfa 23, Gorsel 1.6: Yerde yaglama, Komisyon tarafindan olusturulmustur.

Sayfa 24, Gorsel 1.7: Piiskiirtme metodu, Komisyon tarafindan olusturulmustur.

Sayfa 24, Gorsel 1.8: Damla metodu, Komisyon tarafindan olusturulmustur.

Sayfa 24, Gorsel 1.9: Firga metodu, Komisyon tarafindan olugturulmustur.

Sayfa 30, Gorsel 1.10: Yigma (sandvig) harmani, Komisyon tarafindan olusturulmustur.

Sayfa 31, Gorsel 1.11: Yigma (sandvig) harman dizilimi, Komisyon tarafindan olugturulmustur.

Sayfa 35, Gorsel 1.12.a-b-c: Elektronik (Moisture meter) nem 6lgme cihazi, Komisyon tarafindan olusturulmustur.

Sayfa 35, Gorsel 1.13: Hassas terazi https://www.knorring.fi/laboratorio/laboratoriovaaat/analyysivaaat/ 37665/kern-analyysivaaka-abs-n_abj-nm (14.12.
2020 saat, 22:43)

Sayfa 36, Gorsel 1.14: Etiiv cihazi, Komisyon tarafindan olugturulmustur.

Sayfa 38, Gorsel 1.15: Etiiv cihaz, https://www.indomultimeter.com/Memmert-UF55-230V-Standard-Delivery-Universal-Oven (30.11.2020 saat, 12:42)
Sayfa 61, 2.Unite Kapak Gorselleri:

2. dgrenme birimi kapak gorseli: http://www.yoncaiplik.com/icerik%2FuRuNLERiMiZ.html (Erisim tarihi: 28/05/2021 Saat:21.30)

2. 6grenme birimi kapak gorseli: https://www.quora.com/Whats-the-use-of-10S-count-yarn (Erisim tarihi: 28/05/2021 Saat:21.00)

2. dgrenme birimi kapak gorseli: https://madreview.net (Erisim tarihi: 28/05/2021 Saat:21.15)

2. 6grenme birimi kapak gorseli: Hassas numara 6lgme terazisi, Komisyon tarafindan olusturulmustur.

Sayfa 112, Gorsel 2.1.a-b: Biikiim yo6nleri, Komisyon tarafindan olusturulmustur.

Sayfa 112, Gorsel 2.2: Tek katl ipligin sematik yapisi, Komisyon tarafindan olusturulmustur.

Sayfa 112, Gorsel 2.3: Iki katlt ipligin sematik yapisi, Komisyon tarafindan olusturulmustur.

Sayfa 113, Gorsel 2.4: Ikiden fazla katli ipligin sematik yapisi, Komisyon tarafindan olugturulmustur.

Sayfa 114, Gorsel 2.5.a) Ayn1 yapida ipliklerden olusan katli iplikler, Komisyon tarafindan olusturulmustur.

Sayfa 115, Gorsel 2.5.b) Degisik yapida ipliklerden olusan katli iplikler, Komisyon tarafindan olusturulmustur.

Sayfa 115, Gorsel 2.5.¢) Ayni yapida ipliklerden olusan ¢ok katl iplikler, Komisyon tarafindan olusturulmustur.

Sayfa 128, Gorsel 2.6: Katli iplik, Komisyon tarafindan olugturulmustur.

Sayfa 135, 3.Unite Kapak Gorselleri:

3. 6grenme birimi kapak gorseli: https://www.rieter.com/products/systems/fiber-preparation/card-c-80 (Erisim tarihi: 28/05/2021 Saat:22.00)
https://www.rieter.com/(Erisim tarihi: 28/05/2021 Saat:14.00)

3. 8grenme birimi kapak gorseli: Rieter Iplikgilik El Kitabr (Kisa Lif Iplikgilik Teknolojisi) 3.Cilt sayfa 47(Geviri: Prof. Dr. H. Erhan Kirtay) Wintherthur:
Rieter Machine Works Ltd. (Erisim tarihi: 28/05/2021 Saat:22.10)

3. 8grenme birimi kapak gorseli: Rieter Iplikgilik El Kitabr (Kisa Lif Iplikgilik Teknolojisi) 3.Cilt sayfa 70(Geviri: Prof. Dr. H. Erhan Kirtay) Wintherthur:
Rieter Machine Works Ltd. (Erisim tarihi: 28/05/2021 Saat:22.20)

3. 6grenme birimi kapak gorseli: Cekme makinesi, Komisyon tarafindan olusturulmustur.

Sayfa 155,156, Gorsel 3.1: Disli, kasnak, silindir, mil, degisken ve ara disli sembolleri

Sayfa 155, Disli, Komisyon tarafindan olusturulmustur.

Sayfa 155, Konik Disli, https://5.imimg.com/data5/SELLER/Doc/2020/10/OH/SC/KS/4159970/worm-reduction-gears.pdf (Erisim tarihi: 07.11.2020 saat
:12:12)

Sayfa 155, Helisel Disli, https://apkua.com/agroboard/i-332457/predlagaem-postavku-zapchastej (07.11.2020, Saat 12:19)

Sayfa 155, Degisken disli, https://www.payszpz.xyz/products.aspx?cname=gear-+shimano+7+speed&cid= 5&xi=4&xc=21&pr=66.99 (07.11.2020 Saat
12:12)

Sayfa 156, Ara Digli. https://www.dmsil.co.il/he/home (20.03.2021 saat 17:14:20)

Sayfa 156, Kasnak, Komisyon tarafindan olusturulmustur.

Sayfa 156, Ayarli kasnak https://www.ystendustri.com/urun/comintec-ayarli-kasnak-mtz-53997 (07.11.2020 saat 12:36

Sayfa 156, Kayis https://best.2021outlet.ru/category?name=mobiletin%20kasna%C4%9F%C4%B1ndan %20kay%C4%B1%C5%9F%20neden%20atar
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