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ISTIKLAL MARSI

Korkma, sonmez bu safaklarda yiizen al sancak;
Sénmeden yurdumun {stiinde tiiten en son ocak.
O benim milletimin yildizidir, parlayacak;
O benimdir, o benim milletimindir ancak.

Catma, kurban olayim, ¢ehreni ey nazli hilal!
Kahraman 1rkima bir giil! Ne bu siddet, bu celal?
Sana olmaz dokiilen kanlarimiz sonra helal.
Hakkidir Hakk’a tapan milletimin istiklal.

Ben ezelden beridir hiir yasadim, hiir yasarim.
Hangi ¢1lgin bana zincir vuracakmig? Sasarim!
Kiikremis sel gibiyim, bendimi ¢igner, asarim.
Yirtarim daglari, enginlere sigmam, tasarim.

Garbin afakini sarmissa ¢elik zirhli duvar,
Benim iman dolu g6gsiim gibi serhaddim var.
Ulusun, korkma! Nasil boyle bir iman1 bogar,
Medeniyyet dedigin tek disi kalmis canavar?

Arkadas, yurduma algaklari ugratma sakin;
Siper et gévdeni, dursun bu hayasizca akin.
Dogacaktir sana va’dettigi glinler Hakk’1n;
Kim bilir, belki yarin, belki yarindan da yakin.

Bastigin yerleri toprak diyerek gecme, tani:
Diisiin altindaki binlerce kefensiz yatani.
Sen sehit oglusun, incitme, yaziktir, atant:
Verme, diinyalari alsan da bu cennet vatani.

Kim bu cennet vatanin ugruna olmaz ki feda?
Stiheda fiskiracak topragi siksan, sitheda!
Cani, canani, biitiin varimi alsin da Huda,
Etmesin tek vatanimdan beni diinyada ciida.

Ruhumun senden {l4hi, sudur ancak emeli:
Degmesin mabedimin gogsiine namahrem eli.
Bu ezanlar -ki sehadetleri dinin temeli-

Ebedi yurdumun iistiinde benim inlemeli.

O zaman vecd ile bin secde eder -varsa- tagim,
Her cerihamdan 1lahi, bosanip kanl1 yasim,
Fiskirir ruh-1 miicerret gibi yerden na’sim;

O zaman yiikselerek arsa deger belki bagim.

Dalgalan sen de safaklar gibi ey sanli hilal!
Olsun artik dokiilen kanlarimin hepsi helal.
Ebediyyen sana yok, irkima yok izmihlal;
Hakkidir hiir yagamis bayragimin hiirriyyet;
Hakkidir Hakk’a tapan milletimin istiklal!

Mehmet AKkif Ersoy



GENCLIGE HITABE

Ey Tiirk gencligi! Birinci vazifen, Tiirk istiklalini, Tiirk Cumhuriyetini,
ilelebet muhafaza ve miidafaa etmektir.

Mevcudiyetinin ve istikbalinin yegane temeli budur. Bu temel, senin en
kiymetli hazinendir. Istikbalde dahi, seni bu hazineden mahrum etmek
isteyecek dahili ve harici bedhahlarin olacaktir. Bir giin, istiklal ve cumhuriyeti
miidafaa mecburiyetine diisersen, vazifeye atilmak igin, icinde bulunacagin
vaziyetin imkan ve seraitini diisiinmeyeceksin! Bu imkén ve serait, ¢ok
namiisait bir mahiyette tezahiir edebilir. Istiklal ve cumhuriyetine kastedecek
diismanlar, biitin diinyada emsali goriilmemis bir galibiyetin miimessili
olabilirler. Cebren ve hile ile aziz vatanin biitiin kaleleri zapt edilmis, biitiin
tersanelerine girilmis, biitiin ordular1 dagitilmis ve memleketin her kosesi bilfiil
isgal edilmis olabilir. Biitiin bu seraitten daha elim ve daha vahim olmak iizere,
memleketin dahilinde iktidara sahip olanlar gaflet ve dalalet ve hatta hiyanet
icinde bulunabilirler. Hatta bu iktidar sahipleri sahsl menfaatlerini,
miistevlilerin siyasi emelleriyle tevhit edebilirler. Millet, fakr u zaruret i¢inde
harap ve bitap diismiis olabilir.

Ey Tiirk istikbalinin evladi! iste, bu ahval ve serait i¢inde dahi vazifen,
Tirk istikldl ve cumhuriyetini kurtarmaktir. Muhtag oldugun kudret,
damarlarindaki asil kanda mevcuttur.

Mustafa Kemal Atatiirk
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KITABIN TANITIMI

. o Ogrenme birimine genel ag
Ogrenme biriminin ad:
A tizerinden erismek i¢in

karekod
A

Ogrenme biriminin Ogrenme biriminin

kazanimlari numarasi

A A




Ll diizd diiggme, bacik, qitgit, ponpon, nakis, basks, boyama, eti-
ket gibi cok gesitli malzemeler (Gorsel 2.3 ve 2.4). Ham hesaplark
sadece iplik maliyetini li degildir. Uriiniin ozelligine gore kullanilan tiim aksesuarlarin da
‘maliyetinin hesaplanmas: ve bu sekilde iiriin bagmna diisen birim maliyetin tam olarak bulunmas gerekir.

Dipli kemik diigmeli | 1,7 TL
Dipli metal diigmeli | 27TL

Plastik 38TL 4TL 42TL | 44TL | 46TL
Kemik diigmeli 45TL 47TL | 49TL | 51TL | 53TL
‘Metal kalay kaplama 58TL 6TL 62TL | 64TL & 66TL

> Tablo 2.4: 2021 Yil Nakss Fiyat Tablosi

Merserize iplikle nakas 1TL 25TL

Wi

2.2, URETIM MALIYETIN HESAPLAMA <<

Orme isletmelerinde iiretim maliyeti igin isgilik, enerji ve amortisman giderlerinin maliyetleri hesap-
rlak & inelerinde liretim maliyeti | kg kx 5 iz Srmetril
o rap retiminde ise bitmis iriin bagina maliyet
2.2.1. Iscilik Maliyeti Hesabt
hesabinda; rme i hsan ti in toplam ayhik maas, yemek, ulasim

b, giderleri esas alinmaktadir. Yuvarlak Grme makineleri bulunan isletmelerde belirli miktar ve ozellikteki
kumas diretimi icin iscilik maliyeti, iretimde yer alan isci sayst ve iiretimin gerceklesme siresi dikkate
alinarak Orme s inde 1 kg imi icin tim calisanlarin maliyeti asagidaki
formil ile hesaplanmaktadir.

T,
M= L <
' N, x G, x Giin x Saat

M, 1 kg kumas retimi cn toplam sslk malieti (TL/kg)
N, : Isletmede calisan toplam orme makine sayis (adet)
G : Makinede saatte iretilen kumas agirlig (kg/h)

T, : Isletmede calisanlarin toplam aylik giderleri (TL/ay)
Giin : Bir ayda gahgilan giin sayisi

‘Saat : Ganlik galigma siresi (h)

M, : Uriin bagina diisen iscilik maliyeti (TL/iiriin)
T,  Isletmede galisanlarin toplam aylik giderleri (TL/ay)
Ny Bir ayda iiretilen iiriin sayis1 (adet)

11
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N1l

Makine adedi (N,) 40 adet (30 pus 28 fein)
Makinede saatte iretilen kumas agarls (G,) Bkgh
Calisanlarin aylk toplam giderleri (T) 230.000 TL/ay
Aylik toplam enerji giderleri (E,) 88.330 Tl/ay
Yillik toplam amortisman giderleri (T,) 1119100 TUyl
Bir yilda caiglan gin sayisi 315gin
Bir ayda caliglan giin ve saat sayisi 30giin - 21 saat

Yukandaki verilen bir Ne 30/1

‘hesabini yapiniz. s
> 2 them
1s saglg ve gavenligi kurallarina uyunuz.

EEE IR S

E n-mlun-i‘
Oretim maliyetini yapmak uygulamas: il gl iserler asagidaki kontrol lstsinde yer alan al-

giitle Evet,

Gerler gin Hay

Degerlendirme Olgiitleri Evet  Hayrr

Iy saghi ve givenligi kurallarina uyar.

Gerekli arag gereg ve malzemeleri hanrlar.

paylagir

ole vlo|nlale|n~

@ mm:m‘
‘Yovarlak érme makinesinde siprem orgili kumasin dretim maliyet hesabini asagidaki tabloya
yazniz.

1 Oretimi Hesabi







1. Ogrenme Birimi

1.ORMEDE URETIM HESAPLARI

Orme, kumays iiretim yontemlerinden biridir. Orme makineleri ¢ozgiilii 6rme ve atkili 6rme olmak
tizere ikiye ayrilmaktadir. Cozgilii ve atkili 6rme makineleri, hem elde edilen kumag 6zellikleri hem de iire-
tim yontemleri agisindan biiyiik farkliliklar gostermektedir. Orme makinelerinde istenen desen, en, gramaj,
ilmek siklig1 ve ham madde gibi ozelliklere uygun kumas tiretimi igin bir takim hesaplamalarin yapilmasi
6nemlidir. Bu 6grenme biriminde, atkili 6rme makineleri olan diiz ve yuvarlak 6rme makinelerinde tiretim
hesaplar1 anlatilmaktadir.

1.1. MAKINE INCELIGI, CAPI VE TAKSIMATI HESAPLARI

A) Makine Inceligi Hesab1

Orme makinelerinde, ayn1 igne plakasinda 1 inch (ing) mesafede bulunan igne sayisina makine inceli-
gi denir. Dolayisiyla makine inceligi 1 inch, 2,54 cm uzunluguna esit olup " veya in sembolii ile gosterilmek-
tedir. 1" te bulunan igneler kumpas, mastar veya cetvel ile sayilarak tespit edilir (Gorsel 1.1.a-b-c).

Gorsel 1.1: a) Kumpas b) Mastar c) Cetvel

Mastar 1" genisliginde olup 6rme makinelerinde makine inceligini tespit eden bir aparattir. Makine
inceligini tespit etmek i¢in yuvarlak 6rme makinelerinde genelde mastar, diiz rme makinelerinde ise inch
birimli cetvel kullanilmaktadir (Gérsel 1.2.a-b). Ancak giintimiizde en ¢ok kumpas kullanilmaktadir.

\ \".'-.'.i.\'l'.\l.l_l\\h\l\llll”'

Gorsel 1.2: a) Mastar ve b) cetvel ile makine inceligi ol¢iimii

14
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Ormede Uretim Hesaplari

Tespit edilen makine inceligi yuvarlak 6rme sistemlerinde fein (fayn) olarak isimlendirilir ve E harfi ile
gosterilir, diiz 6rme sistemlerinde ise gauge (geys) olarak isimlendirilir ve G harfi ile gosterilir.

Ornegin yuvarlak rme sistemlerinde 28 E 1" te 28 adet igne oldugunu, diiz 6rme sistemlerinde 5 G,
1" te 5 adet igne oldugunu ifade eder. Makine inceligi asagidaki formiil ile hesaplanir.

Makine inceligi = 1 inch’teki igne sayis1

Tablo 1.1'de yuvarlak 6rme makinelerinde {iriin ¢esidine gore kullanilan incelik degerleri verilmistir.

Tablo 1.2de diiz 6rme makinelerinde iiriin ¢esidine gore kullanilan incelik degerleri verilmistir.

Tablo 1.1: Yuvarlak Orme Makinelerinde Uriin Cesidine Gore Kullanilan Incelikler

Tek Plakali Cift Plakali
Uzun havli yapilar 5-22 Jakarli yapilar 5-30
Jakarli yapilar 5-32 Erkek-kadin-¢ocuk ¢oraplari 6-21
Havlu yapilar 7-28 Dis giysilikler 7-42
Dis giysilikler 7-34 I¢ giysilikler 10-22
3-iplik futter 12-28 Transfer desenli yapilar 12-16

Erkek-kadin-¢ocuk ¢oraplari 13-24
I¢ giysilikler 18-32

Ince kadin ¢oraplari 26-36

Tablo 1.2: Diiz Orme Makinelerinde Uriin Cesidine Gore Kullanilan Incelikler

El orgiisii goriintimiinde ¢ok kalin giysiler 2-4
Kalin giysiler 5-7
Ince giysiler 8-12
Cok ince giysiler 14-18

Orme makinelerinde makine inceligi (Gorsel 1.3); iiretimde kullanilacak iplik numarasi, ¢alisma hizi,
orgii cinsi, tiretilen kumasg eni ve en ¢ekmesini dogrudan etkilemektedir. Makine inceligi arttikea iplik in-
celigi de artmaktadir.

Gorsel 1.3: Orme makinesi etiket levhasinda incelik bilgisi

15
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1. Ogrenme Birimi

Tablo 1.3te RR (6n ve arka yiiz orgiisti sag ilmek olan kumas) yuvarlak 6rme makinesi inceligine
gore kullanilabilecek iplik numaralar gosterilmistir. Diiz 6rme sistemlerinde kullanilan iplikler ¢ok farkli
numaralarda tiretilmektedir. Makine inceligine bagl olarak tiretilen bu ipliklerin katl olarak kullanilmasi
gerekmektedir. Tablo 1.4’te diiz 6rme makinelerinin inceligine gore baz1 ipliklerin kag kat kullanilabilecegi
gosterilmistir.

Diiz 6rme makinelerinde kullanilabilecek ipligin tespiti veya kag kat kullanilabilecegi asagidaki formiille
hesaplanir.

Diiz 6rme makine inceligi = Kullanilacak ipligin tek katli numarasi (Nm olarak)

Tablo 1.3: Yuvarlak Ormede Makine Inceligi ve Iplik Numaras: Arasindaki Iliski

12 18/1 — 26/1
14 22/1 — 32/1
16 28/1 — 36/1
18 32/1 — 40/1
22 36/1 — 46/1

Tablo 1.4: Diiz Ormede Makine Inceligi ve Iplik Numaras: Arasindaki Iliski

Ne 10/2 Ne 20/2 Ne 30/2 Nm 25/2 Nm 28/2 Nm 34/2
3 2-3 kat 5-6-7 kat = 8-9-10-11-12 kat = 4-5-6 kat = 5-6-7 kat 5-6-7-8 kat
5 1-2 kat 3-4 kat 5-6-7 kat 2-3 kat 3-4 kat 3-4-5 kat
7 1 kat 2-3 kat 3-4-5 kat 2 kat 2-3 kat 2-3 kat
10 - 2 kat 2-3 kat 1 kat 1 kat 2 kat
12 - 1 kat 2 kat 1 kat 1 kat 1 kat
14 - 1 kat 1 kat - 1 kat 1 kat

16
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: Ormede Uretim Hesaplari

B) Makine Cap1 Hesabi

Yuvarlak 6rme makinelerinde silindir igne plakasinin (kovan) ¢apina makine ¢api denir. Makine ¢ap1
pus olarak belirtilmekte olup inch cinsinden hesaplanir. D harfi ile gosterilir. Uretilecek kumagin kullanim
yerine gore degisik caplarda makineler segilir. Yuvarlak penye kumas 6rme makinelerinde kovan ¢ap1 17-35"
ve yuvarlak ¢orap 6rme makinelerinde ise 3 - 4,5" araligindadir. Diiz 6rme makinelerinde ise igne plakasi
yatay oldugundan makine ¢ap1 kavrami kullanilmaz (Gorsel 1.4. a-b).

a)

Gorsel 1.4: Yuvarlak a) ¢corap ve b) penye 6rme makinelerinde kullanilan farkli ¢apta kovanlar

C) Makine Taksimat1 Hesab1

Diiz ve yuvarlak 6rme makinelerinde, ayn1 igne plakasi {izerinde yan yana bulunan iki igne arasindaki
mesafeye makine taksimati denir (Gorsel 1.5).

A 4

Igne Igne

N N

Gorsel 1.5: Makine taksimatt
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1. Ogrenme Birimi

igne arasindaki mesafe P olarak gosterilir ve birimi mmdir. Bu iki deger, 6rme makine plakas: degistirilme-

den asla degismeyen degerlerdir. Makine taksimati t harfi ile gosterilir ve birimi mmdir. Makine taksimati
iki sekilde hesaplanir. Bunlar:

a) t=N+P
t : Makine taksimati (iki igne arasindaki mesafe)
P: igne aralig
N : Igne kalinhg

b) t= 25,4
E (incelik)




Ormede Uretim Hesaplar1

{@} MAKINE INCELIGI, CAPI VE TAKSIMATI
HESAPLARINI YAPMAK "
UYGULAMA 1 @© 2 Ders Saati

Kullanilacak Arag Gereg ve Ekipmanlar

Diiz 6rme makinesi, yuvarlak 6rme makinesi, hesap makinesi, mastar veya kumpas,

celik metre, cetvel, defter, kursun kalem, silgi. o
(®) 26620

%Qg islem Basamaklar

Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.

Gerekli arag gere¢ ve malzemeleri hazirlayiniz.

Diiz 6rme makinesinde makine inceligini hesaplayimniz.

Yuvarlak 6rme makinesinde makine inceligini hesaplayiniz.

Yuvarlak 6rme makinesinde makine ¢apini hesaplayiniz.

Diiz 6rme makinesinin makine inceligine gére makine taksimatini hesaplayiniz.

Yuvarlak 6rme makinesinin makine inceligine gore makine taksimatini hesaplayiniz.

Sonuglari rapor haline getirerek arkadaslariniz ile paylasiniz.

2 PN e o =

Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

10. Zamani verimli kullaniniz.

El Kontrol Listesi

Makine inceligi, ¢ap1 ve taksimati hesaplarim1 yapmak uygulamasi ile ilgili islemler asagidaki kontrol
listesinde yer alan Ol¢iitlere gore degerlendirilecektir. Davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet, kazana-
madiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet = Hayir
1 Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar.
2 Gerekli arag gere¢ ve malzemeleri hazirlar.
3 Diiz 6rme makinesinde makine inceligini hesaplar.
4 Yuvarlak 6rme makinesinde makine inceligini hesaplar.
5 Yuvarlak 6rme makinesinde makine ¢apini hesaplar.
6 Diiz 6rme makinesinin makine inceligine gére makine taksimatini hesaplar.
7 Yuvarlak 6rme makinesinin makine inceligine gére makine taksimatini hesaplar.
8 Sonuglari rapor haline getirerek arkadaslari ile paylagir.
9 Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder.

10 Zamani verimli kullanir.
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1. Ogrenme Birimi

@ Alinan Degerler / Sonug

Yuvarlak ve diiz 6rme makinelerinde makine inceligi, cap1 ve taksimati hesaplarin: asagidaki tab-
loya yaziniz.




: Ormede Uretim Hesaplari

1.2. iGNE SAYISI HESABI

Orme makinelerinde igne sayisi, ériilen kumag genisligini etkileyen en énemli unsurdur. Bir ilmek, bir
igne tarafindan olustugu i¢in ilmek sayis1 ayn1 zamanda igne sayisin1 vermektedir (Gorsel 1.6 a-b).

Gorsel 1.6: a)Yuvarlak ve b) diiz 6rme makinelerinde igne dizilimi

A) Diiz Orme Makinelerinde Toplam Igne Sayis1 Hesabi

Uretilen elektronik tiim diiz 6rme makinelerinin 6n ve arka plaka olmak iizere iki adet 6rme plakasi
mevcuttur. Diiz 6rme makinesinin 6n plakasindaki igne sayis1 kadar arka plakasinda da igne vardir. Toplam
igne sayis1 hesaplanirken sadece 6n plakadaki igne sayisi esas alinir. Diiz 6rme makinelerinde toplam igne
say1st makine plaka genisligi ve makine inceligine gore hesaplanir.

Plaka genisligi: Diiz 6rme makinelerinde, ignelerin yerlestirildigi 6rme plakasmnin enine denir. Ma-
kinede kullanilabilecek en fazla igne sayisini belirler (Gorsel 1.7). Plaka genisligi, inch olarak ifade edilir.
Diiz 6rme makinesi iireticileri miisteri istekleri ve pazar arastirmalari sonucu farkli plaka genisligine sahip
makineler tiretmektedirler. 45-55" araliginda iiretilen diiz 6rme makinelerine kisa plakali makineler, 90-100"
araliginda tiretilen diiz 6rme makinelerine uzun plakali makineler denir.

' Plaka Genisligi

[k igne Son Igne

Gorsel 1.7: Diiz 6rme makinelerinde plaka genisligi

21
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1. Ogrenme Birimi

o Diiz 6rme makinelerinde toplam igne sayis: asagidaki formil ile hesaplanmaktadir.

TiS=PGxG

TIS: Toplam igne sayist
PG: Makine plaka genisligi (inch)
G: Makine inceligi

Ornek: Makine plaka genisligi 50" ve makine inceligi 5 G olan diiz 6rme makinesindeki igne

say1sint hesaplayiniz.
Coziim: TIS=PGxG
TiS=50x5

TIS = 250 adet

B) Yuvarlak Orme Makinelerinde Toplam igne Sayis1 Hesab1

Yuvarlak 6rme makinelerinde igne sayis1 hesab1 yapilirken diiz 6rme makinelerindeki makine plaka
genisligi yerine, makinenin igne plakasinin silindir seklinde olmasindan dolay1 makine ¢ap: (pus) kullanil-
maktadir. Makine ¢ap1 da diiz 6rme makinelerinde oldugu gibi in¢ olarak hesaplanir.

Toplam igne sayis1 tek ve ¢ift plakali yuvarlak 6rme makineleri i¢in farkli hesaplanmaktadir.
o  Tek plakali yuvarlak 6rme makinelerinde toplam igne sayis1 asagidaki formiil ile hesaplanmaktadir.

TiS=DxnxE

D: Makine cap1 (pus)
i: Sabit say1 (3,14)
E: Makine inceligi (fein)

Ornek: Makine ¢ap1 3" ve makine inceligi 14 E olan tek plakali corap érme makinesindeki toplam
igne say1sin1 hesaplayiniz.
Coziim: TIS=DxnxE
TIS=3x3,14x 14
TIS =131, 88 = 132 adet igne

«  Cift plakali yuvarlak 6rme makinelerinde toplam igne sayis1 asagidaki formiil ile hesaplanmaktadir.

TiS=DxnxEx2

Ornek: Makine ¢ap1 30" ve makine inceligi 18 E olan gift plakali yuvarlak 6rme makinesindeki
toplam igne sayisini hesaplayimiz.
Coziim: TiIS=DxmxEx2
TIS=30x3,14 x 18 x 2
TIS =3.391,2 = 3.391 adet igne
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Kullanilacak Arag, Gereg ve Ekipmanlar

Diiz 6rme makinesi, yuvarlak 6rme makinesi, hesap makinesi, cetvel, defter, kur-
sun kalem, silgi.

ffg Islem Basamaklar1

Ormede Uretim Hesaplar1

- IGNE SAYISI HESABINI YAPMAK Siire:

UYGULAMA 2 O 2 Ders Saati

1.

¥ ® N Nk LD

—
o

11.

Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.

Gerekli arag gere¢ ve malzemeleri hazirlaymiz.

Diiz 6rme makinesinde makine inceligini bulunuz.

Diiz 6rme makinesinde plaka genisligini bulunuz.

Diiz 6rme makinesinde toplam igne sayisini hesaplayimiz.
Yuvarlak 6rme makinesinde makine inceligini bulunuz.
Yuvarlak 6rme makinesinde makine ¢apini bulunuz.

Yuvarlak 6rme makinesinde toplam igne sayisini hesaplayiniz.

Sonuglari rapor haline getirerek arkadaslariniz ile paylaginiz.

. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

Zamani verimli kullaniniz.

Kontrol Listesi

igne sayis1 hesabin1 yapmak uygulamast ile ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde yer alan
oOlgiitlere gore degerlendirilecektir. Davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet, kazanamadiginiz
beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

O 0NN R W N =

—
_- O

Degerlendirme Olgiitleri Evet = Hayir
Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar.
Gerekli ara¢ gere¢ ve malzemeleri hazirlar.
Diiz 6rme makinesinde makine inceligini bulur.
Diiz 6rme makinesinde plaka genisligini bulur.
Diiz 6rme makinesinde toplam igne sayisini hesaplar.
Yuvarlak 6rme makinesinde makine inceligini bulur.
Yuvarlak 6rme makinesinde makine ¢apini bulur.
Yuvarlak 6rme makinesinde toplam igne sayisini hesaplar.
Sonuglari rapor haline getirerek arkadaslari ile paylasir.
Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder.

Zamani verimli kullanir.
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1. Ogrenme Birimi

@ Alinan Degerler / Sonug

Yuvarlak ve diiz 6rme makinelerinde igne sayis1 hesabini agagidaki tabloya yaziniz.




Ormede Uretim Hesaplar1

1.3. KUMAS ENI VE KUMAS CEKMESI HESAPLARI

Kumas eni, kumagin bir kenarindan diger kenarina olan mesafenin cm cinsinden degeridir. Diiz ve
yuvarlak 6rme makinelerinde kullanim alanina gore cesitli enlerde kumas tiretilmektedir.

Orme iglemi sirasinda, besleme sistemi tarafindan iplige ve ¢ekim sistemi tarafindan da kumasa belli
bir kuvvet uygulanmaktadir. Uygulanan kuvvet nedeniyle ilmek sekli degismektedir. Orme islemi bittiginde
kuvvet kalktig1 icin ilmekler dogal sekline dsnmeye baglar. [lmegin seklindeki bu degisim sonucu kumasin
sekli ve dolayisiyla boyutlar1 da degiserek eninde de bir miktar ¢ekme meydana gelir. Orme kumaglarda
enden ¢ekme cok 6nemlidir.

Orme kumaglarda kumas enini ve gekme miktarini etkileyen faktérler vardir. Bu faktorler asagida ve-

rilmistir.

o Makine ¢ap1 veya makine plaka genisligi: Yuvarlak 6rme makinelerinde makine ¢ap1 oriilebi-
lecek en yiiksek kumas enini belirler. Makine ¢apr arttik¢a kumas eni de artmaktadir. Diiz 6rme
makinelerinde ise plaka genisligi, kumas enini belirlemektedir. Diiz 6rme makinelerinde, en fazla
plaka genisligi kadar olacak sekilde istenilen ende kumas tiretilebilmektedir.

o Makine inceligi ve toplam igne sayis1: Diiz ve yuvarlak 6rme makinelerinde makine inceligi ku-
mas lizerinde cmrye diisen ilmek ¢ubuk sayisini belirledigi igin kumas enini ve ¢ekmesini etkile-
mektedir. Diiz 6rme makinelerinde, en fazla igne sayisi kadar igne kullanilarak istenilen ende ve
siklikta kumas tretilirken yuvarlak 6rme makinelerinde kullanilan igne sayis1 degistirilemedigi
i¢in diiz 6rme makinesindeki kadar kumas enini etkilememektedir.

Orgii tipi ve desen yapist: Yuvarlak ve diiz 6rme makinelerinde 6rgii tipi, kumagin sikhigini; desen
yapist ise tugesini belirleyerek kumas enini ve ¢ekmesini etkilemektedir. Fitilli rgiiler, enine ¢ok
fazla gekerken nopenli érgiiler enine dogru yayilma gostermektedir.

+ Ilmek ¢ubugu sikligr: fimek ¢ubuk sikligi, 1 cmdeki ilmek sayisina denir. Ilmek sayisi, makine
inceligi ile dogru orantili oldugundan kumas enini ve ¢ekmesini etkilemektedir. [lmeklerin boy
ayar1 kiigiiltiiliirse 1 cmdeki ilmek sayisi artarken ilmeklerin boy ayari bityiitiiliirse 1 cmdeki ilmek
say1s1 azalir.

«  Iplik cinsi ve numarast: Her iplik cinsi, makinede calismak i¢in uygun degildir. Makinenin inceli-
gine uygun iplik numarasi segmek gerekir. Iplik kalinlig1 arttikca kumas eni de belli oranda artar-
ken ince iplik kullanildiginda ilmek boyunun kiigiiltiilmesi gerektigi i¢cin kumas eni belli oranda
daralir.

1.3.1. Kumas Eni Hesab1

Kumagin makine tizerindeki eni, mekanik en olarak bilinir. Kumas eni, diiz 6rme makinelerinde ¢a-
lisma eninden biiyiik olmamak {izere istenilen ol¢iide ayarlanabilmektedir. Diiz 6rme makinelerinde igne
sabit, mekik ve gelik sistemi hareketli oldugu i¢in igne iptal edilerek istenilen ende igne ¢aligtirilabilir. Yuvar-
lak 6rme makinelerinde ise kumas enini belirleyen ana unsur makine ¢ap1 oldugu i¢in istenilen ende kumas
tiretilemez. Clinkii bu makinelerde igneler hareketli, mekik ve gelik sistemi sabittir. igne iptali gerceklestiril-
se bile o kisimda ilmek hareketi yapilamayacagi i¢in makine, atlama hareketli olarak érecektir.

Yuvarlak 6rme makinelerinde kumas eni dlgiiliirken dikkat edilmesi gereken hususlar:

«  Olgme islemi igin kumagin, makineden ¢iktiktan sonra belli bir siire dinlendirilmesi gerekir. Ciin-
kit tiretim esnasinda kumag gerdirilmistir ve gercek ebatlarindan farkl bir durumdadar.

«  Olgme islemi, 6rme kumas kirisikliginin olmadigi yerlerden yapilmalidir.

«  Ol¢me islemi yapilirken kumas gerdirilmemeli veya gevsek birakilmamalidir.
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1. Ogrenme Birimi

o Ol¢me islemi, kumasin farkli yerlerinden birkag kez yapildiktan sonra ortalamasi alinarak hesap-
lanir.

«  Olgme islemi, makine ilk calistirldiginda ve kumasg bitiminde durduruldugunda istenilen devri
almadi8 i¢in kumag topunun orta kisminda yapilmalidir.

Diiz 6rme makinelerinde kumas eni ve boyu ol¢iiliirken dikkat edilmesi gereken hususlar:

«  Olgme islemi i¢in kumagin, makineden ¢iktiktan sonra belli bir siire dinlendirilmesi gerekir. Ciin-
kii tiretim esnasinda kumag gerdirilmistir ve gercek ebatlarindan farkli bir durumdadir.

«  Orme makinesinden alinan érillmiis parca diizgiince st iiste dizilmelidir. Bu sekilde parcanin
kirigmasi 6nlenmis olur.

o Oriilen parganin is emrinde yazilan bilgileri dogrultusunda itii veya yikama ve iitii islemleri ya-
pilir. Yikama islemi, is emrine gore yapilmali ve dnce ytkama sonra iitii yapilmalidir. Utii islemi
yapilirken parca, enine ve boyuna dogru ¢ekistirilmemelidir.

A) Diiz Orme Makinelerinde Kumas Eni Hesab1

Diiz 6rme makinelerinde istenilen genislikte ve aralikta kumas eni belirlenerek ¢aligilabilir. Bu maki-
nelerde kumas eninin (Gorsel 1.8) hesaplanmasinda ¢alisilacak genislik, igne sayisini gegmeyecek sekilde
belirlenir.

Kumas Eni
Ik Igne Son Igne
Gorsel 1.8: Diiz 6rme makinelerinde kumasg eni

o Diiz 6rme makinelerinde ignelerin hepsi kullanilarak uzun metrajda kumas tiretilecekse mekanik
kumays eni asagidaki formiil ile hesaplanabilir (Gorsel 1.9).

e &

Gorsel 1.9: Bir diiz 6rme makinesinde tiim igneler kullanilarak oriilen maksimum ende parca kumas
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Ormede Uretim Hesaplar1

MKE = TIS x 2,54

MKE : Mekanik kumas eni (cm)
TIiS : Toplam igne sayist
G : Makine inceligi

Ornek: Toplam igne sayis1 500 ve makine inceligi 10 G olan diiz 6rme makinesinde 6riilen ku-
masin enini hesaplayiniz.

Coziim: TIS x 2,54

MKE =

500 x 2,54

MKE = =127 cm

Burada kullanilan igne sayisi, 6n plakadaki igne sayisidir. Ciinkii tek veya cift plakada 6rilen kumasta
her zaman sadece 6n plakadaki igne sayis1 baz alinir. Plaka genisligi ayni zamanda, hesaplama yapilan ma-
kinede oriilen kumasin alabilecegi en ytiksek eni belirtmektedir.

o Diiz 6rme makinelerinde toplam igne sayisindan daha az igne kullanimini gerektiren belli en ve
boyda kumas iiretilecekse kumas olgiilerine gore mekanik kumag eninin hesaplanmasi i¢in 6nce-
likle 20 cm en ve 20 cm boyda bir numune oriilerek iitii, yikama gibi olmasi gereken son iglemleri
yapilir. Daha sonra numunenin ilmek siklig1 ve may siklig1 tespit edilir. Ilmek sikligy; kumagin
enine yonde 1 cmdeki ilmek ¢ubugu sayisini, may sikligr ise; kumagin boyuna yonde bir ilmek
¢ubugu iizerinde bulunan 1 cmdeki ilmek sayisini ifade etmektedir. Tespit edilen ilmek ve may
sikligina gore asagidaki formiiller kullanilarak ¢alisilan igne sayis1, mekanik kumas eni ve oriilecek
toplam may say1s1 hesaplanur.

GCIS=MEx Is
CIS : Caligilan igne sayist
ME : Mamul kumas eni
IS : llmek sikhig

MKE - SIS x 2,54

MKE : Mekanik kumas eni (cm)
CIS : Caligilan igne sayisi
G : Makine inceligi

TMS = MB x MS

TMS : Toplam may sayis1
MB : Mamul kumas boyu
MS : May siklig
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1. Ogrenme Birimi

Ornek: Makine inceligi 8 G olan diiz rme makinesinde 40 cm eninde ve 50 cm boyunda bir
canta (Gorsel 1.10) tiretilecektir. Bunun i¢in 6ncelikle istenen numarada iplik ile 20-20 cm boyut-
larinda numune 6rilmistiir. Son islemleri yapildiktan sonra 1 cmdeki may sayisi 4, ilmek sayis1 3,5
olarak ol¢tilmiistiir. Buna gore ¢anta tiretimi icin makinede ¢alisilan igne sayisi, mekanik kumas eni
ve Oriilecek toplam may sayisini hesaplayiniz.

Céziim: CIS = ME xS

CIS =40 x 3,5 = 140 adet

MKE - CISx 2,54

G
MKE = 140x254 o
TMS = MB x MS

TMS =50 x 4 = 200 adet

Yapilan hesaplamaya gore iiretilecek ¢anta icin ¢alisilacak igne sayist 140 adet, mekanik kumas eni 45
cm ve oriilecek toplam may sayisinin 200 olmasi gerekmektedir (Gorsel 1.11).

Gorsel 1.10: 40 cm eninde, 50 cm Gorsel 1.11: Diiz 6rme makinesinde oriilen
boyunda triko ¢anta canta kumast
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: Ormede Uretim Hesaplari

B) Yuvarlak Orme Makinelerinde Kumas Eni Hesab1

Yuvarlak 6rme makinesinde kumas eninin hesaplanmasinda makine ¢apinin cm cinsinden ¢evresi bu-
lunur. Yuvarlak 6rme makinelerinde kumas eni asagidaki formiil ile hesaplanmaktadr.

MKE =D x m x 2,54
MKE : Mekanik kumas eni (cm)
D : Makine ¢ap1 (pus)
7 : Sabit say1 (3,14)

Ornek: Makine ¢ap1 32 pus olan yuvarlak 5rme makinesinde ériilecek kumasin mekanik kumas
eni ka¢ cmdir?
Coziim: MKE =D xmx 2,54
MKE =32 x 3,14 x 2,54
MKE = 255,22 = 255 cm

1.3.2. Kumas Cekmesi Hesab1

Orme makinelerinde kumas eni ¢ekmesini hesaplamak igin kumaslar ériildiikten sonra diiz bir zemin
tizerinde, acik halde ve klima sartlarinda belli bir siire bekletilmektedir. Bekleme siiresince kumasin, tize-
rindeki kuvvetler kalktig1 icin boyutlar1 degisir. Boyut degisimi sabit hale geldiginde kumas eni 6lgiiliir. Bu
isleme kuru relaks (rahatlama) islemi denir. Orme kumasin relaks olmasi igin bekleme siiresi 48 saattir
(Gorsel 1.12. a-b).

a) b)
Gorsel 1.12: Yuvarlak 6rme makinesinde iiretilen kumagin a) mekanik ve b) ham kumas eni 6l¢iimii

Orme makinelerinde kumag cekmesi agagidaki formiil ile hesaplanmaktadur.

100 x (MKE - HKE)
MKE

MKE : Mekanik kumas eni (cm)
HKE : Ham kumas eni (cm)

% enden ¢ekme =




1. Ogrenme Birimi

Ornek 1: Diiz 6rme makinesinde 6riilen bir kumagin mekanik kumas eni 50 cmdir. Makineden
alinan kumagin 48 saat bekletildikten sonra 6l¢iilen ham kumas eni ise 49 cm olduguna gore kuma-
sin enden gekme yiizdesi kagtir?

100 x (MKE - HKE)
MKE

Cozim: % enden ¢ekme =

100 x (50 - 49)

% enden ¢ekme = P

% enden ¢ekme = % 2

Ornek 2: Yuvarlak 6rme makinesinde ériilen bir kumagin mekanik kumas eni 80 cmdir. Maki-
neden alinan kumasin 48 saat bekletildikten sonra ol¢iilen ham kumas eni ise 77 cm olduguna gore
kumagin enden ¢ekme yiizdesi kagtir?

100 x (MKE - HKE)
MKE

Coziim:

% enden ¢ekme =

% enden ¢ekme _ 00s(E0 )
80
% enden ¢ekme = % 3,75

Ornek 3: Diiz 6rme makinesinde oriilen bir kumagin mekanik kumasg eni 65 cmdir. Makineden
alman kumagin 48 saat bekletildikten sonra 6lgiilen ham kumas eni ise 63 cm olduguna gore kuma-
sin enden ¢ekme yiizdesi kagtir?

100 x (MKE - HKE)
MKE

Cozim: % enden ¢ekme =

9% enden gekme = w
65
% enden ¢ekme = % 3

Ornek 4: Yuvarlak 6rme makinesinde 6riilen bir kumasin mekanik kumas eni 215 cmdir. Ma-
kineden alinan kumagin 48 saat bekletildikten sonra 6l¢iilen ham kumas eni ise 209,5 cm olduguna
gore kumasin enden ¢ekme yiizdesi kagtir?

100 x (MKE - HKE)
MKE

Coziim:

% enden ¢ekme =

100 x (215 - 209,5)
215

% enden ¢ekme =

% enden ¢ekme = % 2,5
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Ormede Uretim Hesaplar1

@ KUMAS ENI HESABINI YAPMAK Siire:

UYGULAMA 3 O 2 Ders Saati

Kullanilacak Arag, Gereg ve Ekipmanlar

Diiz 6rme makinesi, yuvarlak 6rme makinesi, hesap makinesi, cetvel, defter, ka-
L E
lem, silgi. E =k

Uygulamaya Ait Bilgi () 26622

Diiz 6rme makinesinde kumas eni hesabi i¢in ¢alisan igne sayis1 : 100 adet

J o
%% Islem Basamaklari

O

2 N & O

B

Is saghg ve giivenligi kurallarina uyunuz.
Gerekli arag gereg ve malzemeleri hazirlayiniz.
Diiz ve yuvarlak 6rme makinesinde makine inceligini bulunuz.

Diiz 6rme makinesinde makine inceligi ve calisan igne sayisini kullanarak kumas enini hesap-
layiniz.

Yuvarlak 6rme makinesinde makine ¢apini bulunuz.

Yuvarlak 6rme makinesinde kumas enini hesaplayiniz.

Sonuglari rapor haline getirerek arkadaglariniz ile paylaginiz.

Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

Zamani verimli kullaniniz.

Kontrol Listesi

Kumas eni hesabini yapmak uygulamasi ile ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde yer alan

oOlgiitlere gore degerlendirilecektir. Davraniglardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet, kazanamadiginiz
beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

o N N U

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar.
Gerekli arag gere¢ ve malzemeleri hazirlar.
Diiz 6rme makinesinde makine inceligini bulur.

Diiz 6rme makinesinde makine inceligi ve ¢aligan igne sayisini kullanarak
kumas enini hesaplar.

Yuvarlak 6rme makinesinde makine ¢apini bulur.
Yuvarlak 6rme makinesinde kumas enini hesaplar.

Sonuglarr rapor haline getirerek arkadaslari ile paylasir.
Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder.

Zamani verimli kullanar.
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1. Ogrenme Birimi

@ Alinan Degerler / Sonug

Yuvarlak ve diiz 6rme makinelerinde kumas eni hesabin1 agagidaki tabloya yaziniz.




Ormede Uretim Hesaplar1

&2
&2 KUMAS ENi CEKME HESABINI YAPMAK Siire:
UYGULAMA 4 O 2 Ders Saati

Kullanilacak Arag, Gereg ve Ekipmanlar

Diiz 6rme makinesi, yuvarlak 6rme makinesi, hesap makinesi, cetvel, defter, kur-
sun kalem, titkenmez kalem, silgi.

Sabg
() 26623
T .

{}6 Islem Basamaklar1

Is saghg ve giivenligi kurallarina uyunuz.

Gerekli arag gere¢ ve malzemeleri hazirlayimniz.

Diiz 6rme makinesinde 6riilen kumagin mekanik kumas enini hesaplayiniz.

Yuvarlak 6rme makinesinde oriilen kumasin mekanik kumas enini hesaplayiniz.

48 saat bekletilen kumaslarin enini 6lgerek ham kumas enlerini bulunuz.

Diiz ve yuvarlak 6rme makinelerinde 6riilen kumaslarin enden ¢ekmesini hesaplayiniz.
Sonuglari rapor haline getirerek arkadaslariniz ile paylasiniz.

Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

2 NI PR

Zamani verimli kullaniniz.

@ Kontrol Listesi

Kumas eni ¢ekme hesabin1 yapmak uygulamasi ile ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde yer
alan oOl¢titlere gore degerlendirilecektir. Davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet, kazanamadig-
niz beceriler igin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet = Hayir
1 Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar.
2 Gerekli ara¢ gere¢ ve malzemeleri hazirlar.
3 Diiz 6rme makinesinde 6riilen kumasin mekanik kumas enini hesaplar.
4 Yuvarlak 6rme makinesinde oriillen kumasin mekanik kumas enini hesaplar.
5 48 saat bekletilen kumaslarin enini 6l¢erek ham kumas enlerini bulur.

Diiz ve yuvarlak 6rme makinelerinde oriilen kumaslarin enden ¢ekmesini

hesaplar.
7 Sonuglari rapor haline getirerek arkadaslari ile paylagir.
8 Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder.
9 Zamani verimli kullanir.
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1. Ogrenme Birimi

@ Alinan Degerler / Sonug

Yuvarlak ve diiz 6rme makinelerinde kumasg eni gekme hesabini asagidaki tabloya yaziniz.




Ormede Uretim Hesaplar1

1.4. ORME MAKINELERINDE HIZ HESAPLARI

Calisma hiz1: Diiz 6rme makinelerinde gelik sisteminin m/s (metre/saniye), yuvarlak 6rme makinelerin-
de igne yataginin tur/min (tur/dakika) olarak hizidir. Bu hiz diiz 6rme makinelerinde 0.05-1,6 m/s arasinda,
yuvarlak 6rme penye makinelerinde 1-35 tur/min ve yuvarlak 6rme ¢corap makinelerinde 50-350 tur/min ara-
sindadir. Orme makinelerinin ¢alisma hizlari, {iretimde randimani artirmak icin énemlidir. Calisma hizy;
makinelerin 6rme prensibine (RL, RR, LL), desenlendirme durumuna, makine eni veya ¢apina, drgiiniin
yapisina ve kullanilan iplik 6zelliklerine gére belirlenir. Diiz ve yuvarlak 6rme makinelerinin hizlari, ¢alis-
ma prensiplerinden dolay: birbirinden farklidir. Yuvarlak 6rme sistemlerinde ignelerin bulundugu kovan
stirekli bir dairesel donme hareketi yaparken diiz 6rme sistemlerinde gelik tertibatinin oldugu semer (kafa),
bir saga bir sola seklinde hareket eder.

Atkili 6rme makinelerinde bir igne grubu, bir ¢elik mekanizmas ile bir iplik kilavuzundan olusan ve
bir 6rgii siras1 meydana getiren birime sistem denir. Diiz 6rme makinelerinde sistemler, 6rgii siras1 yapma-
nin yaninda 6n ve arka plakalar arasinda transfer (aktarma) islemi de yapmaktadir. Orme makinelerinde
sistem sayis1 arttikca bir devirde tiretilen sira sayis1 da artmaktadir.

A) Diiz Orme Makinelerinde Hiz Hesab1

Diiz 6rme makinelerinde 6rme islemi, semerin gidip gelme hareketleri ile saglandigindan kesikli bir
caligma vardir. Ayrica glinlimiizde teknolojik gelismeler sonucu yeni tip diiz 6rme makinelerinde, eski tip
makinelerdeki semerin, 6rme plakasinin bir ucundan diger ucuna kadar gitme zorunlulugu ortadan kalk-
mustir. Makine bir yénden diger yone giderken 6rme veya transfer hareketini tamamladiginda, derhal done-
rek o yone dogru olan hareketini sonlandirir ve yeni yondeki hareketine baslar.

Cok sayida sistemden olusan semer agirlig1 da fazla olacagindan, her seferinde semerin hizini sifirdan
baslayarak arttirmak ¢ok enerji gerektirmektedir. Ayrica her sira sonunda sistemlerin, 6rme bolgesi digina
¢tkma zorunlulugu vardir. Sistem sayis1 arttik¢a semerin genisligi arttigindan, igne yataginin yanlarindaki
genislik de artmaktadir. Bu nedenlerden dolay1 diiz 6rme makinelerinde kullanilabilecek maksimum sistem
say1si 6 ile sinirlidir. Glintimiizde ise gogunlukla 2-3 sistemli makineler sektorde daha fazla yer tutmaktadir.

Giiniimiiz diiz 6rme makineleri 6recegi iiriini, tiim olgiilerine gére 6rme makinesinde arttirma ve
eksiltme yaparak temiz (makasla kesilmesine gerek olmaksizin) sekilde érmektedir. Oriilen bir kumagsin
baslangi¢ eni, bitis eni ve par¢anin farkli bolgelerindeki eni ayni degildir. Ayrica makinede bulunan sis-
temler ilmek olusturmanin yaninda olusan bu ilmekleri 6n plakadan arka plakaya veya arka plakadan
on plakaya aktarabilirler. Diger 6rme sistemlerinden farkli olarak ilmeklerin yer degistirilmesiyle olusan
desenler (ajur, sag, yiiriitme vb.) yapabilmektedirler. iimeklerin bu yer degisimi yapmast sirasinda maki-
ne, plaka {izerinde hareketine devam eder ancak yeni ilmek olusturmaz. Bu sebeplerden dolay: diiz 6rme
makinelerinde hiz hesabini belli bir formiille bulmak olduk¢a zordur. Ancak degismeyen bir ende oriilen
parganin ve ayni zamanda {izerinde ilmek aktarmasi, ilmeklerin yer degistirmesi olmayan bir 6rgiiniin hiz
hesab1 asagidaki formiil ile hesaplanabilir.

V= KYxn
100 x 60

V : Makine hiz1 (m/s)
KY : Kizak yolu (cm)
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KY = MKE + (2 x DY)

DY : Déniis yolu (cm) (6rme sisteminin kumas kenarindan dénme mesafesi)
n : Makinenin bir dakikada yaptig1 kurs sayisi (kurs/min)
n = (dev/min) x 2 x SS

SS : Sistem sayis1

Diiz 6rme makinesinde semerin, bir kenardan diger kenara yaptig1 harekete kurs hareketi denir. Diiz
6rme makinelerinde kurs sayis1 yerine devir sayisi verilir. Makine her devirde, bir gidis bir gelis yaptig1 i¢cin
iki sira 6rmektedir. Ayrica makinede her gidis ve doniis yolunda sistem sayis1 kadar sira ériildiigiinden do-
lay1 kurs say1sini hesaplamak i¢in devir sayisi, sistem sayist ve 2 ile garpilir.
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Ormede Uretim Hesaplar1

B) Yuvarlak Orme Makinelerinde Hiz Hesab1

Yuvarlak 6rme makinelerinde 6rme iglemi, igne yataginin hep ayni yone hareketi ile saglandigindan
kesiksiz bir calisma vardir. Igne yatagi gevresine gok sayida sistem yerlestirilebildigi ve kesiksiz ¢aligma sag-
lanabildigi i¢in bu makinelerin tiretimi ¢ok yiiksektir. Yuvarlak 6rme makinelerinde n degeri yani devir/min
verildigi sekliyle kullanilir. Ctinkii bu makineler ayni yonde dairesel dondiikleri i¢in bagladiklar: noktaya
geldiklerinde bir devir olarak hesaplanir.

Yuvarlak 6rme makinelerinin hizi m/s olarak asagidaki formiil ile hesaplanmaktadur.

_ mxnxDx2,54
100 x 60
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Kullanilacak Arag, Gereg ve Ekipmanlar

Diiz 6rme makinesi, yuvarlak 6rme makinesi, hesap makinesi, cetvel, defter, kur-
sun kalem, tiikenmez kalem, silgi.

ffg Islem Basamaklar1 (] 26624

Is saghg ve giivenligi kurallarina uyunuz.

Gerekli arag gere¢ ve malzemeleri hazirlayimiz.

Diiz 6rme makinesinde mekanik kumas enini hesaplayiniz.
Diiz 6rme makinesinin dakikadaki kurs sayisini hesaplayiniz.
Diiz 6rme makinesinin ¢aligma hizini hesaplayiniz.

Yuvarlak 6rme makinesinin ¢apini hesaplayiniz.

Yuvarlak 6rme makinesinin devrini hesaplayiniz.

Yuvarlak 6rme makinesinin ¢aligma hizini hesaplayiniz.

@ 2N e o B

Sonuglari rapor haline getirerek arkadaslariniz ile paylaginiz.

—
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. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

11. Zamani verimli kullaniniz.

Kontrol Listesi

Orme makinelerinde hiz hesaplarin1 yapmak uygulamast ile ilgili islemler asagidaki kontrol lis-
tesinde yer alan olciitlere gore degerlendirilecektir. Davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet,
kazanamadiginiz beceriler i¢cin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet = Hayir

Is saghg ve giivenligi kurallarina uyar.

Gerekli arag gereg ve malzemeleri hazirlar.

Diiz 6rme makinesinde mekanik kumas enini hesaplar.
Diiz 6rme makinesinin dakikadaki kurs sayisini hesaplar.
Diiz 6rme makinesinin ¢aligma hizini hesaplar.

Yuvarlak 6rme makinesinin ¢apini hesaplar.

Yuvarlak 6rme makinesinin devrini hesaplar.

Yuvarlak 6rme makinesinin ¢aligma hizini hesaplar.

O N AR W N -

Sonuglari rapor haline getirerek arkadaslari ile paylagir.

[
(=]

Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder.

Zamani verimli kullanir.

[
(=
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@ Alinan Degerler / Sonug

Yuvarlak ve diiz 6rme makinelerinde hiz hesabini asagidaki tabloya yaziniz.
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1.5. SAATTE URETILEN KUMAS VE HARCANAN IPLIK MiKTARI
HESAPLARI

Tekstilde tiretimin her asamasinda oldugu gibi 6rme kumays tiretimi alaninda da istenilen tiriin 6zellik-
lerine uygun kalitede ve siirede iiretimin gerceklesmesi amaglanmaktadir. Orme kumaslar, kullanilan iplik
ve makine ozellikleri olarak diger kumas elde etme yontemlerine ve malzemelerine gore farklidir. Orme
kumas makinelerinin birim zamanda harcadig1 iplik ve tirettigi kumags miktarinin hesaplanmast tiretim hizi
acisindan 6nemlidir. Yuvarlak 6rme ¢orap sistemleri ve diiz 6rme sistemlerinde iiretim, metraj olarak yapil-
mamaktadir. Istenen en ve boy &lgiilerinde parga olarak yapilmaktadir. Yuvarlak 6rme penye sistemlerinde
ise tiretim, metraj olarak yapilmaktadir. Orme sistemlerinin iiretim farkliliklarindan dolay1 iiretilen kumas
ve harcanan iplik hesaplarinda, farkli hesaplamalar kullanilir. Yuvarlak 6rme ¢orap sistemleri ve diiz 6rme
sistemlerinde tretilen parganin agirlig1 ve tiretim zamani hesaplanir. Yuvarlak 6rme penye sistemlerinde ise
kullanilan iplik uzunlugu, saatte tiretilen kumagin metre ve metrekare miktarr hesaplanir.

Orme makinelerindeki iiretim hesaplarinda ilmek iplik uzunlugunun hesaplanmasi gerekir.

Ilmek iplik uzunlugu: Bir ilmekteki iplik uzunlugunun iplik eksenindeki dl¢iimiidiir. lmek iplik
uzunlugu ol¢imii TS EN 14970 standardina gore belirlenmektedir. Bu standarda gore oriilen kumas tize-
rinde 100 ilmek ¢ubugu isaretlenir ve bu isaretlenen bolgeden on sira sokiiliir. Her bir siranin belirli bir
gerilim altinda uzunlugu cm cinsinden 6lgtilerek ortalamalar: alinir. Ortalamasi alinan iplik uzunlugu 100%
boliinerek bir ilmegin iplik uzunluguna ulagilir.

Diiz 6rme makinelerinde {iretilen kumas miktar1 sadece agirlik olarak hesaplanirken yuvarlak 6rme
makinelerinde tiretilen kumas miktar1 uzunluk ve agirlik olmak tizere iki sekilde hesaplanmaktadir.

1.5.1. Diiz Orme Makinelerinde Saatte Uretilen Kumas ve Harcanan iplik Miktar1 Hesaplar1

A) Saatte Harcanan Iplik Agirligi Hesabi

Diiz 6rme sistemlerinin diger 6rme sistemlerine gore en biiyiik avantaji, tiretilen parcalarin bitmis
triin Olgiilerinde ve geklinde olmasidir. Glintimiizde, triko {iriinlerde makasla kesim miimkiin oldugun-
ca yapilmamaktadir. Dolayisiyla oriilen par¢anmn iplik
gramajini belirlemek i¢in pargayr oldugu gibi tartmak
yeterlidir (Gorsel 1.13). Eger parcanin makasla kesilen
boliimleri var ise bu boliimlerin de gramajinin belir-
lenmesi gerekir.

o  Saatte harcanan iplik agirliginin hesabi

SHIA = 6..0 x PA
PUD

SHIA : Bir saatte harcanan iplik agirligi (gram)
PUD : Parga iiretim dakikast

PA : Uretilen parcanin agirligi (gram)

Gorsel 1.13: Stfir fireli hirka sag on parcas
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Ormede Uretim Hesaplar1
B) Saatte Uretilen Kumas Miktar1 Hesab1
Diiz 6rme makinelerinde iiretim parca olarak yapilir. Giiniimiizde metraj veya 6l¢iisiiz pargalar olarak
tretim yapilmamaktadir. Yani bir kazak yapilirken kazagin bitmis ol¢iilerine gore bir adet 6nii, bir adet
arkasi, iki adet kolu varsa yakasi ve diger parcalari ayr1 ayr1 oriilerek konfeksiyonda birlestirilir. Oriilen
parcalarin oriilme zamanlari, iretim miktarini hesaplamakta kullanilir. Diiz 6rme makinelerinde oriilen
parcanin riilme zamani, makine tizerindeki kontrol ekranlarindan goriilebilir. Hatta en son 6rdiigii parca-

nin zamani, en kisa siirede 6rdiigii par¢anin zamani, en uzun siirede 6rdiigli par¢anin zamani ve ortalama
parca zamani gibi degerlere de ulagilabilir.

o  Saatte iiretilen parca sayisinin hesabi

ups= S0
0Pz

UPS : Bir saatte iiretilen parca sayis (adet)

UPZ : Uretilen parganin ériilme siiresi (dakika)

.
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o Saatte iiretilen kumas miktarinin agirlik olarak hesabi

_ UPSxBG
1000

UKM

UKM : Bir saatteki kumas iiretimi (kg)

UPS : Bir saatte {iretilen parca say1st

BG : Birim gramaj (g/par¢a)

1.5.2. Yuvarlak Orme Makinelerinde Saatte Uretilen Kumas ve Harcanan Iplik Miktar:
Hesaplari
A) Saatte Harcanan Iplik Uzunlugunun Hesabi

o Bir sirada harcanan iplik uzunlugu hesabi

IxExDx 3,14
1000

L (sira) =

L (sira) : Bir sirada harcanan iplik uzunlugu (m/sira)
1: Tlmek iplik uzunlugu (mm)

E : Makine inceligi

D : Makine ¢ap1 (pus)

3,14 : mt sabit say1
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o Saatte iiretilen ilmek sira sayisinin hesabi

nx SSx Rx 60
100

viss =

UISS : Bir saatte iiretilen ilmek sira sayisi (sira/h)
n : Devir sayisi (dev/dk)
SS : Sistem sayis1

R : Makine randimani (%)

B) Saatte Uretilen Kumas Miktar1 Hesab1
e  Saatte iiretilen kumags miktarinin metre olarak hesabi
Uiss

UKM = ———
iSx 100

UKM : Bir saatte iiretilen kumas miktar1 (m)
UISS : Bir saatte iiretilen ilmek sira sayisi (sira/h)

IS : Tlmek siklig1 (ilmek/cm)

e Saatte iiretilen kumas miktarinin metrekare olarak hesabi
UKM’ = UKM x B

UKM’: Bir saatte iiretilen kumasin m? olarak iiretimi (m?/h)
UKM : Bir saatte iiretilen kumas miktar1 (m)

B : Kumas tiiptiniin a¢ik en genisligi (m)

o Saatte iiretilen kumas miktarinin kilogram olarak hesabi

L x UisS

UKM = —
1000 x Nm

UKM : Saatte iiretilen kumagin agirhgi (kg/h)
L : Bir sirada harcanan iplik uzunlugu (m/sira)
UISS : Bir saatte iiretilen ilmek sira saysi (sira/h)

Nm : Iplik numarast

43
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Ormede Uretim Hesaplar1

@) N
$o5 SAATTE URETILEN KUMAS VEHARCANAN
) . . . ure:
YGULAMA ¢ {PLIK MIKTARI HESABINI YAPMAK o

Kullanilacak Arag, Gereg¢ ve Ekipmanlar

Diiz 6rme makinesi, yuvarlak 6rme makinesi, hesap makinesi, cetvel, defter, kur-
sun kalem, tiikenmez kalem, silgi.

i
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11.

Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.

Gerekli arag gere¢ ve malzemeleri hazirlayimiz.

Diiz 6rme makinesinde saatte harcanan iplik agirligini hesaplayiniz.

Diiz 6rme makinesinde saatte iiretilen par¢a miktarini adet olarak hesaplayiniz.

Yuvarlak 6rme makinesinde saatte harcanan iplik miktarini hesaplayiniz.

Yuvarlak 6rme makinesinde saatte iiretilen kumag miktarini metre olarak hesaplayimniz.
Yuvarlak 6rme makinesinde saatte iiretilen kumas miktarini metrekare olarak hesaplayiniz.
Yuvarlak 6rme makinesinde saatte iiretilen kumag miktarini kilogram olarak hesaplayiniz.

Sonuglari rapor haline getirerek arkadaslariniz ile paylaginiz.

. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

Zamani verimli kullaniniz.

Kontrol Listesi

Saatte iiretilen kumas ve harcanan iplik miktar1 hesabini yapmak uygulamasi ile ilgili islemler asa-

gidaki kontrol listesinde yer alan 6lgiitlere gore degerlendirilecektir. Davranislardan kazandiginiz beceriler

i¢in Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

(5 BN N S

10
11

Degerlendirme Olgiitleri Evet = Hayir
Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar.
Gerekli arag gere¢ ve malzemeleri hazirlar.
Diiz 6rme makinesinde saatte harcanan iplik agirligini hesaplar.
Diiz 6rme makinesinde saatte tiretilen parca miktarini adet olarak hesaplar.

Yuvarlak 6rme makinesinde saatte harcanan iplik miktarini hesaplar.

Yuvarlak 6rme makinesinde saatte iiretilen kumas miktarini metre olarak
hesaplar.

Yuvarlak 6rme makinesinde saatte tiretilen kumas miktarini metrekare
olarak hesaplar.

Yuvarlak 6rme makinesinde saatte {iretilen kumag miktarini kilogram
olarak hesaplar.

Sonuglari rapor haline getirerek arkadaslari ile paylasir.
Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder.

Zamani verimli kullanir.
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@ Alinan Degerler / Sonug

Yuvarlak ve diiz 6rme makinelerinde saatte tiretilen kumas ve harcanan iplik miktar1 hesabini aga-
g1daki tabloya yaziniz.
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2. ORMEDE MALIYET HESAPLARI

Isletmelerin kendi faaliyet konularini teskil eden mal ve hizmetleri elde etmek igin kullandiklari gesitli
tiretim faktorlerinin para ile ifade edilen degerine maliyet denir.

Tekstil isletmelerinde tiretilen tekstil malzemesinin piyasa kosullar1 dahilinde, gerekli kar1 saglayabi-
lecek olgiide satilabilmesi; diger bir ifadeyle iireticinin iirettigi tirtinden kér elde etmesi, iriiniin isletmeye
maliyetinin ne kadar oldugunun hesaplanmasina baglidir.

Maliyet masraflari, iiretim birimi ile iligkisine gore direkt masraflar ve endirekt (dolayli) masraflar ol-
mak iizere ikiye ayrilir. Uretim maliyetlerine dogrudan dogruya yiiklenebilen masraflara direkt masraflar
denir. Bunlar; direkt ham madde, direkt iscilik ve 6zel masraflar olarak siniflandirilabilir. Direkt masraflarin
disinda kalan tiim maliyetlere endirekt masraflar denir.

Bir 6rme isletmesinde birim miktarda ve birim zamanda iiretilecek mamuliin birim maliyetinin belir-
lenebilmesi i¢in iiretim faaliyetlerinin bilinmesi gerekir. Bunun i¢in dncelikle isletmenin is akis1 semasinin
olusturulmasi gerekmektedir.

Buna gore bir 6rme isletmesinde, is akis1 (Tablo 2.1) incelendiginde oncelikli olarak siparise ya da
iiriin gelistirme (URGE) sonuglarina gore iiretime karar verilmektedir. Siparis ya da iirge olsun, buradan
hareketle tiretim planlamasi gerceklestirilmektedir. Buna gore ham madde siparisi verilmekte, gelen ham
maddelerle tiretim iglemleri baglamaktadir. Orme sektériinde, yuvarlak penye drme isletmelerinde 6riilmiis
ve bitim iglemleri (boyama, baski, ytkama vb.) tamamlanmig kumas iiretilirken yuvarlak ¢orap 6rme ve diiz
orme triko isletmelerinde ise tiiketicinin kullanimina hazir tiriinler tiretilmektedir. Daha sonra iiretilen
kumas veya tirtinler paketlenerek satis ve sevkiyat i¢in depoya gonderilmektedir.

Tablo 2.1: Orme Isletmesinde Is Akist

Orme isletmesinde Is Akis1

Siparis-URGE Uretim Planlama Tedarik Uretim Depolama Satis

Orme iiretim faaliyetlerine gore birim maliyetin belirlenmesi i¢in mamuliin iretimi sirasinda ortaya
¢ikan giderlerin tespit edilmesi gerekmektedir. Birim maliyetini ham madde, tiretim (is¢ilik, enerji ve amor-
tisman) ve satig-pazarlama giderlerinin toplami olusturmaktadir.

2.1. HAM MADDE MALIYETLERINi HESAPLAMA

Tiim 6rme sektoriinde kullanilan ana ham madde ipliktir. Orme ipliginin biikiim katsayisinin diisiik
olmasi gerekmektedir. Clinkii 6rme iplikler yumusak, az biikiimli, siirtinmeye dayanikli ve dolgun bir
yapiya sahip olmalidir. Orme kumas iiretiminde, 5rme makinesinde tip ayrimi yapilmadigi durumlarda her
cesit iplik kullanilabilir. Ornegin diiz 6rme (triko) makinelerinde akrilik iplikler, yuvarlak 6rme makinele-
rinde pamuk iplikler, ¢ozgiilii rme makinelerinde sentetik iplikler daha ¢ok tercih edilir. Iplik maliyetini
etkileyen ana unsur ipligin igerigidir (akrilik, pamuk, yiin, ipek, likra vb.). Tablo 2.2 incelendiginde ipligin
incelmesi ile fiyatinin arttig goriilebilir. Ayni incelikte olmasina ragmen farkli renkteki ipliklerin fiyatlar
da farklilik gosterebilmektedir.

Ayrica 6rme isletmelerinde, bazi kumasglarda iplikle birlikte likra da kullanilmakta ve maliyeti bityiik
olgiide etkilemektedir. O yiizden likra maliyeti de hesaplamaya eklenmektedir. Giiniimiizde 6rme isletme-
lerinde en ¢ok 20-40 denye arasinda likra kullanilmakta ve bunun ortalama kilogram fiyat: 18-21 $ arasin-
dadur.



Ormede Maliyet Hesaplari

Tablo 2.2: 2021 Yili Orme Kumagsta Kullanilan Bazi Iplik Cegitleri ve Fiyatlari ($/kg)

2021 Yili Orme Kumasta Kullanilan Baz1 Iplik Cesitleri ve Fiyatlar1 ($/kg)
iplik Numarasi ve Rengi

iplik fcerigi Nm 13.5/1 Ne 20/2 Ne 30/2

ya iger ) )
el | Redik: Boyali | Melanj  Boyali Melanj

Akrilik 53$ 558%

Pamuk 6,7 $ 82% 7$ 8,5%
%50 akrilik

62% 6,6 $
%50 pamuk
%30 polyester
%40 akrilik
%10 viskon
%20 ytin

84§ 9,6 $

Yuvarlak 6rme makinelerinde, iplik maliyeti hesabinda 6ncelikle saatte iiretilen kumas agirligi bulunur.
Orme isletmelerinde iplikte fire oran1 oldukga diisiiktiir. Bu nedenle iiretimdeki iplik kaybi dikkate alinma-
maktadir. Sonug olarak bir kg 6rme kumasg maliyeti, bir kg iplik maliyetine esit olarak alinmistir.

M, =F

M,, : Ham madde (iplik) maliyeti (TL/kg)
F, : Iplik kilogram fiyat1 (TL/kg)

Kumas agirlig1, kullanilan ipligin kg fiyati ile ¢arpilarak 1 saatte tiretilen kumasin ham madde maliyeti

hesaplanir. Yuvarlak 6rme makinelerinde 1 saatteki ham madde maliyeti asagidaki formiile gore hesaplan-
maktadir.

MSH = GKX Fi

Mg, : Makine bagina diisen, saatteki ham madde (iplik) maliyeti (TL/h)
G, : Makinede saatte iiretilen kumas agirhigr (kg/h)
F;: Iplik kilogram fiyat1 (TL/kg)

Ornek: Bir isletmede, tek plakali yuvarlak 6rme makinesinde siiprem orgiilii kumas iiretil-
mektedir. Uretimde kullanilan Ne 30/1 open end gri renkli pamuk/polyester (50/50) ipliginin fi-

yatt 33 TL/kg ve bir saatte iiretilen kumas agirlig: 18,2 kg olduguna goére kumasin saatteki ham
madde maliyetini hesaplayiniz.

Coziim: M, =G, xF,
M, = 18,2 x 33
M, = 600,6 TL/h
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Ornek: Bir isletmede, ¢ift plakali yuvarlak 6rme makinesinde ribana 6rgiilii kumas iiretilmekte-
dir. Uretimde kullanilan Ne 28/1 lacivert renkli viskon ipliginin fiyat1 41 TL/kg ve bir saatte iiretilen
kumas agirligr 13,4 kg olduguna gore kumagin saatteki ham madde maliyetini hesaplayiniz.

Coziim: Mg =G, xF,
M, =134 x 41

M, = 549 TL/h

Diiz 6rme ve yuvarlak ¢orap 6rme makinelerinde iplik maliyeti, bitmis {iriin tizerinden hesaplanir ve
iriin bagina maliyet hesab1 yapilir. Burada iplik maliyeti hesaplanirken kazak veya corap gibi iiretilen iirtiin
tartilir ve birim agirlik bulunur. Bu tartma isleminin yapilabilmesi i¢in 6ncelikle, kullanilacak iplik ile 6rme
makinesinde numune yapilmalidir. Oriilen iiriin tek renkten ve tek tip iplikten olusuyorsa iiriinii olugturan
tiim pargalar birlikte tartilarak birim gramaj bulunur. Oriilen iiriin farkli renk veya farkl tipteki ipliklerden
olusuyorsa birim gramaji olugturan farkli ipliklerin agirliklarinin belirlenmesi gerekmektedir. Bunu belirle-
mek i¢in iki yontem kullanilir.

Birinci yontem; iirtinti 6rmeden 6nce iplik bobinleri tartilir, 6rme islemi bittikten sonra tekrar tartila-
rak kullanilan ipliklerin gramaji belirlenir. Bu yontem ¢ok tercih edilmez. Ciinkii makine baginda yapilmasi
gerekir ve hata yapilma ihtimali fazladir.

Ikinci yontem ise bir iiriin oriilditkten sonra renklerine gére sokiip tartmaktir. Triko 6rme sektdriinde,
renkli tirtinlerde renklerine gore iplik miktarini belirlemek i¢in en ¢ok tercih edilen yontemdir (Gorsel 2.1
ve 2.2).

.]I.
kLI

Gorsel 2.1: Diiz 6rme makinesinde oriilen iki renkli Gorsel 2.2: Iki renkli kazagin bir kolunu olusturan
kazak kolu iplerin renklerine gore ayrilmas:




Ormede Maliyet Hesaplari

Sokme iglemi yapilirken sokiilen iplikler, bos koniklere diizgiin bir sekilde sarilirsa gramaj tespitinden
sonra yeniden 6rme isleminde kullanilir. Béylece sokiilen ipliklerin geri dontisiimii saglanarak iiretim ma-
liyetlerine olumlu etkisi olacagl unutulmamalidir. Bu sekilde, bir iirtinde kullanilan farkli tiirdeki iplikler
belirlenerek asagidaki formiillere gore iplik maliyeti hesaplanir. Uriiniin tamaminda aynu fiyatta iplik kulla-
nilmigsa formiil 1, iki veya daha fazla farkl fiyatta iplik kullanilmigsa formiil 2 kullanilir.

Formiil 1:
M, =G, xF,

M, : Uriin bagina diigen ham madde (iplik) maliyeti (TL/iiriin)
G, : Bir iirtinde kullanilan iplik agirligi (kg/{iriin)
F, : Iplik kilogram fiyat: (TL/kg)

Formiil 2:
M, = (1G; x 1F)) + (2G{ x 2F) + ......... (nG;, x nF))

M, : Uriin bagina diigen ham madde (iplik) maliyeti (TL/{iriin)
1Gy; : Bir iriinde kullanilan 1. iplik agirlig1 (kg/iiriin)

1F, : 1. Iplik kilogram fiyat1 (TL/kg)

2Gy; : Bir iirtinde kullanilan 2. iplik agirlig: (kg/iiriin)

2F, : 2. Iplik kilogram fiyat: (TL/kg)

nGy : Bir iiriinde kullanilan n. iplik agirhg (kg/{iriin)

nF, : Bir iiriinde kullanilan n. iplik kilogram fiyat1 (TL/kg)

Ornek: Asagida iplik bilgileri verilen bisiklet yakal bir erkek kazak numunesi bir raporda 10 cm
yesil, 5 cm melanj penye pamuk ipligi olacak sekilde diiz 6rme makinesinde ériillmistiir. Oriilen ka-
zag1n Onil, arkasi, iki kolu ve yakasi olmak tizere toplam agirligi 500 g gelmektedir. Buna gore kazagin
iplik maliyetini hesaplayiniz.

Numunede kullanilan iplikler 1. iplik 2. iplik
Iplik numarasi ve cinsi Ne 20/2 2 kat yesil Ne 30/2 3 kat melanj
Numunede kullanilan iplik agirhiklar: 300 g 200g

Iplik fiyatlart 50,25 TL/kg 63,75 TL/kg

Coziim: M, = (1G,x 1F) + (2G,, x 2F))
M, = (0,3 x 50,25) + (0,2 x 63,75)

M, = 27,83 TL
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Yuvarlak ¢orap 6rme ve diiz 6rmede fermuar, diigme, bagcik, cit¢it, ponpon, nakis, baski, boyama, eti-
ket gibi ¢ok gesitli malzemeler de kullanilmaktadir (Gorsel 2.3 ve 2.4). Ham madde maliyetini hesaplarken
sadece iplik maliyetini hesaplamak yeterli degildir. Uriiniin 6zelligine gore kullanilan tiim aksesuarlarin da
maliyetinin hesaplanmasi ve bu sekilde iirtin bagina diisen birim maliyetin tam olarak bulunmas: gerekir.

Gorsel 2.3: Farkl: renk, boy ve ozellikteki fermuarlar Gorsel 2.4: Farkl: renk, boy ve ozellikteki diigmeler

Tablo 2.3: 2021 Yili Fermuar Fiyat Tablosu

Dipli kemik diigmeli = 1,7 TL

Dipli metal diigmeli = 2 TL

Plastik 3,8 TL 4TL 42TL  44TL  4,6TL
Kemik diigmeli 4,5TL 4,7 TL 49TL @ 51TL @ 53TL
Metal kalay kaplama 5,8 TL 6 TL 62TL 64TL 6,6 TL

Tablo 2.4: 2021 Yil: Nakis Fiyat Tablosu

| Merserize iplikle nakis | 1TL | 2,5TL |
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Tablo 2.5: 2021 Yili Diigme Fiyat Tablosu

- 14 20 28 30

Polyester 0,18 TL 0,5 TL
Istiridye kabuk 0,3 TL

Boynuz 1,5TL
Ayakli polyester 0,65 TL

Ayakli metal kalay kaplama 0,9TL

Ayakli metal gold kaplama 1,2TL

4 delikli metal oksit kaplama 0,75 TL
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2. Ogrenme Birimi

.@ .
é?@z{} HAM MADDE MALIYET HESAPLARINI Siire
- iire:
YAPMAK
UYGULAMA 1 O 2 Ders Saati

f Kullanilacak Arag, Gere¢ ve Ekipmanlar

Yuvarlak 6rme makinesi, iplik, hassas terazi, makas, hesap makinesi, defter, kur-
sun kalem, silgi.

®) 26626

@*’{2 Islem Basamaklar1

1. Is saghg ve giivenligi kurallarina uyunuz.

Gerekli arag gere¢ ve malzemeleri hazirlaymiz.

Yuvarlak 6rme makinesinde bir saatlik kumas tiretimi yapiniz.

Yuvarlak 6rme makinesinde bir saatte tirettiginiz kumasin agirligini tartarak bulunuz.
Yuvarlak 6rme makinesinde bir saatte kullanilan iplik maliyetini hesaplayiniz.
Sonuglari rapor haline getirerek arkadaslariniz ile paylaginiz.

Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

2 N & & o 8B

Zamani verimli kullaniniz.

El Kontrol Listesi

Ham madde maliyet hesaplarini yapmak uygulamasi ile ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde
yer alan 6lgiitlere gore degerlendirilecektir. Davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet, kazanama-
diginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
1 Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar.
2 Gerekli ara¢ gere¢ ve malzemeleri hazirlar.
3 Yuvarlak 6rme makinesinde bir saatlik kumas tiretimini yapar.
4 Yuvarlak 6rme makinesinde bir saatte iiretilen kumasin agirligini tartarak bulur.
5 Yuvarlak 6rme makinesinde bir saatte kullanilan iplik maliyetini hesaplar.
6 Sonuglari rapor haline getirerek arkadaslari ile paylagir.
7 Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder.
8 Zamani verimli kullanir.
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@ Alinan Degerler / Sonug

Yuvarlak 6rme makinesinde ham madde maliyet hesabin1 asagidaki tabloya yaziniz.




2. Ogrenme Birimi

.@ .
é?@z{} HAM MADDE MALIYET HESAPLARINI Siire
- iire:
YAPMAK
UYGULAMA 2 O 2 Ders Saati

f Kullanilacak Arag, Gereg ve Ekipmanlar

Diiz 6rme makinesi, iplik, hassas terazi, makas, hesap makinesi, defter, kursun
kalem, silgi.

=R

. (&) 26627
f}"g Islem Basamaklari

1. Issaglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.
2. Gerekli arag gere¢ ve malzemeleri hazirlayimiz.

3. Diiz 6rme makinesinde iki farkli kalitede iplik kullanarak 80 cm uzunlugunda, 15 cm eninde
¢ocuk atkisi 6riintiz.

4. Dz 6rme makinesinde tirettiginiz cocuk atkisini sdkerek kullanilan ipliklerin agirliklarini bu-

lunuz.
Diiz 6rme makinesinde iirettiginiz ¢ocuk atkis1 i¢in kullanilan iplik maliyetini hesaplayiniz.

5

6. Sonuglari rapor haline getirerek arkadaslariniz ile paylasiniz.

7. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.
8

Zamani verimli kullaniniz.

El Kontrol Listesi

Ham madde maliyet hesaplarini yapmak uygulamas: ile ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde
yer alan olgiitlere gore degerlendirilecektir. Davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet, kazanama-
diginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
1 Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar.
2 Gerekli ara¢ gere¢ ve malzemeleri hazirlar.
3 Diiz 6rme makinesinde iki farkli kalitede iplik kullanarak 80 cm uzunlugunda,
15 cm eninde ¢ocuk atkisi orer.
4 Diiz 6rme makinesinde iirettigi cocuk atkisini sokerek kullanilin ipliklerin agirlik-
larini bulur.
5 Diiz 6rme makinesinde trettigi cocuk atkis1 i¢in kullanilan iplik maliyetini
hesaplar.
6 Sonuglari rapor haline getirerek arkadaslari ile paylagir.
7 Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder.
8 Zamani verimli kullanir.

58



@ Alinan Degerler / Sonug

Diiz 6rme makinesinde ham madde maliyet hesabini asagidaki tabloya yaziniz.

Diiz Orme Makinesinde Ham Madde Maliyet Hesab1




2. Ogrenme Birimi

2.2. URETIM MALIYETINI HESAPLAMA

Orme isletmelerinde iiretim maliyeti i¢in iscilik, enerji ve amortisman giderlerinin maliyetleri hesap-
lanmaktadir. Yuvarlak 6rme makinelerinde tiretim maliyeti 1 kg kumasa gore hesaplanir. Diiz 6rme triko ve
yuvarlak 6rme ¢orap iiretiminde ise bitmis iiriin bagina maliyet olarak hesaplanir.

2.2.1. Is¢ilik Maliyeti Hesab1

Iscilik maliyeti hesabinda; rme isletmesinde ¢aligan tiim personelin toplam aylik maas, yemek, ulagim
vb. giderleri esas alinmaktadir. Yuvarlak 6rme makineleri bulunan isletmelerde belirli miktar ve zellikteki
kumas tiretimi icin iscilik maliyeti, tiretimde yer alan is¢i sayis1 ve iretimin gerceklesme siiresi dikkate
alinarak hesaplanmaktadir. Orme igletmesinde 1 kg kumas iiretimi i¢in tiim ¢alisanlarin maliyeti agagidaki
formiil ile hesaplanmaktadir.

T;
M; = N -
u X G x Giin x Saat

M, : 1 kg kumays iiretimi i¢in toplam iscilik maliyeti (TL/kg)
N,, : Isletmede ¢alisan toplam 6rme makine sayisi (adet)
G, : Makinede saatte iiretilen kumas agirhigr (kg/h)

T, : Isletmede ¢alisanlarin toplam aylik giderleri (TL/ay)
Giin : Bir ayda ¢alisilan giin saysi

Saat : Glinliik ¢alisma siiresi (h)

Ornek: 25 adet yuvarlak 6rme makinesi bulunan ve makinede saatte iiretilen kumas agirlig1 16 kg
olan bir isletmede, ¢alisanlarin aylik toplam giderleri 162.000 TL dir. Bu isletmede giinde 22 saat olmak
tizere bir ayda 30 giin ¢alisildigina gore 1 kg kumas tiretimi icin toplam iscilik maliyetini hesaplayiniz.

Oziim: T.

¢ - I

N,,x G, x Glin x Saat

162.000
25x16x 30 x 22

i

M, = 0,613 TL/kg
o Diiz 6rme ve yuvarlak ¢corap 6rme isletmelerinde, {iriin bagina diisen is¢ilik maliyetinin hesaplan-

mast gerekmektedir. Iscilik maliyeti asagidaki formiil ile hesaplanmaktadr.

M, : Uriin bagina diisen iscilik maliyeti (TL/iiriin)
T, : Isletmede ¢alisanlarin toplam aylhik giderleri (TL/ay)

N, : Bir ayda tiretilen iiriin sayisi (adet)
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Ormede Maliyet Hesaplari

Ornek: Bir triko isletmesinde ayda 3.300 adet kazak iiretilmektedir. Isletmede ¢alisan 5 is¢inin aylik
iscilik giderleri toplami 20.000 TL dir. Bu isletmede tiriin basina diisen ig¢ilik maliyetini hesaplayiniz.

oziim: T,
¢ L

20.000
3.300

i

M, = 6,06 TL

2.2.2. Enerji Maliyeti Hesabi

Isletmede enerji maliyeti hesaplanirken, iiretimin gerceklestigi her bir {iretim asamasi dikkate alinarak
her bir makinenin birim zamanda tiikettigi enerji, makinelerin iiretim siiresi, tiretimin gergeklestigi makine
say1s1 ve enerji birim fiyat: kullanilmaktadir.

Orme iglemi esnasinda, 6rme makinesinin yani sira aydinlatma ve ortami iklimlendirme islemleri icin
de enerji harcanmaktadir. Bu nedenle enerji maliyeti; bir isletmenin aylik elektrik, dogal gaz, komiir, su vb.
enerji giderlerini kapsamaktadir. Orme isletmesinde 1 kg kumays iiretimi igin toplam enerji maliyeti agag1-
daki formiil ile hesaplanmaktadir.

EC
M_ = :
E oe
N,, x G, x Giin x Saat

M, : 1 kg kumas iiretimi i¢in toplam enerji maliyeti (TL/kg)
E.: Isletmenin toplam aylik enerji giderleri (TL/ay)

G, : Makinede saatte tiretilen kumas agirhigr (kg/h)

N,, : Isletmede ¢alisan toplam 6rme makine sayisi (adet)
Giin : Bir ayda ¢aligilan giin sayisi

Saat : Glinltk ¢aligma siiresi (h)

Ornek: 30 adet ¢ift plaka yuvarlak 5rme makinesi bulunan ve makinede saatte iiretilen kumas agirligi
19 kg olan bir 6rme isletmesinde aylik toplam enerji maliyeti 73.368 TL dir. Buna gore isletmedeki 1 kg
kumas tiretimi i¢in toplam enerji maliyetini hesaplayimniz. (Bir ayda ¢alisilan giinii 30, bir giinde ¢aligilan
saati 22 olarak aliniz.)

Coziim: . E,

E_NMXGKxGﬁnxSaat

73.368
30 x19x 30 x 22

E)

M, = 0,194 TL/kg
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2. Ogrenme Birimi

o Diiz 6rme ve yuvarlak ¢orap 6rme isletmelerinde iiretilen {iriin bagina diisen enerji maliyeti asagi-
daki formiil ile hesaplanmaktadir.

E
M, =—=
N,

U

M, : Uriin bagina diisen toplam enerji maliyeti (TL/iiriin)
E, : Isletmenin aylik toplam enerji giderleri (TL/ay)

N, : Isletmede bir ayda iiretilen iiriin says1 (adet)

Ornek: Bir triko firmasinda giinde 200 adet olmak iizere ayda 4.400 adet kazak iiretilmektedir. Fir-
manin aylik elektrik maliyeti 2.500 TL, su maliyeti 1.200 TL ve dogal gaz maliyeti 2.200 TL dir. Bu firma-
nin iiriin bagina enerji maliyetini hesaplayiniz.

Oziim: E
¢ M

2.500 + 1.200 + 2.200
M, =
4.400

M, =134TL

2.2.3. Amortisman Maliyeti Hesab1

Yillik amortisman maliyeti, isletmede bulunan sabit varliklarin hizmet stireleri géz 6niinde bulundu-
rularak belirlenmektedir. Orme islemi ile ilgili amortisman maliyeti; 5rme makinesinin fiyatinin, bu maki-
nenin kendi maliyetini ¢ikardig: siireye (amortisman siiresi) oraniyla belirlenmektedir. Ancak amortisman
siiresi yil cinsinden ifade edildigi igin bunun saate déniistiiriilmesi gerekmektedir. Orme igletmesinde 1 kg
kumays tiretimi i¢in toplam amortisman maliyeti asagidaki formiil ile hesaplanmaktadur.

M L
A N,, x G, x Giin x Saat

M, : 1 kg kumas iiretimi i¢in toplam amortisman maliyeti (TL/kg)
T, : Yallik toplam amortisman giderleri (TL/y1l)

N,,: Isletmede ¢alisan toplam 6rme makine saysi (adet)

G, : Makinede saatte iiretilen kumas agirhg: (kg/h)

Giin : Bir yilda ¢alisilan giin sayisi

Saat : Glinltik ¢aligma siiresi (h)
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Diiz 6rme ve yuvarlak corap 6rme isletmelerinde tretilen bir tiriintin, tiriin basina diigen amortis-
man maliyeti hesaplanirken diiz 6rme makinelerinin bulundugu 6rme béliimiinde amortisman siiresi 8
y1l, konfeksiyon makinelerinin bulundugu konfeksiyon boliimiinde amortisman siiresi 10 yil, arsa ve bina

amortisman siiresi 20 yil olarak kabul edilir. Uriin basina diigen amortisman maliyeti asagidaki formiil ile
hesaplanmaktadir.

T
1\/[A ——A
N x 12
M, : Uriin bagina diigen amortisman maliyeti (TL/ Giriin)
T, : Yillik toplam amortisman giderleri (TL/y1l)

N, : Isletmede bir ayda iiretilen iiriin say1s1 (adet)

12 : Bir yildaki ay sayst

.



2. Ogrenme Birimi

2.2.4. Uretim Maliyet Hesab1

Uretim maliyeti; 6rme kumasg veya {iriin bagina diisen ham madde, iscilik, enerji ve amortisman i¢in
harcanan giderlerin toplanmast ile tespit edilir. Orme isletmelerinde {iretim maliyeti asagidaki formiile gore
hesaplanmaktadir.

M,=M;+M,+M,
M;, : 1 kg kumas {iretimi igin iiretim maliyeti (TL/kg)
M; : 1 kg kumas tiretimi igin toplam is¢ilik maliyeti (TL/kg)
M, : 1 kg kumays iiretimi i¢in toplam enerji maliyeti (TL/kg)

M, : 1 kg kumays iiretimi igin toplam amortisman maliyeti (TL/kg)

Ornek:
Makine adedi (N,,) 60 adet (34 pus 18 fein)
Iplik kilogram fiyat: (F,) 35 TL/kg
Makinede saatte iiretilen kumas agirligi (G,) 26 kg/h
Caliganlarin aylik toplam giderleri (T)) 319.500 TL/ay
Aylik toplam enerji giderleri (E ) 140.200 TL/ay
Yillik toplam amortisman giderleri (T, ) 1.732.800 TL/y1l
Bir yilda ¢aligilan giin sayis1 315 giin
Bir ayda ¢alisilan giin ve saat sayist 30 giin - 21 saat

Yukaridaki tabloda verilen bir yuvarlak penye 6rme isletme bilgilerine gore Nm 28/1 kompakt
penye iplik ile ribana 6rgiilii kumas iiretiminde,

a) 1 kg kumas tiretimi i¢in toplam iscilik maliyetini
b) 1 kg kumas tiretimi i¢in toplam enerji maliyetini
¢) 1kgkumas tiretimi i¢in toplam amortisman maliyetini

d) I kg kumas iin tiretim maliyetini hesaplayiniz.

Coziim:

a) 1 kg kumas iiretimi icin toplam is¢ilik maliyeti

T,
M, = N
N,, x G, x Giin x Saat
319.500
M, = M; = 0,325 TL/kg
60 x 26 x 30 x 21
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Diiz 6rme ve yuvarlak ¢corap 6rme isletmelerinde iiriin bagina diigen tiretim maliyeti; iscilik, enerji ve
amortisman i¢in harcanan giderlerin toplanmasi ile tespit edilir. Diiz 6rme ve ¢orap 6rme isletmelerinde
tiretim maliyeti asagidaki formiile gore hesaplanmaktadr.

Mﬁ=Mi+ME+MA

M, : Uriin bagina diigen iiretim maliyeti (TL/{irtin)
M, : Uriin bagina diisen iscilik maliyeti (TL/iiriin)
M, : Uriin bagina diisen toplam enerji maliyeti (TL/iiriin)

M, : Uriin bagina diisen amortisman maliyeti (TL/iiriin)
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UYGULAMA 3

J

Kullanilacak Ara¢ Gereg¢ ve Ekipmanlar

Hesap makinesi, defter, kursun kalem, silgi.
Uygulamaya Ait Bilgi

Makine adedi (N,)
Makinede saatte {iretilen kumasg agirligi (G,)
Calisanlarin aylik toplam giderleri (T))
Aylik toplam enerji giderleri (E )
Yillik toplam amortisman giderleri (T, )
Bir yilda galisilan giin sayisi

Bir ayda ¢alisilan giin ve saat sayist

Ormede Maliyet Hesaplari

URETIM MALIYETINi YAPMAK Siire:

O 1 Ders Saati

40 adet (30 pus 28 fein)
23 kg/h

230.000 TL/ay

88.330 TL/ay
1.119.100 TL/y1l

315 giin

30 giin - 21 saat

Yukaridaki tabloda bilgileri verilen bir yuvarlak 6rme isletmesine gére Ne 30/1 pamuk/polyester,
(50/50) iplik ile siiprem orgiilii kumas tiretimi icin asagidaki islem basamaklarina goére tiretim maliyet

hesabini yapiniz.

6*‘2 Islem Basamaklar1

1.

2 e N & @ o B8R

1§ saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.

Gerekli arag gere¢ ve malzemeleri hazirlayimiz.

1 kg kumays i¢in tiretim maliyetini hesaplayiniz.

Zamani verimli kullaniniz.

Sonuglari rapor haline getirerek arkadaglariniz ile paylaginiz.

1 kg kumays tiretimi i¢in toplam is¢ilik maliyetini hesaplayiniz.
1 kg kumays tiretimi i¢in toplam enerji maliyetini hesaplayiniz.

1 kg kumays tiretimi i¢in toplam amortisman maliyetini hesaplayiniz.

Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.
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2. Ogrenme Birimi

68

EI Kontrol Listesi

Uretim maliyetini yapmak uygulamasi ile ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde yer alan 61-
giitlere gore degerlendirilecektir. Davranislardan kazandiginiz beceriler igin Evet, kazanamadiginiz be-
ceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1 Is saghg: ve giivenligi kurallarina uyar.
2 Gerekli ara¢ gere¢ ve malzemeleri hazirlar.
3 1 kg kumas tiretimi i¢in toplam is¢ilik maliyetini hesaplar.
4 1 kg kumas tiretimi icin toplam enerji maliyetini hesaplar.
5 1 kg kumas iiretimi i¢in toplam amortisman maliyetini hesaplar.
6 1 kg kumas i¢in iiretim maliyetini hesaplar.
7 Sonuglari rapor haline getirerek arkadaslari ile paylagir.
8 Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder.
9 Zamani verimli kullanir.

@ Alinan Degerler / Sonug

Yuvarlak 6rme makinesinde siiprem 6rgiilii kumagin iiretim maliyet hesabini asagidaki tabloya
yaziniz.

1 kg Kumas Uretimi I¢in Toplam Iscilik Maliyeti Hesab1



1 kg Kumasg Uretimi I¢in Toplam Enerji Maliyeti Hesabi

1 kg Kumag Uretimi I¢in Toplam Amortisman Maliyeti Hesab1

1 kg Kumas Uretimi I¢in Toplam Uretim Maliyeti Hesabi




2. Ogrenme Birimi

52
&2 URETIM MALIYETINi YAPMAK Siire:
UYGULAMA 4 O 1 Ders Saati

f Kullanilacak Ara¢ Gereg¢ ve Ekipmanlar

Hesap makinesi, defter, kursun kalem, silgi.

() 26629

Uygulamaya Ait Bilgi

Bir ayda iiretilen {iriin adedi (N 12.000 Griin

Iplik kilogram fiyat: (F,) 39 TL/kg

Uretilen iirtiin agirhg (G,) 0,310 kg/iirtin

Caliganlarin aylik toplam giderleri (T,) 112.500 TL/ay

Aylik toplam enerji giderleri (E ) 33.600 TL/ay

Yillik toplam amortisman giderleri (T, ) 860.000 TL/y1l

Yukaridaki tabloda bilgileri verilen bir diiz 6rme isletmesinde Nm 35/2 akrilik iplik ile hirka tireti-
mi i¢in agagidaki islem basamaklarina gore iiretim maliyet hesabini yapiniz.

@*’ﬁg fslem Basamaklar1

—_

Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.

Gerekli arag gere¢ ve malzemeleri hazirlayiniz.

1 adet hirka tiretimi i¢in toplam is¢ilik maliyetini hesaplayiniz.

1 adet hirka diretimi icin toplam enerji maliyetini hesaplayiniz.

1 adet hirka diretimi i¢in toplam amortisman maliyetini hesaplayiniz.
1 adet hirka igin tiretim maliyetini hesaplayiniz.

Sonuglari rapor haline getirerek arkadagslariniz ile paylasiniz.

Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

N O R

Zamani verimli kullaniniz.
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Ormede Maliyet Hesaplari

EI Kontrol Listesi

Uretim maliyetini yapmak uygulamasi ile ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde yer alan 61-
ciitlere gore degerlendirilecektir. Davraniglardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet, kazanamadiginiz be-
ceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet = Hayir
1 Is saglig ve giivenligi kurallarina uyar.
2 Gerekli arag gere¢ ve malzemeleri hazirlar.
3 1 adet hirka tiretimi i¢in toplam is¢ilik maliyetini hesaplar.
4 1 adet hirka tiretimi i¢in toplam enerji maliyetini hesaplar.
5 1 adet hirka tiretimi i¢in toplam amortisman maliyetini hesaplar.
6 1 adet hirka i¢in tiretim maliyetini hesaplar.
7 Sonuglari rapor haline getirerek arkadaslari ile paylagir.
8 Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder.
9 Zamani verimli kullanir.

@ Alinan Degerler / Sonug

Diiz 6rme makinesinde iiretilen hirka i¢in tiretim maliyet hesabini asagidaki tabloya yaziniz.

1 Adet Hirka Uretimi I¢in Toplam Iscilik Maliyeti Hesabi
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1 Adet Hirka Uretimi I¢in Toplam Enerji Maliyeti Hesabi

1 Adet Hirka Uretimi i¢in Toplam Amortisman Maliyeti Hesab1

1 Adet Hirka Uretimi i¢in Toplam Uretim Maliyeti Hesab1




Ormede Maliyet Hesaplari

2.3. SATIS VE PAZARLAMA MALIYETLERINI HESAPLAMA

Bir 6rme isletmesinde iiretilen tiriiniin ham madde (iplik, fermuar, diigme, nakis vb.) ve tiretim (is¢ilik,
enerji ve amortisman) maliyetleri hesabindan sonra satis ve pazarlama maliyetlerinin de hesaplanarak birim
tiriin (kg veya adet) maliyetine eklenmesi gerekir. Satis ve pazarlama maliyetleri hesaplanirken {iriiniin ne-
rede ve nasil satilacagi, 6rme firmalarinin miisteri ag1 ve gesidi, tiretilen triiniin iilke i¢cinde mi yoksa iilke
disinda mu satilacag: gibi detaylar 6nemlidir. Bu farkliliklar dort ana baglikta incelenebilir.

1.  Orme fabrikasindan direkt satis

2. Orme firmasinin magaza veya magazalarinda satis
3. Zincir perakende magazalarinda satig
4

Thracat olarak satis

1) Orme fabrikasindan direkt satig: Bu yontemde, ham madde ve iiretim maliyeti hesaplanan iiriin
maliyetinin {izerine firmanin belirledigi bir kar konur. Bu kar konurken standart bir deger yoktur. Her fir-
ma; miisteri Kitlesi, piyasa sartlari, marka degeri, piyasadaki tanimirlig gibi farkl etkenlerle iirtine koyacag:
kari belirler. Genellikle ham madde ve iiretim maliyeti hesaplanan iiriin maliyetinin iizerine %10dan az
olmamak tizere bir kir konur. Satis fiyat: agagidaki formiil ile hesaplanir.

(M,,+ M) x KO
100

SF:MH+MU+

SF : Satis fiyat:
M,, : Ham madde maliyeti
M, : Uretim maliyeti

KO : Kar oran1

Ornek: Ham madde maliyeti 20 TL ve toplam iiretim maliyeti 12 TL olan bir érme iiriiniin %15 kar
ile satis fiyatini hesaplayiniz.

Coziim: (M, + M) x KO
SF=M, + M, + —= ™

(20+12) x 15
100

SF=20+12+

SF=36,8 TL

2) Orme firmasina ait magazada satis: Bu yontemde ham madde ve iiretim maliyetinin yaninda birim
iriin bagina diigen magaza veya magazalarin maliyetleri (iscilik, enerji, amortisman, kira ve nakliye) he-
saplanir. Daha sonra tiriiniin perakende ve toptan satis fiyatlarina farkli kar oranlar belirlenerek satis fiyatt
agagidaki formiil ile hesaplanir.
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(M, +M; +M,) xKO
100

SF=MH+M6+MM+

SF : Satus fiyati

M, : Ham madde maliyeti
o ¢ Uretim maliyeti

M, : Magaza maliyeti

KO : Kér oran1

3) Zincir perakende magazalarinda satis: Bu yontemde, zincir perakende magazalari alt tedarikgilere
hedef fiyatlarinda, istedikleri iiriinleri iirettirirler. Uretilen bu iiriinler firmanin marka degeri, satis stratejisi,
taninmighgl, miisteri kitlesi, magaza say1si, magazalarin yerleri gibi bir¢ok etkenden olugan markup degeri
ile arpilarak magazalarda misterilere belirlenen fiyattan sunulur. Markup degeri magazada satilacak tirtine
eklenecek fiyati belirlemek i¢in kullanilan yitizdesel hesaplama yontemidir. Bu deger, tiriiniin maliyet fiyati-
nin kati seklinde ifade edilir. Bu degerin tespitini firma belirler.

SF=MD +M,

MD : Markup degeri
M, : Uriiniin toplam maliyeti (M, +M,,)




Ormede Maliyet Hesaplari

4) Thracat olarak satis: Bu yontemde, ham madde ve iiretim maliyetleri hesaplanan iiriin maliyetinin
tizerine firmanin belirledigi bir kar konur. Yurt digindaki firmalarla imzalanan tiretim anlagmalarina gore
belirlenen {iriin, belirlenen zamana gore iretilerek yurt disina gonderilir. Burada tiriintin nakliyesi, dikkat
edilmesi gereken onemli bir maliyettir. Baglangicta yapilan anlasmalarda bu nakliyenin nasil olacag: agik¢a
belirtilmektedir. Nakliye iireticiye aitse CIF, nakliye alictya aitse FOB olarak belirtilir. Kara yolu ve hava yo-
luyla nakliye tarihleri, yapilan anlagmalarda belirtilir. Yine yapilan anlasmada, belli bir tarihe kadar olan nak-
liye aliciya ait olup bu tarihten sonraki aksamalarda nakliye tireticiye ait olabilir. Bu sebeple iiretimdeki bir
aksamada kara yoluyla olmasi gereken nakliye, hava yoluna dontsiirse veya aliciya ait olan nakliye, iireticiye
kalirsa ciddi bir maliyet ortaya ¢ikacagi unutulmamalidir. Ornegin Almanya’ya giden bir tirda 1 metrekiip
alan icin yaklagik 50 euro, ugak ile 1 kg karsiliginda 1.5 euro maliyet olugmaktadir. Uriin bagina diigen nakliye
maliyeti asagidaki formiil ile hesaplanmaktadir.

M =F +Gy

M, : Birim {iriine diigen nakliye maliyeti (TL)
F, : Kg bagina nakliye fiyat1 (TL)
Gy Uriiniin agirhig (kg)

Ornek: Ham madde maliyeti 28 TL, iiretim maliyeti 14 TL olan bir rme {iriin %25 kar ile Al-
manyadaki miisteriye CIF olarak ugakla gonderilecektir. Bu degerlere gére iiriin satig fiyat: ve iiriin
basina diisen nakliye fiyatini hesaplayiniz.

(1 triin = 600 g, tirtintin kg basina diisen nakliye ticreti =1,5 Euro, 1 Euro = 9 TL)
Coziim:
Uriin satis fiyat:

(M, + M) x KO

SF=M_+ M, +
L 100

(28+ 14) x 25
100

SF=28+14 +

SE=525TL

Uriin bagina diisen nakliye maliyeti

F,=15x9=135TL

M, =F x G,
M, = 13,5 0,6
M, =8,1TL
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2. Ogrenme Birimi

S . ..
é?@z{} SATIS VE PAZARLAMA MALIYETLERINI Siire
- iire:
YAPMAK
UYGULAMA 5 O 1 Ders Saati

f Kullanilacak Arag Gereg ve Ekipmanlar

Hesap makinesi, defter, kalem, silgi.

Uygulamaya Ait Bilgi

1. Ham madde maliyeti 18 TL ve toplam tiretim maliyeti 10 TL olan bir 6rme {irtiniin %15 kér
ile satis fiyatini hesaplayiniz.

2. Ham madde maliyeti 27 TL, tiretim maliyeti 18 TL, magaza maliyeti 6 TL olan bir 6rme trii-
niin perakende %19 kr ile satis fiyatini hesaplayiniz.

3. Zincir perakende magazasinda 3 markup degeri ile alt tedarik¢iden 35 TLye alinan bir 6rme
tiriiniin magaza satis fiyatin1 hesaplayiniz.

4.  Ham madde maliyeti 30 TL, iiretim maliyeti 16 TL olan bir 6rme iiriin %25 kar ile Italyadaki
miisteriye CIF olarak ucakla génderilecektir. Bu degerlere gore iiriin satis fiyati ve {iriin bagina
nakliye fiyatini hesaplayiniz. (1 tiriin = 650 g, iirtiiniin kg basina diisen nakliye ticreti = 1,6
Euro, 1 Euro =9 TL)

Yukarida verilen sorular1 asagidaki islem basamaklarini uygulayarak ¢oziiniiz.

$ Islem Basamaklar1

—

Is saghg ve giivenligi kurallarina uyunuz.

Gerekli arag gere¢ ve malzemeleri hazirlayimiz.

Birinci soruyu, 6rme fabrikasindan direkt satis yontemine gore ¢oziiniiz.

Ikinci soruyu, Srme firmasina ait magazadaki satis ydntemine gore ¢oziiniiz.
Uglincii soruyu, zincir perakende magazalarindaki satis yontemine gore ¢oztiniiz.
Dérdiincii soruyu, ihracat olarak satis yontemine gore ¢oziiniiz.

Sonuglari rapor haline getirerek arkadaslariniz ile paylasiniz.

Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

2 e N e @& o B

Zamani verimli kullaniniz.
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Ormede Maliyet Hesaplari

EI Kontrol Listesi

Satis ve pazarlama maliyetlerini yapmak uygulamasi ile ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde
yer alan olgiitlere gore degerlendirilecektir. Davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet, kazanama-
diginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1 Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar.
2 Gerekli ara¢ gere¢ ve malzemeleri hazirlar.
3 Birinci soruyu, 6rme fabrikasindan direkt satis yontemine gore ¢ozer.
4 Ikinci soruyu, 6rme firmasina ait magazadaki satig yontemine gére ¢ozer.
5 Ugiincii soruyu, zincir perakende magazalarindaki satis yontemine gore ¢ozer.
6 Dérdiincii soruyu, ihracat olarak satis yontemine gore ¢ozer.
7 Sonuglar: rapor haline getirerek arkadaslari ile paylasir.
8 Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder.
9 Zamani verimli kullanir.

@ Alinan Degerler / Sonug

Satis ve pazarlama maliyet hesabini agagidaki tabloya yaziniz.

1. Soru Maliyet Hesabi
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2.Soru Maliyet Hesab1

3.Soru Maliyet Hesabi

4. Soru Maliyet Hesabi




NOTLAR
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1. Ogrenme birimi kapak gorseli: https://www.groz-beckert.com/mm/media/tr/web/pdf/Large_diameter_
circular_knitting.pdf (Erisim tarihi: 03.04.2021/20.58)

Gorsel 1.1.(a): https://www.robitshop.com/urun/150mm-dijital-kumpas ( Erisim tarihi: 03.04.2021/ 21.41)
Gorsel 1.1.(b): Komisyon tarafindan hazirlanmistir.

Gorsel 1.1.(c): https://www.joom.com/tr/products/5cb99e521436d401019c8b46 (Erisim tarihi: 03.04.2021/
21.51)

Gorsel 1.2.(a,b): Komisyon tarafindan hazirlanmustir.

Gorsel 1.3: Komisyon tarafindan hazirlanmistir.

Gorsel 1.4: https://www.facebook.com/ipekcioglumakine/photos/a.106411817484215/262868038505258
(Erigim tarihi: 21.02.2021/ 16.45)

Gorsel 1.5: Komisyon tarafindan hazirlanmstir.

Gorsel 1.6.(a): https://www.knittingtradejournal.com/circular-knitting-news/11050-needle-detection-system-
improves-fabric-quality (Erisim tarihi: 23.01.2021/ 18.10)
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Gorsel 1.6.(b): https://www.tckn-needle.com/ (Erisim tarihi: 23.01.2021/ 18.23)
Gorsel 1.7: Komisyon tarafindan hazirlanmistir.
Gorsel 1.8: Komisyon tarafindan hazirlanmistir.

Gorsel 1.9: https://artsandculture.google.com/asset/flat-knitting-machine-stoll-gmbh/2QE_3dCXjjba2w
(Erisim tarihi: 04.04.2021/ 00.22)

Gorsel 1.10: Komisyon tarafindan hazirlanmistir.
Gorsel 1.11: Komisyon tarafindan hazirlanmistir.
Gorsel 1.12.(a,b): Komisyon tarafindan hazirlanmistir.

Gorsel 1.13: Komisyon tarafindan hazirlanmistir.

2. Ogrenme birimi kapak gorseli: Komisyon tarafindan hazirlanmistir.
Gorsel 2.1: Komisyon tarafindan hazirlanmistir.
Gorsel 2.2: Komisyon tarafindan hazirlanmigtir.
Gorsel 2.3: Komisyon tarafindan hazirlanmstir.

Gorsel 2.4: Komisyon tarafindan hazirlanmistir.



