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PR T T

ISTIKLAL MARSI

Korkma, sonmez bu safaklarda yiizen al sancak; Bastigin yerleri toprak diyerek gecme, tani:
Sénmeden yurdumun Ustlinde fiten en son ocak.  Dlsln altindaki binlerce kefensiz yatani.

O benim milletimin yildizidir, parlayacak; Sen sehit odlusun, incitme, yaziktir, atan::

O benimdir, o benim milletimindir ancak. Verme, dinyalari alsan da bu cennet vatani.
Catma, kurban olayim, gehreni ey nazl hilal! Kim bu cennet vatanin ugruna olmaz ki feda?
Kahraman irkima bir gul! Ne bu siddet, bu celal? Siheda fiskiracak toprad siksan, stihedal
Sana olmaz dokulen kanlarimiz sonra helal. Cani, canani, bitin varimi alsin da Huda,
Hakkidir Hakk'a tapan milletimin istiklal. Etmesin tek vatanimdan beni diinyada clida.
Ben ezelden beridir hir yasadim, hdr yagarim. Ruhumun senden ilahi, sudur ancak emeli:
Hangi ¢ilgin bana zincir vuracakmis? Sasarim! Degmesin mabedimin gédstine ndmahrem eli.
Kikremis sel gibiyim, bendimi ¢igner, asarim. Bu ezanlar -ki sehadetleri dinin temeli-
Yirtarim daglari, enginlere sigmam, tagarim. Ebedl yurdumun Ustiinde benim inlemeli.
Garbin &fakini sarmigsa gelik zirhli duvar, O zaman vecd ile bin secde eder -varsa- tagim,
Benim iman dolu gégsum gibi serhaddim var. Her certhamdan ilahf, bosanip kanli yagim,
Ulusun, korkma! Nasil bdyle bir imani bogar, Fiskirir ruh-1 miicerret gibi yerden na'sim;
Medeniyyet dedigin tek disi kalmis canavar? O zaman yikselerek arsa deder belki bagim.
Arkadas, yurduma algaklari ugratma sakin; Dalgalan sen de safaklar gibi ey sanli hilal!
Siper et gévdeni, dursun bu hayasizca akin. Olsun artik dokilen kanlarimin hepsi helal.
Dogacaktir sana va'dettigi glnler Hakk'in; Ebediyyen sana yok, rkima yok izmihlal;

Kim bilir, belki yarin, belki yarindan da yakin. Hakkidir hir yagamis bayragimin hurriyyet;

Hakkidir Hakk'a tapan milletimin istiklal!

Mehmet Akif ERSOY



GENGCLIGE HITABE

Ey Turkgencligi! Birinci vazifen, Turk istiklalini, Tlrk Cumhuriyetini, ilelebet muhafaza
ve mudafaa etmektir.

Mevcudiyetinin ve istikbalinin yegane temeli budur. Bu temel, senin en kiymetli
hazinendir. istikbalde dahi, seni bu hazineden mahrum etmek isteyecek dahili ve
haricT bedhahlarin olacaktir. Bir gln, istiklal ve cumhuriyeti midafaa mecburiyetine
disersen, vazifeye atilmak igin, iginde bulunacadin vaziyetin imkan ve seraitini
distUnmeyeceksin! Bu imkan ve serait, ok namusait bir mahiyette tezahir edebilir.
istiklal ve cumhuriyetine kastedecek dismanlar, biitiin diinyada emsali gorilmemis
bir galibiyetin miumessili olabilirler. Cebren ve hile ile aziz vatanin bitlin kaleleri zapt
edilmis, bltin tersanelerine girilmis, bUtin ordular daditimis ve memileketin her
kosesi bilfiil isgal edilmig olabilir. Bitlin bu geraitten daha elim ve daha vahim olmak
Uzere, memleketin dahilinde iktidara sahip olanlar gaflet ve dalalet ve hatta hiyanet
icinde bulunabilirler. Hatta bu iktidar sahipleri sahsT menfaatlerini, mistevlilerin siyasi
emelleriyle tevhit edebilirler. Millet, fakr u zaruret iginde harap ve bitap dligmus olabilir.

Ey Turk istikbalinin evladi! iste, bu ahval ve serait icinde dahi vazifen, Tiirk istiklal
ve cumbhuriyetini kurtarmaktir. Muhta¢ oldugun kudret, damarlarindaki asil kanda

mevcuttur.
Mustafa Kemal ATATURK
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AHSAP-KAGIR ATOLYESI

OGRE.NME 1. AHSAP GECME VE EKLERIi
BiRiMi BILGI
YAPRAGI

AHSAP ATOLYESI iS SAGLIGI VE GUVENLIGI RiSK

KONU VE TEDBIiRLERIi

AMAC
Ahsap atolyesinde is saglig1 ve giivenligi yonergesi dogrultusunda tedbir almak.
GIRIS

Ahsap atdlyesinde calisma ortaminda olusabilecek tehlikeleri onleyebilmek i¢in oncelikle
risklerin tespit edilmesi gerekir. Ahsap atolyesinde olusabilecek tehlike ve risklerin bilinmesi
giivenli bir ortamda ¢alismay1 saglayacaktir. Bu risklere karsi alinabilecek tedbirler; KKD Kkul-
lanimu, elektrik panolari, prizler, arag-gereg, alet ve makinelerin kullanim talimatlari ile glivenli
caligma uyar1 levhalarmin olmasi is sagligi ve giivenligi mevzuatlari geregi zorunludur.

Sevgili 6grenciler; ahsap atolyesinde alinmasi gereken is saghg ve giivenligi ile ilgili
tedbirleri arastirnmz.

1.1. AHSAP ATOLYESI iS SAGLIGI VE GUVENLIGI TEDBIRLERI

Atélye ¢alisma ortaminin giivenli olmasi tek basina yeterli degildir. Ogrencinin kontrol-
siiz hareketleri de kazaya sebebiyet veren etkenlerdendir. Calisma esnasinda dikkat daginik-
1181, isin Gnemsenmemesi veya kendine gereginden fazla giivenme ¢alisma sirasinda tehlike-
ler olusturabilir.

Ahsap atolyesinde;
e Olusabilecek muhtemel risklerin tespit edilmesi,
e (Calisma tezgidhinda olusabilecek muhtemel risklerin tespit edilmesi,
e Kullamlan elektrikli makineleri kullanirken olusabilecek muhtemel risklerin
tespit edilmesi,
e Kullanilan el, isleme aletleri ile arag-gere¢ kullanirken olusabilecek muhtemel
risklerin tespit edilmesi, oncelikli olarak yapilmas1 gereken tehlike ve risklere karst
alinabilecek tedbirler hakkinda bilingli olunmasi gerekir.(Tablo 1.1)

» Ahsap atolyesinde tehlike ve riskler

Tablo 1.1: Ahsap Atolyesi Tehlike ve Riskleri

Ahsap atolyesinde olasi tehlikeler Ahsap atolyesinde tehlikelerin olusturacag riskler
Kaygan zemin Diisme, kayma

Atdlyede rahatsiz edici seviyede giiriiltii | Isitme kayb1

Malzeme diismesi sonucu c¢alisanlarm viicutlarinin
zarar gormesi

Yetersiz sayida uyar1 levhalari Insanin veya makinenin zarar gérmesi

Bakimsiz aletler, makineler Yaralanma

Atolyede kirik priz ve figlerin olmasi Kisa devre, elektrik ¢carpmasi, yangin

Agir yiik kaldirilmast Kas ve iskelet sistemi rahatsizliklar

Caligma tezgdhinin uygun olmamasi El aletleri ile ¢alisirken yaralanma

Diizgiin istif edilmemis malzemeler




> Ahsap atolyesinde olusabilecek tehlikeler ve bu tehlikelere kars: alinabilecek ted-

birler

Sevgili 6grenciler; Ahsap atolyesinde arkadaslarimzla isbirligi, yardimlasma, esit
gorev dagihmina dikkat ederek arkadaslarimzin asir1 yorulmasim odnleyebileceginizi ve
is kazasi riskini azaltabileceginizi unutmamalisimz. Ahsap atolyesinde olumsuz ve gii-

vensiz dur

umlara kars1 dikkatli olmali ve uygulama cahismalar1 yaparken Kisisel Koru-

yucu Donamimlar1 (KKD) kullanmahsimz.

Kisisel Koruyucu Donanimlar (KKD);

o

O O O O O O O O O

o

Zararl tozlardan ag1z ve burnu korumak i¢in maske,

Ellerin zedelenerek zarar gormemesi igin i eldiveni,

Goziin toz ve gapaklara kars1 korumasi i¢in is gozIigu,

Yiiksek ses ortaminda kulaklarin zarar gérmemesi i¢in kulaklik,

Ayaklarin ezilmesine, kesici ve delici maddelerin batmasina karsi is ayakkabis,
Basa gelebilecek darbelere ve elektrik garpmasina karsi korunmak igin baret,
Rahat ve giivenli ¢alisma i¢in is 6nliigi, is tulumu veya reflektorlii is elbisesi,
Yiiksekte yapilan ¢alismalar igin emniyet kemeri,

Diz ¢okerek yapilan ¢alismalarda dizin korunmasi i¢in diz koruyucu,

Yiiziin korunmasi i¢in yiiz koruyucu siperler,

Kullanicinin basini, sabit durumdaki sert cisimlere ¢arpma ile olusabilecek yara-

lanmalara karsi tasarlanan bagliklar kep ya da darbe basligi olarak tanimlanir. Tek-
nik olarak baretin sahip oldugu koruma seviyesini saglayamadigi i¢in baret yerine
kep ya da darbe basligi kullanilamaz.

o

Hasarli ve eskiyen kisisel koruyucu donanimlar yenisi ile mutlaka degistirilme-

lidir.

1.1.1. Ahsap Atolyesi Makine, Arac-Gere¢ ve Calisma Tezgahlarinda is Saghg
ve Giivenligi Tedbirleri

Ahsap atolyesinde; daire testere makinesi, serit testere makinesi, planya makinesi, kalinlik
makinesi, freze makinesi, kaplama makinesi, bileme makinesi, iskarpela, keser vb. arag-gerec,
makine ve ¢alisma tezgahlarinda galisirken is sagligi ve giivenligi tedbirleri alinmas1 zorunlu ve

sarttir.

> Ahsap atolyesinde olusabilecek tehlikeler ve bu tehlikelere karsi alinabilecek
tedbirler

Civili tahta pargalari, sivri uclu tahtalar, talas gibi ahsap malzeme atiklar1 diizenli
olarak ¢aligma alanindan taginarak uzaklastirilmalidir. At6lye ¢aligma alani1 daima
diizenli ve temiz tutulmalidir.

Atolye zeminindeki talas ve tahta parcalari temizlenirken toz olusmamasi i¢in ze-
min hafif islatilmalidir.

Atolye zeminin temizlenmesi sirasinda istenmeden dokiilen fazla su vb. sivi mal-
zemelerin zemini kaygan hale getirmemesi i¢in silinmelidir.

Ahsap kereste malzemeleri, yapilacak ise gore kesilip hazirlanan pargalar uygun
yere diizgiin bir sekilde istif edilmelidir.

Ise baslamadan énce kullanilacak arag ve gereclerin is saglig1 ve giivenligi agisin-
dan saglamligi periyodik olarak kontrol edilip ise uygun olmayan kirik, catlak el
aletleri ve araglar kullanilmamalidir. Arag-gereclerin is saglhigi ve gilivenligi aci-
sindan saglamhigi kontrol listelerine islenmelidir.

El aletleri kendi amaglarma uygun olarak kullanilmalidir.
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o Yiiksekte calismalarda el aletleri, malzeme vh. cisimlerin ¢alisanin {izerine diis-
mesi engellenmelidir. Korkuluk, diismeyi dnleyici platform, caligma iskelesi, giiven-
lik ag1 gibi toplu koruma tedbirleri alinmalidir.

e Malzemeleri tasirken viicuda zarar vermemek igin ¢omelerek dengeli bir sekilde
yiik kaldirilmalidir.

e Kalas, tahta, lata, ¢ita vb. kereste malzemeler boyutlarina gore diizgiince istif
edilmelidir. Bu malzemelerin alimi sirasinda kaza riskinin oldugu unutulmamalidir.

e Atdlye duvarlarinda asili olan is saglig1 ve giivenligi talimatlar1 ile uyar1 levhalari
hakkinda bilgi edinilmelidir.

e Ahsap atdlyesinde olumsuzluklar ve makinelerdeki ariza durumlari incelenmeli ve
diizenli olarak kontrol listelerine islenmelidir. Tespit edilen tehlikeli durumlar kaza
riski olusturmadan ¢oziilmelidir.

e Makinelerin kullanimi, bakimi ve onarimi i¢in hazirlanan yazili talimatlar atdlye-
de goriilebilecek sekilde asilmalidir.

e Biiyiik bir tehlike durumunda kagis yollarindaki uyari levhalarii dikkate alarak
giivenli bir sekilde atdlye terk edilmelidir.

o Atdlyede beklenmeyen bir kaza durumunda ecza dolaplarinda bulunan ilkyardim
malzemeleri disinda ilkyardim odasindaki malzeme, ekipman ve sedyenin kullanim
saglanmalidir.

e Acil durumlarda tehlikenin biiylimemesi i¢in hemen 112 acil servis numarasi ara-
narak ambulans, polis, itfaiye gibi acil durum birimlerine ulagilmalidir.

o Atdlyede kullanilan sabit veya seyyar uzatma kablolarm ag¢ik uglu baglantilar1 var
ise tehlike olusturmamasi i¢in tamir edilmeden kullanmamalidir.

e Atdlyede ana pano ve tali elektrik panolarinda kagak akim rélesi bulunmalidir.
Panolar kilitli dolap igerisinde muhafaza edilmelidir.

e Atdlyede yiiksek seviyedeki titresim, giiriiltii, gaz, buhar veya toz gibi zararli et-
kenlerden kaginilmali ya da gerekli koruyucu tedbirler alinmalidir.

e Atdlye ortaminda yeterli temiz havanin olmamasi durumunda cebri havalandirma
tesisat1 sistemi ¢alistirilmali, yoksa pencereler agilmalidir.

e Ahsap atolyesinde rahat ve dikkatli bir ¢calisma yapilabilmesi i¢in ¢aligma alani
aydinlatilmalidir.

e s onliigi, is ayakkabisi, is gozliigii gibi kisisel koruyucu donanimlar kullanimdan
sonra dolaplarda diizglin muhafaza edilmelidir. Arizali, bozuk, yirtik olan kisisel ko-
ruyucu donanimlar kullanilmamalidir.

e Atdlye ortamlarinda malzeme ve el yikama lavabolarinda yeterli hijyen sartlari
saglanmasi i¢in temizlik malzemeleri bulundurulmalidir.

e (Cikabilecek yangin ihtimallerine karsi yangin tiipleri dolu olarak muhafaza edil-
melidir.

El aletleri ve makine kullamminda 5 altin kural
e Dogru is icin dogru alet ve makine kullanimi, (Resim 1.1)
Caligma talimatlarma uygun ve dogru yontem kullanima,
Dogru bigimde alet odasina depolama ve uygun calisma alani diizeni,
Diizenli bakim ve kullanim 6ncesi kontrol etme aliskanligi,
Uygun Kisisel Koruyucu Donanim (KKD) kullanimi.




(©

Resim 1.1(a, b, ¢): Ahsap atolyesi makine ve el aletleri kullanimi

Sevgili 6grenciler; atolye cahsmalarinda temrin uygulamalarim dogru ve giivenli
bir sekilde yapabilmeniz icin 6gretmeninizin yapacagi uyarilar1 6nemsemeli, titiz ve
dikkatli davranmalisimz.

Atolye temrin uygulamalarim eksiksiz, zamaninda ve basariyla yapabilmeniz i¢in
ogretmeninizin acikladig: sekilde islemleri yapmali, anlayamadigimz yerleri 6gretmeni-
nize sormalisimz.
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UYGULAMA
YAPRAGI

OGRENME

BIRIMi AHSAP GECME VE EKLERI

SURE
DERS
SAATI:2

UYGULAMA|AHSAP ATOLYESI iS SAGLIGI VE GUVENLIGI RiSK VE
ADI TEDBIRLERI UYGULAMA

AMAC

Ahsap atolyesinde i saglig1 ve giivenligi yonergesi dogrultusunda tedbirler almak.

1.1.2. Ahsap Atélyesi is Saghg ve Giivenligi Risk ve Tedbirleri Uygulamasi

Ahsap atolyesinde is sagligi ve giivenligi tedbirleri ile ilgili asagida verilen uygulamalar
Ogretmeninizle birlikte yapiniz.

Ahsap atdlyesi malzemelerini istiflemede ve ¢aligma alanina tagimada alinacak 6n-
lemler ve kullanilacak KKD ile ilgili giivenlik 6nlemleri,
Ahsap el ve isleme aletlerinin bakimlarinin yapilmasinda alinacak giivenlik 6nlemle-
ri ve kullanilacak KKD ile ilgili giivenlik 6nlemleri,
Ahsap calisma tezgdhinda alinacak giivenlik 6nlemleri ve KKD ile ilgili giivenlik
Onlemleri,
Bileme tas1 makinasinda ¢alisirken kullanilacak KKD ve alinacak giivenlik onlemleri
ile ilgili giivenlik dnlemleri,
Atolye ortaminin temizlenip diizenlenmesinde alinacak giivenlik 6nlemleri ve kulla-
nilacak KKD ile ilgili givenlik 6nlemleri.

> Islem Basamaklar1

Calismaya baslamadan once is elbisesi, is eldiveni ve is ayakkabisim giyiniz. Yapilacak isin
ozelligine gore maske, baret, kep basligi, dizlik veya emniyet kemeri gibi 6zel glivenlik tedbir-
lerini aliniz.(Tablo 1.2)

Tablo 1.2: Ahsap Atélyesi KKD ve Amaglari

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD) ARAC-GEREC ANALIZ TABLOSU

s. UYARI .
NO GEREC LEVHAS] AMAC MIKTARI

Basa diisecek sert malzeme-
Baret lerden ve elektrik ¢arpma- | 1 Adet
sindan korur.

Elleri sert ve keskin cisim-

Eldiven . .
lerin kesmesinden korur.

Ayak parmaklarinmi sert ve
delici cisimlerin diismesin-
den ve batmasindan korur.




Etraftaki zararli tozlardan
agizi ve burnu korur.

&
' Gozlere gelebilecek zararl
Is gozlugii @ isinlardan, toz ve capak-
lardan korur.

Viicudu dis ortamlardaki
temiz olmayan durumlar-
dan korur.

Is elbisesi

Basi sabit durumdaki sert

. cisimlere ¢arpma sonucu
Kep bashgi A olusabilecek yaralanmalara

kars1 korur.

> Ahsap Malzeme Istifinde Uyulmas1 Gereken Kurallar

Malzeme tasima ve istifleme talimatlarimi okuyunuz.

Malzemelerin istiflenmesi i¢in gereken 6zel giivenlik tedbirlerini aliniz.

Malzeme istifi igin gereken is elbisesi, is eldiveni, is ayakkabisi disinda baret taki-
niz.

Atolyeye alinan malzemeleri el veya transpalet ile tagiyimz.

Ahsap malzemeleri tiiriine gére depolayiniz.

Kaldirabileceginiz kadar yiikii giivenli bir sekilde arkadasinizla birlikte tasiyiniz.
Kereste malzeme deposuna ahsap malzemenin 6zelligine gore iist iiste olmas1 ge-
reken miktarda ve devrilmeyecek sekilde diizgiin yerlestiriniz.

Kereste malzeme deposu ¢alisma talimatlar1 ve uyari levhalarina uyunuz.
Malzemelerin ¢aligma alanina tasinmasi i¢in gereken 6zel giivenlik tedbirlerini
aliniz.

Yapilacak uygulama ¢alismasina gore yeterli kalas, tahta, lata vb. kereste malze-
melerini ahsap malzeme deposundan el veya trans palet ile ¢aligma alanina tasi-
yiniz.(Resim 1.2)

Keresteleri tagirken ¢evreye zarar vermemek i¢in dikkat ediniz.

Yapacaginiz ahsap isleri i¢in gerekli olan iskarpela, ahsap tokmak, testere, gonye
gibi alet ve araglar1 takim dolabindan alarak ¢aligma alanina getiriniz.

Calisma esnasinda cizilme ve kesilme gibi yaralanmalar olmasi durumunda ecza
dolabinda bulunan saglik malzemelerini kullaniniz.

Kullanmayacaginiz arag ve geregleri ¢calisma alanina getirmeyiniz.
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Resim 1.2: Temrin malzemelerinin atélye ¢calisma alamina getirilmesi

> Ahsap El ve Isleme Aletleri Kullamrken Uyulmasi Gereken Kurallar

Ahsap isleme aletlerinin bakiminin yapilmasi ile ilgili 6zel giivenlik tedbirlerini
aliniz.

Bileme tag1 ve bileme makinasinin talimatlarinda belirtilen siirelere gore bakimla-
rini yapiniz.

Cekme testereyi ¢capraz pens ile ¢caprazlarim verip ege ile bileyiniz.

Iskarpelalarin kérlesen uclarini bileme taginda bileyiniz.

» Ahsap Cahisma Tezgiahinda Uyulmasi1 Gereken Kurallar

Ahsap caligma tezgahi talimatlarini okuyarak kurallara uyunuz.

Cekme testere kullanma talimatlarina uyunuz.(Resim 1.3)

Iskarpela kullanma talimatlarina uyunuz.(Resim 1.4 a, b)

Caligma tezgahindaki kesici ve delici aletleri dikkatli kullaniniz.
Kullanmadiginiz aletleri ¢alisma tezgahinin uygun yerinde muhafaza ediniz.
Caligma tezgahi ve gevresine dokiilen talaglari sik sik temizleyiniz.

Sevgili 6grenciler; kullanmadigimz malzeme, arag-gerec ve aletleri cahsma diizeni-
nizi engellememesi ve tehlike olusturmamas icin dikkatli bir sekilde uygun yerlerde ko-
ruma altina alimz.

Malzeme israfindan kacimimz, arac-gereg, alet, makinelerin temizlik ve bakimlarim
yaparak kullanim dmriinii uzatabileceginizi unutmayinmz.




(@) (b)
Resim 1.4(a, b): Ahsap ¢alisma tezgdhinda iskarpela ile ¢calisma

» Bileme Tas1 Makinesinde Calisirken Uyulmasi Gereken Kurallar

Bileme tag1 ¢caligma talimatlarina uyunuz.

Koruyucu gozliik kullaniniz.

Bileme tagmin koruyucusunun saglam ve sabitlenmis oldugunu kontrol ediniz.
Iskarpela bileme talimatma gére bileme yapiniz.

Yag tagma yeteri kadar yag dokiiniiz.

Ahsap Atolyesi Temizlik ve Diizenlenmesinde Uyulmasi Gereken Kurallar

Atolye temizligi ile ilgili talimatlar dogrultusunda 6zel giivenlik tedbirlerini alimz.

Temizlik esnasinda olusabilecek tozlara kars1 maske takiniz.

Atolye temrin uygulamasimi dgretmeninizin degerlendirmesinden sonra kullanil-
mayan malzemeleri depoya tasiyarak diizgiin bir sekilde istifleyiniz.

Calisma alanini temizlerken toz olugsmamasi i¢in yere su serpiniz.

Alet, arag ve gerecleri temizleyerek takim dolabina uygun sekilde yerlestiriniz.
Hijyeni saglamak i¢in elinizi ve yiiziiniizii sabunla yikaymiz.

Uzerinizdeki kisisel koruyucu donanmimlar1 gikarip temizleyerek diizgiince dolaba
yerlestiriniz.

Atolye ortaminda acik unutulan lambalari, kap1 ve pencereleri kapatiniz.
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Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davranislardan
gerceklestirebildikleriniz igin “Evet”, gergeklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet | Hayir

Ahsap Malzeme istifinde Uyulmasi Gereken Kurallar

Malzeme tagima ve istifleme talimatlarmi okudunuz mu?
Malzemelerin istiflenmesi ¢aligmasina baglamadan once is saglig1 ve
giivenligi tedbirlerini aldiniz mi1?

Malzeme istifi i¢in is saglhigr ve giivenligi geregi KKD’leri (is elbise-
si, is eldiveni, is ayakkabisi, baret ) kullandiniz mi1?

Atolyeye alinan malzemeleri el veya transpalet ile tagidiniz mi1?
Ahsap malzemeleri tiiriine gore depoladiniz mi?

Kaldirabileceginiz kadar yiikii glivenli bir sekilde arkadasinizla bir-
likte tasidiniz mi?

Kereste malzeme deposuna ahsap malzemenin 6zelligine gore, st
iiste olmasi1 gereken miktarda ve devrilmeyecek sekilde diizgiin yer-
lestirdiniz mi?

Yapilacak uygulama ¢alismasina goére yeterli kalas, tahta, lata vb.
kereste malzemelerini depoya el veya transpalet ile ¢alisma alanina
tasidiniz n?

Cevreye zarar vermemek i¢in keresteleri dikkatli tagidiniz nm?
Yapacaginiz ahsap isler i¢in gerekli olan iskarpela, ahsap tokmak,
testere, gonye gibi arac ve aletleri takim dolabindan alarak ¢alisma
alanina getirdiniz mi?

Calisma esnasinda ¢izilme ve kesilme gibi yaralanmalar olmasi du-
rumunda ecza dolabindaki saglik malzemelerini kullandiniz nmi?
Ahsap El ve Isleme Aletleri Kullamrken Uyulmasi Gereken Ku-
rallar

Ahsap el ve isleme aletleri bakiminin yapilmas: ile ilgili giivenlik
tedbirlerini aldiniz mi1?

Bileme tas1 ve bileme makinasinin bakim talimatlarinda belirtilen
siirelere gore bakimlarini yaptiniz m?

Cekme testereyi capraz pens ile caprazlarim verip ege ile bilediniz
mi?

Ahsap Cahsma Tezgihinda Uyulmasi1 Gereken Kurallar

Ahsap caligma tezgihi talimatlarmi okuyup kurallara uydunuz mu?
Cekme testere kullanma talimatlarin1 okudunuz mu?

Iskarpela kullanma talimatlarini okudunuz mu?

Caligma tezgahindaki kesici ve delici aletleri dikkatli kullandiniz m?
Kullanmadiginiz aletleri ¢alisma tezgahinimn uygun yerinde muhafaza
ettiniz mi?

Calisma tezgahi ve cevresine dokiilen talaglari sik sik temizlediniz
mi?

Kullanmadigimiz ara¢ ve aletleri ¢alisma diizeninizi engelleyerek
tehlike olugturmamasi igin takim dolaplarina yerlestirdiniz mi?




Bileme Tas1 Makinesinde Cahsirken Uyulmasi Gereken Ku-
rallar

Bileme tas1 ¢aligma talimatlarina uydunuz mu?

Koruyucu gozliik kullandiniz mi?

Bileme taginin koruyucusunun saglam ve sabitlenmis oldugunu
kontrol ettiniz mi?

Iskarpela bileme talimatina gére bileme yaptiniz mi?

Yag tagina yeteri kadar yag doktliniiz mii?

Ahsap Atolyesi Temizlik ve Diizenlenmesinde Uyulmasi1 Gere-
ken Kurallar

Atolye temizligi ile ilgili talimatlar dogrultusunda giivenlik tedbir-
lerini aldiniz mi1?

Temizleme esnasinda olusabilecek tozlara karsi maske taktiniz
mi?

Atélye temrin uygulamasini 6gretmeninizin degerlendirmesinden
sonra kullanilmayan malzemeleri depoya tasiyip diizgiin bir sekil-
de istiflediniz mi?

Caligma alanmini temizlerken toz olmamasi igin yere su serptiniz
mi?

Alet, ara¢ ve geregleri temizleyip takim dolabina uygun sekilde
yerlestirdiniz mi?

Hijyeni saglamak i¢in elinizi ve yliziiniizii sabunla yikadiniz nmi?
Uzerinizdeki kisisel koruyucu donanimlar1 ¢ikarip temizleyerek
diizgiince dolaba yerlestirdiniz mi?

Atolye ortaminda agik unutulan lambalari, kap1 ve pencereleri
kapattiniz mi?

OGRENCININ | pEGERLENDIRME TARIH ] ] 20...
ADI-SOYADI

DEGERLENDIRME BECERI TEMIZLIK | SURE

ALANLARI /DUZEN | KULLANIMI TOPLAM | ONAY (IMZA)

NUMARASI
ALANLARA

VERILEN PUAN 10

OGRETMENIN _ )
ADI - SOYADI TAKDIR EDILEN

PUAN
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OGBENME AHSAP GECME VE EKLERIi
BiRIMi BILGI
YAPRAGI

AHSAP MALZEMELER, DEPOLANMASI VE

KONU ISTIFLENMESI

AMAC

Is saglig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda ahsap malzemeyi istifleme kurallarina uy-
gun olarak depolamak.

1.2. AHSAP MALZEMELER, DEPOLAMA VE ISTIF

Agacin iglenmesi sonucu elde edilen yart mamul ve mamul maddelere ahsap denir. Ahsa-
bin yap1 malzemesi olarak kullanilmasi binlerce yillik bir gegmise sahiptir. Ahsap, diger yap1
elemanlarina kiyasla hem goriiniim hem de yapisal olarak daha yumusak bir malzemedir. Ah-
sabin diger 6nemli 6zelligi ise yenilenebilir olmasidir.

Klasik ahsap yapilarda ana yap1 malzemesi olarak ahsap tasiyici ve tamamlayici eleman-
lar kullanilir. Modern mimaride ise ahsap dekoratif unsur veya tamamlayict malzeme olarak
kullanilmaktadir.

Ahsap, agactan elde edilen mamul oldugundan aga¢ ¢esitlerinin, 6zelliklerinin bilinmesi
ve ahsabin kullanilacagi yere gore segilmesi ¢ok dnemlidir.

Bunun yaninda ahsap malzemeleri dogru depolama yontemlerine gore depolanmasini
saglamak gerekir.

» Dogal Ahsap Cesitleri

Ahgap tretiminde kullanilan agaglar, belirgin unsur olarak yaprak ¢esitlerine gore sinif-
landirilir. Uretildigi yere gore de siniflandirmalar yapilabilir.

e igne Yaprakh Agaclar

Bu tiir agaclarin yapraklar1 igne seklindedir. Mevsim degisikligine bagl olarak yap-
raklarinin hepsini dokmezler.(Tablo 1.3)

Tablo 1.3: igne Yaprakh Agaclar ve Ozellikleri

Acgiklama Ahsap dokusu

Ulkemizde Dogu Karadeniz
bolgesinde yetisir. Yumu-
sak agaglar grubundadir.
Kuzey Dogu Anadolu bol-
Saricam gesinde yetigir. Parlak, bol
recineli ve budaklidir.




Ulkemizde deniz sahillerinde
Kizilgam yetisir. Hafif ve yumusaktur.

Ulkemizin hemen hemen

Karagam her yerinde yetismektedir.

Ulkemizin giiney bolgeler-
de yetisir. Hafif ve yumu-
saktir.

Sedir(katran)

Karadeniz, Giliney ve Bati
Anadolu’da yetisir.

Yumusak dokulu olup, bu-
dak orani fazladir.

Ege ve Akdeniz Bolgeleri-
Fistik cam nin birlestigi yer ile Trabzon
cevresinde yetisir.

Akdeniz Bolgesinde yetisir.
Cok hafif bir agactir.

¢ Genis Yaprakh Agaclar

Kisin yapragmi doken agaclardir. Bu agaclarin lif dokular1 siktir. Ingaat islerinde
daha ¢ok 6zel yapilarin kap1 ve pencere imalatinda kullamilir. Tamamlayict malzeme
olarak ise parke imalatinda kullanilirlar. Genellikle mobilya tiretiminde kullaniimak-
tadir.(Tablo 1.4)
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Tablo 1.4: Genis Yaprakh Agaclar ve Ozellikleri

Agiklama Ahsap dokusu

Ulkemizin tiim bolgelerin-
de yetisir. Sert agagtir.

Karadeniz bolgesinde yeti-

Giirgen sir. Sert agactir.

Karadeniz, Marmara ve I¢
Disbudak Anadolu’da yetisir.

Ulkemizin hemen hemen
her yerinde yetisir. Sert
agactir.

Karaagac Karadeniz bolgesinde yeti-
sir.

Karadeniz, Akdeniz ve Ege
Bolgelerinde yetigir. Sert
agactir.

Trakya, Marmara cevresi,
Kizilagac Bati Karadeniz ve Dogu
Karadeniz'de yetisir. ~ Yu-
musak agactir.

Kestane Iliman bolgelerde yetisir.
Sert agactir.

Ulkemizin genelinde yeti-
sir. Cok yumusak agagtir.

Dogu Karadeniz ve Dogu
Anadolu  Bolgelerinde
yetigir.  Orta  sertlikte
agactir.




> Islenmis Ahsaplar

Insaat islerinde agaclarin cesitli amaglarda kullanilmasi icin islenir ve kullanima hazir
hale getirilir.

o Tomruklar: Agaglarin kesildikten sonra agaci islemenin ilk agsamasi tomruk hali-
ne getirmektir. Kesilerek budaklar1 temizlenmis agacin silindir bigimindeki gov-
desine “tomruk” denir.(Resim 1.5)

Resim 1.5: Tomruk

e Keresteler: Tomruklar paralel, prizmatik ve ¢eyrek bigme olmak iizere baslica
iic sekilde bigilirler. Tomruklarin belirli standart ve 6lgiilerde bicilmesiyle elde
edilen ahsap yap1 malzemesine “kereste” denir.(Resim 1.6, Resim 1.7)

Resim 1.6: Tomruk bicme sekilleri
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Resim 1.7: Keresteler

Yap1 keresteleri genellikle igne yaprakli agaglardan elde edilir. Kerestelerin adlandi-
rilmasi kesit boyutlarma gore yapilir.(Tablo 1.5)

Tablo 1.5: Ebatlarina Gore Keresteler

Kereste Ad1 Kereste kalinhgx (¢cm) Kereste genisligi (cm)
Azman 20-22-25-28-30 20-22-25-28-30

Kiris 12-15-17 12-15-17-20

Kalas 4-4,5-5-6-8-10 8-10-12-15-17-22-25-30
Kadron 5-8-10 5-8-10

Lata 2,5-3-4 5-6

Tahta 1,5-2-2,5-2,8-3-3,2-3,5 8-10-12-15-20-22-28-30
Cita 0,8-1,2-1,5-1,8-2 1-1,2-1,5-2-2,5

o Kereste istifi: Kereste, tahta gibi agag iriinlerini kurutmak ve depolamak amaci
ile belli diizenlerle st tiste dizilerek yapilan yiginlara “istif” denir.

= Blok istif: Her tiirlii kerestenin depolanmasinda kullanilir.(Resim 1.8)

Resim 1.8: Blok istif




= Sandik istif: Genellikle uzun kalaslarin istiflenerek depolanmasinda kullani-
lir.(Resim 1.9)

Resim 1.9: Sandik istif

» Capraz Istif: Genellikle tahtalarm depolanmasinda kullanilir.(Resim 1.10)

—

Resim 1.10: Capraz istif

o Kereste istifleme Kurallar

Istif yapilacak alanda hava akinm saglayacak sekilde istifleme yapilmalidir.
Istif alam diiz yiizeyli ve kuru olmalidir.

Istif yerinin ve ahsap malzemenin yagistan korunabilmesi icin sundurma
biciminde ortiilii olmas1 gereklidir.

Istif yeri mevsim kosullar1 goz oniine alinarak secilmelidir.

Dogal ve yapay kurutmaya uygun istif yontemi se¢ilmelidir.

Dogal kurutma yonteminde hava akimi olmasi saglanmalidir.

Bol yagis alan yerlerde suyun istiflenen malzemeye zarar vermemesi igin
uygun kanallarla uzaklastirilmas: gereklidir.

Istiflemede miimkiinse kapali mekanlar tercih edilmelidir.
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o Kerestenin Uygun Olg¢iiye Getirilmesi: Boy kesme ve bas kesme islemi yapila-
rak keresteler istenilen 6lgliye getirilir. Boy ve bas kesme islemi serit testere ve
daire testere makinesi ile yapilir. Kullanilacak ahsap kerestenin yiizey piirtiizleri-
nin diizeltilmesi ve kalinliginin istenilen dl¢iiye getirilmesi i¢in ise kalinlik maki-
nesi kullanilir.

9. siif 6grencileri; serit testere, daire testere, planya, freze, kalinlik makinesi gibi
elektrikli makineleri kullanmayacaklardir. Bu makinelerin kullanimi 6gretmen ta-
rafindan uygulamalar yapilarak gosterilecektir.(Resim 1.11)

Resim 1.11: Daire testere makinesinde par¢a kesim gosterimi

o Ahsap malzeme markalama: Is parcasi iizerinde kesim, oyma ve delme yapabil-
mek i¢in i resmine uygun isaret ve cizimlerin yapilmasma “markalama” denir.
(Resim 1.12 a, b)

B

Resim 1.12 (a, b): Is parcasimin markalanmasi
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Ahsap isleme, kesme islemlerinde kullanilan arag-gereg ve ahsap malzemelerin hazirlig

yapmak.

1.3. AHSAP ISLERINDE KULLANILAN EL ALETLERi VE MALZEMELER

Ahsap malzeme islemek i¢in kullanilan arag-geregleri tanimak, bakimlarini yapmak, is
saglig1 ve giivenligi ilkelerine uygun hareket ederek kullanmak gereklidir.

Ahsap islerinde kullanilan arag-geregler ve ozellikleri tablo olusturularak asagida veril-

migtir.

1.3.1. Ahsap islemede Kullanilan El Aletleri

Ahsap malzeme kesme isleminde kesim Oncesi markalama yapmak i¢in kursun ka-
lem ve gonye kullanilir. Ahsap malzeme kesiminde ise testere kullanilir.

Bu islemleri yaparken kullanilan el aletleri ve 6zelliklerine géz atalim.

Ahsap Islemede Kullamlan El Aletleri

Ozellikleri

i
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Resim 1.13: Gonye

Gonye: Acilar1 6l¢gme, markalama ve
kontrol etme islemlerinde kullanilir.
Genelde metalden yapilir. 90°lik,
45°lik ve ayarlanabilir ¢esitleri
vardir.

Resim 1.14: Kol testere

Testere: Kesici sivri uglar1 sayesinde
ahsaptan talaslar kopararak kesim
islemi yapan aletlere testere denir.

Kol Testere: Iri dislidir. Kaba kesim
yapar. Kalas ve tahtalarin boylarmin
kesilmesinde kullanilir.

Resim 1.15: Pala testere

Pala Testere: Tahta ve levhalarin
cesitli yonlerde kesme islerinde kul-
lanilir. Uca dogru daralan genis bir
lamasi vardir. iterek kesim yapilir.
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Cekme Testere: Kiigiik is pargalari-
nin kesilmesinde kullanilan bir teste-
re tiiriidiir. Cekerek kesim yapar.

Resim 1.16: Cekme testere

Sirth Testere: Kiiciik disli testere-
dir. Zivana ve dis kesimlerinde kul-
lanilir. Lamasi ince oldugundan bii-
kiilmemesi igin sirt kismi ek metal
parca gegirilerek giiclendirilmistir.

Resim 1.17: Sirth testere

Farekuyrugu Testere: Egimli ki-

. simlarin ~ kesilmesinde  kullanilir.

‘ Lamanin dis sirali kismi kalin, sirt

kismi ince metalden yapildigindan

daha esnek bir yapiya sahiptir. Lama
uca dogru daralir.

Resim 1.18: Farekuyrugu testere

Kil Testere: Ince oyma ve kesim
islerinde kullanilir. Tek yonli ve
spiral kesim uglar1 vardir. Ahsap
gegmeler  yapilirken  bosluklarin
acilmasinda kullanilir.

Resim 1.19 Kil testere

Rende: Ahsap pargalar1 Olgiisiine
getirmek ve aym zamanda diizgiin
yiizeyler elde etmek amaciyla kulla-
nilan alete rende denir.

En ¢ok kullanilan rendeler, diiz rende
ve diiztaban rendedir.

Resim 1.21: Diiztaban rende




Resim 1.22: Cekic

Cekic: Civi gcakma ve diizeltme isle-
rinde kullanilan sapli el aletine denir.

Resim 1.23: Ege/Torpii

Ege/Torpii: Egimli ylizeye sahip
koseleri veya diger el aletleriyle
ulasilamayan yiizeyleri tesviye et-
mek i¢in kullanilan, {lizerinde kesici
disleri bulunan o6zel yapili ¢elik cu-
buklardir.

2

/

Resim 1.24: iskarpela

Iskarpela: Ahsap parga iizerinde
cesitli oyma ve tiraglama iglemlerini
yapabilmek amaciyla kullanilan ug
genislikleri 2-40 mm arasinda olan
kesici aletlerdir.

Resim 1.25: Ahsap tokmak

Ahsap Tokmak: Ahsab1 vurarak
yerine yerlestirme ya da talas kal-
dirma islemleri sirasinda is pargasi-
nin zarar gormemesi i¢in kullanilan
aletlere tokmak denir.

Resim 1.26: iskence

Iskence: Ahsap malzemeyi her tiirlii
sikistirma islemleri i¢in kullanilan
alete iskence denir.
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1.3.2. Ahsap Islemede Kullanilan El Aletlerinin Bakim

El aletleri is saghgi ve giivenligi agisindan amacina uygun kullanilmalidir. El aletleri
kullanildiktan sonra bakim ve onarimlar1 zamaninda yapilarak atdlye igcinde 6zel olarak ay-
rilmg yerlerine kaldirilmalidir.

Kullanilmayan el aletlerinin ¢aligma tezgahi iizerinde bulunmasi hem yapilan isin
uzamasina hem de is kazalarma sebebiyet verecektir. Bakima ihtiyaci olan aletler kesinlikle
takim haneye sokulmamali, onarimlar1 tamamlanincaya kadar uygun giivenli bir yerde mu-
hafaza edilmelidir.

Ahsap islemede kullanilan el aletlerinde bulunmasi gereken 6zellikler ve bakimlari-
nin nasil yapildigina goz atalim.

» Testere bakimm
o Lamas biikiilmiis, disleri kérelmis ve ¢aprazi bozuk olmamalidir.
o Testerenin tutamak kisimlari temiz ve cilali olmali, sap ile lama birbirine saglam-
ca tutturulmalidir.
Testere disleri metal, tag gibi sert cisimlere ¢arpilmamalidir.
Haftalik bakimlarda testere lamasi ince yag veya mazot ile silinmelidir.
Cimentolu, boyali pargalar1 kesmek gerekirse eski bir testere kullanilmalidir.
Kesilecek parcalarda civi, vida, ¢akil vb. maddelerin olmamasina dikkat edilmeli-
dir.
e Testere bileme: Korelen disleri yani kesme islemini kismen veya tamamen yitirmis
testere lamalarimi tekrar keskin hale getirmek igin yapilan isleme bileme denir. Bileme
icin ince disli eskenar tiggen kesitli egeler kullanilmalidir.

e Testere bilemesi yapilmasi

Testere dislerine uygun biiylikliikte bir tiggen bileme egesi segilir.

Bileme mengenesi tezgahin 6n mengenesine yerlestirilir.

Testere lamas1 mengenenin agizlari arasina yerlestirilerek mengene sikilir.
Bilemeye kesim yonii tarafindan baslanarak ters yone dogru ege dis bosluguna
oturtulup birer atlayarak dis adimlar: ve yiikseklikleri esit olacak sekilde egelenir.
Sonra testere ters ¢evrilip atlanan digler egelenir.

Egeleme normal kuvvetle ve sadece ileriye dogru itilerek yapilir.

Her disten ayn1 talas1 kaldirmak i¢in her dige ayni darbe sayisi uygulanir.

Ege, lama yiizeyine 90° agida tutularak bileme yapilir.(Resim 1.27)

Resim 1.27: Testere dislerinin egelenmesi




> Iskarpela bakim

o Iskarpela sap ve metal kisimlarimin saglamlig1 kontrol edilerek kullanilmalidir.

o Amag dis1 kullanilmamalidir.

o Metal kisimlar1 belli araliklarla yaglanmalidir.

o Iskarpela kullanilmadig1 zaman is tezgahi iizerinde uygun yerde durmali, cepte ta-
sinmamalidir.

o Vurarak yontma yapilirken metal ¢eki¢ kullanilmamalidir.

o Her is sonunda kdrelmis iskarpelalar bilenmelidir.

e Iskarpela Bileme: Iskarpela agz incelenir. Kirilmus, taslama yiizeyi genislemis ise

kaba ve ardindan ince bileme yapilir. Kaba bileme islemi bileme makinelerinde yapilir.
Bileme makinalarinda genellikle 80 numara zimpara taslar1 bulunur.(Resim 1.28)

Resim 1.28: Bileme makinesi

Ince bileme isleminde yag tas1 kullamlir. Uzerine yag veya mazot damlatilarak bilen-
mis Kesici aletlerin agizlarindaki kilagiy1 gidermede kullanilir.(Resim 1.29)

Resim 1.29: Yag tas1
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o Iskarpela kaba bileme

Iskarpela agz1 kontrol edilerek yiiksek noktalar tespit edilir.

Koruyucu gozliik takilir.

Makine galigtirilir.

Iskarpela, ortalama 25°lik kama agisina uygun dayama siperine dayanir.

Iskarpela, iki elle tutulup yavasca ddnen tasa dokundurulup geri cekilerek bileme
agis1 kontrol edilir.

Pratik olarak bileme tabam genisligi iskarpela kalinliginin iki katindan biraz fazla
olmalidir.

Iskarpela sipere dayanarak biitiin genisligince devamli saga sola kaydirilarak bile-
nir. (Resim 1.30 a, b)

Resim 1.30(a, b): Makinede kaba bileme

e liskarpela ince Bileme

o Yag tasi lizerine bir miktar makine yag siirtiliir.

o Iskarpela arka yiizeyi ileri geri hareket ettirilerek bilenir.

o Iskarpela taglama yiizeyi tasa degdirilir.

o Iskarpela ileri geri ve dairesel hareketlerle zimpara tas izleri kaybolana kadar bi-
lenir.(Resim 1.31 a, b, ¢)

o Yag tas1 temizlenerek yerine kaldirilir.

bileme agisi

Resim 1.31(a): Arka yiizeyin bilenmesi Resim 1.31(b): Bileme agisi  Resim 1.31(c): Bileme hareketi




» Rende bileme: T1g1 korelmis, govdesi gatlak veya arizali, ayar diizenleri bozuk
rendelerle ¢alisgilmamalidir.
Kullanma sirasinda rende tabani iizerine degil, yan yiizii iizerine birakilmalidir.

¢ Rende Tig1 Bileme: T1g agzi incelenir. Kirilmus, taslama ylizeyi genislemis ise
kaba ve ardindan ince bileme yapilir.

¢ Rende Tig1 Kaba Bileme: Kaba bileme islemi iskarpela bileme islemi ile aynidir.
T1g genisligi iskarpeladan fazla oldugu i¢in agiz kontrol edilirken 90° gonye kul-
lanilir.

e Rende Tig1 ince Bileme

Yag tasi lizerine bir miktar makine yag stirtliir.

Tig arka yiizeyi ileri geri hareket ettirilerek bilenir.

Ti1g, elle saglamca tutulup bileme tabamnin tag yiizeyine tam oturmasi saglanir.
T1g, normal kuvvetle bastirarak tas yiizeyinde ileri geri veya yuvarlak hareket-
lerle gezdirilir.

Bileme tabanindaki zimpara tasi izleri tamamen kayboluncaya kadar isleme de-
vam edilir.(Resim 1.32 a, b)

Yag tas1 temizlenerek yerine kaldirilir.

Resim 1.32(a): T1g arka yiizeyinin bilenmesi Resim 1.32(b): Bileme hareketi

> Ahsap cahsma tezgah bakim: Uzerine cesitli is parcalarinin baglanarak islenme-
sine yarayan masalara “caligma tezgdhi” denir. Bir tezgdh masa ve ayaklar olmak
iizere iki ana kisimdan meydana gelir. Tezgahin {ist kismin1 meydana getiren tabla
iizerinde mengene, alet yuvasi ve tirnak demirleri bulunur. Calisma yapildiktan sonra
tezgahin istiine, altina ve yanlarina diisen talag ve tozlar iyice temizlenmelidir.
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Tezgahta calisirken tezgaha zarar verecek hareketlerden kaginilmalidir. Tezgiha ke-
sici ve delici aletlerle zarar verilmesi tezgah yilizeyini bozacagindan sonraki uygula-
ma ¢aligmalarinda giivensiz ¢aligma yiizeyi olusturacagindan el aletleri ile ¢alisirken
is kazasina sebep olabilir. Bunun i¢in ¢alisma tezgdhinin korunmasi ve yiizeyin diiz-
giin olmasi igin dikkatli ¢caligilmalidir.(Resim 1.33)

Resim 1.33: Ahsap ¢alisma tezgihi

e Ahsap ¢alisma tezgahinda ise baslamadan 6nce dikkat edilmesi gerekenler;

Tezgah tablasi diiz olmalidir.

Mengeneler bogluksuz sikismali veya rahatca caligmalidir.
Tirnak demirleri rahatca takilip ¢ikarilabilmelidir.
Mengene agizlari birbirine tam ¢akigmalidir.

Caligirken tabla veya tezgah sallanmamalidir.

Baglanti civatalari saglamca sikilmig olmalidir.

e Ahsap tezgahta calisirken dikkat edilmesi gerekenler;

Tezgah mengeneleri gereginden ¢ok sikilmamalidir.

Tezgah tablasi kesici vurucu aletlerle zedelenmemelidir.

Tezgah iizerinde tutkallama yaparken tablaya tutkal bulastirilmamalidir.
Tirnak demirleri iizerine ¢eki¢le vurulmamalidir.

Kullanilmayan aletler alet yuvasina kesici agizlarin1 koruyacak sekilde konulma-
lidar.
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Ahsap malzemeyi markalayarak is sagligi ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda istenilen
Olgliye getirmek.

1.4. AHSAP MALZEMEYIi ISTENILEN OLCUYE GETIRME TEMRIN
UYGULAMASI

Ogretmeninizin gézetiminde ahsap malzemeyi istenilen dlgiiye getirmek icin kullani-
lan arag-gerecleri, kullanim amaglarini ve kullanim sekillerini 6greniniz.

Ogretmeninizin gozetiminde size verilen ahsap parcalar1 dlciisiine uygun olarak mar-
kalayarak diiz, agisal ve dairesel kesim uygulamalarini ig sagligi ve giivenligi onlemleri
dogrultusunda yapiniz.

ARAC-GEREC ANALIZI
ARAC- GEREC KULLANIM AMACI
Serit metre Ahsap parga {izerinde istenilen dl¢iiyii belir-
lemek i¢in kullanilir.
Ahsap tezgah Uzerinde ahsap malzemelerle ilgili kesim,
oyma, sekil verme gibi uygulamalar yap-
mak i¢in kullanilir.
Kursun kalem Markalama kesim ¢izgilerini ¢izmek igin
kullanilir.
Gonye (metal L) Markalama yapmak i¢in kullanilir.
Iskence Parcay1 tezgaha sabitlemek icin kullanilir.
Tekerlekli dairesel ayarlanabilir | Dairesel yaylar ¢izmek i¢in kullanilir.
pergel (6l¢iilit)
Cekme testere (ince disli) veya | Parcanin kesiminde kullanilir
farekuyrugu testere

1.4.1. Ahsap Malzemeyi Istenilen Olciiye Getirmek i¢in Kullanilan Olgii Aletleri

Ahsap malzemelerde 6l¢ii alirken bir takim arag¢ gerecler kullanilir. Serit metre, kat-
lanir metre, gonye, su terazisi ve kalem bunlardan birkacidir.
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Olcii Aletleri Ozellikleri

Serit metre: Cesitli uzunluklarda
bulunur. Her tirli o6lgme isinde
kullamilir. Uzerinde kilit kismi
mevcuttur. Ugtaki tirnak, is par-
casmna takilarak 6l¢tim yapilir.

Resim 1.34

gL oL B B T

Katlanir Metre: Genellikle ahsap
malzemeden yapilir. Eklem yerle-
rinde katlanabilir.

Gonye: Ahsap kesime baglamadan
once parcanin markalanmasinda
siklikla kullanilir. Kullanmirken sap
kisminin is parcasina tam olarak
oturmasi saglanmalidir.

Resim 1.36: Gonye (metal L)

1.4.2. Ahsap Kesme Kurallan

Ise uygun testere segilmelidir.

Kesim yeri markalanmalidir.

Kesilecek parca calisma tezgdhina iskence yardimiyla veya mengene ile sabitlenme-
lidir.

Kesim yerinin ¢evresi bos olmalidir.

Kesim agzini1 yaptiktan sonra el testere agzindan uzakta tutulmalidir.

Kesim esnasinda testerenin kayma tehlikesine karsi ozellikle basparmaga dikkat
edilmelidir.

Testereyle kesim agz1 agildiktan sonra, orta kuvvet uygulayarak kesim yapilmalidir.
Kesimin sonuna dogru uygulanan kuvvet ve testere lamasinin hareket boyu azaltil-
malidir.

Is pargasinm kirilmamast igin, kesilen parcani alt1 desteklenmeli ve yavasca kopa-
rilmalidir.

YV VYV VVV VVYV




1.4.3. Ahsap Kesme Sekilleri

> Diiz Kesim islem Basamaklar
o Testere, gonye, serit metre ve kalem hazirlanir ve par¢anm bas kisminin dikligi

gonye ile kontrol edilir.

Kesilecek 0l¢ii parga yliziine serit metre ile isaretlenir.

Isaretlenen yerden gonye ile yiiz iizerine kesim ¢izgisi gizilir.

Yiizdeki ¢izgi génye yardimiyla cumbaya taginir.

Is parcasi is tezgahi {izerindeki mengeneye sabitlenir. is parcasmin sabitlenme
imkam yok ise saglam bir sekilde desteklenerek tutulur.

Testere uygun konumda parga iizerine yerlestirilir.(Resim 1.37, Resim 1.38)

Resim 1.38: Mengene ile sabitlenen ahsap parcaya testerenin yerlestirilmesi
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Dis ucu dogrultusu, parga ile 45° agida olmalidir.(Resim 1.39)

Testere lamasi is pargasma dik tutulur.

Testere dislerinin parca lizerinde ilk izi agmasi igin bagparmakla testere lamasi des-
teklenir.

Testere yavagca fazla kuvvet uygulamadan, ileri geri hareket ettirilerek is pargasi
iizerinde iz agilir.

Markalama ¢izgisi sik sik kontrol edilerek testere dislerinin ¢izgi izerinde kalmasina
dikkat edilir.

Kesime is parcasmin kalinlik ve sertligine bagl olarak biraz daha kuvvet uygulaya-
rak devam edilir.

Kesimin sonuna dogru uygulanan kuvvet ve testere lamasinin hareket boyu azaltil-
malidir.

Kesilen parcamin kopmasina yakin atil pargay: alttan desteklenerek kesim tamam-
lanmalidir.

g Ty

Resim 1.39: Testerenin ahsap temrin parcasi ile yaptig1 45° acida kesimi

» Aasal kesim islem basamaklari

Acisal kesimde istenilen agiya gore gonye yardimiyla markalama yapildiktan sonra
kesim iglemleri ve dikkat edilecek hususlar diiz kesim iglemi ile aynidir.

e Gonye yardimu ile istenilen agida markalama yapilir.
e Diiz kesimdeki kesme islem basamaklari uygulanarak kesim tamamlanir.(Resim
1.40)




(@)

Resim 1.40(a, b): Acisal markalama ve kesim

» Dairesel kesim islem basamaklari

e Is parcas: tekerlekli dairesel ayarlanabilir olciilii pergel ile markalanir.(Resim
1.41 4, b)

e Yapilacak kesim sekline gore ahsap parga, testere ucunun girmesi i¢in delinir.

e Kenar kisimdan baglanarak sabit bir hizla ¢izgi takip edilerek kesim yapi-
lir.(Resim 1.41 ¢)

e Dar markalama ¢izgisinin dondiigii dar boliimlerde testerenin u¢ kismi kullanilir.

Resim 1.41(a, b, c): Dairesel markalama ve dairesel kesim
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Uygulama Kkontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davramglardan
gerceklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, gerceklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi

Diiz Kesim

1 Testere, gonye, serit metre ve kalemi hazirlayip parg¢anin bag kisminin
dikligini gonye ile kontrol ettiniz mi?

2 | Kesilecek olgiiyii parga yiiziine serit metre ile isaretlediniz mi?

3 | Isaretlenen yerden gonye ile yiiz iizerine kesim ¢izgisi ¢izdiniz mi?

4 | Kesilecek yiizdeki ¢izgiyi gdnye yardimiyla cumbaya tagidiniz m?

Is parcast is tezgahi iizerindeki mengeneye sabitlediniz mi? Is parca-
sinin sabitlenme imkani yok ise saglam bir sekilde destekleyerek tut-
tunuz mu?

Testereyi uygun konumda kesilecek parga ilizerinde markalanan kesim
yerine yerlestirdiniz mi?

Testere dis ucu dogrultusunu parca ile 45° agida olacak sekilde ayar-
ladiniz mi1?

Testere lamasini ig pargasina dik tuttunuz mu?

Testere dislerinin parca tizerinde ilk izi agmasi ig¢in bagparmakla teste-
re lamasini desteklediniz mi?

Testereye yavaseca fazla kuvvet uygulamadan, ileri geri hareket ettire-
rek ig pargasi iizerinde iz agtiniz m?

Markalama ¢izgisini stk sik kontrol ederek testere dislerinin ¢izgi
iizerinde kalmasina dikkat ettiniz mi?

Kesim islemine is parg¢asinin kalinlik ve sertligine bagh olarak biraz
daha kuvvet uygulayarak devam ettiniz mi?

Kesim sonuna dogru uygulanan kuvvet ve testere lamasinin hareket
boyunu azaltmiz mi?

Kesilen parcanin kopmasina yakin atil parcayr alttan destekleyerek
kesimi tamamladiniz mi?

Acisal kesim

1 | Gonye yardim ile istenilen agida markalama yaptimz mi?

2 Diiz kesimdeki kesme islem basamaklarmi aym sekilde uygulayarak
kesimi tamamladiniz mi?

11

13

14

15




Dairesel kesim

Is parcasm tekerlekli dairesel ayarlanabilir l¢iilii pergel ile markala-
diniz mi1?

Yapilacak kesimin sekline uygun olarak pargayi testere ucunun gir-
mesi i¢in deldiniz mi?

Kenar kisimdan baglanarak sabit bir hizla markalama ¢izgisini takip
ederek kesimi yaptiniz mi?

Dar markalama ¢izgisinin dondiigii dar boliimlerde testerenin ug kis-
m1 kullanarak kesim yaptiniz m?

Calisma alanimi temizlediniz mi?

Calistigimiz arag-gereg, aletlerin bakimini yaparak takim dolabina
kaldirdiniz mi?
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AHSAP-KAGIR ATOLYESI

(")GBENME AHSAP GECME VE EKLERIi
BiRIMi BILGI
YAPRAGI

KONU AHSAP EKLER

AMAC

Is saglig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda is resmine uygun ahsap parcay: markala-
yarak ek yapmak.

Sevgili 6grenciler; ahsap malzeme ile yapilan ek cesitlerini arastirimz.

1.5. AHSAP EKLER

Ahgabin ingaat alamnda yapi malzemesi olarak kullanilmasi durumunda, temel kesme
islemlerinin yani sira ahgabi birlestirme, ek yapma gibi ihtiyaclar dogmaktadir. Ahsabi ya-
pistirmak, bir arada tutmak i¢in ge¢misten giiniimiize kadar birgok yontem ve kimyasal ya-
pistiricilar, metal baglant1 aparatlar1 gibi malzemeler kullanilmugtir.

Ahsabi birlestirirken ve eklemeler yaparken uygun oranda kimyasal madde ve birles-
tirme aparati kullanimi temel ilke olmalidir.

Ahsap iskelet yapilar1t meydana getiren elemanlar, cesitli birlestirme yontemleriyle bir
araya getirilirler. Bu yapiy1 meydana getiren kiris, mertek, dikme gibi elemanlarin boylari
kisa geldiginde, alt ve iist basliklarda kdse donmek, birlestirmek gerektiginde ek yapilir

1.5.1. Ahsap Ek Cesitleri

Ahsap ekler; Diiz Bindirme Ek, Ko6sede Diiz Bindirme Ek, Ortada Diiz Bindirme
Ek, Ortada Kirlangic Kuyrugu Bindirme Ek ve Kurtagzi ek olmak tlizere 5 farkli sekilde
yapilir.

> Diiz Bindirme Ek

Kisa gelen kirislerin boylarinin uzatilmasinda kullanilan ek ¢esididir.(Sekil 1.1)

2h

OMNGORUNUS

UST GORUNUS PERSPEKTIF

Sekil 1.1: Diiz bindirme ek




» Kaosede Diiz Bindirme Ek

Ahsap iskeletin alt ve {ist bagliginin kose birlestirilmesinde kullanilir.(Sekil 1.2)

ON GORUNUS

UST GORUNUS

Sekil 1.2: Kosede diiz bindirme ek

» Ortada Diiz Bindirme Ek

Ahsap iskeletin alt ve {ist basliginin diger basliklarla birlestirilmesinde kullanilir.
(Sekil 1.3)

S\ |

ON GORUNUS

PERSPEKTIF

1
——
1
1
1
1
1
]

UST GORUNUS

Sekil 1.3: Ortada diiz bindirme ek
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» Ortada Kirlangic Kuyrugu Bindirme Ek

Ara duvarlar alt ve iist basliklarinin diger basliklar ile birlestirilmesinde kullanilir.
(Sekil 1.4)

:[ S 7244

OMGORONDS

PERSPEKTIF

UST GORUNUS

Sekil 1.4: Ortada kirlangi¢c kuyrugu bindirme ek

» Kurtagza Ek

Kisa gelen kirislerin ve dikmelerin boylarinin uzatilmasinda kullanilir. (Sekil 1.5)

UST GORUNUS

PERSPEKTIF
05T GORONUS

Sekil 1.5: Kurtagzi ek




1.5.2. Ahsaba Ek Yapma Araclan

Ahsap islerinde kullanilan arag-gerecler konusunda ahsap islemede kullanilan el alet-
leri ile ilgili bilgilendirme yapilmistir. Bu islem i¢in kullanilabilecek araglar asagida sira-
lanmustir.

Ahsap ek yapma araglart;

» Ahsap Calisma Tezgahi (mengeneli)
> El Testeresi

> Iskence

> Iskarpela

» Ahsap tokmak

» Gonye (metal L 6lgiilii)

» Kalem

» Serit metre

1.5.3. Ahsaba Ek Yapma Kurallan

Ahsap malzemelerde ek yapilirken, kesme, oyma islemleri sirasinda uyulmasi gereken
kurallar agsagida siralanmistir.

>

Atolyede bulunan is saglig1 ve giivenligi talimatlarina uyulmalidir.

Is onliigii giyilmelidir.

Is resmi dikkatlice incelenerek, ahsap malzemenin boyutlari ile ilgili dl¢iiler dogru
okunmalidir.

Is resmine uygun ahsap malzeme segilmelidir.

Markalama is resmine uygun yapilmalidir.

Ahsap parga {izerindeki atik kisimlar isaretlenmelidir.

Testere kontrol edilerek, eksik disli, caprazi bozulmus ya da korelmis testere kul-
lanilmamalidir.

Iskarpela sap ve agzi kontrol edilmelidir. Kérelmis ve sap1 gevsemis iskarpela kul-
lanilmamalidir.

Is pargasi, kesilecek ve oyulacak kisimlar dikkate alinarak mengeneye baglanma-
hdir.

Is pargasinin biiyiikliigii dikkate alinarak, mengene sikilmalidir. Parcanin el ile
yoklanarak sabitlendigi kontrol edilmelidir. Mengene gereginden fazla sikilma-
malidir.

Testere ile kesim yaparken viicut sekli rahat ve uygun pozisyona getirilmelidir.
Testere lamas1 ve markalama ¢izgileri rahatlikla goriilmelidir.

Testere markalama c¢izgisi lizerine yerlestirilirken, testere kesme pay1 goz oniinde
bulundurulmalidir.

Iskarpela ile oyma ve iz agma islemi yapilirken plastik veya ahsap tokmak kulla-
nilmalidir.

Iskarpela calisma acis1 yontulacak parca kalmligma uygun tutulmalidir.
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UYGULAMA
YAPRAGI

OGRENME

BIRIMi AHSAP GECME VE EKLERI

SURE
DUZ BINDIRME EK UYGULAMA CiZIMLERI DERS
SAATI:2

UYGULAMA
ADI

AMAC

Is saghig ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda diiz bindirme ek gizimleri yapmak.

1.6. DUZ BINDIRME EK TEMRIN UYGULAMASI CiziMi

Kesit ebatlar1 40x60 mm olan ahsap temrin pargalar1 ile yapilacak diiz bindirme ek uygu-
lamas1 6n goriinis, Ust goriiniis ve perspektifi 1/2 dlgekli ¢iziniz.

ARAC-GEREC ANALIZI
S.NO | ARAC-GEREC KULLANIM AMACI
1 Temrin defteri veya Kkareli | Cizim yapilacak alan olarak kullanilir.
cizim kagidi
Cizim kalemleri (H, B, 2B) Cizim yapmak i¢in kullanilir.
Gonyeler (45°, 60°) Diizgiin ve agisal ¢izgi ¢izmek i¢in kullani-
lir.
Cetvel (T cetveli) Cizgi ¢izmek ve gonyeleri desteklemek igin
kullanilir.
Silgi (iz birakmayan) Hatali ¢izgi ve yazilar1 silmek i¢in kullanilir.

1.6.1. Diiz Bindirme Ek Temrin Uygulamas:1 Cizimi islem Basamaklar

Ahsap diiz bindirme ek temrin uygulama ¢izimi islem basamaklarina uygun olarak ka-
reli temrin defterine veya kareli ¢izim kagidina yapilir.

» Ahsap diiz bindirme ek ¢izimi islem Basamaklari
¢ Diiz bindirme ek ¢izimi i¢in teknik resim malzemeleri eksiksiz hazirlanir.
e Is sagh@ ve giivenligi kurallaria uygun olarak dgrenciler is kiyafetlerini giyer.
e Is saglig1 ve giivenligi kurallaria uygun olarak atélyede bir ¢izim ¢aligma plani
hazirlanir.
e Diiz bindirme ek taslak ¢izimi 6grencilere dagitilir.
e Teknik resim kurallarina uygun olarak diiz bindirme ek iist goriiniisii ¢izilir.
e Teknik resim kurallarina uygun olarak diiz bindirme ek 6n goriiniisii ¢izilir.
e Teknik resim kurallarina uygun olarak diiz bindirme ek perspektifi ¢izilir.
e Olgiilendirmeler yapilir.
e Taramalar yapilir.
¢ Baslik ve yazilar teknik resim kurallarina uygun olarak yazilir.
e Cizgi kalinliklar1 gézden gegirilerek gerekli bolgeler varsa koyulastirilir.
e Cizim malzemeleri yerlerine kaldirilir.
e Calisma alani temizlenir.




1.6.2. Diiz Bindirme Ek Temrin Cizimi

Sevgili 6grenciler; cizimde her kare 10 mm olarak alinmustir. A4 kareli temrin
defteri veya kareli ¢izim kagidi kullanarak cizimi hatasiz yapabilirsiniz. Cizimde o6lcii-
leri 6lcege cevirirken titiz ve dikkatli olmalisimz. Temrin ¢izimini dogru ve zamaninda
yapabilmek icin islem basamaklarim sirasiyla gerceklestirmelisiniz.

DUZ BINDIRME EK

2-3 h=~150

ON GORUNUS

USTGORUNUS

Sekil 1.6: Diiz bindirme ek ¢izimi
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Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davramglardan
gergeklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, gerceklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet | Hayir
Diiz bindirme ek ¢izimi igin teknik resim malzemeleri eksiksiz
hazirladiniz m?
Is saghg ve giivenligi kurallarma uygun olarak is kiyafetinizi
giydiniz mi?
Is saghig ve giivenligi kurallarina uygun olarak atdlyede bir ¢izim ¢a-
ligma plan1 hazirladiniz mi1?

Diiz bindirme ek taslak ¢izimini 6gretmeninizden aldiniz m1?

Teknik resim kurallarina uygun olarak diiz bindirme ek {ist goriiniisiinii
¢izdiniz mi?

Teknik resim kurallarma uygun olarak diiz bindirme ek 6n goriiniisiinii
¢izdiniz mi?

Teknik resim kurallarma uygun olarak diiz bindirme ek perspektifi
¢izdiniz mi?

Olgiilendirmeleri yaptiniz nm?

Taramalar1 yaptiiz mi?

Yazilar1 teknik resim kurallarina uygun olarak yazdiniz mi?

Cizgi kalinliklarim kontrol ederek ¢izgileri koyulastirdiniz mi1?

Cizim malzemelerini yerlerine kaldirdiniz mi?

Calisma alanini temizlediniz mi?
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OGRENME
BiRiMi

UYGULAMA

AHSAP GECME VE EKLERI YAPRACI

SURE
DUZ BINDIRME EK UYGULAMALARI DERS
SAATI:3

UYGULAMA
ADI

AMAC

Is sagh ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda ahsaba diiz bindirme ek uygulamasmi yap-
mak.

1.7. DUZ BINDIRME EK TEMRIN UYGULAMASI

Ogretmeniniz tarafindan size verilen kesit ebatlar1 40x60 mm iki ahsap parcay1 is resmi ve
Olgtilere uygun markalayarak is saglig1 ve giivenligi 6nlemleri dogrultusunda diiz bindirme ek
uygulamasini yapiniz.

ARAC-GEREC ANALIZI

ARAC-GEREC
ADI

Kursun kalem Markalama ¢izgilerini ¢izmek i¢in kullanilir.
Cekme testere Markalamaya gore kesim yapmak i¢in kullanilir.
Iskarpela Kesilen yiizeyin piiriizlerini almak i¢in kullanilir.
Gonye (metal L 6l¢ii- | Markalama 6l¢ii ve gizgilerini ¢izmek i¢in kullanilir.
1)
Ahsap tokmak Iskarpela sirt kismina hafif darbelerle vurularak fazla-
liklar1 almak i¢in kullanilir.
Iskence Parcay1 sabitlemek i¢in kullanilir.
Ahsap calisma tez- Uzerinde calismak icin kullanilir.
gahi(mengeneli)

AMAC

1.7.1. Diiz Bindirme Ek Temrin Uygulamasi islem Basamaklari

» Atolye is sagligi ve giivenligi talimat1 okunur.

» Diiz bindirme ek i¢in gerekli arag¢ ve gerecler hazirlanir.

> Is onliigii giyilir ve KKD’ler kullamilir.

» Arag ve gereglerin saglamligi ve temizligi kontrol edilir.

> Is resmine uygun markalama yapilir.

» Markalama yaparken kalem kalinliklarin1 da hesaba katarak génye ile ¢izim ya-
pilmalidir. (Resim 1.42)

> Is parcasi calisma tezgdhina yatay olarak baglanir. (Resim 1.43)

> Is parcasi gereginden fazla sikilmamalidir.
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Resim 1.42: Dik acili markalama yapilmasi Resim 1.43: Calisma tezgahina baglanmasi

» Testere ile markalamaya uygun kesimler yapilir.(Resim 1.44 a)
» Markalama ¢izgisi lizerine testereyi yerlestirirken testere dig kalinligini hesaba ka-
tarak pay birakilmalidir. (Resim 1.44 b)

(b)

Resim 1.44(a, b): Enine dikey kesim yapilmasi

» Mengene gevsetilerek parga ¢ikartilir.

» Par¢a tutularak mengene gevsetilmelidir.

» Parca mengeneye dikey baglanir.(Resim 1.45 a)

» Testere sapinin rahat hareket edebilmesi i¢in gerekli bosluk birakilarak parga
baglanmalidir.

» Testere ile markalamaya uygun dikey kesim ¢izgiler kontrol edilerek yapi-
lir.(Resim 1.45 b, ¢)




Resim 1.45(a, b, c): Mengeneye baglama dikey kesim yapilmasi ve kesimin bitmis hali

Mengene gevsetilerek parca cikartilir.

Parca tutularak mengene gevsetilmelidir.

Parcanin yiizii Giste gelecek sekilde parca tezgaha baglanir.

Is parcasi gereginden fazla sikilmamalidir.

Markalama ¢izgisi kontrol edilerek varsa fazlaliklar1 iskarpela ile alinr.

Iskarpela agis1 yontma miktarma gore ayarlanmalidir.

Diger is parcasina da ayn1 iglemler uygulanir ve isaretlenir.

Iki parga birlestirilerek diizgiinliigii kontrol edilir.

Tezgéh ile is parcasi arasina talag vb. atik pargalarin girmemesine dikkat edilmeli-
dir.

>
>
>
>
>
>
>
>
>

Resim 1.46(a, b): Iskarpela ile fazlaliklarin alinmasi ve diizgiinliik kontrolii

> Kullanilan arag-gereglerin temizlik ve bakimi yapilarak takim dolabina kaldirilir.
» Caligma tezgahi ve alan1 temizlenir. (Once tezgahin iizeri sonra yerler temizlen-
melidir.)
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Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davraniglardan
gerceklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, gerceklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi
Is saghg ve giivenligi kurallarma uygun olarak KKD’leri kul-
landiniz mi?
Is saghg ve giivenligi kurallarina uygun olarak atdlyede ¢alisma
plan1 hazirladiniz mi?
Diiz bindirme ek i¢in gerekli arag-geregleri hazirladiniz m?

Diiz bindirme ek temrin is resmine uygun markalama yaptimz mi?

Testere ile markalamaya uygun enine kesimleri yaptiniz mi1?

Testere ile markalamaya uygun dikey kesimleri yaptiniz mi1?

Markalama c¢izgisini kontrol ederek varsa fazlaliklari iskarpela ile
aldiniz mi1?

Iki pargay birlestirerek diizgiinliigiinii kontrol ettiniz mi?

Kullandiginiz arag-gerecleri temizleyip bakimi yaparak takim dolabi-
na kaldirdiniz mi1?

O (00 N |oojg|bh|lw DN
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Calisma tezgahini ve alanini temizlediniz mi?
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OGRENME
BiRiMi

UYGULAMA

AHSAP GECME VE EKLERI YAPRACI

SURE
KOSEDE DUZ BINDIRME EK UYGULAMA CIiZIMLERI DERS
SAATI:2

UYGULAMA
ADI

AMAC

Is saglig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda kdsede diiz bindirme ek ¢izimleri yapmak.

1.8. KOSEDE DUZ BINDIRME EK TEMRIN UYGULAMASI CiziMmi

Kesit ebatlar1 40x60 mm olan iki ahsap temrin parcasina yapilacak kosede diiz bindirme
ek uygulamasi 6n goriiniis, st goriiniis ve perspektifini 1/2 6lgekli ¢iziniz.

ARAC-GEREC ANALIZI
S.NO ARAC-GEREC KULLANIM AMACI
1 Temrin defteri veya kareli | Cizim yapilacak alan olarak kullanilir.
cizim kagidi
Cizim kalemleri (H, B, 2B) Cizim yapmak i¢in kullanilir.
Gonyeler (45°, 60°) Diizgiin ve agisal ¢izgi ¢izmek i¢in kullanilir.
Cetvel (T cetveli) Cizgi ¢izmek ve gonyeleri desteklemek igin
kullanilir.
Silgi (iz birakmayan) Hatali ¢izgi ve yazilari silmek i¢in kullanilir.

1.8.1. Késede Diiz Bindirme Ek Temrin Uygulamasi Cizimi islem Basamaklan

Ahsap kosede diiz bindirme ek temrin uygulama ¢izimleri islem basamaklarina uygun
olarak temrin defterine veya kareli ¢izim kdgidina yapilir.

» Ahsap kosede diiz bindirme ek ¢izimi islem Basamaklar:
Kosede diiz bindirme ek ¢izimi i¢in teknik resim malzemeleri eksiksiz hazirlanir.
Is giivenligi kurallarma uygun olarak 6grenciler is kiyafetlerini giyer.
Is giivenligi kurallarma uygun olarak atdlyede bir ¢izim ¢aligma plan1 hazirlanr.
Kosede diiz bindirme ek taslak ¢izimi 6grencilere dagitilir.
e Teknik resim kurallarina uygun olarak kosede diiz bindirme ek iist goriiniisii ¢i-
zilir.
e Teknik resim kurallarina uygun olarak kosede diiz bindirme ek 6n goriiniisii ¢izi-
lir.
e Teknik resim kurallarina uygun olarak kdsede diiz bindirme ek perspektifi ¢izilir.
Olgiilendirmeler yapilir.
Taramalar yapilir.
Baslik ve yazilar teknik resim kurallarina uygun olarak yazilir.
Cizgi kalinliklar1 gozden gegirilerek gerekli bolgeler varsa koyulastirilir.
Cizim malzemeleri yerlerine kaldirilir.
Calisma alani temizlenir.




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

1.8.2. Kosede Diiz Bindirme Ek Temrin Cizimi

Sevgili 6grenciler; cizimde her kare 10 mm olarak alinmustir. A4 kareli temrin
defteri veya kareli cizim kagidi kullanarak ¢izimi hatasiz yapabilirsiniz. Cizimde 6lc¢ii-
leri olgiiyii Olcege cevirirken titiz ve dikkatli olmalisimz. Temrin ¢izimini dogru ve
zamaninda yapabilmek icin islem basamaklarim sirasiyla gerceklestirmelisiniz.

KOSEDE DUZ BINDIRME EK

F b=60 F
2/

ON GORUNUS

UST GORUNUS

i

PERSPEKTIF

Sekil 1.7: Kosede diiz bindirme ek cizimi




Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davramslardan
gerceklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, gerceklestiremedikleriniz i¢cin “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet | Hayir
Kosede diiz bindirme ek ¢izimi i¢in teknik resim malzemeleri
eksiksiz hazirladiniz m1?
Is saglig1 ve giivenligi kurallarma uygun olarak is kiyafetinizi
giydiniz mi?
Is saghg ve giivenligi kurallarina uygun olarak atdlyede bir ¢izim
caligma plani hazirladiniz mi?
Koésede diiz bindirme ek taslak ¢izimini 6gretmeninizden aldiniz
mi?
Teknik resim kurallarina uygun olarak kdsede diiz bindirme ek {ist
gOriiniisiinii ¢izdiniz mi?
Teknik resim kurallarina uygun olarak kosede diiz bindirme ek 6n
gOriiniisiinii ¢izdiniz mi?
Teknik resim kurallarma uygun olarak kdsede diiz bindirme ek pers-
pektifi ¢izimini yaptmiz mi?

Olgiilendirmeleri yaptiniz nm?

Taramalar1 yaptiiz mi?

Yazilar1 teknik resim kurallarina uygun olarak yazdiniz mi?

Cizgi kalinliklarinm kontrol ederek ¢izgileri koyulastirdiniz mi1?

Cizim malzemelerini yerlerine kaldirdiniz nm?

Calisma alanini temizlediniz mi?

OGRENCININ | DEGERLENDIRME TARIH wid ./20...
ADI-SOYADI

DEGERLENDIRME BECERI TEMIZLIK | SURE
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ALANLARA

VERILEN PUAN 10

OGRETMENIN _ )
ADI - SOYADI TAKDIR EDILEN

PUAN




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

OGRENME
BiRiMi

UYGULAMA

AHSAP GECME VE EKLERI YAPRAGI

SURE
KOSEDE DUZ BINDIRME EK UYGULAMALARI DERS
SAATI:3

UYGULAMA
ADI

AMAC

Is saglig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda ahsaba kdsede diiz bindirme ek uygulamasi
yapmak.

1.9. KOSEDE DUZ BINDIRME EK TEMRIN UYGULAMASI

Ogretmeniniz tarafindan size verilen kesit ebatlar1 40x60 mm olan iki ahsap parcayi is
resmi ve Olciilere uygun markalayarak is sagligi ve giivenligi 6nlemleri dogrultusunda kdse-
de diiz bindirme ek uygulamasini yapiniz.

ARAC-GEREC ANALIZI

ARAC-GEREC KULLANIM AMACI

Kursun kalem Markalama ¢izgilerini ¢izmek i¢in kullanilir.

Cekme testere Markalamaya gore kesim yapmak i¢in kullanilir.
Iskarpela Kesilen yiizeyin piiriizlerini almak i¢in kullanilir.
Gonye (metal L 6l¢iilii) | Markalama 6l¢ii ve gizgilerini ¢izmek i¢in kullanilir.
Ahsap tokmak Iskarpela sirt kismma hafif darbelerle vurularak
fazlaliklar1 almak i¢in kullanilir.

Iskence Parcay1 sabitlemek i¢in kullanilir.

Ahsap caligma tez- Uzerinde calismak icin kullanilir.

gahi(mengeneli)

1.9.1. Késede Diiz Bindirme Ek Temrin Uygulamasi Islem Basamaklan

Atolye is saglig1 ve giivenligi talimati okunur.

Kosede diiz bindirme ek i¢in gerekli ara¢ ve gerecler hazirlanir.

Is onliigii giyilir ve KKD’ler kullanilir.

Arag ve gereclerin saglamlig1 ve temizligi kontrol edilir.

Is resmine uygun markalama yapilir.

Markalama yaparken kalem kalinliklar1 da hesaba katilarak gonye ile yapi-
lir.(Resim 1.47)
> s parcasi calisma tezgahina baglanir.(Resim 1.48)




Resim 1.47: Markalama yapilmasi Resim 1.48: Calisma tezgdhina baglama

Testere ile markalamaya uygun kesimler yapilir.(Resim 1.49 a)

Markalama ¢izgisi lizerine testereyi yerlestirirken testere dis kalinligin1 hesaba ka-
tarak pay birakilmalidir.

Mengene gevsetilerek parca cikartilir.

Parga tutularak mengene gevsetilmelidir.

Par¢a mengeneye dikey baglanir.

Testere sapinin rahat hareket edebilmesi i¢in gerekli bosluk birakilarak parca bag-
lanmalidir.

Testere ile markalamaya uygun dikey kesim ¢izgiler kontrol edilerek yapi-
lir.(Resim 1.49 b)

Mengene gevsetilerek parca ¢ikartilir.

Parga tutularak mengene gevsetilmelidir.

Parganin yiizii iiste gelecek sekilde parga tezgaha baglanir.

Is parcas1 gereginden fazla sikilmamalidir.

Markalama ¢izgisi kontrol edilerek varsa fazlaliklari iskarpela ile alinir.

= e

(@) (b)
Resim 1.49(a, b): Enine ve dikey kesim yapilmasi

> Iskarpela agis1 yontma miktarina gore ayarlanmalidir.
> Diger is parcasina da ayni iglemler uygulanir ve isaretlenir.(Resim 1.50 a)
» Iki parca birlestirilerek diizgiinliigii kontrol edilir.(Resim 1.50 b)




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

(@)

Resim 1.50(a, b): iskarpela ile fazlahklarin ahnmas: ve diizgiinliik kontrolii

» Tezgah ile is pargasi arasina talas vb. atik pargalarin girmemesine dikkat edilmeli-
dir.

» Kullanlan arag-gereglerin temizlik ve bakimi yapilarak takim dolabina kaldirilir.

» Calisma tezgahi ve alani temizlenir. (Once tezgahin {izeri sonra yerler temizlen-
melidir.)




Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davraniglardan
gerceklestirebildikleriniz igin “Evet”, gergeklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet | Hayir
Is saghg ve giivenligi kurallarma uygun olarak KKD’leri kul-
landimz m?
Is saghg ve giivenligi kurallarina uygun olarak atolyede ¢alisma
plan1 hazirladiniz mi?
Kosede diiz bindirme ek igin gerekli arag-geregleri hazirladiniz
mi?
Koésede diiz bindirme ek temrin is resmine uygun markalama yaptiniz
mi?

Testere ile markalamaya uygun enine kesimleri yaptiniz m?

Testere ile markalamaya uygun dikey kesim yaptimiz mi?

Markalama c¢izgisini kontrol ederek varsa fazlaliklari iskarpela ile
aldiniz mi1?

Iki pargay birlestirerek diizgiinliigiinii kontrol ettiniz mi?

Kullandiginiz arag-gerecleri temizleyip bakimi yaparak takim dolabi-
na kaldirdiniz mi1?

Calisma tezgahini ve alanini temizlediniz mi?
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AHSAP-KAGIR ATOLYESI

OGRENME
BiRiMi

UYGULAMA

AHSAP GECME VE EKLERI YAPRACI

SURE
ORTADA DUZ BINDIRME EK UYGULAMA CiZIMLERI DERS
SAATI:2

UYGULAMA
ADI

AMAC

Is saglig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda ortada diiz bindirme ek gizimleri yapmak.

1.10. ORTADA DUZ BiNDIRME EK TEMRIN UYGULAMASI CiziMi

Kesit ebatlar1 40x60 mm olan iki ahsap temrin parcasina yapilacak ortada diiz bindirme
ek uygulamasi 6n goriiniis, st goriiniis ve perspektifini 1/2 6lgekli ¢iziniz.

ARAC-GEREC ANALIZI
S.NO ARAC-GEREC ADI AMAC
1 Temrin defteri veya kareli | Cizim yapilacak alan olarak kullanilir.
cizim kagidi
Cizim kalemleri (H, B, 2B) | Cizim yapmak i¢in kullanilir.
Gonyeler (45°, 60°) Diizgiin ve acisal ¢izgi ¢izmek i¢in kullanilir.
Cetvel (T cetveli) Diizgiin yatay ve diisey ¢izgi ¢izmek ve gon-
yeleri desteklemek i¢in kullanilir.
Silgi (iz birakmayan) Hatali ¢izgi ve yazilar1 silmek i¢in kullanilir.

1.10.1. Ortada Diiz Bindirme Ek Temrin Uygulamasi Cizimi islem Basamaklar

Ahsap ortada diiz bindirme ek temrin uygulama cizimleri islem basamaklarina uygun
olarak temrin defterine veya kareli ¢izim kdgidina yapilir.

» Ahsap ortada diiz bindirme ek ¢izimi islem basamaklari
e Ortada diiz bindirme ek ¢izimi i¢in teknik resim malzemeleri eksiksiz hazirlanir.
o s saglig ve giivenligi kurallarina uygun olarak 6grenciler is kiyafetlerini giyer.
e s saglig1 ve giivenligi kurallarma uygun olarak atdlyede bir ¢izim ¢aligma plani ha-
zirlanir.
Ortada diiz bindirme ek taslak ¢izimi 6grencilere dagitilir.
Teknik resim kurallarina uygun olarak ortada diiz bindirme ek tist goriiniisi ¢izilir.
Teknik resim kurallarina uygun olarak ortada diiz bindirme ek 6n goriiniisii ¢izilir.
Teknik resim kurallarina uygun olarak ortada diiz bindirme ek perspektifi ¢izilir.
Olgiilendirmeler yapilr.
Taramalar yapilir.
Baslik ve yazilar teknik resim kurallarina uygun olarak yazilir.
Cizgi kalinliklar1 gozden gegirilerek gerekli bolgeler varsa koyulastirilir.
Cizim malzemeleri yerlerine kaldirilir.
Calisma ala