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PR T T

ISTIKLAL MARSI

Korkma, sonmez bu safaklarda yiizen al sancak; Bastigin yerleri toprak diyerek gecme, tani:
Sénmeden yurdumun Ustlinde fiten en son ocak.  Dlsln altindaki binlerce kefensiz yatani.

O benim milletimin yildizidir, parlayacak; Sen sehit odlusun, incitme, yaziktir, atan::

O benimdir, o benim milletimindir ancak. Verme, dinyalari alsan da bu cennet vatani.
Catma, kurban olayim, gehreni ey nazl hilal! Kim bu cennet vatanin ugruna olmaz ki feda?
Kahraman irkima bir gul! Ne bu siddet, bu celal? Siheda fiskiracak toprad siksan, stihedal
Sana olmaz dokulen kanlarimiz sonra helal. Cani, canani, bitin varimi alsin da Huda,
Hakkidir Hakk'a tapan milletimin istiklal. Etmesin tek vatanimdan beni diinyada clida.
Ben ezelden beridir hir yasadim, hdr yagarim. Ruhumun senden ilahi, sudur ancak emeli:
Hangi ¢ilgin bana zincir vuracakmis? Sasarim! Degmesin mabedimin gédstine ndmahrem eli.
Kikremis sel gibiyim, bendimi ¢igner, asarim. Bu ezanlar -ki sehadetleri dinin temeli-
Yirtarim daglari, enginlere sigmam, tagarim. Ebedl yurdumun Ustiinde benim inlemeli.
Garbin &fakini sarmigsa gelik zirhli duvar, O zaman vecd ile bin secde eder -varsa- tagim,
Benim iman dolu gégsum gibi serhaddim var. Her certhamdan ilahf, bosanip kanli yagim,
Ulusun, korkma! Nasil bdyle bir imani bogar, Fiskirir ruh-1 miicerret gibi yerden na'sim;
Medeniyyet dedigin tek disi kalmis canavar? O zaman yikselerek arsa deder belki bagim.
Arkadas, yurduma algaklari ugratma sakin; Dalgalan sen de safaklar gibi ey sanli hilal!
Siper et gévdeni, dursun bu hayasizca akin. Olsun artik dokilen kanlarimin hepsi helal.
Dogacaktir sana va'dettigi glnler Hakk'in; Ebediyyen sana yok, rkima yok izmihlal;

Kim bilir, belki yarin, belki yarindan da yakin. Hakkidir hir yagamis bayragimin hurriyyet;

Hakkidir Hakk'a tapan milletimin istiklal!

Mehmet Akif ERSOY



GENGCLIGE HITABE

Ey Turkgencligi! Birinci vazifen, Turk istiklalini, Tlrk Cumhuriyetini, ilelebet muhafaza
ve mudafaa etmektir.

Mevcudiyetinin ve istikbalinin yegane temeli budur. Bu temel, senin en kiymetli
hazinendir. istikbalde dahi, seni bu hazineden mahrum etmek isteyecek dahili ve
haricT bedhahlarin olacaktir. Bir gln, istiklal ve cumhuriyeti midafaa mecburiyetine
disersen, vazifeye atilmak igin, iginde bulunacadin vaziyetin imkan ve seraitini
distUnmeyeceksin! Bu imkan ve serait, ok namusait bir mahiyette tezahir edebilir.
istiklal ve cumhuriyetine kastedecek dismanlar, biitiin diinyada emsali gorilmemis
bir galibiyetin miumessili olabilirler. Cebren ve hile ile aziz vatanin bitlin kaleleri zapt
edilmis, bltin tersanelerine girilmis, bUtin ordular daditimis ve memileketin her
kosesi bilfiil isgal edilmig olabilir. Bitlin bu geraitten daha elim ve daha vahim olmak
Uzere, memleketin dahilinde iktidara sahip olanlar gaflet ve dalalet ve hatta hiyanet
icinde bulunabilirler. Hatta bu iktidar sahipleri sahsT menfaatlerini, mistevlilerin siyasi
emelleriyle tevhit edebilirler. Millet, fakr u zaruret iginde harap ve bitap dligmus olabilir.

Ey Turk istikbalinin evladi! iste, bu ahval ve serait icinde dahi vazifen, Tiirk istiklal
ve cumbhuriyetini kurtarmaktir. Muhta¢ oldugun kudret, damarlarindaki asil kanda

mevcuttur.
Mustafa Kemal ATATURK
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AHSAP-KAGIR ATOLYESI

OGRE.NME 1. AHSAP GECME VE EKLERIi
BiRiMi BILGI
YAPRAGI

AHSAP ATOLYESI iS SAGLIGI VE GUVENLIGI RiSK

KONU VE TEDBIiRLERIi

AMAC
Ahsap atolyesinde is saglig1 ve giivenligi yonergesi dogrultusunda tedbir almak.
GIRIS

Ahsap atdlyesinde calisma ortaminda olusabilecek tehlikeleri onleyebilmek i¢in oncelikle
risklerin tespit edilmesi gerekir. Ahsap atolyesinde olusabilecek tehlike ve risklerin bilinmesi
giivenli bir ortamda ¢alismay1 saglayacaktir. Bu risklere karsi alinabilecek tedbirler; KKD Kkul-
lanimu, elektrik panolari, prizler, arag-gereg, alet ve makinelerin kullanim talimatlari ile glivenli
caligma uyar1 levhalarmin olmasi is sagligi ve giivenligi mevzuatlari geregi zorunludur.

Sevgili 6grenciler; ahsap atolyesinde alinmasi gereken is saghg ve giivenligi ile ilgili
tedbirleri arastirnmz.

1.1. AHSAP ATOLYESI iS SAGLIGI VE GUVENLIGI TEDBIRLERI

Atélye ¢alisma ortaminin giivenli olmasi tek basina yeterli degildir. Ogrencinin kontrol-
siiz hareketleri de kazaya sebebiyet veren etkenlerdendir. Calisma esnasinda dikkat daginik-
1181, isin Gnemsenmemesi veya kendine gereginden fazla giivenme ¢alisma sirasinda tehlike-
ler olusturabilir.

Ahsap atolyesinde;
e Olusabilecek muhtemel risklerin tespit edilmesi,
e (Calisma tezgidhinda olusabilecek muhtemel risklerin tespit edilmesi,
e Kullamlan elektrikli makineleri kullanirken olusabilecek muhtemel risklerin
tespit edilmesi,
e Kullanilan el, isleme aletleri ile arag-gere¢ kullanirken olusabilecek muhtemel
risklerin tespit edilmesi, oncelikli olarak yapilmas1 gereken tehlike ve risklere karst
alinabilecek tedbirler hakkinda bilingli olunmasi gerekir.(Tablo 1.1)

» Ahsap atolyesinde tehlike ve riskler

Tablo 1.1: Ahsap Atolyesi Tehlike ve Riskleri

Ahsap atolyesinde olasi tehlikeler Ahsap atolyesinde tehlikelerin olusturacag riskler
Kaygan zemin Diisme, kayma

Atdlyede rahatsiz edici seviyede giiriiltii | Isitme kayb1

Malzeme diismesi sonucu c¢alisanlarm viicutlarinin
zarar gormesi

Yetersiz sayida uyar1 levhalari Insanin veya makinenin zarar gérmesi

Bakimsiz aletler, makineler Yaralanma

Atolyede kirik priz ve figlerin olmasi Kisa devre, elektrik ¢carpmasi, yangin

Agir yiik kaldirilmast Kas ve iskelet sistemi rahatsizliklar

Caligma tezgdhinin uygun olmamasi El aletleri ile ¢alisirken yaralanma

Diizgiin istif edilmemis malzemeler




> Ahsap atolyesinde olusabilecek tehlikeler ve bu tehlikelere kars: alinabilecek ted-

birler

Sevgili 6grenciler; Ahsap atolyesinde arkadaslarimzla isbirligi, yardimlasma, esit
gorev dagihmina dikkat ederek arkadaslarimzin asir1 yorulmasim odnleyebileceginizi ve
is kazasi riskini azaltabileceginizi unutmamalisimz. Ahsap atolyesinde olumsuz ve gii-

vensiz dur

umlara kars1 dikkatli olmali ve uygulama cahismalar1 yaparken Kisisel Koru-

yucu Donamimlar1 (KKD) kullanmahsimz.

Kisisel Koruyucu Donanimlar (KKD);

o

O O O O O O O O O

o

Zararl tozlardan ag1z ve burnu korumak i¢in maske,

Ellerin zedelenerek zarar gormemesi igin i eldiveni,

Goziin toz ve gapaklara kars1 korumasi i¢in is gozIigu,

Yiiksek ses ortaminda kulaklarin zarar gérmemesi i¢in kulaklik,

Ayaklarin ezilmesine, kesici ve delici maddelerin batmasina karsi is ayakkabis,
Basa gelebilecek darbelere ve elektrik garpmasina karsi korunmak igin baret,
Rahat ve giivenli ¢alisma i¢in is 6nliigi, is tulumu veya reflektorlii is elbisesi,
Yiiksekte yapilan ¢alismalar igin emniyet kemeri,

Diz ¢okerek yapilan ¢alismalarda dizin korunmasi i¢in diz koruyucu,

Yiiziin korunmasi i¢in yiiz koruyucu siperler,

Kullanicinin basini, sabit durumdaki sert cisimlere ¢arpma ile olusabilecek yara-

lanmalara karsi tasarlanan bagliklar kep ya da darbe basligi olarak tanimlanir. Tek-
nik olarak baretin sahip oldugu koruma seviyesini saglayamadigi i¢in baret yerine
kep ya da darbe basligi kullanilamaz.

o

Hasarli ve eskiyen kisisel koruyucu donanimlar yenisi ile mutlaka degistirilme-

lidir.

1.1.1. Ahsap Atolyesi Makine, Arac-Gere¢ ve Calisma Tezgahlarinda is Saghg
ve Giivenligi Tedbirleri

Ahsap atolyesinde; daire testere makinesi, serit testere makinesi, planya makinesi, kalinlik
makinesi, freze makinesi, kaplama makinesi, bileme makinesi, iskarpela, keser vb. arag-gerec,
makine ve ¢alisma tezgahlarinda galisirken is sagligi ve giivenligi tedbirleri alinmas1 zorunlu ve

sarttir.

> Ahsap atolyesinde olusabilecek tehlikeler ve bu tehlikelere karsi alinabilecek
tedbirler

Civili tahta pargalari, sivri uclu tahtalar, talas gibi ahsap malzeme atiklar1 diizenli
olarak ¢aligma alanindan taginarak uzaklastirilmalidir. At6lye ¢aligma alani1 daima
diizenli ve temiz tutulmalidir.

Atolye zeminindeki talas ve tahta parcalari temizlenirken toz olusmamasi i¢in ze-
min hafif islatilmalidir.

Atolye zeminin temizlenmesi sirasinda istenmeden dokiilen fazla su vb. sivi mal-
zemelerin zemini kaygan hale getirmemesi i¢in silinmelidir.

Ahsap kereste malzemeleri, yapilacak ise gore kesilip hazirlanan pargalar uygun
yere diizgiin bir sekilde istif edilmelidir.

Ise baslamadan énce kullanilacak arag ve gereclerin is saglig1 ve giivenligi agisin-
dan saglamligi periyodik olarak kontrol edilip ise uygun olmayan kirik, catlak el
aletleri ve araglar kullanilmamalidir. Arag-gereclerin is saglhigi ve gilivenligi aci-
sindan saglamhigi kontrol listelerine islenmelidir.

El aletleri kendi amaglarma uygun olarak kullanilmalidir.
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o Yiiksekte calismalarda el aletleri, malzeme vh. cisimlerin ¢alisanin {izerine diis-
mesi engellenmelidir. Korkuluk, diismeyi dnleyici platform, caligma iskelesi, giiven-
lik ag1 gibi toplu koruma tedbirleri alinmalidir.

e Malzemeleri tasirken viicuda zarar vermemek igin ¢omelerek dengeli bir sekilde
yiik kaldirilmalidir.

e Kalas, tahta, lata, ¢ita vb. kereste malzemeler boyutlarina gore diizgiince istif
edilmelidir. Bu malzemelerin alimi sirasinda kaza riskinin oldugu unutulmamalidir.

e Atdlye duvarlarinda asili olan is saglig1 ve giivenligi talimatlar1 ile uyar1 levhalari
hakkinda bilgi edinilmelidir.

e Ahsap atdlyesinde olumsuzluklar ve makinelerdeki ariza durumlari incelenmeli ve
diizenli olarak kontrol listelerine islenmelidir. Tespit edilen tehlikeli durumlar kaza
riski olusturmadan ¢oziilmelidir.

e Makinelerin kullanimi, bakimi ve onarimi i¢in hazirlanan yazili talimatlar atdlye-
de goriilebilecek sekilde asilmalidir.

e Biiyiik bir tehlike durumunda kagis yollarindaki uyari levhalarii dikkate alarak
giivenli bir sekilde atdlye terk edilmelidir.

o Atdlyede beklenmeyen bir kaza durumunda ecza dolaplarinda bulunan ilkyardim
malzemeleri disinda ilkyardim odasindaki malzeme, ekipman ve sedyenin kullanim
saglanmalidir.

e Acil durumlarda tehlikenin biiylimemesi i¢in hemen 112 acil servis numarasi ara-
narak ambulans, polis, itfaiye gibi acil durum birimlerine ulagilmalidir.

o Atdlyede kullanilan sabit veya seyyar uzatma kablolarm ag¢ik uglu baglantilar1 var
ise tehlike olusturmamasi i¢in tamir edilmeden kullanmamalidir.

e Atdlyede ana pano ve tali elektrik panolarinda kagak akim rélesi bulunmalidir.
Panolar kilitli dolap igerisinde muhafaza edilmelidir.

e Atdlyede yiiksek seviyedeki titresim, giiriiltii, gaz, buhar veya toz gibi zararli et-
kenlerden kaginilmali ya da gerekli koruyucu tedbirler alinmalidir.

e Atdlye ortaminda yeterli temiz havanin olmamasi durumunda cebri havalandirma
tesisat1 sistemi ¢alistirilmali, yoksa pencereler agilmalidir.

e Ahsap atolyesinde rahat ve dikkatli bir ¢calisma yapilabilmesi i¢in ¢aligma alani
aydinlatilmalidir.

e s onliigi, is ayakkabisi, is gozliigii gibi kisisel koruyucu donanimlar kullanimdan
sonra dolaplarda diizglin muhafaza edilmelidir. Arizali, bozuk, yirtik olan kisisel ko-
ruyucu donanimlar kullanilmamalidir.

e Atdlye ortamlarinda malzeme ve el yikama lavabolarinda yeterli hijyen sartlari
saglanmasi i¢in temizlik malzemeleri bulundurulmalidir.

e (Cikabilecek yangin ihtimallerine karsi yangin tiipleri dolu olarak muhafaza edil-
melidir.

El aletleri ve makine kullamminda 5 altin kural
e Dogru is icin dogru alet ve makine kullanimi, (Resim 1.1)
Caligma talimatlarma uygun ve dogru yontem kullanima,
Dogru bigimde alet odasina depolama ve uygun calisma alani diizeni,
Diizenli bakim ve kullanim 6ncesi kontrol etme aliskanligi,
Uygun Kisisel Koruyucu Donanim (KKD) kullanimi.




(©

Resim 1.1(a, b, ¢): Ahsap atolyesi makine ve el aletleri kullanimi

Sevgili 6grenciler; atolye cahsmalarinda temrin uygulamalarim dogru ve giivenli
bir sekilde yapabilmeniz icin 6gretmeninizin yapacagi uyarilar1 6nemsemeli, titiz ve
dikkatli davranmalisimz.

Atolye temrin uygulamalarim eksiksiz, zamaninda ve basariyla yapabilmeniz i¢in
ogretmeninizin acikladig: sekilde islemleri yapmali, anlayamadigimz yerleri 6gretmeni-
nize sormalisimz.




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

UYGULAMA
YAPRAGI

OGRENME

BIRIMi AHSAP GECME VE EKLERI

SURE
DERS
SAATI:2

UYGULAMA|AHSAP ATOLYESI iS SAGLIGI VE GUVENLIGI RiSK VE
ADI TEDBIRLERI UYGULAMA

AMAC

Ahsap atolyesinde i saglig1 ve giivenligi yonergesi dogrultusunda tedbirler almak.

1.1.2. Ahsap Atélyesi is Saghg ve Giivenligi Risk ve Tedbirleri Uygulamasi

Ahsap atolyesinde is sagligi ve giivenligi tedbirleri ile ilgili asagida verilen uygulamalar
Ogretmeninizle birlikte yapiniz.

Ahsap atdlyesi malzemelerini istiflemede ve ¢aligma alanina tagimada alinacak 6n-
lemler ve kullanilacak KKD ile ilgili giivenlik 6nlemleri,
Ahsap el ve isleme aletlerinin bakimlarinin yapilmasinda alinacak giivenlik 6nlemle-
ri ve kullanilacak KKD ile ilgili giivenlik 6nlemleri,
Ahsap calisma tezgdhinda alinacak giivenlik 6nlemleri ve KKD ile ilgili giivenlik
Onlemleri,
Bileme tas1 makinasinda ¢alisirken kullanilacak KKD ve alinacak giivenlik onlemleri
ile ilgili giivenlik dnlemleri,
Atolye ortaminin temizlenip diizenlenmesinde alinacak giivenlik 6nlemleri ve kulla-
nilacak KKD ile ilgili givenlik 6nlemleri.

> Islem Basamaklar1

Calismaya baslamadan once is elbisesi, is eldiveni ve is ayakkabisim giyiniz. Yapilacak isin
ozelligine gore maske, baret, kep basligi, dizlik veya emniyet kemeri gibi 6zel glivenlik tedbir-
lerini aliniz.(Tablo 1.2)

Tablo 1.2: Ahsap Atélyesi KKD ve Amaglari

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD) ARAC-GEREC ANALIZ TABLOSU

s. UYARI .
NO GEREC LEVHAS] AMAC MIKTARI

Basa diisecek sert malzeme-
Baret lerden ve elektrik ¢arpma- | 1 Adet
sindan korur.

Elleri sert ve keskin cisim-

Eldiven . .
lerin kesmesinden korur.

Ayak parmaklarinmi sert ve
delici cisimlerin diismesin-
den ve batmasindan korur.




Etraftaki zararli tozlardan
agizi ve burnu korur.

&
' Gozlere gelebilecek zararl
Is gozlugii @ isinlardan, toz ve capak-
lardan korur.

Viicudu dis ortamlardaki
temiz olmayan durumlar-
dan korur.

Is elbisesi

Basi sabit durumdaki sert

. cisimlere ¢arpma sonucu
Kep bashgi A olusabilecek yaralanmalara

kars1 korur.

> Ahsap Malzeme Istifinde Uyulmas1 Gereken Kurallar

Malzeme tasima ve istifleme talimatlarimi okuyunuz.

Malzemelerin istiflenmesi i¢in gereken 6zel giivenlik tedbirlerini aliniz.

Malzeme istifi igin gereken is elbisesi, is eldiveni, is ayakkabisi disinda baret taki-
niz.

Atolyeye alinan malzemeleri el veya transpalet ile tagiyimz.

Ahsap malzemeleri tiiriine gére depolayiniz.

Kaldirabileceginiz kadar yiikii giivenli bir sekilde arkadasinizla birlikte tasiyiniz.
Kereste malzeme deposuna ahsap malzemenin 6zelligine gore iist iiste olmas1 ge-
reken miktarda ve devrilmeyecek sekilde diizgiin yerlestiriniz.

Kereste malzeme deposu ¢alisma talimatlar1 ve uyari levhalarina uyunuz.
Malzemelerin ¢aligma alanina tasinmasi i¢in gereken 6zel giivenlik tedbirlerini
aliniz.

Yapilacak uygulama ¢alismasina gore yeterli kalas, tahta, lata vb. kereste malze-
melerini ahsap malzeme deposundan el veya trans palet ile ¢aligma alanina tasi-
yiniz.(Resim 1.2)

Keresteleri tagirken ¢evreye zarar vermemek i¢in dikkat ediniz.

Yapacaginiz ahsap isleri i¢in gerekli olan iskarpela, ahsap tokmak, testere, gonye
gibi alet ve araglar1 takim dolabindan alarak ¢aligma alanina getiriniz.

Calisma esnasinda cizilme ve kesilme gibi yaralanmalar olmasi durumunda ecza
dolabinda bulunan saglik malzemelerini kullaniniz.

Kullanmayacaginiz arag ve geregleri ¢calisma alanina getirmeyiniz.
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Resim 1.2: Temrin malzemelerinin atélye ¢calisma alamina getirilmesi

> Ahsap El ve Isleme Aletleri Kullamrken Uyulmasi Gereken Kurallar

Ahsap isleme aletlerinin bakiminin yapilmasi ile ilgili 6zel giivenlik tedbirlerini
aliniz.

Bileme tag1 ve bileme makinasinin talimatlarinda belirtilen siirelere gore bakimla-
rini yapiniz.

Cekme testereyi ¢capraz pens ile ¢caprazlarim verip ege ile bileyiniz.

Iskarpelalarin kérlesen uclarini bileme taginda bileyiniz.

» Ahsap Cahisma Tezgiahinda Uyulmasi1 Gereken Kurallar

Ahsap caligma tezgahi talimatlarini okuyarak kurallara uyunuz.

Cekme testere kullanma talimatlarina uyunuz.(Resim 1.3)

Iskarpela kullanma talimatlarina uyunuz.(Resim 1.4 a, b)

Caligma tezgahindaki kesici ve delici aletleri dikkatli kullaniniz.
Kullanmadiginiz aletleri ¢alisma tezgahinin uygun yerinde muhafaza ediniz.
Caligma tezgahi ve gevresine dokiilen talaglari sik sik temizleyiniz.

Sevgili 6grenciler; kullanmadigimz malzeme, arag-gerec ve aletleri cahsma diizeni-
nizi engellememesi ve tehlike olusturmamas icin dikkatli bir sekilde uygun yerlerde ko-
ruma altina alimz.

Malzeme israfindan kacimimz, arac-gereg, alet, makinelerin temizlik ve bakimlarim
yaparak kullanim dmriinii uzatabileceginizi unutmayinmz.




(@) (b)
Resim 1.4(a, b): Ahsap ¢alisma tezgdhinda iskarpela ile ¢calisma

» Bileme Tas1 Makinesinde Calisirken Uyulmasi Gereken Kurallar

Bileme tag1 ¢caligma talimatlarina uyunuz.

Koruyucu gozliik kullaniniz.

Bileme tagmin koruyucusunun saglam ve sabitlenmis oldugunu kontrol ediniz.
Iskarpela bileme talimatma gére bileme yapiniz.

Yag tagma yeteri kadar yag dokiiniiz.

Ahsap Atolyesi Temizlik ve Diizenlenmesinde Uyulmasi Gereken Kurallar

Atolye temizligi ile ilgili talimatlar dogrultusunda 6zel giivenlik tedbirlerini alimz.

Temizlik esnasinda olusabilecek tozlara kars1 maske takiniz.

Atolye temrin uygulamasimi dgretmeninizin degerlendirmesinden sonra kullanil-
mayan malzemeleri depoya tasiyarak diizgiin bir sekilde istifleyiniz.

Calisma alanini temizlerken toz olugsmamasi i¢in yere su serpiniz.

Alet, arag ve gerecleri temizleyerek takim dolabina uygun sekilde yerlestiriniz.
Hijyeni saglamak i¢in elinizi ve yiiziiniizii sabunla yikaymiz.

Uzerinizdeki kisisel koruyucu donanmimlar1 gikarip temizleyerek diizgiince dolaba
yerlestiriniz.

Atolye ortaminda acik unutulan lambalari, kap1 ve pencereleri kapatiniz.
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Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davranislardan
gerceklestirebildikleriniz igin “Evet”, gergeklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet | Hayir

Ahsap Malzeme istifinde Uyulmasi Gereken Kurallar

Malzeme tagima ve istifleme talimatlarmi okudunuz mu?
Malzemelerin istiflenmesi ¢aligmasina baglamadan once is saglig1 ve
giivenligi tedbirlerini aldiniz mi1?

Malzeme istifi i¢in is saglhigr ve giivenligi geregi KKD’leri (is elbise-
si, is eldiveni, is ayakkabisi, baret ) kullandiniz mi1?

Atolyeye alinan malzemeleri el veya transpalet ile tagidiniz mi1?
Ahsap malzemeleri tiiriine gore depoladiniz mi?

Kaldirabileceginiz kadar yiikii glivenli bir sekilde arkadasinizla bir-
likte tasidiniz mi?

Kereste malzeme deposuna ahsap malzemenin 6zelligine gore, st
iiste olmasi1 gereken miktarda ve devrilmeyecek sekilde diizgiin yer-
lestirdiniz mi?

Yapilacak uygulama ¢alismasina goére yeterli kalas, tahta, lata vb.
kereste malzemelerini depoya el veya transpalet ile ¢alisma alanina
tasidiniz n?

Cevreye zarar vermemek i¢in keresteleri dikkatli tagidiniz nm?
Yapacaginiz ahsap isler i¢in gerekli olan iskarpela, ahsap tokmak,
testere, gonye gibi arac ve aletleri takim dolabindan alarak ¢alisma
alanina getirdiniz mi?

Calisma esnasinda ¢izilme ve kesilme gibi yaralanmalar olmasi du-
rumunda ecza dolabindaki saglik malzemelerini kullandiniz nmi?
Ahsap El ve Isleme Aletleri Kullamrken Uyulmasi Gereken Ku-
rallar

Ahsap el ve isleme aletleri bakiminin yapilmas: ile ilgili giivenlik
tedbirlerini aldiniz mi1?

Bileme tas1 ve bileme makinasinin bakim talimatlarinda belirtilen
siirelere gore bakimlarini yaptiniz m?

Cekme testereyi capraz pens ile caprazlarim verip ege ile bilediniz
mi?

Ahsap Cahsma Tezgihinda Uyulmasi1 Gereken Kurallar

Ahsap caligma tezgihi talimatlarmi okuyup kurallara uydunuz mu?
Cekme testere kullanma talimatlarin1 okudunuz mu?

Iskarpela kullanma talimatlarini okudunuz mu?

Caligma tezgahindaki kesici ve delici aletleri dikkatli kullandiniz m?
Kullanmadiginiz aletleri ¢alisma tezgahinimn uygun yerinde muhafaza
ettiniz mi?

Calisma tezgahi ve cevresine dokiilen talaglari sik sik temizlediniz
mi?

Kullanmadigimiz ara¢ ve aletleri ¢alisma diizeninizi engelleyerek
tehlike olugturmamasi igin takim dolaplarina yerlestirdiniz mi?




Bileme Tas1 Makinesinde Cahsirken Uyulmasi Gereken Ku-
rallar

Bileme tas1 ¢aligma talimatlarina uydunuz mu?

Koruyucu gozliik kullandiniz mi?

Bileme taginin koruyucusunun saglam ve sabitlenmis oldugunu
kontrol ettiniz mi?

Iskarpela bileme talimatina gére bileme yaptiniz mi?

Yag tagina yeteri kadar yag doktliniiz mii?

Ahsap Atolyesi Temizlik ve Diizenlenmesinde Uyulmasi1 Gere-
ken Kurallar

Atolye temizligi ile ilgili talimatlar dogrultusunda giivenlik tedbir-
lerini aldiniz mi1?

Temizleme esnasinda olusabilecek tozlara karsi maske taktiniz
mi?

Atélye temrin uygulamasini 6gretmeninizin degerlendirmesinden
sonra kullanilmayan malzemeleri depoya tasiyip diizgiin bir sekil-
de istiflediniz mi?

Caligma alanmini temizlerken toz olmamasi igin yere su serptiniz
mi?

Alet, ara¢ ve geregleri temizleyip takim dolabina uygun sekilde
yerlestirdiniz mi?

Hijyeni saglamak i¢in elinizi ve yliziiniizii sabunla yikadiniz nmi?
Uzerinizdeki kisisel koruyucu donanimlar1 ¢ikarip temizleyerek
diizgiince dolaba yerlestirdiniz mi?

Atolye ortaminda agik unutulan lambalari, kap1 ve pencereleri
kapattiniz mi?

OGRENCININ | pEGERLENDIRME TARIH ] ] 20...
ADI-SOYADI

DEGERLENDIRME BECERI TEMIZLIK | SURE

ALANLARI /DUZEN | KULLANIMI TOPLAM | ONAY (IMZA)

NUMARASI
ALANLARA

VERILEN PUAN 10

OGRETMENIN _ )
ADI - SOYADI TAKDIR EDILEN

PUAN
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OGBENME AHSAP GECME VE EKLERIi
BiRIMi BILGI
YAPRAGI

AHSAP MALZEMELER, DEPOLANMASI VE

KONU ISTIFLENMESI

AMAC

Is saglig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda ahsap malzemeyi istifleme kurallarina uy-
gun olarak depolamak.

1.2. AHSAP MALZEMELER, DEPOLAMA VE ISTIF

Agacin iglenmesi sonucu elde edilen yart mamul ve mamul maddelere ahsap denir. Ahsa-
bin yap1 malzemesi olarak kullanilmasi binlerce yillik bir gegmise sahiptir. Ahsap, diger yap1
elemanlarina kiyasla hem goriiniim hem de yapisal olarak daha yumusak bir malzemedir. Ah-
sabin diger 6nemli 6zelligi ise yenilenebilir olmasidir.

Klasik ahsap yapilarda ana yap1 malzemesi olarak ahsap tasiyici ve tamamlayici eleman-
lar kullanilir. Modern mimaride ise ahsap dekoratif unsur veya tamamlayict malzeme olarak
kullanilmaktadir.

Ahsap, agactan elde edilen mamul oldugundan aga¢ ¢esitlerinin, 6zelliklerinin bilinmesi
ve ahsabin kullanilacagi yere gore segilmesi ¢ok dnemlidir.

Bunun yaninda ahsap malzemeleri dogru depolama yontemlerine gore depolanmasini
saglamak gerekir.

» Dogal Ahsap Cesitleri

Ahgap tretiminde kullanilan agaglar, belirgin unsur olarak yaprak ¢esitlerine gore sinif-
landirilir. Uretildigi yere gore de siniflandirmalar yapilabilir.

e igne Yaprakh Agaclar

Bu tiir agaclarin yapraklar1 igne seklindedir. Mevsim degisikligine bagl olarak yap-
raklarinin hepsini dokmezler.(Tablo 1.3)

Tablo 1.3: igne Yaprakh Agaclar ve Ozellikleri

Acgiklama Ahsap dokusu

Ulkemizde Dogu Karadeniz
bolgesinde yetisir. Yumu-
sak agaglar grubundadir.
Kuzey Dogu Anadolu bol-
Saricam gesinde yetigir. Parlak, bol
recineli ve budaklidir.




Ulkemizde deniz sahillerinde
Kizilgam yetisir. Hafif ve yumusaktur.

Ulkemizin hemen hemen

Karagam her yerinde yetismektedir.

Ulkemizin giiney bolgeler-
de yetisir. Hafif ve yumu-
saktir.

Sedir(katran)

Karadeniz, Giliney ve Bati
Anadolu’da yetisir.

Yumusak dokulu olup, bu-
dak orani fazladir.

Ege ve Akdeniz Bolgeleri-
Fistik cam nin birlestigi yer ile Trabzon
cevresinde yetisir.

Akdeniz Bolgesinde yetisir.
Cok hafif bir agactir.

¢ Genis Yaprakh Agaclar

Kisin yapragmi doken agaclardir. Bu agaclarin lif dokular1 siktir. Ingaat islerinde
daha ¢ok 6zel yapilarin kap1 ve pencere imalatinda kullamilir. Tamamlayict malzeme
olarak ise parke imalatinda kullanilirlar. Genellikle mobilya tiretiminde kullaniimak-
tadir.(Tablo 1.4)
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Tablo 1.4: Genis Yaprakh Agaclar ve Ozellikleri

Agiklama Ahsap dokusu

Ulkemizin tiim bolgelerin-
de yetisir. Sert agagtir.

Karadeniz bolgesinde yeti-

Giirgen sir. Sert agactir.

Karadeniz, Marmara ve I¢
Disbudak Anadolu’da yetisir.

Ulkemizin hemen hemen
her yerinde yetisir. Sert
agactir.

Karaagac Karadeniz bolgesinde yeti-
sir.

Karadeniz, Akdeniz ve Ege
Bolgelerinde yetigir. Sert
agactir.

Trakya, Marmara cevresi,
Kizilagac Bati Karadeniz ve Dogu
Karadeniz'de yetisir. ~ Yu-
musak agactir.

Kestane Iliman bolgelerde yetisir.
Sert agactir.

Ulkemizin genelinde yeti-
sir. Cok yumusak agagtir.

Dogu Karadeniz ve Dogu
Anadolu  Bolgelerinde
yetigir.  Orta  sertlikte
agactir.




> Islenmis Ahsaplar

Insaat islerinde agaclarin cesitli amaglarda kullanilmasi icin islenir ve kullanima hazir
hale getirilir.

o Tomruklar: Agaglarin kesildikten sonra agaci islemenin ilk agsamasi tomruk hali-
ne getirmektir. Kesilerek budaklar1 temizlenmis agacin silindir bigimindeki gov-
desine “tomruk” denir.(Resim 1.5)

Resim 1.5: Tomruk

e Keresteler: Tomruklar paralel, prizmatik ve ¢eyrek bigme olmak iizere baslica
iic sekilde bigilirler. Tomruklarin belirli standart ve 6lgiilerde bicilmesiyle elde
edilen ahsap yap1 malzemesine “kereste” denir.(Resim 1.6, Resim 1.7)

Resim 1.6: Tomruk bicme sekilleri
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Resim 1.7: Keresteler

Yap1 keresteleri genellikle igne yaprakli agaglardan elde edilir. Kerestelerin adlandi-
rilmasi kesit boyutlarma gore yapilir.(Tablo 1.5)

Tablo 1.5: Ebatlarina Gore Keresteler

Kereste Ad1 Kereste kalinhgx (¢cm) Kereste genisligi (cm)
Azman 20-22-25-28-30 20-22-25-28-30

Kiris 12-15-17 12-15-17-20

Kalas 4-4,5-5-6-8-10 8-10-12-15-17-22-25-30
Kadron 5-8-10 5-8-10

Lata 2,5-3-4 5-6

Tahta 1,5-2-2,5-2,8-3-3,2-3,5 8-10-12-15-20-22-28-30
Cita 0,8-1,2-1,5-1,8-2 1-1,2-1,5-2-2,5

o Kereste istifi: Kereste, tahta gibi agag iriinlerini kurutmak ve depolamak amaci
ile belli diizenlerle st tiste dizilerek yapilan yiginlara “istif” denir.

= Blok istif: Her tiirlii kerestenin depolanmasinda kullanilir.(Resim 1.8)

Resim 1.8: Blok istif




= Sandik istif: Genellikle uzun kalaslarin istiflenerek depolanmasinda kullani-
lir.(Resim 1.9)

Resim 1.9: Sandik istif

» Capraz Istif: Genellikle tahtalarm depolanmasinda kullanilir.(Resim 1.10)

—

Resim 1.10: Capraz istif

o Kereste istifleme Kurallar

Istif yapilacak alanda hava akinm saglayacak sekilde istifleme yapilmalidir.
Istif alam diiz yiizeyli ve kuru olmalidir.

Istif yerinin ve ahsap malzemenin yagistan korunabilmesi icin sundurma
biciminde ortiilii olmas1 gereklidir.

Istif yeri mevsim kosullar1 goz oniine alinarak secilmelidir.

Dogal ve yapay kurutmaya uygun istif yontemi se¢ilmelidir.

Dogal kurutma yonteminde hava akimi olmasi saglanmalidir.

Bol yagis alan yerlerde suyun istiflenen malzemeye zarar vermemesi igin
uygun kanallarla uzaklastirilmas: gereklidir.

Istiflemede miimkiinse kapali mekanlar tercih edilmelidir.
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o Kerestenin Uygun Olg¢iiye Getirilmesi: Boy kesme ve bas kesme islemi yapila-
rak keresteler istenilen 6lgliye getirilir. Boy ve bas kesme islemi serit testere ve
daire testere makinesi ile yapilir. Kullanilacak ahsap kerestenin yiizey piirtiizleri-
nin diizeltilmesi ve kalinliginin istenilen dl¢iiye getirilmesi i¢in ise kalinlik maki-
nesi kullanilir.

9. siif 6grencileri; serit testere, daire testere, planya, freze, kalinlik makinesi gibi
elektrikli makineleri kullanmayacaklardir. Bu makinelerin kullanimi 6gretmen ta-
rafindan uygulamalar yapilarak gosterilecektir.(Resim 1.11)

Resim 1.11: Daire testere makinesinde par¢a kesim gosterimi

o Ahsap malzeme markalama: Is parcasi iizerinde kesim, oyma ve delme yapabil-
mek i¢in i resmine uygun isaret ve cizimlerin yapilmasma “markalama” denir.
(Resim 1.12 a, b)

B

Resim 1.12 (a, b): Is parcasimin markalanmasi
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Ahsap isleme, kesme islemlerinde kullanilan arag-gereg ve ahsap malzemelerin hazirlig

yapmak.

1.3. AHSAP ISLERINDE KULLANILAN EL ALETLERi VE MALZEMELER

Ahsap malzeme islemek i¢in kullanilan arag-geregleri tanimak, bakimlarini yapmak, is
saglig1 ve giivenligi ilkelerine uygun hareket ederek kullanmak gereklidir.

Ahsap islerinde kullanilan arag-geregler ve ozellikleri tablo olusturularak asagida veril-

migtir.

1.3.1. Ahsap islemede Kullanilan El Aletleri

Ahsap malzeme kesme isleminde kesim Oncesi markalama yapmak i¢in kursun ka-
lem ve gonye kullanilir. Ahsap malzeme kesiminde ise testere kullanilir.

Bu islemleri yaparken kullanilan el aletleri ve 6zelliklerine géz atalim.

Ahsap Islemede Kullamlan El Aletleri

Ozellikleri

i
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Resim 1.13: Gonye

Gonye: Acilar1 6l¢gme, markalama ve
kontrol etme islemlerinde kullanilir.
Genelde metalden yapilir. 90°lik,
45°lik ve ayarlanabilir ¢esitleri
vardir.

Resim 1.14: Kol testere

Testere: Kesici sivri uglar1 sayesinde
ahsaptan talaslar kopararak kesim
islemi yapan aletlere testere denir.

Kol Testere: Iri dislidir. Kaba kesim
yapar. Kalas ve tahtalarin boylarmin
kesilmesinde kullanilir.

Resim 1.15: Pala testere

Pala Testere: Tahta ve levhalarin
cesitli yonlerde kesme islerinde kul-
lanilir. Uca dogru daralan genis bir
lamasi vardir. iterek kesim yapilir.
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Cekme Testere: Kiigiik is pargalari-
nin kesilmesinde kullanilan bir teste-
re tiiriidiir. Cekerek kesim yapar.

Resim 1.16: Cekme testere

Sirth Testere: Kiiciik disli testere-
dir. Zivana ve dis kesimlerinde kul-
lanilir. Lamasi ince oldugundan bii-
kiilmemesi igin sirt kismi ek metal
parca gegirilerek giiclendirilmistir.

Resim 1.17: Sirth testere

Farekuyrugu Testere: Egimli ki-

. simlarin ~ kesilmesinde  kullanilir.

‘ Lamanin dis sirali kismi kalin, sirt

kismi ince metalden yapildigindan

daha esnek bir yapiya sahiptir. Lama
uca dogru daralir.

Resim 1.18: Farekuyrugu testere

Kil Testere: Ince oyma ve kesim
islerinde kullanilir. Tek yonli ve
spiral kesim uglar1 vardir. Ahsap
gegmeler  yapilirken  bosluklarin
acilmasinda kullanilir.

Resim 1.19 Kil testere

Rende: Ahsap pargalar1 Olgiisiine
getirmek ve aym zamanda diizgiin
yiizeyler elde etmek amaciyla kulla-
nilan alete rende denir.

En ¢ok kullanilan rendeler, diiz rende
ve diiztaban rendedir.

Resim 1.21: Diiztaban rende




Resim 1.22: Cekic

Cekic: Civi gcakma ve diizeltme isle-
rinde kullanilan sapli el aletine denir.

Resim 1.23: Ege/Torpii

Ege/Torpii: Egimli ylizeye sahip
koseleri veya diger el aletleriyle
ulasilamayan yiizeyleri tesviye et-
mek i¢in kullanilan, {lizerinde kesici
disleri bulunan o6zel yapili ¢elik cu-
buklardir.

2

/

Resim 1.24: iskarpela

Iskarpela: Ahsap parga iizerinde
cesitli oyma ve tiraglama iglemlerini
yapabilmek amaciyla kullanilan ug
genislikleri 2-40 mm arasinda olan
kesici aletlerdir.

Resim 1.25: Ahsap tokmak

Ahsap Tokmak: Ahsab1 vurarak
yerine yerlestirme ya da talas kal-
dirma islemleri sirasinda is pargasi-
nin zarar gormemesi i¢in kullanilan
aletlere tokmak denir.

Resim 1.26: iskence

Iskence: Ahsap malzemeyi her tiirlii
sikistirma islemleri i¢in kullanilan
alete iskence denir.
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1.3.2. Ahsap Islemede Kullanilan El Aletlerinin Bakim

El aletleri is saghgi ve giivenligi agisindan amacina uygun kullanilmalidir. El aletleri
kullanildiktan sonra bakim ve onarimlar1 zamaninda yapilarak atdlye igcinde 6zel olarak ay-
rilmg yerlerine kaldirilmalidir.

Kullanilmayan el aletlerinin ¢aligma tezgahi iizerinde bulunmasi hem yapilan isin
uzamasina hem de is kazalarma sebebiyet verecektir. Bakima ihtiyaci olan aletler kesinlikle
takim haneye sokulmamali, onarimlar1 tamamlanincaya kadar uygun giivenli bir yerde mu-
hafaza edilmelidir.

Ahsap islemede kullanilan el aletlerinde bulunmasi gereken 6zellikler ve bakimlari-
nin nasil yapildigina goz atalim.

» Testere bakimm
o Lamas biikiilmiis, disleri kérelmis ve ¢aprazi bozuk olmamalidir.
o Testerenin tutamak kisimlari temiz ve cilali olmali, sap ile lama birbirine saglam-
ca tutturulmalidir.
Testere disleri metal, tag gibi sert cisimlere ¢arpilmamalidir.
Haftalik bakimlarda testere lamasi ince yag veya mazot ile silinmelidir.
Cimentolu, boyali pargalar1 kesmek gerekirse eski bir testere kullanilmalidir.
Kesilecek parcalarda civi, vida, ¢akil vb. maddelerin olmamasina dikkat edilmeli-
dir.
e Testere bileme: Korelen disleri yani kesme islemini kismen veya tamamen yitirmis
testere lamalarimi tekrar keskin hale getirmek igin yapilan isleme bileme denir. Bileme
icin ince disli eskenar tiggen kesitli egeler kullanilmalidir.

e Testere bilemesi yapilmasi

Testere dislerine uygun biiylikliikte bir tiggen bileme egesi segilir.

Bileme mengenesi tezgahin 6n mengenesine yerlestirilir.

Testere lamas1 mengenenin agizlari arasina yerlestirilerek mengene sikilir.
Bilemeye kesim yonii tarafindan baslanarak ters yone dogru ege dis bosluguna
oturtulup birer atlayarak dis adimlar: ve yiikseklikleri esit olacak sekilde egelenir.
Sonra testere ters ¢evrilip atlanan digler egelenir.

Egeleme normal kuvvetle ve sadece ileriye dogru itilerek yapilir.

Her disten ayn1 talas1 kaldirmak i¢in her dige ayni darbe sayisi uygulanir.

Ege, lama yiizeyine 90° agida tutularak bileme yapilir.(Resim 1.27)

Resim 1.27: Testere dislerinin egelenmesi




> Iskarpela bakim

o Iskarpela sap ve metal kisimlarimin saglamlig1 kontrol edilerek kullanilmalidir.

o Amag dis1 kullanilmamalidir.

o Metal kisimlar1 belli araliklarla yaglanmalidir.

o Iskarpela kullanilmadig1 zaman is tezgahi iizerinde uygun yerde durmali, cepte ta-
sinmamalidir.

o Vurarak yontma yapilirken metal ¢eki¢ kullanilmamalidir.

o Her is sonunda kdrelmis iskarpelalar bilenmelidir.

e Iskarpela Bileme: Iskarpela agz incelenir. Kirilmus, taslama yiizeyi genislemis ise

kaba ve ardindan ince bileme yapilir. Kaba bileme islemi bileme makinelerinde yapilir.
Bileme makinalarinda genellikle 80 numara zimpara taslar1 bulunur.(Resim 1.28)

Resim 1.28: Bileme makinesi

Ince bileme isleminde yag tas1 kullamlir. Uzerine yag veya mazot damlatilarak bilen-
mis Kesici aletlerin agizlarindaki kilagiy1 gidermede kullanilir.(Resim 1.29)

Resim 1.29: Yag tas1
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o Iskarpela kaba bileme

Iskarpela agz1 kontrol edilerek yiiksek noktalar tespit edilir.

Koruyucu gozliik takilir.

Makine galigtirilir.

Iskarpela, ortalama 25°lik kama agisina uygun dayama siperine dayanir.

Iskarpela, iki elle tutulup yavasca ddnen tasa dokundurulup geri cekilerek bileme
agis1 kontrol edilir.

Pratik olarak bileme tabam genisligi iskarpela kalinliginin iki katindan biraz fazla
olmalidir.

Iskarpela sipere dayanarak biitiin genisligince devamli saga sola kaydirilarak bile-
nir. (Resim 1.30 a, b)

Resim 1.30(a, b): Makinede kaba bileme

e liskarpela ince Bileme

o Yag tasi lizerine bir miktar makine yag siirtiliir.

o Iskarpela arka yiizeyi ileri geri hareket ettirilerek bilenir.

o Iskarpela taglama yiizeyi tasa degdirilir.

o Iskarpela ileri geri ve dairesel hareketlerle zimpara tas izleri kaybolana kadar bi-
lenir.(Resim 1.31 a, b, ¢)

o Yag tas1 temizlenerek yerine kaldirilir.

bileme agisi

Resim 1.31(a): Arka yiizeyin bilenmesi Resim 1.31(b): Bileme agisi  Resim 1.31(c): Bileme hareketi




» Rende bileme: T1g1 korelmis, govdesi gatlak veya arizali, ayar diizenleri bozuk
rendelerle ¢alisgilmamalidir.
Kullanma sirasinda rende tabani iizerine degil, yan yiizii iizerine birakilmalidir.

¢ Rende Tig1 Bileme: T1g agzi incelenir. Kirilmus, taslama ylizeyi genislemis ise
kaba ve ardindan ince bileme yapilir.

¢ Rende Tig1 Kaba Bileme: Kaba bileme islemi iskarpela bileme islemi ile aynidir.
T1g genisligi iskarpeladan fazla oldugu i¢in agiz kontrol edilirken 90° gonye kul-
lanilir.

e Rende Tig1 ince Bileme

Yag tasi lizerine bir miktar makine yag stirtliir.

Tig arka yiizeyi ileri geri hareket ettirilerek bilenir.

Ti1g, elle saglamca tutulup bileme tabamnin tag yiizeyine tam oturmasi saglanir.
T1g, normal kuvvetle bastirarak tas yiizeyinde ileri geri veya yuvarlak hareket-
lerle gezdirilir.

Bileme tabanindaki zimpara tasi izleri tamamen kayboluncaya kadar isleme de-
vam edilir.(Resim 1.32 a, b)

Yag tas1 temizlenerek yerine kaldirilir.

Resim 1.32(a): T1g arka yiizeyinin bilenmesi Resim 1.32(b): Bileme hareketi

> Ahsap cahsma tezgah bakim: Uzerine cesitli is parcalarinin baglanarak islenme-
sine yarayan masalara “caligma tezgdhi” denir. Bir tezgdh masa ve ayaklar olmak
iizere iki ana kisimdan meydana gelir. Tezgahin {ist kismin1 meydana getiren tabla
iizerinde mengene, alet yuvasi ve tirnak demirleri bulunur. Calisma yapildiktan sonra
tezgahin istiine, altina ve yanlarina diisen talag ve tozlar iyice temizlenmelidir.
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Tezgahta calisirken tezgaha zarar verecek hareketlerden kaginilmalidir. Tezgiha ke-
sici ve delici aletlerle zarar verilmesi tezgah yilizeyini bozacagindan sonraki uygula-
ma ¢aligmalarinda giivensiz ¢aligma yiizeyi olusturacagindan el aletleri ile ¢alisirken
is kazasina sebep olabilir. Bunun i¢in ¢alisma tezgdhinin korunmasi ve yiizeyin diiz-
giin olmasi igin dikkatli ¢caligilmalidir.(Resim 1.33)

Resim 1.33: Ahsap ¢alisma tezgihi

e Ahsap ¢alisma tezgahinda ise baslamadan 6nce dikkat edilmesi gerekenler;

Tezgah tablasi diiz olmalidir.

Mengeneler bogluksuz sikismali veya rahatca caligmalidir.
Tirnak demirleri rahatca takilip ¢ikarilabilmelidir.
Mengene agizlari birbirine tam ¢akigmalidir.

Caligirken tabla veya tezgah sallanmamalidir.

Baglanti civatalari saglamca sikilmig olmalidir.

e Ahsap tezgahta calisirken dikkat edilmesi gerekenler;

Tezgah mengeneleri gereginden ¢ok sikilmamalidir.

Tezgah tablasi kesici vurucu aletlerle zedelenmemelidir.

Tezgah iizerinde tutkallama yaparken tablaya tutkal bulastirilmamalidir.
Tirnak demirleri iizerine ¢eki¢le vurulmamalidir.

Kullanilmayan aletler alet yuvasina kesici agizlarin1 koruyacak sekilde konulma-
lidar.
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Ahsap malzemeyi markalayarak is sagligi ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda istenilen
Olgliye getirmek.

1.4. AHSAP MALZEMEYIi ISTENILEN OLCUYE GETIRME TEMRIN
UYGULAMASI

Ogretmeninizin gézetiminde ahsap malzemeyi istenilen dlgiiye getirmek icin kullani-
lan arag-gerecleri, kullanim amaglarini ve kullanim sekillerini 6greniniz.

Ogretmeninizin gozetiminde size verilen ahsap parcalar1 dlciisiine uygun olarak mar-
kalayarak diiz, agisal ve dairesel kesim uygulamalarini ig sagligi ve giivenligi onlemleri
dogrultusunda yapiniz.

ARAC-GEREC ANALIZI
ARAC- GEREC KULLANIM AMACI
Serit metre Ahsap parga {izerinde istenilen dl¢iiyii belir-
lemek i¢in kullanilir.
Ahsap tezgah Uzerinde ahsap malzemelerle ilgili kesim,
oyma, sekil verme gibi uygulamalar yap-
mak i¢in kullanilir.
Kursun kalem Markalama kesim ¢izgilerini ¢izmek igin
kullanilir.
Gonye (metal L) Markalama yapmak i¢in kullanilir.
Iskence Parcay1 tezgaha sabitlemek icin kullanilir.
Tekerlekli dairesel ayarlanabilir | Dairesel yaylar ¢izmek i¢in kullanilir.
pergel (6l¢iilit)
Cekme testere (ince disli) veya | Parcanin kesiminde kullanilir
farekuyrugu testere

1.4.1. Ahsap Malzemeyi Istenilen Olciiye Getirmek i¢in Kullanilan Olgii Aletleri

Ahsap malzemelerde 6l¢ii alirken bir takim arag¢ gerecler kullanilir. Serit metre, kat-
lanir metre, gonye, su terazisi ve kalem bunlardan birkacidir.
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Olcii Aletleri Ozellikleri

Serit metre: Cesitli uzunluklarda
bulunur. Her tirli o6lgme isinde
kullamilir. Uzerinde kilit kismi
mevcuttur. Ugtaki tirnak, is par-
casmna takilarak 6l¢tim yapilir.

Resim 1.34

gL oL B B T

Katlanir Metre: Genellikle ahsap
malzemeden yapilir. Eklem yerle-
rinde katlanabilir.

Gonye: Ahsap kesime baglamadan
once parcanin markalanmasinda
siklikla kullanilir. Kullanmirken sap
kisminin is parcasina tam olarak
oturmasi saglanmalidir.

Resim 1.36: Gonye (metal L)

1.4.2. Ahsap Kesme Kurallan

Ise uygun testere segilmelidir.

Kesim yeri markalanmalidir.

Kesilecek parca calisma tezgdhina iskence yardimiyla veya mengene ile sabitlenme-
lidir.

Kesim yerinin ¢evresi bos olmalidir.

Kesim agzini1 yaptiktan sonra el testere agzindan uzakta tutulmalidir.

Kesim esnasinda testerenin kayma tehlikesine karsi ozellikle basparmaga dikkat
edilmelidir.

Testereyle kesim agz1 agildiktan sonra, orta kuvvet uygulayarak kesim yapilmalidir.
Kesimin sonuna dogru uygulanan kuvvet ve testere lamasinin hareket boyu azaltil-
malidir.

Is pargasinm kirilmamast igin, kesilen parcani alt1 desteklenmeli ve yavasca kopa-
rilmalidir.

YV VYV VVV VVYV




1.4.3. Ahsap Kesme Sekilleri

> Diiz Kesim islem Basamaklar
o Testere, gonye, serit metre ve kalem hazirlanir ve par¢anm bas kisminin dikligi

gonye ile kontrol edilir.

Kesilecek 0l¢ii parga yliziine serit metre ile isaretlenir.

Isaretlenen yerden gonye ile yiiz iizerine kesim ¢izgisi gizilir.

Yiizdeki ¢izgi génye yardimiyla cumbaya taginir.

Is parcasi is tezgahi {izerindeki mengeneye sabitlenir. is parcasmin sabitlenme
imkam yok ise saglam bir sekilde desteklenerek tutulur.

Testere uygun konumda parga iizerine yerlestirilir.(Resim 1.37, Resim 1.38)

Resim 1.38: Mengene ile sabitlenen ahsap parcaya testerenin yerlestirilmesi
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Dis ucu dogrultusu, parga ile 45° agida olmalidir.(Resim 1.39)

Testere lamasi is pargasma dik tutulur.

Testere dislerinin parca lizerinde ilk izi agmasi igin bagparmakla testere lamasi des-
teklenir.

Testere yavagca fazla kuvvet uygulamadan, ileri geri hareket ettirilerek is pargasi
iizerinde iz agilir.

Markalama ¢izgisi sik sik kontrol edilerek testere dislerinin ¢izgi izerinde kalmasina
dikkat edilir.

Kesime is parcasmin kalinlik ve sertligine bagl olarak biraz daha kuvvet uygulaya-
rak devam edilir.

Kesimin sonuna dogru uygulanan kuvvet ve testere lamasinin hareket boyu azaltil-
malidir.

Kesilen parcamin kopmasina yakin atil pargay: alttan desteklenerek kesim tamam-
lanmalidir.

g Ty

Resim 1.39: Testerenin ahsap temrin parcasi ile yaptig1 45° acida kesimi

» Aasal kesim islem basamaklari

Acisal kesimde istenilen agiya gore gonye yardimiyla markalama yapildiktan sonra
kesim iglemleri ve dikkat edilecek hususlar diiz kesim iglemi ile aynidir.

e Gonye yardimu ile istenilen agida markalama yapilir.
e Diiz kesimdeki kesme islem basamaklari uygulanarak kesim tamamlanir.(Resim
1.40)




(@)

Resim 1.40(a, b): Acisal markalama ve kesim

» Dairesel kesim islem basamaklari

e Is parcas: tekerlekli dairesel ayarlanabilir olciilii pergel ile markalanir.(Resim
1.41 4, b)

e Yapilacak kesim sekline gore ahsap parga, testere ucunun girmesi i¢in delinir.

e Kenar kisimdan baglanarak sabit bir hizla ¢izgi takip edilerek kesim yapi-
lir.(Resim 1.41 ¢)

e Dar markalama ¢izgisinin dondiigii dar boliimlerde testerenin u¢ kismi kullanilir.

Resim 1.41(a, b, c): Dairesel markalama ve dairesel kesim
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Uygulama Kkontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davramglardan
gerceklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, gerceklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi

Diiz Kesim

1 Testere, gonye, serit metre ve kalemi hazirlayip parg¢anin bag kisminin
dikligini gonye ile kontrol ettiniz mi?

2 | Kesilecek olgiiyii parga yiiziine serit metre ile isaretlediniz mi?

3 | Isaretlenen yerden gonye ile yiiz iizerine kesim ¢izgisi ¢izdiniz mi?

4 | Kesilecek yiizdeki ¢izgiyi gdnye yardimiyla cumbaya tagidiniz m?

Is parcast is tezgahi iizerindeki mengeneye sabitlediniz mi? Is parca-
sinin sabitlenme imkani yok ise saglam bir sekilde destekleyerek tut-
tunuz mu?

Testereyi uygun konumda kesilecek parga ilizerinde markalanan kesim
yerine yerlestirdiniz mi?

Testere dis ucu dogrultusunu parca ile 45° agida olacak sekilde ayar-
ladiniz mi1?

Testere lamasini ig pargasina dik tuttunuz mu?

Testere dislerinin parca tizerinde ilk izi agmasi ig¢in bagparmakla teste-
re lamasini desteklediniz mi?

Testereye yavaseca fazla kuvvet uygulamadan, ileri geri hareket ettire-
rek ig pargasi iizerinde iz agtiniz m?

Markalama ¢izgisini stk sik kontrol ederek testere dislerinin ¢izgi
iizerinde kalmasina dikkat ettiniz mi?

Kesim islemine is parg¢asinin kalinlik ve sertligine bagh olarak biraz
daha kuvvet uygulayarak devam ettiniz mi?

Kesim sonuna dogru uygulanan kuvvet ve testere lamasinin hareket
boyunu azaltmiz mi?

Kesilen parcanin kopmasina yakin atil parcayr alttan destekleyerek
kesimi tamamladiniz mi?

Acisal kesim

1 | Gonye yardim ile istenilen agida markalama yaptimz mi?

2 Diiz kesimdeki kesme islem basamaklarmi aym sekilde uygulayarak
kesimi tamamladiniz mi?

11

13

14

15




Dairesel kesim

Is parcasm tekerlekli dairesel ayarlanabilir l¢iilii pergel ile markala-
diniz mi1?

Yapilacak kesimin sekline uygun olarak pargayi testere ucunun gir-
mesi i¢in deldiniz mi?

Kenar kisimdan baglanarak sabit bir hizla markalama ¢izgisini takip
ederek kesimi yaptiniz mi?

Dar markalama ¢izgisinin dondiigii dar boliimlerde testerenin ug kis-
m1 kullanarak kesim yaptiniz m?

Calisma alanimi temizlediniz mi?

Calistigimiz arag-gereg, aletlerin bakimini yaparak takim dolabina
kaldirdiniz mi?
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AHSAP-KAGIR ATOLYESI

(")GBENME AHSAP GECME VE EKLERIi
BiRIMi BILGI
YAPRAGI

KONU AHSAP EKLER

AMAC

Is saglig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda is resmine uygun ahsap parcay: markala-
yarak ek yapmak.

Sevgili 6grenciler; ahsap malzeme ile yapilan ek cesitlerini arastirimz.

1.5. AHSAP EKLER

Ahgabin ingaat alamnda yapi malzemesi olarak kullanilmasi durumunda, temel kesme
islemlerinin yani sira ahgabi birlestirme, ek yapma gibi ihtiyaclar dogmaktadir. Ahsabi ya-
pistirmak, bir arada tutmak i¢in ge¢misten giiniimiize kadar birgok yontem ve kimyasal ya-
pistiricilar, metal baglant1 aparatlar1 gibi malzemeler kullanilmugtir.

Ahsabi birlestirirken ve eklemeler yaparken uygun oranda kimyasal madde ve birles-
tirme aparati kullanimi temel ilke olmalidir.

Ahsap iskelet yapilar1t meydana getiren elemanlar, cesitli birlestirme yontemleriyle bir
araya getirilirler. Bu yapiy1 meydana getiren kiris, mertek, dikme gibi elemanlarin boylari
kisa geldiginde, alt ve iist basliklarda kdse donmek, birlestirmek gerektiginde ek yapilir

1.5.1. Ahsap Ek Cesitleri

Ahsap ekler; Diiz Bindirme Ek, Ko6sede Diiz Bindirme Ek, Ortada Diiz Bindirme
Ek, Ortada Kirlangic Kuyrugu Bindirme Ek ve Kurtagzi ek olmak tlizere 5 farkli sekilde
yapilir.

> Diiz Bindirme Ek

Kisa gelen kirislerin boylarinin uzatilmasinda kullanilan ek ¢esididir.(Sekil 1.1)

2h

OMNGORUNUS

UST GORUNUS PERSPEKTIF

Sekil 1.1: Diiz bindirme ek




» Kaosede Diiz Bindirme Ek

Ahsap iskeletin alt ve {ist bagliginin kose birlestirilmesinde kullanilir.(Sekil 1.2)

ON GORUNUS

UST GORUNUS

Sekil 1.2: Kosede diiz bindirme ek

» Ortada Diiz Bindirme Ek

Ahsap iskeletin alt ve {ist basliginin diger basliklarla birlestirilmesinde kullanilir.
(Sekil 1.3)

S\ |

ON GORUNUS

PERSPEKTIF

1
——
1
1
1
1
1
]

UST GORUNUS

Sekil 1.3: Ortada diiz bindirme ek
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» Ortada Kirlangic Kuyrugu Bindirme Ek

Ara duvarlar alt ve iist basliklarinin diger basliklar ile birlestirilmesinde kullanilir.
(Sekil 1.4)

:[ S 7244

OMGORONDS

PERSPEKTIF

UST GORUNUS

Sekil 1.4: Ortada kirlangi¢c kuyrugu bindirme ek

» Kurtagza Ek

Kisa gelen kirislerin ve dikmelerin boylarinin uzatilmasinda kullanilir. (Sekil 1.5)

UST GORUNUS

PERSPEKTIF
05T GORONUS

Sekil 1.5: Kurtagzi ek




1.5.2. Ahsaba Ek Yapma Araclan

Ahsap islerinde kullanilan arag-gerecler konusunda ahsap islemede kullanilan el alet-
leri ile ilgili bilgilendirme yapilmistir. Bu islem i¢in kullanilabilecek araglar asagida sira-
lanmustir.

Ahsap ek yapma araglart;

» Ahsap Calisma Tezgahi (mengeneli)
> El Testeresi

> Iskence

> Iskarpela

» Ahsap tokmak

» Gonye (metal L 6lgiilii)

» Kalem

» Serit metre

1.5.3. Ahsaba Ek Yapma Kurallan

Ahsap malzemelerde ek yapilirken, kesme, oyma islemleri sirasinda uyulmasi gereken
kurallar agsagida siralanmistir.

>

Atolyede bulunan is saglig1 ve giivenligi talimatlarina uyulmalidir.

Is onliigii giyilmelidir.

Is resmi dikkatlice incelenerek, ahsap malzemenin boyutlari ile ilgili dl¢iiler dogru
okunmalidir.

Is resmine uygun ahsap malzeme segilmelidir.

Markalama is resmine uygun yapilmalidir.

Ahsap parga {izerindeki atik kisimlar isaretlenmelidir.

Testere kontrol edilerek, eksik disli, caprazi bozulmus ya da korelmis testere kul-
lanilmamalidir.

Iskarpela sap ve agzi kontrol edilmelidir. Kérelmis ve sap1 gevsemis iskarpela kul-
lanilmamalidir.

Is pargasi, kesilecek ve oyulacak kisimlar dikkate alinarak mengeneye baglanma-
hdir.

Is pargasinin biiyiikliigii dikkate alinarak, mengene sikilmalidir. Parcanin el ile
yoklanarak sabitlendigi kontrol edilmelidir. Mengene gereginden fazla sikilma-
malidir.

Testere ile kesim yaparken viicut sekli rahat ve uygun pozisyona getirilmelidir.
Testere lamas1 ve markalama ¢izgileri rahatlikla goriilmelidir.

Testere markalama c¢izgisi lizerine yerlestirilirken, testere kesme pay1 goz oniinde
bulundurulmalidir.

Iskarpela ile oyma ve iz agma islemi yapilirken plastik veya ahsap tokmak kulla-
nilmalidir.

Iskarpela calisma acis1 yontulacak parca kalmligma uygun tutulmalidir.
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UYGULAMA
YAPRAGI

OGRENME

BIRIMi AHSAP GECME VE EKLERI

SURE
DUZ BINDIRME EK UYGULAMA CiZIMLERI DERS
SAATI:2

UYGULAMA
ADI

AMAC

Is saghig ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda diiz bindirme ek gizimleri yapmak.

1.6. DUZ BINDIRME EK TEMRIN UYGULAMASI CiziMi

Kesit ebatlar1 40x60 mm olan ahsap temrin pargalar1 ile yapilacak diiz bindirme ek uygu-
lamas1 6n goriinis, Ust goriiniis ve perspektifi 1/2 dlgekli ¢iziniz.

ARAC-GEREC ANALIZI
S.NO | ARAC-GEREC KULLANIM AMACI
1 Temrin defteri veya Kkareli | Cizim yapilacak alan olarak kullanilir.
cizim kagidi
Cizim kalemleri (H, B, 2B) Cizim yapmak i¢in kullanilir.
Gonyeler (45°, 60°) Diizgiin ve agisal ¢izgi ¢izmek i¢in kullani-
lir.
Cetvel (T cetveli) Cizgi ¢izmek ve gonyeleri desteklemek igin
kullanilir.
Silgi (iz birakmayan) Hatali ¢izgi ve yazilar1 silmek i¢in kullanilir.

1.6.1. Diiz Bindirme Ek Temrin Uygulamas:1 Cizimi islem Basamaklar

Ahsap diiz bindirme ek temrin uygulama ¢izimi islem basamaklarina uygun olarak ka-
reli temrin defterine veya kareli ¢izim kagidina yapilir.

» Ahsap diiz bindirme ek ¢izimi islem Basamaklari
¢ Diiz bindirme ek ¢izimi i¢in teknik resim malzemeleri eksiksiz hazirlanir.
e Is sagh@ ve giivenligi kurallaria uygun olarak dgrenciler is kiyafetlerini giyer.
e Is saglig1 ve giivenligi kurallaria uygun olarak atélyede bir ¢izim ¢aligma plani
hazirlanir.
e Diiz bindirme ek taslak ¢izimi 6grencilere dagitilir.
e Teknik resim kurallarina uygun olarak diiz bindirme ek iist goriiniisii ¢izilir.
e Teknik resim kurallarina uygun olarak diiz bindirme ek 6n goriiniisii ¢izilir.
e Teknik resim kurallarina uygun olarak diiz bindirme ek perspektifi ¢izilir.
e Olgiilendirmeler yapilir.
e Taramalar yapilir.
¢ Baslik ve yazilar teknik resim kurallarina uygun olarak yazilir.
e Cizgi kalinliklar1 gézden gegirilerek gerekli bolgeler varsa koyulastirilir.
e Cizim malzemeleri yerlerine kaldirilir.
e Calisma alani temizlenir.




1.6.2. Diiz Bindirme Ek Temrin Cizimi

Sevgili 6grenciler; cizimde her kare 10 mm olarak alinmustir. A4 kareli temrin
defteri veya kareli ¢izim kagidi kullanarak cizimi hatasiz yapabilirsiniz. Cizimde o6lcii-
leri 6lcege cevirirken titiz ve dikkatli olmalisimz. Temrin ¢izimini dogru ve zamaninda
yapabilmek icin islem basamaklarim sirasiyla gerceklestirmelisiniz.

DUZ BINDIRME EK

2-3 h=~150

ON GORUNUS

USTGORUNUS

Sekil 1.6: Diiz bindirme ek ¢izimi
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Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davramglardan
gergeklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, gerceklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet | Hayir
Diiz bindirme ek ¢izimi igin teknik resim malzemeleri eksiksiz
hazirladiniz m?
Is saghg ve giivenligi kurallarma uygun olarak is kiyafetinizi
giydiniz mi?
Is saghig ve giivenligi kurallarina uygun olarak atdlyede bir ¢izim ¢a-
ligma plan1 hazirladiniz mi1?

Diiz bindirme ek taslak ¢izimini 6gretmeninizden aldiniz m1?

Teknik resim kurallarina uygun olarak diiz bindirme ek {ist goriiniisiinii
¢izdiniz mi?

Teknik resim kurallarma uygun olarak diiz bindirme ek 6n goriiniisiinii
¢izdiniz mi?

Teknik resim kurallarma uygun olarak diiz bindirme ek perspektifi
¢izdiniz mi?

Olgiilendirmeleri yaptiniz nm?

Taramalar1 yaptiiz mi?

Yazilar1 teknik resim kurallarina uygun olarak yazdiniz mi?

Cizgi kalinliklarim kontrol ederek ¢izgileri koyulastirdiniz mi1?

Cizim malzemelerini yerlerine kaldirdiniz mi?

Calisma alanini temizlediniz mi?
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OGRENME
BiRiMi

UYGULAMA

AHSAP GECME VE EKLERI YAPRACI

SURE
DUZ BINDIRME EK UYGULAMALARI DERS
SAATI:3

UYGULAMA
ADI

AMAC

Is sagh ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda ahsaba diiz bindirme ek uygulamasmi yap-
mak.

1.7. DUZ BINDIRME EK TEMRIN UYGULAMASI

Ogretmeniniz tarafindan size verilen kesit ebatlar1 40x60 mm iki ahsap parcay1 is resmi ve
Olgtilere uygun markalayarak is saglig1 ve giivenligi 6nlemleri dogrultusunda diiz bindirme ek
uygulamasini yapiniz.

ARAC-GEREC ANALIZI

ARAC-GEREC
ADI

Kursun kalem Markalama ¢izgilerini ¢izmek i¢in kullanilir.
Cekme testere Markalamaya gore kesim yapmak i¢in kullanilir.
Iskarpela Kesilen yiizeyin piiriizlerini almak i¢in kullanilir.
Gonye (metal L 6l¢ii- | Markalama 6l¢ii ve gizgilerini ¢izmek i¢in kullanilir.
1)
Ahsap tokmak Iskarpela sirt kismina hafif darbelerle vurularak fazla-
liklar1 almak i¢in kullanilir.
Iskence Parcay1 sabitlemek i¢in kullanilir.
Ahsap calisma tez- Uzerinde calismak icin kullanilir.
gahi(mengeneli)

AMAC

1.7.1. Diiz Bindirme Ek Temrin Uygulamasi islem Basamaklari

» Atolye is sagligi ve giivenligi talimat1 okunur.

» Diiz bindirme ek i¢in gerekli arag¢ ve gerecler hazirlanir.

> Is onliigii giyilir ve KKD’ler kullamilir.

» Arag ve gereglerin saglamligi ve temizligi kontrol edilir.

> Is resmine uygun markalama yapilir.

» Markalama yaparken kalem kalinliklarin1 da hesaba katarak génye ile ¢izim ya-
pilmalidir. (Resim 1.42)

> Is parcasi calisma tezgdhina yatay olarak baglanir. (Resim 1.43)

> Is parcasi gereginden fazla sikilmamalidir.
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Resim 1.42: Dik acili markalama yapilmasi Resim 1.43: Calisma tezgahina baglanmasi

» Testere ile markalamaya uygun kesimler yapilir.(Resim 1.44 a)
» Markalama ¢izgisi lizerine testereyi yerlestirirken testere dig kalinligini hesaba ka-
tarak pay birakilmalidir. (Resim 1.44 b)

(b)

Resim 1.44(a, b): Enine dikey kesim yapilmasi

» Mengene gevsetilerek parga ¢ikartilir.

» Par¢a tutularak mengene gevsetilmelidir.

» Parca mengeneye dikey baglanir.(Resim 1.45 a)

» Testere sapinin rahat hareket edebilmesi i¢in gerekli bosluk birakilarak parga
baglanmalidir.

» Testere ile markalamaya uygun dikey kesim ¢izgiler kontrol edilerek yapi-
lir.(Resim 1.45 b, ¢)




Resim 1.45(a, b, c): Mengeneye baglama dikey kesim yapilmasi ve kesimin bitmis hali

Mengene gevsetilerek parca cikartilir.

Parca tutularak mengene gevsetilmelidir.

Parcanin yiizii Giste gelecek sekilde parca tezgaha baglanir.

Is parcasi gereginden fazla sikilmamalidir.

Markalama ¢izgisi kontrol edilerek varsa fazlaliklar1 iskarpela ile alinr.

Iskarpela agis1 yontma miktarma gore ayarlanmalidir.

Diger is parcasina da ayn1 iglemler uygulanir ve isaretlenir.

Iki parga birlestirilerek diizgiinliigii kontrol edilir.

Tezgéh ile is parcasi arasina talag vb. atik pargalarin girmemesine dikkat edilmeli-
dir.

>
>
>
>
>
>
>
>
>

Resim 1.46(a, b): Iskarpela ile fazlaliklarin alinmasi ve diizgiinliik kontrolii

> Kullanilan arag-gereglerin temizlik ve bakimi yapilarak takim dolabina kaldirilir.
» Caligma tezgahi ve alan1 temizlenir. (Once tezgahin iizeri sonra yerler temizlen-
melidir.)
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Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davraniglardan
gerceklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, gerceklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi
Is saghg ve giivenligi kurallarma uygun olarak KKD’leri kul-
landiniz mi?
Is saghg ve giivenligi kurallarina uygun olarak atdlyede ¢alisma
plan1 hazirladiniz mi?
Diiz bindirme ek i¢in gerekli arag-geregleri hazirladiniz m?

Diiz bindirme ek temrin is resmine uygun markalama yaptimz mi?

Testere ile markalamaya uygun enine kesimleri yaptiniz mi1?

Testere ile markalamaya uygun dikey kesimleri yaptiniz mi1?

Markalama c¢izgisini kontrol ederek varsa fazlaliklari iskarpela ile
aldiniz mi1?

Iki pargay birlestirerek diizgiinliigiinii kontrol ettiniz mi?

Kullandiginiz arag-gerecleri temizleyip bakimi yaparak takim dolabi-
na kaldirdiniz mi1?

O (00 N |oojg|bh|lw DN
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Calisma tezgahini ve alanini temizlediniz mi?
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OGRENME
BiRiMi

UYGULAMA

AHSAP GECME VE EKLERI YAPRACI

SURE
KOSEDE DUZ BINDIRME EK UYGULAMA CIiZIMLERI DERS
SAATI:2

UYGULAMA
ADI

AMAC

Is saglig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda kdsede diiz bindirme ek ¢izimleri yapmak.

1.8. KOSEDE DUZ BINDIRME EK TEMRIN UYGULAMASI CiziMmi

Kesit ebatlar1 40x60 mm olan iki ahsap temrin parcasina yapilacak kosede diiz bindirme
ek uygulamasi 6n goriiniis, st goriiniis ve perspektifini 1/2 6lgekli ¢iziniz.

ARAC-GEREC ANALIZI
S.NO ARAC-GEREC KULLANIM AMACI
1 Temrin defteri veya kareli | Cizim yapilacak alan olarak kullanilir.
cizim kagidi
Cizim kalemleri (H, B, 2B) Cizim yapmak i¢in kullanilir.
Gonyeler (45°, 60°) Diizgiin ve agisal ¢izgi ¢izmek i¢in kullanilir.
Cetvel (T cetveli) Cizgi ¢izmek ve gonyeleri desteklemek igin
kullanilir.
Silgi (iz birakmayan) Hatali ¢izgi ve yazilari silmek i¢in kullanilir.

1.8.1. Késede Diiz Bindirme Ek Temrin Uygulamasi Cizimi islem Basamaklan

Ahsap kosede diiz bindirme ek temrin uygulama ¢izimleri islem basamaklarina uygun
olarak temrin defterine veya kareli ¢izim kdgidina yapilir.

» Ahsap kosede diiz bindirme ek ¢izimi islem Basamaklar:
Kosede diiz bindirme ek ¢izimi i¢in teknik resim malzemeleri eksiksiz hazirlanir.
Is giivenligi kurallarma uygun olarak 6grenciler is kiyafetlerini giyer.
Is giivenligi kurallarma uygun olarak atdlyede bir ¢izim ¢aligma plan1 hazirlanr.
Kosede diiz bindirme ek taslak ¢izimi 6grencilere dagitilir.
e Teknik resim kurallarina uygun olarak kosede diiz bindirme ek iist goriiniisii ¢i-
zilir.
e Teknik resim kurallarina uygun olarak kosede diiz bindirme ek 6n goriiniisii ¢izi-
lir.
e Teknik resim kurallarina uygun olarak kdsede diiz bindirme ek perspektifi ¢izilir.
Olgiilendirmeler yapilir.
Taramalar yapilir.
Baslik ve yazilar teknik resim kurallarina uygun olarak yazilir.
Cizgi kalinliklar1 gozden gegirilerek gerekli bolgeler varsa koyulastirilir.
Cizim malzemeleri yerlerine kaldirilir.
Calisma alani temizlenir.




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

1.8.2. Kosede Diiz Bindirme Ek Temrin Cizimi

Sevgili 6grenciler; cizimde her kare 10 mm olarak alinmustir. A4 kareli temrin
defteri veya kareli cizim kagidi kullanarak ¢izimi hatasiz yapabilirsiniz. Cizimde 6lc¢ii-
leri olgiiyii Olcege cevirirken titiz ve dikkatli olmalisimz. Temrin ¢izimini dogru ve
zamaninda yapabilmek icin islem basamaklarim sirasiyla gerceklestirmelisiniz.

KOSEDE DUZ BINDIRME EK

F b=60 F
2/

ON GORUNUS

UST GORUNUS

i

PERSPEKTIF

Sekil 1.7: Kosede diiz bindirme ek cizimi




Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davramslardan
gerceklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, gerceklestiremedikleriniz i¢cin “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet | Hayir
Kosede diiz bindirme ek ¢izimi i¢in teknik resim malzemeleri
eksiksiz hazirladiniz m1?
Is saglig1 ve giivenligi kurallarma uygun olarak is kiyafetinizi
giydiniz mi?
Is saghg ve giivenligi kurallarina uygun olarak atdlyede bir ¢izim
caligma plani hazirladiniz mi?
Koésede diiz bindirme ek taslak ¢izimini 6gretmeninizden aldiniz
mi?
Teknik resim kurallarina uygun olarak kdsede diiz bindirme ek {ist
gOriiniisiinii ¢izdiniz mi?
Teknik resim kurallarina uygun olarak kosede diiz bindirme ek 6n
gOriiniisiinii ¢izdiniz mi?
Teknik resim kurallarma uygun olarak kdsede diiz bindirme ek pers-
pektifi ¢izimini yaptmiz mi?

Olgiilendirmeleri yaptiniz nm?

Taramalar1 yaptiiz mi?

Yazilar1 teknik resim kurallarina uygun olarak yazdiniz mi?

Cizgi kalinliklarinm kontrol ederek ¢izgileri koyulastirdiniz mi1?

Cizim malzemelerini yerlerine kaldirdiniz nm?

Calisma alanini temizlediniz mi?

OGRENCININ | DEGERLENDIRME TARIH wid ./20...
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AHSAP-KAGIR ATOLYESI

OGRENME
BiRiMi

UYGULAMA

AHSAP GECME VE EKLERI YAPRAGI

SURE
KOSEDE DUZ BINDIRME EK UYGULAMALARI DERS
SAATI:3

UYGULAMA
ADI

AMAC

Is saglig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda ahsaba kdsede diiz bindirme ek uygulamasi
yapmak.

1.9. KOSEDE DUZ BINDIRME EK TEMRIN UYGULAMASI

Ogretmeniniz tarafindan size verilen kesit ebatlar1 40x60 mm olan iki ahsap parcayi is
resmi ve Olciilere uygun markalayarak is sagligi ve giivenligi 6nlemleri dogrultusunda kdse-
de diiz bindirme ek uygulamasini yapiniz.

ARAC-GEREC ANALIZI

ARAC-GEREC KULLANIM AMACI

Kursun kalem Markalama ¢izgilerini ¢izmek i¢in kullanilir.

Cekme testere Markalamaya gore kesim yapmak i¢in kullanilir.
Iskarpela Kesilen yiizeyin piiriizlerini almak i¢in kullanilir.
Gonye (metal L 6l¢iilii) | Markalama 6l¢ii ve gizgilerini ¢izmek i¢in kullanilir.
Ahsap tokmak Iskarpela sirt kismma hafif darbelerle vurularak
fazlaliklar1 almak i¢in kullanilir.

Iskence Parcay1 sabitlemek i¢in kullanilir.

Ahsap caligma tez- Uzerinde calismak icin kullanilir.

gahi(mengeneli)

1.9.1. Késede Diiz Bindirme Ek Temrin Uygulamasi Islem Basamaklan

Atolye is saglig1 ve giivenligi talimati okunur.

Kosede diiz bindirme ek i¢in gerekli ara¢ ve gerecler hazirlanir.

Is onliigii giyilir ve KKD’ler kullanilir.

Arag ve gereclerin saglamlig1 ve temizligi kontrol edilir.

Is resmine uygun markalama yapilir.

Markalama yaparken kalem kalinliklar1 da hesaba katilarak gonye ile yapi-
lir.(Resim 1.47)
> s parcasi calisma tezgahina baglanir.(Resim 1.48)




Resim 1.47: Markalama yapilmasi Resim 1.48: Calisma tezgdhina baglama

Testere ile markalamaya uygun kesimler yapilir.(Resim 1.49 a)

Markalama ¢izgisi lizerine testereyi yerlestirirken testere dis kalinligin1 hesaba ka-
tarak pay birakilmalidir.

Mengene gevsetilerek parca cikartilir.

Parga tutularak mengene gevsetilmelidir.

Par¢a mengeneye dikey baglanir.

Testere sapinin rahat hareket edebilmesi i¢in gerekli bosluk birakilarak parca bag-
lanmalidir.

Testere ile markalamaya uygun dikey kesim ¢izgiler kontrol edilerek yapi-
lir.(Resim 1.49 b)

Mengene gevsetilerek parca ¢ikartilir.

Parga tutularak mengene gevsetilmelidir.

Parganin yiizii iiste gelecek sekilde parga tezgaha baglanir.

Is parcas1 gereginden fazla sikilmamalidir.

Markalama ¢izgisi kontrol edilerek varsa fazlaliklari iskarpela ile alinir.

= e

(@) (b)
Resim 1.49(a, b): Enine ve dikey kesim yapilmasi

> Iskarpela agis1 yontma miktarina gore ayarlanmalidir.
> Diger is parcasina da ayni iglemler uygulanir ve isaretlenir.(Resim 1.50 a)
» Iki parca birlestirilerek diizgiinliigii kontrol edilir.(Resim 1.50 b)




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

(@)

Resim 1.50(a, b): iskarpela ile fazlahklarin ahnmas: ve diizgiinliik kontrolii

» Tezgah ile is pargasi arasina talas vb. atik pargalarin girmemesine dikkat edilmeli-
dir.

» Kullanlan arag-gereglerin temizlik ve bakimi yapilarak takim dolabina kaldirilir.

» Calisma tezgahi ve alani temizlenir. (Once tezgahin {izeri sonra yerler temizlen-
melidir.)




Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davraniglardan
gerceklestirebildikleriniz igin “Evet”, gergeklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet | Hayir
Is saghg ve giivenligi kurallarma uygun olarak KKD’leri kul-
landimz m?
Is saghg ve giivenligi kurallarina uygun olarak atolyede ¢alisma
plan1 hazirladiniz mi?
Kosede diiz bindirme ek igin gerekli arag-geregleri hazirladiniz
mi?
Koésede diiz bindirme ek temrin is resmine uygun markalama yaptiniz
mi?

Testere ile markalamaya uygun enine kesimleri yaptiniz m?

Testere ile markalamaya uygun dikey kesim yaptimiz mi?

Markalama c¢izgisini kontrol ederek varsa fazlaliklari iskarpela ile
aldiniz mi1?

Iki pargay birlestirerek diizgiinliigiinii kontrol ettiniz mi?

Kullandiginiz arag-gerecleri temizleyip bakimi yaparak takim dolabi-
na kaldirdiniz mi1?

Calisma tezgahini ve alanini temizlediniz mi?
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AHSAP-KAGIR ATOLYESI

OGRENME
BiRiMi

UYGULAMA

AHSAP GECME VE EKLERI YAPRACI

SURE
ORTADA DUZ BINDIRME EK UYGULAMA CiZIMLERI DERS
SAATI:2

UYGULAMA
ADI

AMAC

Is saglig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda ortada diiz bindirme ek gizimleri yapmak.

1.10. ORTADA DUZ BiNDIRME EK TEMRIN UYGULAMASI CiziMi

Kesit ebatlar1 40x60 mm olan iki ahsap temrin parcasina yapilacak ortada diiz bindirme
ek uygulamasi 6n goriiniis, st goriiniis ve perspektifini 1/2 6lgekli ¢iziniz.

ARAC-GEREC ANALIZI
S.NO ARAC-GEREC ADI AMAC
1 Temrin defteri veya kareli | Cizim yapilacak alan olarak kullanilir.
cizim kagidi
Cizim kalemleri (H, B, 2B) | Cizim yapmak i¢in kullanilir.
Gonyeler (45°, 60°) Diizgiin ve acisal ¢izgi ¢izmek i¢in kullanilir.
Cetvel (T cetveli) Diizgiin yatay ve diisey ¢izgi ¢izmek ve gon-
yeleri desteklemek i¢in kullanilir.
Silgi (iz birakmayan) Hatali ¢izgi ve yazilar1 silmek i¢in kullanilir.

1.10.1. Ortada Diiz Bindirme Ek Temrin Uygulamasi Cizimi islem Basamaklar

Ahsap ortada diiz bindirme ek temrin uygulama cizimleri islem basamaklarina uygun
olarak temrin defterine veya kareli ¢izim kdgidina yapilir.

» Ahsap ortada diiz bindirme ek ¢izimi islem basamaklari
e Ortada diiz bindirme ek ¢izimi i¢in teknik resim malzemeleri eksiksiz hazirlanir.
o s saglig ve giivenligi kurallarina uygun olarak 6grenciler is kiyafetlerini giyer.
e s saglig1 ve giivenligi kurallarma uygun olarak atdlyede bir ¢izim ¢aligma plani ha-
zirlanir.
Ortada diiz bindirme ek taslak ¢izimi 6grencilere dagitilir.
Teknik resim kurallarina uygun olarak ortada diiz bindirme ek tist goriiniisi ¢izilir.
Teknik resim kurallarina uygun olarak ortada diiz bindirme ek 6n goriiniisii ¢izilir.
Teknik resim kurallarina uygun olarak ortada diiz bindirme ek perspektifi ¢izilir.
Olgiilendirmeler yapilr.
Taramalar yapilir.
Baslik ve yazilar teknik resim kurallarina uygun olarak yazilir.
Cizgi kalinliklar1 gozden gegirilerek gerekli bolgeler varsa koyulastirilir.
Cizim malzemeleri yerlerine kaldirilir.
Calisma alani temizlenir.




1.10.2. Ortada Diiz Bindirme Ek Temrin Cizimi

Sevgili 6grenciler; cizimde her kare 10 mm olarak alinmistir. A4 kareli temrin def-
teri veya kareli cizim kiagidi kullanarak cizimi hatasiz yapabilirsiniz. Cizimde 6lciileri 6l-
cege cevirirken titiz ve dikkatli olmalisimz. Temrin ¢izimini dogru ve zamaninda yapa-
bilmek icin islem basamaklarim sirasiyla gerceklestirmelisiniz.

ORTADA DUZ BINDIRME EK

. b=60 Iﬁ

s B2

ON GORUNUS

UST GORUNUS

PERSPEKTIF

Sekil 1.8: Ortada diiz bindirme ek ¢izimi




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda agagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davraniglardan
gerceklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, gerceklestiremedikleriniz i¢cin “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet | Hayir
Ortada diiz bindirme ek ¢izimi i¢in teknik resim malzemelerini
eksiksiz hazirladiniz mi1?
Is saglig1 ve giivenligi kurallarma uygun olarak is kiyafetinizi
giydiniz mi?
Is saghg ve giivenligi kurallarina uygun olarak atdlyede bir ¢izim
caligma plani hazirladiniz mi?
Ortada diiz bindirme ek taslak ¢izimini 6gretmeninizden aldiniz
mi?
Teknik resim kurallarma uygun olarak ortada diiz bindirme ek st
gOriiniisiinii ¢izdiniz mi?
Teknik resim kurallarma uygun olarak ortada diiz bindirme ek 6n
gOriiniisiinii ¢izdiniz mi?
Teknik resim kurallarina uygun olarak ortada diiz bindirme ek pers-
pektif ¢izimini yaptiniz mi?

Olgiilendirmeleri yaptiniz nm?

Taramalar1 yaptiiz mi?

Yazilar1 teknik resim kurallarina uygun olarak yazdiniz mi?

Cizgi kalinliklarini kontrol ederek ¢izgileri koyulastirdiniz mi?

Cizim malzemelerini yerlerine kaldirdinmiz nm?

Calisma alanini temizlediniz mi?
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UYGULAMA
YAPRAGI

OGRENME

BIRIMi AHSAP GECME VE EKLERI

SURE
ORTADA DUZ BINDIRME EK UYGULAMALARI DERS
SAATI:3

UYGULAMA
ADI

AMAC

Is saglig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda ahsaba ortada diiz bindirme ek uygulamasi
yapmak.

1.11. ORTADA DUZ BINDIRME EK TEMRIN UYGULAMASI

Ogretmeniniz tarafindan size verilen kesit ebatlar1 40x60 mm olan iki ahsap parcay1 is
resmi ve dlgiilere uygun markalayarak ortada diiz bindirme ek uygulamasini yapiniz.

ARAC-GEREC ANALIZI

ARAC-GEREC KULLANIM AMACI

Kursun kalem Markalama ¢izgilerini ¢izmek i¢in kullanilir.

Cekme testere Markalamaya gore kesim yapmak i¢in kullanilir.
Iskarpela Kesilen yiizeyin piiriizlerini almak i¢in kullanilir.
Gonye (metal L 6l¢iilii) | Markalama 6l¢ii ve gizgilerini ¢izmek i¢in kullanilir,
Ahsap tokmak Iskarpela sirt kismina hafif darbelerle vurularak faz-
laliklar1 almak i¢in kullanilir.

Iskence Pargay1 sabitlemek igin kullamilir.

Ahsap calisma tez- Uzerinde calismak icin kullanilir.
gahi(mengeneli)

1.11.1. Ortada Diiz Bindirme Ek Temrin Uygulamasi islem Basamaklan

>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

Atolye is saglig1 ve giivenligi talimati okunur.

Ortada diiz bindirme ek i¢in gerekli arac¢ ve gere¢ler hazirlanir.

Is onliigii giyilir ve KKD’ler kullanilir.

Arag ve gereclerin saglamlig1 ve temizligi kontrol edilir.

Is resmine uygun markalama yapilir.

Markalama yaparken kalem kalinliklar1 da hesaba katilarak gonye ile yapilir.
1 numarali i parcasi tezgaha yatay baglanir.

Testere ile markalamaya uygun kesimler yapilir.

Markalama ¢izgisi iizerine testereyi yerlestirirken testere dis kalinligin1 hesaba ka-
tarak pay birakilmalidir.

Mengene gevsetilerek parca ¢ikartilir.

Parca tutularak mengene gevsetilmelidir.

Parca mengeneye dikey baglanir.




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

» Testere sapmnin rahat hareket edebilmesi igin gerekli bosluk birakilarak parga bag-
lanmalidir.(Resim 1.51 a)

» Testere ile markalamaya uygun dikey kesim ¢izgiler kontrol edilerek yapi-
lir.(Resim 1.51 b)

@ (b)

Resim 1.51(a, b): Parcanin baglanmasi, enine ve dikey kesim yapilmasi

Mengene gevsetilerek parca ¢ikartilir.

Parga tutularak mengene gevsetilmelidir.

Parganin yiizii iiste gelecek sekilde parga tezgaha baglanir.

Is parcas1 gereginden fazla sikilmamalidir.

Markalama ¢izgisi kontrol edilerek varsa fazlaliklar: iskarpela ile alinir. (Resim
1.52 a)

Iskarpela acis1 yontma miktarina gore ayarlanmalidir.

1 numarali is par¢asindan yararlanarak 2 numarali parc¢a iizerine markalama yapi-
lir.(Resim 1.52 b)

(@)

Resim 1.52(a, b): Iskarpela ile fazlaliklarin alinmasi ve 2 numaral par¢aya markalama




» 2 numarali is pargasi tezgaha yatay baglanir.

» 2 numarali is par¢casimin markalamaya uygun kesimleri testere ile yapilir.(1.53 a)

» 2 numaral ig pargasina iskarpela ile agisal yontma yapilir ve kesme derinligine
kadar par¢anin i¢i alinir.(Resim 1.53 b)

by

(b)

Resim 1.53(a, b): Enine kesim yapilmasi, is parcasindaki fazlaliklarinin iskarpela ile alinmasi

» 2 numarali i parcasimn orta boliimde kalan fazlaliklar1 iskarpela ile diizelti-
lir.(Resim 1.54 a)

> ki parca birlestirilerek diizgiinliigii kontrol edilir.(Resim 1.54 b)

» Tezgah ile is pargasi arasina talas vb. atik parcalarin girmemesine dikkat edilmeli-
dir.

» Kullamilan arag-gereglerin temizlik ve bakimi yapilarak takim dolabina kaldirilir.

> Calisma tezgahi ve alani temizlenir. (Once tezgahin {izeri sonra yerler temizlen-
melidir.)

(@) (b)

Resim 1.54(a, b): 2 nolu par¢amn iskarpela ile diizeltilmesi ve diizgiinliik kontrolii




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davranislardan
gerceklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, ger¢eklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet | Hayir
Is sagligi ve giivenligi kurallarina uygun olarak KKD’leri kullan-
diniz mi?
Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uygun olarak atdlyede galigma
plan1 hazirladiniz mi?
Ortada diiz bindirme ek i¢in gerekli arag-geregleri hazirladiniz
mi?
Ortada diiz bindirme ek temrin is resmine uygun 1. par¢aya markalama
yaptiniz mi?

Testere ile markalamaya uygun 1. parcaya enine kesim yaptiniz mi1?

Testere ile markalamaya uygun 1. parcaya dikey kesim yaptiniz mi?

Markalama ¢izgisini kontrol ederek varsa fazlaliklari iskarpela ile aldi-
niz mi?

2 numarali ig par¢asim tezgaha yatay bagladiniz mi?

2 numarali is par¢asina markalamaya uygun sekilde testere ile kesim
yaptiniz mi?

2 numarali ig pargasina iskarpela ile agili yontma yaparak kesme derin-
ligine kadar pargay1 bosalttiniz mi?

2 numarali is parcasimn orta boliimde kalan fazlaliklar: iskarpela ile
diizelttiniz mi?

Iki parcay1 birlestirerek diizgiinliigiinii kontrol ettiniz mi?

Kullandiginiz arag-gerecleri temizleyip bakimi yaparak takim dolabina
kaldirdiniz mi1?

Calisma tezgahini ve alanini temizlediniz mi?
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OGRENME
BiRiMi

UYGULAMA

AHSAP GECME VE EKLERI YAPRACI

UYGULAMA
ADI

SURE
KURTAGZI EK UYGULAMA CiZiMLERI DERS

SAATI:2

AMAC

Is saglig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda kurtagzi ek gizimleri yapmak.

1.12. KURTAGZI EK TEMRIN UYGULAMASI CiziMi

Kesit ebatlar1 40x60 mm olan iki ahsap temrin pargasina yapilacak kurtagzi ek uygula-
mas1 On goriinis, list goriiniis ve perspektifi 1/2 6lgekli ¢iziniz.

ARAC-GEREC ANALIZI

S.NO

ARAC-GEREC KULLANIM AMACI

1

Temrin defteri veya Kkareli | Cizim yapilacak alan olarak kullanilir.
cizim kagidi
Cizim kalemleri (H, B, 2B) Cizim yapmak i¢in kullanilir.

Gonyeler (45°, 60°) Diizgiin ve acisal ¢izgi ¢izmek i¢in kullanilir.
Cetvel (T cetveli) Cizgi ¢izmek ve gonyeleri desteklemek i¢in
kullanilir.

Silgi (iz birakmayan) Hatali ¢izgi ve yazilar1 silmek i¢in kullanilir.

1.12.1. Kurtagz1 Ek Temrin Uygulamasi Cizimi Islem Basamaklan

Ahsap kurtagzi ek temrin uygulama ¢izimleri islem basamaklarina uygun olarak temrin
defterine veya kareli ¢izim kagidina yapilir.

» Ahsap kurtagz ek islem Basamaklar

Kurtagzi ek ¢izimi i¢in teknik resim malzemeleri eksiksiz hazirlanir.
Is saghg1 ve giivenligi kurallarina uygun olarak dgrenciler is kiyafetlerini giyer.
Is saglig1 ve giivenligi kurallarma uygun olarak atdlyede bir ¢izim calisma plani

hazirlanir.

Kurtagzi ek taslak ¢izimi 6grencilere dagitilir.

Teknik resim kurallarina uygun olarak kurtagzi ek 6n goriiniisi ¢izilir.
Teknik resim kurallarina uygun olarak kurtagz ek tist goriiniisii ¢izilir.
Teknik resim kurallarina uygun olarak kurtagz ek perspektifi ¢izilir.
Olgiilendirmeler yapilir.

Taramalar yapilir.

Baslik ve yazilar teknik resim kurallarina uygun olarak yazilir.

Cizgi kalinliklar1 gozden gegirilerek gerekli bolgeler varsa koyulastirilir.
Cizim malzemeleri yerlerine kaldirilir.

Calisma alani temizlenir.




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

1.12.2. Kurtagz1 Ek Temrin Cizimi

Sevgili 6grenciler; cizimde her kare 10 mm olarak alinmistir. A4 kareli temrin
defteri veya kareli ¢izim kagid1 kullanarak cizimi hatasiz yapabilirsiniz. Cizimde o6lcii-
leri dlcege cevirirken titiz ve dikkatli olmalisimz. Temrin ¢izimini dogru ve zamaninda
yapabilmek icin islem basamaklarim sirasiyla gerceklestirmelisiniz.

KURT AGZI EK

2-3 h=—150

ON GORUNUS

USTGORUNUS

Sekil 1.9: Kurtagz ek ¢izimi




Uygulama Kkontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davramslardan
gergeklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, gergeklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet | Hayir
Kurtagzi ek ¢izimi i¢in teknik resim malzemelerini eksiksiz ha-
zirladiniz mi1?
Is saglig1 ve giivenligi kurallarma uygun olarak is kiyafetinizi
giydiniz mi?
Is saghg ve giivenligi kurallarina uygun olarak atdlyede bir gizim
caligma plani hazirladiniz mi?

Kurtagz ek taslak ¢izimini 6gretmeninizden aldiniz m?

Teknik resim kurallarma uygun olarak kurtagzi ek {ist goriiniisiini
¢izdiniz mi? mi?

Teknik resim kurallarina uygun olarak kurtagzi ek 6n goriiniigiinii
¢izdiniz

Teknik resim kurallarma uygun olarak kurtagzi ek perspektif ¢izimini
yaptiniz mi?

Olgiilendirmeleri yaptiniz nm?

Taramalar1 yaptiniz mi?

Yazilar1 teknik resim kurallarina uygun olarak yazdiniz mi?

Cizgi kalinliklarin kontrol ederek ¢izgileri koyulastirdiniz mi1?

Cizim malzemelerini yerlerine kaldirdiniz m?

Calisma alanini temizlediniz mi?

OGRENCININ | pEGERLENDIRME TARIH vl ] 20...
ADI-SOYADI

DEGERLENDIRME BECERI TEMIZLIK | SURE

ALANLARI /DUZEN | KULLANIMI TOPLAM | ONAY (IMZA)

NUMARASI
ALANLARA

VERILEN PUAN 10

OGRETMENIN _ )
ADI - SOYADI TAKDIR EDILEN

PUAN




OGRENME
BiRiMi

AHSAP-KAGIR ATOLYESI

UYGULAMA

AHSAP GECME VE EKLERI YAPRACI

UYGULAMA
ADI

SURE
KURTAGZI EK UYGULAMALARI DERS

SAATI:3

AMAC

Is sagh ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda ahsap kurtagzi ek uygulamasi yapmak.

1.13. KURTAGZI EK TEMRIN UYGULAMASI

Ogretmeniniz tarafindan size verilen kesit ebatlar1 40x60 mm olan iki ahsap parcgayi is
saglig1 ve giivenligi 6nlemleri dogrultusunda is resmi ve dlglilere uygun markalayarak kurtagzi
ek uygulamasini yapiniz.

ARAC-GEREC ANALIZI

ARAC-GEREC KULLANIM AMACI

Kursun kalem Markalama ¢izgilerini ¢izmek i¢in kullanilir.

Cekme testere Markalamaya gore kesim yapmak i¢in kullanilir.
Iskarpela Kesilen yiizeyin piiriizlerini almak i¢in kullanilir.
Gonye (metal L 6l¢iilii) | Markalama 6l¢ii ve ¢izgilerini ¢izmek i¢in kullanilir,
Ahsap tokmak Iskarpela st kismma hafif darbelerle vurularak

Iskence Pargay1 sabitlemek i¢cin kullanilir.
Ahsap calisma tez- Uzerinde ¢alismak i¢in kullanilir.
gahi(mengeneli)

fazlaliklar1 almak i¢in kullanilir.

1.13.1. Kurtagz1 Ek Temrin Uygulamasi Islem Basamaklan

Atolye is saglig1 ve giivenligi talimati okunur.

Kurtagzi ek icin gerekli ara¢ ve gerecler hazirlanir.

Is onliigii giyilir ve KKD’ler kullanilir.

Arag ve gereclerin saglamligi ve temizligi kontrol edilir.

Is resmine uygun markalama yapilir.(Resim 1.55)

Markalama yaparken kalem kalinliklar1 da hesaba katilarak gonye ile yapilir.
Is parcasi calisma tezgdhina yatay olarak baglanir ve enine dikey kesim yapi-
lir.(Resim 1.56)
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Resim 1.55: Markalama yapilmasi Resim 1.56: Calisma tezgdhina baglama
ve enine dikey kesim testere izi belirleme

» Testere ile markalamaya uygun agisal kesim yapilir.(Resim 1.57 a)

» Markalama ¢izgisi lizerine testereyi yerlestirirken testere dig kalinligini hesaba ka-
tarak pay birakilmalidir.

» Mengene gevsetilerek parca ¢ikartilir.

» Par¢a tutularak mengene gevsetilmelidir.

» Parganin egimli yiizii iiste gelecek sekilde mengeneye baglanir.

» Markalama ¢izgileri kontrol edilerek testere ile agisal kesim islemi yapilir.

» Mengene gevsetilerek parga cikartilir.

» Par¢a tutularak mengene gevsetilmelidir.

» Parganin yiizii liste gelecek sekilde parga tezgaha baglanir.

> Is parcasi gereginden fazla sikilmamalidir.

» Markalama ¢izgisi kontrol edilerek varsa fazlaliklar: iskarpela ile alinir. (Resim
1.57 b)

> Iskarpela agis1 yontma miktarina gore ayarlanmalidir.

» Diger is pargasma da ayni islemler uygulanir ve igaretlenir.

Resim 1.57(a, b): Acisal kesim ve fazlaliklarin iskarpela ile alinmasi




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

> Iki parca birlestirilerek diizgiinliigii kontrol edilir.(Resim 1.58)

Resim 1.58: Diizgiinliik kontrolii

» Tezgah ile is parcasi arasina talag vb. atik pargalarin girmemesine dikkat edilmeli-
dir.

» Kullanilan arag-gereglerin temizlik ve bakimi yapilarak takim dolabina kaldirilir.

» Calisma tezgahi ve alani temizlenir. (Once tezgahin {izeri sonra yerler temizlen-
melidir.)




Uygulama Kkontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davramglardan
gerceklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, gergeklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X) isa-
reti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet | Hayir
Is saghg ve giivenligi kurallarma uygun olarak KKD’leri kul-
landimz m?
Is saghg ve giivenligi kurallarina uygun olarak atdlyede ¢alisma
plan1 hazirladiniz mi?

Kurtagzi ek i¢in gerekli arag-gerecleri hazirladiniz mi?

Kurtagzi ek temrin is resmine uygun markalama yaptiniz mi?
Testere ile markalamaya uygun enine kesim yaptiniz mi?

Testere ile markalamaya uygun agisal kesim yaptiniz mi?

Markalama c¢izgisini kontrol ederek varsa fazlaliklari iskarpela ile
aldiniz mi1?

Iki pargay birlestirerek diizgiinliigiinii kontrol ettiniz mi?

Kullandiginiz arag-gerecleri temizleyip bakimi yaparak takim dolabi-
na kaldirdiniz mi1?
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Calisma tezgahini ve alanini temizlediniz mi?
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AHSAP-KAGIR ATOLYESI

(")GBENME AHSAP GECME VE EKLERIi
BiRIMi BILGI
YAPRAGI

KONU | AHSAP GECMELER

AMAC

Is saglig1 ve giivenligi dogrultusunda ahsap parcayi is resmine uygun markalayarak gec-
meler yapmak.

Sevgili 6grenciler; ahsap malzeme ile yapilan ge¢me ¢esitlerini arastirimz.

1.14. AHSAP GECMELER

Ahsap malzemelerde gegmeler yapilan tiretimin amacina ve kurallara uygun olarak ya-
pilmas1 gerekmektedir. Ahsap iskelet yapilarda dikme, payanda, kapi, alt baglik, {ist baslik ve
kapi-pencere iist bagliklarmin birlestirilmesinde gegcmeler kullanilir.

1.14.1. Ahsap Ge¢me Cesitleri

Ahsap gecmeler; Kapr Pencere Ust Baslik Gegmesi, Ara Dikme Gegmesi, Egik Giymeli
Payanda Gegmesi, Kdse Dikme Gegmesi, Yarim Diiz Tarak Gegmesi, Capraz Tarak Gegme-
si, Boyunduruk Gegmesi, Diiz Gogiislii Kasnak Kiris Gegmesi, Zivanali Gegme olmak {izere
9 farkli sekilde yapilir.

> Kap1 Pencere Ust Bashk Gecmesi

Kap1 ve pencere bosluklarmi meydana getiren alt ve iist basliklarin birlestirilmesinde
kullanlir.(Sekil 1.10)

On Goranis Yan Gérinis PERSPEKTIF

Sekil 1.10: Kap1 pencere iist bashk gecmesi




» Ara Direk (Dikme) Ge¢cmesi

Ahsap yapi iskelet duvarmi meydana getiren ara dikmelerin alt ve iist bagliklara bir-
lestirilmesinde kullanilir.(Sekil 1.11)

{

Ust Gériinig PERSPEKTIF

Sekil 1.11: Ara dikme gecmesi
» Egik Giymeli Payanda Ge¢mesi

Ahsap iskelet yapinin yatay kuvvetler (deprem kuvveti, riizgar yiikii) altinda ileri ve
geri hareket etmesini 6nlemek i¢in kullanilan payandalarin alt ve {ist basliklara birlesti-
rilmesinde kullanilir.(Sekil 1.12)
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Sekil 1.12: Egik giymeli payanda gecmesi




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

» Kose Direk (Dikme) Ge¢mesi

Koselere denk gelen dikmelerin alt ve iist bagliklara tutturulmasinda kullanilir.
(Sekil 1.13)

777

On Garinas

PERSPEKTIF

Sekil 1.13: Kose dikme gecmesi
» Yarim Diiz Tarak Ge¢cmesi

Kiriglerin bagliklara birlestirilmesinde kullanilir. (Sekil 1.14)

/
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On Gérinis

PERSPEKTIF

Ust Garintg

Sekil 1.14: Yarim diiz tarak gecmesi




» Capraz Tarak Ge¢mesi

Kiriglerin bagliklara birlestirilmesinde kullanilir.(Sekil 1.15)

On Gériinis

PERSPEKTIF

Ust Gériinis

Sekil 1.15: Capraz tarak gecmesi

» Boyunduruk Ge¢cmesi

Payanda ile ara dikme veya kose dikmelerinin baglanmasinda kullanilir.(Sekil

PERSPEKTIF

Ust Garunus

Sekil 1.16: Boyunduruk ge¢cmesi




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

» Diiz Gogiislii Kasnak Kiris Ge¢mesi

Baca ve merdiven bosluklarinda yapilan kasnak kiriglerinin birlestirilmesinde kul-
lanilir.(Sekil 1.17)

PERSPEKTIF

Ust Gariinisg

Sekil 1.17: Diiz gogiislii kasnak Kiris ge¢mesi

» Zaivanah Gecme

Bir parcanin diger bir parcaya tutturulmasinda kullanilir. Dikmelerle basliklarn tut-
turulmasinda kullanilir. Disi ve erkek pargadan meydana gelir.(Sekil 1.18)
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On Gérinig ~ Yan Gorinig

PERSPEKTIF

Sekil 1.18: Zivanali ge¢me




1.14.2. Ge¢me Yapma Araclari

Ahsap islerinde kullanilan arag-geregler konusunda ahsap islemede kullanilan el aletleri ile
ilgili bilgilendirme yapilmistir. Bu islem i¢in kullanilabilecek araglar agagida siralanmgtir.

>

Ahsap Caligma Tezgahi(mengeli)
El Testeresi

Iskarpela

Ahsap tokmak

Iskence

Gonye (metal L ol¢iili)

Kursun kalem

Serit metre

1.14.3. Ge¢me Yapma Kurallan

Ahsap malzemelerde gecme yapilirken, kesme, oyma islemleri sirasinda uyulmasi ge-
reken kurallar agagida siralanmustir.

>

Atolyede bulunan is saglig1 ve giivenligi talimatlarina uyulmalidir.

Is onliigii giyilmelidir.

Is resmi dikkatlice incelenerek, ahsap malzemenin boyutlar1 ile ilgili dlgiiler
dogru okunmalidir.

Is resmine uygun ahsap malzeme segilmelidir.

Markalama is resmine uygun yapilmalidir.

Ahsap parg¢a {izerindeki atik kisimlar isaretlenmelidir.

Testere kontrol edilerek, eksik disli, ¢aprazi bozulmus ya da korelmis testere
kullanilmamalidir.

Iskarpela sap ve agz1 kontrol edilmelidir. Korelmis ve sap1 gevsemis iskarpela
kullanilmamalidir.

Is parcas, kesilecek ve oyulacak kisimlar dikkate alinarak mengeneye baglan-
malidir.

Is parcasinin biiyiikliigii dikkate alinarak, mengene sikilmalidir. Parcamn el ile
yoklanarak sabitlendigi kontrol edilmelidir. Mengene gereginden fazla sikil-
mamalidir.

Testere ile kesim yaparken viicut sekli rahat ve uygun pozisyona getirilmelidir.
Testere lamas1 ve markalama ¢izgileri rahatlikla goriilmelidir.

Testere markalama ¢izgisi lizerine yerlestirilirken, testere kesme pay1 goz oniin-
de bulundurulmalidir.

Iskarpela ile oyma ve iz agma islemi yapilirken plastik veya ahsap tokmak kul-
lanilmalidir.

Iskarpela ¢alisma agis1 yontulacak parga kalligina uygun tutulmalidir.




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

UYGULAMA
YAPRAGI

OGRENME

BIRIMi AHSAP GECME VE EKLERI

SURE
ZIVANALI GECME UYGULAMA CIiZIMLERI DERS
SAATI:2

UYGULAMA
ADI

AMAC

Is saglig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda zivanali gegme gizimleri yapmak.

1.15. ZIVANALI GECME TEMRIN UYGULAMASI CizZiMi

Kesit ebatlar1 40x60 mm olan iki ahsap temrin par¢asina yapilacak zivanali gegme uy-
gulamasi 6n goriiniis, ist goriiniis ve perspektifini 1/2 dlgekli ¢iziniz.

ARAC-GEREC ANALIZI
S.NO | ARAC-GEREC KULLANIM AMACI
1 Temrin defteri veya kareli | Cizim yapilacak alan olarak kullanilir.
cizim kagidi
Cizim kalemleri (H, B, 2B) Cizim yapmak i¢in kullanilir.
Gonyeler (45°, 60°) Diizgiin ve acisal ¢izgi ¢izmek i¢in kullanilir.
Cetvel (T cetveli) Cizgi cizmek ve gonyeleri desteklemek igin
kullanilir.
Silgi (iz birakmayan) Hatali ¢izgi ve yazilar1 silmek i¢in kullanilir.

1.15.1. Zaivanah Ge¢me Temrin Uygulamasi Cizimi islem Basamaklar
Ahsap zivanali gecme temrin uygulama cizimleri islem basamaklarina uygun olarak
temrin defterine veya kareli ¢izim kdgidina yapilir.

» Ahsap zivanal gecme cizimi islem Basamaklan

» Zivanali gecme ¢izimi i¢in teknik resim malzemeleri eksiksiz hazirlanir.

> Is saghg1 ve giivenligi kurallarina uygun olarak dgrenciler is kiyafetlerini
giyer.
Is saglhgi ve giivenligi kurallarina uygun olarak atdlyede bir ¢izim calisma
plan1 hazirlanir.
Zivanali gegme ek taslak ¢izimi 6grencilere dagitilir.
Teknik resim kurallarina uygun olarak zivanali gegme iist goriiniisii ¢izilir.
Teknik resim kurallarina uygun olarak zivanali gegme 6n goriiniisii ¢izilir.
Teknik resim kurallarina uygun olarak zivanali gegme perspektifi ¢izilir.
Olgiilendirmeler yapulir.
Taramalar yapilir.
Baslik ve yazilar teknik resim kurallarina uygun olarak yazilir.
Cizgi kalinliklar1 gozden gegirilerek gerekli bolgeler varsa koyulastirilir.
» Cizim malzemeleri yerlerine kaldirilir.
» Calisma alam temizlenir.

>
>
>
>
>
>
>
>




1.15.2. Zaivanah Ge¢me Temrin Cizimi

Sevgili 6grenciler; cizimde her kare 10 mm olarak ahnmistir. A4 kareli temrin def-
teri veya kareli cizim kagidi kullanarak cizimi hatasiz yapabilirsiniz. Cizimde ol¢iileri
olcege cevirirken titiz ve dikkatli olmalisimz. Temrin cizimini dogru ve zamaninda
yapabilmek icin islem basamaklarim sirasiyla gerceklestirmelisiniz.

ZIVANALI GECME

OMN GORUNUS YAN GORUNUS

FERSFEKTIF

Sekil 1.19: Zivanal gegme ¢izimi




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davramslardan
gergeklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, gerceklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet | Hayir

Zivanali gegme ¢izimi i¢in teknik resim malzemelerini eksiksiz
hazirladiniz mi?

Is giivenligi kurallarina uygun olarak is kiyafetinizi giydiniz mi?

Is giivenligi kurallarina uygun olarak atdlyede bir ¢izim ¢aligma plani
hazirladiniz m?

Zivanali gecme taslak ¢izimini 6gretmeninizden aldiniz mi?

Teknik resim kurallarina uygun olarak zivanali gegme iist goriiniisiinii
¢izdiniz mi?
Teknik resim kurallarma uygun olarak zivanali gegme 6n goriiniisiinii
¢izdiniz mi?
Teknik resim kurallarina uygun olarak zivanali gegme perspektifi
¢izdiniz mi?

Olgiilendirmeleri yaptiniz nm?

Taramalar1 yaptiiz mi?

Yazilar1 teknik resim kurallarina uygun olarak yazdiniz m?

Cizgi kalinliklarim kontrol ederek ¢izgileri koyulastirdiniz mi1?

Cizim malzemelerini yerlerine kaldirdiniz m?

Calisma alanini temizlediniz mi?
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SAATI:4
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ADI
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Is saglig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda ahsap zivanali gegme ek uygulamasi
yapmak.

1.16. ZIVANALI GECME TEMRIN UYGULAMASI

Ogretmeniniz tarafindan size verilen kesit ebatlar1 40x60 mm olan iki ahsap parcay1 is
resmi ve Olglilere uygun markalayarak is saglig1 ve giivenligi 6nlemleri dogrultusunda zivanali
ge¢me uygulamasini yapiniz.

ARAC-GEREC ANALIZI

ARAC-GEREC KULLANIM AMACI

Kursun kalem Markalama ¢izgilerini ¢izmek i¢in kullanilir.

Cekme testere Markalamaya gore kesim yapmak i¢in kullanilir.
Iskarpela Kesilen yiizeyin piiriizlerini almak i¢in kullanilir.
Gonye (metal L 6l¢iilii) | Markalama 6l¢ii ve gizgilerini ¢izmek i¢in kullanilir,
Ahsap tokmak Iskarpela st kismma hafif darbelerle vurularak
fazlaliklar1 almak i¢in kullanilir.

Iskence Parcay1 sabitlemek i¢in kullanilir.

Ahsap calisma tez- Uzerinde calismak icin kullanilir.

gahi(mengeneli)

1.16.1. Zavanali Ge¢me Temrin Uygulamasi islem Basamaklar

Atolye is saglig1 ve giivenligi talimati okunur.

Zivanali gecme icin gerekli ara¢ ve gerecgler hazirlanir.

Is onliigii giyilir ve KKD’ler kullanilir.

Arag ve gereclerin saglamligi ve temizligi kontrol edilir.

Is resmine uygun erkek parcanin markalamasi yapilir.(Resim 1.59)
Markalama yaparken kalem kalinliklar1 da hesaba katilarak gonye ile yapilir.
Is parcasi calisma tezgdhina yatay olarak baglanir ve enine dikey kesim yapi-
lir.(Resim 1.60)
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Resim 1.59: Markalama yapilmasi Resim 1.60: Enine dikey kesim

» Mengene gevsetilerek parca ¢ikartilir.

» Erkek parcanin diger yiizii liste gelecek sekilde tezgaha yatay baglanir ve enine
kesim isi tekrarlamr.(Resim 1.61 a)

» Markalama ¢izgisi lizerine testereyi yerlestirirken testere dig kalinligini hesaba ka-
tarak pay birakilmalidir.

> Is parcasini tezgaha dikey baglayarak testere ile markalamaya uygun boyuna ke-
sim yapilir.(Resim 1.61 b)

» Markalama ¢izgisi lizerine testereyi yerlestirirken testere dis kalinligini hesaba ka-
tarak pay birakilmalidir.

Resim 1.61(a, b): Parcanin tezgiha dik olarak baglanmasi ve boyuna kesim yapilmasi

» Mengene gevsetilerek parga ¢ikartilir.

» Par¢anin yiizii {iste gelecek sekilde tezgaha baglanir.

» Markalama ¢izgisi kontrol edilir varsa fazlaliklar1 iskarpela ile alinir.(Resim 1.62 a)
> Is resmine uygun disi parcanin markalamasi yapilir.

» Disi is pargasi tezgaha dikey baglanir.(Resim 1.62 b)




(@)

Resim 1.62(a, b): Fazlaliklarin iskarpela ile alinmasi ve dikey baglama

» Testere ile markalamaya uygun boyuna kesim yapilir.

» Testere ile atil kismu belirli araliklarla kesim yaparak ¢lriitiiliir.(Resim 1.63 a)
» Mengene gevsetilerek parca ¢ikartilir.

> s parcasi tezgaha cumba iiste gelecek sekilde baglanur.

> Iskarpela ile zivana aln kismui isaretlenir.(Resim 1.63 b)

Resim 1.63(a, b): Boyuna kesim ve cumba Kisminin isaretlenmesi

» Zivana boslugu iskarpela ile oyulur. (Resim 1.64 a)

» Mengene gevsetilerek parga ¢ikartilir.

> Is parcasi dikey baglanarak zivana boslugunun alin kisminda fazlaliklar var ise is-
karpela ile diizeltme yapilir.(Resim 1.64 b)
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Resim 1.64(a, b): Zivana boslugu ve alin kisminin alinmasi

> ki parca birlestirilerek diizgiinliigii kontrol edilir.(Resim 1.65)

Resim 1.65: Zivanali gecme birlestirme ve diizgiinliik kontrolii

» Tezgah ile is par¢asi arasina talas vb. atik pargalarin girmemesine dikkat edilmeli-
dir.

» Kullanilan arag-gereglerin temizlik ve bakimi yapilarak takim dolabina kaldirilr.

» Caligma tezgahi ve alani temizlenir. (Once tezgahin iizeri sonra yerler temizlen-
melidir.)




Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davranislardan
gerceklestirebildikleriniz igin “Evet”, gergeklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi
Is saghg ve giivenligi kurallarma uygun olarak KKD’leri kul-
landimz m?
Is saghg1 ve giivenligi kurallarina uygun olarak atélye galisma
plan1 hazirladiniz mi?

Zivanali gecme i¢in gerekli arag-geregleri hazirladiniz mi?

Is resmine uygun erkek parca markalamasini yaptiniz mi?
Markalamayi1 kalem kalinliklarint da hesaba katarak gonye ile yapti-
niz mi?

Is parcasi calisma tezgahina yatay olarak baglayip enine dikey kesim
yapiniz mi?

Mengeneyi gevseterek parcayi ¢ikarttiniz mi?

Erkek parganin diger yiizi iiste gelecek sekilde tezgaha yatay bagla-
yip enine kesim iglemini tekrarladiniz mi?

Markalama ¢izgisi iizerine testereyi yerlestirirken testere dis kalinli-
gim hesaba katarak pay biraktiniz mi?

Is parcasim tezgiha dikey baglayarak testere ile markalamaya uygun
boyuna kesim yaptiniz mi?

Markalama ¢izgisi iizerine testereyi yerlestirirken testere dis kalinli-
gim hesaba katarak pay biraktiniz mi?

Mengeneyi gevseterek pargayi ¢ikarttiniz mi?

Parganin yiizii iiste gelecek sekilde tezgaha bagladiniz mi?

Markalama ¢izgisini kontrol ederek varsa fazlaliklari iskarpela ile
aldiniz m1?

Is resmine uygun olarak disi parca markalamasini yaptiniz mi?

Disi i parcasimi tezgaha dikey bagladiniz mi1?

Testere ile markalamaya uygun boyuna kesim yaptiniz mi1?

Testere ile atil kismu belirli araliklarla kesim yaparak ¢iiriittiiniiz mii?

Mengeneyi gevseterek parcayi ¢ikarttiniz mi?

Is parcasmi tezgaha cumba iiste gelecek sekilde bagladiniz mi1?

Iskarpela ile ztvana aln kismini isaretlediniz mi?
Zivana boslugunu iskarpela ile oydunuz mu?

Mengeneyi gevseterek parcayi ¢ikarttiniz mi?

Zivana boslugunun alin kisminda fazlaliklar var ise iskarpela ile dii-
zeltme yaptiniz mi1?
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Testere ile markalamaya uygun enine kesim yaptiniz m1?

Testere ile markalamaya uygun agisal kesim yaptiniz mi?

Markalama ¢izgisini kontrol ederek varsa fazlaliklari iskarpela ile
aldiniz mi1?

Iki pargay1 birlestirerek diizgiinliigiinii kontrol ettiniz mi?

Kullandigimiz arag-geregcleri temizleyip bakimi yaparak takim dola-
bina kaldirdiniz mi?

Calisma tezgahini ve alanini temizlediniz mi?
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OGRENME
BiRiMi

UYGULAMA

AHSAP GECME VE EKLERI YAPRACI

SURE
BOYUNDURUK GECME UYGULAMA CiZIMLERIi DERS
SAATI:3

UYGULAMA
ADI

AMAC

Is saglig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda boyunduruk gegme gizimleri yapmak.

1.17. BOYUNDURUK GECME TEMRIN UYGULAMASI CizZiMi

Kesit ebatlari; 1. parca 40x60x150 mm, 2. parca 40x60x171 mm iki ahsap parga i¢in bo-
yunduruk parga olgiisii 40x60x203 mm’dir. Ogretmeniniz tarafindan verilen taslak is resmi
boyunduruk ge¢gme uygulamasi 6n goériiniis, ist goriiniis ve perspektifini 1/2 olgekli ¢iziniz.

ARAC-GEREC ANALIZI
S.NO | ARAC-GEREC KULLANIM AMACI
1 Temrin defteri veya Kareli | Cizim yapilacak alan olarak kullanilir.
¢izim kagidi
Cizim kalemleri (H, B, 2B) Cizim yapmak i¢in kullanilir.
Gonyeler (45°, 60°) Diizgiin ve acisal ¢izgi ¢izmek i¢in kullanilir.
Cetvel (T cetveli) Cizgi cizmek ve gonyeleri desteklemek igin
kullanilir.
Silgi (iz birakmayan) Hatali ¢izgi ve yazilar1 silmek i¢in kullanilir.

1.17.1. Boyunduruk Ge¢me Temrin Uygulamasi Cizimi Islem Basamaklar

Ahsap boyunduruk gegme temrin uygulama cizimleri islem basamaklarina uygun ola-
rak temrin defterine veya kareli ¢izim kagidina yapilir.

» Ahsap boyunduruk ge¢me cizimi islem Basamaklari

Boyunduruk ge¢me ¢izimi i¢in teknik resim malzemeleri eksiksiz hazirlanir.

Is giivenligi kurallarma uygun olarak 6grenciler is kiyafetlerini giyer.

Is giivenligi kurallarma uygun olarak atdlyede bir ¢izim ¢alisma plam hazirlanr.
Boyunduruk gecme ek taslak ¢izimi 6grencilere dagitilir.

Teknik resim kurallarina uygun olarak boyunduruk gegme 6n goriiniisii ¢izilir.
Teknik resim kurallarina uygun olarak boyunduruk ge¢me {ist goriiniisii ¢izilir.
Teknik resim kurallarina uygun olarak boyunduruk ge¢cme perspektifi ¢izilir.
Olgiilendirmeler yapulir.

Taramalar yapilir.

Baslik ve yazilar teknik resim kurallarina uygun olarak yazilir.

Cizgi kalinliklar1 gozden gegirilerek gerekli bolgeler varsa koyulastirilir.

» Cizim malzemeleri yerlerine kaldirilir.

» Calisma alani temizlenir.

VVVVVVYVVYVVY
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1.17.2. Boyunduruk Ge¢me Temrin Cizimi

Sevgili 6grenciler; cizimde her kare 10 mm olarak alinmustir. A4 kareli temrin
defteri veya Kkareli ¢izim kagid1 kullanarak cizimi hatasiz yapabilirsiniz. Cizimde 6l¢ii-
leri dlgege cevirirken titiz ve dikkatli olmalisiniz. Temrin ¢izimini dogru ve zamanminda
yapabilmek icin islem basamaklarim sirasiyla gerceklestirmelisiniz.

BOYUNDURUK GECMESI
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Sekil 1.20: Boyunduruk ge¢me ¢izimi




Uygulama Kkontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davraniglardan
gerceklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, gerceklestiremedikleriniz i¢cin “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi
Boyunduruk geg¢me ¢izimi igin teknik resim malzemelerini
eksiksiz hazirladiniz m1?
Is sagihg1 ve giivenligi kurallarina uygun olarak is kiyafetinizi
giydiniz mi?
Is saghg1 ve giivenligi kurallarma uygun olarak atdlyede ¢izim ¢a-
ligma plani hazirladiniz mi1?
Boyunduruk gegme taslak c¢izimini Ogretmeninizden aldiniz
mi?
Teknik resim kurallarina uygun olarak boyunduruk gegme {iist gorii-
niisiinii ¢izdiniz mi?
Teknik resim kurallarina uygun olarak boyunduruk gegme 6n gorii-
niisiinii ¢izdiniz mi?
Teknik resim kurallarina uygun olarak boyunduruk gegme perspek-
tifi ¢izdiniz mi?

Olgiilendirmeleri yaptiniz nm?

Taramalar1 yaptiniz mi?

Yazilar1 teknik resim kurallarma uygun olarak yazdiniz mi?

Cizgi kalinliklarim kontrol ederek ¢izgileri koyulastirdiniz mi1?

Cizim malzemelerini yerlerine kaldirdinmiz n?

Calisma alanini temizlediniz mi?
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OGRENME
BiRiMi

UYGULAMA

AHSAP GECME VE EKLERI YAPRACI

SURE
BOYUNDURUK GECME UYGULAMALARI DERS
SAATI:5

UYGULAMA
ADI

AMAC

Is sagh ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda ahsaba boyunduruk gegme uygulamasi
yapmak.

1.18. BOYUNDURUK GECME TEMRIN UYGULAMASI

Ogretmeniniz tarafindan size verilen kesit ebatlari; 1. parca 40x60x150 mm, 2. par¢a
40x60x171 mm iki ahsap par¢aya boyunduruk parga Slciisii 40x60x203 mm’dir. Verilen is
resmi ve Olglilere uygun markalayarak is saglhigi ve giivenligi 6nlemleri dogrultusunda boyun-
duruk gecme uygulamasini yapiniz.

ARAC-GEREC ANALIZI

ARAC-GEREC ADI AMAC

Kursun kalem Markalama ¢izgilerini ¢izmek i¢in kullanilir.

Cekme testere Markalamaya gore kesim yapmak i¢in kullanilir.
Iskarpela Kesilen yiizeyin piiriizlerini almak i¢in kullanilir.
Gonye (metal L 6l¢iilii) | Markalama 6l¢ii ve gizgilerini ¢izmek i¢in kullanilir.
Ahsap tokmak Iskarpela st kismma hafif darbelerle vurularak
fazlaliklar1 almak i¢in kullanilir.

Iskence Parcay1 sabitlemek i¢in kullanilir.

Ahsap calisma tez- Uzerinde calismak icin kullanilir.

gahi(mengeneli)

1.18.1. Boyunduruk Ge¢cme Temrin Uygulamasi islem Basamaklari

Atolye is saglig1 ve giivenligi talimati okunur.

Boyunduruk gecme i¢in gerekli arag ve gerecler hazirlanir.

Is onliigii giyilir ve KKD’ler kullanilir.

Arag ve gereclerin saglamlig1 ve temizligi kontrol edilir.

Is resmine uygun olarak parcalarin markalamasi yapilir.(Resim 1.66 a, b)
Markalama yaparken kalem kalinliklar1 da hesaba katilarak gonye ile yapilir.




Resim 1.66(a, b): Boyunduruk parc¢alarimin markalanmasi

» Diregi oyulacak kisim iiste gelecek sekilde tezgaha baglayiniz.(Resim 1.67 a)
> Iskarpela ile oyulacak kismin kenarlarini isaretleyiniz.(Resim 1.67 b)

Resim 1.67(a, b): Parcamin tezgiha baglanmasi ve oyulacak kismin isaretlenmesi

> Iskarpela ile agili yontma ve ardindan alin diizeltme yaparak diregi oyunuz.(Resim
1.68 a, b)
» Mengeneyi gevseterek parcayi ¢ikartimniz.
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(b)

Resim 1.68(a, b): Boyunduruk parcalarimin iskarpela ile yontulmasi ve oyulmasi

» Payanday1 oyulacak kisim iiste gelecek sekilde tezgaha baglayiniz.
» Payandayi iskarpela ile uygun agida oyunuz.(Resim 1.69)

Resim 1.69: Payandanin tezgidha baglanmasi ve iskarpela ile oyulmasi

» Mengeneyi gevseterek parcayi ¢ikartiniz.

» Boyunduruk pargasini alinacak kisimlar iiste gelecek sekilde tezgaha baglayiniz.
» Testere ile markalamaya uygun kesimleri yapiniz.(Resim 1.70 a, b)

» Mengeneyi gevseterek parcayi ¢ikartiniz.

» Boyunduruk pargasini ters ¢evirerek tezgaha baglayiniz.




(b)

Resim 1.70(a, b): Testere ile markalamaya uygun kesimlerin yapilmasi

» Testere ile markalamaya uygun kesimleri yapiniz.

» Markalama ¢izgisini kontrol ederek varsa fazlaliklar1 iskarpela ile aliniz.(Resim
1.71a)

» Mengeneyi gevseterek parcayi ¢ikartiniz.

» Boyundurugun diger yiizii i¢in kesme ve iskarpela ile diizeltme islemlerini tekrar-
laymiz.(Resim 1.71 b)

Resim 1.71(a, b): Testere ile kesim ve boyunduruk diger yiiziiniin kesilerek iskarpela ile diizeltilmesi
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» Boyunduruk u¢ kismini is resmine uygun olarak tekrar markalayiniz.(Resim 1.72 a)
» Testere ile boyunduruk ug kismini kesiniz.(Resim 1.72 b)

Resim 1.72(a, b): Boyunduruk u¢ kisminin markalanmasi ve u¢ kisnm kesimi

> iki parcay birlestirerek diizgiinliigiinii kontrol ediniz.(Resim 1.73 a, b)

Resim 1.73(a, b): Boyunduruk ge¢me birlestirme ve diizgiinliik kontrolii

» Tezgah ile is pargas1 arasina talag vb. atik parcalarin girmemesine dikkat edilmeli-
dir.

» Kullanilan arag-gereglerin temizlik ve bakimu yapilarak takim dolabina kaldirilir.

» Caligma tezgahi ve alani temizlenir. (Once tezgahin iizeri sonra yerler temizlen-
melidir.)




Uygulama Kkontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda agagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davraniglardan
gerceklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, gerceklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi
Is saghg ve giivenligi kurallarma uygun olarak KKD’leri kul-
landimz m?
Is giivenligi kurallarma uygun olarak atdlye ¢alisma plani hazir-
ladimiz mi?

=

Boyunduruk gegme i¢in gerekli arag-gerecleri hazirladiniz mi?

[s resmine uygun pargalarin markalamasin yaptiniz mi?

Markalamay1 kalem kalinliklarini da hesaba katarak gonye ile yapti-
niz mi?

Diregi oyulacak kisim iiste gelecek sekilde tezgaha bagladiniz mi?

Iskarpela ile oyulacak kismin kenarlarim isaretlediniz mi?

Iskarpela ile agili yontma ve ardindan alin diizeltme yaparak diregi
oydunuz mu?

Mengeneyi gevseterek parcayi ¢ikarttiniz mi?

Payanday1 oyulacak kisim iiste gelecek sekilde tezgaha bagladiniz
mi?
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Payanday1 iskarpela ile uygun agida oydunuz mu?

=
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Mengeneyi gevseterek pargayi ¢ikarttiniz mi?

Boyunduruk pargasini alinacak kisimlar iiste gelecek sekilde tezgaha
bagladiniz m1?

Testere ile markalamaya uygun kesimleri yaptiniz mi?

=
w

H
o

=
ol

Mengeneyi gevseterek pargayi ¢ikarttiniz mi?

=
»

Boyunduruk parcasini ters ¢evirerek tezgaha bagladiniz mi1?
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Testere ile markalamaya uygun kesimleri yaptiniz mi?

Markalama cizgisini kontrol ederek varsa fazlaliklari iskarpela ile
aldimz mi?

Mengeneyi gevseterek parcayi ¢ikarttiniz mi?

Boyundurugun diger yiizii i¢in kesme ve iskarpela ile diizeltme islem-
lerini tekrarladimz mi?

Boyunduruk ug¢ kismini is resmine uygun olarak tekrar markaladiniz
mi1?

=
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Testere ile boyunduruk ug kismini kestiniz mi?

Iki pargay1 birlestirerek diizgiinliigiinii kontrol ettiniz mi?

Tezgah ile is pargasi arasina talas vb. atik pargalarin girmemesine
dikkat ettiniz mi?

Iki pargay1 birlestirerek diizgiinliigiinii kontrol ettiniz mi?

Kullandiginiz arag-gerecleri temizleyip bakimi yaparak takim dolabi-
na kaldirdiniz m?

Calisma tezgahini ve alanini temizlediniz mi?
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OGRENME | 2. AHSAP OTURTMA CATI MAKASI o
BIRIMI BILGI

: - YAPRAGI
KONU AHSAP OTURTMA CATI CESITLERI VE ELEMANLARI

AMAC
Ahsap oturtma catilari, gesitlerini, elemanlarmi ve gérevlerini agiklamak.
GIRIS

Ahsap oturtma cat1 elemanlarini hazirlayabilmek i¢in 6ncelikle gati, ¢ati makasi, oturtma
cat1 kavramlari ile oturma gat1 gegitleri, oturtma ¢at1 elemanlar1 ve gérevleri hakkinda bilgi
edinmemiz gerekir.

Sevgili 6grenciler; ahsap oturtma catilar ve cesitlerini arastirimz.

2.1. OTURTMA CATI CESITLERI VE ELEMANLARI

» Cati: Yapilar1 dig atmosferden gelen kar, dolu, yagmur, riizgar, sicak ve soguk gibi
dis etkilerden korumak ve bina goriiniimiinii giizellestirmek amaciyla insa edilen yap1
elemanlarina “gatr” denir. Cat1 tipleri ¢atnin yapismna, kullanim sekline, konstriiksi-
yonuna, kaplamasma, yalittmina bagli olarak cesitli sekillerde siniflandirilabilir.
Konstriiksiyonuna gore ¢atilar; oturtma, askili ve karma catilar olmak iizere tice ayri-
lir. Bu 6grenme biriminde oturtma ¢ati makasi uygulamalarma yer verecegiz.

Cat1 Makasi: Catilarin tasiyici iskeletini olusturan ve 2-2,5 m araliklarla yerlestirilen
boliimleridir.

Oturtma Cati: Uzerine gelen yiikleri bina dosemesine, ddseme yok ise birakma kiri-
si vasitasiyla kirislere veya tasiyici duvarlara aktaran catilara “oturtma ¢at1” denir.
Catiy1 tastyan dis ve i¢ bdlme duvarlarmin eksenleri arasindaki agikligin 4,00 metreyi
geemedigi durumlarda uygulanir.(Sekil 2.1, Sekil 2.2, Sekil 2.3)
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| —Betoname

=

\Birakma kirigi :\ Birakma kirisi

Duvar ’ Betonarme hatil
Yastik kirisi veya kiris

L max 400 cm | max 400 cm 400-600 cm

Sekil 2.1: Catimin duvarlar Sekil 2.2: Catinin Kkirisler Sekil 2.3: Catimin betonarme
iizerine oturmasi iizerine oturtulmasi doseme iizerine oturtulmasi

2.1.1. Oturtma Cat1 Cesitleri

Oturtma ¢at1 makaslari tanzim edilen dikme sayisina gore isimlendirilir. Oturtma catilar agik-
lik mesafelerine gore;
e 4-6 m agiklikta ise tek dikmeli,
6-8 m aciklikta ise iki dikmeli,
8-11 m agiklikta ise ii¢ dikmeli,
11-13 m agiklikta ise dort dikmeli,
13-16 m agiklikta ise bes dikmeli olarak tanzim edilir.
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2.1.2. Tek Dikmeli Oturtma Cat1i Makasi

Acikliklar1 4.00-6.00 metre araliginda olan yapilarin ¢atilari tek dikmeli olarak olugturulur. Tek
dikmeli oturtma cat1 kesit ve ¢ati makasi plam Sekil 2.4’te oldugu gibi diizenlenir.

MERTEK (5x10)

MAHYA ASIGI (10x12)

KUSAK (5x10)

GOGUSLEME (5x10)
DIKME (10x10)

DAMLALIK ASIGI (10x12)
YASTIK (5x20)
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BETONARME DOSEME (12 cm)
400-600 cm

MAHYA ASIGI (10x12)

MERTEK (5x10)

/—DAM LAUK ASIGI (10x12)

DAMLALK ASIGI (10x 12)—\

/— KUSAK (5x10)

/ YASTIK (5x20)
| r.a T

T . | O

-]

Sekil 2.4: Tek dikmeli oturtma cati makasi kesit ve plam




2.1.3. iki Dikmeli Oturtma Cat1 Makasi

Acikliklar1 6.00-8.00 metre arahiginda olan yapilarin ¢atilari iki dikmeli olarak olusturulur. Iki
dikmeli oturtma cat1 kesit ve ¢att makasi plam Sekil 2.5’te oldugu gibi diizenlenir.

MERTEK
(5x10)

WW/’//{%
Z

ORTA ASIK
(10x12)

KUSAK
(5x10)

ORTA ASIK
(10x12)
GOGUSLEME
(5x10)
DIKME (10x10)

BETONARME DOSEME (12 ¢m)

250

PSS

>
— — -
2B

600-800 cm

DAMLALIK ASIGI

(10x12)
YASTIK (5x20)

ORTA ASIK
(10x12)—]

fDAM LAUK ASIGI
(10x12)

DAMLALIK ASIGI

(10x12) ™

YASTIK (5x20)

KUSAK
(5x10)

Sekil 2.5: iki dikmeli oturtma ¢at1 makas kesit ve plam
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2.1.4. U¢ Dikmeli Oturtma Cat1 Makasi

Acikhiklar1 8.00-11.00 metre arah@inda olan yapilarin gatilar1 ii¢ dikmeli olarak olusturulur. Ug
dikmeli oturtma gati kesit ve ¢ati makasi plan1 Sekil 2.6’da oldugu gibi diizenlenir.

TEPE MAHYA KUSAK (5x10)
ASIGI (1 Dx% GOGUSLEME (5x10)
= DIKME (10x10)

MERTEK (5x10)

i ORTAASIK (10x12)
ORT, (ﬂ; &a;l; KUSAK (5x10)
GOGUSLEME (5x10)
DIKME (10x10)
KUSAK (5x10) DAMLALIK ASIGI
(10x12)

YASTIK (5x20

g2

el L, "
A B A A o e Yo A T A L A Wll/////d

%
250

8ﬂg—11g) cm

GIFT KUSAK (5x10)

ORTA ASIK —| st (106121 | 6RTAASIK  MERTEK
(10x12) (10x12) (5x10)

DAMLALIK .
S e DAMLALIK ASIGI—
ASIGI (10x12) (10x12)

YASTIK CIFT KUSAK GIFT KUSAK

/ (5x20) é éExw% é (5x10)

Sekil 2.6: U¢ dikmeli oturtma ¢at1 makasi Kesit ve plam




2.1.5. Oturtma Cat1 Makas1 Elemanlar1 ve Nokta Detaylar

Oturtma ¢at1 makasi elemanlar1 sekil 2.7°de, mahya detay1 Sekil 2.8’de ve damlalik asig1 de-
tay1 Sekil 2.9’da oldugu gibi ¢izilir.

A

MAHYA ASIGI (10x12) /\

KUSAK (5x10)
°;° AB - ~

GOGUSLEME (5x10)
MERTEK (5x10) —, €} o

AMLALIK ASIGI (10x12)
YASTIK (5x20)

_

’4/’,1/1”/1/’/,/,1/"’/,112'///1’ ,s ’,1/"/”1,4’/’,1///’,,11 ',’/1’4”/’

(I
BETONARME DOSEME (12cm)

///%
/
LA

L].J .
400-600 cm

Sekil 2.7: Oturtma cati makasi elemanlar1 ve nokta detaylar1 gosterimi

A DETAYI

GOGUSLEME (5x10)
MAHYA ASIGI (10x12)

KUSAK (5x10)
DIKME (10x10)
MERTEK (5x10)

2/ V N
=

Sekil 2.8: Mahya detay1

B DETAYI

MERTEK (5x10)
DAMLAUK ASIGI (10x12)
YASTIK (5x20)

=
=

F 7/ 7 ’

22

/ g

BETONARME DOSEME (12 cm )/

Sekil 2.9: Damlalik detayr
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1-Mertek 2-Asik 3-Dikme 4-Gogiisleme 5-Kusak 6-Yastik 7-Betonarme doseme 8-Kiris 9- Duvar

Sekil 2.10: Oturtma ¢cati makasi elemanlari ve birlesimleri perspektif goriiniimii

» Asiklar: Merteklerin yiikiinii tasiyan kirislerdir. Sacak iizerine oturana “Damlalik
As181”, sacakla mahya arasina oturana “Orta Asik” ve tepede olana da “Mahya Asi-
g1” veya “Tepe As181” denir. Asiklar, yiiklerini yerine gore dikmelere, askilara, du-
varlara, kirislere veya dosemelere aktarirlar. 10x12, 10x14, 12x16, 14x18 cm kesitle-
rinde olur ve 2,00-2,50 m araliklarla yerlestirilirler.(Sekil 2.10)

Birakma Kirisleri: Betonarme doseme olmayan catilarda, asiklar ve dikmeler vasi-
tasi ile tzerlerine gelen yiikleri tasiyarak oturdugu kiris ya da mesnetlere aktaran
elemanlardir. Kesitleri ¢ogunlukla 8x14, 8x16, 10x16 ve 14x20 cm alinir; tek ya da
cift parga yapilir. (Sekil 2.10)

Yastik Kirisleri: Birakma kirisleri kanaliyla makaslardan aldigi ¢ati yiikiinii, tizerine
oturdugu duvar, kiris ya da doésemeye aktaran elemanlardir. Duvar, kiris veya dose-
meye genis ylizeyleriyle oturan yastik kirisleri 5x10, 8x16 ve 10x20 cm kesitlerinde
olur ve blonlar(civata) ya da baglanti demirleriyle baglamr.(Sekil 2.10)

Dikmeler: Asiklardan aldiklar: yiikleri duvar, kiris veya dosemeye aktaran diisey ve
genelde kare kesitli olarak yapilan (8x8, 10x10, 12x12 cm Kkesitlerinde) elemanlar-
dir.(Sekil 2.10)

Gogiislemeler: Dikmelerden asiklarin altina genellikle 45° egimli olarak vurulan
desteklerdir. Catidaki boyuna yonde hareketleri 6nler ve dikmeler arasindaki agiklig
azaltir. Genellikle 8x8, 8x10, 5x10 ve 6x12 cm kesitlerinde olur.(Sekil 2.10)

Kusaklar: Ayni ¢ati makasi tizerindeki dikmeler, agiklar, yanlama ve mertekleri her
iki ylizeyden birbirlerine baglayan elemanlardir. Baglandiklar1 parcalara “kertme” ile
gecer, birlesim noktalarini kuvvetlendirir ve 5x10, 5%20 cm en kesitlerinde yapi-
lir.(Sekil 2.10)




» Mertekler: Ortii alt: kaplamasina gelen yiikleri tagtyarak {izerine oturduklar1 agiklara
ileten ¢at1 egimini olusturan elemanlardir. Kesitleri 5x8, 5x10, 6x10 ve 6x12 cm olup
40-60 cm araliklarla yerlestirilir.(Sekil 2.10)

Riizgar Kirisleri: Cat1 makaslarinin, riizgar ve diger yatay yiikler altinda devrilme
ve deformasyonlarini 6nlemek tizere ¢atimin her iki basindaki ilk iki ve son iki makas
arasina ¢aprazlama olarak c¢akilan kiriglerdir. Kiigiik ¢atilarda mertek altlarma ¢akilan
“Baglant1 Kirisleri” de ayn1 gorevi goriir. 5x10 veya 10x10 cm kesitinde yapilir.

Kaplama Tahtasi ve Kiremit Citalari: Uzerine ¢at1 ortii malzemesinin ddsendigi
yiizeydir. Cati1 6rtli malzemesinin yiikiinii merteklere aktarir. Mertekler iizerine ¢aki-
lan 1,5-2,5 cm kalinhiginda tahtalar veya 2,5x5 cm ebadinda ¢italardir. Citalar 6rtii
malzemesinin 6zelligine gore araliklarla merteklere tutturulur ve ortii malzemesi telle
citalara baglanir. Tahta ile yiizey kaplamrsa 10-20 cm genisliginde muhtelif boy tah-
talar ile gat1 yiizeyi tamamen kapatilir ve gat1 ortii malzemesi 6zelligine gore bu tah-
talara tutturulur.

Ahn Tahtasi: Beton doseme plakasi alni ile mertek alinlarmin birlesme yerlerini, sa-
cak almlarimi kapatmaya yarayan, 2-2,5 cm kalinliginda, 15-25 cm genisliginde,
mubhtelif boylarda, istenirse bir kenarina sekil verilerek giizel goriinmesi saglanabilen
cat1 oluklarmin tutturuldugu ahsap ¢ati elemanidir.

Cati Ust Ortiisii Alt kaplamasi: Uzerine cat1 ortiisiiniin dosendigi yiizey olup iki
sekilde uygulanir.

Merteklerin tizerlerine ortii malzemesinin boyutlarina goére uygun araliklarla 2x5
veya 3x5 cm kesitli yatay ¢italar cakilir. Uzerlerine de kiremit gibi 6rtii elemanla-
r1 konulmak ve baglantilar tel ile yapilmak suretiyle gergeklestirilir. Kiremitler,
altlarindaki tirnaklar ve lizerlerindeki tel baglama deliklerinin araliklarma uygun
olarak désenmelidir.

Merteklerin iizerlerine 2,0-2,5 cm kalinliginda ve 10-20 cm eninde tahtalar ¢akila-
rak tiim ¢at1 yiizeyi kapatilir. Daha sonra yiizey ruberoit gibi bir su yalitim gereci
ile kapatilir ve onun iizeri de cat1 drtiisiiyle kaplanir. Ortiiniin ortii alt1 kaplamasi-
na baglantisi tel, ¢ivi, vida veya civatayla yapilir.

Cati Ust Ortiisii: Riizgar, sicak, soguk gibi dis etkileri karsilayan ve yagmur, kar su-
larmi alta gegirmeden oluklara aktaran, ¢esitli gereglerden yapilan malzemelerdir. Ki-
remit, eternit, sac, arduaz gibi malzemelerdir. Cat1 egimine bagl olarak segilir ve uy-
gun bag gerecleri ile ortii alt1 kaplamasina baglanir.

Yardima1 Parcalar: Cati elemanlarinin birbirleriyle baglantilarini saglamak i¢in kul-
lanilan bag ve aski demirleri, blonlar, ¢ati1 egimini azaltmak i¢in kullanilan “celik”
parcalardir. Sagak kisminda merteklerin oniine ¢akilan gelikler, burada egimi azalta-
rak eriyen kar ve buzlarin asagiya kayarak oluklara zarar vermesini 6nler.
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OGRENME UYGULAMA
BiriMi | AHSAP OTURTMA CATI MAKASI VAPRACT

SURE
TEK DIKMELI AHSAP OTURTMA CATI CiziMmi DERS
SAATI:10

UYGULAMA
ADI

AMAC

Is saghg1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda tek dikmeli ahsap oturtma cat: makas: ¢i-
zimlerini yapmak.

2.2. TEK DIKMELI AHSAP OTURTMA CATI UYGULAMA CIiZIMLERIi

Ogretmeninizin verdigi 6lgiilere uygun olarak is sagligi ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda
tek dikmeli ahgap oturtma ¢ati uygulama gizimlerini yapiniz.

2.2.1. Tek Dikmeli Ahsap Oturtma Cati Uygulama Temrin Cizimleri

Mesnet acikligl 3 metre ve egimi % 45 olan ahsap oturtma ¢at1 makasini 1/5 6l¢ekli olarak
¢iziniz.

ARAC-GEREC ANALIZI
ARAC-GEREC KULLANIM AMACI
Mukavva (50x70 cm) Tek dikmeli oturtma ¢at1 makasi ¢izimi i¢in kullanilir.
Cizim kalemleri (H,B,2B) | Cizim yapmak i¢in kullanilir.
Gonyeler (45°,60°) Diizgiin ve a¢ili ¢izgi ¢izmek i¢in kullanilir.
Cetvel (T cetveli) Cizgi ¢izmek ve gonyeleri desteklemek i¢in kullanilir.
Silgi (Iz birakmayan) Hatali yapilan ¢izgi ve yazilari silmek igin kullanilir.
Bant (Teknik resim) Mukavvay1 ¢izim yapilacak yiizeye sabitlemek igin
kullanilir.
Hesap makinesi (Dort Olgekli uzunluklar1 hesaplamak i¢in kullanilr.
islem)

Islem Basamaklar

e Oturtma g¢atinin 1/5 dlgekli olarak ¢izilmesi igin 50X70 cm ebatlarinda mukavva
temin edilir.
Cat1 ¢izimi igin teknik resim malzemeleri eksiksiz olarak hazirlanir.
Is giivenligi kurallarma uygun olarak 6grenciler is kiyafetlerini giyer.
Is giivenligi kurallarma uygun olarak atdlyede bir ¢izim ¢alisma plam hazirlanir.
Mesnet acgikligi 3 metre olan ve % 45 egime sahip oturtma cati1 makasi ¢izim 0r-
negi 6grencilere dagitilir.
Teknik resim kurallarma uygun olarak mukavvalar diizgiin bir ylizeye bantla ya-
pistirlir.
Sekil 2.11°de verilen ¢izim sablonuna gore oturtma ¢ati ¢iziminin mukavvaya yer-
lesimi planlanir. Baslangi¢ noktasi olarak Birakma kirisinin alt ¢izgisi ¢izilir.
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Sekil 2.11: Tek dikmeli oturtma ¢cati makasinin mukavva kartona yerlesimi

NOT: Kirmizi ile gosterilen ¢izgiler mukavva dis hattin1 ve bilgi tablosunu, mavi ile gos-
terilen cizgiler ise ¢ergeve ¢izgisi ile antet ¢izgilerini gostermektedir.(Sekil 2.11)

Olgege uygun olarak birakma kirisi ¢izimi tamamlanr.
% 45 egimli olarak mertekler ¢izilir.
Mertekler iizerine 1/5 oraninda asik gegmelerini olusturmak tizere kesik cizgiler ¢izi-
lir.
» Mahya (tepe) asig1 ve dikme gizilir.
» Mabhya asi181, dikme ve kusak kesigsim detayina dikkat edilerek kusak ¢izilir.
» Dikme ortasia gogiisleme ¢izilir.
» Birakma kirisi tizerine yastiklar ¢izilir.
» Damlalik agiklar1 yastiklarin ortasina yerlesecek sekilde ¢izilir.(Sekil 2.12)

Cat1 mahya yiiksekligini hesaplamak i¢in ¢ati aralik mesafesi ikiye boliiniir, bulunan deger ¢ati
egimi ile ¢arpilir. Uygulamamizda verilen egim %45= 0,45 oldugundan mesafe 0,45 ile carpilir.

Cat1 aralik mesafesi/2= 300/2= 150 cm olur. Bulunan degeri ¢at1 egimi ile carparsak
150x0,45=67,5 cm olarak mahya yiiksekligi bulunur.
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Sekil 2.12: Tek dikmeli oturtma ¢ati makasinin mukavva kartona cizimi

» Teknik resim kurallarina uygun olarak 6nde ve arkada kalan boliimler belirlenerek uy-
gun ¢izgi tiirleri ile ¢izilir.

» Markalama yapilirken yardimci olmasi amaci ile kullanilacak olan 1, 2 ve 3 numaral
cizgiler ¢izilir.(Sekil 2.13)

» Oturtma c¢ati elemanlarmin adlar1 ve dlgiilerinin belirtilmesi i¢in gerekli ¢izgiler ¢izilir.
» Gerekli dlgiilendirmeler yapilir.

» Taramalar yapilir.

» Baslik ve diger yazilar teknik resim kurallarina uygun olarak yazilir.

» Cizgi kalinliklar1 gézden gegcirilerek gerekli bolgeler varsa koyulagtirilir.

» Pafta temizligi yapilarak ¢izim tamamlanir.(Sekil 2.13)

» Cizilen bu uygulama resmi tizerinden parga boylar1 markalanarak Kesilir ve hazirlanir.

» Cizim aletleri yerlerine kaldirilir.

» Calisma alani temizlenir.

Uygulamalarda, grup calismalari uyum becerilerinin gelistirilmesine katki sagla-
mak amaciyla 2 Kisilik gruplar olusturulur. Olusturulan gruplarda 6grencilerin isbirligi
ve yardimlasma ile ¢alisma yapmasi asir1 yorulmalar1 onleyerek is kazasi riskini de azal-
tacaktir.

Markalama ve kesim sirasinda gruptaki égrencilerin gorev dagilimlarinin esit ol-
masl, isbirligi icerisinde uygulama yapmalar1 d8renci becerilerinin gelismesine katkilar
saglayacaktir.
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Sekil 2.13. Ahsap tek dikmeli oturtma ¢ati makasi mukavva kartona ¢izimi son hali
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Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davraniglardan
gerceklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, gergeklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi
50x70 cm ebatlarinda mukavva temin ettiniz mi?
Teknik resim malzemelerini eksiksiz olarak hazirladiniz mi?
Is giivenligi kurallarina uygun olarak is kiyafetlerini giydiniz mi?
ISG’ye gore hazirlanan ¢alisma planindaki yerinize yerlestiniz
mi?
Mesnet agikligi 3 metre olan ve % 45 egime sahip oturtma cati
makasi ¢izim drnegini aldiniz m1?
Teknik resim kurallarina uygun olarak mukavvanizi diizgiin bir
yiizeye bantla yapistirdiniz mi?
Cizim sablonuna gore oturtma ¢ati ¢iziminin mukavvaya yerle-
simini hazirladiniz mi1? Baslangi¢c noktasi olarak birakma kirigi-
nin alt ¢izgisini ¢izdiniz mi?
Olgege uygun olarak birakma kirisi ¢izimini tamamladiniz mi1?
% 45 egimli olarak mertekleri ¢izdiniz mi?
Mertekler tizerine 1/5 oraninda asik gegmelerini olusturmak {izere
kesik ¢izgileri ¢izdiniz mi?
Mahya (tepe) asig1 ve dikme ¢izdiniz mi?
Mahya asig1, dikme ve kusak kesisim detaymna dikkat ederek
kusak ¢izdiniz mi?
Dikme ortasina gogiisleme ¢izdiniz mi?
Birakma kirisi iizerine yastiklari ¢izdiniz mi?
Damlalik asiklarini yastiklarin ortasinda yerlesecek sekilde ¢izdi-
niz mi?
Teknik resim kurallarma uygun olarak 6nde ve arkada kalan bo-
liimleri belirleyerek uygun cizgi tiirleri ile ¢izdiniz mi?
Markalama yapilirken yardimci olmasi amaci ile kullanilacak
olan oturtma cati elemanlarinin adlar1 ve 6lgiilerinin belirtilmesi
icin gerekli cizgileri ¢izdiniz mi?
Gerekli dlciilendirmeleri yaptiniz mi?
Taramalar1 yaptimiz mi?
Baslik ve diger yazilar1 teknik resim kurallarina uygun olarak
yazdiniz mi1?
Cizgi kalinliklarmi gézden gecirerek gerekli bolgeler varsa koyu-
lastirdiniz mi?
Pafta temizligini yaptiniz m?
Cizilen bu uygulama resmi {izerinden parca boylarin1 markalaya-
rak hazirladiniz mi1?




Markalama sirasinda gruptaki arkadasinizla esit agirhikta gérev
aldimz mi?

Cizimi ve markalama yaparak hazirladiginiz pargalar1 giivenli
bir yerde muhafaza altina aldiniz mi?

Cizim aletlerini yerlerine kaldirdiniz mm?

Calisma alanimni temizlediniz mi?

OGRENCININ | pEEERLENDIRME TARIH ol ] 20...

ADI-SOYADI DEGERLENDIRME TEMIzLiK | SURE ONAY (iMzA)
BECERI TOPLAM

ALANLARI /DUZEN | KULLANIMI

NUMARASI ALANLARA

VERILEN PUAN 10 10

OGRETMENIN | TAKDIR EDILEN
ADI - SOYADI PUAN
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OGRENME

BiRIMi AHSAP OTURTMA CATI MAKASI

BILGI
YAPRAGI

KONU OTURTMA CATI YAPIMI

AMAC

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini alarak ahsap oturma ¢at1 makasi1 yapmak.

2.3. OTURTMA CATI YAPIM KURALLARI

Oturtma ¢at1 makasi uygulamasi yapabilmek igin dncelikle ahsap oturtma gat1 yapim
kurallarmin bilinmesi gerekir.

2.3.1. Ahsap Oturtma Cati1 Yapim Kurallan

Ahsap catilar asagida siralanan kurallar dogrultusunda yapilmalidir.

Cat1 yapim isine uygun is kiyafetleri giyilmeli, isin yapilacagi alanda ve ¢evresinde
gerekli is saglhigi ve giivenligi onlemleri alinmalidir.

Gerekli ise sagak kenarlarina ¢alisma platformu veya iskele kurulmalidir. Zamani ve-
rimli kullanmak amaciyla zaman planlamasi yapilmalidir.

Cat1 yapiminda kullanilacak aletlerin bakimi yapilarak kullamima hazirlanmali ve
kullanilacak gereg ile birlikte diizgiin bir sekilde uygulama yerine getirilmelidir.
Yapilacak gati projeleri iyice incelenip uygulanacak cati hakkinda her tiirlii teknik
bilgiler (malzeme, ¢at1 elemanlarmin boyutlari, birlesim sekilleri) not alinmalidir.
Yapilacak isin 6zelligine gore malzeme ve is¢ilik analizi yapilmalidir.

Kurallara uygun bir sekilde cat1 aplikasyonu yapilmalidir. Eger 1/1 6lgekli uygulama
yapilamayacak ise cat1 aplikasyonu 1/5, 1/10 gibi 6lgeklerde yapilacak gatinin iist go-
riiniisii, diizgiin bir yiizeye ¢izilerek ¢at1 elemanlarinin aplikasyonu yapilmalidir.
Hazirlanan listeye uygun olarak ¢ati elemanlar1 aplikasyon yerlerine konularak mar-
kalanip, numaralandirilmalidir.

Detay resimlerine gore markaladiginiz ve numaralandirdiginiz cati elemanlari, ayri
ayr1 Olgiilerinde makine veya el aletler ile islenerek montaja hazirlanmalidir.

[lk olarak catmin oturacagi betonarme dosemeye, ddseme yok ise duvar iistiine detay
resmine uygun olarak hazirlanan yastik kirisi ile birakma kirisi yerlestirilir.

Dikmeler, yastiklar veya birakma kirisi tizerine monte edilmelidir.

Damlalik asigmi yastik {izerine, dikmeler iizerine hazirlanan orta ve tepe asiklarini
¢ivi ve duvarci kancalari ile asiklar alinlarindan birbirine ve dikmelere baglanmalidir.
Dikmelerin dikligi sakul veya su terazisi ile kontrol edilerek kusak ile dikmeler birbi-
rine baglanmalidir.

Asiklar1 destekleyecek ve dikme ile yaklagsik 45° ag1 yapacak sekilde gdgiislemeler
konulmalidir.

Asiklar lizerine mertekler cakilarak cati makaslar1 ve c¢atinin tasiyici kismi
olusturulmalidir.

Aydinlatma boslugu ve baca yerlerinde, merteklerden cerceve olusturacak se-

kilde detayina uygun olarak c¢ati aydinlatma ve baca yerleri yapilmalidir.




Cat1 ortii malzemesine uygun olarak ortii alt1 ¢italari veya ortii alti kaplama tah-
talar1 bosluk kalmayacak ve tahta uglar1 mutlaka mertek iistiinde birlesecek se-
kilde ¢akilmalidir.

Sacak detay resmine uygun olarak en son alin tahtalar1 ¢akilmalidir.

Yapilan oturtma ¢at1 uygulamasinin projesine uygunlugu kontrol edilmelidir.

Is bitiminde kullanilan araglar1 ve artan malzemeleri diizenli bir sekilde topla-
yip is ¢evresinin ve aletlerin temizligi yapilmalidir.
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OGRENME UYGULAMA
BiRiMi | AHSAP OTURTMA CATI MAKASI YAPRACI

SURE
UYGX'[;;A‘MA TEK DIKMELI AHSAP OTURTMA CATI MAKASI DERS

SAATI:15

AMAC

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini alarak tek dikmeli ahsap oturtma cati makasi uygulamasi
yapmak.

2.3.2. Tek Dikmeli Ahsap Oturtma Cati Makas1 Temrin Uygulamasi

Ogretmeninizin gdzetiminde ahsap ¢ati makasi olusturmak i¢in kullanilan arag-geregleri,
kullamim amaglarini ve kullanim gekillerini 6greniniz.

Mesnet agikligi 3 metre ve egimi % 45 olan tek dikmeli ahsap oturtma ¢ati makasinin 1/5
0lgekli uygulamasini is saglig1 ve giivenligi 6nlemleri dogrultusunda yapiniz.

2.3.2.1. Tek Dikmeli Ahsap Oturtma Cati Makas1 Uygulamas1 Kullanilan Arac-
Gerecler

Ahsap oturtma ¢ati makasi1 yapiminda
kullanilan ara¢-gerec adi

g i e
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Kullanmim amaci

Gonye: Markalama yapmak i¢in kul-
lanilir.

Resim 2.1: Metal gonye

e o

Testere: Kesme islerinde kullanilir.

Resim 2.2: Cift tarafli ayarh el testeresi




Resim 2.3: iskarpela

Iskarpela: Oyma islerinde kullanilr.

Resim 2.4: iskence

iskence: Pargay1 tezgaha sabitlemek
icin kullanilir,

Resim 2.5: Ahsap tokmak

Ahsap Tokmak: Iskarpela iistiine
darbe vurmak icin kullanilir.

—4.—“

Resim 2.6: Cekic

Cekic: Civi cakma islerinde kullani-
lr.

Civi (Cam civisi): Kesiti kiiciik par-
calar1 birbirine tutturmak ic¢in kulla-
nilir.

i--

Resim 2.8: Civi (4 cm’lik ahsap ¢ivisi)

Civi (4 cm’lik ahsap civisi): Mahya
asigin dikmeye sabitlemek igin kul-
lanilir.
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Kerpeten: Civi vb. sokme islerinde
kullanilir.

Resim 2.9: kerpeten

ARAC-GEREC ANALIZI
ARAC- GEREC KULLANIM AMACI
Gonye (Metal L) Markalama yapmak igin kullanilir.
Testere (ince disli) Kesme iglerinde kullanilir.
Iskarpela (18-20 mm’lik) | Oyma islerinde kullanilir.
Iskence (20-30 cm’lik) Pargay1 tezgaha sabitlemek i¢in kullanilir.
Ahsap Tokmak Iskarpela iistiine darbe vurmak i¢in kullanilir.
Cekic (200 gr’lik) Civi ¢akma islerinde ile kullanilir.
Civi (Cam ¢ivisi) Kesiti kiiglik pargalar1 birbirine tutturmak igin
kullanilir,
Civi (4 cm’lik) Mahya agigini dikmeye sabitlemek i¢in kullanilir.
Kerpeten Civi sokmek i¢in kullanilir.

Z
O
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2.3.2.2. Tek Dikmeli Ahsap Oturtma Cati Makasi Olusturma islem Basamaklan

> s giivenligi kurallarma uygun olarak is kiyafeti giyilir ve uygulama ¢alismasi igin
gerekli KKD kullanilir.

» Olusturulan 2 kisilik gruplara is sagligi ve giivenligi kurallarina uygun olarak bir ¢a-
lisma tezgahinda ¢alisma plani hazirlanir.

» Cat1 makasi uygulamasi i¢in, daha dnce 6grenciler tarafindan boylari markalanip ke-
silerek hazirlanan temrinlik malzemeler gruplara dagitilir.(Resim 2.10)

Sevgili Ogrenciler; uygulamaya baslamadan 6nce uygulama resmi iizerinden mar-
kalama icin gerekli malzemeleri hazirlamalisimz.

Malzeme hazirh@ yaparken titiz olmal, israftan ka¢inilmal, dlgiileri dogru almah
ve verilen siire icerisinde tek dikmeli ahsap oturtma ¢atik makasi hazirhiklarim tamam-
lamalisiniz.




Resim 2.10: Tek dikmeli oturtma ¢at1 ahsap malzeme hazirhg:

» Birakma kirisi olarak verilen malzeme ¢izim iizerine yerlestirilerek merteklerin ug
noktalari, yastik ve damlalik agiklarinin yerleri igaretlenir. Metal génye yardimu ile
isaretlenen bu noktalar diizgiin bir sekilde ¢izilir. Ayrica birakma kiriginin merkezi T
cetveli yardimi ile gizilir.(Resim 2.11)
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Resim 2.11: Birakma Kirisinin markalanmasi

» Dikme i¢in verilen kare kesitli parga resim iizerinde birakma kirigi iizerinden yukari-
ya dogru yerlestirilir. Mahya asiginin altindan dikme boyu isaretlenir. Metal génye
yardimi ile tam tur ¢izilir.(Resim 2.12)
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Resim 2.12: Dikmenin markalanmasi

2x2,4 cm kesitli parcalardan net 15 cm olacak sekilde 3 adet asik isaretlenerek tam
tur gizilir.(Resim 2.13)

1x2 cm kesitli parcalardan net 6 cm uzunlugunda 3 adet yastik elde edecek sekilde
markalama yapilir.(Resim 2.13)

Resim 2.13: Yastiklarin markalanmasi

1x2 cm kesitli parcalardan 2 adet mertek olusturmak iizere ¢izim iizerinden mertek
boylar isaretlenerek markalanir.

1x2 cm kesitli parcalardan 2 adet kusak olusturmak iizere ¢izim iizerinden kusak bo-
yu isaretlenerek markalanir.

Markalama islemi tamamlandiktan sonra kesme ve oyma uygulamalari i¢in gerekli el
aletleri gruplara dagitilir.

Dikme olarak markalanan kare kesitli par¢anin boyu testere yardimi ile diizgiin bir
sekilde kesilir.

Asik olarak markalanan pargalarin boylari, testere yardimu ile diizgiin bir sekilde ke-
silir. Asiklarmin boyunun orta noktasi bulunur, metal génye yardimiyla tam tur ola-
rak ¢izilir.(Resim 2.14)




» Yastik olarak markalanan pargalar testere yardimu ile diizgiin bir sekilde kesilir. Boy-
lar1 2 cm’lik ii¢ esit parca olacak sekilde gonye yardimi ile tam tur ¢izilir. Ayrica
lem’lik en merkez cizgileri de ¢izilir. (Resim 2.14)

Resim 2.14: Yastik boylarimin kesilmesi

» Mertek olarak markalanan pargalarin boylar: testere yardimi ile diizgiin bir sekilde
kesilir.

» Kusak olarak markalanan parcalarin boylari testere yardimi ile diizgiin bir sekilde ke-
silir.

» Boylar1 kesilen mertekler ¢izim tizerine diizgiin bir sekilde yerlestirilir. Merteklerin,

agiklarin {izerine oturacagi gecme boliimleri 1, 2 ve 3 numaral yardimer gizgiler yar-
dimi ile diizgiin bir sekilde markalanir. Her mertegi gruptaki farkli bir 6grenci marka-
lar. (Resim 2.15)

TEK DIKMELI OWURTM
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S 110:x12

Resim 2.15: Merteklerin markalanmasi
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» Boylar1 kesilen kusaklar ¢izim iizerine diizgiince yerlestirilir. Kusaklarin dikme ve
asiklara gececegi boliimler diizgiin bir sekilde markalanir. Her kusagi gruptaki farkli
bir 6grenci markalar.(Resim 2.16)

Sevgili 6grenciler; markalama yaparken anlayamadigimz durumlar1 6gretmenize
izah edip dogru markalama ile ilgili yardim alabilirsiniz.

TEK DIKMELI OTURTMA CATI MAKAS|

Resim 2.16: Kusaklarin markalanmasi

» Markalanmig olan merteklerdeki gegme yerleri testere ve iskarpela yardimi ile hazir-
lanir. Her mertegi gruptaki farkli bir 6grenci hazirlar.(Resim 2.17)

> ™
A

Resim 2.17: Merteklerdeki ge¢cmelerin yapilmasi




» Markalanmig olan kusaklardaki gegme bolgeleri testere ve iskarpela yardimi ile ha-
zirlanir. Her kusagi gruptaki farkli bir 6grenci hazirlar.(Resim 2.18)

| T

Resim 2.18: Kusaklardaki ge¢cmelerin yapilmasi

» Makasi olusturan tiim parcalar hazirlandiktan sonra monta;j islemine gegilir. Montaj
isleminde gruptaki 6grenciler birlikte ¢aligir.(Resim 2.19)

Resim 2.19: Montaja hazir ahsap tek dikmeli oturtma ¢ati makasi elemanlari
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Resim 2.20: Montaj dncesi uygulama is resmi iizerinde kontrol

» Yastiklar, birakma kirigi iizerinde daha once isaretlenen yerlerine merkezlenmeye
dikkat edilerek en az iki cam ¢ivisi yardim ile sabitlenir.(Resim 2.20)

» Montaj islemine ilk olarak asiklarin ve yaktiklarin {izerine montaji ile baglanir. En az
iki ¢ivi ile sabitleme islemi yapilir.(Resim 2.21)

Resim 2.21: Damlalik asig1 montaji




» Mahya as1g1 merkezlenmeye dikkat edilerek 4’liik bassiz ¢ivi ile dikmenin iizerine yas-
tik istikametine dik olacak sekilde sabitlenir.(Resim 2.22)

Resim 2.22: Mahya agi1g1 montaji

» Mertekler asiklar lizerindeki yerlerine yerlestirilir. Merkezlenmeye dikkat edilerek cam
civisi ile asiklar tizerine sabitlenir.(Resim 2.23)

Resim 2.23: Merteklerin montaji
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» Kusaklar, kusak alt ¢izgisinin birakma kirigi iist ¢izgisine paralel olmasina dikkat edi-
lerek mertekler iizerine ¢ivilerle sabitlenir.(Resim 2.24)

Resim 2.24: Kusak montaji

» Goglslemeler igin 1x2 cm’lik pargalardan birinin kosesi 45° olarak gizilir ve kesilir.
Kesilen bu egimli yiizey mahya asiginin alt ucuna yerlestirilir. Dikmeye temas eden
yiizey kalem yardimu ile ¢izilir. Cizilen bu yiizey testere yardimi ile kesilir. Ayn1 par-
cadan bir adet daha hazirlanir. Hazirlanan bu gogiislemeler asik ve dikmelerin mer-
kezlerine yerlestirilerek ¢ivilenir. (Resim 2.25, Resim 2.26, Sekil 2.27, Sekil 2.28,
Sekil 2.29)

Resim 2.26: Montaji tamamlanan ahsap tek dikmeli oturtma ¢ati makasi iist goriiniisii




Resim 2.29: Ahsap ¢ati makasi elamanlar1 montaj
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» Kullanilan takim ve aletler takim sorumlusuna teslim edilir.

» (Calisma alani temizlenir.

» Boylece “Tek Dikmeli Oturma Cat1 Makas1” uygulamasi tamamlanmis olur.(Resim
2.30)

TEK DIKMELI OTURTMA CATI MAKASI
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Resim 2.30: Montaji tamamlanan ahsap tek dikmeli oturtma c¢ati makasi temrin is resmi iizerinde
kontrolii




Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davraniglardan
gerceklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, gergeklestiremedikleriniz igin “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi
Is giivenligi kurallarma uygun olarak is kiyafeti giydiniz mi? Gerekli
KKD’leri kullandiniz m1?
Is giivenligi kurallarina uygun olarak hazirlanan masa calisma planin-
daki yerinizi aldiniz m1?
Cat1 makas1 uygulamasi i¢in daha once dgrenciler tarafindan boylari
markalanip, kesilerek hazirlanan temrinlik malzemeleri teslim aldiniz
mi?
Uygulama resmi iizerinden markalama yapmak igin gerekli malzemele-
ri hazirladiniz mi1?
Birakma kirisi olarak verilen malzemeyi ¢izim iizerine yerlestirerek
merteklerin u¢ noktalar1 ile yastik ve damlalik asiklarmin yerlerini isa-
retlediniz mi? Metal gonye yardimu ile isaretlenen bu noktalar1 diizgiin
bir sekilde ¢izdiniz mi? Birakma kiriginin merkezini T cetveli yardimi
ile ¢izdiniz mi?
Dikme i¢in verilen kare kesitli pargayi resim iizerinde birakma Kkirigi
iizerinden yukariya dogru yerlestirip mahya asigmin altindan dikme
boyunu isaretlediniz mi? Metal gonye yardimu ile tam tur ¢izdiniz mi?
2x2,4 cm kesitli parc¢alardan net 15 cm olacak sekilde 3 adet asik isaret-
leyerek tam tur ¢izdiniz mi?
1x2 cm kesitli pargalardan net 6 cm uzunlugunda 3 adet yastik elde
edecek sekilde markalama yaptiniz mu?
1x2 cm kesitli pargalardan 2 adet mertek olusturmak iizere ¢izim iize-
rinden mertek boylarini isaretleyerek markaladiniz mi?
1x2 cm kesitli parcalardan 2 adet kusak olusturmak iizere ¢izim iizerin-
den kusak boylarini isaretleyerek markaladiniz mi?
Markalama islemi tamamlandiktan sonra kesme ve oyma uygulamalari
icin gerekli el aletlerini teslim aldiniz m1?
Dikme olarak markalanan kare kesitli parganin boyunu testere yardimi
ile diizgiin bir sekilde kestiniz mi?
Asik olarak markalanan parcalarin boylarini, testere yardimui ile diizgiin
bir sekilde kestiniz mi? Asiklarinin boyunun orta noktasi bulup metal
gonye yardimiyla tam tur olarak ¢izdiniz mi?
Yastik olarak markalanan parcalari testere yardimui ile diizgiin bir sekil-
de kestiniz mi? Boylari1 2 cm’lik ii¢ esit parca olacak sekilde gonye
yardimi ile tam tur ¢izdiniz mi? Ayrica 1 cm’lik en merkez ¢izgilerini
de ¢izdiniz mi?
Mertek olarak markalanan pargalarin boylarim testere yardimu ile diiz-
giin bir sekilde kestiniz mi?
Kusak olarak markalanan pargalarin boylarini, testere yardimu ile diiz-
giin bir sekilde kestiniz mi?
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Boylar1 kesilen mertekleri ¢izim iizerine diizgiin bir sekilde yerlestirip
merteklerin asiklarin {izerine oturacagi gegme boliimlerini 1, 2 ve 3
numarali yardime1 ¢izgiler yardimi ile diizgiin bir sekilde markaladiniz
mi?

Boylar1 kesilen kusaklar ¢izim tizerine diizgiince yerlestirip kusaklarin
dikme ve asiklara gegecegi boliimleri diizgiin bir sekilde markaladiniz
mi?

Markalanmis olan merteklerdeki ge¢me yerlerini testere ve iskarpela
yardimi ile hazirladiniz mi?

Markalanmis olan kusaklardaki gecme bolgelerini testere ve iskarpela
yardimi ile hazirladiniz mi?

Asiklari, yaktiklarin tizerine en az iki ¢ivi ile sabitlediniz mi?

Mahya asigim1 merkezlenmeye dikkat ederek 4’liik bassiz ¢ivi ile dik-
menin iizerine yastik istikametine dik olacak sekilde sabitlediniz mi?
Yastiklari, birakma kirisi lizerinde daha Once isaretlenen yerlerine
merkezlenmeye dikkat ederek en az iki cam ¢ivisi yardimu ile sabitle-
diniz mi?

Mertekleri asiklar tizerindeki yerlerine yerlestirip merkezlenmeye dik-
kat ederek cam g¢ivisi ile agiklar lizerine sabitlediniz mi?

Kusaklari, kusak alt ¢izgisinin birakma kirisi tist ¢izgisine paralel ol-
masina dikkat edereck mertekler iizerine ¢ivilerle sabitlediniz mi?
Gogiislemeler i¢in 1x2 cm’lik pargalardan birinin kosesi 45° olarak
¢izip ve kestiniz mi? Kesilen bu egimli yiizeyi mahya asigmin alt ucu-
na yerlestirip dikmeye temas eden yiizeyini kalem yardimi ile ¢izdiniz
mi? Cizilen bu ylizeyi testere yardimu ile diizgiince kestiniz mi? Ay
parcadan bir adet daha hazirladiniz mi1? Hazirlanan bu géglislemeleri,
asik ve dikmelerin merkezlerine yerlestirerek civilerle sabitlediniz mi?
Hazirlamis oldugunuz “Tek Dikmeli Oturtma Cat1 Makas1” uygulama-
sinda olusturdugunuz ¢alismayi giivenli bir yerde muhafaza altina al-
dinmiz mi1?

Kullandigimiz takim ve aletleri takim sorumlusuna teslim ettiniz mi?

Calisma alanini temizlediniz mi?
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OGRENME | 3. AHSAP DIKDORTGEN KESITLi KOLON KALIBI
BiRIMI BILGi

AHSAP DIKDORTGEN KESITLI KOLON KALIBI VE YAPRAGI

KONU ELEMANLARI

AMAC
Ahsap kolon kaliplari, cesitleri, elemanlar1 ve gorevlerini agiklamak.
GIRIiS

Ahsap dikdoértgen kesitli kolon elemanlarini hazirlamak i¢in oncelikle kaliplar, ahsap kalip-
lar ve ozellikleri, ahsap kalip ¢esitleri, ahsap kolon kalip elemanlar1 ve gorevleri, ahsap kolon
kalib1 yapim kurallar1 hakkinda bilgi edinilmesi gerekir. Bir kalip sistemini meydana getiren ki-
simlar fonksiyonlarina gore kalip kaplamasi ve kalip iskelesi olmak tizere iki kisma ayilir.

Kiris, ddseme ve merdiven gibi yatay tasiyici betonarme yap1 elemanlar1 kaliplarinin ayak-
ta durabilmesi, kaliplarin ve dokiilecek betonun agirhigimni tasiyabilmesi ve bu yapi elemanlari-
nin desteklenmesi gereklidir. Bu nedenle kiris, doseme, merdiven gibi yap1 elemanlariin beto-
nunun dokiilebilmesi igin altina kalip iskelesi yapilir.

Bu 6grenme biriminde ahsap dikdortgen kesitli kolon kaliplarina yer verileceginden kalip
iskelesi konusuna deginilmeyecektir. Ciinkii kolon kalib1 elemanlar1 aym zamanda kolon iskele-
si vazifesini de yerine getirmektedir.

Sevgili 6grenciler; ahsap dikdortgen kesitli kolon kaliplarim arastirimz.

3.1. AHSAP DIKDORTGEN KESITLI KOLON KALIBI ELEMANLARI VE
GOREVLERI

Betonun mimari ve statik agidan gerekli formu almasini saglayan yeterli dayanimi kazanin-
caya kadar onu tastyan yardimci yapi elemanlarina “kalip” denir. Beton ve betonarme yapi ela-
manlar1 ahsap, metal veya plastik malzeme ile yapilan kaliplar kullanilarak imal edilir. Ahsap
kolon kaliplar1 geometrik sekillerine gore; kare, dikdortgen, cokgen ve daire kesitli olarak yapi-
lir.(Sekil 3.1 a, b)
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Sekil 3.1 (a): Geometrik sekillerine gore ahsap kolon kaliplari en kesitleri (iist goriiniisler)
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Sekil 3.1 (b): Geometrik sekillerine gore ahsap kolon kaliplar: boyuna kesitleri (6n goriiniisleri)

> Ahsap Kalip Ozellikleri

Kalip isciligi insaatlarda en ¢ok dnem verilmesi gereken imalatlardandir. Yapilarda ka-
lip isciligi ne kadar kaliteli olursa yapimnin tasiyict 6zelligi dolayisiyla dayanimi da o kadar
yiiksek olur. Bu nedenlerle kaliplarin teknik bilgisi olan teknik elemanlarca projelendiril-
mesi ve teknik bir ekiple uygulamalarin yapilmasi 6nem arz etmektedir.

Ahsap kaliplar;
Temiz, piiriizsiiz, 6lgiilere uygun ve sizdirmaz olmalidir.
Az parga ile kurulabilmelidir (hareketli parca sayisi az olmalidir).
Kalip elemanlarini birlestiren baglant1 elemanlarinin kullanilig1 kolay olmalidir.
Beton agirligindan ve beton dokiimiinden dolay1 ortaya ¢ikan yiikleri sartnamele-
rin Ongordiigi glivenlikle tagimalidir.
Biiyiik yiizeyli kalip elemanlarinin agirliklar ving kapasitesini asmamalidir.
Basit detaylarla c¢oziilebilmelidir.
Yapidan ve plandan bagimsiz olmalidir.
Ekonomik olmalidir.




» Ahsap Kahip Cesitleri

Yapiy1 olusturan elemanlar insa edilirken kullanilan kaliplarin yapim sekilleri ve tasi-
yic1 fonksiyonlari birbirinden farklidir. Ahsap kaliplar imal edilen yap1 elemanlarma gore;

Temel kaliplari,

Kolon kaliplari,

Doéseme kaliplari,

Kiris kaliplari,

Merdiven kaliplari,

Lento kaliplari,

Hatil kaliplar,

Parapet duvari kaliplari,

Istinat(dayanak) duvari kaliplar1 gibi gesitleri bulunur.

3.1.1. Ahsap Kalip Elemanlari

Beton ve betonarmeden insa edilen yap1 elemanlarim sekillendirmek ve uygun dlgiilere
gore imal etmeyi saglayan ahsap malzeme ile (kalip tahtalari, panolar vb.) yapilan yiizey kap-
lama ile bu kaplamanin baglanmasi ve desteklenmesi i¢in kullanilan pargalardan meydana geti-
rilen sisteme “kalip” denir. Kalib1 olusturan pargalarin her birine ise kalip elemani denir.

3.1.1.1. Kahp Elemanlar ve Gorevleri

» lzgaralar: Doseme betonunun dokiilmesi i¢in hazirlanan taban tahtalarmin altina
yerlestirilen 5x10 cm kesitindeki kadronlardir. Genellikle 4-6 m uzunlugundaki 1zga-
ralar 40-60 cm araliklarla tanzim edilirler. Uzerlerine gelen yiiklerden dolay1 sehim
yapmamasi i¢in kiliglamasina monte edilir.

» Asiklar (Belleme): Izgaradan aldig: yiikleri dikmelere ileten 10x10-10x12-10x14
ebatlarindaki tagiyici elemanlardir. 1-1,5 m araliklarla konulan agiklarin boylar1 4-6
metre arasinda degisir.(Resim 3.1 a, b)

Asik (Belleme)

(@)

Resim 3.1(a, b): Izgara ve asik (belleme) olarak kullanilan kalip elemani
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» Dikmeler: Basliklardan aldiklar: yiikleri tabana ileten ve diisey olarak monte edilen
10x10, 12x12 cm ebatlarinda hazirlanmis tasiyici elemanlardir.(Sekil 3.2, Resim 3.2)

< E

BASLIK

CAPRAZ KUSAK

KAMA

YASTIK/TABAN

Sekil 3.2: Ahsap Kirisi dikmesi

HTTTH

Resim 3.2: Metal kiris dikmeleri




> Klapalar: 2.5x5, 2.5x8, 2.5x10 cm kesitlerinde olan klapalar, kanatlarin olusturul-
masinda daha fazla yiizey elde edilmesi i¢in tahtalarin yan yana getirilerek birlesti-
rilmesinde kullanilir. Uzunluklari kanat genisligi kadar olur.(Sekil 3.3)

KLAPA 2,5x5-8

KALIP TAHTASI

| -1 KESITI PERSPEKTIF
ON GORUNUS

Sekil 3.3: Klapanin tahtalar iizerindeki goriiniis, kesit ve perspektifi

» Kulak: 2,5x8-10 c¢m olgiisiindeki kulaklar baslik ile dikmeyi birbirine tutturmak igin
yapilir.

» Gergi citasi: 2,5x5 cm kesitindeki gergiler karsilikli kanatlarin beton basinci sonucu
ayrilmasii engellemek i¢in kanatlarin iistiine ¢akilan elamandir.

» Payandalar: Kiris veya lento kanatlarinin yanlardan gelen basincin etkisiyle agilma-
sin1 engellemek i¢in her iki taraftan 45° veya 60° ag1 ile ¢akilan 2,5x5 cm kesitindeki
latalardir.

» Gergi Teli: Kesiti biiyiik olan kaliplarda kanatlarin agilmasini engellemek maksadiy-
la orta yerlerinden ¢elik tel ile birbirine baglayan elemandir.

» Kamalar: Dikmelerin boylarinin ayarlanabilmesi i¢in 2,5 cm kalinhiginda karsilikli
olarak sikistirilarak dikme altlarina yerlestirilen elemanlardir.

» Takozlar: Kirigli betonarme désemelerde veya disli lentolarda 1zgaralarin uglarinin
oturmasini saglamak i¢in kullanilan elemanlardir.

» Caprazlama: Ozellikle kiris taban dikmelerinde, dikmelerin dik durmasini ve saga
sola hareketini engellemek i¢in 5x10 kesitinde hazirlanan latalardr.

» Kanatlar: Tahtadan veya tahtalarin yan yana getirilerek 40-60 cm araliklarla ¢akilan
klapalarla birlestirilmesi sonucu meydana gelen ve betona sekil vermeyi saglayan yii-
zeylerdir.
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3.1.1.2. Ahsap Kolon Kahp Elemanlar

Ahsap kolon kaliplari, kalibin yan yiizeylerini olusturan kanatlar ve 50 cm araliklarla bun-
larin agilmamasi i¢in yapilan kusaklardan meydana gelir.(Sekil 3.4)

» Kanat tahtasi: Kaliplarin yan yiizeylerini meydana getirmek i¢in kullanilan genel-
likle 2,5 cm kalinligindaki tahtalardir.

Kanat: Tahtalarin yan yana getirilerek 40-60 cm araliklarla ¢akilan klapalarla birles-
tirilmesinden meydana gelen kalip yiizeylerine denir.

Klapa: 2.5x5, 2.5x8, 2.5x10 cm kesitlerinde olan ve kanat tahtalarmi bilestirmek
amaci ile
40-60 cm araliklarla ¢akilan parcalardir.

Kusak: Beton dokiildiigiinde, basing nedeni ile kanatlarin agilmasmi engellemek
amaciyla 5x10 cm kesitindeki pargalardan 40-60 cm araliklarla yapilan bolimlerdir.

|

—

KANAT TAHT ASI(2.5x20)

~
A

KLAPATAHTASI(2.5x5~10)

KUSAK(5x10)

/
/

1

Sekil 3.4: Ahsap kolon kalip elemanlari




UYGULAMA
YAPRAGI

OGRENME

BIiRiMi AHSAP DIKDORTGEN KESITLI KOLON KALIBI

SURE
AHSAP DIKDORTGEN KESITLi KOLON KALIBI CiZiMi DERS
SAATI:5

UYGULAMA
ADI

AMAC

Is saglig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda ahsap dikdortgen kesitli kolon kalib gizimleri
yapmak.

3.2. AHSAP KOLON KALIBI UYGULAMA CiZIMLERI

Ogretmeninizin verdigi dlciilere uygun olarak ahsap dikdértgen kesitli kolon kalibr uygu-
lama ¢izimlerini yapiniz.

3.2.1. Ahsap Dikdortgen Kesitli Kolon Kalib1 Temrin Cizimleri

Kesit ebatlar1 40x55 cm olan ahsap dikdortgen kesitli kolona ait kalib1 1/5 6lgekli olarak
ciziniz.

ARAC-GEREC ANALIZI

ARAC-GEREC ADI AMAC
Mukavva (50x70 cm) Tek dikmeli oturtma c¢ati makasi ¢izimi ig¢in
kullanilir.
Cizim kalemleri (H, B, 2B) Cizim yapmak i¢in kullanilir.
Gonyeler (45°, 60°) Diizgiin ve agili ¢izgi ¢izmek i¢in kullanilir.
Cetvel (T cetveli) Cizgi ¢izmek ve gonyeleri desteklemek igin
kullanilir.
Silgi (Iz birakmayan) Hatali yapilan ¢izgi ve yazilari silmek igin kul-
lanilir.
Bant (Teknik resim) Mukavvay1 ¢izim yapilacak yiizeye sabitlemek
icin kullanilir.
Hesap makinesi (Dért islem) | Olgekli uzunluklar1 hesaplamak icin kullanilir.

> Islem Basamaklan

» Ahsap dikdortgen kesitli kolon kalib1 ¢izimi igin 50x70 cm ebatlarinda mukavva te-
min edilir.

» Kalip ¢izimi i¢in teknik resim malzemeleri eksiksiz hazirlanir.

> Is saghg1 ve giivenligi kurallarina uygun olarak &grenciler is kiyafetlerini giyer.

> Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uygun olarak atdlyede bir ¢izim calisma plani ha-
zirlanir.
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» 40x55 cm kesitindeki ahsap dikdortgen kesitli kolon kalip ¢izimi dgrencilere dagitilir.
» Teknik resim kurallarina uygun olarak mukavvalar diizgilin bir yiizeye bantla yapisti-
rilir.
> Asagida verilen oOlgiilere gore 1/5 6lgekli olarak dikdortgen kesitli kolon kalibi ¢izi-
mine kolon kesiti ile baslanir.

Kolon kesitinin ¢izimi tamamlandiktan sonra ¢izgi tagima yontemi ile kolonun go-

riinlisii asagida verilen Olgiilere gore ¢izilir.

Gerekli ol¢iilendirmeler yapilir.

Taramalar yapilir.

Baglik ve yazilar teknik resim kurallarina uygun olarak yazilir.

Cizgi kalinliklar1 gézden gecirilerek gerekli bolgeler varsa koyulastirilir.(Sekil 3.5)

Pafta temizligi yapilarak ¢izim tamamlanir.(Sekil 3.6)

Cizim malzemeleri yerlerine kaldirilir.

Calisma alani temizlenir.

NOT: Sekil 3.5’te kirmizi renk ¢izgiler mukavva dis hattini, mavi renk 6lgiilendirme ¢izgi-
leri ise ¢izimin mukavvaya yerlesimini gostermek amaciyla yapilmistir. Cizim yapilirken kirmi-
71 ve mavi renklerle gosterilen ¢izgi ve dlgiilendirmeler yapilmayacaktir.

Sevgili 6grenciler; hassas ve titiz cahsarak hata yapma riskini en aza indirebilirsiniz.
Cizim yaparken sabirh olmal ve aceleci davranmamalisimz.

Dogru yapilan temrin is resmi ¢izimi basaril bir uygulama yapmamz saglayacaktir.




| —

—

_ KUSAK(5x10)

| KUSAK(5x10)
KANAT TAHTASI(2 5x20)

— KANAT TAHTASI{2.5:20)

KLAPA TAHTASI(2 5x5~10)

KOLON KALIBI
OLCEK:1/5

SINIFI JOK NO

ADI SOYADI

Sekil 3.5: Ahsap dikdortgen kesitli kolon 6n ve iist goriiniis ¢izimi kenar mukavva bosluklari
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— KAMAT TAHT ASI(2 5x20)

KLAPA TAHTASI(2.5x5~10)

KUSAK(5x10)

| KUSAK(5x10)

/_th TAHTASIZ 5x20)
01

KOLON KALIBI
OLCEK:1/5

|siniF1 jok.no| ADI soYADI

Sekil 3.6: Ahsap dikdortgen kesitli kolon kalibi mukavva uygulama ¢izimi (en ve boy kesit)

» Uygulama i¢in grup ¢alismasina uyum saglamak amaci ile 2 kisilik gruplar olusturu-

lur.
» Cizilen bu uygulama resmi iizerinden parca boylar1 markalanarak kesilir ve hazirla-

nir.
» Markalama ve kesim sirasinda gruptaki her iki 6grenci de esit agirlikta gérevler alir.




Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davramgslardan
gerceklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, gerceklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet | Hayir

50x70 cm ebatlarinda mukavva temin ettiniz mi?

Teknik Resim malzemelerini eksiksiz olarak hazirladiniz mi?

Is giivenligi kurallarina uygun olarak is kiyafetlerini giydiniz mi?

ISG’ye gore galisma planindaki yerinize yerlestiniz mi?

Ahsap dikdortgen kesitli (40x55 cm) kolona ait kalib1 ¢izim 6rnegi-
ni aldiniz mi?

Teknik resim kurallarma uygun olarak mukavvanmizi diizgiin bir
yiizeye bantla yapistirdiniz mi?

Ornek cizime gore ahsap dikddrtgen kesitli kolon Kalibinin mukav-
vaya yerlesimini planladiniz mi?

Olgege uygun olarak kolon kalib1 kesitini ¢izdiniz mi?

Kolon kalib1 kesitinden yaralanarak, ¢izgi tasima yontemini kullanip
kolon kalib1 goriiniisiinii verilen 6l¢iilere uygun olarak ¢izdiniz mi?

Olgiilendirmeleri yaptiniz mi?

Taramalar1 yaptiniz mi?

Baslik ve yazilar1 teknik resim kurallarina uygun olarak yazdiniz
mi?

Cizgi kalinliklarmi gézden gecirerek gerekli bolgeler varsa koyulas-
tirdiniz mi1?

Pafta temizligini yaptiniz mi?

Cizdiginiz uygulama resmi iizerinden parca boylarin1 markalayarak
hazirladiniz m1?

Markalama sirasinda gruptaki arkadasinizla esit agirlikta gorev aldi-
niz mi1?

Cizimi ve markalama yaparak hazirladigimiz pargalari giivenli bir
yerde muhafaza altina aldiniz mi?

Cizim malzemelerini yerlerine kaldirdiniz m?
Calisma alanim temizlediniz mi?
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AHSAP-KAGIR ATOLYESI

OGRENME | AHSAP DIKDORTGEN KESIiTLi KOLON KALIBI
BiRiMi BILGI
YAPRAGI

AHSAP DIKDORTGEN KESITLi KOLON KALIBI YAPIM

KONU KURALLARI

AMAC

Ahsap dikdortgen kesitli kolon kalib1 yapim kurallarini agiklamak.

3.3. AHSAP DIKDORTGEN KESITLI KOLON KALIBI

Ahsap dikdortgen kesitli kolon kalib1 uygulamasi yapabilmek i¢in 6ncelikle kolon kalib1
yapim kurallarinin bilinmesi gerekir.

3.3.1. Ahsap Kolon Kalhb1 Yapim Kurallan

e Kolon ve perdelerin yerleri kolon aplikasyon planindan alan bilgilerle belirlenir.
Kolonlarin proje akslarina gore temele baglanmasina kolon aplikasyonu denir. Kolon
aplikasyonunun dogru yapilmasi ip iskelesi ile miimkiindiir.

Kolon aplikasyon planinda, kolon ve perde duvarlarin her iki yondeki aks Olgiileri
yazilidir. Ayrica kolonlarin adi, olgiileri, boyuna donati adetleri ve gaplari ile etriye
bilgileri kolon aplikasyon planindan alinir.

Kolon aplikasyon planina gére diizenlenen ip iskelesi ile belirlenen kolon ve perdele-
rin yerleri 5x10 cm’lik 1zgaralarla (kusaklarla) belirlenir.

Insaat baslamadan 6nce kalip ¢izim ve semalar hazirlanmahdir.

Ik yatirim gideri ve tekrar kullanma sayilarmi dikkate alarak kalip cins ve malzeme-
si secilmelidir. Kalib1 yapacak ekibin yontemlerine, kurallara ve projelere uymasi
kosuluyla karismamak gerekir.

Kolon ve perde kaliplarinin diiseyligi sik sik sakiille veya su terazisi ile kontrol edil-
melidir. Kolon ve perde duvarlar, payandalar ile desteklenmelidir.

Betonarme Kalipgisi, kalib1 saglam ve rijit olacak sekilde diizenlemelidir. Kusaklar
kalibin agilmasimi engelleyecek siklikta 5x10 cm’lik 1zgaralarla 40-60 cm ara ile ah-
sap malzemeden veya metal kusaklarla yapilmalidir.

Perde duvarlarm ve genis kolonlarin karsilikli kanatlar tij, tij somunu ve (kalip bag-
lant1 crvatast ve somunu) kilit (¢iroz veya kalip kelepgesi) kullanmak suretiyle birbir-
lerine tutturulur ve saglamlagtirilir.

Kalibin ii¢ yiizli olusturulduktan sonra Betonarme Demiricisi’nin donatiy1 yerlestir-
mesi beklenmelidir. Donatinin yerlestirilmesi ile kolon veya perde duvar yiizeyi ka-
patilmali ve kusaklarla takviye edilmelidir.

Metal kaliplarda isciligi azaltmak icin 6zel kalip parcalar1 olabildigince yerde veya
atolyede yapilip yerine ving veya benzeri araglar kullanilarak yerlestirilir.

Betonarme Kalipgisi, kalip sokiimiinii yapimi esnasinda kolay olacak sekilde plan-
lamalidir.

Kalibin yapimi esnasinda i¢ine dokiilebilecek tahta, talag gibi atiklarin temizlenebil-
mesi i¢in kolon tabaninda 15-20 cm agiklik birakilmalidir.
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Is saglig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda ahsap dikdértgen kesitli kolon kalib1 yapmak.

3.3.2. Ahsap Dikdortgen Kesitli Kolon Kalib1 Temrin Uygulamasi

Ogretmeninizin gozetiminde ahsap dikddrtgen kesitli kolon kalib1 uygulamasi igin kullanim
amaglarini ve kullanim sekillerini 6greniniz. Kesit ebatlar1 40x55 cm olan ahsap dikdortgen ke-
sitli kolona ait kalib1 1/5 6lgekli uygulamasini is sagligi ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda
yapiniz.

ARAC-GEREC ANALIZI
ARAC-GEREC KULLANIM AMACI

Gonye (metal L) Markalama yapmak i¢in kullanilir.

Testere(ince disli) Kesme iglerinde kullanilir.

Iskence (20-30 cm’lik) | Pargay1 tezgaha sabitlemek icin kullanilir.

Cekig (200 gr’lik) Civi ¢cakma islerinde kullanilir.

Civi (cam ¢ivisi) Kesiti kiiglik pargalar1 birbirine tutturmak i¢in kullanilir.

3.3.3. Ahsap Dikdortgen Kesitli Kolon Kalib1 Uygulamasi Islem Basamaklar

> Ogrenciler is saglig1 ve giivenligi kurallarina uygun olarak is kiyafeti giyer ve gerekli
KKD’leri kullanirlar.

» Grup ¢aligmasi becerilerini gelistirmek amaci ile olusturulan 2 kisilik gruplara is sag-
1g1 ve gilivenligi kurallarma uygun olarak bir masa calisma plani hazirlanir.

» “Ahsap Dikdortgen Kesitli Kolon Kalib1” uygulamasi i¢in daha 6nce 6grenciler tara-
findan boylar1 markalanip kesilerek hazirlanan temrinlik malzemeler, gruplara dagiti-
lir.(Resim 3.3)

i
Resim 3.3: Ahsap dikdortgen kesitli kolon kalip malzemeleri
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» Markalanarak boylari kesilip hazirlanan kanat tahtalari, uygulama resmi {izerine
yerlestirilerek klapalarin yerleri isaretlenir.(Resim 3.4, Resim 3.5)

Resim 3.5: Kanat tahtas1 markalama

Klapalar i¢in verilen parcalarin boylart uygulama resmi iizerinden markalanarak
kesilir.(Resim 3.6, Resim 3.7)

Resim 3.7: Klapa boylariin kesimi

Resim 3.6: Klapa markalama




» Kanatlar olusturacak olan kanat tahtalar1 uygulama resminde gosterilen sekilde yan
yana getirilir. Klapalar ¢akilirken ¢ivilerin tezgaha gegmemesi i¢in bu iglem 1zgara
latalar1 izerinde yapilir.(Resim 3.8)

» Klapa icin kesilen pargalar, kanat tahtalar1 {izerinde markalanan yerlerine yerlestiri-
lir.( Resim 3.9)

» Kilapalar cam ¢ivileri ile kanat tahtalar1 lizerine sabitlenir.(Resim 3.10)

Resim 3.8: Markalamasi tamamlanms kanatlar

Resim 3.9: Klapa montaji




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

Resim 3.10: Klapa montaji (¢ivilerin egilmesi)

» Olusturulmus olan kanatlar, cam ¢ivisi ile uygulama resmine uygun bir sekilde bir-
lestirilir.(Resim 3.11, Resim 3.12)

Resim 3.11: Kanatlarin birlestirilmesi




Resim 3.12: Birlestirilmesi tamamlanmis kanatlar

» Kusak olarak kullanilacak pargalar uygulama resmi iizerine yerlestirilerek markalanir ve
kesilir.(Resim 3.13, Resim 3.14, Resim 3.15, Resim 3.16)

Resim 3.13: Kusak markalama
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Resim 3.15: Kusak boylarimin kesimi

:
I'

Resim 3.16: Markalamasi ve kesimi tamamlanms kusaklar




» Kesilen kusak pargalar1 uygulama resmine
uygun bir sekilde, kanatlar etrafinda cam ¢ivisi
ile birbirlerine sabitlenir. Boylece Ahsap Dik-
dortgen Kesitli Kolon Kalib1 uygulamasi ta-
mamlanmis olur.(Resim 317, Resim 3.18)

Resim 3.18: Montaji tamamlanmis ahsap dikdortgen kesitli kolon kalibi
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Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davramislardan
gerceklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, gerceklestiremedikleriniz ig¢in “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi
Is giivenligi kurallarina uygun olarak is kiyafetinizi giyip gerekli
KKD’leri taktiniz mi?
Is giivenligi kurallarma uygun olarak masa ¢alisma planindaki yeri-
nizi aldimz mi?

“Ahsap Dikdortgen Kesitli Kolon Kalib1” i¢in kesilerek hazirlanan
temrinlik malzemeleri teslim aldiniz m?

Kanat tahtalarini, uygulama resmi iizerine yerlestirilerek klapalarn
yerlerini isaretlediniz mi?

Klapalar igin verilen pargalarm boylarini, uygulama resmi iize-
rinden markalayarak kestiniz mi?

Kanatlar1 olusturacak olan kanat tahtalarimi uygulama resminde
gosterilen sekilde yan yana getirdiniz mi?

Klapa icin kesilen pargalari, kanat tahtalar1 {izerinde markala-

nan yerlerine yerlestirdiniz mi?

Klapalar1 cam ¢ivileri ile kanat tahtalar1 {izerine sabitlediniz

mi?

Olusturdugunuz kanatlari, cam ¢ivisi ile uygulama resmine
uygun bir sekilde birlestirdiniz mi?

Kusak olarak kullanilacak pargalari, uygulama resmi iizerine
yerlestirerek markalayip kestiniz mi?

Kesilen kusak pargalarini uygulama resmine uygun bir sekilde ka-
natlar etrafinda cam ¢ivisi ile birbirlerine sabitlediniz mi?
Tamamladiginiz “Ahsap Dikdortgen Kesitli Kolon Kalib1” ¢alisma-
sin1 giivenli bir yerde muhafaza altina aldiniz mi1?

Kullandiginiz aletleri takim sorumlusuna teslim ettiniz mi?
Calisma alanim temizlediniz mi?

OGRENCININ | he&ERLENDIRME TARIH vl ] 20...
ADI-SOYADI

DEGERLENDIRME BECERI TEMIZLIK | SURE

ALANLARI /DUZEN | KULLANIVI | TOPLAM | ONAY (iMzA)

NUMARASI
ALANLARA

VERILEN PUAN 10

OGRETMENIN _ .
ADI - SOYADI TAKDIR EDILEN

PUAN




OGRENME | 4 TUGLA DUVAR ORME
BiRIiMi BILGI
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AMAC

Kagir atolyesinde is saghg ve giivenligi yonergesi dogrultusunda tedbirler almak.

GIRIS

Kagir atolyesinde ¢aligma ortamimin giivenligi, atdlye ortaminda risklerin belirlenmesi, gii-
venlik tedbirlerinin alinmasi, 6grencilerin ve 6gretmenlerin Kigisel Koruyucu Donanimlari
(KKD) kullanmalari, uyarilar1 dikkate almalari ile miimkiindiir. Kagir atdlyesinde olusabilecek
tehlike ve risklerin bilinmesi giivenli bir ortamda ¢aligmay1 saglayacaktir. Bu risklere karsi ali-
nabilecek tedbirlerin; KKD kullanimi, elektrik panolari, prizler, arag-gereg, alet ve makinelerin
kullanim talimatlar ile giivenli ¢aligma uyari levhalarinin olmasi is sagligi ve giivenligi mevzu-
atlar1 geregi zorunludur.

Sevgili 6grenciler; kagir atolyesinde alinmasi gereken is saghgi ve giivenligi tedbirlerini
arastiriniz.
4.1. KAGIiR ATOLYESI iS SAGLIGI VE GUVENLIiGi TEDBIRLERIi

Kagir atolyesinde ¢alisma ortammin giivenli olmasi da tek basina yeterli degildir. Ogrenci
ve O0gretmenin dikkatsizligi, gereksiz hareketleri, tavirlari da is kazasma neden olabilir. Caligir-
ken dikkat dagimiklig, isin dnemsenmemesi veya kendine gereginden fazla giiven is kazalarmin
baslica sebepleri arasinda gosterilebilir.(Tablo 4.1)

» Kagir atolyesinde tehlikeler ve riskler

Tablo 4.1: Kagir Atolyesi Tehlike ve Riskleri

Kagir atblyesinde tehlikelerin olus-

Kagir atolyesinde olas1 tehlikeler turacag riskler

Kaygan zemin Diisme, kayma

Kagir atolyesinde rahatsiz edici seviyede
glirtiltii

Isitme kayb1

Malzeme diismesi sonucu ¢alisanlarin

Diizgiin istif edilmemis malzemeler . N .
viicutlarinin zarar gérmesi

Yetersiz sayida uyar1 levhalari Insanin veya makinenin zarar gérmesi

Bakimsiz aletler, makineler Yaralanma

Atolyede kirik priz ve figlerin olmasi Kisa devre, elektrik carpmasi, yangin

Agir yiik kaldirilmasi Kas ve iskelet sistemi rahatsizliklari

Dikkatsizlik, dalginlik, isi 6nemsememe Kaza, yaralanma, 6liim
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Kagir atolyesinde olusabilecek giivensiz durumlar (tehlikeler) ve bu tehlikelere
kars1 alinabilecek tedbirler

Kagir atolyesinde 6grencilere esit gorev dagilimu ile agir1 yorulmalar énlenmelidir.
Kagir atolyesinde olumsuz durumlara karsi d6grenciler uygulama ¢alismalar1 yapar-
ken Kisgisel Koruyucu Donanimlar1 (KKD) kullanmasi1 gerekmektedir.(Resim 4.1)

Kisisel Koruyucu Donanimlar (KKD) ve Kullanim amaglari;

Zararli tozlardan agiz ve burnu korumak i¢in ventilli maske,

Ellerin zedelenerek zarar gérmesini énlemek igin is eldiveni,

Goze gelebilecek toz ve capaklara karsi korumak i¢in is gézIligd,

Yiiksek ses ortaminda kulaklarm zarar gormemesi i¢in kulaklik,

Ayaklarin ezilmelerine, kesici ve delici maddelerin batmasina karsi korumak
icin ¢elik burunlu is ayakkabisi,

Rahat ve gilivenli ¢alisma i¢in is 6nliigi, is tulumu veya reflektorlii is elbisest,
Yiiksekte yapilan ¢aligmalarda diismenin engellenmesi i¢in emniyet kemeri,

Diz ¢okerek yapilan ¢alismalarda dizin korunmasi i¢in diz koruyucu,

Yiizii koruyan ve yliziin tiimiinii ¢evreleyen yiiz koruyuculari siperler,

Basa gelebilecek darbelere ve elektrik ¢arpmasina karsi korumasi igin baret,
Kullanicmin bagini, sabit durumdaki sert cisimlere ¢arpma sonucu olusabilecek
yaralanmalara karsi korumak amaciyla tasarlanan basliklar, kep bashg: (darbe
basligi) kullanilir.

O O O O O

O O O O O O

Resim 4.1: KKD Kullanim

Hasarli ve eskiyen kisisel koruyucu donanimlarinizi yenisi ile degistiriniz.

Seviye farki bulunan ve diisme sonucu yaralanma ihtimalinin olusabilecegi her tiirlii
alanda yapilan ¢aligma; yiiksekte calisma oldugundan calisan giivenligini saglamak
icin giivenlik aglari, standartlara uygun ¢alisma iskeleleri, giivenli korkuluklar gibi
toplu koruma tedbirleri alinmalidir.

Sivri uglar1 ve keskin kenarlar1 bulunan kirik tugla, seramik, moloz gibi malzeme
atiklar1 diizenli olarak ¢alisma alanindan tagmarak uzaklastirilmali; atélye alani her
zaman diizenli ve temiz tutulmalidir.




e Zeminde olusan toz ve har¢ malzemelerini siipiiriirken ortamda toz olugmamasi i¢in
yeteri miktarda su serpilmelidir.

e Is esnasinda istenmeden zemine dokiilen s1vi malzemeler zemini kaygan haline ge-
tirmeden silinmelidir.(Resim 4.2)

DIKKAT
KAYGAN
ZEMIN

Resim 4.2: Atolye cahisma ortamm kaygan zemin is saghgi ve giivenligi uyari levhasi

e Malzemeler, hangi yiikseklikten olursa olsun dogrudan yere atilmamali; zemine
dengeli ve giivenli bir sekilde indirilerek uygun bir yere istif edilmelidir.

e (Calismalarda tehlike olusturacak giivensiz hareketlerden kaginilmalidir.

e Tehlike olusabilecek durumlarda 6grenci ve 6gretmenler birbirine yardim etmelidir.

4.1.1. Kagir Atélyesi Makine, Ara¢-Gere¢ ve Cahsma Tezgahlan ile Tlgili is
Saghgi ve Giivenligi

Kagir atdlyesinde; elektrikli demir kesme ve biikme makinesi, demir kesme ve biikkme
tezgahi, kompaktor(sikistirma) makinesi, demir kesme makasi vb. arag-gerec, makine ve
caligma tezgahlari igin is saglig1 ve glivenligi tedbirleri alinmasi gereklidir.

» Kagir atolyesi calisma tezgahlari, makine, arac-gereclerinde dikkat edilmesi ge-
reken hususlar

Uygulamaya baglamadan 6nce kullanilacak ara¢ ve gereglerin is saglig1 ve giiven-
ligi acisindan saglamlig periyodik olarak kontrol edilerek ise uygun olmayan ki-
rik, catlak el aletleri ve araglar kullamilmamalidir. Arag¢ ve gereclerin i saglig1 ve
giivenligi acisindan saglamliginin kontrol listelerine iglenmesi gerekir.

Tehlike olusturan arag-gereclerin yerine saglam olanlar1 kullanilmalidir.
Uygulamalarda kullanilan el aletleri baska amag¢ i¢in kullanilmamalidir.

Yiiksekte yapilan ¢aligmalarda el aletleri, malzeme vb. cisimlerin altta ¢alisan 6g-
rencilerin iizerine diismemesi i¢in dikkatli ¢alisilmalidir. Korkuluk, diismeyi 6nle-
yici platform, ¢alisma iskelesi, glivenlik ag1 gibi toplu koruma tedbirleri alinmali-
dir.

Is kazasina sebep olacak yikilma ve devrilmeye karsi 6grenci ve 6gretmen dikkatli
ve tedbirli olmalidir.
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e Malzemeleri tagirken viicuda zarar vermemek icin ¢omelerek dengeli bir sekilde
yiik kaldirilmalidir.(Resim 4.3)

)
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Resim 4.3: Malzeme tasima sekli uyari levhasi

Tugla, seramik, ¢imento ve kire¢ torbasi gibi yapr malzemeleri diizgiince istif
edilmelidir. Bu malzemelerin istiflenmesi, ylikleme veya bosaltilmasi sirasinda
kaza riskinin oldugu unutulmamalidir.

Depo ortamu havalandirilmalidir. Dogal veya yapay olsun, iyi bir aydinlatma, de-
polarda saglik ve giivenligi saglamak icin hayati bir dneme sahiptir.

Atolye duvarlarinda asili olan is saglig1 ve giivenligi talimatlar1 ve uyari levhalar
hakkinda bilgi edinilmelidir.

Biiytik bir tehlike durumunda kagis yollarindaki uyari levhalar1 dikkate alinarak
giivenli bir sekilde atdlye terk edilmelidir.

Atolyelerde beklenmeyen bir kaza durumunda ecza dolaplarinda bulunan ilkyar-
dim malzemeleri ve okul ilkyardim odasindaki malzeme, ekipman ve sedyenin
kullanimu ile ilgili tedbirler alinmalidir.

Acil durumlarda tehlikenin bliylimemesi i¢in hemen 112 acil servis numarasi ara-
narak ambulans, polis imdat, itfaiye gibi acil durum birimlerine ulasilmalidir.
Atolyelerde kullanilan sabit veya seyyar uzatma kablolarm agik uclu baglantilari
var ise yetkili 6gretmene bildirilmeli ve tehlike olusturmamasi igin énlem alinma-
st saglanmalidir.(Resim 4.4)

Resim 4.4: Arizah prizler ve acik elektrik kablolari

Atolyelerde ana pano ve tali elektrik panolarinda kacak akim rélesi bulunmalidir.
Panolar, kilitli dolap icerisinde muhafaza edilmelidir.

Atolyelerde yiiksek seviyedeki titresim, giiriiltli, gaz, buhar veya toz gibi zararl
etkenlerden kagmilmali ya da gerekli koruyucu tedbirler alinmalidir.

Atolye ortaminda temiz havanin olmamasi durumunda havalandirma tesisati sis-
temi ¢aligtirilmali, yoksa pencereler agilmalidir.




Atolyelerde ortam sicakliginin fazla veya az olmasi durumlarinda dinlenme mola-
lar1 verilerek hastaliktan korunmalidir.

Atolye ortamlarinda rahat ve dikkatli bir sekilde ¢alisabilmek i¢in aydinlatma ye-
terli olmalidir.

Is onliigii, is eldiveni, is ayakkabisi, is gdzIliigii ve baret gibi kisisel koruyucu do-
nanimlar kullanimdan sonra dolaplarda diizgiin muhafaza edilmelidir.

Arizali, bozuk, yirtik olan kisisel koruyucu donanimlar kullanilmamalhidir.

Atolye ortamlarinda malzeme ve el yikama lavabolarinda yeterli hijyen sartlari
saglanmasi igin temizlik malzemeleri bulundurulmalidir.(Resim 4.5)

Resim 4.5: Ellerin yikanmasi ve hijyen

¢ (Cikabilecek yangin ihtimallerine kars1 yangin tiipleri dolu olarak muhafaza edil-

3

Resim 4.6: Elektrik kaynakh yanginlar ve susuz toz piiskiirtme yangin tiipii

melidir.(Resim 4.6)
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Kagir atolyesinde is saglig1 ve giivenligi yonergesi dogrultusunda tedbirler almak.

4.1.2. Kagir Atolyesi Is Saghg ve Giivenligi Risk ve Tedbirleri Uygulamasi

Kagir atdlyesinde is saghigi ve giivenligi tedbirleri ile ilgili asagida verilen uygulamalari
Ogretmeninizle birlikte yapiniz.

Kagir malzeme tagima ve istiflemede alinacak giivenlik 6nlemleri

Harg karisimi ve harg yapiminda alinacak giivenlik dnlemleri

Tugla duvar 6rme esnasinda alinacak giivenlik dnlemleri

Kaba ve ince siva yapimi esnasinda alinacak giivenlik 6nlemleri

Seramik karo kaplama esnasinda alinacak giivenlik 6nlemleri

Atolye ortaminin temizlenip diizenlenmesinde kullanilacak KKD 6nlemleri

> Islem Basamaklar

Calismaya baslamadan 6nce is elbisesi, is eldiveni, is ayakkabisini giyiniz. Yapi-
lacak igin 6zelligine gore maske, baret, kep basligi, dizlik veya is emniyet kemeri
gibi 6zel giivenlik tedbirleri alimiz.(Tablo 4.2)

Tablo 4.2: Kagir Atolyesi KKD ve Amaglar

GEREC UYARI

LEVHASI AMAC

Basa diisecek sert malzemelerden ve
elektrik carpmasindan korur.

Elleri sert ve keskin cisimlerin kesme-
sinden korur.

Ayak parmaklarina sert ve delici cisim-
lerin diismesinden ve batmasimdan ko-
rur.

Ayakkabi

Etraftaki zararli tozlardan agiz1 ve bur-
nu korur.

Viicudu dis ortamlardaki temiz olmayan

Is elbisesi durumlardan korur.




Basi sabit durumdaki sert cisimlere
carpma sonucu olusabilecek yaralan-
malara kars1 korur.

Kep bashig

Diz kor lar i
oruyucula leri korur.

‘.‘\ Diz ¢okerek yapilan galigmalarda diz-

» Kagir malzeme tasima ve istiflemede alinacak giivenlik 6nlemleri

O
O

o

Malzemeleri tasima ve istifleme talimatlarini okuyunuz.

Malzemelerin ¢aligma alanina taginmasi ve istiflenmesi i¢in gereken 6zel giivenlik
tedbirlerini aliniz.

Malzemeleri tasima ve istiflemede gereken is elbisesi, is eldiveni, is ayakkabisinin
haricinde baret de takiniz.

Atolyeye alinan malzemeleri el arabasi veya trans palet ile tasiyimiz.

Malzemeleri istiflerken malzemenin 6zelligine gore iist tiste olmast gereken mik-
tarda ve devrilmeyecek sekilde diizgiin yerlestiriniz.

Yapilacak uygulama calismasina gore yeterli miktarda tugla, seramik, kum, ¢i-
mento, kire¢ vb. malzemeyi kigir malzeme deposundan el arabasi veya trans palet
ile ¢calisma alanina tasiyiniz.

Kullanmayacaginiz arag ve geregleri ¢alisma alanina getirmeyiniz.

Kirilabilecek ve yere dokiilebilecek malzemeleri dikkatli tasiyarak yere yavasca
indiriniz.

Calisma alanini stirekli temiz tutunuz. Yere diisen malzeme kiriklari ve varsa mo-
lozlar1 hemen temizleyiniz.

Calismanizin ihtiyacina gore gerekli olan mala, su terazisi gibi ara¢ ve gereclerin
saglamliklarini kontrol ediniz.

Saglam olan mala, su terazisi gibi ara¢ ve gerecleri ¢alisma alanina getiriniz.
Calisma esnasinda viicudunuzun garpma, ¢izilme gibi ufak yaralanmalar olmasi
durumunda ecza dolabindaki saglik malzemelerini kullaniniz.

» Harc karisimi ve har¢ yapiminda alinacak giivenlik 6nlemleri

Atolyede har¢ yapimui talimatlarina uyunuz.

Harg yapimi i¢in gereken 6zel giivenlik tedbirlerini aliniz.

Harg yapimi i¢in kum ve kire¢ tozlarina karsi maske takiniz.

Yeterli miktarda harci hazirlayarak plastik kivama gelmesini saglayiniz.

Harg yaparken har¢ malzemelerinin yayilarak zemini kirletmesini onleyiniz.
Dokiilen har¢ malzemeleri zemini kaygan hale getirip tehlike olusturacagindan
yerleri silerek temiz ve kuru tutunuz.

Kullanmadiginiz ara¢ ve gerecleri ¢alisma diizeninizi engellememesi icin ilgili
yerlere birakiniz.

» Tugla duvar 6rme esnasinda alinacak giivenlik 6nlemleri

o

O
O
O

Atolyede duvar yapimi talimatlarina uyunuz.

Duvar yapim i¢in gereken 6zel giivenlik tedbirlerini aliniz.

Tuglalar 1slatirken zemine dokiilen sulari silerek kurutunuz.

1/2 (yarim) tugla ihtiyaci i¢in hazirda yarim tugla yok ise tam tuglanin ortasindan
cekicle diizgiin bigimde vurarak iki pargaya ayiriniz. Yarisini zayi etmeyiniz.
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Etrafa dokiilen tugla parcalarim hemen temizleyiniz.

Duvar {izerine fazla harg sererek derzlerden tasirip etrafi kirletmeyiniz.

1/2 (yarim) tugla elde etmek i¢in tuglay1 ikiye ayirirken duvarcr gekici ile asirt vu-
rarak tuglalara zarar vermeyiniz.

Kullanmadiginiz ara¢ ve gerecleri ¢alisma diizeninizi engellememesi igin ilgili
yerlerine birakiniz

» Kaba ve ince s1va yapimm esnasinda alinacak giivenlik onlemleri
Atolyede siva yapimi talimatlarina uyunuz.
Stva yapimi igin gereken 6zel giivenlik tedbirlerini aliniz.
Baginiza har¢ gelmemesi i¢in kep basligi takiniz.
Sivanacak duvar ylizeyine mala ile siva harci atarken dikkatli ve temiz ¢aliginiz
Zemine dokiilen harglar1 temizleyiniz.
Yiiksek bir duvarm yiizeylerini sivarken saglam bir sehpa iskele kullaniniz.
Kullanmadiginiz ara¢ ve gerecleri ¢alisma diizeninizi engellememesi igin ilgili
yerlerine birakiniz.

Seramik karo kaplama yapim esnasinda alinacak giivenlik 6nlemleri
Atolyede seramik karo yapimi talimatlarina uyunuz.
Seramik karo yapimu i¢in gereken 6zel giivenlik tedbirlerini aliniz
Zemin seramik karo kaplamasi yapimu i¢in dizlik kullanimz.
Seramik karolar1 su dolu bir kaba koyarken etrafa dokiilen sular1 temizleyiniz.
Yerlere dokiilen harglari sik sik temizleyiniz.
Kullanmadiginiz ara¢ ve gerecleri ¢alisma diizeninizi engellememesi igin ilgili
yerlerine birakiniz.

» Atolye ortamimin temizlenip diizenlenmesinde alinacak giivenlik 6nlemleri
o Atdlye temizligi ile ilgili talimatlara uyunuz.
Atolye temizligi i¢in gereken 6zel giivenlik tedbirlerini aliniz.
Temizleme esnasinda olusabilecek tozlara kars1 maske takiniz.
Calisma alaninm1 temizlerken toz olmamasi i¢in yere su serpiniz.
Atolye temrin calismasini 6gretmeninizin degerlendirmesinden sonra kullanilma-
yan malzemeleri depoya tastyimz ve diizgiin bir sekilde istifleyiniz.
Alet, arac ve geregleri su ile temizleyerek takim dolabina uygun sekilde yerlestiri-
niz.
Hijyeni saglamak icin elinizi ve yliziiniizli sabunla yikayiniz.
Uzerinizdeki kisisel koruyucu donanimlari ¢ikarip temizleyerek diizgiince dolaba
yerlestiriniz.
Atolye ortaminda agik unutulan lambalari, kap1 ve pencereleri kapatiniz.

O
O
O
O

Sevgili Ogrenciler; atélye ortaminin temizlenmesi ve diizenli tutulmas1 size rahat ve
giivenli bir calisma ortamm saglayacaktir.

Atolyeyi her zaman tertipli ve diizenli tutarak uygulama yapacagimz alanlarda is ka-
zas1 riskini de azaltabileceginizi unutmamahisiniz.




Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davranislardan gergek-
lestirebildikleriniz i¢in “Evet”, gerceklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X) isareti koyarak
kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet | Hayir

Kagir malzeme tasima ve istiflemede alinacak giivenlik énlemleri
ve kullanilacak KKD

Malzemeleri tagima ve istifleme talimatlarim okudunuz mu?
Malzemeleri tagima ve istiflemede gereken is elbisesi, is eldiveni, is
ayakkabisimin haricinde baret de taktiniz mi?

Malzemelerin galigma alamna taginmasi ve istiflenmesi igin gereken
0zel giivenlik tedbirlerini aldimz m?

Atolyeye alinan malzemeleri el arabasi veya trans palet ile tasidiniz
mi1?

Malzemeleri tiiriine gore kagir malzemeleri deponun uygun kismina
tagidimiz nu?

El ile tasinmas1 durumunda kaldirabileceginiz kadar yiikii giivenli bir
sekilde tagidiniz m?

Malzemeleri istiflerken malzemenin 6zelligine gore list iiste olmasi
gereken miktarda ve devrilmeyecek sekilde diizgiin yerlestirdiniz mi?
Yapilacak uygulama ¢aligmasina gore yeterli miktarda tugla, seramik,
kum, ¢imento, kire¢ vb. malzemeyi kdgir malzeme deposundan el
arabasi veya trans palet ile ¢aligma alanina tagidimiz mi1?
Kullanmayacaginiz ara¢ ve geregleri caligma alani disina tasidiniz m?
Kirilabilecek ve dokiilebilecek malzemeleri dikkatli tasiyarak yavasca
indirdiniz mi?

Calisma alanimi siirekli temiz tutunuz. Yere diisen malzeme kiriklari
vb. moloz varsa hemen temizlediniz mi?

Caligmamzin ihtiyacina gore gerekli olan mala, su terazisi gibi arag ve
gereclerin saglamliklarim kontrol ettiniz mi?

Saglam olan mala, su terazisi gibi ara¢ ve geregleri ¢aligma alanina
getirdiniz mi?

Caligma esnasinda viicudunuzun ¢apma, ¢izilme gibi ufak yaralanma-
lar olmasi durumunda ecza dolabindaki saglik malzemelerini kullan-
diniz m1?

Harc karisimi ve har¢ yapiminda alinacak giivenlik 6nlemleri
Atolye de har¢ yapimu talimatlarina uydunuz mu?

Harg yapimu i¢in gereken 6zel giivenlik tedbirlerini aldiniz m?

Har¢ yapimu i¢in kum ve kireg tozlarina kargi maske taktiniz mm?
Yeterli miktarda harci hazirlayarak plastik kivama gelmesini sagladi-
niz mi?

Har¢ yapimu esnasinda malzemelerin dokiiliip zemini kirletmemesi
i¢in dikkatli karistirdiniz nm?

Dokiilen har¢ malzemeleri zemini kaygan hale getirip tehlike olustu-
racagindan yerleri silerek temiz ve kuru tuttunuz mu?
Kullanmadiginiz arag ve geregleri ¢alisma diizeninizi engellememesi
i¢in ilgili yerlerine biraktiniz nmi?
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Tugla duvar 6rme esnasinda alinacak giivenlik 6nlemleri
Atoblyede duvar yapimi talimatlarina uydunuz mu?

Duvar yapimi i¢in gereken 6zel giivenlik tedbirlerini aldiniz mi?
Tuglalari islatirken zemine dokiilen sulari silerek kuruttunuz mu?
1/2 (yarim) tugla ihtiyaci i¢in hazirda yarim tugla yok ise tam tugla-
nin ortasindan ¢ekicle diizgiin bicimde vurarak iki parcaya ayirdiniz
mi?

Etrafa dokiilen tugla parcalarim hemen temizlediniz mi?

Duvar {izerine serdiginiz harcin derzlerden tasan ve yere dokiilenleri
topladiniz mi?

1/2 (yarmm) tugla elde etmek i¢in tuglayr ikiye ayirirken duvarci
cekici ile agir1 vurarak tuglalara zarar verdiniz mi?

Kullanmadiginiz arag ve geregleri ¢alisma diizeninizi engellememe-
si i¢in ilgili yerlerine biraktiniz mi?

Kaba ve ince siva yapim esnasinda alinacak giivenlik 6nlemleri
Atolyede siva yapimi talimatlarina uydunuz mu?

Siva yapimi igin gereken 6zel giivenlik tedbirlerini aldiniz mi?
Basiniza har¢ gelmemesi icin kep baglig taktiniz mi?

Sivanacak duvar yiizeyine mala ile siva harci atarken dikkatli ve
temiz caligtiniz m?

Zemine dokiilen harglar1 temizlediniz mi?

Yiiksek bir duvarm yiizeylerini sivarken saglam bir sehpa iskele
kullandiniz mi1?

Kullanmadiginiz arag ve geregleri ¢alisma diizeninizi engellememe-
si i¢in ilgili yerlerine biraktiniz mi?

Seramik karo kaplama yapim esnasinda ahinacak giivenlik 6n-
lemleri

Atolyede fayans ve seramik yapimi talimatlarina uydunuz mu?
Seramik yapimi igin gereken 6zel giivenlik tedbirlerini aldiniz mi?
Zemin seramik kaplamasi yapimi i¢in dizlik kullandiniz mi?
Seramikleri su dolu bir kaba koyarken etrafa dokiilen sular1 temizle-
diniz mi?

Yerleri sik sik temizlediniz mi?

Kullanmadiginiz arag¢ ve geregleri ¢alisma diizeninizi engellememe-
si icin ilgili yerlerine biraktiniz mm?

Atélye ortaminmin temizlenip diizenlenmesinde alinacak giivenlik
onlemleri

Atolye temizligi ile ilgili talimatlara uydunuz mu?

Atolye temizligi i¢in gereken 6zel giivenlik tedbirlerini aldiniz mi?
Temizleme esnasinda olusabilecek tozlara karsi maske taktiniz m?
Caligma alanini temizlerken toz olmamasi i¢in yere su serptiniz mi?
Atolye temrin ¢aligmasini dgretmeninizin degerlendirmesinden son-
ra kullanilmayan malzemeleri depoya tasiyip ve diizgiin bir sekilde
istiflediniz mi?




Alet, ara¢ ve gerecleri su ile temizleyerek takim dolabina uygun
sekilde yerlestirdiniz mi?

Hijyeni saglamak i¢in elinizi ve yliziiniizii sabunla yikadiniz nu?
Uzerinizdeki kisisel koruyucu donanmmmlar1 gikarip temizleyerek
diizgiince dolaba yerlestirdiniz mi?

Atoblyede acik unutulan lambalari, kap1 ve pencereleri kapattiniz mi?
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KONU KAGIiR MALZEMELER, DEPOLAMA VE iSTIFLEME

AMAC
Kagir malzemeleri, 6zelliklerini, depolama ve istifleme kurallarini agiklamak.

Sevgili 6grenciler; Kagir malzemelerin depolanmasi ve istiflenmesi kurallarim
arastiriniz.

4.2. KAGIR MALZEMELER, DEPOLANMASI VE iSTIFLENMESI

Tugla, karo seramik karo, kireg, ¢imento ve kum gibi kagir malzemeler uygun kapali ortam-
larda depolanmalidir. Nemli ortamlarda ¢imento, kireg, alg1 vb. malzemeler zamanla sertlesir ve
topak haline gelir. Bu sekle gelen malzemeler artik kullanilamaz.

4.2.1. Kagir Malzemeler ve Ozellikleri

Yapida kullanilan kagir malzemeleri dogal ve yapay taslar, agregalar, baglayict malzeme-
ler, harglar, betonlar, tuglalar, briketler, gaz beton bloklar, duvar panelleri, seramikler vb. mal-
zemeler olarak siralayabiliriz.

» Kerpi¢: Kerpig; balgik, kil gibi dogal gereclerin saman, kiyilmis bitki saplar1 ya da
kokleriyle ve plastik kivamda suyla karistirtlip yogrulmasi sonucu elde edilir. Daha
sonra ahsap kaliplarda kaliplanan kerpig¢ a¢ik havada kurutulmaya birakilarak kerpig
bloklar elde edilir. Tugla boyutlarindaki kerpi¢ bloklar yapida kullanilir. Yiiksek 1s1
yalitim1 saglar. Topragin igerisine alg1 katilarak al¢i katkili kerpi¢ elde edilir.(Resim
4.7)

-~

Resim 4.7: Kerpi¢

» Taslar: Yapida, yigma tag duvar yapiminda ve tas duvar kaplamalarinda kulla-
nilmaktadir. Dogada akarsu yataklarinda ve dag yamaglarinda bulunur. Genellikle
yer altinda biiyiik kiitleler halinde bulunduklar: yere tas ocaklar1 adi verilir. Bura-
dan ¢ikan tasa da ocak tas1 denir. Taslar1 genel olarak dogal ve yapay taslar olmak
iizere ikiye ayirabiliriz.

e Taslarin islenis diizgiinliiklerine gore: Moloz tas, kaba yonu tas ve ince yonu
tas, kesme tas ve tas plaklar olarak gesitleri vardir.(Resim 4.8)




o Taslarin olusumlarina gore: Tortul taslar, piiskiiriik taglar ve baskalagmis tas-
lar olmak iizere ii¢ gruba ayrilir.

= Piiskiiriik taslar: Yer kabugunun derinliklerinden gelen magmanin yer ka-
buguna yakin granit gibi veya ustiinde sogumus olan andezit, bazalt, siinger
tasi(ponza), perlit, tif gibi volkanik taslardir.

Tortul taslar: Dis etkilerle pargalanan taglar ova, gol vadi gibi ¢ukur yer-
lerde birikmesi ve dogal ¢gimento ile birlesmesi ile olusan kalker tasi, traver-
ten, konglomera, jips, kil tas1 gibi taglardir.

= Bagkalasnus (Metamorfik) taslar: Tortul ve piiskiiriik taslarin yiiksek 1s1
ve basing altinda bagkalagmasi ile degisime ugramasiyla olusan gnays,
mermer, sist, elmas gibi taglardir. Burada granit gnaysa, kalker mermere, kil
siste, komiir de elmasa doniisiir.

Resim 4.8: Kesme tas ile oriilen bahge duvari

» Agregalar: Kum ve ¢akila verilen genel addir. Agregalar elde edilis bigimlerine gore
dogal ve yapay agregalar olarak ikiye ayrilirlar.

o Dogal agregalar: Derelerden, eski dere yataklarindaki ocaklardan, akarsulardan,
denizlerden ¢ikarilir. Akarsulardan ¢ikarilan agregalar daha dayaniklidir.

Yapay agregalar: Taslarin kirilmasi sonucu veya herhangi bir malzemenin atig1
olarak degerlendirilmesi ile elde edilir. Kum ve ¢akilin bir arada bulundugu mal-
zemeye “tlivenan agrega” adi verilir. Kum ve c¢akillar istenilen tane boyutlarina
gore elenmesi ile isimlendirilirler.

= Ince agregalar: Dogal kum, kirma kum veya bunlarm karisimindan elde
edilen 4 mm kare delikli elekten alta gecen malzemelerdir. Tane iriliklerine go-
re kumlar ti¢ smifa ayrilir.

o Ince kum: 0-1 mm arasindaki tane gaplar1 olan kumlar; ince siva ve sap
islerinde kullanilir.

o Orta kum: 0-2 mm arasindaki tane caplari olan kumlar; duvar 6rme
harcinda, duvar kaplama harcinda ve kaba siva harcinda kullanilir.

o Kaba kum: 0-4 mm arasindaki tane gaplari olan kumlar; kaba siva, tas
duvar harclarinda ve beton yapiminda kullamlir.
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» Iri agrega (¢cakil): Kirma tas, cakil veya bunlarin karisimdan elde edilen ve
4 mm g6z aciklikli kare delikli elekte kalan malzemelerdir.

0-70 mm arasinda tane irilikleri olan agregalar, demirsiz beton (grobeton) ve betonarme
yapi1 elemanlariin (kiris, kolon, déseme vb.) yapiminda kullanilir. Betonun dayanikli olmasi ag-
regamin aginmaya dayanikli olmasina, su emme 6zelliginin az olmasina, i¢erisinde zararli mad-
delerin olmamasina ve sekillerinin kiip sekline yakin olmasina baglidir.(Resim 4.9)

Resim 4.9: iri agrega(¢akal) ve ince agregalar(kum)

» Baglayic1 malzemeler: Genellikle har¢ yapiminda kullanilan malzemelerdir. Bunlar:

e Alcilar: Tortul taslardan olan al¢1 tasimin (jips mineralinin) &giitiilip 180°C’de pi-
sirilerek toz haline getirilmesi ile elde edilir. Bu toz halindeki alginin igerisine su
katildiginda reaksiyona girerek hizli bir sekilde sertlesir. Kartonpiyer algisi olarak
kullamlir. Katki maddeleri katilmasi ile levha yapistirma algisi, siva algisi, saten
al¢1 yapiminda kullamlir. Siva algisi; tas, tugla, gaz beton, briket, bims blok gibi
duvar yiizeylerine uygulanan perlitli bir algidir. Saten alg1, i¢c mekanlarda su alma-
yan yerlerdeki duvarlarda yiizeyi diizeltmek ve boyaya hazir hale getirmek igin
kullamlan algidir.(Resim 4.10)

Kire¢: Bu taslar (kayaclar), kire¢ ocaklarindan ¢ikarilir. Is makineleri ile kirilip
dinamitler ile pargalanarak elde edilir. Piyasada kiregtasi, toz kire¢ ve hamur (ki-
re¢ kaymagi) seklinde torbalarda bulunur. Toz kire¢ ve hamur kire¢ 25 kg torba-
larda satilmaktadir. Kiregler, hava kireci ve su kireci olarak ikiye ayrilir. (Resim
4.10)

= Hava kireci:

o Kalker kireci (beyaz kire¢): Kireg taginin 900-1000 °C sicaklikta pisirilip
su ve buhar ile sondiiriilerek toz halinde elde edilirler. Bu kiregler havada
sertlesir.

o Dolomit kireci: Dolomit kire¢ tasinin 900-1000 °C sicaklikta kizdirilip
sondiiriilerek toz halinde elde edilirler. Havada sertlesir.




» Su kireci: Igerisinde %10-20 civarinda kil bulunan kireg tasmimn 900-1000 °C
sicaklikta pigirilip su ve buhar ile sondiiriilerek toz halinde elde edilir. Su kire-

ci su igerisinde erimeyip katilagarak sertlesir. Bu yiizden su i¢indeki yapilarda
kullanilabilir.

e Cimento: Kalker tas1 ve kil karigimlarm firinlarda 1400 °C yiiksek sicakliklarda
pisirilmesi sonrasi findik ve nohut biiyiikliigiinde klinkerler elde edilir. Bu klin-
kerlerin igerisine % 3-% 5 oranlarinda alg1 tasi ilave edilerek ogiitiilmesi ile elde
edilen toz halindeki Portland ¢imentosudur. Cimento iiretimi sirasinda ortamlara
goére ¢imento 6zelliklerini ayarlamak i¢in katki malzemeleri kullanilir. Genel ola-
rak ¢imentolar Portland ve katkili ¢imentolar olarak ikiye ayirabiliriz. Tiirk Stan-
dartlari’na uygun olarak ingaatlarda kullanilacak ¢imentolar tiretilmektedir.

Kum, ¢akil, tugla, briket, seramik vb. geregleri yapistirmada harg igerisinde kul-
lanilan su ile reaksiyona girerek sertlesen hidrolik bir baglayicidir. Cimento, bir¢ok
beton karisiminda hacimce en kiigiik yeri isgal eder ama betonu olusturan bilesenler
arasinda en onemlisidir. Cimentolar 50 kg torbalarda satilir. En ¢ok kullanilan ¢imen-
to Portland ¢imentosudur.(Resim 4.10)
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Resim 4.10: Paket torba al¢i, kireg¢ ve ¢cimento

» Harclar: Har¢ yapiminda kullanilan malzemeler; agregamn(kum-gakil karigimi)
biiytikliigline gore, ¢cimento, kire¢ ve al¢t baglayicilarinin su ile karistirilmasi ile
elde edilen karigimlardir. Bu karigimlar; beton, duvar, siva, seramik karo, sap,
mozaik vb. kaplamalarin yapiminda kullanilirlar. Harg ¢esitleri: beton harci, algt
harci, kire¢ harci, ¢imento harci, melez (temditli harg), takviyeli har¢ ve hazir
harglardir.(Resim 4.11)




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

Resim 4.11: Duvar, siva ve kaplama harci

» Betonlar: Agrega (kaba ve ince agrega) igerisine ¢imento, su ve gerekirse katki
maddelerin katilmasi, kaliplar icerisinde yerine dokiilmesi ile sertleserek olusan
basing dayanim yiiksek yapi malzemedir. Yapilacak yerin durumuna gére zemin-
de demirsiz olarak yapiliyorsa grobeton; duvar, doseme, kolon, kiris vb. tastyict
elemanda yapiliyorsa betonarme (demirli beton) denir.(Resim 4.12)

Resim 4.12: Beton ve dokiimii

Tuglalar: Hazirlanan tugla hamurunun (kil, killi toprak, kum karigimi) yiiksek basing
altinda preslenerek 800-1000 °C firinlarda pisirilmesiyle elde edilir. Tuglalar ¢atlak
olmamalidir. 1,5 m’den birakildiginda ikiden fazla parcalara ayrilmamalidir. Tuglalar
cesitli sekillerde tiretilmekle beraber duvar yapiminda, duvar ve zemin kaplamalari-
nin yapiminda da kullanilirlar.(Resim 4.13)




Resim 4.13: Uretim sekillerine gore tuglalar

» Bims briket bloklar: Yapilarin imalatinda uzun yillardan beri kullanilmaya de-
vam eden bosluklu ve dolu olarak kaliplarda sekillendirilmis betondan imal edilen
hafif bir yap1 malzemesi olan briketler, duvar orgiisiinde kullanilan ana malzeme-
lerden bir tanesidir. Volkanik esasli ponza (bims) tasi ile ¢imento karigimindan el-
de edilen harcin ¢esitli kaliplara dokiilerek bosluklu ve dolu olarak dretilen hafif
yapt malzemesine (hazir bloklara) “briket” denir. 25’lik briket (25x20x40),
20’lik briket (20x20x40), 15’1k briket (15x20x40), 10’luk briket(10x20x40) 6l¢ii-
lerindedir.(Resim 4.14)

Resim 4.14: Bims bloklar

» Alg1 blok ve al¢1 levhalar:
Algt igerisine belli oranlarda su katilarak karigtirilir sonra kaliplara alinir. Kalip-
larda kurutularak alg¢1 bloklar elde edilmis olur. Alg1 blok duvarlar dolu govde-
li(deliksiz) ya da bosluklu(delikli) olarak yapilir. Su ile temas etmeyen i¢ duvar-
larda kullamlir. Hafiftir ve testere ile kesilebilir.

Algt levhalar (alg1 paneller) i¢ bolme duvari yapiminda kullanilir. Standart algi
panel, yangina dayanim artirilmis alg1 panel ve su emme orani azaltilmis algi
panel ozelliklerine gore cesitleri vardir. Bunlar; beyaz, yesil, kirmizi ve bordo
renklerde olur. Duvar ve tavana alg1 ile yapistirilarak, ahsap veya metal profille-
rin her iki ylizeyine al¢1 levhalar kaplanarak uygulanmr. Kalinliklar1 8,10 ve
12cm’dir. Genislik ve yiikseklikleri 50x50 ve 50x66 cm’dir.(Resim 4.15 a, b)




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

Resim 4.15(a, b) : Al¢i blok ve al¢i levha

» Gazbeton blok: Kuvarsit, aliiminyum tozu, ¢imento ve suyun karistirilip kalip-
lanmasi, 6nce dogada kurutulmasi sonra da yiiksek basingli buharda sertlestirilme-
si yoluyla imal edilen gaz beton duvarlardir. Al¢1 bloklarla yapilan duvarlar gibi
ayni1 Ozelliklere sahiptir. Demir donati ile beraber de yapilabilirler. Is1 ve sese kar-
st yalitimlar1 vardir.(Resim 4.16)

Resim 4.16: Gazbeton blok

» Hafif duvar paneli: Yiik tasimayan blme duvarlarmda kullanilirlar. Donatisiz
olarak hafif agregali betondan {iretilirler. Duvar yiiksekligince imal edilirler. Alc1
blok ve gaz beton blok 6zeliklerine sahiptir. Panel duvarlarin diger 6zellikleri alg1
blok ve gaz beton blok gibi hafiftirler. Cimento harci ile birlestirilirler.(Resim
4.17)




Resim 4.17: Hafif bolme duvar paneli

» Cam bloklar: I¢i bos olarak imal edilen cam bloklarm hammaddesi soda, kire¢ ve
silisten olusan malzemedir. Isigin iceri girerek igeriyi aydinlatmasi ve disardan
icerinin goriinmemesi istenen yerlerde kullanilir.(Resim 4.18)

Resim 4.18: Cam blok

» Seramik karolar: Kil, kaolin, kuvars, feldispat ve kalkerin ¢esitli oranlarda ka-
rigtirilmast, 6zel kaliplarda sikistirilmasi, 900°C iizerinde bir sicaklikta pisirilmesi
ile elde edilir. Bir tarafi sirh olarak imal edilir. Seramik karolar, duvar seramik ka-
rolar1 ve yer karo seramikleri olarak kullanilir. Dayanimlari, kaliteleri ve dlciileri
farklidir. Yer seramik karolart daha dayaniklidir.(Resim 4.19)
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Resim 4.19: Yer ve duvar seramik karosu

» Kiremit: Killi topragin su ile karigtirilarak istenilen kivama gelmesinin ardindan
preslenerek kuruma sonrasi firlarda pisirilerek kiremit elde edilir. Catilarda dis
etkilere karsi binay1 koruyan kaplama malzemesi olarak kullanilirlar. Cok ¢esitli
tiplerde imal edilmektedir.(Resim 4.20)
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Resim 4.20: imalat sekline gore kiremitler

4.2.2. Kagir Malzeme Depolama ve Istif Kurallar

e Depoda giivenli istiflemenin yapilmasi i¢in ¢elik burunlu kaymaz taban ayakkabi,
baret, is tulumu veya onliigi gibi kisisel koruyucu donanimlar giyilmelidir.

e Cimento torbasi ucundan tutarak tasmmamalidir. Bu sekilde tasima torbanin zarar
gérmesine neden olur.

e Torba alttan desteklenmelidir.

e Depolama alanlar1 ideal olarak diiz beton veya asfalt olmalidir.

e Depolardaki raf sistemleri diizenli olarak denetlenmeli ve bakimlar1 yapilmalidir.

e Kagir malzemelerin diismeyecek, kendi kendine hareket etmeyecek ve yaralanmaya
sebep olmayacak sekilde depolanmasi gerekir.

e Bu nedenle istifleme yliksekligi her malzemenin 6zelligine gore sinirlt olmalidir.

e Istiflenecek malzemeler raf sistemi icinde ya da zemine konulan bir platform iizerine
iist iiste olacak sekillerde istiflenmelidirler.

e Kagir malzemeleri gerektigi zaman kolayca kullanabilmek ve malzeme 6zelligini de
bozmadan korumak i¢in uygun sekilde istiflenmesi gerekmektedir.

e Kagir malzemeler 6zelliklerine uygun bir depoda istiflenmelidir.




e Kireg ve ¢imento torbalar1 en fazla 8 sira st iiste istiflenmelidir.

e Miimkiin oldugu kadar malzemeler al¢akta depolanmali, yiiksege ¢ikilmamalidir.

e Raf sistemleri yapilmasi ile malzemelerin st iiste asir1 istif edilmesinin oniine gegil-
melidir.

e Depodan malzeme alimacag: diisiiniilerek oniinde yeterli bir alan kalacak sekilde mal-
zemelerin istiflemelerinin yapilmas1 gerekir.

e Paletli olarak sevk edilen iirlinlerin taginmasinda forklift kullanilmalidir.

e Malzemelerin yiikleme, bosaltma ve istiflemesinin yapilmasi i¢in yeterli bir aydinlat-
manin olmasi gerekir.

e Dogal aydinlatmanin yetersiz olmasi1 durumunda yapay aydinlatmanin elektrik kesinti-
si gibi bir nedenle devre dis1 kalmasi durumunda otomatik olarak devreye girecek acil du-
rum aydinlatmalari saglanmalidir.

4.2.3. Kagir Malzemelerin Depolanmas: ve Istifleme

Atolye galisma ortamlar1 her zaman diizenli ve gilivenilir ortamlar olmalidir. Atélye or-
tamlarinda yer isgal eden lizumsuz ve kullanilmayan malzemeler 6zelliklerine gore gerekli de-
polama alanlarma gotiiriilmelidir.

» Al kirec ve cimentonun depolanmasi

Malzemelerin tasima sirasinda ve depolanmasinda gozlere ve cilde zarar verme-
mesi i¢in koruyucu eldiven, koruyucu is elbisesi, is gozliigii, yliz siperi gibi gerek-
li koruyucu 6nlemler alinmalidir.

Algy, kire¢ ve ¢imento paketleri kapali, kuru ve nem olmayan depolarda istiflen-
melidir.

Alg1 paketleri, kire¢ ve ¢imento paketlerinin bulundugu depoda istiflenmemelidir.
Alg1, kire¢ ve ¢imentolar orijinal ambalajinda istiflendikten 3~6 ay igerisinde kul-
lanilmalhidir.

Torbasi agilan ve kullanilan malzemenin ambalaj1 kapali tutulmalidir.

Paketlerin duvara degmemesi i¢in 15~20 cm bosluk olmalidir.

Cimento paketlerinin dayanimlarimi kaybetmemeleri i¢in depoda 3 aydan fazla
bekletilmemelidir. Bu nedenle yeni gelen ¢imentolar ile eski bekleyen ¢imentolar
ayr1 yerlere istiflenmelidir.

Alg1 ve ¢cimento paketleri ayn1 depoya konulmamalidir.

Torbalarm hasar gérmemesi i¢in sikisik bir sekilde dizilmemesi gerekir.

Torbalar iist iiste 8 torba olarak istiflenmelidir. Bunun miimkiin olmadig1 durum-
larda gecici olarak en fazla 12 sira olacak sekilde istiflenmelidir.

Alg1 paketleri, ¢cimento paketlerinin bulundugu yere istiflenmemelidir.

Algt, kireg, ¢cimento paketleri devrilmeyecek sekilde iist {iste en fazla 20 sira ola-
cak sekilde muhafaza edilmelidir.(Resim 4.21)
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Resim 4.21: Torba ¢imento istifi
» Tas, tugla, briket, bims blok, gazbeton bloklarin depolanmasi

Tas, tugla, briket, bims ve gazbeton bloklar ayni seviyede ve saglam yiizeylerde
istiflenmesi gerekmektedir.(Resim 4.22 a, b)

Tuglalar saglam yiizeyler iizerinde en fazla 2,10 m yiikseklige kadar iist iiste istif-
lenmelidir.

Ik 1,20 metreden sonraki yiiksekliklerde malzemeler geriye dogru cekilerek iist
iiste istiflenmelidir.

Tas bloklarin istiflenmesinde 1,80 metreden sonraki yiiksekliklerde her sira igin
tag blogun yarisi kadar geriye ¢ekilerek iist iiste istiflenmelidir.

Paketlenmis tuglalar iist iiste 3 paketten fazla istiflenmemelidir.

Resim 4.22(a, b): Tugla ve Gazbeton malzeme istifi

» Kum, cakil, kirma tas (agrega) vb. malzemelerin depolanmasi
e Istifleme, malzeme stoktan alinirken yeterli alan olacak sekilde yapilmalidir.
e Yiikler ve dikey ylizeyler ¢ikint1 yapmamalidir.
e Yiikler, duvarin veya depolanan boliimiin dengesini tehlikeye atmayacak miktar-
larda olmalidir.(Resim 4.23)




Resim 4.23: Kum, c¢akil ve kirma tas istifi

» Seramik karo ve kiremit malzemelerin depolanmasi

e Seramik yer karosu paletlerinin en fazla st liste 4 kat, duvar karosu paletlerinin
ise en fazla 3 kat istiflenmesi gerekir.
Karolarin el arabasi veya transpalet ile taginmasi sirasinda hareket etmemesi ve ki-
rilmamasi igin kenarlari yumusak bir malzeme ile desteklenmeli ya da ip ile bag-
lanmalidir.
Paket disina cikarilan serbest haldeki karolar dik sekilde istiflenmelidir. Ozellikle
biiyiik boyutlu karolar yatay sekilde istif edilmemelidir.
Ambalaj malzemesi olan karton kutularin neme ve suya karsi korunmasi gerekir.
Kiremitler 6’11 bant ile sarilmis destelerde konulmalidir.(Resim 4.24)

Resim 4.24: Seramik karo istifi

» Levhalarin depolanmasi

e Levhalar zeminde platform iizerinde, palet iizerinde ya da raflar {izerinde istiflenir.
e Levhalar st Giste zarar gérmeyecek sekilde istiflenmelidir.(Resim 4.25)

Resim 4.25: Levhalann istifi
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KONU TUGLA DUVAR KAGiR MALZEME ARAC-GERECLERI

AMAC

Tugla duvar kagir malzeme, arag-gere¢ hazirliklarmi, kdgir malzeme isleme aletlerinin yii-
zeysel bakimlarini agiklamak.

4.3. TUGLA DUVAR KAGIiR MALZEME, ARAC-GEREC HAZIRLIKLARI

Kagir malzemeler; duvar érmede (tugla, blok tugla, gaz beton, briket vb.), siva yapmada,
seramik karo kaplamasi vb. yapiminda kullandigimiz malzemelerdir. Yapinin projesindeki du-
var uzunlugu, kalinlig1 ve mahal alanina gore:

e Ic ve dis kAgir duvar malzeme miktarmin hesaplanmast,

e Kaba ve ince siva yapiminda kullanilacak malzeme miktarinin hesaplanmasi,

e Seramik, fayans vb. kaplamanmn yapiminda kullanilacak malzeme miktarinin hesap-
lanmasi,

¢ Biitiin kdgir malzemeler i¢in gerekli harcin yapiminda kullanilan kum, baglayici
malzemeler (¢imento, kireg, alg1) ve su malzeme miktarinin hesaplanmasi,

e Arag ve gereglerin(aletlerin) sayilarmin belirlenmesi ve biitiin kagir malzeme ve
arag-gereclerin temin edilerek ¢alisma alanina tasinmasi saglanir.

4.3.1. Tugla Duvar Yapiminda Kullanilan Araclar

Iyi bir har¢ hazirlamak ve teknige uygun bir duvar drebilmek asagidaki uygun arag ve
gereclerin kullanilmasi ile miimkiindiir.

Serit metre: Cesitli uzunluklarda tireti-
len, uzunluk 6l¢gme islerinde kullanilan
aractir.

Lazer metre: Uzunluk ve yiikseklikle-
rin lazer yardimiyla ol¢iilmesinde ve
alan hacim hesaplamasinda kullanilan
Olgme aracidir.

ip: Duvarm iki kosesine gore ayni dog-
rultuda diizgiince oriilmesini ve siva
ylizeyinin diizglinliigiinii saglamak gibi
islerde kullanilan yardimci bir aragtir.
Naylon malzemeden imal edilir.

Resim 4.28: Duvarci ipi



Resim 4.29: Duvarci gonyesi

Duvarci gonyesi: Duvar koselerin dik
olarak birlesmesini dlgen aragtir.

Resim 4.30: Su diizeci

Su diizeci: Igerisinde hava kabarcig
bulunan su dolu cam tiipler ve hafif
metal govdeden olusan, gesitli uzunluk-
ta imal edilen aractir. Duvar yiizeyleri-
nin yatay ve diiseyligini, mastar, mas-
tarlik ¢itasi, kdse citalarin, yatay, dii-
sey ve agisal kontroliiniin yapiminda
kullanilir,

Resim 4.31: Sakiil(cekiil)

Sakiil(¢ekil): Duvar ve siva yiizeyleri-
nin diigseyligini kontrol etmek, mastar-
lik ¢italarmin yerlestirmesi gibi islerin
yapiminda kullanilan aragtir.

Resim 4.32: Duvarci cekici

Duvara cekici: Tuglay istenilen 6l¢ii-
ye getirmek ve diizgiin bir sekilde bol-
mek icin kullanilan aractir.

Resim 4.33: Kum elegi

Elek: Ahsap veya metal govde, elek
teli ve destek ¢itasindan olusan, piya-
sada gesitli sekillerde bulunan, kum
elemek amaci ile kullanilan aractir.
Ayrica kiiciik islerde daire sekildeki
kum elegi de kullanilmaktadir.
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Celik mala: Har¢ malzemesini almaya
ve harci karmaya, harci sivanacak yii-
zeye atmak, harci aligtirmak, harci dii-
zeltmek gibi islerin yapiminda kullani-
lan aractir. Celik malalar kullanildiklar1
. islere gore degisik olcii ve sekillerde

: imal edildiklerinden yapilacak iste mala
“ secimi dnemlidir. Celik gdvde, ahsap
veya plastik sapli olmakla birlikte degi-
sik Olciilerde piyasada bulunmaktadir.
Resim 4.34: Celik mala ve duvarci malasi
Duvarct malasi: Duvar o6riilmesi sira-
sinda harcin yatay derzlere serilmesin-
de ve diisey derzlerin doldurulmasinda
kullanilan aragtir.

Plastik tokmak: Duvar ve seramik
karo uygulamalarinda sikistirma islem-
lerini malzemeye zarar vermeden yap-
mak i¢in kullanilan aragtir.

Resim 4.35: Plastik tokmak

Harg¢ teknesi: 35 It veya 50 It’lik harci
icerisine koymaya yarayan ahsap, sert
plastik ve metal malzemeden tiretilen
aractir.

Resim 4.36: Harg teknesi

Lazer terazi: Diisey ve yatay olarak
Olciimleri lazer 1sinlar1 yardimiyla
yapmak i¢in kullanilan aragtir. Piyasa-
da ¢ok degisik sekil ve 6zelliklerde
olanlar1 vardir.

Resim 4.37: Lazer terazi

4.3.2. Kagir Malzeme Isleme Aletlerinin Yiizeysel Bakim

Kagir malzeme igleme arag-gereglerini uzun siire kullanabilmek i¢in gerekli temizlik
ve bakimlarinin yapilmasi gerekir. Kagir malzeme isleme aletlerin bakim ve kontrolleri asagida-
ki gibi siralanabilir.




e Periyodik olarak (belli araliklarda) kullamlacak kagir alet ve araglarin yapilma-
s1 gereken bakimlarr: Uzun 6miirlii kullanabilmek i¢in alet ve aracin 6zelligine gore
periyodik zamanlarda bakimlar yapilmalidir.

Uygulama 6ncesinde arac ve aletlerin saglamhik kontrolleri: Duvar, siva, seramik,
fayans gibi atdlye uygulamalarindan 6nce kullanilacak arag ve gereglerin saglamlik
kontrolleri yapilirsa ¢aligma esnasinda kullanilan ¢ekicin, kiiregin veya malanin sapi-
nin ¢ikmasi gibi tehlikeli durumlar 6nceden fark edilmis olunur.

Uygulama sonrasinda yapilmasi gereken arag ve aletlerin temizlik ve bakimlari:
Atélye uygulamasinin bitiminde kullanilan alet ve araglarin tizerindeki harg gibi
maddeler kazinip temizlenmeli ¢atlak sapli gevsemis el aletleri varsa yanlislikla kul-
lanilmamasi i¢in ayri dolaplara konulmali ve iizerine arizali etiketi yapistirilmalidir.
Bakimlar1 yapilmadan kullanilmamalidir.

4.3.3. Kagir Malzemelerin Kullanima Hazirlanmasi
Kagir malzemelerin kullanima hazirlanabilmesi igin;

e Yapiya ait mimari projenin
= Kat planlari,
= Kesit ¢izimleri,
= Sistem detaylari,
= Mabhal listeleri incelenerek bina yapiminda kullanilacak kagir malzemelerin cinsi,
ozelligi ve olgiileri belirlenir.
Belirlenen malzemenin cinsi, 6zellikleri ve miktarlarina gére kagir malzemeler insaa-
t1 yapan firma tarafindan satm alinarak santiye alanina getirilir.
Kagir duvar, siva, fayans ve seramik malzemelerin kaliteli malzemeden yapilmis ve
dayanikli olmas1 uygulanacagi bina elemanlarmin daha estetik goriiniislii, saglikl,
kullanigli ve saglam olmasini saglayacaktir.

Sevgili 6grenciler; kigir malzeme isleme aletlerinin bakimi, kiagir malzemelerin kul-
lammma hazirlanmasi islemlerini 6nemseyerek dogru bir sekilde yapmak sizlere basarih
uygulamalar yapma imkam saglayacaktir.

Kagir malzeme hazirhklari sirasinda israf neden olabilecek davramislardan kagin-
maya dikkat ediniz.
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Is saglig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda tugla duvar harcini homojen karisim ve
plastik kivamda olacak sekilde hazirlamak.

Sevgili 6grenciler; har¢ cesitlerini ve yapim kurallarim arastirimz.

4.4. HARC CESITLERI, OZELLIKLERI VE HARC YAPIM KURALLARI

Kivam, harcin kolay islenebilme 6zelligine denir. Harglar; akici, plastik ve nemli olmak
tizere {i¢ kivam tiirii vardir. Kullanim amacia gore beton harci, duvar harci ve siva harci belirli
kivamlarda yapilir. Tugla duvarmi diizgiin 6rebilmek i¢in duvar harcinin homojen olarak karig-
tirtlarak plastik kivamda olmasi saglanmalidir. Har¢ ¢ok sulu ya da islenmeyecek kadar kuru
olmamalidir. Harg tugla iizerine serildigi zaman dagilmayacak sekilde olmas1 gerekir. Mala lize-
rine alinan har¢ malanin hafifce yana dogru egilmesi ile mala lizerinden yavasca kaymasi duru-
munda uygun plastik kivama geldigi anlasilir.

4.4.1. Harg Cesitleri ve Ozellikleri

Kumun igerisine ¢imento ve kire¢ baglayicilari ile su karistirilmasi ile elde edilen hamur
seklindeki malzemeye harg denir. Beton elde etmek i¢in kum, ¢akil, ¢gimento ve su kullanilir.
Yeterli miktarda kum, kireg, ¢imento ve suyun karisimiyla duvar ve siva harci malzemesi elde
edilir. D1s duvarlarin 6riilmesi ve sivalarinin yapilmasinda ¢imento miktari i¢ duvarlara gore
daha fazla olmalidir. Seramik, mermer gibi kaplama harci yapiminda ¢imento harci ya da paket
olarak satilan hazir har¢ kullanilir.

» Harc cesitleri

e Kire¢ harci: Belirli oranlarda kum, sénmiis kire¢ ve suyun karigtirilmasi sonucu
elde edilen harctir. Tasiyict olmayan basit duvarlarin 6riilmesinde kullanilir. Okullari-
mizdaki uygulamalarda harglarmn tekrar kullanilabilmesi i¢in kire¢ harci kullanilacak-
tir.(Tablo 4.3)

Tablo 4.3: Kire¢ Harcinda Kullanilacak Malzeme, Ozellik ve Miktarlar

Malzeme

Ozellik

Miktar

Olcek

Kum

0-4 mm tane biiyiikliigiinde

1m?3

1 olgek

Kireg

Sonmiis

330 kg

1/3 6lgek

Su

Temiz, berrak

140-170 It

~1/6 6lgek

e Takviyeli har¢: Kire¢ harcinin igerisine belirli oranda ¢imento ilave edilerek elde
edilen harctir. Insaat sektdriinde duvar 6rme ve siva yapma islerinde genellikle tak-
viyeli har¢ kullanilir. flave edilen ¢imento, harcin gabuk sertlesmesini ve daha mu-
kavemetli olmasini saglar.(Tablo 4.4)




Tablo 4.4: Takviyeli Har¢ta Kullamlacak Malzeme, Ozellik ve Miktarlar

Malzeme Ozellik Miktar1 Olcek
Kum 0-4 mm tane biiyiikliigiinde | 1 m? 1 dlgek
Kireg Sonmiis 250-350 kg ~1/3 6lgek
Cimento Portland 150-200 kg ~1/4 6lgek
Su Temiz, berrak 140-170 It ~1/6 dlgek

e Cimento harci: Cimento harglari, genellikle dig duvarlarin 6riilmesinde kullani-
lir. Kum ile belirli oranda ¢imento ve suyun karigimindan elde edilen hargtir. Ci-
mento harglari, ¢gimentonun priz almamasi i¢in 1 saat i¢inde kullanilmalidir. Ayrica
kum ve cakila(agrega), baglayici olarak ¢imento katilip su ile karistirilmasiyla elde
edilen ¢imento harglari beton yapiminda kullanilir. Yapilacak yere gore 1 m?liik be-
ton igin 200-600 kg ¢imento kullanilir. Diger harglara gore dayanikliligi en yiiksek
hargtir. Tastyic1 dis duvarlarin Griillmesinde, dis sivalarda ve rutubetli ortamlarda
tercih edilir.(Tablo 4.5)

Tablo 4.5: Cimento Harcinda Kullanilacak Malzeme ve Miktarlari

Malzeme Ozellik Miktari Olcek
Kum 0-4 mm tane bitylikligiinde | 1m? 1 olgek

Cimento Portland 350-500 kg 1/3~1/2 6lgek
Su Temiz, berrak 140-170 It ~1/6 6lgek

e Melez (temditli) har¢: Cimento 6zelliginden dolay: ¢abuk priz alir. Harcin is-
lenmesi zordur. Kullanma esnasinda malaya yapisir. Kire¢ ¢imentonun prizini gecik-
tireceginden ¢imento harcinin igine bir miktar kirec katilir. Icerisine kire¢ katilmis bu
tiir harglara “melez har¢” denir. Takviyeli harca gore daha dayaniklidir. En ¢ok tercih
edilen hargtir.(Tablo 4.6)

Tablo 4.6: Melez (Temditli) Harcinda Kullamlacak Malzeme ve Miktarlari

Malzeme Ozellik Miktar1 Olcek
Kum 0-4 mm tane bitylikliigiinde Im? 1 6lgek
Cimento Portland 250-350 kg 1/3 6lgek
Kireg Sonmiis 150-250 kg 1/4 dlgek
Su Temiz, berrak 140-170 It ~1/6 6lgek

e Alc1 harci: Su ve algiin belirli oranlarda karistirilmasi ve istenilen kivama geti-
rilmesi ile elde edilen harctir. Alginin igerisine perlit katilmasi ile piyasada satilan
perlitli siva algisi, i¢ duvarlarda nem almayan yerlerde siva harci yapiminda kulla-
nilmaktadir. Perdah al¢1 olarak kullanilan saten alg1 icerisine su katilarak duvar yii-
zeylerindeki piiriizleri gidererek boyaya hazir hale getirmek i¢in kullanilir. Paket tor-
balarda belirtilen miktarda su katilabilir.(Tablo 4.7)
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Tablo 4.7: Siva Al¢is1 Harcinda Kullamilacak Malzeme ve Miktarlari

Malzeme Ozellik Miktar1 Olcek
Siva algis1 Standart 350-500 kg 1 6lgek

Su Temiz, berrak 140-170 It ~1/6 dlgek

e Ozel hazir duvar ve siva harglar: Fabrikalarda hazirlanan bu harglar ¢imento
esasli malzemelerdir. Bina i¢inde ve disinda duvar bloklarmn 6riillmesinde, kaplanma-
sinda, 6zel amagla hazirlanan siva harcinda kullanilir. Genellikle fabrikada iretilip
ambalajlanarak piyasaya sunulur. Piyasalarda 25~50 kg torbalar halinde bulunmak-
tadir. Kullamm sirasinda sadece su katilmaktadir. Har¢ yapiminda suyun diginda hig-
bir malzeme ilave edilmemelidir. Her iiriiniin kullanim farkli oldugundan kullanma
talimati1 ambalaj {izerinde yazilidir.5m? tugla duvar i¢in~20 kg kullanilmaktadir.

» Harclarin kullamldigi yerler

e Bir yap1 ingaatinda tugla, tas, gaz beton, bims gibi malzemeleri birbirine baglaya-
rak duvar oriilmesinde (duvar harcr),
Duvar ve tavan yiizeylerine serpilerek siva yapiminda (siva harci),
Zemin ve duvar seramik karo kaplama yapiminda (kaplama harci),
Zeminlerin tizerine serilerek yapilan (sap ve mozaik harci),
Demirsiz beton(grobeton) ve demirli beton(betonarme) déseme, kolon, kiris gibi
yap1 elemanlarinin beton dokiimiinde (beton harci).

4.4.2. Har¢c Yapma Kurallan

» Har¢ yapiminda dikkat edilmesi gereken hususlar
e Issaglig1 ve giivenligi tedbirlerini alarak kisisel koruyucu donammlarini giyiniz.
e Harg icin gerekli kumu elekten elemeden 6nce etrafini temizleyerek kumun igine
cakil ve yabanci maddelerin karismasini dnleyiniz.
e Har¢ kumu 0-4 mm kare gozlii elekten ya da 0-7 mm yuvarlak gozli elekten gec-
mis ve temiz olmalidir.
e Harg¢ yapiminda kullanilacak kireg iyi sondiiriilmiis olmalidir.
e Kum, ¢imento ve kireci 6l¢ek kabinin icerisine koyarak istenilen dl¢iiye gore hazir-
layiniz ve harcin yapilacagi temiz ve 1slatilmis zemin iizerine dokiiniiz.
e Harg¢ yapiminda kullanilacak su, temiz ve berrak olmalidir.
¢ Kumun igerisine ¢imento ve kire¢ baglayicilart katilarak kuru olarak 2~3 defa ka-
rigtirilir.
e Kuru karigimin ortasi agilarak igerisine su katilarak karistirilir.
e Harg plastik kivama getirilmelidir.
e (imento, prizini ¢cabuk aldigindan kullanilacak kuru karigima su ilave edilmelidir.
e Harcin plastik kivama geldigini anlamak i¢in mala iizerine alinan har¢ malay1 yana
egince birden kaymamalidir.
e Yapilan har¢ prizini almaya baglamadan kullanilmalidir.
e Harg iyi bir sekilde karistirilmis olmalidir.
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Is saglig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda tugla duvar harcini homojen karigim ve
plastik kivamda olacak sekilde hazirlamak.

4.5. TUGLA DUVAR HARCI HAZIRLAMA UYGULAMASI

0,5 m’liikk tugla duvar igin gerekli melez (temditli) harcr is sagligi ve giivenligi tedbirleri
dogrultusunda hazirlayimiz.

. Tugla Duvar Harci1 Hazirlama islem Basamaklan

Harg hazirlamaya baslamadan once gerekli KKD olan onliik, eldiven, maske, ayak-
kabi, baret veya kep basligini takiniz.

Yapilacak duvarin kalinligi ve uzunluguna gore ihtiya¢ duyulan melez (temditli) har¢
miktarini hesaplaymiz.

0,5 m® kum eleyiniz.(Resim 4.38)

e

Resim 4.38: Har¢ kumunun elenmesi
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Kum, ¢imento ve kire¢ har¢ malzemelerinin hacimlerine gore i¢ine konmasi gereken
0,5 m* hacmindeki 6lgek kabini kullanimz.(Resim 4.39 a, b, c))

a)l olgek kum b) 1/3 6lgek ¢imento ¢) 1/4 dlgek kireg
Resim 4.39: 0,5 mliik 6lgek kabi icerisine har¢ gereglerinin katilmasi

e Harg yapilacak zemini temizleyiniz.

e Temiz zemin lizerine Ol¢cek kabindaki kum, ¢imento ve kire¢ Olgeklerini bosaltarak
bir araya getiriniz.(Resim 4.40)

Resim 4.40: Kum, ¢imento, Kire¢ ve suyun bir araya getirilmesi

e Kumun iizerine ¢imento ve kireg kiirekle dokiilerek kuru olarak 2-3 kez karistiriniz.
(Resim 4.41)

Resim 4.41: Kumun iizerine ¢imento ve kirecin katilmasi




o lyice karismis olan cimentolu ve kiregli kumun ortas1 agilarak yaklasik 1/6 dlgek
suyu yavas yavas dokiiniiz.(Resim 4.42 a, b)

a) Kuru olarak karistirilmasi b) Gelberi ile kuru karisimin ortasi agilarak su dokiilmesi

Resim 4.42(a, b): Harg gereclerinin kuru olarak karistirihp ortasimin kiirekle acilarak su dokiilmesi

e Harg plastik kivama gelinceye kadar karistiriniz.(Resim 4.43 a, b)

a) Harcin karistirilmasi b) Harcin plastik kivama gelmesi

Resim 4.43(a, b): Harcin karigtirilarak plastik kivama getirilmesi
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e Har¢ hazirlandiktan sonra ¢aligma zeminini temizleyerek diizenli hale getiriniz.
e Artan ve kullanilmayan malzemeleri depoya tastyiniz.
e Arac ve aletleri temizleyip yikayarak alet takim dolabina yerlestiriniz.

MELEZ HARC GEREC ANALIZi

PLASTIK
KIVAMDA

0-4 mm tane biiyiik-
liglinde

Portland 350x0,5=175 kg 1/3 olgek kireg
Sénmiis toz kireg 250x0,5=125 kg 1/4 dlgek kireg

Temiz, i¢ilebilir 160 Itx0,5=80 It 1/6 6lgek su

1 OLCEK

. . EK
0,5m HARCICIN | b N

0,5 m* kum 1 6lgek kum

ARAC-ALET ANALIZI
ARACALET OZELLIGI MIKTARI
Is giivenligi icin (kep bashgi, is
elbisesi gozliikk, eldiven vb.)
kullanilir

Harg teknesi Kullanilabilir ve saglam

Kisisel koruyucu
donanimlar

1 adet

35It

Kiirek Kullanilabilir ve saglam 1 adet

Duvarci malasi Kullanilabilir ve saglam 1 adet

Duvarci gekici Kullanilabilir ve saglam 1 adet

Duvarect ipi Kullanilabilir ve saglam 150 em

Su terazisi Kullanilabilir ve saglam 1 adet

Sakiil(cekiil) Kullanilabilir ve saglam 1 adet
1 adet

2
3
4
)
6
7
8
8

Metre Kullanilabilir ve saglam




Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davramglardan
gergeklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, gerceklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet | Hayir
Harg hazirlamak i¢in gerekli KKD olan 6nliik, eldiven, maske ve
ayakkab1 ve kep bagligini taktiniz mi?

Kumu elediniz mi?

Yapilacak duvarin kalinligina ve uzunluguna gore ihtiya¢ duyulan
kire¢ harci miktarini hesapladiniz nm?

Duvar 6rmek igin melez harci yapiminda kullanilacak malzemele-
rin 0l¢ek miktarlarini belirlediniz mi?

Harg yapilacak zemini temizleyip 1slattiniz mi1?

Ihtiyag kadar &lgekte kumu zemine doktiiniiz mii?

Kire¢ ve ¢imento torbalarindan olmasi gereken Olgekte kumun
iizerine doktiiniiz mii?

Kum, ¢imento ve kireci kiirek ile li¢ defa kuru olarak karigtirdiniz
mi?

Iyice karismis olan ¢imentolu kiregli kumun iizerine yeterli
miktarda suyu azar azar katarak kiirek ile karistirdiniz mi1?

Harci plastik kivamina getirdiniz mi?

Caligma ortamini temizleyerek diizenli hale getirdiniz mi?

Arag ve aletleri temizleyip yikayarak alet takim dolabina yerlestir-
diniz mi?
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Ogﬁf&“ﬁ TUGLA DUVAR ORME o
BILGI

YAPRAGI

KONU TUGLA iLE DUZ SIRALI DUVAR

AMAC
Is saglig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda tugla ile diiz sirali duvar rmek.
Sevgili 6grenciler; diiz sirah tugla duvarlar: ve 6rme kurallarim arastirimz.

4.6. DUZ SIRALI TUGLA DUVAR MALZEMELERI VE ORME KURALLARI

Tugla duvarlan diizglin drebilmek i¢in Oncelikle tugla malzemesini tammak gereklidir.
Tugla ile diiz sirali duvar 6rme kurallarinin bilinmesi ve temrin is resminin ¢izilmesi gerek-
mektedir.

4.6.1. Tuglalarin Ozellikleri, Cesitleri ve Kullanim Yerleri

Tuglalari, elde edilis sekillerine ve 6zelliklerine gére harman tuglasi ve fabrika tuglasi ola-
rak ikiye ayirabiliriz:

» Harman Tuglas1 (Adi Tugla): Gliniimiizde modern insaat sektoriinde az kullanilan
tuglalardir. Adina adi tugla ya da el tuglas: da denir. Hazirlanan tugla hamuru (Kil,
killi toprak, kum karisimi) el ile kaliplanip agik havada kurutulup pisirildikten sonra
elde edilen tugladir. El ile kaliplandigindan, olgtileri genellikle birbirini tutmaz ve
dayanikl: degildir. Harman tugla dolu veya delikli olmak iizere 19x9x5 cm yaklasik
Olgiistinde tretilirler. Tek kath yigma yapilarda tasiyict duvar olarak ve bélme duvar-
larda kullanilir.

» Fabrika Tuglasi: Fabrika tuglalari, tugla hamurunun yiiksek basing altinda preslenip
800-1000 °C firinlarda pisirilmesiyle elde edilir. Fabrika tuglalari, tiretim sekillerine
gore kendi aralarinda siniflandirilir:

e Normal (makina) tuglasi: Yigma yapilarda tasiyici i¢ ve dis duvarlarda kullani-
lan malzemedir. Farkli ebatlarda iiretilmektedir. Tuglalarin diisey delikleri saye-
sinde istline konulan tuglanin harg ile iyice kenetlenmesini saglar. Normal tugla
(delikli veya dolu) 19x9x5 cm vb. 6lgiilerde, modiiler tugla (delikli)19x9x8,5 cm
olgiilerinde tretilmekle birlikte bu 6lgiilere yakin farkli 6lgiilerde de tiretim yapil-
maktadir. Normal(makine) tugla; yigma binalarda tasiyici duvar yapiminda, bolme
duvarlarda, sémine ve barbekii yapiminda, tugla kemer yapiminda, yigma siitun
(kolon) yapiminda, bahge duvari yapiminda, ths duvar kaplamalarinda, dolu tugla-
lar zemin kaplamalarinda kullanilirlar.(Resim 4.44)

Resim 4.44: Normal tugla (pres tugla)




e Blok Tuglalar: Dolu tuglalara gore basing dayanimlar1 azdir. Betonarme yapilar-
da kolonlar arasina bolme duvar olarak kullanilir. Deliklerdeki bosluk sayesinde
1s1 ve ses gegirgenligi azalmaktadir. Ebatlari tuglalarin 6zelligine gore degiskenlik
gosterir. 8.5x19x19 cm, 13.5x19x19cm, 18.5x19x19cm vb. Olgiilerde iiretilirler.
Blok tuglalar, betonarme yapilarda dis duvarlarda ve betonarme yapilarda bolme
duvarlarda kullanilir.(Resim 4.45)

Resim 4.45: Blok tugla

¢ Yigma Tuglalar: Kalinliklarina gore yigma binalarda i¢ ve dis tasiyic1 duvar olarak
kullamlir. Farkli ebatlarda tuglalar iiretilmektedir. 29x19x19 cm, 39x19x19 vb. 6l¢ii-

lerde dretilir. Yigma tuglalar; yigma yapilarda tasiyici ve bolme duvarlarda kullani-
lir.(Resim 4.46)

Resim 4.46: Yigma tugla

> l1zolasyon Tuglalar: izolasyon (izo tugla) tuglalar kalinliklarina gére i¢ ve dis tasi-
yict duvar olarak kullanilir. Yigma tugla sekline benzer goriiniimde her iki kenarin-
daki girinti ve ¢ikintilar1 oldugu gibi goriiniir. Ug uca yanastirilarak oriildiigi igin dii-
sey derz harcina gerek olmaz. Ses ve 1s1 yalitimi diger blok tuglalara gére daha iyidir.

Izolasyon tugla Slgiileri degismekle beraber genellikle asagida belirtilen dlgiilerde de
iretilir.
= 24x14,5x23,5cm
= 24 x24x23,5cm
= 24 x19x23,5cm
= 20x19%23,5cm
= 39x19%x13,5cm

Izolasyon tugla yigma yapilarda tastyici duvar ve bolme duvarlarda kullamlmakta-
dir.(Resim 4.47)




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

Resim 4.47: izo tugla

> Ates Tuglalar: Ates tuglasi, yiiksek sicakliklarda imal edildigi icin 1300°C yiik-
sek atese kadar dayaniklidir. Ates tuglalarin kendisine &zgii harci vardir. imal
eden fabrika tarafindan paket igerisinde verilmektedir. Olgiileri degismekle bera-
ber genellikle 29x19x5cm ve 20x10x5c¢m olarak tretilir. Ates tuglalari; Soba, $6-
mine, ocak ve firmlarm i¢ kenar kisimlarinda kullanilmaktadir.(Resim 4.48)

Resim 4.48: Ates tuglasi

» Asmolen Tuglalari: Asmolen tuglasi, blok tuglalara nazaran daha ¢ok yiik tasi-
yabilmeleri i¢in 6zel iiretilmislerdir. Olgiileri degismekle beraber genellikle20x40x25
cm ve 20x40x30 cm oOlgiilerde iiretilir. Asmolen désemelerin yapiminda kullanilan
tuglalardir.(Resim 4.49)

Resim 4.49: Asmolen tugla

» Klinker Kaplama tuglasi: Pismis kil ve kalkerden olusan klinkerin erimeye ya-
kin yiiksek sicakliklarda preslenip pisirilmesi ile elde edilir. Topragin preslenmesi
ve yiiksek ateste pisirilmesi ile elde edilen duvar kaplama tuglasidir. Bu tuglalar
asitlere dayaniklhidir. Degisik renklerde iiretilir. Dis cephe duvar kaplamalarinda
ve zemin kaplama tuglalari, yiiriiylis yolu, havuz kenar1 gibi yiiksek dayaniklilik
isteyen yerlerde uygulanmaktadir.(Resim 4.50)




Resim 4.50: Klinker kaplama tuglasi

> Baca tuglasi: Betonarme yapilarda baca yapiminda kullanir. Baca tugla dlgiileri de-
gismekle beraber genellikle 19x19x19 cm olgiisiinde tretilir.(Resim 4.51)

Resim 4.51: Baca tuglasi

4.6.2. Diiz Sirah Tugla Duvar Orme Kurallan

Tugla duvar hazirhgi

1/2 T (tugla), 1 T, 1 2 T, 2 T gibi kalinlikta yapilacak duvar projeye gore belirle-
nir.

Diisey delikli tuglalarin delikleri zemine dik olarak uygulanmalidir.

Tuglalarin diisey derzleri iist {iste gelmemelidir.

Kullanilacak tuglalar temiz ve sekilleri diizgiin 6l¢iilerde olmalidir.

Duvar 6rme islemine gecilmeden once tuglalar 1slatilarak tuglanin harca yapismasi
saglanir. Dig duvarlarda ¢imento harci i¢ duvarlarda melez (¢imentotkirec) harci
uygulanmalidir.

Tugla duvarlarin 6riilmesinde takviyeli veya melez harg tercih edilmelidir. Soguk
havalarin oldugu dona maruz kalan yerlerde ¢imento harci kullanilmalhdir.
Duvarin oriilecegi zemin temizlenerek harcin zemine iyi yapigmasi i¢in 1slatilir.
Tugla duvarin kose birlesmesi, dik saplanmasi veya dik kesismesi gibi durumla-
rinda her iki duvar birlikte oriiliir.

Duvarlarda diisey derz 10 mm, yatay derzler ise 12 mm kalinlikta olmalidur.
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. sira tuglalarin dizilerek oriilmesi

Duvar 6érmeye baslangica ve diger uca konulacak tuglalar ile baglanmalidir.
Zemine konacak bu tuglalarin altina harg 1,5 cm kalinlikta olacak sekilde konulur.
Tugla ylizeylerinin diisey ve yatayligi su terazisi yardimi ile kontrol edilmelidir.
Her iki ugtaki tuglalar {izerine ip ¢ekilerek gergin hale getirilir.

Iki tugla arasma 1,2 cm yatay derz kalinhiginda harg serilir.

Aradaki tuglalar ipe degmeyecek ve aralarinda 1 cm diisey derz boslugu olacak
sekilde hafif¢e vurarak iyice yerlestirilir.

Bu diisey derzler harg ile doldurulur.

. sira tuglalarin dizilerek oriilmesi

2. sira igin ilk konulacak tuglanin alttaki tugla ile diisey derzlerin aynmi hizada ol-
masini engellemek i¢in yarim tugla ile driillmeye baglanmalidir.

1. sira duvarin iki u¢ kenarina yarim tugla ve tam tugla yerlestirilmesi i¢in harg
konulur. Su terazisi ile iistteki tuglalarmn alttakiler ile diiseyde ve ayni1 dogrultuda
olmasi saglanir.

Tugla duvar yiizeyleri sonradan sivanacak ise mala ile derzlerin {izeri perdah ola-
cak sekilde ¢ekilip kaygan hale getirilmemelidir. Fazlaliklar mala ile alinmalidir.

Diger siralarin oriilmesi

2. sira tugla dizisinin {izerine 3. sira tekrar 1. siradaki gibi tugla dizisi seklinde
orilir.

3. swrada ¢ekiil ya da su terazisi ile diklikleri saglanarak uctaki tuglalar harg ile
yerlestirilir. Aralarma diger tuglalar ip ¢ekilerek ve harg serilerek yerlestirilir.

4. sirada yapimi i¢in 2. siradaki tuglalar gibi yerlestirilir.

Bu sekilde 1. ve 2. siralardaki diiz 6rgii bi¢imi diger tiim siralara iist iiste konarak
uygulanir. Istenilen yiikseklige kadar tugla duvar &riiliir.

Sevgili 6grenciler; Tugla duvar temrin uygulamasinda islem basamaklarina uygun
hareket etmeniz dogru ve basarilh uygulama yapmamz saglayacaktir.

Uygulama yaparken derz araliklarina dikkat etmeli, su terazisi ile yatay ve diisey
kontrolleri, sakiil ile ise diklik kontrolleri yapmay1 aliskanlik haline getirmelisiniz.

Calisma sirasinda temizlige, giivenli ¢alismaya dikkat etmeli ve uygulamayi zama-
ninda bitirmeye gayret etmelisiniz. Anlayamadigimz durumlari 6gretmeninize izah ede-
rek ogrenmelisiniz.




OGRENME < N UYGULAMA
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SURE

UYGULAMAI 1,117 SIRALI TUGLA DUVAR CIZIMLERI DERS
ADI SAATI:2

AMAC

Is saglig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda diiz sirah tugla duvar érme is remini ¢iz-
mek.

4.7. DUZ SIRALI TUGLA DUVAR TEMRIN UYGULAMA CiZIMLERI

Sekil 4.1°de Olgiileri ve perspektifi verilen diiz sirali tugla duvarin 1, 2. sirasimi ve dn go-
riniisiini 1/10 dlgekli olarak ¢iziniz.

DUZ SIRALI 1/2 TUGLA DUVARIN PERSPEKTIFi O:1/10

1. VE 2.SIRA
UST GORUNUS

diigey derz

yarim tugla
tam tugla

yatay derz
1~1.2 cm

duvar zemini
derzi 1~1.5¢cm

oS

PERSPEKTIF
1(tam) tugla 3/4(ug ceyrek) tugla 1/2(yarim) tugla 1/4(geyrek) tugla

Sekil 4.1: Tugla duvar diiz 6rgii perspektifi
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ARAC-GEREC ANALIZI

ARAC-GEREC

OZELLIiGI

MIKTARI

Is Onliigii

Bedene uygun oSlgiilerde

1 Adet

Atolye temrin defteri

A4 cizgisiz kagit

1 Adet

30 ve 45 dereceli gdnye takimi Plastik veya mika

1 Adet

2B, HB ve H kursun kalem

Cizim kalemi

3 Adet

Silgi

Yumusak ozellikte

1 Adet

Kalemtiras

1 Adet

Islem Basamaklan

Is énliigiiniizii giyiniz.

Is saghig1 ve giivenligi ile ilgili galisma ortanu tedbirlerini aliniz.
Atolye temrin defterini ve tiim ¢izim arag-gereglerini hazirlayiniz.
Atolye temrin defterinizdeki sayfanin alt kismina tugla duvar 1. sirasini ¢izi-

niz.(Sekil 4.2)

1. siranin iistiindeki bosluk {izerine tugla duvar 2. sirasini ¢iziniz. (Sekil 4.2)
2. siranin Ustiindeki bosluga yatay zemin ¢izgisi ¢iziniz. (Sekil 4.2)
1. siradaki tuglalarmn iki u¢ kenarindan yardimei dik ¢izgileri yukar1 dogru ¢iziniz.

(Sekil 4.2)

Zemin gizgisi

ON GORUNUS

Yardimci dik gizgiler

1.SIRA

Sekil 4.2: 1. siramin iki ucundan yardimei ¢izgi ¢izilmesi

Yardimci dik gizgiler

7




7 yatay derz

Zemin ¢izgisi lizerine 1 mm yatay derz kalinligini ¢iziniz. (Sekil 4.3)
Tugla ytiksekligini zemin ¢izgisi iizerine 5 mm olarak ¢iziniz.(Sekil 4.3)
1. tugla sirasi iistiine 1 mm yatay derz kalinligini ¢iziniz.(Sekil 4.3)
Biitiin tugla siralarinin yatay c¢izgilerini ¢iziniz.(Sekil 4.3)

7. tugla sirasi

6.yatay derz

5.yatay derz

5. tugla sirasi

4 yatay derz

3.yatay derz
2 yatay derz

3. tugla sirasi

1.yatay derz

1. tugla sirasi

AN GORUNUS

1.SIRA

Sekil 4.3: Ust iiste 7 siramin cizilmesi
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e 1. siradaki tugla kenarlarindan 6n goriiniis lizerine birer atlayarak dik yardimci
cizgiler ¢iziniz.(Sekil 4.4)

7. tugla sirasi

5. tugla sirasi

3. tugla sirasi

| T
% 1. tugla sirasi

ON

1.SIRA

Sekil 4.4: 1. siradaki tuglalarin diisey derzlerden dik cizgiler ¢izilmesi




e 2. siradaki tugla kenarlarindan 6n goriiniis iizerinden birer atlayarak dik yardimci
cizgiler ¢iziniz.(Sekil 4.5)
e Tuglanin 6n goriiniis ¢izimini tamamlaymiz.(Sekil 4.5)

6. tugla sirasi

EI]:II:I]:I]:ID/ 4. tugla sirasi

T T T T 1]

EI]:II:I]:I]:ID/ 2. tugla sirasi
I//

1 | I

1.SIRA

Sekil 4.5: 2. siradaki tuglalarin diisey derzlerden dik cizgiler ¢izilmesi
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e Gereksiz yardime gizgiler siliniz.
e Bashk yazis1 5 mm yiikseklikte, diger yazilar 3 mm yiikseklikte olacak sekilde
biiyiik harflerle yazimiz.(Sekil 4.6)

DUZ SIRALI 1/2 TUGLA KALINLIGINDA DUVAR CiziMi 0:1/10

ON GORUNUS

00000 || 00000 || 00000 " 00000

00000 J OO00O0 1 O0000 00000

2.SIRA

B ERIERIRRI
(8]
o2

99cm ‘

1.SIRA

Sekil 4.6: Diiz sirah normal tugla duvar temrin is resmi




Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davraniglardan
gergeklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, gerceklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet | Hayir

Onliigiiniizii giydiniz mi?

Cizim i¢in gerekli arag-gerecleri hazirladiniz mi?

Atolye temrin defterini ve tiim ¢izim arag-gereglerini hazirladiniz
mi?

Atolye temrin defterinizdeki sayfanin alt kismina tugla duvar 1.
sirasini ¢izdiniz mi?

1. siranin Ustlindeki bosluk {izerine tugla duvar 2. sirasmi ¢izdiniz
mi?

2. siranin {istiindeki bogluga yatay zemin ¢izgisi ¢izdiniz mi?

1. siradaki tuglalarin iki u¢ kenarindan yardimci dik ¢izgiler yukari
dogru ¢izdiniz mi?

Zemin ¢izgisi lizerine 1 mm yatay derz kalinligini ¢izdiniz mi?
Tugla yiiksekligini zemin ¢izgisi lizerine 5 mm olarak ¢izdiniz mi?
1. tugla sirasi iistiine 1 mm yatay derz kalinligini ¢iziniz.

Biitiin tugla siralarinin yatay ¢izgilerini ¢izdiniz mi?

1. siradaki tugla kenarlarindan 6n goriiniis iizerine birer atlayarak
dik yardimci gizgiler ¢izdiniz mi?

Ayni sekilde 2. siradaki tugla kenarlarindan 6n goriiniis iizerinden
birer atlayarak dik yardimci ¢izgiler ¢izdiniz mi?

Tuglanm 6n goriiniis ¢izimini tamamladiniz mi?

Gereksiz yardimci ¢izgiler sildiniz mi?

Baslik yazis1 5 mm yiikseklikte, diger yazilar 3 mm yiikseklikte
olacak sekilde biiyiik harflerle yazdiniz nm?
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UYGULAMA
YAPRAGI

OGRENME

BiRIMi TUGLA DUVAR ORME

SURE
DUZ SIRALI TUGLA DUVAR ORME DERS
SAATI:7

UYGULAMA
ADI

AMAC

Is saglig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda diiz siral tugla duvar érmek.

4.8. DUZ SIRALI TUGLA DUVAR ORME TEMRIN UYGULAMASI

Sekil 4.1°de yer alan perspektif ve sekil 4.6°da verilen is resmine gore uzunlugu 99 cm,
yiiksekligi 44 cm olan diiz sirali tugla duvar uygulamasini is saglig1 ve giivenligi 6nlemleri dog-
rultusunda yapiniz.

MALZEME ANALIZI
MALZEME OLCU MIKTARI

32 adet tam tugla

Normal delikli tugla 19x9x5 cm 6 adet yarim tugla

HARC MIKTARI ANALIZIi
DERZLER
DUVAR YUZEYI | iCIN GEREKLI OLCEK
ALANI DUVAR HARCI MIKTARI
HACMI
1m? tugla duvar 0,02 m* duvar
yiizeyi igin harci gerekli ise

DUVAR
MALZEMESI
ADEDI

80 adet tugla 20 dm*=20 6l¢ek

A=
0,99x0,44=~0,44
m?lik tugla duvar
yiizeyi

0,44x0,02=~
0,009 m? duvar
harci

9 dm*=9 6lcek

38 adet tugla duvar kireg harci

KIREC HARCI MALZEMESI ANALIZI

MALZEME MiK- OLCEK
TARI MIKTARI
9 olgek harg

MALZEME OZELLIGI

Kireg harci Plastik kivamda 9 dm? duvar harci

0-4 mm tane biiyiik-

e 9 dm? kum 9 6lgek kum
liglinde

3 dlgek
kireg

Kum

Kireg Sonmiis toz kireg 330x0,009=~3 kg kirec

_ ~ 1,5 olgek
Su Temiz ve icilebilir | 170X0,009=~15ltsu |




ARAC-GEREC ANALIZI
ARAC-GEREC ADI OZELLIGI MIKTARI

Z ¢
O

Kisisel koruyucu dona- Is giivenligi icin (baret, is elbisesi
nimlar gozliik, eldiven vb.) kullanilir.
Harg teknesi Kullanilabilir, temiz ve saglam 35ltlik
Kiirek Kullanilabilir, temiz ve saglam 1 adet
Duvarci malasi Kullanilabilir, temiz ve saglam 1 adet
Duvarci gekici Kullanilabilir, temiz ve saglam 1 adet
Duvarci gonyesi Kullanilabilir, temiz ve saglam 1 adet
Duvarci ipi Kullanilabilir, temiz ve saglam 140 cm
Su terazisi Kullanilabilir, temiz ve saglam 1 adet
Sakiil(¢ekiil) Kullanilabilir, temiz ve saglam 1 adet
Serit metre Kullanilabilir, temiz ve saglam 3m

El arabasi Kullanilabilir, temiz ve saglam 1 adet

1 adet

|
EiB|lo|o|~N|o|u|slwin] -

4.8.1. Diiz Sirah Tugla Duvar Orme Islem Basamaklan

e Duvar 6rme i¢in gerekli olan 6nliik, eldiven, maske ve ayakkabi KKD’leri kullaniniz.
e Kullanacaginiz arag-gerecleri ve hazirlanmig kire¢ harcini duvarin yapilacagi alana
getiriniz.(Resim 4.52)

Resim 4.52: Tugla duvar 6rme arag ve gerecleri
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Duvarm oriilecegi zemini temizleyip 1slatiniz.
Temrin i resmine gore duvar Orillecek yerin uzunlugunu metre ile Olgerek
isaretleyiniz.
Tugla duvarin 1. swrasimi 6rmek i¢in ilk tuglanin gelecegi yere har¢ seriniz. Su
terazisine gore yatayligimi kontrol ederek ilk tuglanin yerlesmesi igin hafifce
bastiriniz.
e Diger tuglanm gelecegi yeri serit metre ile dlgerek belirleyiniz. Tuglanin oturacagi
zemin iizerine harci seriniz. Tuglanin yerlesmesini saglamak i¢in hafifce bastirimz Su
terazisine gore yatayligimi kontrol ediniz. Tuglalarin dis kenar1 iizerinde ip ¢ekerek
gergin hale getiriniz.(Resim 4.53)

Resim 4.53: Birinci ve ikinci tuglanin yerlestirilmesi, diizgiinliik ve 6l¢ii kontrolii




e ki tugla arasina harci seriniz ve tugla duvar uzunluk 6l¢iisiinii kontrol ediniz.(Resim
4.54)

Resim 4.54: Birinci ve ikinci tuglanin diizgiinliik kontrolii ve teraziye alinmasi
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Ipe degmeyecek sekilde hafifcge vurarak tuglalari harg iizerine yerlestiriniz.
Tuglalarin aralarinda 1 cm diisey derz boslugu birakimz. Diisey derzleri harg ile
doldurunuz.(Resim 4.55)

Resim 4.55: Birinci siranin oriilmesi ve diizgiinliik kontrolii




e 2. siray1 6rmek icin duvarin ilk kosesine harci seriniz. Harcin iizerine ilk yarim
tuglay1 yerlestiriniz. Su terazisine gore kenarlarindan dikligini ve {stiinden
yatayligini saglamak i¢in tuglaya hafif¢e bastiriniz. (Resim 4.56)

Resim 4.56: 2. siramin baslangicina ilk yarim tuglanin yerlestirilmesi




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

e 2. siranin diger kdsesine harg sererek iistiine yarim tuglay: yerlestiriniz. Duvar dig
kenar1 tizerine ip ¢ekerek gergin hale getiriniz.(Resim 4.57)

Resim 4.57: 2. Siramin diger yarim tuglasinin yerlestirilmesi ve ip cekilerek teraziye almmasi




Iki yarim tugla arasma harci seriniz. ipe degmeyecek sekilde tuglalara hafifge
vurarak harg iizerine yerlestiriniz. Tuglalarin arasinda 1 cm diisey derz boslugu
birakiniz.(Resim 4.58)

Resim 4.58: Iki yarim tugla arasina tam tuglalarin oriilmesi




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

e 3. sira tugla duvarin diiz sirali Sriilmesi 1. siradaki gibi yapilir. Boylece tuglalarin
diisey derzleri iist iiste gelmeyecek sekilde yarim tugla kadar sasirtmali 6riilmiis olur.
Duvarin iki kosesine harci seriniz. Harcin iizerine iki tam tuglayi yerlestiriniz.

e Duvarn dig kenar iizerine ip ¢ekerek gergin hale getiriniz.

o Sakiil ile kenarlarindan dikligini ve su terazisi ile iistiinden yatayligin1 saglamak i¢in
tuglay hafifce bastiriniz.(Resim 4.59)

e
i

Resim 4.59: 3. Siramin iki ucuna tam tugla konulmasi ve sakiille diklik kontrolii




Iki tam tugla arasma harci seriniz. Harcin {izerine aralarinda 1 cm diisey derz boslugu
kalacak ve ipe degmeyecek sekilde tuglalara hafif¢e vurarak yerlestiriniz.

Resim 4.60: 3. siramin iki tam tugla arasina diger tam tuglalarin yerlestirilmesi




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

e 4. sira tugla duvarin diiz sirali 6riilmesi 2. siradaki gibi yapilir. Duvarn iki kdsesine
harci seriniz. Harcin iizerine iki tam tuglay yerlestiriniz.
e Son siraya kadar bu sekilde 1. ve 2. siralara gore 5, 6 ve 7.siralar1 oriiniiz.

Resim 4.61: Tugla duvar siralarimin ériilmesi ve diizgiinliik kontrolii




e Diiz sirali tugla duvar 6rme islemini tamamlayiniz.

Resim 4.62: Diiz sirali normal tugla duvar

e Tugla duvar orme isleminde kullandigimiz ara¢ ve aletleri temizleyerek takim
dolaplarina yerlestiriniz.
e Atdlye caligma alanmi temizligini yapiniz.




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davraniglardan
gergeklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, gerceklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet Hayir
Duvar 6rmek igin gerekli olan 6nliik, eldiven, maske ve ayakkabi
gibi KKD’leri kullandiniz mi?
Kullanacagmiz tuglalar1 ve kire¢ harci malzemelerini duvar ore-
ceginiz alana getirdiniz mi?
Kullanacagmiz arag ve gerecleri duvarm yapilacagi alana getirdi-
niz mi?
Duvarm oriilecegi zemini temizleyip 1slattiniz mi1?
Temrin is resmine gore duvar oriilecek yerin uzunlugunu metre
ile 6lgerek isaretlediniz mi?
1. sira tugla duvarini 6rmek i¢in her iki uca harci serip tuglayi
yerlestirdiniz mi?
Bu tuglalarin su terazisi ile yatayligini kontrol ettiniz mi?
Tuglalarin dis kenar iizerinde ipi ¢ekerek gergin hale getirdiniz
mi?
Tuglalarin aralarinda 1 cm diisey derz boslugu biraktiniz mi?
Ipe degmeyecek sekilde hafifce vurarak tuglalari harg {izerine
yerlestirdiniz mi?
Diisey derzleri harg ile doldurdunuz mu?
Duvarin 2. sirasim Ormek igin 1. siranin bas ve son kisminin
iistiine harci serdiniz mi?
Bu harcin {istline yarim tuglalar1 yerlestirdiniz mi?
Yerlestirdiginiz iki tuglanin altindaki tuglalar ile dik olarak ayni
hizada olmasim sakiille kontrol ettiniz mi?
Tuglalar1 harg lizerine hafif¢e vurarak yerlesmesini sagladiniz n?
Tuglalarin dis kenar1 iizerinde ipi ¢ekerek gergin hale getirdiniz
mi?
Iki tugla arasmdaki bosluga harci serdiniz mi?
Tuglalarin aralarinda 1 cm diisey derz boslugu biraktiniz mi?
Ipe degmeyecek sekilde hafifce vurarak tuglalari harg {izerine
yerlestirdiniz mi?
Tugla duvar 6rme iglemini tamamladiniz mi?
Duvar ordiigiiniiz alan1 temizlediniz mi?
Kagir malzemeleri yerlerine tasidiniz mi?
Arag ve aletleri temizleyip dolaplara yerlestirdiniz mi?

OGRENCININ DEGERLENDIRME TARIH ] ]20...

ADI-SOYADI DEGERLENDIRME BECERI TEMIzLiK | SURE

ALANLARI /DUZEN | KULLANIVI | TOPLAM | ONAY (iMzA)

ALANLARA

NUMARASI VERILEN PUAN

10 10

OGRETMENIN | TAKDIR EDILEN
ADI - SOYADI PUAN




UYGULAMA
YAPRAGI

OGRENME

BiRIMi TUGLA DUVAR ORME

SURE
DERS
SAATI:2

UYGULAMA| DUZ SIRALI TUGLA DUVAR KOSEDE DiK BiRLESIiM
ADI Cizimi

AMAC

Is saglig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda diiz sirah tugla duvar késede dik birlesim
cizimleri yapmak.

4.9. DUZ SIRALI TUGLA DUVAR KOSEDE DIiK BIRLESIM TEMRIN
UYGULAMA CiZIMLERI

Sekil 4.7°de oSlgiileri ve perspektifi verilen diiz sirali normal tugla duvarin késede dik birle-
sim 1. ve 2. sira ile 6n goriiniisiinii 1/10 6lgekli olarak ¢iziniz.

DUZ SIRALI 1/2 TUGLA DUVARLARIN KOSEDE DIK BIRLESMESI
PERSPEKTIFi O:1/10

1. VE 2.5IRA
UST GORUNUS

Sekil 4.7: Diiz sirah normal tugla duvarin kosede dik birlesim perspektifi




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

ARAC-GEREC ANALIZI v
- ARAC-GEREC OZELLIGI MIKTARI
Is Onliigii Bedene uygun olgiilerde 1 Adet
Atolye temrin defteri A4 ¢izgisiz kagit 1 Adet
30 ve 45 dereceli gonye takimi Plastik veya mika 1 Adet
2B, HB ve H kursun kalem Cizim kalemi 3 Adet
Silgi Yumusak 6zellikte 1 Adet
Kalemtirag 1 Adet

Islem Basamaklan

Is énliigiiniizii giyiniz.

Is giivenligi ile ilgili aligma alam tedbirlerini aliniz.

Atolye temrin defterini ve tiim ¢izim arag-gereglerini hazirlayiniz.
Cizim kurallarina uygun olarak temrin is resmini ¢iziniz.(Sekil 4.8)

1/2 TUGLA DUVARLARIN KOSEDE DiK BIRLESMESI ©:1/10
I Il

ON GORUNDS

QICOCICH NOOCIOON POCIOOC
LICOCICH POOCIOUN BOCICLIC

alalelalal H ocn::oo] Oooool

COOO0 | OQOO0H | Oo000

79cm

2.5IRA

Jpen]

79cm

1.5IRA

Sekil 4.8: Diiz sirah normal tugla duvar kosede dik birlesimi




Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davraniglardan
gerceklestirebildikleriniz i¢cin “Evet”, gerceklestiremedikleriniz igin “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi

Onliigiiniizii giydiniz mi?

Cizim i¢in gerekli ara¢ gerecleri hazirladiniz mi?

Atolye temrin defterini ve tiim ¢izim arag-gereglerini hazirladiniz mi?
Atolye temrin defterinizdeki sayfanin alt kismina tugla duvar 1. sira-
sini ¢izdiniz mi?

1. siranin iistiindeki bosluk iizerine tugla duvar 2. sirasini ¢izdiniz mi?
2. siranin {istiindeki bogluga yatay zemin ¢izgisi ¢izdiniz mi?

1. siradaki tuglalarin iki u¢ kenarindan yardimci dik ¢izgiler yukari
dogru ¢izdiniz mi?

Zemin ¢izgisi lizerine 1,5 mm yatay derz kalinligini ¢izdiniz mi?
Tugla yiiksekligini zemin ¢izgisi lizerine 5 mm olarak ¢izdiniz mi?

1. tugla sirasi iistiine 1,5 mm yatay derz kalinligini ¢izdiniz mi?
Biitiin tugla siralarinin yatay ¢izgilerini ¢izdiniz mi?

1. siradaki tugla kenarlarindan 6n goriiniis {izerine birer atlayarak dik
yardimei gizgiler ¢izdiniz mi?

Ayni sekilde 2. siradaki tugla kenarlarindan 6n goriiniis tizerinde birer
atlayarak dik yardimci ¢izgiler ¢izdiniz mi?

Tuglanm 6n goriiniis ¢izimini tamamladiniz mi?

Gereksiz yardimci gizgileri sildiniz mi?

Baslik yazis1 5 mm yiikseklikte, diger yazilar 3 mm yiikseklikte ola-
cak sekilde biiyiik harflerle yazdiniz m?
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UYGULAMA

ADI DUZ SIRALI TUGLA DUVAR KOSEDE DiK BiRLESIiM

AMAC

Is saghig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda kosede dik birlesim diiz sirali tugla duvar
ormek.

4.10. DUZ SIRALI TUGLA DUVAR KOSEDE DiK BiRLESIiM TEMRIN
UYGULAMASI

Sekil 4.7 ve Sekil 4.8’de uzunluklar1 79 cm ve 60 cm, yiiksekligi 37 cm diiz siralt r}ormal
tugla duvar kosede dik birlesim perspektifi ve temrin is resmi verilmistir. Perspektif ve Is resim-
lerine gore diiz sirali tugla duvar kosede dik birlesim uygulamasini yapiniz.

TUGLA MALZEMESI ANALIZi

MALZEME MALZEME OLCUSU MIKTARI

39 adet tam tugla

19x9x5 cm 3 adet yarim tugla

Normal delikli tugla

HARC MIKTARI ANALIZI
DERZLER ICIN

DUVAR
MALZEMESI

DUVAR

YUZEYi ALANI

GEREKLIi
DUVAR HARCI
HACMI

OLCEK
MIKTARI

80 Adet Tugla

Im? tugla duvar
yiizeyi i¢in

0,02 m? duvar har-
c1 gerekli ise

20 dm*=20 6l-
cek

40,5 Adet tugla
gerekli

yi igin

A= (0,79+0,60) x
0,37=0,52 m?lik
tugla duvar yiize-

0,52x0,02=~
0,0105 m® duvar
harci gerekir

10,5 dm*= 10,5
Olgek duvar
kireg harc1 kul-
lanilacak

KIREC HARCI MALZEMESI ANALIZIi

MALZEME

OZELLIGI

MIKTARI

OLCEK
MIKTARI

Kire¢ Harci

Plastik kivamda

10,5 dm? duvar harci

10,5 olgek harg

Kum

0-4 mm tane
biiyiikliiglinde

10,5 dm® kum

10,5 olgek kum

Kireg

Sonmiis toz
kireg

330x0,0105=~3,5 kg
kireg

3,5 olgek kireg

Su

Temiz ve igile-

bilir

150x0,0105= ~1,5It
Su

~ 1,5 olgek su




ARAC-GEREC ANALIZI

Z
O

ARAC-GEREC OZELLIGI MIKTARI

Kisisel Koruyucu Do- | Is giivenligi icin (baret, is elbisesi 1 adet
nanimlar (KKD) gozliik, eldiven vb.) kullanilir.

Harg teknesi Kullanilabilir, temiz ve saglam 35 It’lik

Kiirek Kullanilabilir, temiz ve saglam 1 adet

Duvarci malasi Kullanilabilir, temiz ve saglam 1 adet

Duvareci ¢ekici Kullanilabilir, temiz ve saglam 1 adet

Duvarci gonyesi Kullanilabilir, temiz ve saglam 1 adet

Duvarect ipi Kullanilabilir, temiz ve saglam 140 cm

Su terazisi Kullanilabilir, temiz ve saglam 1 adet

O N0~ W|IN| P (n

Sakiil(¢ekiil) Kullanilabilir, temiz ve saglam 1 adet

Serit metre Kullanilabilir, temiz ve saglam 3m

El arabasi Kullanilabilir, temiz ve saglam 1 adet

4.10.1. Diiz Sirali Tugla Duvar Kosede Dik Birlesim Islem Basamaklan

VVVVVVY V 'V

Duvar 6rmek i¢in gerekli olan onliik, eldiven, maske ve ayakkabi gibi KKD’leri kul-
laniniz.

Kullanacagimiz arag-gerecleri ve hazirlanmis kire¢ harcini duvarm yapilacagi alana
getiriniz.

Duvarin oriilecegi zemini temizleyip 1slatiniz.

Tugla duvarin 1. sirasmm1 6rmek igin ilk tuglanin gelecegi yere harg¢ seriniz. Su
terazisine gore yatayligimi kontrol ederek ilk tuglanin yerlesmesi i¢in hafifce
bastiriniz.

Diger tuglanin gelecegi yeri serit metre ile 79 cm Olgerek belirleyiniz. Tuglanin
oturacagl zemin iizerine harci seriniz. Tuglanin yerlesmesini saglamak igin hafifce
bastirmiz. Su terazisine gore yatayligini kontrol ediniz.

Tuglalarin dis kenar1 tizerine ipi ¢ekerek gergin hale getiriniz.

Iki tugla arasma harci seriniz. Ipe degmeyecek sekilde hafifce vurarak diger tuglalart
harg iizerine yerlestiriniz. Tuglalarin aralarinda 1 cm diisey derz boslugu birakarak
diisey derzleri harg ile doldurunuz.

Duvarci gonyesinin bir kolu oriilen duvara yanastirip diger kolunu da oriilecek
duvarm ilk tuglasinin kenarma degecek sekilde yanastiriniz..

[k tuglanin altina harg koyup su terazisi ile diiseyligini ayarlayarak el ile hafifce
vurarak yerlestiriniz.

Bu tuglanin dogrultusunda temrin is resmine gore serit metre ile 60 cm uzunluk
olgerek diger ugtaki tugla yerini tespit ediniz.

Tuglanim altina har¢ koyarak ilk tugla ile ayn1 dogrultuda olmasi i¢in ipi ¢ekiniz.

Su terazisi ile yatay ve diiseyligi kontrol ediniz.

Iki tugla arasma harg koyarak tuglay1 yerlestiriniz.

Sekil 4.8”deki temrin is resmine gore duvar kosesindeki tuglanin yoniinii degistiriniz.
1. siranin iizerine harg sererek 2. sira duvari Oriiniiz.

Tuglanin diisey derzini alttaki tuglanin diisey derzi ile yarim tugla kadar kaydiriniz.

2. siranm bir ucuna yarim tugla ve diger ucuna dis birakacak sekilde tam tugla
yerlestiriniz.




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

Tuglalarin ayn1 dogrultuda olmasi i¢in ip ¢ekiniz. Su terazisi ile yatay ve diiseyligi
kontrol ediniz. Bu yarim ve tam tuglalar arasina harg¢ koyarak ve el ile hafif¢ce vurarak
diger tuglalar1 yerlestiriniz.

» Toplam 6 sira olacak sekilde 1. ve 2. siralardaki tugla dizilislerine gore 3, 4, 5 ve 6.
siralar1 yerlestiriniz.(Sekil 4.9)

» Tugla duvar 6rme iglemini tamamlayarak duvar ordiigiiniiz alani temizleyiniz.

» Kullandigimiz arag ve aletleri temizleyerek takim dolaplarina yerlestiriniz.

Sekil 4.9: Diiz sirali 1/2 tugla duvarin kiésede dik birlesmesi

Sevgili 6grenciler; Tugla duvar 6rme uygulamalari yaparken sabirh, titiz ve dikkatli ¢a-
hsmahisimz.

Cahsma alanim temiz tutmaya ézen gostermeli ve malzeme israfindan kacinmahisimz.




Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davranislardan
gerceklestirebildikleriniz igin “Evet”, gergeklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet | Hayir
Duvar 6rme igin gerekli olan onliik, eldiven, maske ve ayakkabi gibi
KKD’leri kullandiniz mi?
Kullanacaginiz arag, gerecleri ve kire¢ harcini1 duvarin yapilacagr alana
getirdiniz mi?
Duvarm oriilecegi zemini temizleyip 1slattiniz mi?
Tugla duvarin 1. sirasim 6rmek igin ilk tuglanin gelecegi yere harg
serip su terazisine gore yatayligini kontrol ederek ilk tuglanin
yerlesmesini sagladiniz m1?
Diger tuglanin gelecegi yeri serit metre ile 79 cm olgerek belirlediniz
mi?
Tuglanm oturacagi zemin {izerine harci sererek tuglanin yerlesmesini
saglamak i¢in hafif¢e bastirdiniz mi?
Su terazisine gore yatayligini kontrol edip tuglalarin dis kenari {izerine
ipi cekerek gergin hale getirdiniz mi?
Iki tugla arasma harci serip ipe degmeyecek sekilde hafifce vurarak
diger tuglalari harg iizerine yerlestirdiniz mi?
Tuglalarin aralarinda 1 cm diisey derz boslugu birakarak diisey derzleri
har¢ ile doldurdunuz mu?
Duvarci gonyesinin bir kolunu &riillen duvara yanastirip diger kolunu
da oriilecek duvarm ilk tuglasini kenaria degecek sekilde yanastirdiniz
mi?
IIk tuglanin altina har¢ koyup su terazisi ile diiseyligini ayarlayarak
yerlestirdiniz mi?
Bu tuglanin dogrultusunda temrin is resmine gore serit metre ile 60 cm
uzunluk dlcerek diger uctaki tuglanin yerini tespit ettiniz mi?
Bu tuglanin altina har¢ koyarak ilk tugla ile ayn1 dogrultuda olmasi i¢in
ip ¢ektiniz mi?
Su terazisi ile yatay ve diiseyligi kontrol ettiniz mi?
Iki tugla arasma harg koyarak bir tuglay1 yerlestirdiniz mi?
1. siranin iizerine harg sererek 2. sira duvari 6rdiiniiz mii?
Tuglanin diisey derzini alttaki tuglanin diisey derzi ile yarim tugla
kadar kaydirdiniz mi?
2. stranin bir ucuna yarim tugla diger ucuna dis birakacak sekilde tam
tugla yerlestirerek ayni dogrultuda olmasi i¢in ip ¢ektiniz mi?
Su terazisi ile yatay ve diiseyligini kontrol ettiniz mi?
Bu yarim ve tam tuglalar arasma har¢ koyarak, el ile hafif¢ce vurarak
diger tuglalar1 yerlestirdiniz mi?




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

Toplam 6 sira olacak sekilde 1. ve 2. siralardaki tugla dizilislerine gore
3, 4, 5 ve 6. siralan yerlestirdiniz mi?

Tugla duvar Orme islemini tamamlayarak duvar Ordiigiiniiz alam
temizlediniz mi?

Kagir malzemeleri yerlerine tagidiniz m?

Kullandiginiz arag ve aletleri temizleyerek takim dolaplarma
yerlestirdiniz mi?
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Is saglig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda diiz sirali tugla duvar ortada dik birlesim
cizimlerini yapmak.

4.11. DUZ SIRALI TUGLA DUVAR ORTADA DiK BIRLESIM TEMRIN UY-
GULAMA CiZIMLERI

Sekil 4.10’da verilen diiz sirali normal tugla duvarin ortada dik birlesiminin 1. ve 2. sirasi
ile 6n goriintistint 1/10 6lgekte olacak sekilde atdlye temrin defterinize ¢iziniz.

DUZ SIRALI 1/2 TUGLA DUVARLARIN ORTADA DIK SAPLANMASI
PERSPEKTIFI O:1/10

1. VE 2.SIRA
UST GORUNUS

Sekil 4.10: Diiz sirali normal tugla duvarin ortada dik birlesim perspektifi




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

ARAC-GEREC ANALIZI
ARAC-GEREC OZELLIGI MIKTARI
Is Onliigii Bedene uygun olgiilerde 1 Adet

Atolye temrin defteri A4 ¢izgisiz kagit 1 Adet
30 ve 45 dereceli gonye takimi Plastik veya mika 1 Adet
2B, HB ve H kursun kalem Cizim kalemi 3 Adet
Silgi Yumusak 6zellikte 1 Adet

Kalemtirag 1 Adet

Islem Basamaklan

Is énliigiiniizii giyiniz.

Is giivenligi ile ilgili ¢aligma ortan tedbirlerini aliiz.

Atolye temrin defterini ve tiim ¢izim arag-gereglerini hazirlayiniz.
Cizim kurallarina uygun olarak temrin ig resmini ¢iziniz.

1/2 TUGLA DUVARLARIN ORTADA DIK SAPLANMASI ©:1/10
Il | Il

ON GORUNUS

COo00 || OOC0o

COo00 (| o000
OO000 || 00000

00000 " 00000
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Sekil 4.11: Diiz sirali normal tugla duvarin ortada dik birlesim




Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davranislardan
gerceklestirebildikleriniz i¢cin “Evet”, gerceklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet | Hayir

Onliigiiniizii giydiniz mi?

Cizim i¢in gerekli ara¢ gerecleri hazirladiniz mi?

Atolye temrin defterini ve tiim ¢izim arag-gereglerini hazirladiniz mi?
Atolye temrin defterinizdeki sayfanin alt kismina tugla duvar 1.sirasini
¢izdiniz mi?

1. siranin {istiindeki bogluk {izerine tugla duvar 2. sirasmi ¢izdiniz mi?
2. siramin {istiindeki bosluga yatay zemin ¢izgisi ¢izdiniz mi?

1. siradaki tuglalarin iki u¢ kenarindan yardimei dik ¢izgileri yukari
dogru ¢izdiniz mi?

Zemin ¢izgisi lizerine 1,5 mm yatay derz kalinligim ¢izdiniz mi?

Tugla yiiksekligini zemin ¢izgisi lizerine 5 mm olarak ¢izdiniz mi?

1. tugla sirasi iistiine 1,5 mm yatay derz kalinligini ¢izdiniz mi?

Biitiin tugla siralarinin yatay ¢izgilerini ¢izdiniz mi?

1. siradaki tugla kenarlarindan 6n goriiniis {izerine birer atlayarak dik
yardimei gizgiler ¢izdiniz mi?

Tuglalar1 ayn1 sekilde 2.siradaki tugla kenarlarindan 6n goriiniis tize-
rinden birer atlayarak dik yardimei ¢izgiler ¢izdiniz mi?

Tuglanm 6n goriiniis ¢izimini tamamladiniz mi?

Gereksiz yardimcei ¢izgiler sildiniz mi?

Baslik yazis1 5 mm yiikseklikte, diger yazilar 3 mm yiikseklikte olacak
sekilde biiyiik harflerle yazdiniz ni?
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OGRENME
BiRiMi

TUGLA DUVAR ORME

AHSAP-KAGIR ATOLYESI

UYGULAMA
YAPRAGI

UYGULAMA
ADI

DUZ SIRALI TUGLA DUVAR ORTADA DiK BIiRLESIM

SURE
DERS
SAATI:7

AMAC

Is saglig1 ve giivenligi dogrultusunda ortada dik birlesim diiz sirali tugla duvar 6rmek.

4.12. DUZ SIRALI TUGLA DUVAR ORTADA DiK BIRLESIiM TEMRIN
UYGULAMASI

Sekil 4.10 ve Sekil 4.11°de verilen perspektif ve is resmine gore diiz sirali ortada dik birle-
sim tugla duvar uygulamasin is sagligi ve giivenligi 6nlemleri dogrultusunda yapiniz.

TUGLA DUVAR MALZEME ANALIZI

MALZEME MALZEME BOYUTU MIKTARI

45 adet tam tugla

19x9x5 cm 3 adet yarim tugla

Normal delikli tugla

TUGLA ADEDINE GORE HARC MIiKTARI ANALIZI

DUVAR
MALZEMESI

ALANI

DUVAR YUZEYi

DERZLER ICIN
GEREKLI
DUVAR HARCI
HACMI

OLCEK
MIKTARI

80 Adet tugla

Im? tugla duvar
yiizeyi i¢in

0,02 m? duvar
harci gerekli ise

20 dm’= 20 61-
cek

46,5 adet tugla
gerekli

A= (0,99+0,60) x
0,37= 0,59 m2lik

i¢in

tugla duvar yiizeyi

0,59x0,02= 0,012
m?® duvar harci

12 dm’= 12 6l-
¢ek duvar kireg
harci kullanila-
cak

KIREC HARCI MALZEMESI ANALIZI

MALZEME

OZELLIGI

MALZEME
MIKTARI

OLCEK
MIKTARI

Kire¢ Harci

Plastik kivamda

12 dm? duvar harci

12 o6lgek harg

Kum

0-4 mm tane
biiyiikliiglinde

12 dm?® kum

12 6lgek kum

Kireg

Sonmiis toz
kireg

330x0,012= 4 kg kireg

4 olgek kireg

Su

Temiz ve i¢ilebi-
lir

160x0,012=~2 It su

~ 2 olgek su




ARAC-GEREC ANALIZI
ARAC-GEREC OZELLIGI MIKTARI
Kisisel koruyucu dona- | Is giivenligi icin (baret, is elbise-
nimlar si gozliik, eldiven vb.) kullanilir.

o

1 adet

Harg teknesi Kullanilabilir, temiz ve saglam 351t’lik

Kiirek Kullanilabilir, temiz ve saglam 1 adet

Duvarci malasi Kullanilabilir, temiz ve saglam 1 adet

Duvareci ¢ekici Kullanilabilir, temiz ve saglam 1 adet

Duvarci gonyesi Kullanilabilir, temiz ve saglam 1 adet

Duvarect ipi Kullanilabilir, temiz ve saglam 140 cm

Su terazisi Kullanilabilir, temiz ve saglam 1 adet
Sakiil(¢ekiil) Kullanilabilir, temiz ve saglam 1 adet

Serit metre Kullanilabilir, temiz ve saglam 3m

|||~ W|IN| - (Z

El arabasi Kullanilabilir, temiz ve saglam 1 adet

4.12.1. Diiz Siral Tugla Duvar Ortada Dik Birlesim Islem Basamaklar

Duvar 6rme i¢in gerekli olan 6nliik, eldiven, maske ve ayakkabi gibi KKD’leri kulla-
niniz.

Kullanacagmiz ara¢ ve geregleri ve hazirlanmis olan kire¢ harcini duvarm yapilacagi
alana getiriniz.

Duvarin oriilecegi zemini temizleyip 1slatiniz.

Tugla duvarm 1.srasmi 6rmek ic¢in ilk tuglamin gelecegi yere har¢ seriniz. Su
terazisine gore yatayligimi kontrol ederek ilk tuglanin yerlesmesi i¢in hafifce
bastirmiz.

Diger tuglanin gelecegi yeri serit metre ile 99 cm 6lgerek belirleyiniz.

Tuglanin oturacagl zemin iizerine harci seriniz. Tuglanin yerlesmesini saglamak igin
hafifce bastiriiz. Su terazisine gore yatayligini kontrol ediniz.

Tuglalarin dis kenar tizerine ipi ¢ekerek gergin hale getiriniz.

Iki tugla arasina harc1 seriniz.

Ipe degmeyecek sekilde hafifce vurarak tuglalar1 har¢ {izerine yerlestiriniz.
Tuglalarin aralarinda 1 cm diisey derz boslugu birakimz. Diisey derzleri harg ile
doldurunuz.

Oriilen duvarin tam ortasindan dik pozisyonda ilk tuglayr koyunuz. Bunun igin
duvarci gonyesinin bir kolunu oriilen duvara yanastirmiz. Diger kolunu da oriilecek
ilk tuglanin kenarina degecek sekilde yanastirimiz.

Ik tuglanin altina har¢ koyup su terazisi ile diiseyligini ayarlaymmiz. El ile hafifce
vurarak yerlestiriniz.

Bu tuglanin dogrultusundan temrin is resmine gore serit metre ile 60 cm uzunluk
olgiilerek diger ugtaki tuglanin yerini tespit ediniz.

Bu tuglanin altina harg koyarak ilk tugla ile ayn1 dogrultuda olmasi i¢in ip ¢ekiniz. Su
terazisi ile yatay ve diiseyligi kontrol ediniz.

Iki tugla arasma har¢ konularak bir tugla yerlestiriniz.
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e Toplam 6 sira olacak sekilde diger siralari da temrin ig resmine gore Oriiniiz. (Sekil
4.11)

Sekil 4.12: Diiz sirah tugla duvarin ortada dik birlesim

e Tugla duvar 6rme iglemini tamamlayarak duvar 6rdiigiiniiz alani temizleyiniz.
o Kagir malzemeleri yerlerine tagtyiniz
o Kullandiginiz arag ve aletleri temizleyerek takim dolaplarma yerlestiriniz.




Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davraniglardan ger-
ceklestirebildikleriniz icin “Evet”, ger¢eklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X) isareti
koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet | Hayir
Duvar 6rme i¢in gerekli olan onliik, eldiven, maske ve ayakkabi gibi
KKD’leri kullandimiz n?
Kullanacaginiz arag ve gerecleri duvari yapilacagi alana getirdiniz mi?
Hazirlanmug olan kire¢ harcim getirdiniz mi?
Duvarn oriilecegi zemini temizleyip 1slattimz nu?
Tugla duvarin 1.sirasmi 6rmek igin ilk tuglanmin gelecegi yere harci serip su
terazisine gore yatayligim kontrol ederek ilk tuglanin yerlesmesi i¢in hafifce
bastirdiniz m?
Diger tuglanin gelecegi yeri serit metre ile 99 cm 6lgerek belirlediniz mi?
Tuglanin oturacagi zemin {izerine harci serip tuglanin yerlesmesini sagla-
mak i¢in hafif¢e bastirdimz mi?
Su terazisine gore yatayligini kontrol ettiniz mi?
Tuglalarin dig kenar lizerinden ipi ¢ekerek gergin hale getirdiniz mi?
Iki tugla arasma harci sererek ipe degmeyecek sekilde harg iizerine
yerlestirdiniz mi?
Tuglalarin aralarinda 1 cm diisey derz boslugu birakarak diisey derzleri harg
ile doldurdunuz mu?
Oriilen duvarin tam ortasindan dik pozisyonda ilk tuglay1 koydunuz mu?
Bunun i¢in duvarci gényesinin bir kolunu o6riilen duvara diger kolunu da
oriilecek ilk tuglanin kenarina degecek sekilde yanastirdiniz nu?
Ik tuglanin altina har¢ koyup su terazisi ile diiseyligini ayarlayarak
yerlestirdiniz mi?
Bu tuglanin dogrultusunda temrin is resmine gore serit metre ile 60 cm
uzunluk oOl¢iilerek diger ugtaki tuglanin yerini tespit ettinz mi?
Bu tuglanin altina har¢ koyarak ilk tugla ile aym dogrultuda olmasi i¢in ip
¢ektiniz mi?
Su terazisi ile yatay ve diiseyligi kontrol ettiniz mi?
Iki tugla arasina harg koyarak tuglay: yerlestirdinz mi?
Toplam 6 sira olacak sekilde diger siralar1 da temrin is resmine gore
ordiinliz mii?
Duvar o6rdiigiiniiz alan1 temizlediniz mi?
Kagir malzemeleri yerlerine, kullandigimz ara¢ ve aletleri temizleyerek
takim dolaplarina yerlestirdiniz mi?
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OGRENME | 5 KABA VE INCE SIVA
BiRiMi BILGI
YAPRAGI

KABA VE INCE SIVA OZELLIKLERI, UYGULAMA

KONU" | ARAC-GEREC, MAKINE VE HARCLAR

AMAC
Is saglhig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda diiz duvar yiizeyine kaba ve ince s1va yapmak.
GIRIiS

Yapilarin i¢ ve dis yiizeylerini korumak, diizeltmek, estetik bir gériiniim saglamak, yapi ele-
manlarimin mukavemetini artirmak vb. amaglarla siva yapilmaktadir. Siva yapr estetigi i¢in vaz-
gecilmez bir uygulama oldugu bilinse de ayni zamanda yapi elemanlarini olumsuz dis faktorler-
den korumak i¢in de gerekli bir imalattir.

Ulkemizde birgok sektdrde oldugu gibi siva sektoriinde de isin ehli olmayan, gerekli teknik
bilgi ve beceriden yoksun, ¢alisanlar bulunmaktadir. Bu durum bilingsiz ve kalitesiz tiretime ne-
den oldugundan, iilke ekonomisine ve gevremize zararlar vermektedir. insaat sektorii vasifli,
uyumlu ve ¢aligkan bireylere ihtiya¢ duymaktadir. Iyi yetismis bilgi ve beceri diizeyi yiiksek
meslek elemanlarinin tilke kalkinmasinda rolii biiyiiktiir.

Sevgili 6grenciler; kaba ve ince siva yapim kurallarim arastiriniz.

5.1. KABA VE INCE SIVA OZELLIKLERIi, ARAC-GEREC, MAKINE VE HARC
CESITLERI
Sivalar kaba insaat isleri bittikten sonra yapilan ilk diizeltme ve giizellestirme ¢alismalaridir.
Kaba ve ince sivalar; tugla, tas, briket-bims, beton-betonarme (kolon, perde, duvar, tavan ylizeyi) ve
Gazbeton ylizeylere kurallara uygun olarak uygulanir.

Bina yapim esnasinda duvarlar yapildiktan sonra duvarlarin dis etkenlerden (yagmur, don,
giines gibi) korunmasi, farkli malzemelerden yapilan bina elemanlarinin tek yiizey gibi goriinme-
sini saglamak ve binanin émriiniin uzatilmasi gibi unsurlarin yaninda siva, diizgiin ve piiriizsiiz
bir ylizey elde etmek amaciyla yapilan bir uygulamadir.

Kaba ve ince s1va uygulamalarinda hava sicakligina dikkat etmek gerekir. Normal sartlarda
+5 ile +35 C° araliginda olmalidir. Bu degerlerin disinda siva yapmak gerekiyorsa ozel tedbirler
almak gerekir. Daha sicak havada yapilmasi gerekiyorsa siva sik sik sulanmali ya da siva harcina
kimyasal katki maddeleri eklenmelidir.

Kaba ve ince s1va soguk havada yapilmasi gerekiyorsa siva harcinda kimyasal katki mad-
deleri kullanilmalidir.

5.1.1. Kaba ve ince Siva Genel Ozellikleri

Belirli amaglarla insa edilen yapilarda sivalar, 6zelliklerine gore siniflandirilirlar. Bu
smiflandirmalar sivalarimn niteliklerini ortaya koyar. Stvalar yapildiklar1 yerlere gore i¢ ve dis si-
valar olarak iki kisma ayrilir.




1. T¢ sivalar: Kaba insaat elemanlarinin bina i¢inde kalan yiizeylerine yapilan sivalardr.
Yap1 elemanlarmi dig etkenlerden korumaktan ziyade, ylizeylerini diizeltmek ve gorii-
niimlerini glizellestirmek amaci ile yapilir.

Dis sivalar: Kaba ingsaat elemanlariin bina disinda kalan yilizeylere yapilan sivalardir.
Bu sivalar bina dis kisimlarini riizgar, kar, yagmur, donma, ¢oziilme gibi dis etkenlerden
korumakla birlikte, yiizeylerini diizeltmek ve goriiniimlerini giizellestirmek amaci ile ya-
pilir.

> I¢ sivalarda dikkat edilmesi gereken hususlar

e Rutubetli bodrum duvarlari harig, i¢ sivalar cogunlukla kire¢ hargh veya takviyeli
olarak yapilir.
Kireg siiziildiikten sonra kire¢ kuyusunda en az 3 hafta bekletilmis olmahidir. Ya da
hazir torba kire¢ kullanilmalidir.
Kum; temiz, keskin kdseli olmak kaydi ile kaba sivalar i¢in 3 mm'lik, ince sivalar
icin 1 mm'lik elekten elenmis olmalidir.
Harg 1 m® kuma 0,33 m®kire¢ hamuru (ii¢ birim kuma 1 birim hazir toz kireg), 110
litre su veya takviyeli ise 1 m® kuma 225 kg ¢imento 0,170 m?® kireg, 135 litre su
konarak elde edilir. i¢ sivalarda birinci tip harg kullanilir.
Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 Yapr isleri Fenni Sartnamesi’nde ortalama olarak ka-
ba siva kalinlig1 2 cm, ince siva kalinliginin ise 1 c¢cm olacag tespit edilmistir. An-
cak duvar satihlar1 diizgiin oldugu takdirde, bu kalinliklar1 1,5cm kaba siva ve 0,5
cm ince sivaya indirmek daha dogrudur.
I¢ sivada kullamlan karisim genellikle ince agrega ve baglayici icermekle beraber
islenebilirligi arttirmak, su tutma, gozeneklilik ve adezyon gibi 6zelliklerini iyiles-

tirmek i¢in bazi mineral esasli veya kimyasal maddeler ilave edilebilir. Bunlar; algi,
¢imento, kireg, organik baglayici, dogal veya kirma tas kumu veya genlesmis perlit
gibi 6zel malzemeler sayilabilir.

Cimento esasli karisimlar kireg ile birlikte, kuvvetli asmmaya karst direngli yiizey-
ler saglar ve kimyasal etkilerle karsilasmadik¢a nemli sartlarda dayamiklidir. Birbiri
ardma uygulanan katmanlar arasinda kuruma biiziilmesinden dolayi yeterli siire bi-
rakilmalidir.

Algt esash karisimlar ¢ok az priz genlesmesi yaparlar. Bunun miktar1 karisim oran-
larmma gore degisir. Fakat art arda yapilan uygulamalar beklemeye gerek kalmadan
ayni giin uygulanabilir. Stvanmin erken kurumasindan veya geciken genlesmeden do-
lay1 bozulmalar olabilecegi unutulmamalidir.

Lifli ve fiberli alcilar rijit olmayan, diisiik veya degisken emme gosteren yiizeyler-
de kullanilir.

Priz genlesmesi diisiik olan sivalar veya 6zel baglayici sivalar, diizgilin, yogun yii-
zeylerde yiizeyi centiklenmeden kullanilabilecegi gibi alternatif olarak baglayici
katkilarla da kullanilabilir.

Renkli sivalarin yapiminda oksit boyalar ile beyaz ¢imento kullanilmahidir.

» Das sivalarda dikkat edilmesi gereken hususlar
e Binalarin dis kisimlari kar, yagmur, riizgar, donma, ¢oziilme gibi tesirler altindadr.
Bu nedenle kullanilacak malzemelerin bu gibi etkilere dayanikli olmasi gerekir.
Icerisine ¢ok su emen, poroz (bosluklari fazla), asitlere kars1 dayamksiz kalker tas-
larindan olusan kum, cakilli malzemeler, su etkisiyle sisen alg1 gibi baglayicilar dis
stvalarda kullanilmamalidir.
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5.1.2. Kaba ve ince Siva Yapiminda Kullanilan Ara¢ ve Makineler

Diiz duvar 6riimiin de kullanilan arag¢ ve makinelerin bircogu kaba ve ince siva yapiminda
kullanilmaktadir.
Hem duvar yapiminda hem de kaba ve ince siva yapiminda kullanilan ara¢ ve makineler sunlar-
dir:
Kiirek
Celik mala
Su kovasi
Kum 6l¢egi
El arabasi
Celik metre
Kum elegi
Lazer metre
Lazer terazi
Sakiil
Su terazisi
Ip
Mastar
Harg teknesi
Su hortumu
Betoniyer
Mikser
Keser
Cekig vb.

Bunlarin disinda kaba ve ince siva yapiminda kullanilan ara¢ ve makinelerin 6zellikleri
asagida aciklanmustir.

Kaba ve Ince Stvada Kullamlan Arac-

Makine Adi Ozellikleri

Mastarhk(ana) citasi: Genellikle ahsap
e —— ve aliminyum malzemeden yapilan,
— S | kalinlig1 1ecm genigligi 2-4 cm uzunlugu
10-20 cm olan mastarlik yapiminda kila-
vuz olarak kullanilan bir yardimei1 arag-
tir.

\

Resim 5.1: Mastarlik citasi

Kose devir malasi: Siva yapiminda i¢
koseleri olusturmak i¢in kullanilan arag-
tir.

Resim 5.2: Kose malasi




Resim 5.3: Sivaci Kiiregi

Sivac1 kiiregi: Uzerine har¢ koymak,
ince siva harcim yiizeye g¢ekmek igin
kullanilan aractir.

Resim 5.4: Kerpeten

Kerpeten: Siva yapilacak yiizeylerde
bulunan ¢ivi, tel gibi malzemelerin te-
mizlenmesinde kullanilan aractir.

Murg: Siva yapilacak yilizeydeki fazla-
liklarmn kirilmasinda kullanilan aractir.

Resim 5.6: Tel firca

Tel firca: Yiizeyde bulunan yag boya
artiklarini kazimak i¢in kullanilan temiz-
leme aracidir.

Resim 5.7: Kanca

Kanca: Metal malzemeden iiretilen,
cesitli bityiikliiklerde yapilan, mastarlari
tutturmak icin kullanilan bir aragtir.

Resim 5.8: élvacl fircasi

Su fircasi: Plastik yumusak tellerin
monte edildigi ahsap veya plastik govde
ve saptan olusan, ince siva yapilmis taze
yiizeyi perdahlamadan oOnce kurumaya
baslamis yerleri hafifce i1slatmak icin
kullanilan bir aragtir.




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

yiizeyi perdahlamak i¢in kullanilan kare
veya dikdortgen seklinde olan bir aragtir.

ﬁ\/ ; Perdah malasi: Ince siva yapilmis taze

Resim 5.9: Perdah malasi

Sivaa siingeri: ince siva perdahi yapil-
diktan sonra yiizeyde kalan kum tanecik-
lerinin temizlenmesi ve kiiciik siva ¢izik-
lerinin kapatilmasi i¢in kullanilan yar-
dimc aragtir.

Resim 5.10: Sivaci siingeri

5.1.3. Kaba ve ince Siva Uygulamasinda Kullanilan Gerecler

Kaba ve ince siva harci yapiminda kum, ¢imento, kireg, su ve amaca gore perlit veya 6zel
katki malzemeleri kullanilabilir. Perlitli kaba siva harci, uygulandigi yiizeylerde 1s1 ve sese karsi
yalitim saglamaktadir.

Harci meydana getiren elemanlara har¢ malzemeleri (geregler) denir. Kaba ve ince siva
harci igerisinde genellikle kum, ¢imento, kire¢ ve su kullanilmaktadir. Bu malzemelerin haricin-
de perlit, 6zel tretilmis katki malzemeleri (priz geciktirici, aderans (yapisma) artirici, su sizdir-
mazlik maddesi vb.) katilabilir. Har¢ yapiminda kullanilan gere¢ler sunlardir:

Kum

Baglayici malzemeler
Su

Katki malzemeleri
Ozel s1va harglari
Astarlar

Kose profilleri

Stva fileleri

» Kum: Dogada bulunan, kum ocaklarindan ¢ikarilan, 4.76 mm’lik kare delikli veya 7
mm c¢apli yuvarlak delikli elekten gecen tas parcalarina kum denir.

Siva yapiminda kullamlacak kumlarin fiziksel 6zellikleri soyle olmahdir:

Kum yikanmis temiz olmali, avug igine alindig1 zaman elde kir birakmamalidir.

Iyi bir kum, parmaklar arasinda ovuldugu zaman ses ¢ikarmalidir.

Avug i¢ine alinan kum sikildiginda top halinde kalmamalidir (kum iginde kil varsa
top halinde kalir).

Uzeri cilali gibi parlak olmamalidir.

En kaliteli kum olarak dere kumu kabul edilir. Tane iriligine gore kaba siva kumu 0-4 mm
araliginda olmalidir. Kumlar genellikle kum ocaklarinda elenmis ve yikanmig olarak satilmakta-

dir.

Kumlar dane ¢aplarina gore su sekilde siniflandirilir:




e 0-1 mm elekten gecen kum ince kum,
e 0-2 mm elekten gegen 1 mm elekten gecmeyen orta kum,
e (0-4 mm elekten gegen 2 mm elekten gegmeyen iri kum olarak adlandirilir.

» Baglayicilar: Har¢ malzemelerini (gereglerini) birbirine baglayan, islenebilirligini,
yiizeye yapigmasini saglayan malzemelere baglayicilar denir.

e Cimento: Cevre ve Sehircilik Bakanligi Siva Yapim Teknik Sarthamesi’ne gore
siva har¢larinda genellikle Portlant PC 42.5, kompozit ¢imento, kalsiyum aliiminat-
I1 ¢cimento veya beyaz kalkerli ¢imento ¢esitleri kullanilabilir. Cimento dozaji yapi-
lacak harg ¢esidine gore degismektedir.

Ornegin; takviyeli kaba siva harci i¢in 150-250 kg ¢imento gerekmektedir. Cimentolar
piyasada 25-50 kg’lik torbalarda bulunur.

e Kire¢: Kirecin ham maddesi; kalker tasi, dolomit tas1 gibi kiitlelerdir. Kireg piya-
sada 25 kg’lik paketlerde satisa sunuldugu gibi sondiiriillmemis olarak da bulun-
maktadir. 25 kg’lik paketlerde satisa sunulan kiregler dogrudan harcim igerisine do-
kiilerek kullanilabilir. Sondiiriilmemis kireclerin sondiiriildiikten sonra kire¢ hamu-
ru seklinde kullanilmasi gerekmektedir.(Resim 5.11)

Resim 5.11: Sondiiriilmiis torba ve sondiirillmemis Kireg¢

Kitik(keten): Ahsap, kamis ve bagdadi yiizeylere siva yapiminda, harcin yilizeye
daha iyi yapismasini saglamak icin “kitik” adi verilen keten lifler kullanilir. Kitik,
harcin igine dogranir ve iyice karistirilarak ahsap ylizeye uygulanir.

Ozel iiretilmis baglayicilar: Ozel durumlar icin iiretilmis, yalitim, yapistirma, vb.
amagli baglayicilardir.

» Harg suyu ozellikleri: Beton ve harg yapilmasinda, kire¢ sondiiriilmesinde, kum-gakil
vb. yap1 gereglerinin sulamasinda kullanilacak su, temiz berrak olmalidir. Igerisinde
betona ve harca zarar verebilecek organik, atik maddeler, ¢amur, yag, lagim kanali-
zasyon suyu, alkali ve asitler bulunmamalidir.

Katki malzemeleri: izolasyon saglamak, erken ve yiiksek dayanima ulasmak, harcin
sertlesme siiresini geciktirmek veya erken sertlesmesini saglamak, sicak-soguk hava-
larda har¢ yapmak ve diger 6zel amaglar i¢in harcin i¢ine eklenen kimyasal maddelere
ozel katkilar denir. Ornek olarak; aderans artirici katkilar, su sizdirmazlik maddesi ve
priz geciktirici katkilar kullanilir.(Resim 5.12)
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Resim 5.12: Har¢ katki malzemesi

> Ozel siva harglar: Paket igerisinde kum ve baglayic1 dozajina gére hazirlanmis 25-50
kg’lik paketlerde bulunur.

» Astar: Siva harcinin yiizeye yapisma mukavemetini artirmak igin kullamilan geregtir.
Ozellikle betonarme yiizeylerin ve Gazbeton bloklarla yapilan duvarlarin sivanmasin-
da kullanilirlar.(Resim 5.13)

Resim 5.13: Ozel siva harci

» Kaose citalarn: Kapi, pencere, kolon, kiris koseleri ve bitis merkezlerinin diizgiin olma-
s1 ¢carpmalara kars1 dayanikli olmas1 i¢in “L” seklinde plastik veya metallerden olugan
gereclerdir.(Resim 5.14 a, b, c, d)

(a) Baklavali kise profili galvaniz U sirth (b) Baklavali kose profili galvaniz V sirth




(c)Baklaval Kose Profili galvaniz Y sirth delikli (d) Galvaniz kare delikli kose profili
Resim 5.14(a, b, ¢, d): Kaba ve ince s1va kose profilleri

» Siva filesi: Modern yapilarda siva donati elemani ihtiyact nedeniyle ortaya ¢ikmugtir.
Gliniimiizde gerek mantolama, gerekse diger siva ve su yalitim uygulamalarinda sik¢a
kullanilmaktadir. Siva ve diger uygulamalarda dayaniklilik ve kullanim 6mriinii ol-
dukca uzatmaktadir. Ulkemizde yeni yapilan yapilarda nerdeyse tamaminda siva file-
leri kullanilmaktadir.

Uygulandig yiizeydeki ¢imento esasl sivanin hareketlerine karsi dayanim gostererek
catlamalar1 engelleyen siva filesi; alkali dayanimu yiiksek, 160 gr/m? agirliga sahip cam elyaf do-
nati filesidir.

> Siva filesi kullammm alanlan

Dis ve i¢ cephe 1s1 yalitimi mantolama sistemlerinde,

160 gram s1va filesi i¢ cephe, kava siva ve al¢1 siva uygulamalarinda,
Zemin sap siva uygulamalarinda tasiyici donati,

Dis cephe macun ve tamirat uygulamalarinda,

Asmolen strafor kat arasi tabla betonlarinda,

Dis cephe 1s1 yalitim sistemlerinde,

Alg1 ve gaz beton bloklar1 iizerinde yapilan sivalarda,

Farkli malzemelerin birlesim yerlerinde en az 25-30 cm eninde,

Prefabrik yap1 elemanlarinin eklerinde en az 25-30 cm eninde,

Olusmus catlaklar {izerinde yapilacak tamir sivalarm ya da macunlarm takviyesin-
de,

Cimento, al¢1 ya da akrilik esasli macun ve sivalarin takviyesinde,
Cimento esasli, plastik katkili likit su yalitim malzemelerinin takviyesinde,
Kirillgan mermerlerden olusan plakalarin takviyesinde,

Mermer ve cam mozaiklerin takviyesinde,

Epoksi zemin kaplamalarin takviyesinde kullanilir.(Resim 5.15)
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Resim 5.15: Siva filesi kullanim

5.1.4. Kaba ve ince Siva Uygulamasinda Kullanilan Harclar

Yapida siva yapilacak yiizeyler ¢ok cesitlidir. Teknolojik gelismelere paralel olarak yap1
malzemeleri hizla gelismekte ve ¢ogalmaktadir. Dogal olarak siva yapilacak yiizeylerde farklila-
sir. Bu farklilagan yilizeyler; betonarme yap1 eleman yiizeyleri, kerpig, ahsap, kamis hasir, tas,
tugla, briket, gaz beton, 6zel iiretilmis bloklar, alg1 panel levha ile yapilan duvar yiizeyleri, yali-
tim malzemesi ile kaplanmig yiizeylerdir. Harglar, yiizeylerin 6zellikleri ve kullanim amaglarma
gore siniflandirilir.

» Kaba ve ince siva uygulamasinda kullamilan harg cesitleri

o Kirecli kaba ve ince siva harci: Kireg, kum ve su kullamlarak yapilan har¢lardir.
Kiregle yapilan harglar, ¢cimento bulunmadan 6nce en ¢ok kullamilan harg tiirtidiir.
Giiniimiizde rahatlikla kullanilabilecek bir baglayicidir. Cimento harcina nazaran
daha uzun siirede sertlesen ve baglayiciligi olan bir malzemedir. Cok sert olmadigi
i¢in ses ve 1s1 gegirgenligi ¢imentodan daha azdir.

Malzeme Miktarlari

Stva Kumu:1 m?®kaba siva igin 4 mm elekten, ince siva icin 1 mm elekten ele-
mis olmalidir.

Soénmiis Kireg: 0,330 m?

Su:140-170 litre

Takviyeli kaba ve ince siva harci: Kum, ¢imento, kire¢ ve su kullanilarak yapilan
harg ¢esididir. Kirecin yaninda ¢imentonun bulunmasi ile birlikte ¢ok sert olmayan
ve ¢ok da yumusak olmayan bir siva harci elde edilir. Cimento ile yapilan harg, bir
saat i¢inde karistirilip yerine yerlestirilmesi gerekir. Igine kire¢ konuldugunda gi-
mentonun priz siiresi iki saate kadar ¢ikar. Bu nedenle takviyeli harcta ustalar daha
rahat ve zamaninda harci tiiketmelerine kolaylik saglar.




Malzeme Miktarlar

Stva Kumu: 1 m®

Sénmiis Kireg: 0,150-0,300 m®
Cimento: 150-250 kg

Su: 140-170 It

e Cimentolu kaba ve ince siva harci: Kum, ¢imento ve suyun karigimiyla elde edi-
lir. Prizi hizl1 oldugundan dolay1 bir saat i¢cinde islenmesi gerekir.

Malzeme Miktarlar:
Siva Kumu: 1 m?
Cimento: 350-500 kg
Su: 140-170 It

e Perlitli kaba ve ince siva harci: Perlitli al¢1 siva giinlimiizde ¢ok kullanilan bir i¢
siva malzemesidir.

Malzeme Miktarlar
Siva Algisi: 350-500 kg
Su: 140-170 It

e Hazir siva harglar: Piyasada gesitli markalarda 25-40 kg’lik torbalarda kumu ve
baglayict maddeleri karistirilmis olarak bulunur. Su ilave edilir ve mikser, betoni-
yer veya kiirekle karistirilarak kullanilir.(Resim 5.16)

Resim 5.16: Hazir s1va harci
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UYGULAMA
YAPRAGI

OGRENME

BiRIMi KABA VE INCE SIVA

SURE
KABA VE INCE SIVA IS RESMi CiZIMLERI DERS
SAATI:5

UYGULAMA
ADI

AMAC

Is saghg1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda diiz duvar yiizeyine kaba ve ince siva ¢izimi
yapmak.

5.2. KABA VE INCE SIVA UYGULAMA TEMRIN i$ RESMI CIZIMLERI

Kaba ve ince siva uygulama asamalar1 asagida verilmistir. Uygulama i resimlerinin ¢izimini
yapiniz.

5.2.1. Kaba Siva Uygulamalar Temrin Is Resmi Cizimleri

Asagida Sekil 5.1, Sekil 5.2, Sekil 5.3, Sekil 5.4°de verilen kaba siva ve elemanlarim géste-
ren is resimlerini atdlye temrin defterinize ¢iziniz.
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Sekil 5.1: iple yiizey kontrolii cizimi




MASTARLIK CITASI
—— ANO CITASI HARCI
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Sekil 5.2: Ano citalarinin yerlestirilmesi ¢izimi
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Sekil 5.3: Mastarhklarin (anolarin) olusturulmasi cizimi
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Mastarhik (Ano)
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Sekil 5.4: Kaba siva uygulamasi ¢izimi
5.2.2. ince Siva Uygulamalar Temrin Is Resmi Cizimleri

Asagida Sekil 5.5’te verilen ince siva ve elemanlarini gésteren temrin is resmini atolye
temrin defterinize ¢iziniz.

Mastarhk

Tugla Duwvar

Kaba Siva
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Sekil 5.5: Ince siva uygulamasi ¢izimi




> Islem Basamaklar:

Cizim i¢in gerekli ara¢ gerecleri hazirlayiniz.
Cizim defterinize duvar boyutlarimi kroki olarak ¢iziniz.
Iple yiizey kontroliiniin ¢ivilerini ¢iziniz.

Ipleri ¢iziniz.

Mastarlik ¢italarinin yerlerini ¢iziniz.

Mastarlik ¢italarini ¢iziniz.

Mastarlik anolarini ¢iziniz.

Kaba siva yapilacak kismi ¢izerek tarama yapiniz.
Ince s1va ¢izimini yaparak taramalar1 yapiniz.
Resim yazilarini yaziniz.

Defterinizdeki antet kismini doldurunuz.

ARAC-GEREC ANALIZI
ARAC-GEREC KULLANIM AMACI
Atolye temrin defteri Cizim yapma ve ders notu tutmak i¢in kullanilir.
Cizim kalemleri Cizim yapmak i¢in kullanilir.
Gonyeler Diizgiin ¢izgi ¢izmek igin kullanilir.
Cetvel Cizgileri 6lgmek ve ¢gizmek igin kullanilir.
Silgi Hatali yapilan ¢izgi ve yazilari silmek i¢in kullanilir.

Sevgili 6grenciler; kaba ve ince siva temrin uygulama cizimlerini yaparken sabirh, dik-
katli ve titiz caliymahisimz.

Dogru bir temrin is resmi cizimi size basarilh uygulama yapma imkam saglayacaktir.
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Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davraniglardan
gerceklestirebildikleriniz igin “Evet”, gergeklestiremedikleriniz igin “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet Hayir

Cizim i¢in gerekli ara¢ gerecleri hazirladiniz mi?
Cizim defterinize duvar boyutlarmi ¢izdiniz mi?

Ip ile yiizey kontroliinde kullanilan givileri ¢izdiniz mi?
Ipleri ¢izdiniz mi?

Mastarlik ¢italarinin yerlerini ¢izdiniz mi?

Mastarlik ¢italarini ¢izdiniz mi?

Mastarlik anolarini ¢izdiniz mi?

Kaba s1va yapilacak kismi ¢izerek tarama yaptiniz m?
Ince s1va ¢izimini yaparak taramalar1 yapiniz mi?

OO NOOPB|WIN|F-

Resim yazilarini yazdiniz mi?
Defterinizdeki antet kismini doldunuz mu?

OGRENCININ DEGERLENDIRME TARIH vl ] 20...
ADI-SOYADI

DEGERLENDIRME BECERI TEMIZLIK | SURE

ALANLARI /DUZEN | KULLANIMI TOPLAM | ONAY (IMZA)

NUMARASI
ALANLARA

VERILEN PUAN 10

OGRETMENIN _ )
ADI - SOYADI TAKDIR EDILEN

PUAN




OGRENME
BiRiMi

UYGULAMA

KABA VE INCE SIVA YAPRACI

SURE
DUZ DUVAR VE FARKLI YUZEYLERE KABA SIVA DERS
SAATI:5

UYGULAMA
ADI

AMAC
Is sagh ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda Diiz duvar yiizeyine kaba siva yapmak.

5.3. DUZ DUVAR YUZEYINE KABA SIVA TEMRIN UYGULAMASI

Kaba s1va, kaba ingaat bittikten sonra yiizey diizeltme ile ilgili ilk islemdir. Kaba siva; bi-
na yapim esnasinda duvarlar yapildiktan sonra duvarlarin dig etkilerden (yagmur, don, giines gi-
bi) korunmasi, binanin émriinii uzatmasi gibi unsurlarin yaninda siva ile diizgiin ve piiriizsiiz bir
yiizeyin elde edilmesi i¢in gerekli olan bir uygulamadir.

5.3.1. Diiz Duvar Yiizeyine Kaba Siva Islem Basamaklan

Kaba siva kaba insaat bittikten sonra yiizey diizeltme ile ilgili islemdir. Kaba siva; bina
yapim esnasinda, duvarlar yapildiktan sonra duvarlarin dis etkilerden, (yagmur, don, giines gibi)
korunmasi, binanin émriinii uzatmasi gibi unsurlarmn yaninda siva ile diizgiin ve piiriizsiiz bir yii-
zeyin elde edilmesi i¢in gerekli olan bir uygulamadir.

Kaba siva yapiminda ¢esitli harglarla uygulama yapilir. Kaba siva i¢ kisimda yapiliyorsa
kire¢ harci, takviyeli harg, ¢imento harci, alg1 siva, hazir siva harglar1 kullanilir. Dis cephede ya-
piliyorsa takviyeli harg, ¢imento harci ve hazir siva harglar1 kullanilir.

Cesitli malzemelerden imal edilen, yapiyr meydana getiren ve siva yapilmasi gereken yii-
zeylerin tiimiine siva yapilacak yiizey denir.

Kaba siva uygulamalar: islemleri siva yiizey hazirlama, siva harci hazirlama, siva uygu-
lama ve siva sonrasi islemler diye dort grupta inceleyecegiz.

» Kaba siva yiizey hazirlama

e s giivenligi i¢in gerekli Kisisel Koruyucu Donanimlar (KKD) kullanilir. (is kiyafe-
ti, baret, gozliik, eldiven, is ayakkabisi, yiiksekte ¢calisilacaksa emniyet kemeri vb.)
Yiizey hazirlama icin gerekli araglari uygulama alanina getiriniz. (¢ekig, murg, ke-
ser, ¢ivi, firga, tel firga, mala, kiirek, el arabasi, siipiirge vb.)

Stva yapilacak yiizeyin gozle kontrolii yapilir.
Siva ylizeyindeki fazlalik ¢ikimtilar murg, keski ve ¢eki¢ yardimiyla kirilir.

Siva yiizeyinde yag, pas, boya vb. artiklar1 varsa tel firga, spatula, mala gibi arac-
larla temizlenir.

S1va yapilacak yilizeydeki ve siva yapilacak alandaki insaat artiklar1 temizlenir.
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» Kaba siva harc1 hazirlama: Siva yapimi i¢in yukarida verilen miktarlara ve harg ha-
zirlama kurallarma gore kaba siva harci hazirlanir.

Kaba s1va harci yapiminda 0-4 mm’lik elekten gecen kum kullanilir. Duvar yapiminda
anlatildig1 yontemlere uygun olarak har¢ hazirlamir. Yapilacak har¢ karisim oranlar

yukarida anlatildig: gibi uygulanir. Okullarda temrin uygulamalarinda genellikle kireg
harci kullanilir. Kire¢ harcinin karisim oranlari ise Sekil 5.6’da oldugu gibidir.

Har¢ karisimu= 3 birim kum, 1 birim kire¢ ve yeteri kadar su katilarak yapilmalidir.

i L L yeteri
Kireg harci= 1 birim . 1 birim . 1 birim . miktarda
kum kum kum su

Sekil 5.6: Kaba siva harci karisim

Stva yapiminda kullanilan harcin dozaji duvarda kullanilana gore daha yiiksek olur.
Harg¢ kivamu ise plastik kivamda olur. Serpme yapilacagi zaman ise akict kivamda harg hazirla-
nir.

Diger harg karisim oranlar1 ise kaba ve ince siva harclar1 konusunda verilen miktarlara
gore karigimi yapilarak siva harci hazirlanir.

» Kaba siva yapim islem basamaklari ve uygulama

o Issagh ve giivenligi igin KKD’leri kullaniniz.
¢ Biiriit beton yiizeye siva uygulamasi yapacaksaniz yilizeye astar siiriiniiz.(Resim
5.17)

Resim 5.17: Betonarme yiizeylere astar siiriilmesi




e Siva yapacaginiz yiizeye uygun harci hazirlayiniz.
o Siva yapilacak yiizeyi fir¢a ile nemlendiriniz.(Resim 5.18)

Resim 5.18: Yiizeyin fir¢a ile nemlendirilmesi

e Hazirladiginiz harci, harg teknesine veya el arabasina koyarak siva yapilacak alana
getiriniz.(Resim 5.19)

Resim 5.19: Harcin tekneye alinmasi

e Gazbeton bloklarla yapilan duvara siva yapacaksanz yiizeye akic1 kivamdaki harc-
la ince olarak serpme siva yapiniz.
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mek icin birlesim yerinin her iki tarafina 20 cm gececek sekilde kaba siva filesini

plastik kivamdaki hargla diizgiin bir sekilde yapistiriniz.(file en az 160 gr/m? olma-

lidir.) (Sekil 5.7)
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Sekil 5.7: Yiizeye file yapistirilmasi




e Yiizey kontroliinii mastar, sakiil veya ip ile yapiniz. ( Resim 5.20, Resim 5.21,
Resim 5.22)

Resim 5.20: Yiizeyin sakiil ile kontrolii Resim 5.21: Yiizeyin mastar ile kontrolii

o Siva yapilacak yiizeyin 20-25 cm i¢ kismindan dort kdsesine ¢ivi ¢akip ip ¢ekiniz.

Iplerle s1va kalmligin1 ayarlaymiz.(Resim 5.22)

Resim 5.22: Yiizeyin iple kontrolii
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e  Hazirlamis oldugunuz harg ile tesisat igin agilan veya diger derin kiriklart doldu-
runuz.(Resim 5.23)

Resim 5.23: Duvar yiizeyindeki bosluklarin doldurulmasi

e Mastarlik ¢itasi (ano): Diizgiin bir mastarlama yiizeyinin olugmasi i¢in mastarlikla-
rin yapiminda 15-20 cm uzunlugunda ano ¢itasi kullanilmalidir.(Sekil 5.8)

e Mastarlik ¢italari siva yapilacak yiizeyin 20-25 c¢cm i¢ kismina yerlestirilmelidir.
Anolar aras1 mesafe mastar boyunu gegmeyecek sekilde 1,5-2 m arayla yapilmali-
dir.(Sekil 5.8)
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Sekil 5.8: Ano cita yerlerine har¢ atilmasi




e Ano citalar1 gelecek yerlere serpme siva atiniz.(Resim 5.24)

Resim 5.24: Duvar yiizeyindeki mastarlik ¢itasi harci atilmasi

e Mastarlik (ano) citalari plastik kivamdaki harg ile yerlestirilir. Once iist citalar, son-
ra sakiiliine veya terazisine gore alt ¢italar yerlestirilir.(Resim 5.25, Resim 5.26)

A

Resim 5.25: Mastarhk ¢italarimin yerlestirilmesi Resim 5.26: Mastarhik citalarinin yerlestirilmis hali
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Dik birlesen duvarlarda mastarlik ¢italarini gonyesine getiriniz.(Resim 5.27)

Resim 5.27: Dik birlesen duvarlarda mastarhk ¢italarinin gonyeye alinmasi

o Siva yapilacak yiizey 2-2,5 metreden daha genis ise dis ano ¢italar1 yerlestirildikten
sonra ip gekilerek aralara da ano ¢italari yerlestirilmelidir.(Sekil 5.9)
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Sekil 5.9: Coklu ano ¢italarimin yerlestirilmesi




e Mastarlik ¢itast harci kuruduktan sonra asagidan yukartya dogru diisey iki ¢ita ara-
sma akic1 kivamdaki harg ile serpme yapiniz.

e iki ¢ita arasmm plastik kivamdaki harg ile doldurunuz, mastar1 ano ¢italari iizerinde
asag1 yukar1 hareket ettirerek harci diizeltiniz, kalan bosluklara bir kat daha harg
atmiz ve ayni sekilde mastarla diizeltme yapimiz. Bu isleme anolarda hi¢ bosluk
kalmayincaya kadar devam ederek anolar1 olugturunuz.(Resim 5.28), (Resim 5.29),
(Resim 5.30)

Resim 5.28: Mastarlik ¢italar Resim 5.29: Mastarlik ¢italar1 arasi

arasi harcla doldurulmasi harglarin mastarla diizeltilmesi

Resim 5.30: Diger Mastarliklarin yapilmasi




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

o Anolara mastar tutularak duvar bitimine veya kap1 pencere bosluklarina mastar

baglanir.(Sekil 5.12)
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Sekil 5.10: Duvar sonuna yardimel mastar baglama

A-A KESITI

e Ano aralarinda ve yanlarda kalan kisma akic1 kivamdaki hargla serpme siva ati-

niz.(Resim 5.31)

Resim 5.31: Diger Mastarliklarin arasina serpme siva ati

Imasi




e Ano harci kuruduktan sonra ano ¢italarint ¢ikarmiz ve olusan boslugu plastik kivam-
daki harg ile doldurunuz.
e Anolar arasina da ve yanlarda kalan kismi harg ile doldurunuz. Asagidan yukart dogru

mastar1 anolar iizerine iyice bastirarak saga sola hareket ettirerek harci diizeltiniz.
(Resim 5.32)

Resim 5.32: Diger mastarliklarin doldurulmasi ve mastarla diizeltilmesi

e Mastarlama sonunda kalan bosluklara tekrar harg atarak aym sekilde tekrar mastarla-

yimiz. Bu igleme yiizeyde bosluk kalmayincaya kadar devam ediniz.
(Resim 5.33)

Resim 5.33: Kaba siva bitmis hali




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

e Kaba siva bittikten sonra dokiilen harclari toplayiniz ve ¢evreyi temiz birakiniz.
e Kaba siva sertlesmeye basladiktan sonra yiizeyi ince sivaya hazirlamak i¢in mala
ile 45°lik a¢1 olusturacak sekilde ¢iziniz.( Sekil 5.11)

Sekil 5.11: Kaba sivanin mala ile baklava dilimi seklinde ¢izilmesi
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OGRENME
BiRiMi

UYGULAMA

KABA VE INCE SIVA YAPRACI

SURE
DUZ DUVAR VE FARKLI YUZEYLERE KABA SIVA DERS
SAATI:5

UYGULAMA
ADI

AMAC

Is saghg ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda diiz duvar iizerine kaba siva icin ano uygu-
lamas1 yapmak

5.3.2. Diiz Duvar Yiizeyine Kaba Siva Mastarlik (Ano) Temrin Uygulamasi

Ogretmeninizin gézetiminde 4 m?lik duvar yiizeyine is saghig1 ve giivenligi tedbirleri dog-
rultusunda kireg harci ile kaba siva i¢in ano uygulamasi yapiniz.

Uygulama igin gerekli olan arag¢ ve gereglerin listesini olusturunuz.
Ano uygulamasini yapiniz.

> Islem Basamaklar:

Is giivenligi igin KKD’leri kullaniniz.

Kullanacagiiz arag¢ ve gerecleri hazirlayiniz.

Siva yapilacak yiizeyi kontrol ediniz fazlalik varsa kirarak temizleyiniz.

Derz bosluklarindaki harglari temizleyiniz.

Yeteri miktarda kire¢ harci hazirlayiniz.

Yiizeyi su ile nemlendiriniz.

Harci uygulama alanina getiriniz.

Mastarlik (ano) ¢italarinin yerlerini isaretleyiniz.

Harc1 sivaci kiiregine aliniz.

Harci mala ile mastarlik (ano) ¢italarinin gelecegi yere serpme siva uygulayiniz,
Serpme siva sertlestikten sonra plastik kivamdaki harg ile ist taraftaki ano ¢italarmi
yerlestiriniz ve ylizey diizgiinliigiinii mastar ile ayarlayiniz.

Asag1 mastarlik ¢italarmi yukar1 mastarlik ¢italaria gore sakuliinde ve terazisinde
yerlestiriniz.

Mastarlik (ano) harcinin kurumasini bekleyiniz.

Asagidan yukar1 dogru citalar arasina akici kivamdaki harg ile serpme olarak birin-
ci kat harc1 ylizeye uygulayimiz.

Plastik kivamdaki harci ano ¢italar1 arasina diisey olarak asagidan yukariya dogru
uygulayiniz,

I1k kat harcin1 mastar1 asag1 yukari iterek soldan saga dogru diizeltiniz.

Kalan bosluklara tekrar har¢ atarak mastarla diizeltiniz ve bu isleme anolarda hi¢
bosluk kalmayincaya ve diizgiin bir yiizey elde edinceye kadar devam ediniz.

Diger anolar1 da ayni1 sekilde tamamlayiniz.

Yere dokiilen harglar1 temizleyiniz.

Kullandiginiz arag ve geregleri temizleyiniz.




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

GEREC ANALIZI
GEREC KULLANIM AMACI
Kaba s1va harci Kaba s1va ano gitalarmin yapistirilmasi i¢in kullani-
lnr.
Su Yiizeyin nemlendirilmesi ve harcin kivamimn ayar-
lanmasi i¢in kullanilir,

ARAC-ALET ANALIZI
ARAC-ALET KULLANIM AMACI
Kisisel Koruyucu Is saglig1 ve giivenligi igin kullanilir.(baret, is elbise-
Donanim(KKD) si gozlik, eldiven vb.)
Firga- Siipiirge Yizey temizliginde kullanilir.
Tel firca Yiizeydeki yag pas, boya vb. temizliginde kullanilir.
Cekic¢- madirga Yizeydeki fazlaliklarin kirilmasinda kullanilir.
Murg Yiizeydeki fazlaliklarin kirilmasinda kullanilir.
Kiirek Kum eleme, moloz temizleme ve har¢ yapiminda
kullanilir.
Kum elegi Kum eleme isinde kullanilir.
Olgek Kum, kire¢ ve karigim suyu olglimiinde kullanilir.
El arabasi Her tiirlii malzeme tagima isinde kullanilir.
Kova Su tagimnmasinda kullanilir.
Su firgasi Yizeyin nemlendirilmesinde kullanilir.
Harg teknesi Harcin uygulama alanina getirilmesinde kullanilir.
Celik mala Harcin kivamina getirilmesi ve siva yapiminda kul-
lanilir.
Sivaci kiiregi Harcin yiizeye uygulamasinda kullanilir.
Mastarlik ¢itasi Mastarliklarin olusturulmasinda kullanilir.
Mastar Yiizey kontrolii ve harcin diizeltilmesinde kullanilir.
Sakiil (¢ekiil) Stva yiizeyinin diisey kontrolii i¢in kullanilir.
Su terazisi Yatay ve diisey diizgiinliigiin kontroliinde kullanilir.
Duvarci ipi Mastarlik ¢italarinin yerlestirilmesinde ve yiizey
kontroliinde kullanilir.




MASTARLIK CITASI
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Mastaliklarin (Anolari) Yapimi

Sekil 5.12: Mastarlik (Ano) yapimi




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davramglardan
gerceklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, gerceklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet Hayir

Kisisel Koruyucu Donanimlari (KKD) kullanim amacina uygun
olarak kullandiniz mi1?

Arag-gerecleri ve malzemeleri hazirladiniz mi?

Yiizey temizligini yaptiniz m?

Sivanacak ylizeyin cinsine gore harci hazirladiniz mi?

Sivanacak ylizeyi nemlendirdiniz mi?

Harci plastik kivama kadar alistirdiniz mi?

Kullanacagimiz kadar harci sivaci kiiregine aldiniz m?

Sivanacak yiizeyin iist iki baskdsesine mastarlik ¢italarini hargla
tutturdunuz mu?

Sivanacak yilizeyin alt kosesine koyacaginiz citalari, iist kdsedeki
citalara gore sakiil yardimi ile getirerek yerlestirdiniz mi?

Ust ve alt ¢italar1 sakuliine veya terazisine gore yerlestirdiniz mi?
Alt alta siralanmig ¢italar arasia ¢ita genisligi kadar akici kivamda
bir tabaka serpme attiniz mi?

Harcin ¢ekmesini bir siire beklediniz mi?

Plastik kivamdaki hargla ikinci tabakay:1 duvar yiizeyine attiniz mi?
Alt alta gelen ¢italara, mastar1 temas ettirip bu temasi kaybetmeden
mastar1 yukari asag1 hareket ettirerek ikinci tabaka harcin fazlalikla-
rim1 aldimiz mi1?

Akic1 kivamdaki hargla ii¢lincii tabakay: atarak ikinci tabaka bos-
luklarint doldurdunuz mu?

Mastarla tligiincii tabakayi tesviye ettiniz mi? (Diger mastarliklar: da
ayn1 yontemle tamamladiniz mi1?)

Dokiilen harglari topladiniz mi?

Is bitiminde arag-gerecleri toplayip temizlediniz mi?
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UYGULAMA
YAPRAGI

OGRENME

BiRIMi KABA VE INCE SIVA

SURE
DUZ DUVAR VE FARKLI YUZEYLERE KABA SIVA DERS
SAATI:5

UYGULAMA
ADI

AMAC

Is sagh ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda diiz duvar iizerine kaba siva uygulamasi yap-

mak.
5.3.3. Diiz Duvar Yiizeyine Kire¢c Harch Kaba Siva Temrin Uygulamasi

Ogretmeniniz gozetiminde 4 m?lik duvar yiizeyine is saghg1 ve giivenligi tedbirleri dog-
rultusunda kireg harci ile kaba siva uygulamasi yapiniz.

Uygulama igin gerekli olan arag ve gereglerin listesini olusturunuz.
Kaba siva uygulamasini yapiniz.

> Islem Basamaklar

e s giivenligi icin KKD’leri kullaniniz.

e Kullanacaginiz arag ve geregleri hazirlayiniz.
Bitis koselerine, kap1 pencere bosluklarma mastarliklara paralel olarak mastar ano-
lara dayayarak yardimci mastarlari kanca ile sabitleyiniz.
Yeteri miktarda kire¢ harci hazirlayiniz.
Yiizeyi su ile nemlendiriniz.
Harci uygulama alanina getiriniz.
Harc1 sivaci kiiregine aliniz.
Harci mala ile mastarlik anolarin arasina ve yanlarda kalan kismina serpme siva
olarak uygulayiniz.
Serpme s1va sertlestikten sonra plastik kivamdaki harci ylizeye siva olarak uygula-
yiniz.
Plastik kivamdaki harci anolar aras: ve yan bosluklara uygulayiniz.
Mastar1 anolara dayayarak saga-sola iterek asagidan yukari dogru fazlalik harglar
aliniz ve harg teknesi icerisine koyunuz.
Kalan bosluklara tekrar har¢ atarak mastarla diizeltiniz ve bu isleme yiizeyde hic¢
bosluk kalmayincaya ve diizgiin bir yiizey elde edinceye kadar devam ediniz.(Sekil
5.13)
Harg biraz kuruduktan sonra yiizeyi 45° a1 olusturacak sekilde mala ile ¢iziniz.
Yere dokiilen harglar1 temizleyiniz.
Kullandiginiz arag ve geregleri temizleyiniz.

Sevgili 6grenciler; siva uygulamalar1 yaparken temiz ve titiz ¢alismaya 6zen gosteri-
niz. Basarih bir uygulama ortaya ¢ikarmamzin azimli ve sabirh ¢alismaniza bagh oldugunu
unutmamahisiniz.




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

GEREC ANALIZI

GEREC

KULLANIM AMACI

Kaba s1va harci
Su

Kaba siva ano ¢italarmin yapistirilmasi igin kullanilir.
Yiizeyin nemlendirilmesi ve harcin kivaminin ayarlanmasi
icin kullanilir.

ARAC-ALET ANALIZI

ARAC-ALET

KULLANIM AMACI

Kisisel Koruyucu Do- | Is sagligi ve giivenligi igin kullanilir.(baret, is elbi-

nanim(KKD)
Firga- Siipiirge
Kiirek

Kum elegi
Olgek

El arabasi
Kova

Su firgasi
Harg teknesi
Celik mala

Swvaci kiiregi
Mastar

Demir kancasi
Su terazisi

sesi gozliik, eldiven, vb.)

Yiizey temizliginde kullanilir.

Kum eleme, moloz temizleme ve har¢ yapiminda
kullanilir,

Kum eleme iginde kullanilir.

Kum, Kireg¢ ve karisim suyu 6l¢iimiinde kullanilir.
Her tiirlii malzeme tagima isinde kullanilir.

Su taginmasinda kullanilir.

Yizeyin nemlendirilmesinde kullanilir.

Harcin uygulama alanina getirilmesinde kullanilir.
Harcin kivamina getirilmesi ve siva yapiminda kul-
lanilir.

Harcin yiizeye uygulamasinda kullanilir.

Yiizey kontrolii ve harcin diizeltilmesinde kullanilir.
Mastarlarin baglanmasinda kullanilir.

Yatay ve diisey diizglinliigiin kontroliinde kullanilir.

Mastarlik (Ano)

MASTAR

[t

: :

&
A
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Sekil 5.13 Kaba siva yapim




Uygulama Kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davraniglardan
gerceklestirebildikleriniz i¢cin “Evet”, ger¢eklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet | Hayir

Is giivenligi igin KKD’leri kullandmiz mi?

Kullanacaginiz arag ve geregleri hazirladiniz mi?

Bitis koselerine, kap1 pencere bosluklarina mastaliklara paralel olarak
mastar1 anolara dayayarak yardimci mastarlar1 kanca ile sabitlediniz
mi?

Yeteri miktarda kire¢ harci hazirladiniz nm?

Yiizeyi su ile nemlendirdiniz mi?

Harci uygulama alamna getirdiniz mi?

Harc1 sivaci kiiregine aldiniz mi?

Harcit mala ile mastarlik anolar1 arasina ve yanlarda kalan kisma
serpme s1va olarak uyguladiniz mi1?

Serpme siva sertlestikten sonra plastik kivamdaki harci yiizeye siva
olarak uyguladiniz mi?

Plastik kivamdaki harci anolar arasi ve yan bosluklara uyguladmiz
mi?

Mastar1 anolara dayayarak saga-sola iterek asagidan yukari dogru
fazlalik harglar1 alip harg teknesi igerisine koydunuz mu?

Kalan bosluklara tekrar har¢ atarak mastarla diizeltip ve bu isleme
yiizeyde hi¢ bosluk kalmayacak sekilde diizgiin bir yilizey elde edin-
ceye kadar devam ettiniz mi?

Harg biraz kuruduktan sonra yiizeyi 45° ag1 olusturacak sekilde mala
ile ¢izdiniz mi?

Yere dokiilen harglar1 temizlediniz mi?

Kullandigimiz arag ve geregleri temizlediniz mi?
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AHSAP-KAGIR ATOLYESI

OGRENME
BiRiMi

UYGULAMA

KABA VE INCE SIVA YAPRACI

SURE
DUZ DUVAR VE FARKLI YUZEYLERE KABA SIVA DERS
SAATI:5

UYGULAMA
ADI

AMAC

Is sagh@ ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda diiz duvar ve kolon yiizeylerine kaba siva igin ano
ygulamasi yapmak.

5.3.4. Farkh Yiizeylere Takviyeli Har¢la Kaba Siva Ano Temrin Uygulamasi

Ogretmeniniz gdzetiminde 4 m?lik tugla duvar ve betonarme kolon yiizeyine is saghgi ve gii-
venligi tedbirleri dogrultusunda takviyeli (¢imento-kirec) harci ile kaba siva uygulamasi yapiniz.

Uygulama i¢in gerekli olan arag ve gereclerin listesini olusturunuz.
Kaba uygulamasim yapiniz.

> lIslem Basamaklar

Is giivenligi igin KKD’leri kullaniniz.

Kullanacaginiz arag ve geregleri hazirlayniz.

Siva yapilacak yiizeyi kontrol ediniz fazlalik varsa kirarak temizleyiniz.

Derz bosluklarindaki harglar ve yiizeyi temizleyiniz.

Betonarme kisma astar uygulamasi yapiniz.

Yeteri miktarda takviyeli harci hazirlaymiz.

Yiizeyi su ile nemlendiriniz.

Astar uygulamasi kuruduktan sonra ylizeye serpme siva atiniz.

Serpme siva kuruduktan sonra sivanacak yapi elemanlarinin iki tarafina gegecek sekil-
de file uygulamasi yapiniz.

Mastarlik (ano) ¢italarinin yerlerini isaretleyiniz.

Harci sivaci kiiregine aliniz.

Harci1 mala ile mastarlik (ano) ¢italarinin gelecegi yere serpme siva olarak uygulayiniz,
Serpme siva sertlestikten sonra plastik kivamdaki harg ile {ist taraftaki ano ¢italarim
yerlestiriniz ve yiizey diizgiinliigiinii mastar ile ayarlayiniz.

Asagl mastarlik ¢italarmi yukar1 mastarlik ¢italarina gore sakuliinde ve terazisinde yer-
lestiriniz.

Mastarlik (ano) harcinin kurumasini bekleyiniz.

Asagidan yukar1 dogru ¢italar arasia akict kivamdaki harg ile serpme olarak birinci kat
harct ylizeye uygulayiniz.

Plastik kivamdaki harci ano ¢italar1 arasina diisey olarak asagidan yukariya dogru uy-
gulayiniz.

11k kat harci mastar ile asag1 yukari iterek soldan saga dogru diizeltiniz.

Kalan bosluklara tekrar har¢ atarak mastarla diizeltiniz ve bu isleme anolarda hi¢ bos-
luk kalmayincaya ve diizgiin bir yiizey elde edinceye kadar devam ediniz.

Diger anolar1 da ayni sekilde tamamlayiniz.

Yere dokiilen harglari temizleyiniz.

Kullandiginiz arag¢ ve gerecleri temizleyiniz.




GEREC ANALIZIi

GEREC KULLANIM AMACI

Kaba siva harci Kaba siva ano ¢italarinin yapistirilmasi i¢in kullanilir.
Su Yiizeyin nemlendirilmesi ve harcin kivaminin ayarlanmasi

icin kullanlir.

Astar Beton kisimlarin yapigma 6zelliginin artirilmasi i¢in kullanmi-

Iir.

Siva filesi Farkl ylizeylerdeki siva ¢atlakliklarimn 6nlenmesi i¢in kulla-

nilir.

ARAC-ALET ANALIZIi

ARAC-ALET

KULLANIM AMACI

Kigisel Koruyucu Do-
nanim(KKD)

Firga- Siipiirge

Tel firga

Cekic- madirga

Murg

Kiirek

Kum elegi

Olgek

El arabasi
Kova

Su firgasi
Harg teknesi
Celik mala
Sivaci kiiregi
Mastarlik ¢itasi
Mastar

Sakiil (¢ekiil)
Su terazisi
Duvarect ipi

Is saghg ve giivenligi igin kullanilir.(baret, is elbisesi
gozliik, eldiven vb.)

Yiizey temizliginde kullanilir.

Yiizeydeki yag pas, boya vb. temizliginde kullanilir.
Yiizeydeki fazlaliklarin kirilmasinda kullanilir.
Yiizeydeki fazlaliklarin kirllmasinda kullanilir.

Kum eleme, moloz temizleme ve har¢ yapiminda kulla-
nilir.

Kum eleme isinde kullanilir.

Kum, kire¢ ve karigim suyu 6l¢iimiinde kullanilir.

Her tiirlii malzeme tasima isinde kullanilir.

Su taginmasinda kullanilir.

Yiizeyin nemlendirilmesinde kullanilir.

Harcin uygulama alanina getirilmesinde kullanilir.
Harcin kivamina getirilmesi siva yapiminda kullanilir.
Harcin ylizeye uygulamasinda kullanilir.

Mastarliklarin olusturulmasinda kullanilir.

Yiizey kontrolii ve harcin diizeltilmesinde kullanilir.
Siva yiizeyinin diisey kontrolii i¢in kullanilir.

Yatay ve diisey diizgiinliigiin kontroliinde kullanilir.
Mastarlik ¢italarini yerlestirilmesinde ve yiizey kontro-
liinde kullanilir.




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davramglardan ger-
ceklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, gerceklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X) isareti
koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet | Hayir

Is giivenligi icin KKD’leri kullandiniz mi?

Kullanacagimz arag ve gerecleri hazirladiniz mu?

Siva yapilacak yiizeyi kontrol ederek varsa fazlaliklar1 kirarak temizledi-
niz mi?

Derz bosluklarindaki har¢lar ve yiizeyi temizlediniz mi?

Betonarme kisma astar uygulamasi yaptiniz mm?

Yeteri miktarda takviyeli harci hazirladiniz mi?

Yiizeyi su ile nemlendirdiniz mi?

Astar uygulamasi kuruduktan sonra ylizeye serpme siva attiniz mi?
Serpme s1va kuruduktan sonra sivanacak yapi elemanlarmin iki tarafina
gececek sekilde file uygulamasi yaptiniz ni?

Mastarlik (ano) citalarinin yerlerini isaretlediniz mi?

Harc1 sivaci kiiregine aldiniz mm?

Harci mala ile mastarlik (ano) ¢italariin gelecegi yere serpme siva
olarak uyguladiniz m1?

Serpme siva sertlestikten sonra plastik kivamdaki harg ile iist taraftaki
ano citalarim yerlestirip ve yiizey diizgiinligiinii mastar ile ayarladiniz
m1?

Asagl mastarlik ¢italarii yukar1 mastarhik citalarina gore sakuliinde ve
terazisinde yerlestirdiniz mi?

15 Mastarlik (ano) harcinin kurumasini beklediniz mi?

16 Asagidan yukar1 dogru citalar arasina akicit kivamdaki harg ile serpme
olarak birinci kat harci yiizeye uyguladiniz mi?

17 Plastik kivamdaki harci ano ¢italari arasina diisey olarak asagidan yuka-
riya dogru uyguladiniz mm?

18 Ilk kat harci mastar ile asag1 yukari iterek soldan saga dogru diizelttiniz
mi?

19 Kalan bosluklara tekrar har¢ atarak mastarla diizeltip yine bu isleme
anolarda hi¢ bosluk kalmayacak sekilde diizgiin bir yiizey elde edinceye
kadar devam ettiniz mi?

20 Diger anolar1 da aynmi sekilde tamamladiniz nm?

21 Yere dokiilen harglar temizlediniz mi?

22 Kullandiginiz arag¢ ve gerecleri temizlediniz mi?

OGRENCININ DEGERLENDIRME TARIH wid ./20...
ADI-SOYADI

DEGERLENDIRME BECERI TEMIZLIK | SURE

ALANLARI /DUZEN | KULLANIMI TOPLAM | ONAY (IMZA)

NUMARASI ALANLARA

VERILEN PUAN 60 10 10 100

OGRETMENIN

ADI - SOYADI TAKDIR EDILEN

PUAN




UYGULAMA
YAPRAGI

OGRENME

BiRIMi KABA VE INCE SIVA

SURE
DUZ DUVAR VE FARKLI YUZEYLERE KABA SIVA DERS
SAATI:5

UYGULAMA
ADI

AMAC

Is saghig ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda farkli yiizeylere takviyeli harg ile kaba siva
uygulamas1 yapmak.

5.3.5. Farkh Yiizeylere Takviyeli Har¢ Ile Kaba Siva Temrin Uygulamasi

Ogretmeninizin gozetiminde 4 m2lik duvar yiizeyine is sagh@ ve giivenligi dnlemleri dog-
rultusunda takviyeli harg ile kaba siva uygulamasi yapiniz.

Uygulama i¢in gerekli olan arag ve gereglerin listesini olusturunuz.
Kaba s1va uygulamasini yapiniz.

> Islem Basamaklar

e s giivenligi igin KKD’leri kullaniniz.

e Kaullanacagmiz arag ve geregleri hazirlaymiz.

e Bitis koselerine, kap1 pencere bosluklarma paralel olarak mastar1 anolara dayayarak
yardimci mastarlari kanca ile sabitleyiniz.
Yeteri miktarda takviyeli harci hazirlayiniz.
Yiizeyi su ile nemlendiriniz.
Harci uygulama alanina getiriniz.
Harc1 sivaci kiiregine aliniz.
Harci mala ile mastarlik anolarin arasina ve yanlarda kalan kismina serpme siva
olarak uygulayiniz.
Serpme s1va sertlestikten sonra plastik kivamdaki harci yilizeye siva olarak uygula-
yiniz.
Plastik kivamdaki harci anolar arasi ve yan bosluklara uygulayiniz.
Mastar1 anolara dayayarak saga-sola iterek asagidan yukar1 dogru fazlalik harglari
aliniz ve harg teknesi icerisine koyunuz.
Kalan bosluklara tekrar har¢ atarak mastarla diizeltiniz ve bu isleme yiizeyde hig
bosluk kalmayincaya ve diizgiin bir yiizey elde edinceye kadar devam ediniz.
Harg biraz kuruduktan sonra yiizeyi 45° a1 olusturacak sekilde mala ile giziniz.
Yere dokiilen harglar1 temizleyiniz.
Kullandiginiz arag ve geregleri temizleyiniz.
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GEREC ANALIZI

GEREC

KULLANIM AMACI

Kaba s1va harci

Su

Kaba siva ano ¢italarinin yapistirilmasi igin kullani-
lr.

Yiizeyin nemlendirilmesi ve harcin kivamimin ayar-
lanmasi i¢in kullanilir,

ARAC-ALET ANALIZI

ARAC-ALET

KULLANIM AMACI

Kisisel Koruyucu

Donanim(KKD)
Firga- Siipiirge
Kiirek

Kum elegi
Olgek

El arabasi
Kova

Su firgasi
Harg teknesi
Celik mala
Stvaci kiiregi
Mastar
Demir kancasi
Su terazisi

Is saghgi ve giivenligi i¢in kullanilir.(baret, is elbisesi
gozliik, eldiven vb.)

Yiizey temizliginde kullanilir.

Kum eleme, moloz temizleme ve har¢ yapiminda kullani-
lr.

Kum eleme isinde kullanilir.

Kum, kire¢ ve karigim suyu dl¢timiinde kullanilir.

Her tiirlii malzeme tagima isinde kullanilir.

Su tagimnmasinda kullanilir.

Yizeyin nemlendirilmesinde kullanilir.

Harcin uygulama alanina getirilmesinde kullanilir.
Harcin kivamina getirilmesi ve siva yapiminda kullanilir.
Harcin yiizeye uygulamasinda kullanilir.

Yiizey kontrolii ve harcin diizeltilmesinde kullanilir.
Mastarlarin baglanmasinda kullanilir.

Yatay ve diisey diizgiinliigiin kontroliinde kullanilir.




Uygulama Kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davranmiglardan
gerceklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, gergeklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet | Hayir

Is giivenligi i¢in KKD’leri kullandmiz mi?

Kullanacaginiz arag ve geregleri hazirladiniz mi?

Bitis koselerine, kapt pencere bosluklaria paralel olarak mastar1 ano-
lara dayayarak yardimc1 mastarlar kanca ile sabitlediniz mi?

Yeteri miktarda takviyeli har¢ hazirladiniz ni?

Yiizeyi su ile nemlendirdiniz mi?

Harci uygulama alamna getirdiniz mi?

Harc1 sivaci kiiregine aldiniz mi?

Harci mala ile mastarlik anolarin arasina ve yanlarda kalan kismina
serpme s1va olarak uyguladiniz mi1?

Serpme siva sertlestikten sonra plastik kivamdaki harci yiizeye siva
olarak uyguladiniz mi?

Plastik kivamdaki harci anolar arasi ve yan bosluklara uyguladiniz
mi?

Mastar1 anolara dayayarak saga-sola iterek asagidan yukari dogru
fazlalik harglar1 alip harg teknesi i¢erisine koydunuz mu?

Kalan bogluklara tekrar har¢ atarak mastarla diizeltip bu isleme yii-
zeyde hi¢ bosluk kalmayacak sekilde diizgiin bir yiizey elde edinceye
kadar devam ettiniz mi?

Harg biraz kuruduktan sonra yiizeyi 45° ag1 olusturacak sekilde mala
ile ¢izdiniz mi?

Yere dokiilen harglar1 temizlediniz mi?

Kullandigimiz arag ve geregleri temizlediniz mi?

OGRENCININ DEGERLENDIRME TARIH wid ./20...
ADI-SOYADI

DEGERLENDIRME BECERI TEMIZLIK | SURE

ALANLARI /DUZEN | KULLANIMI TOPLAM | ONAY (IMZA)

NUMARASI
ALANLARA

VERILEN PUAN 10

OGRETMENIN

ADI - SOYADI TAKDIR EDILEN
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AHSAP-KAGIR ATOLYESI

OGRENME | KABA VE INCE SIVA
BIRIMI BILGI

L . YAPRAGI
KONU DUZ YUZEYE INCE SIVA

AMAC

Is saghig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultunda diiz duvar yiizeyine ince siva uygulamasi yap-
mak.

5.4. DUZ YUZEYE iINCE SIVA TEMRIN UYGULAMASI

Kaba siva iyice sertlestikten sonra ince siva harci ile yapilan sivaya ince siva denir. Ince
stva ylizleri istenilen sekle gore tirfil, tahta mala ile diizgiin yiizey elde edilinceye ve catlak kal-
mayincaya kadar perdahlanir. Resim 5.34’te kaba siva yapilmis yiizeyi, Resim 5.35’te ince siva
yapilmis yiizey goriilmektedir.

Resim 5.34: Kaba siva yapilmis yiizey Resim 5.35: ince siva yapilmus yiizey

> Ince stvamin yapihs amaglar

¢ Bina i¢inde ve disinda piiriizsiiz ylizeyler elde etmek.

e Binay1 ve onu teskil eden yap1 elemanlarin1 dis tesirlere karsi (soguk, sicak, kar,
yagmur gibi iklimsel degisiklikler ile yangin tehlikesi) koruyarak yapiya giizel bir
gOriiniis temin etmek.

Binalarda boya 6ncesi zemin hazirlamak.

Yapim yoOntemi, malzemesi ve fiyatlar1 farkli olan bir¢ok siva tiirii vardir. Bunlarin en
ucuzu diiz sivadir. Diiz siva diger sivalara zemin olabilecegi gibi baska bir kaplamaya da zemin
teskil eder.




> Ince Siva Yapma Kurallar
Ince sivalar yapilirken asagidaki kurallara kesinlikle uyulmasi gerekir.

Uygulama yapilacak yiizeylerdeki aderans disiiriicii toz, kir, yag, eski ve kabarmis
tabakalar timiiyle temizlenmelidir.

Binanin su ile ilgili tim yalitim 6nlemleri alinmis olmahdir.

Rutubetli bodrum duvarlari harig, i¢ sivalar umumiyetle kire¢ har¢h veya takviyeli
olarak yapilmalidir.

Sondiiriilmiis kire¢ kullanilmalidir.

Kum; temiz, keskin koseli olmasi kayd: ile ince sivalar igin 1 mm'lik elekten elen-
mis olmalidir.

Harg 1 m*® kuma 0,33 m® kire¢ hamuru, 110 litre su veya takviyeli ise 1 m® kuma
225 kg gimento, 0.170 m® kireg, 135 litre su konarak elde edilir. I¢ sivalarda birinci
tip harg kullanilir.

Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 Yapi isleri Fenni Sartnamesi'nde ortalama olarak in-
ce stva kalmligimin ise 1 cm olacagi tespit edilmistir. Ancak duvar satihlar1 diizgiin
oldugu takdirde, bu kalinlik 0,5 cm'ye indirmek daha dogrudur.

Renkli sivalarin yapiminda oksit boyalar ile beyaz ¢imento kullanilmalidir.

Sivaya baslanmadan Once siva alt hizalar1 saptanip isaretlenmeli, yiizeyde kavla-
yan, g¢atlayan, ¢ikintili yerler tel fir¢a ve spatula ile kazinip temizlenmeli, duvar
dipleri betonsa siipiiriilmeli, topraksa kalas dizilmeli ve duvar yiizeyi iyice 1slatil-
malidir.

Dis kisimda ince sivalar siddetli giinesli ve fazla riizgarli havalarda yapilmamali
veya glinesin ¢ekildigi yiizlerde ¢alisilmali, ¢cabuk kurumadan korunmali ve rutu-
betli tutulmahidir.

Stvanacak imalatmn tiimiiyle kurumus olmasi sarttir. Ince siva yapimina yukaridan
baglanir.

Siva icin en elverisli mevsim, ilkbahar ve sonbahardir. Insaat bitip duvarlar iyice
kuruduktan sonra siva islerine baslanir.

5.4.1. ince Siva Uygulamasi islem Basamaklar

» Ince Siva Harc1 Yapilmasi: Siva yapimi i¢in yukarida verilen miktarlara ve harg ha-
zirlama kurallarina gore ince siva harci hazirlanir.

Ince s1va harci yapiminda 0-1 mm’lik elekten gecen kum kullamilir. Duvar yapiminda
anlatildig1 yontemlere uygun olarak harg hazirlanir. Yapilacak har¢ karigim oranlart yu-
karida anlatildig1 gibi uygulanir. Okullarda temrin uygulamalarinda genellikle kire¢ har-
c1 kullanilir. Kire¢ harcinin karisim oranlar ise asagidaki sekilde olur. Kaba siva harcina
gore ince siva harcinin dozaji daha yiiksek olur.(Sekil 5.14)

Harc¢ karisimu = 3 birim kum, 2 birim kireg ve yeteri kadar su katilarak yapilmalidir.

yeteri

Kirec¢ harci= iri miktarda
su

Sekil 5.14: ince s1va harci hazirlama oranlar
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Siva yapiminda kullanilan harcin dozaji duvarda kullanilana gére daha yiiksek olur. Harg
kivamu ise plastik kivamda olur. Serpme yapilacagi zaman ise akici kivamda harg hazirlanir,

Diger harg karigim oranlari ise kaba ve ince siva harglar1 konusunda verilen miktarlara gore
karigimi yapilarak siva harci hazirlanir.

> Ince siva yapimu islem basamaklar

Kisisel giivenlik ve koruma tedbirleri alinir. (baret, is elbisesi, eldiven, gozlik, is-
kelede caligilacaksa emniyet kemeri)

Ince s1ivadan &nce biitiin iskele baglantilar1 duvardan ayrilnus, biitiin gdmme isleri
tamamlanmis oldugu kontrol edilir.

Ince s1va, kaba stvanin iyice sertlesmesinden sonra yapilir.

Kaba siva ylizeyini bolca 1slatiniz.

Kurallarina gore hazirlanan ince siva harci tekneye alinarak plastik kivama getirilir.
Kaba siva ylizeyinin diizgiinliigii mastar ile kontrol edilir.(Resim 6.36)

Siva yapilacak yiizey firga ile islatilir.(Resim 6.37)

Resim 5.36: Kaba siva yiizeyinin mastar ile Resim 5.37: Yiizeyin nemlendirilmesi
diizgiinliik kontrolii




o Kose citalari ince siva harci veya gabuk sertlesen hazir siva harglariyla terazisinde
takilir.(Resim 5.38)

Resim 5.38: Kose profilinin takilmasi

e Yeteri kadar harg sivaci kiiregi iizerine alinir.

e Harg, sivaci kiiregi ile asagidan yukar1 dogru ¢ekerek ve bastirilarak sivanir.(Resim
5.39)

Resim 5.39: Siva harcinin sivaci kiiregi veya tahta mala ile yiizeye siiriillmesi
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e Sivaci kiiregi veya tahta mala ile yiizeye siiriilen har¢ ¢elik malanm arkasiyla basti-
rilarak diizeltilir.(Resim 5.40)

Resim 5.40: Siva yiizeyinin mala ile diizeltilmesi

e ince siva yapilacak yerde boy yetismiyorsa iskele yardimiyla yukaridan asag1 dog-
ru ince siva uygulamasi yapilir. (Resim 5.41)

Resim 5.41: Yiiksek duvarlarda ince siva uygulamasi




Stva kalinliginin ortalama 8 mm olmasina dikkat edilir.

Mastar ile ince siva diizgiinliik kontrolii yapilir.

Mastara gore gukur kalan yerleri doldurulur, fazla harglar siyrilir.

Mala ile kabaca diizeltilen yiizey, parmak basincina karsi koyacak derecede sertles-
tikten sonra bir yandan fir¢a ile devamli su serperken tirfil malasi ile siirekli daire-
ler ¢izilerek hicbir catlak, piiriiz ve dalgalanma kalmayincaya kadar yukaridan bas-
lamak sart1 ile perdah edilir.(Resim 5.42)

Resim 5.42: Yiizeyin perdahlanmasi

e Perdah sirasinda c¢ukurlagan yerlere, perdah malasi ile tekrar harg¢ ilave edilerek
perdahlanir.
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Swvanacak yiizeylerin kesistikleri koseler plan ya da 6zel sartnamesinde belirtildigi
gibi keskin, yuvarlak ya da pahli yapilir. Dis koseleri genellikle, acilan pencere ka-
natlar1 Gist yiiksekligine kadar pahli yapilir ya da kose profili takilir.(Resim 5.43,
Resim 5.44)

Resim 5.43: Koselere pah kirilmasi Resim 5.44: Koselere profili takilmasi

e Son olarak sivaci siingeri ile silerek siva iizerindeki serbest kumlar diisiirii-
liir.(Resim 5.45)

Resim 5.45: Yiizeyin siinger ile temizlenmesi




Pervazsiz kasalarda ¢atlama yerini saklayabilmek i¢in ara kesite ince bir derz agilir.
Kaba sivadan sonra yapilan oyma ve delmeler, 6nce kaba siva ile tamir edilir. Ince
sivadan sonra yapilanlara dnce kaba siva vurulur ve sertlestikten sonra ince tamir
yapilip ek yeri kayboluncaya kadar 6zenle perdahlanir.

Yere dokiilen harglar zeminden temizlenir.(Resim 5.46)

Resim 5.46: Yere dokiilen har¢larin temizlenmesi

Icerde 6nlem alma durumu harig, disarida hicbir zaman dondurucu hava sartlarinda
siva yapilmaz. Ayrica dis ince sivalar siddetli giinesli ve fazla riizgarhi havalarda
yapilmaz, olas1 ise giinesin ¢ekildigi yiizlerde galigilir, ¢abuk kurumadan korunur
ve rutubetli tutulur.

Dilatasyonlar1 siva ile 6rtmeyip aralik birakilir ve derz profili takilir.(Resim 5.47)

Resim 5.47: Dilatasyon derzi profili

Yapilan isin diizglinligii ve kurallara uygunlugu kontrol edilir.
Is yeri ve kullanilan araglar temizlenir.
Stvayi her tiirlii tehlikeye karsi koruyacak onlemler alinir.
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UYGULAMA
YAPRAGI

OGRENME

BiRIMi KABA VE INCE SIVA

SURE
DUZ YUZEYE iNCE SIVA DERS
SAATI:5

UYGULAMA
ADI

AMAC

Kaba sivasi yapilmig diiz duvar yiizeyine kireg har¢li ince siva uygulamasi yapmak.
5.4.1 Diiz Yiizeye Kire¢ Harch ince Stva Temrin Uygulamasi

Ogretmeninizin gdzetiminde 4 m?lik duvar kaba sivasi yapilmis yiizeye is saghigi ve gii-
venligi dnlemleri dogrultusunda takviyeli harg ile ince siva uygulamasi yapiniz.

Uygulama i¢in gerekli olan arag ve gereglerin listesini olusturunuz.
Kaba siva uygulamasini yapiniz.

> Islem Basamaklar

Is saghgi ve giivenligi i¢in KKD’leri kullaniniz.

Kullanacaginiz arag¢ ve geregleri hazirlayiniz.

Siva yapilacak yiizeyi kaba siva atiklarmi ve aderansi etkileyecek kirleri temizleyi-
niz.

Yeteri miktarda ince siva i¢in kire¢ harcini macun kivaminda hazirlayiniz,
Yiizeyi su ile nemlendiriniz.

Kose citasini terazisinde takiniz.

Harci uygulama alanina getiriniz.

Harc1 sivaci kiiregine aliniz.

Harc1 asagidan yukar1 dogru kiirege bastirarak yiizeye uygulayiniz.

Yiizeye uyguladiginiz harcit malanin arkasi veya sivaci kiiregi ile diizeltiniz.
Yiizeyi mastarla kontrol ediniz.

Mastara gore bosluklari tekrar doldurunuz.

Harcin perdah malasi batmayacak kadar sertlesmesini bekleyiniz.

Yiizeyi firca ile 1slatarak ve perdah malasi ile daireler ¢izerek perdahlayiniz.
Perdahlama sirasinda bosluk kalan yerleri harg ile diizeltiniz.

Yiizey diizgiin hale gelinceye kadar perdahlama yapiniz.(Sekil 5.16)
Yiizeyde kalan kum taneciklerini sivaci siingerini 1slatarak temizleyiniz.
Yere dokiilen harglar1 temizleyiniz.

Kullandiginiz arag ve geregleri temizleyiniz.

Sevgili 6grenciler; ince siva yaparken titiz olmal, diizgiin piiriizsiiz bir uygulama ya-
pabilmek icin azimli olmalisimz.

Diizgiin piiriizsiiz ince siva ortaya c¢ikarabilmeyi uygulama tekrarlari ile basarabilirsi-
niz.




GEREC ANALIZI
GEREC AMAC
Ince s1va harci Ince s1va yapiminda kullanilir.
Su Yiizeyin nemlendirilmesi ve harcin kivamimin ayar-
lanmasi i¢in kullanilir.
Kose citast Koselerin korunmasi i¢in kullanilir.
Dilatasyon derz ¢itas1 | Dilatasyon derzlerinin oldugu yerlere takilir.

ARAC-ALET ANALIZI
ARAC-ALET AMAC
Kisisel Koruyucu Is sagh@ ve giivenligi igin kullanilir.(baret, is elbise-
Donanim(KKD) si gozliik, eldiven vb.)
Firga- Siipiirge Yizey temizliginde kullanilir.
Kiirek Kum eleme, moloz temizleme ve har¢ yapiminda
kullanilir.
Kum elegi Kum eleme isinde kullanilir.
Olgek Kum, kire¢ ve karigim suyu 6lglimiinde kullanilir,
El arabasi Her tiirlii malzeme tagima isinde kullanilir.
Kova Su taginmasinda kullanilir.
Su firgasi Yiizeyin nemlendirilmesinde kullanilir.
Harg teknesi Harcin uygulama alanina getirilmesinde kullanilir.
Celik mala Harcin kivamina getirilmesi ve siva yapiminda kul-
lanilir.
Stvaci kiiregi Harcin ylizeye uygulanmasinda kullanilir.
Mastar Yiizey kontrolii ve harcin diizeltilmesinde kullanilir.
Demir kancasi Mastarlarin baglanmasinda kullanilir.
Su terazisi Yatay ve diisey diizgiinliigiin kontroliinde kullanilir.
Perdah malas1 Yizeydeki harci diizeltmek i¢in kullanilir.
Kose ¢itasi Diizgiin koseler olusturmak i¢in kullanilir.
Stvaci siingeri Ince siva asamasinda yiizeyde kalan kumlar1 temiz-
lemek i¢in kullanilir.




Mastarl k

ON GORUNUS

Sekil 5.16: ince siva uygulamasi
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Kaba Siva
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Uygulama Kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davraniglardan ger-
ceklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, ger¢eklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X) isareti
koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet | Hayir

Is giivenligi i¢in KKD’leri kullandmiz mi?

Kullanacaginiz arag ve geregleri hazirladiniz mi?

Siva yapilacak yiizeyi kaba siva atiklarii ve aderansi etkileyecek
kirleri temizlediniz mi?

Yeteri miktarda ince siva i¢in kire¢ harcint macun kivaminda hazir-
ladiniz mi1?

Yiizeyi su ile nemlendirdiniz mi?

Kose ¢itasini terazisinde taktiniz mi?

Harci uygulama alamna getirdiniz mi?

Harc1 sivaci kiiregine aldiniz mi?

Harci asagidan yukar1 dogru kiirege bastirarak yiizeye uyguladiniz
mi1?

Yiizeye uyguladigimiz harct malanin arkasi veya sivaci kiiregi ile
diizelttiniz mi?

Yiizeyi mastarla kontrol ettiniz mi?

Mastara gore bosluklari tekrar doldurdunuz mu?

Harcin perdah malasi batmayacak kadar sertlesmesini beklediniz
mi?

Yiizeyi firca ile 1slatarak ve perdah malasi ile daireler ¢izerek per-
dahladiniz mi1?

Perdahlama sirasinda bosluk kalan yerleri harg ile diizelttiniz mi?
Yiizey diizgilin hale gelinceye kadar perdahlama yaptiniz m1?
Yiizeyde kalan kum taneciklerini sivaci siingerini islatarak temiz-
lediniz mi?

Yere dokiilen harclar1 temizlediniz mi?

Kullandiginiz arag ve geregleri temizlediniz mi?

OGRENCININ DEGERLENDIRME TARIH wid e.]20...
ADI-SOYADI

DEGERLENDIRME BECERI TEMIZLIK | SURE
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UYGULAMA
YAPRAGI

OGRENME

BiRIMi KABA VE INCE SIVA

SURE
DUZ YUZEYE iNCE SIVA DERS
SAATI:5

UYGULAMA
ADI

AMAC

Is saglig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda Kaba siva iizerine takviyeli harg ile ince siva
uygulamasi yapmak.

5.4.2. Diiz Yiizeye Takviyeli Harcla ince Siva Temrin Uygulamasi

Ogretmeninizin gdzetiminde 4 m?lik duvar kaba sivasi yapilmis yiizeye is saghigi ve gii-
venligi dnlemleri dogrultusunda takviyeli harg ile ince siva uygulamasi yapiniz.

Uygulama i¢in gerekli olan arag ve gereglerin listesini olusturunuz.
Kaba siva uygulamasini yapiniz.

> Islem Basamaklari

Is giivenligi igin KKD’leri kullaniniz.

Kullanacagiiz arag¢ ve gerecleri hazirlayiniz.

Siva yapilacak yiizeyi kaba siva atiklarmi ve aderansi etkileyecek kirleri temizleyi-
niz.

Yeteri miktarda ince siva i¢in takviyeli harct macun kivaminda hazirlayimz.
Yiizeyi su ile nemlendiriniz.

Kose citasini terazisinde takiniz.

Harci uygulama alanina getiriniz.

Harc1 sivaci kiiregine aliniz.

Harc1 asagidan yukar1 dogru kiirege bastirarak ylizeye uygulayimiz.

Yiizeye uyguladiginiz harcit malanin arkasi veya sivaci kiiregi ile diizeltiniz.
Yiizeyi mastarla kontrol ediniz.

Mastara gore bosluklari tekrar doldurunuz.

Harcin perdah malasi batmayacak kadar sertlesmesini bekleyiniz.

Yiizeyi firca ile 1slatarak ve perdah malasi ile daireler ¢izerek perdahlayiniz.
Perdahlama sirasinda bosluk kalan yerleri harg ile diizeltiniz.

Yiizey diizgiin hale gelinceye kadar perdahlama yapiniz.

Yiizeyde kalan kum taneciklerini sivact siingerini 1slatarak temizleyiniz.
Yere dokiilen harglar1 temizleyiniz.

Kullandiginiz arag ve geregleri temizleyiniz.




GEREC ANALIZI

GEREC

AMAC

Ince s1va harci
Su

Kose citasi
Dilatasyon derz ¢itasi

Ince s1va yapiminda kullanilir.

Yiizeyin nemlendirilmesi ve harcin kivamimin ayar-
lanmasi i¢in kullanilir,

Koselerin korunmasi i¢in kullanilir.

Dilatasyon derzlerinin oldugu yerlere takilir.

MAKINE-ARAC ANALIZI

MAKINE-ARAC
ADI

AMAC

Kisisel Koruyucu Do-
nanim(KKD)
Firga-Siiplirge

Kiirek

Kum elegi
Olgek

El arabasi
Kova

Su firgasi
Harg teknesi
Celik mala

Stvaci kiiregi
Mastar

Demir kancasi
Su terazisi
Perdah malasi
Kose citasi
Stvaci siingeri

Is saghi@ ve giivenligi i¢in kullanilir.(baret, is elbise-
si gozliik, eldiven vb.)

Yiizey temizliginde kullanilir.

Kum eleme, moloz temizleme ve har¢ yapiminda
kullanilir.

Kum eleme isinde kullanilir.

Kum, kire¢ ve karigim suyu 6lglimiinde kullanilir,
Her tiirlii malzeme tagima isinde kullanilir.

Su tagimnmasinda kullanilir.

Yizeyin nemlendirilmesinde kullanilir.

Harcin uygulama alanina getirilmesinde kullanilir.
Harcin kivamina getirilmesi ve siva yapiminda kul-
lanilir.

Harcin ylizeye uygulanmasinda kullanilir.

Yiizey kontrolii ve harcin diizeltilmesinde kullanilir.
Mastarlarin baglanmasinda kullanilir.

Yatay ve diisey diizgiinliigiin kontroliinde kullanilir.
Yiizeydeki harci diizeltmek icin kullanilir.

Diizgiin koseler olusturmak i¢in kullanilir.

Ince siva asamasinda yiizeyde kalan kumlar1 temiz-
lemek i¢in kullanilir.
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Uygulama Kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davramglardan
gergeklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, ger¢eklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X) isa-
reti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet | Hayir

Is giivenligi i¢in KKD’leri kullandmiz mi?

Kullanacaginiz arag ve geregleri hazirladiniz mi?

Siva yapilacak yiizeyi kaba siva atiklarimi ve aderansi etkileyecek
kirleri temizlediniz mi?

Yeteri miktarda ince siva igin takviyeli harct macun kivaminda ha-
zirladiniz mi?

Yiizeyi su ile nemlendirdiniz mi?

Kose ¢itasini terazisinde taktiniz mi?

Harci uygulama alamna getirdiniz mi?

Harc1 sivaci kiiregine aldiniz mi?

Harci agagidan yukar1 dogru kiirege bastirarak yiizeye uyguladiniz
mi?

Yiizeye uyguladiginiz harct malanin arkasi veya sivaci kiiregi ile
diizelttiniz mi?

Yiizeyi mastarla kontrol ettiniz mi?

Mastara gore bosluklari tekrar doldurdunuz mu?

Harcin perdah malasi batmayacak kadar sertlesmesini beklediniz
mi?

Yiizeyi firga ile 1slatarak ve perdah malasi ile daireler ¢izerek per-
dahladiniz mi1?

Perdahlama sirasinda bosluk kalan yerleri harg ile diizelttiniz mi?
Yiizey diizgiin hale gelinceye kadar perdahlama yaptiniz mi?
Yiizeyde kalan kum taneciklerini sivaci siingerini 1slatarak temizle-
diniz mi?

Yere dokiilen harclar1 temizlediniz mi?

Kullandiginiz arag ve geregleri temizlediniz mi?
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OGRENME |6, SERAMIK KARO KAPLAMA
BiRIMi BiLGI

SERAMIK KARO CESITLERI, OZELLIKLERI, YAPRAGI
KONU UYGULAMA ARAC-GEREC, MAKINE VE
HARCLAR

AMAC

Is saglig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda diiz duvar ve zemin yiizeyine seramik
karo kaplama uygulamasi yapmak.

GIRIS

Insaat sektoriinde cok 6nemli bir yer tutan seramik karolarm ham maddesi doganim kendi-
sidir. Ekonomi, estetik, dayanikli, saglikli olmas1 gibi birgok &zelligi biinyesinde barindirdi-
gindan ingaat sektdriiniin vazgegilmez kaplama malzemesi haline gelmistir.

Yeni iiretim teknikleriyle giiniimiiz seramik karo tasarimlar1 dogal mermerlerden, traverten-
lerden, kayraklardan ve diger tag lriinlerinden neredeyse ayirt edilemez. Tiiketicilere renk,
doku, desen konularinda ¢ok fazla se¢enekler sunmaktadir.

Sevgili 6grenciler; seramik karo cesitlerini ve seramik karo kaplama kurallarim aras-
tirnmz.

6.1. SERAMIK KARO KAPLAMA CESITLERI, OZELLIKLERI, ARAC-
GEREC, MAKINE VE HARC CESITLERI

Seramik karo; yapilarda genel olarak 1slak mekanlarda zemin, duvar ve dis cephe kaplama-
st olarak kullanilan ince sirlt veya sirsiz plakalardir.

Halk arasinda “fayans” olarak adlandirilir. Kil, kaolin, silisli kum, ergiticiler, renklendirici-
ler ve diger mineral hammaddeler belirli oranlarda karistirilip, 6giitme, eleme, nemlendirme
sureti ile hazirlanarak presleme, kaliptan ¢ekme, dokiim ve diger prosesleri ile oda sicakliginda
sekillendirilir, kurutulur ve yiiksek sicaklikta pisirilir.

Seramik yer ve duvar karolari belirli metrajlarda (1 m*1,80 m? vb.) paketlenerek tiiketici-
lere arz edilirler. Kutularin iizerinde saticilari, kullanicilari, uygulayicilari ve uygulaticilar
dogrudan ilgilendiren barkot bilgileri vardir. Ilgili kisi ya da kisilerin bu bilgileri okumasi ve
dikkate almasi son derece 6nemlidir.

Seramik satin alirken kutulardaki barkot bilgilerinin ayn1 olmasi gerekir. Sayet bilgilerden
biri farkli ise renk tonu degisikligi gibi istenmeyen durumlar ortaya ¢ikabilir.(Resim 6.1)
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Resim 6.1: Seramik karo kutu barkot bilgileri

6.1.1 Seramik Karolarin Simiflandirilmasi

Seramik karolar imalat, su emme degerleri ve kullanim yerlerine gére siniflandirilirlar.

> Imalat metotlarina gore simflandirma

e Cekme seramik karolar:_Seramik karo hamurunun plastik halde bir ¢ekme ci-
hazinda (ekstruder) ¢ekilmesi ile elde edilen siitunun onceden belirlenmis boyut-
larda kesilmesi ile iiretilen seramik karodur. Cekme karolarin kisa gosterilisi “A”
harfini icerir.

¢ Kuru preslenmis seramik karolar: Cok ince 6giitiilmiis karisimin, basing altin-

da sekillendirilmesiyle {iretilmis seramik karolardir. Kuru preslenmis karolarin
kisa gosterilisi “B” harfini icerir

» Seramik karolar su emme degerlerine gore simflandirma (TS-EN 14411)

e Diisiik su emmeli karolar E < %0,5 (Grup Bla) Porselen karolar (sirli - sirsiz)
e Orta su emmeli karolar %0,5 <E < %3 (Grup BlIb) Yer karolar1
e Yiiksek su emmeli karolar E > %10 (Grup B III) Duvar karolar1 (fayans)

» Kullanim yerlerine gore simflandirma

e Seramik duvar karolari: Yer seramik karosuna gore daha ytiksek su emme ora-
nina sahiptir. Porozitesi (bosluk orani) seramik yer karolarina gore ytiksektir. Bu
ozelliklerinden dolay1 1s1 doniigiimiiniin fazla olmadigi i¢ mekan duvar yiizeyle-
rinde kullanima uygun seramik karo tiirlidiir. Duvar seramikleri cesitli boyut,
renk ve desenlerde kutu halinde satilirlar.




Seramik duvar karolari; 1s1 farklarmin ¢ok oldugu teras, balkon, yiizme havuzlari, soguk
hava ve su depolarinda kullanilmazlar.(Resim 6.2 a, b)

Resim 6.2(a): Duvar seramik karosu

.4

Resim 6.2(b): Duvar seramik karosu

» Seramik yer karolari, (Sirh-sirsiz porselen seramik yer karosu)
Yatay zeminlere dosenen karolar seramik yer karosu olarak tanimlanur.

Bu gruba giren seramik karolar:

Diistik su emmeli karolar; E < 9%0,5 (Grup Bla) Porselen karolar (sirl -sirsiz)
Orta su emmeli karolar; %0,5 <E < %3 (Grup BIb) Yer karolar1

Seramik yer karolarmin su emme degerleri ve hammaddesi (azda olsa pres ba-
sinc1 ve pisme sicakligi) seramik duvar karolarina nazaran farkli oldugu i¢in fi-
ziksel etkilere (darbe, yiik, carpma vb.) ve atmosferik etkilere (sicak, soguk, don,
rutubet vb.) karsi daha dayaniklidir. Bu nedenle seramik yer karolari hem i¢
mekanlarda hem de dis mekanlarda kullanilir.(Resim 6.3)
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Resim 6.3: Seramik yer karosu

» Bordiir ve dekorlar: Seramik duvar ve yer karolarinda dekoratif ve estetik olarak
mekanlarin goriintiisiinii zenginlestirmek amaciyla tiretilen 6zel {irtinlerdir. Dekor
seramikleri dekoratif amacl iretildiginden diger seramiklere gore daha hassas-
tir.(Resim 6.4)

Resim 6.4: Bordiir (dekor) seramik karosu

6.1.2. Seramik Karolarin Ozellikleri

Seramik karo kaplama malzemelerinin, diger kaplama malzemelerine nazaran bilimsel ola-
rak ispatlanmig bir¢ok iistiinliigli bulunmaktadir. Bunlar1 kisaca aciklarsak;

» Seramik karolar saghkhdir: Kir, leke ve pas tutmaz, nem yaymaz, mikrop ve bo-
cekler barinmaz, liremez.




Seramik karolar dayamkhdir: Birgok seramik karo tiirii asit ve bazlara karsi,
asinmalara, agir yiiklere dayaniklidir; gilines 1sinlar1 karsisinda solmaz, renk atmaz,
sogukta catlamaz, sicakta erimez.

Seramik karolar ekonomiktir: Seramik karolar uzun omiirlii, 6zel bakim gerek-
tirmeyen, degistirilerek yenilenebilen, temizlik ve bakim masrafi ¢ok diisiik kaplama
malzemesidir.

Seramik karolar estetiktir: Her tiirlii ortam, yap1 ve dokuya uyumludur, istenilen
renk ve tonda iretilebilir, {izerine resim, desen ve fotograf baskisi yapilabilir, meka-
na prestij kazandirir.

Seramik karolar ekolojiktir: Hammaddesi doganin kendisidir, ¢evreye kimyasal
atik yaymaz, geriye doniistiirilebilir bir materyaldir, dogada doniistim yoluyla kul-
lanilabildigi i¢in madde kaybina neden olmaz.

Seramik karolar sonsuz secenek sunar: Seramik karolari, dogadaki tiim renklerde
{iretmek miimkiindiir, Uzerine her tiirlii desen yapilabilir. Kare, dikddrtgen, altigen,
sekizgen, vb. formlarda, her zevke uygun sekilde tiretilebilir.

Seramik karolar fonksiyoneldir: Seramik karolar yalnizca bir kaplama malzemesi
degildir. Dis cephelere kaplandiginda boya ve sivadan daha iyi sonug verir, i¢ mima-
ride dekorasyon unsuru olarak da kullanilir.

Yangina dayamkhdir: Yanginda yanmaz ve yangimn ilerlemesini durdurur.

6.1.3. Seramik Karo Kaplamada Kullanilan Ara¢ ve Makineler

Duvar yapiminda ve siva yapiminda kullanilan ara¢ ve makineler seramik karo kaplama
uygulamalarinda da kullanilmaktadir.

Seramik karo kaplama, duvar yapimi, kaba ve ince siva yapiminda kullanilan ara¢ ve ma-
kineler asagida siralanmustir.

o Kiirek

e Celik Mala

¢ Su Kovasi

¢ El Arabasi

e Celik Metre

e Lazer Metre

e Lazer Terazi

o Sakiil

e Su Terazisi

e ip

e Mastar

e Harg teknesi, gibi ara¢ ve makinelerin yaninda, seramik karo uygulamasina 6zel kul-
lanilan ara¢ ve makinelerin adlari, resimleri, 6zellikleri ve nasil kullanilacaklar1 asa-
g1da verilmistir.
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Seramik Karo Kaplamada Kullanilan Arac-

Makine Adi- Resmi Ozellikleri

Celik tarakh mala: Seramik karo
yapistirma harcini sekillendirme
ve tesviyesini ayarlama i¢in kulla-
nilan aragtir. Dig sekline ve derin-
ligine gore gesitleri vardir. Celik
govdeli plastik tutamagi olan dik-
dortgen kesitli bir uzun ve kisa
kenar1 digli diger iki kenar1 diiz
olarak imal edilmiglerdir. Uygu-
lama yapilacak yiizeye ve malze-
menin cinsine gore segilmelidir.

Resim 6.5: Celik tarakh mala

Derz Malasi: Seramik karo kap-
lama derzlerinin doldurulmasinda
kullanilan aractir.

Resim 6.6: Derz malasi

Siinger Mala: Derz yapildiktan
sonra ylizeydeki derz artiklarinin
temizlenmesi i¢in kullan aragtir.

Resim 6.7: Siinger mala

Derz temizleme aparati: Derz
gubuklar1 ve aralarinda kalan harg-
lar1, temizlemede kullanilan arag-
tir.

Resim 6.8: Derz temizleme aparati




Resim 6.9: Dizlik

Dizlik: Seramik yer karosu uygu-
lamalarinda dizlerin zarar gérme-
mesi i¢in kullanilan aragtir.

&

Resim 6.10: Plastik Tokmak

Plastik Tokmak: Harg yatagina
yerlestirilmis seramiklerin sikisti-
rilmasinda kullanilan aragtir.

Resim 6.11: Derz Temizleme Kovasi

Derz Temizleme Kovasi: Derz isi
bittikten sonra yiizey temizligi
yapmak i¢in kullanilir.
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Resim 6.12: Gonye

Gonye: i¢ ve dis kdselerin (yiizey-
lerin uzunlugu, goénye boyunun iki
katin1 gegmiyorsa) birbirine dikli-
ginin kontrol edilmesinde ve kesi-
lecek seramiklerin markalanmasin-
da kullanilir. Farkli boylar1 mevcut-
tur.

Resim 6.13: Seramik kesme makinesi

Seramik kesme makinesi: Duvar
ve zemin seramik karolarmin iste-
nilen dlgiilerde kesilmesi i¢in kul-
lanilir.
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Manuel seramik delme apa-
rati: Seramikler iizerinde
tesisat yerlerine gelen kismin
delinmesi i¢in kullanilan arag-
lardur.

Elektrikli spiral makinesi: Se-
ramik karolar1 kesme delme isle-
rinde kullanilan elektrikli el aleti-
dir. Kesme i¢in elmas testere del-
me i¢in ise elmas pang kullanilir.

Pan¢: Seramik karolar1 delme
isinde elektrikli matkap veya spi-
ral makinesine takilarak kullanilan
aractir.

Resim 6.16: Elektrikli seramik karo delme ve pang

Sulu kesim makineleri: Biiyiik
ebatli seramik karo ve granit se-
ramiklerin kesilmesinde kullanilan
makinelerdir. Elektrikle c¢alisan
motoruna elmas testere takilidir.
Makine alt kisminda su haznesi
olup siirekli devir daimle su teste-
reye akitilarak kesim yapilir. Iki
tiri vardir, birisinde motor ve
kesici sabit tabla hareket eder,

digerinde ise tabla sabit, motor ve
Resim 6.17: Sulu kesim makinesi kesici hareket eder.

Boyal cirpa ipi: Ip cekilen yerin
cizilmesi gerektiginde kullanilir.

Resim 6.18: Boyah cirp ipi




Akilh takoz: Duvar seramigi uygu-
lamalarinda mastar kullanmadan
seramikleri yapistirma ya da mas-
tarlarin yatay olarak teraziye alin-
mast i¢in kullanilan aparattir. Ta-
bana seramik kalinlig1 ve harg ka-
linligt toplami kadar yiikseklikten
30 mm yiikseklige kadar tek takoz-

Resim 6.19: Akilh takoz la ayar yapilabilir.

Mastar baglama kelepgesi: Duva-
ra seramik yapmak i¢in mastar
baglamaya yarayan aragtir. Metal
¢ivi ve metal kancadan olusur.

Derz c¢ubuklari: Seramikler arasi
derz yerlerinin ayarlanmasi i¢in
kullanilan gereglerdir. Degisik 6lcii
ve sekilde olanlar vardir.

Resim 6.21: Derz ¢ubuklari

,\ -

(a) Kamal sistem tesviye aparati

Derz Klipsleri ve Seramik karo
tesviye ayarlama aparati: Biiyiik
boyutlardaki  seramiklerin  derz
bosluklarini ve birlesim yerlerinde
ylizey diizginligini ayarlamak

icin kullanilan araglardir. Piyasada
é iki tipi var birisi kamali sitem dige-

ri ise vidali sistemdir.

(b) Vidal sistem tesviye derz aparati

Resim 6.22(a, b): Derz klipsleri ve tesviye ayarla-
ma aparati
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6.1.4. Seramik Karo Kaplama Uygulamasinda Kullanilan Gere¢ ve Yapistirma
Harclan

Seramik karo uygulamasinda kullanilan geregler sunlardir;

» Seramik karolar: Duvar ve zemin seramik karolar1 degisik markalarda, boyutlarda,

renk ve desenlerde bulunurlar. Seramik karo kutular1 genellikle 1- 1,8 m? olarak pi-
yasada satilirlar. Ihtiya¢ halinde amacina ve kullanim yerlerine uygun sekilde segil-
melidir.
Seramik karo yapistirma harglari: Avrupa Birligi uyum yasalari ¢er¢evesinde ye-
nilenen yapistirici standardi TS EN 12004’e gore yapistiricilar, teknik performansla-
rma gore cesitli smiflara ayrilmistir. Bu siniflandirmalar sayesinde iiriinlerin sahip
olduklar1 o6zellikler agisindan birbirinden farklilastirilmasi saglanmistir. Boylelikle
dogru uygulama i¢in dogru {iriiniin kullanilmasi agisindan tiiketicilerin se¢imi kolay-
lagtirilmagtir.

TS EN 12004 standardi, tiriin 6zelliklerini tiim Avrupa’da kabul goren tek standarda
toplamustir. TS EN 12004 seramik karo yapistiricilarini;

1. Ana baglayici niteligine (¢imento, dispersiyon, reaksiyon regine)

2. Nihai performansina (normal ve gelistirilmis yapistirict)

3. Ilave &zelliklerine (kaymasi azaltilmis, calisma siiresi uzatilmis, hizl sertlesen gi-
bi) Bu tamimlamalar harf ve rakamlarla kisaltilarak gosterilir.(Resim 6.23)

Reaksiyon Recine
Esash

Birden fazla bilegenin karigtirilmasi sonucu

C Cimento Esash D Dispersiyon (akrilik) R

Esash

Emiilsivon polimer esash (akrilik) esash pasta

Cimento esash toz yapigtirica veterli miktarda su

veya trtiniin kendi siv1 bilegeni ile karistirilarak tipi, kullanima hazir yapistirica, elde edilen, kimyasal tepkime sonrasi ¢ok

hazirlanan yapistirict. yilksek yapisma mukavemetine sahip olan

yapistirma harcidir.

Ana Baglayiciya (C, D,R) Gore Yapistina Tiplerinin Tarifleri

F Hizh Sertlesme
Saglayan Ozellik

(Calisma Siiresini
Uzatan Ozellik

T Kaymayi E
Azaltan Ozellik

Uygulandiktan 3-6 saat sonra erken gekme
mukavemeti > 0,5 N/mm?® Kisa siirede
kullanima agilacak mekanlarda serin, sofuk ve

nemli ortam sartlarinda yapisoricin ¢abuk

sertlesmesini saglayan ozellikrir,

Digey ya da eik bir yiizeye uygulanan karonun
agafn dogru kaymasim azaltan bir oOzelliktr.
Yukardan aga@ dogru yapilan kaplamalarda ve/

veya biiyik ebadh karolarm asafidan yukarrya

dogru kaplanmasinda istenen bir dzellikrir.

Sicak, kuru ve riizgarh ortam gartlarmda,
emici ylizeylerde ve genig satihlardaki vb.
uygulamalarda yapistiricinin  taraklama
siiresini ve kap Omril siiresini uzatan bir

ozelliktir.,

Resim 6.23: Seramik yapistiricilarin 6zellikleri

» Derz dolgular: Seramik kaplama isi bittikten sonra derz bosluklarmin doldurulma-
sinda kullanilan elastik malzemedir. Derz dolgular piyasada 20-25 kg’lik torbalar
icerisinde bulunur. Yapilan uygulamanin 6zelligine ve kullanilan seramik karonun
cinsine gore derz dolgu se¢imi yapilmalidir. Her derz dolgu her yerde kullanilmaz.
Derz se¢imini etkileyen faktorler vardir bunlar:

1. Seramik karolarin degisken ebat ve su emme degerlerine sahip olmasi,
2. Uygulama yiizey farkliliklarinin olmasi.




Derz dolgu harglarinin bu farkliliklara dogru ¢oziimler getirebilmesi i¢in siniflara
ayrilmistir. Aksi halde tek tip bir derz dolgu harciyla tiim ihtiyaglara cevap vermek
¢ok zordur. TS EN 13888’¢ gore seramik karolarin derz bosluklarinda 2 farkli tipte
dolgu harci kullanilir.(Resim 6.24)

Resim: 6.24: Derz dolgu (Fuga)
Bu derz dolgulart;

e Normal derz dolgular (standart performansh): Yiiksek performans bek-
lenmeyen i¢ mekan uygulamalarinda kullanima uygun olan normal derz dolgu
harglar;; su emme degeri yiiksek (fayans gibi) seramik karolarin i¢ mekén-
kuru hacim uygulamalarinda kullanilir. Dis mekan uygulamalarinda, suyun
stirekli var oldugu yiizeylerde, 1s1 farkliliklarinin siklikla yagandigi kaplama-
larda, su emme degeri diisiikk kaplama malzemelerinin derz bosluklarinda kul-
lanilmamalidir.

Gelistirilmis derz dolgu (yiiksek performansh): Normal derz dolgulara go-
re ¢ok daha yiiksek performansa sahip bu fugalar; asinmaya, kiif - mantar olusu-
muna ve 1sisal farkliliklara dayanikli, diisiik su emilimine sahip ve derz boslukla-
rna yapisma mukavemeti yiiksek fugalardir. I¢ ve dis mekan uygulamalarinda,
su ile siirekli i¢ i¢e olan kaplamalarda, su emme degeri diisiik, orta ve yiiksek
olan kaplama malzemelerinin derz bosluklarinda kullanilir.

» Kose Profilleri: Seramik karo kaplamada kodsede birlesen seramik karolarm kosele-
rindeki sert platformu kaybetmek ve estetik goriiniim saglamak i¢in kullanilan ge-
reclerdir. Plastik veya paslanmaz metallerden imal edilmis ¢esitli renklerde bulunur-
lar; i¢ kose profili ve dis kose profili olarak bulunurlar.(Resim 6.25)

Resim 6.25: Kose Profilleri
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OGRENME

BIRIMi SERAMIK KARO KAPLAMA

UYGULAMA
YAPRAGI

UYGULA-

MA ADI SERAMIK KARO KAPLAMA CIZIMLERI

SURE
DERS
SAATI:5

AMAC

Is saglig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda diiz duvar ve zemin yiizeyi seramik karo

kaplama uygulama ¢izimleri yapmak.

6.2. SERAMIK KARO KAPLAMA TEMRIN UYGULAMA CiZIMLERI

Ogretmeninizin gosterdigi alana ve olgiilere uygun olarak diiz duvar ve zemin yiizeyine

seramik karo kaplama uygulama ¢izimlerini yapiniz.

6.2.1. Diiz Duvar Yiizeyine Seramik Karo Kaplama Uygulama Temrin Cizimleri

Asagida Sekil 6.1°de odlgiileri verilen kaba sivast yapilmis diiz duvar ylizeyine seramik
karo uygulamasini temrin defterinize ¢iziniz.(Kareli defterinizdeki 8 kareyi 100 cm olarak ali-

niz.)

Verilenler

Seramik dlgiisii 25x50 cm ve dikey olarak tasarlanacaktir.
Ucgiincii siradan sonra 10x25 cm bordiir uygulamasi yapilacaktir.
Derz kalinligi olarak kaleminizin ¢izgi kalinligi kabul edilecektir.

Istenen hesap ve ¢izim uygulamalan
Tam seramik karo sayisini bulunuz.

Kesilecek seramik karo sayisini bulunuz.
Bordiir sayisini bulunuz.
Seramik karo kaplama temrin uygulamasini ¢iziniz.

Sekil 6.1: Diiz duvar yiizeyine seramik kaplama ¢izimi




> Islem Basamaklar

Cizim i¢in gerekli ara¢ gerecleri hazirlayiniz.

Cizim defterinize duvar boyutlarmi 6lgiilere gore ¢iziniz.
Seramik boyutlarini 6l¢iilere gore ¢iziniz.

Bordiirleri ¢iziniz.

Seramik sayisini belirleyiniz.

Bordiir sayisini belirleyiniz.

Bordiirlere tarama yapimiz.

Kesilecek seramik sayisini belirleyiniz.

Resim yazilarini yaziniz.(Sekil 6.2)

Defterinizdeki antet kismini doldurunuz.

ARAC-GEREC ANALIZI

ARAC-GEREC KULLANIM AMACI

Atolye temrin defteri Cizim yapma ve ders notu tutmak i¢in kullani-
lr.

Cizim kalemleri Cizim yapmak i¢in

Gonyeler Diizgiin ¢izgi ¢izmek i¢in kullanilir.

Cetvel Cizgileri 6lgmek ve ¢izgi ¢izmek i¢in kullanilir
Silgi Hatali yapilan ¢izgi ve yazilari silmek i¢in kul-
lanilir.

Sekil 6.2: Diiz duvar yiizeyine seramik kaplama tasarimi ve ¢izimi
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Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davramslardan ger-
ceklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, gerceklestiremedikleriniz ig¢in “Hayir” kutucuguna (X) isareti
koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet Hayir

Cizim i¢in gerekli ara¢ gerecleri hazirladiniz mi?

Cizim defterinize duvar boyutlarmi karelere gore ¢izdiniz mi?
Seramik boyutlarinm ¢izdiniz mi?

Bordiirleri ¢izdiniz mi?

Seramik sayisini belirlediniz mi?

Bordiir sayisini belirlediniz mi?

Bordiirlerin taramasini yaptiniz ni?

Kesilecek seramik sayisini belirlediniz mi?

Resim yazilarini yazdiniz mi?

Defterinizdeki antet kismini doldurdunuz mu?

OO|NO | WIN|F-

[N
o




6.2.2. Zemine Seramik Karo Uygulamalar1 Temrin Cizimleri

Asagida Sekil 6.3’de verilen alan ve 0l¢iileri dogrultusunda zemine seramik karo uygulama ¢i-
zimlerini at6lye temrin defterinize ¢iziniz. (Kareli defterinizdeki 6 kareyi 100 cm. olarak aliniz.)

Verilenler

Seramik yer karosu 6l¢iisti 33x33 ¢cm olarak tasarlanacaktir.

Yer siizgeci 0lgiisti 12x12 cm olarak gizilecektir.

Derz kalinligi kaleminizin ¢izgi kalinligi olarak kabul edilecektir.

Istenen cizim uygulamalar:

Tam seramik sayisini bulunuz.

Kesilecek seramik sayisini bulunuz.

Zemine seramik yer karosu temrin uygulamasini ¢iziniz.

o]
=]

=

Yer siizgeci

Sekil 6.3: Zemin yiizeyine seramik kaplama ¢izimi

> lIslem Basamaklar1

Cizim i¢in gerekli arag-gerecleri hazirlayiniz.
Cizim defterinize zemin boyutlarim ¢iziniz.
Seramik boyutlarini ¢iziniz.

Seramik sayisini belirleyiniz.

Kesilecek seramik sayisini belirleyiniz.
Resim yazilarmi yaziniz.(Sekil 6.4)
Defterinizdeki antet kismini1 doldurunuz.
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ARAC-GEREC ANALIZI

ARAC-GEREC KULLANIM AMACI

Atolye temrin defteri Cizim yapma ve ders notu tutmak i¢in kullanilir.
Cizim kalemleri Cizim yapmak igin

Gonyeler Diizgiin ¢izgi ¢izmek igin kullanilir.

Cetvel Cizgileri 6lgmek ve ¢izmek icin kullanilir

Silgi Hatali yapilan ¢izgi ve yazilari silmek i¢in kullanilir.

Sekil 6.4: Zemin yiizeyine seramik tasarim ve kaplama ¢izimi




Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davramslardan
gerceklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, gerceklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet Hayr

Cizim i¢in gerekli ara¢ gerecleri hazirladiniz mi?

Cizim defterinize zemin boyutlarini karelere gore ¢izdiniz mi?
Seramik boyutlarin ¢izdiniz mi?

Seramik sayisini belirlediniz mi?

Kesilecek seramik sayisini belirlediniz mi?

Resim yazilarini yazdiniz mi?

Defterinizdeki antet kismini doldurdunuz mu?

OGRENCININ | pEGERLENDIRME TARIH ] ] 20...
ADI-SOYADI

DEGERLENDIRME BECERI TEMIZLIK | SURE

ALANLARI /DUZEN | KULLANIMI TOPLAM | ONAY (IMZA)

NUMARASI
ALANLARA

VERILEN PUAN 10

OGRETMENIN

ADI - SOYADI TAKDIR EDILEN

PUAN
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UYGULAMA
YAPRAGI

OGRENME

BIRIMi SERAMIK KARO KAPLAMA

SURE
DUZ DUVAR YUZEYINE SERAMIiK KARO KAPLAMA DERS
SAATI:5

UYGULA-
MA ADI

AMAC

Is saghg1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda Diiz duvar yiizeyine seramik karo kaplama
uygulamasi yapmak.

6.3. DUZ DUVAR YUZEYINE SERAMIK KARO KAPLAMA TEMRIN UY-
GULAMASI

Kaba siva isi bittikten sonra istenilen duvar yiizeylerine seramik karo kaplamasi yapilir.
Seramik karo kaplamalar1 genellikle 1slak zemin diye tabir etigimiz banyo, WC, dus, vb. uygu-
lanir. Seramik karo uygulamasi incelik isteyen ve hata kabul etmeyen bir uygulamadir.

6.3.1. Diiz Duvar Yiizeyine Seramik Karo Kaplama Islem Basamaklar

Kaba siva isi bittikten sonra yilizey kaplama ile ilgili islemdir. Seramik karo yapilacak
duvar yiizeyleri ¢imento harci ile siva kurallarina uygun olarak terazisinde ve gonyesinde ol-
masi1 gerekir. Seramik karo uygulamasina baslamadan 6nce duvar yiizeyinin kuru olmasi1 gere-
Kir.

Seramik karo kaplama icin islem basamaklarini, ylizey hazirlama, seramik se¢imi ve ha-
zirlanmasi, mastarlik baglama, har¢ hazirlama, seramik karolarin duvar yiizeyine yapistirilma-
s1, derz dolgu ve yiizeyin korunmas gibi alt basliklarda inceleyecegiz.

» Seramik karo kaplama icin duvar yiizeyi hazirlama islem basamaklari

e Issaghp ve giivenligi i¢in gerekli kisisel koruyucu donanimlar (KKD) kullanilir.
(s kiyafeti, baret, gozliik, eldiven, is ayakkabisi, maske, kulaklik )
Duvar ylizeyi kuru firca ile temizlenir.
Duvar ylizeyi mastar ile kontrol edilir, kontrol sirasinda mastar altinda kalan bos-
luklar 5 mm den fazla ise tamir harci ile diizeltilir ve mastarma getirilir.
Duvar ylizeyinde aderansi etkileyecek agac veya metal fazlaliklar varsa temizle-
nir.
Duvar yiizeyinde siva kabarmalari varsa temizlenir. Olusan gukurluklar tamir
harci ile onarilir.




» Seramik karo secimi ve hazirlanmasi islem basamaklari

e Duvar yilizeyine dosenecek seramik karolarm kullanim amacina ve uygulama yeri
ozelligine uygun olarak renk desen boyut se¢imi yapilir.(Resim 6.26)

Resim 6.26: Uygulama seramik secimi

Kullanilacak seramik miktar1 hesaplanir. Hesaplamada %5-10 fire verecegi goz

Oniine alinarak hesaplama yapilir.
Kullanilacak duvar yiizeyine gére seramiklerin déosenme sekli ¢izilir ve kuru ku-
ru doseme plani provasi yapilir.(Resim 6.27)

Resim 6. 27: Seramik karolarin kuru kuruya provasi
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Seramikler karton kutusundan ¢ikarilarak temiz su ile islatilir. Bir biri {izerine sagirtmali
olarak su icerisine dizilir.(Resim 6.28)

Resim 6. 28: Seramik karolarin 1slatilmasi

Suyun igerisindeki karolardan hava kabarcigi ¢ikisi bittikten sonra, seramik karolar sudan
cikartilir. (Resim 6.29)

Resim 6. 29: Islatilan seramik karolarin ¢ikartilmasi

Temiz bir yerde kilicina ve sasirtmal1 olacak sekilde karolar istiflenir. Karolarin arka yii-
zeyi 1slak goriinimden nemli kivama gelene kadar bekletilir. Karolar sudan ¢ikar ¢ikmaz,
1slak haldeyken dosemesi yapilmaz.(Resim 6.30)

Resim 6.30: Islak seramiklerin istifi




» Mastar Baglama

e Duvara seramik karo kaplama yapilirken mastarlar ikinci siradan baglanir.

¢ Genellikle diisey yondeki kaplamalar asagidan yukariya dogru yapilmaktadir. Bu
hesap yapilirken mastarin altinda kalan bosluga 2 derz payi, zemin seramigi kalinli-
g1, zemin seramik yapistirma har¢ kalinlig1 ve tam bir duvar seramik karosu sigacak
sekilde yapilmalidir.

e Ornegin bir mekanin hem yatay hem de diisey kaplamasi yapilacak ise mastar yiik-
sekligi su sekilde hesaplanir.

e Zemin kaplamasmin kalmlig1 + Zemin kaplamasinin yapistirma harcinin kalinligi +
duvar kaplamanin doéseme yoniindeki yliksekligi + iki derz genisligi toplanarak
mastarin iist seviye yiiksekligi bulunmus olur.

e Bu hesaplama bir kere yapilir. Olgii uzun duvarin ortasindan alinarak diger duvarla-
ra mastar + terazi veya hortumlu su terazisi ya da lazerli terazilerle tagmir. Sayet
zemin egimli ise Ol¢li hesabi yine ayni sekilde yapilir. Ancak bu durumda &lgliniin
alinacag yer egimin en diigiik oldugu yer yani su giderinin (yer siizgecine) en yakin
oldugu duvardan alinir.

Ornek: Mastar yiiksekligi hesaplamasina iliskin bir 6rnek Bir banyonun duvarlars;
25x50x0,7 cm, zeminleri ise 45x45x0,8 cm Olgiilerindeki seramik karolarla kaplana-
caktir. Duvar kaplamasinin derz genisligi 3 mm, déseme yoniindeki yiiksekligi ise
25 cm’dir. Zemin kaplamasinin yapistirict kalinligi 4 mm’dir. Buna gére mastar
yliksekligini hesaplayiniz.

Mastar yiiksekligi = Zemin kaplamasinin yapistirict kalinligi + zemin karosunun
kalinlig1 + duvar kaplamasinin déseme yiiniindeki yiiksekligi + 2 adet duvar kapla-
masimin derz genisligi, O halde;

Mastar Yiiksekligi = 4 + 8 + 250 + 6 =268 mm = 26,8 cm olur. (Resim 6.31)

e Mastar yiiksekligi hesaplamada diger bir yontem sudur. Uygulamada kullanilacak
olan yapistirma harci, yer ve duvar seramik karosu ve derz artilar1 birebir uygulana-
rak mastar yiiksekligi belirlenebilir.(Resim 6.31, Resim 6.32)

Resim 6.31: Mastar seviyesi hesaplama ve isaretleme
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Resim 6. 32: Mastar seviyesi hesaplama ve isaretleme

e Hesaplanan yiikseklige gore mastarin baglanmasi. Bu islem i¢in fotografta goriildii-
gl gibi mastar kelepgesi ¢akilarak kullanilabilecegi gibi, takoz tugla veya yiiksekligi
ayarlanabilir mastar ayaklar1 da kullanilabilir. Bloklarla yapilan mastar ayarlamala-
rin da mastarlarin hareket etmemesi i¢in ¢abuk sertlesen al¢1 kullanilabilir. Mastar
seviyesi ayarlamak i¢in kagit, alg1 levha gibi sudan etkilenen malzemeler kullanil-
maz. (Resim 6.33, Resim 6.34, Resim 6.35 a, b)

Resim 6.33: Mastar kelepcesi ile mastar baglama




(b)

Resim 6.35(a, b): Mastarliklarin blok ve seramik parcalariyla ayarlanmasi

¢ Diger mastarlarin ¢apraz kontrolleri yapilir.(Resim 6.36)

Resim 6.36: Mastarlarin kontrolii
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» Seramik karo kaplama icin har¢ hazirlama islem basamaklari

o Harg teknesi ya da uygun biiyiikliikteki kova igerisine yeteri kadar su ya da 6zel sivi
konur.(Resim 6.37)

M i e -

Resim 6.37: Har¢ suyu hazirlama

e Seramik karo yapistirict suya yavas yavas ilave edilerek diisiik devirli bir matkap
mikser ile homojen kivam elde edilinceye kadar karigima devam edilir. Resim 6.38,
Resim 6.39)

Resim 6.38: Yapistiricinin suya katilmasi




Resim 6.39 Yapistiricimin mikser ile karistirilmasi

Karisima katilacak olan su veya sivi miktari {iriin ambalajinda yazan degerler ka-
dar olmalidur.

Karigim suyu temiz ve igilebilir nitelikte olmalidir.

Harcin olgunlagmasi beklenir (5-10 dakika). Olgunlastiktan sonra uygulama ya-
pilabilir.(Resim 6.40)

Resim 6.40: Harcin olgunlastirilmasi

» Seramik karolarin yapistirma yontemleri

Seramik karo yapistirma iglemi 3 farkli sekilde uygulanabilir. Bunlar;
1. Taraklama Y 6ntemi
2. Yaglama Yontemi
3. Kombine Yontemi
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Ug yénteminde kullanim yeri ve kullanim amaci birbirinden farklidir. Yontem secimi yapi-
lirken su hususlara dikkat edilmelidir.

Seramik karonun ebatlar1 ve su emme degeri,

Kaplamanin zaman igerisinde kalacagi dis tesirler (soguk, sicak, kar, su, nem,
mekanik etkiler gibi)

Kaplama ylizeyinin 6zellikleri,

Yapistirma harcinin 6zellikleri,

1. Taraklama yontemi; Bu yontemde, yapistirici harg ¢elik mala veya tarakli ma-
lanin diiz kismiyla kaplama yiizeyine bastirilarak siiriiliir. Siiriilen yapistiricinin ka-
linlig1, kullanilmasi diistiniilen disli malanin dis 6lglisiinden 1-2 mm daha fazla ol-
malidir. Kaplama yapilacak duvar yiizeyi yapistirici tarakli mala ile taraklanarak yii-
zeydeki fazla yapistiricilar alinir. Yapistirict kaplama yiizeyinin seklini alarak ylizey
kismen diizeltmis olur. Sayet kaplama yapilacak duvar yiizeyinde diizlem hatasi yok
ise taraklanan yapistiricida da diizlem hatasi olmaz (tarakli malanin tutus agisi de-
gismiyorsa). (Resim 6.41 a, b, c)

Resim 6.41(b): Harcin taraklanmasi




Resim 6.41(c): Taraklama yontemi ile yapistirma asamalari

2. Yaglama Yontemi: Yapistirma harci sadece seramik karonun arka yiizeyine ¢e-
lik mala arkasi veya tarakli malanin diiz kismiyla bastirilarak siiriiliir. Siiriilen yapis-
tirict disgli mala ile taraklandiktan sonra kaplama ylizeyine yapistirilir. Bu yontem
daha cok, kiigiik ebatli parga seramik karolar, birinci sira seramik karolar ve ig¢
mekan stipiirgeliklerin kaplanmasinda kullanilir.(Resim 6.42)

Resim 6.42 Yaglama yontemi

3. Kombine Yontemi: Cift tarafli siiriim veya ¢ift siirim de denir. Biiyiik boyutlu
duvar ve taban seramiklerinin yapistirilmasinda uygulanan yontemdir. Bu yontemde;
yapistirict hem kaplama ylizeyine hem de seramik karonun arka yiizeyine siiriiliip
disli mala ile taraklandiktan sonra kaplama islemi gergeklestirilir. Bazi hallerde ya-
pistiric1 seramik karonun arka ylizeyine ince bir tabaka halinde diiz siiriilebilir. Buna
styirma teknigi denir. Bu teknigin kullanim alan1 sinirlidir. Kombine yonteminde ya-
pistirict sarfiyati (yaklasik %25-40) ve iscilik zamanin (%30-50) belli dlglide artar.
Kritik seramik karo uygulamalarimda kaplamanin 6mrii agisindan son derece 6nemli
bir yontemdir.(Resim 6.43 a, b, c)
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Resim 6.43(a): Harcin seramik ve zemine siiriilmesi

Resim 6.43(c): Kombine yontemi yapistirma asamalari

» Seramik karolarin yiizeye yapistirilmasi islem basamaklari

e Yiizey Once kuru olarak temizlenir.
e Yiizeye astar uygulamasi yapilir veya su ile nemlendirilir.




e Yapistirma harct kaplama yapilacak ylizeye celik mala veya tarakli malanin diiz
kismiyla iyice bastirilarak siiriiliir. Yapistirma harcinin kalinlig: tarakli malanin dis
yiiksekliginden 1-2 mm daha yiliksek olmasi yeterlidir. En fazla 15-20 dakikada
uygulama yapabileceginiz kadar alana yapistirma hare siiriiliir.(Resim 6.44)

L l

Resim 6.44: Yapistiricinin yiizeye siiriillmesi

e Kaplama yiizeyine siiriilen yapistirma harcinin taraklama siirelerine mutlaka dik-

kat edilmelidir. Tarakli malanin tutus agisimin her noktada olabildigince ayni1 ol-
masina dikkat edilmelidir.
Kaplama yiizeyine siiriilen yapistirma harci tarakli malanin digli kismiyla genis
yay parcalar1 olusturacak sekilde cekilerek yiizeydeki fazla yapigtirma harci ali-
nir. Dairesel hareket ettirilen taragin tutus agisi olabildigince her noktada ayni
olmalidir. Kisa, zikzak ve dar dairesel hareketlerden kaginilmalidir.(Resim 6.45)

Resim 6.45: Yapistiricinin yiizeyde dairesel olarak taraklanmasi

o Dairesel hareketlerle yiizeydeki fazla yapistirma harct alinip tesviyeye getirildik-
ten sonra yapistirma harcinda olusan tarak dis izleri zemine paralel veya dik ola-
cak sekilde tekrar taraklanir.(Resim 6.46)
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Resim 6.46: Yiizeyin taraklanmasi

e Seramik karo kaplamada i¢ kose birlesimleri diizgiin olmast i¢in mastar istii bi-
rinci siralar tamamen tamamlanir ve kdseye seramikler yukar1 dogru ayarlanarak
yapistirilir.(Resim 6.47)

Resim 6.47: Birinci sira ve kose seramiklerinin yerlestirilmesi

e Seramik karo taraklanmis harg yatagina el ile saga sola, asag: yukar1 bastirilarak
yerlestirilir.(Resim 6.48)




Resim 6.48: Seramik karolarin yerlestirilmesi

e Seramik karo uygulamasinda kose ¢itasi uygulanacaksa birinci siradan itibaren
cita yerlestirilir.(Resim 6.49)

Resim 6.49: Kose ¢itasimin yerlestirilmesi

o Biiyiik ebatl seramikler kombine yapistirma ydntemiyle har¢ yatagina yerlestiri-
lir. Biiyiik seramik karolar (60x60 cm’den biiyiik) taraklanmis harg yatagina uy-
gun vantuzlar yardimiyla yerlestirilir.(Resim 6.50)
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Resim 6.50: Biiyiik ebath seramiklerin vantuz yardimiyla yerlestirilmesi

e Her bir seramik karo el ile kuvvetlice bastirilarak ilk sikigtirma yapilmali-

dir.(Resim 6.51)

Resim 6.51: Seramiklerin serbest elle sikistirilmasi

e Uygun biiylikliikte ve agirliktaki plastik bir tokmakla, yerlestirilen her bir sera-
mik karo dort kosesinden ve ortasindan hafif¢e vurularak hem seviyeleme hem
de sikigtirma islemi tamamlanir.(Resim 6.52)




Resim 6.52: Seramiklerin tokmakla sikistirilmasi

e I¢ mekanlardaki zemin ve duvar uygulamalarinda, kii¢iik ve orta ebath (25x25
cm ve alt ebatlar) seramik karolar taraklama yontemi kullanilarak kaplaniyor ise
tokmak ile sikigtirma igleminin yapilmasina her zaman gerek duyulmaz.

e Bordiir dekor seramik uygulanacaksa seramik yapistirma gibi taraklama yonte-
miyle yapistirilir.(Resim 6.53)

Resim 6.53: Bordiir (dekor) seramiklerinin yapistirilmasi

e Uygun genislikte ve sekildeki derz ¢ubugu veya seviye ayarlama aparath derz ar-
tilar1 sira baglarma ve karonun dort birlesim noktasina yerlestirilir.(Resim 6.54,
Resim 6.55)
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Resim 6.54: Derz artilarimin yerlestirilmesi

Resim 6.55: Derzlere seviye tespit aparatlarinin yerlestirilmesi

o Biiyiik ebatli seramiklerin duvar yiizeyine dégsenmesinde tesviye derz klipsleri ve
akilli takozlar yardimiyla yatay mastar baglamadan da yiizey kaplama yapilabi-
lir.(Resim 6.56, Resim 6.57)

Resim 6.56: Akilh takoz uygulamasi




Koge gitasi

Tesviye Klipsi

Akilli takoz

Resim 6.57: Akill takoz, yiizey tesviye aparati ve kose ¢ita uygulamasi

o ¢ koselerdeki duvar karolari, bitisik diger duvara sifir yanagsmamalidir. En az bir
derz genisligi kadar bosluk birakilmalidir.(Resim 6.58)

Resim 6.58: Bitisik duvar ve kaplama arasi derz boslugu
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e Duvar kaplamasinin tavan ile birlestigi kenarda da en az bir derz genisligi kadar
bosluk birakilmalidir.(Resim 6.59)

Resim 6.59: Tavan ile kaplama arasi derz boslugu

e Ic kosede birlesen iki duvar kaplamasmin arasinda da en az bir derz, miimkiinse
iki derz genisligi kadar bosluk kalmalidir.(Resim 6.60)

Resim 6.60: Kose birlesen iki duvar kaplama arasi derz boslugu




o Dis kosede birlesen iki duvar kaplamasinin arasinda da bir derz genisligi kadar
bosluk birakilmalidir.(Resim 6.61)

Resim 6.61: Dis kose birlesim arasi derz boslugu

e ¢ ve dis kdse birlesimlerinde plastik ya da metal profiller kullanilabilecegi gibi
elektrikli sulu kesim yapabilen makinelerle 45 derecelik pah kirma yapilarak,
pahli birlesim detay1 olusturulabilir.(Resim 6.62)

Resim 6.62: I¢ kose birlesim profil yerlestirilmesi
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o Kaplama tamamlandiktan sonra yatay mastarlar kaplamaya zarar vermeden ¢i-
kartilmalidir.(Resim 6.63)

Resim 6.63: Kaplama sonrasi mastarlarin sokiilmesi

e Zemin kaplamasi tamamlandiktan sonra veya zemin kaplamasinin duvar dibin-
deki siras1 yapildiktan sonra, mastar baglamak icin birakilan duvar kaplamasinin
birinci sirasi tamamlanir.(Resim 6.64)

Resim 6.64: Birinci sira seramiklerinin yaglama yéntemiyle harclanmasi




e Yaglama yontemiyle (sadece karo arka yiizeyine yapistiricinin siiriilmesi) birinci
sira kaplamr.(Resim 6.65)

Resim 6.65: Birinci sira seramiklerinin yerlestirilmesi

Her bir karo el ve plastik tokmakla sikistirilarak diisey diizlem kontrolii mastarlar
veya su terazisiyle yapilir.

Uygulama bittikten sonra kullanilan ara¢ gere¢ ve uygulama alani uygun yontem-
le temizlenir. Seramiklerin kurumasi beklenir.

Derz uygulamasi i¢in en az 24 saat beklenmelidir. Bu hava sartlarina gore 72 saa-
te kadar cikabilir.

Derz artilari serbest elle veya kerpetenle ¢ikarilir.(Resim 6.66)

Derz artilar1 ve derz aralar1 temizlenir. Derz temizlemede sert tornavida ¢ivi vb.
kullamlmaz. Derz temizleme ahsap veya plastik malzeme ile seramikler ¢izilme-
den yapilir.(Resim 6.67)

Resim 6.66: Derz artilarinin temizlenmesi Resim 6.67: Derz aralarimin temizlenmesi
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e Derz aralarindaki tozlar kuru firgayla temizlenir ve siingerle nemlendirilir.(Resim

r

Resim 6.68: Derz aralarinin temizlenmesi

» Seramik karolarin derz uygulama islem basamaklari

e Seramik karolarin temizleme isi bittikten sonra derz arasi doldurma isine gegilir.
e Derz dolgu i¢in uygun derz dolgu malzemesi segilir.
e Derz dolgu malzemesi hazirlamasi, 6nce temiz bir kaba temiz su konur.(Resim

6.69)
—

Resim 6.69: Derz harci suyunun ayarlanmasi




e Derz dolgu malzemesi su igerisine yavas yavas ilave edilir ve mala ile karistiri-
lir.(Resim 6.70)

Resim 6.70: Derz dolgu harcinin mala ile karistirilmasi

o Mala ile karistirilan derz dolgu mikser (karistirici) ile plastik kivamda homojen
hali alincaya kadar karistirilir ve dinlenmeye birakilir.(Resim 6.71 )

Resim 6.71: Derz harci mikser ile karistirilmasi

e Plastik kivamdaki derz dolgu harci, derz malasi ile derz bosluklarina gapraz ve
dairesel hareketlerle doldurulur Fazlaliklar plastik mala ile toplanir.(Resim 6.72 )

Resim 6.72: Derz dolgunun yiizeye uygulanmasi
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e [slak siinger veya slinger mala ile yiizeyi temizleyiniz. Siingerin suyunu iyice si-
karak kullaniniz.(Resim 6.73)

Resim 6.73: Derz dolgunun yiizeyden temizlenmesi

e Temiz kuru bezle kurulayiniz ve ahsap kama veya derz malasi ile derzlere uygun
sekil veriniz.(Resim 6.74)

Resim 6.74: Yiizeyin kurulanmasi




e Uygun derz seramik tath bir kavisle kaplama yiizeyine yakin olur. Kaplama yiizeyi
lizerine ¢ikmaz veya diizensiz oyuklar olmaz.(Sekil 6.5)

:\':'_ ‘—[ Dogru

DOGRU VE YANLISLAR

Yanhs

Yanhs

Dogru

/ Cerceve Derzi

Sekil 6.5: Derz uygulama sekli (Dogru-Yanhs)

¢ Son temizliklerinizi yapip kullandiginiz arag geregleri yerine temiz olarak koy-
may1 unutmayiniz.

e Uygulamayn bitirip is teslimatini yapiniz.
Sevgili 6grenciler; seramik karo uygulamalar yaparken temiz, titiz ve sabirh ¢a-
hismaya 0zen gosteriniz.

Basarili bir uygulama ortaya ¢ikarmamzin aym zamanda azimli ve dikkatli ¢calis-
maniza bagh oldugunu unutmamalisimz.

OGRENCININ | DEGERLENDIRME TARIH ] n]20...

ADI-SOYADI DEGERLENDIRME BECERI TEMIzLiK | SURE

ALANLARI /DUZEN | KULLANIMI TOPLAM | ONAY (IMZA)

ALANLARA

NUMARASI VERILEN PUAN

10

OGRETMENIN | TAKDIR EDILEN
ADI - SOYADI | PUAN




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

UYGULAMA
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DUZ DUVAR YUZEYINE SERAMiIiK KARO KAPLAMA DERS
SAATI:5

OGRENME

BIiRIMi SERAMIK KARO KAPLAMA

UYGULA-
MA ADI

AMAC

Is saghg ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda diiz duvar yiizeyine seramik karo kap-
lama uygulamasi yapmak.

6.3.2. Diiz Duvar Yiizeyine Seramik Karo Kaplama Temrin Uygulamasi

Ogretmeniniz gozetiminde en az dgrenci basi 4 n2lik diiz duvar yiizeyine is saghig ve
giivenligi 6nlemleri dogrultusunda seramik karo kaplama uygulamasi yapiniz. Bu uygulamayi
farkli boyuttaki seramiklerle en az iki defa uygulayiniz ya da seramikleri bir yatay bir diisey
olarak uygulayiniz derz uygulamasini ise ikinci uygulamada yapabilirsiniz,

Uygulama i¢in gerekli olan arag ve gereglerin listesini olusturunuz.

> Islem Basamaklar
e is saghig1 ve giivenligi i¢in KKD lar1 kullaniniz.
¢ Kullanacaginiz arag¢ ve geregleri hazirlayiniz.
e Seramik karo kaplama i¢in yiizey temizligi ve yiizey hazirligi yapimz.
¢ Kullanacaginiz seramik boyutlarini belirleyiniz.
e Seramik karo kaplama planini ¢iziniz.
e {htiyag olan seramik karo miktarin1 belirleyiniz.
e Mastarlari ikinci siradan baslayacak sekilde hesaplayarak uygun yontemle baglayimz.
e Seramik karolar1 ve yiizeyi 1slatiniz ve hazirlayiniz.
e Seramik karo yapistirma harcini hazirlayiniz.
e Seramik karo yapistirma harcin yiizeye uygulayimiz ve taraklayimz.
e Seramik karolar1 elinizle saga- sola, asagi-yukar1 hafif oynatarak ve bastirarak yerlesti-
rniz.
¢ Derz ¢ubuklarim yerlestiriniz ve plastik tokmakla sikistiriniz.
e Birinci siradan itibaren kose profillerini yerlestiriniz.
¢ Bu sekilde tiim duvar1 plana uygun olarak kaplayiniz.
e Mastarlar1 seramiklere zarar vermeden sokiiniiz.
e Zemine duvar dibine dogru bir sira seramik yer karosunu yapistiriniz.
e Birinci siraya seramik karolar1 kuru kuruya diziniz ve kesilmesi gereken seramikleri
belirleyiniz.
e Birinci sira seramiklerini yaglama yontemiyle terazisinde yapistiriniz.
e Uygulama yiizeyini ve kullandiginiz arag geregleri temizleyiniz.
e Derz isleri i¢in seramiklerin yiizeyde tam kurumasini bekleyiniz.
e Derz artilarmi ve derz i¢indeki yapistiricilar: temizleyiniz.
¢ Yiizeydeki tozlar1 kuru firca ile temizleyiniz.
e Derzleri 1slak stingerle nemlendiriniz.
¢ Derz harcini plastik kivamda hazirlayiniz.
e Derz harcini plastik mala ile derzlere capraz ve dairesel hareketlerle bastirarak siiriiniiz.
e Derz aralarinda bosluk kalmamasina dikkat ediniz.




Kaplama ylizeyini nemli siinger ile temizleyiniz.

Derz malasi veya uygun ahsap kama ile derzlere sekil veriniz.
Kuru bezle yiizeyi temizleyiniz.

Kaplama isini tiim kontrolleri yaparak bitiriniz.

Tiim arag gerec ve takimlar yerlerine yerlestiriniz.

GEREC ANALIZI
GEREC KULLANIM AMACI
Duvar seramigi Duvar yiizeyinin kaplanmasi i¢in kullanilir
Bordiir (dekor seramigi) | Dekor amagh kullanilir
Su Har¢ yapimi ve yilizeyin nemlendirilmesinde kul-
lanilir
Seramik yapistirici Seramik harcinin hazirlanmasinda kullanilir,
Derz dolgu Derz dolgu harcinin hazirlanmasinda kullanilir,
Kose citast Koselerin korunmasi i¢in kullanilir.
Astar Yiizeye mekanik kilit kazandirmak i¢in kullanilir

MAKINE-ARAC ANALIZI
MAKINE-ARAC KULLANIM AMACI
Kisisel koruyucu | Is giivenligi i¢in kullanilir.(baret, is elbisesi gozliik,
donanimlar eldiven vb.)
Firga- Stiptirge Yiizey temizliginde, astarin yiizeye stiriilmesinde kul-
lanilir.
Kova Su tasinmasinda ve seramik harcinin hazirlanmasinda
kullanlir.
Su firgasi Yizeyin nemlendirilmesinde kullanilir.
Harg teknesi Harcin uygulama alanina getirilmesinde kullanilir.
Celik mala Harcin kivamina getirilmesi ve yiizeye siirtilmesinde
kullanlir.
Kalem Kesilecek delinecek seramiklerin markalanmasinda
kullanilir.
Metre Seramiklerin ve yilizeylerin 6l¢iilmesinde kullanilir.
Lazer metre Yiizeylerin ol¢iilmesinde kullanilir.
Renkli ¢irp1 ipi Seramik karo kaplamada ilk siralarin gonyeye alinma-
sinda kullanilir.
Lazer terazi Yiikseklik diklik ve gonye ayarlamada kullanilir.
Mikser (karistirict) Harcin karistirilmasinda kullanilir.
Seramik kesme ma- | Seramiklerin istenilen ol¢iide kesilmesinde kullanilir.
Kinesi
Seramik delme Seramiklerin delinmesinde kullanilir.
Kerpeten Kiiciik parca seramiklerin koparilmasinda kullanilir.
Gonye Kiiciik alanlarin gonyeye alinmasinda ve kesilecek
delinecek seramiklerin markalanmasinda kullanilir.
Tarakli mala Harcin ylizeye ve seramik arkasina siiriilmesi ve ta-
raklanmasinda kullanilir.
Mastar Yiizey kontrolii ve duvar kaplamasinda ilk siranin
ayarlanmasinda kullanilir.
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Plastik tokmak Seramiklerin sikistirilmasinda kullanilir.

Derz ¢ubuklari Derz arasi bogluklarin ayarlanmasinda kullanilir.

Derz tesviye Derz aras1 bosluklarinin ve yiizey diizgiinliigiiniin
ayarlanmasinda kullanilir.

Sakiil (¢ekiil) Diisey dikligin ayarlanmasinda kullanilir.

Su terazisi Yatay ve diisey ylizey kontroliinde kullantlir.

Spiral makinesi Seramik kesme ve delme isinde,

Sulu kesim makinesi | Bilyiik seramiklerin kesilmesinde kullanilir.

Derz malasi Derz harcinin derzlere siiriilmesinde

Stinger mala-siinger | Derz yapilmis yiizeylerin temizlenmesinde
Temizleme bezi Yizeylerin kurulanmasi ve temizlenmesinde kullani-
lirlar.




Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davramglardan
gerceklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, gerceklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi Evet Hayir

Is giivenligi i¢in KKD lar1 kullandiniz ni?

Kullanacaginiz arag ve geregleri hazirladiniz mi?

Seramik karo kaplama igin yiizey temizligi yiizey hazirlig
yaptiniz mi?

Kullanacaginiz seramik boyutlarim belirlediniz mi?

Seramik karo kaplama plan ¢izimini yaptiniz mi?

Thtiyag olan seramik karo miktarim belirlediniz mi?

Mastarlar1 ikinci siradan baglayacak sekilde hesaplayarak uy-
gun yontemle bagladiniz mi?

Seramik karolar1 hazirladiniz mi?

Seramik karo yapistirma harcini hazirladiniz mi?

Seramik karo yapistirma harcim yiizeye uygulayarak taraklama
yaptiniz mi?

Seramik karolar1 elinizle saga-sola, asagi-yukar1 hafif oynata-
rak ve bastirarak yerlestirdiniz mi?

Derz c¢ubuklarini yerlestirip ve plastik tokmakla sikigtirdiniz
mi1?

Birinci siradan itibaren kose profillerini yerlestirdiniz mi?

Bu sekilde tiim duvari plana uygun olarak kapladiniz mi?
Mastarlar1 seramiklere zarar vermeden soktiiniiz mii?

Zemine duvar dibine dogru bir sira zemin seramik karosunu
yapistirdiniz mi?

Birinci siraya seramik karolart kuru kuruya dizip kesilmesi
gereken seramikleri belirlediniz mi?

Birinci sira seramiklerini yaglama yontemiyle terazisinde ya-
pistirdiniz mi1?

Uygulama ylizeyini ve kullandiginiz ara¢ gerecleri temizledi-
niz mi?

Derz isleri i¢in seramiklerin yiizeyde tam kurumasint bekledi-
niz mi?

Derz artilarim ve derz i¢indeki yapistiricilari temizlediniz mi?
Yiizeydeki tozlar1 kuru firca ile temizlediniz mi?
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Derzleri islak siingerle nemlendirdiniz mi?

Derz harcimi plastik kivamda hazirladiniz n1?

Derz harcim plastik mala ile derzlere g¢apraz ve dairesel hare-
ketlerle bastirarak siirdiiniiz mii?

Derz aralarinda bosluk kalmamasina dikkat ettiniz mi?
Kaplama ylizeyini nemli siinger ile temizlediniz mi?

Derz malas1 veya uygun ahsap kama ile derzlere sekil verdiniz
mi?

Kuru bezle yiizeyi temizlediniz mi?

Kaplama isini tiim kontrolleri yaparak bitirdiniz mi?

Tiim ara¢ gerec ve takimlari yerlerine yerlestirdiniz mi?
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Is sagh@ ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda diiz zemin yiizeyine seramik karo kaplama
uygulamasi yapmak.

6.4. DUZ ZEMIN YUZEYINE SERAMIK KARO KAPLAMA TEMRIN UYGU-
LAMASI

Taban saplar1 ve tesviye betonlar1 yapildiktan sonra zemin seramik karo kaplamasi yapilir.
Zemin seramik karo kaplamalar1 genellikle 1slak zemin diye tabir etigimiz banyo, WC, dus, te-
ras, balkon vb. i¢ ve dis mekanlarda uygulanir. Zemine seramik yer karo uygulamasi incelik is-
teyen ve hata kabul etmeyen bir uygulamadir.

6.4.1.Diiz Zemin Yiizeyine Seramik Karo Kaplama Uygulama Islem Basamaklar

Seramik yer karo kaplama i¢in islem basamaklarini, yiizey hazirlama, seramik se¢imi ve
hazirlanmasi, planlama, har¢ hazirlama, seramik karolarin zemin yiizeyine yapistirilmasi,
derz dolgu ve ylizeyin korunmasi gibi alt basliklarda inceleyecegiz.

» Seramik karo kaplama icin zemin yiizeyi hazirlama islem basamaklari

e I5 sagligi ve giivenligi icin gerekli kisisel koruyucu donanimlar (KKD)’ler kulla-
mlir. (Is kiyafeti, baret, gozliik, eldiven, is ayakkabisi, maske, kulaklik, dizlik )
Normal sartlarda seramik isine baglamadan 6nce duvarlarda siva yapildiktan son-
ra taban sap ve tesviye betonu isleri yapilir.

Duvar seramik karo kaplama ya da diger insaat isleri sirasinda sap ve tesviye be-
tonu tizerine fazlalik harglar varsa ya da zayiflayan kabaran kisimlar kazinarak
ylizeyden temizlenir.

Kazman fazlalik harglar yiizeyden iyice temizlenir.

Yiizey mastarla kontrol edilir.

Kazima esnasinda olusan ¢ukurluklarin tamiri ve zeminin gii¢lendirilmesi igin
hazir tamir harci ile diizeltilir,

Sayet 6nceden sap tesviye betonu yapilmamigsa sadece zemine seramik karo uy-
gulamasi yapilacaksa sap yapilir.

Sap uygulamasi igin 6nce kot alinir yer stizgecinin yeri belirlenir.

Mastarlik c¢italar1 zemine yerlestirilerek zemin anolar1 olusturulur.(Resim 6.75 a,

b)
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Resim 6.75(b): Mastarlik ¢italarimin mastarhiklarin olusturulmasi

e Mastarliklar aras1 uygun kivamdaki harg ile doldurulur mastarla diizeltilir kesin-
likle perdahlanmaz yiizeyin hafif disli kalmasi saglanir.(Resim 6.76)
e Hazir akilli sap ile de zemin tesviyesi saglanabilir.

l

Resim 6.76: Harg ile doldurulan mastarhk aralarinin mastarla diizeltilmesi




» Seramik karo secimi ve hazirlama islem basamaklari
e Kullamlacak seramiklerin renk, desen ve boyutlar1 belirlenir.
o Kullanilacak alan hesaplanir ve % 5-10 aras1 fazla olacak sekilde seramikler te-
min edilir.
Taban seramigi seciminde alternatif ¢oktur, kare, dikdortgen kesitli seramiklerde

desen model ¢esitliligi oldukca fazladir. Ahsap goriiniimlii olanlar1 da mevcuttur.
(Resim 6.77)

Resim 6.77: Zemin seramigi

» Seramik karo déseme planlamasi islem basamaklar:

e Zemine seramik karo kaplama siiphesiz planlama en 6nemli unsurlardan biridir.
Rastgele yapilan uygulamalarda giizel bir goriintii olusmadigi zaman is kabul
gdérmeyip bilylik maddi kayiplara yol agabilir.

Zemine seramik karo kaplama parca seramiklerin kullanilmas1 hi¢ kaginilmazdir.
Parga seramiklerin tek tarafta kapi arkasinda ya da goriinmeyen kisimlarda kulla-
nilmas1 miimkiindiir.(Sekil 6.6)

Sekil 6.6: Zemine seramiklerin tek duvardan baslanarak kaplanmasi
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Parca seramiklerin her tarafta esit kalmasi en gilizel olanidir bunun icin iyi bir
planlama yapilmasi gerekir.

Planlamada kaplanacak alanda duvarlarin orta kismindan karsilikli ip gekilmek
suretiyle yiizeyin orta kismi bulunur.(Sekil 6.7)

]

Sekil 6.7: Zemin ortasimin bulunmasi

e Ipe gore ortadan baslanarak ilk seramik yerlestirilir.(Sekil 6.8)

| ]

Sekil 6.8: Zemin orta noktasimin bulunmasi




e Ilk seramige gore L ya da T hatt1 olusturulur.(Sekil 6.9)

|1

Sekil 6.9: Zemine seramik karolarin L T hatlarimin planlanmasi

|1

Sekil 6.10: Zemine seramik karolarin simetrik olarak planlanmasi

» Seramik karolarin yiizeye yapistirilmasi islem basamaklar

Yiizey once kuru olarak temizlenir.

Yiizeye seramik yerlesim plani hazirlanir.

Yapistirma harci kurallara uygun olarak hazirlanir.
Yiizeye astar uygulamasi yapilir veya su ile nemlendirilir.
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e Mekanlarm i¢ koseleri her zaman tam gonyesinde olmayabilir. Bu nedenle zemin
kaplamalarinda onceden planlama yapmak baslangic ve bitis noktalarini tespit
etmek, par¢a seramik karolarm boyutunu ve pozisyonunu belirlemek ¢ok dnem-
lidir.(Resim 6.78)

B

Resim 6.78: Lazer terazi ile i¢c kose kontrolii yapilmasi

e ¢ koseye yerlestirilen tam karo duvar boyunca giderek duvardan acabilir (uzak-
lasabilir) veya duvara girebilir. Bunlarin tespiti i¢in en iyi ¢6ziim karolar1 kuru
zemine dosemektir.(Resim 6.79)

Resim 6.79: Seramiklerin kuru kuruya alistirilmasi




e Duvarlarin gonyesinin fazla olma durumunda duvar dibinden degil ikinci siradan
itibaren gonyeye alinir.(Resim 6.80)

Resim 6.80: Zemin gonyesini ayarlanmasi

e Bazi durumlarda mekanin orta noktasinin tespit edilmesi ve bu noktadan déoseme
islemine baslanmasi gerekebilir.(Resim 6.81)

Resim 6.81: Seramiklerin ortadan planlanmasi
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¢ Baglangi¢ noktasi ve kaplamanin hatlar1 belirlendikten sonra bu hat boyunca kap-
lama iglemine baglanmalidir.(Resim 6.82)

Resim 6.82: L hatt1 boyu birinci sira kaplamasi

e Yapistirma harci kaplama yiizeyine ¢elik mala veya tarakli malanin diiz kismiyla
iyice bastirilarak siriiliir.(Resim 6.83)

o Seramik boyutlari biiyiik boy ise (25 x25 cm. daha biiyiik ise) har¢lama kombine
yontem ile zemine ve seramigin arka kismina siiriilerek yapilir.

Resim 6.83: Yapistiricinin yiizeye uygulanmasi




o Dairesel hareketlerle yiizeydeki fazla yapistirma harci alinip tesviyeye getirilir.
Daha sonra ise yapistirma harcinda olusan tarak dis izleri kaplamaya paralel veya
dik olacak sekilde taraklanir.(Resim 6.84)

Resim 6.84: Yapistiricinin paralel veya dik taraklanmasi

Birinci sira tamamlanir.(Resim 6.85)

\

Resim 6.85: Birinci sira seramik yer karosunun uygulanmasi

e Birinci siradan sonra diger siralara seramik karo taraklanmig har¢ yatagima el ile
biiyiik ebatl karolar ise vantuzlar ile yerlestirilir.(Resim 6.86 a, b)
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Resim 6.86(b): Seramiklerin vantuz ile yerlestirilmesi

e Her bir karo el ile kuvvetlice bastirilarak ve tarak dis izlerine dik yonde ileri-geri
(sayet yapistirict kaplamaya dik yonde ¢ekilmis ise saga-sola) hareket ettirilmek
suretiyle ilk sikistirma yapilmalidir.(Resim 6.87)

Resim 6.87: Seramiklerin elle sikistirilmasi




o Uygun biiyiikliikkte ve agirliktaki plastik bir tokmakla yerlestirilen her bir karo
dort kosesinden ve ortasindan hafif¢e vurularak hem seviyeleme hem de sikis-
tirma iglemi tamamlanir.(Resim 6.88)

Resim 6.88: Seramiklerin tokmakla sikistirilmasi

o Uygun genislikteki derz artis1 ya da tesviye derz artilar sira baglarma ve dort ka-
ronun birlesim noktasina yerlestirilir.(Resim 6.89, Resim 6.90)

Resim 6.90: Derz tesviye artilarinin yerlestirilmesi




AHSAP-KAGIR ATOLYESI

Taban désemesi bittikten sonra kurumasi i¢in 24 saat beklenir.

Stipiirgelik seramikleri hazirlanir 7-10 cm aras1 siipiirgelikler yaglama yontemi
ile yapistirilir mastar ile diizglinliigii saglanir.

Derz art1 veya tesviye klipsleri temizlenir.

Derz aralarindaki harclar uygun aparatla kazinir.(Resim 6.91)

Resim 6.91: Derz aralarimin temizlenmesi

e Derz aralar kuru firga ile temizlenir. Gerekirse elektrikli siipiirge ile temizlenir.
(Resim 6.92)

Resim 6. 92: Derz aralarimin elektrikli siipiirge ile temizlenmesi

Derz aralar1 nemli siinger ile silinir.

Derz dolgu harci diisiik devirli bir matkap mikserle hazirlanmalidir. Hazirlanan
har¢ miktar1 {iriiniin kap Omrii siiresi icerisinde bitirilebilecek kadar olmaldir.
Karisim sulu kivamda olmamalidir. Uriin torbasi iizerinde yazan miktar kadar
temiz, icilebilir su ile karisim hazirlanmalidir.

Alt1 kauguk esasli, genis tabanli derz malasiyla dolgu harci capraz ve dogrusal
hareket ettirilerek derz bosluklar1 doldurulur. Bir derzin {izerinden birden fazla
gecmek gerekir. Derz boslugundan bir kere gecmekle bosluk tam manasiyla
dolmaz.(Resim 6.93)




Resim 6.93: Plastik kaucuk esash mala ile derzlerin doldurulmasi

e Ortam, yiizey ve dolgu harcimin cinsine gore dolgusu yapilan bosluklarin bir siire
sonra kaliteli siingerle sulu silime gecilmelidir. Temizlemeye ge¢me siiresi uygu-
lamaci tarafindan ayarlanmalidir. Silim islemine ¢ok ge¢ baslamak islemi zorlas-
tiracagi gibi dolgudan istenilen doku elde edilemez. Erken baglamak ise yine is-
lemi zorlastiracagi gibi malzemedeki su oraninin artmasina, dolaysiyla kilcal ¢at-
lamalarin olusmasina neden olur.(Resim 6.94)

Resim 6.94: Derzlerin siinger mala ile temizlenmesi

o Siingerle silme islemi yapilirken siinger sik sik suyla temizlenmelidir. Miimkiinse
akan su altinda iyice sikilmali veya kova igerisindeki su sik sik degistirilmeli-
dir.(Resim 6.95)
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Resim 6.95: Siingerler seramikg¢i kovasinda sik sik temizlenmeli

Genellikle 1slak siingerle fuga siliminden sonra karo ytizeylerinde flug bir tabaka
olusur. Bu tabakanin almmmasi1 ve son fuga temizligi igin tiim karo ylizeyleri kuru
ve temiz bir bezle silinir. Bu asamada yiizeye su degmemelidir. Fugalar yeteri
kadar silim sertligine gelmis olmalidir. Sayet kuru bez fugaya degdiginde fuga
kaziniyor, beze yapisiyorsa heniiz kuru bezle silme asamasma gelmemis demek-
tir. (Resim 6.96)

o

S \\

Resim 6.96: Yiizeyin kuru bezle temizlenmesi

e Uygulama bitirilir.
e Kullanilan tiim arag-gerecler yerlerine yerlestirilir.
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UYGULAMA
YAPRAGI

OGRENME

BIRIMi SERAMIK KARO KAPLAMA

SURE
DUZ ZEMIN YUZEYINE SERAMIK KARO KAPLAMA DERS
SAATI:5

UYGULA-
MA ADI

AMAC

Is saglig ve tedbirleri dogrultusunda diiz zemin yiizeyine seramik karo kaplama uygu-
lamas1 yapmak.

6.4.2. Diiz Zemin Yiizeyine Seramik Karo Kaplama Temrin Uygulamasi

Ogretmeninizin goézetiminde 4 m?lik zemin yiizeyine is saghig1 ve giivenligi 6nlemleri
dogrultusunda seramik yer karosu uygulamasi yapiniz. Uygulamay1 farkli boyuttaki seramik
karolarla en az iki defa uygulayiniz. Derz uygulamasini sadece ikinci uygulamada yapiniz.

Uygulama i¢in gerekli olan arag ve gereglerin listesini olusturunuz.

> Islem Basamaklar:
o s sagilign ve giivenligi igin KKD kullanimiz.
Kullanacagimiz arag¢ ve gerecleri hazirlayiniz.
Seramik karo kaplama i¢in yiizey temizligi yiizey hazirligi yapiniz.
Kullanacagimiz seramik boyutlarinm belirleyiniz.
Seramik karo kaplama planini ¢iziniz.
Ihtiyag olan seramik karo miktarmi belirleyiniz.
Birinci siraya seramik karolar1 kuru kuruya diziniz ve kesilmesi gereken seramik-
leri belirleyiniz.
Seramik karolar1 hazirlayiniz.
Seramik karo yapistirma harcini hazirlayiniz.
Seramik karo yapistirma harcini yiizeye ve seramigin arkasina uygulayimniz ve ta-
raklayiniz.
Seramik karolar1 elinizle saga- sola, asagi-yukar1 hafif oynatarak ve bastirarak
yerlestiriniz.
Derz gubuklarini yerlestiriniz ve plastik tokmakla sikistiriniz.
Bu sekilde tiim zemini plana uygun olarak kaplayiniz.
Uygulama yiizeyini ve kullandiginiz ara¢ gerecleri temizleyiniz.
Derz igleri i¢in seramiklerin yiizeyde tam kurumasini bekleyiniz.
Derz artilarin1 ve derz aralarindaki yapistiricilar: temizleyiniz.
Yiizeydeki tozlar1 kuru firca ile temizleyiniz.
Derzleri aralarim 1slak siingerle nemlendiriniz.
Derz harcini yogurt kivamda hazirlayimniz.
Derz harcini plastik mala ile derzlere capraz ve dairesel hareketlerle bastirarak
surunuz.
Derz aralarinda bosluk kalmamasina dikkat ediniz.
Kaplama ylizeyini nemli siinger ile temizleyiniz.
Derz malas1 veya uygun ahsap kama ile derzlere sekil veriniz.
Kuru bezle yiizeyi temizleyiniz.
Kaplama isini tiim kontrolleri yaparak bitiriniz.
Tilim arag gere¢ ve takimlar1 yerlerine yerlestiriniz.
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GEREC ANALIZI
GEREC KULLANIM AMACI

Taban seramigi Taban yiizeyinin kaplanmasi i¢in kullanilir.

Su Harg yapimi ve yiizeyin nemlendirilmesinde kullanilir.
Seramik yapistirici Seramik harcinin hazirlanmasinda kullanilir.

Derz dolgu Derz dolgu harcinin hazirlanmasinda kullanilir.

Astar Yiizeye mekanik kilit kazandirmak i¢in kullanilir.

MAKINE-ARAC ANALIZI

MAKINE-ARAC KULLANIM AMACI

Kisisel koruyucu do- | Is giivenligi i¢in kullanilir.(baret, is elbisesi gozliik, eldi-
nanimlar ven vb.)

Firga- Stipiirge Yiizey temizliginde, astarin ylizeye siiriilmesinde kullani-
lr.

Kova Su tasmmmasinda ve seramik harcinin hazirlanmasinda
kullanilir.

Su firgasi Yiizeyin nemlendirilmesinde kullanilir.

Harg teknesi Harcin uygulama alanina getirilmesinde kullanilir.

Celik mala Harcin kivamina getirilmesi yiizeye siiriilmesinde kulla-
nilir,

Kalem Kesilecek delinecek seramiklerin markalanmasinda kul-
lanilir.

Metre Seramiklerin ve yiizeylerin 6l¢iilmesinde kullanilir.

Lazer metre Yiizeylerin 6l¢iilmesinde kullanilir.

Renkli ¢irp1 ipi Seramik karo kaplamada ilk siralarin gonyeye alinmasin-
da kullanilir.

Lazer terazi Yikseklik diklik ve gonye ayarlamada kullamilir.

Mikser (karistirict) Harcin karistirilmasinda kullanilir.

Seramik kesme maki- | Seramiklerin istenilen 6l¢iide kesilmesinde kullanilir.

nesi
Seramik delme Seramiklerin delinmesinde kullanilir.

Kerpeten Kiigtik par¢a seramiklerin koparilmasinda kullanilir.
Gonye Kiiclik alanlarm gonyeye almmasinda ve kesilecek deli-
necek seramiklerin markalanmasinda kullanilir.

Tarakli mala Harcin yilizeye ve seramik arkasina siiriilmesi ve tarak-
lanmasinda kullanilir.

Mastar Yiizey kontrolii ve duvar kaplamasinda ilk siranin ayar-
lanmasinda kullanilir.

Plastik tokmak Seramiklerin sikistirilmasinda kullanilir.

Derz ¢ubuklari Derz arasi1 bosluklarin ayarlanmasinda kullanilir.

Derz tesviye Derz arasi bosluklarinin ve ylizey diizgiinliigiiniin ayar-
lanmasinda kullanilir.

Sakiil (¢ekiil) Diisey dikligin ayarlanmasinda kullanilir.

Su terazisi Yatay ve diisey ylizey kontroliinde kullanilir.

Spiral makinesi Seramik kesme ve delme isinde kullanilir.

Sulu kesim makinesi Biiyiik seramiklerin kesilmesinde kullanilir.

Derz malast Derz harcinin derzlere siiriilmesinde kullanilir.

Stinger mala-siinger Derz yapilmis ylizeylerin temizlenmesinde kullanilir.
Temizleme bezi Yiizeylerin kurulanmasi ve temizlenmesinde kullanilirlar.




Uygulama kontrolii

Bu uygulama faaliyeti kapsaminda asagida listelenen beceri, tavir, tutum ve davraniglardan
gerceklestirebildikleriniz i¢in “Evet”, gerceklestiremedikleriniz i¢in “Hayir” kutucuguna (X)
isareti koyarak kendinizi kontrol ediniz.

Ogrenci Uygulama Kontrol Listesi

Is saglig1 ve giivenligi i¢in KKD’leri kullandiniz mi1?

Kullanacaginiz arag ve geregleri hazirladiniz mi?

Seramik karo kaplama igin yiizey temizligi ylizey hazirligi yaptimiz
mi?

Kullanacaginiz seramik boyutlarini belirlediniz mi?

Seramik karo kaplama plan ¢izimini yaptiniz mi?

Ihtiyag olan seramik karo miktarini belirlediniz mi?

Birinci siraya seramik karolar1 kuru kuruya dizip kesilmesi gereken
seramikleri belirlediniz mi?

Seramik karolar1 hazirladiniz mi?

Seramik karo yapistirma harcini hazirladiniz mi?

Seramik karo yapistirma harcini yiizeye ve seramigin arka kismina
uygulayarak taraklama yaptiniz mi?

Seramik karolar1 elinizle saga-sola, asagi-yukar1 hafif oynatarak ve
bastirarak yerlestirdiniz mi?

Derz gubuklarmi yerlestirip plastik tokmakla sikistirdiniz mi?

Bu sekilde tiim duvar1 plana uygun olarak kapladiniz mi1?

Uygulama yiizeyini ve kullandiginiz arag geregleri temizlediniz mi?

Derz isleri i¢in seramiklerin yiizeyde tam kurumasini beklediniz mi?

Derz artilarin1 ve derz aralarindaki yapistiricilar: temizlediniz mi?

Yiizeydeki tozlar1 kuru firca ile temizlediniz mi?

Derzleri 1slak siingerle nemlendirdiniz mi?

Derz harcini plastik kivamda hazirladiniz mi?
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Derz harcini plastik mala ile derzlere ¢apraz ve dairesel hareket-
lerle bastirarak siirdiiniiz mii?

Derz aralarinda bosluk kalmamasina dikkat ettiniz mi?

Kaplama yiizeyini nemli slinger ile temizlediniz mi?

Derz malast veya uygun ahsap kama ile derzlere sekil verdiniz
mi?

Kuru bezle yiizeyi temizlediniz mi?

Kaplama isini tiim kontrolleri yaparak bitirdiniz mi?

Tiim arag¢ gereg ve takimlari yerlerine yerlestirdiniz mi?
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Sekil 1.8

Komisyon tarafindan olusturuldu

Resim 1.51(a, b) - Resim 1.52(a, b) - Resim 1.53(a, b) - Resim
1.54(a, b)

Komisyon tarafindan olusturuldu

Sekil 1.9

Komisyon tarafindan olusturuldu

Resim 1.55 - Resim 1.56 - Resim 1.57(a, b) - Resim 1.58

Komisyon tarafindan olusturuldu

Sekil 1.10 - Sekil 1.11 - Sekil 1.12 - Sekil 1.13 - Sekil 1.14 -
Sekil 1.15 - Sekil 1.16 - Sekil 1.17 - Sekil 1.18 - Sekil 1.19

Komisyon tarafindan olusturuldu

Resim 1.59 - Resim 1.60 - Resim 1.61(a, b) - Resim 1.62(a, b) -
Resim 1.63(a, b) Resim 1.64(a, b) - Resim 1.65

Komisyon tarafindan olusturuldu

Sekil 1.20

Komisyon tarafindan olusturuldu

Resim 1.66(a, b) - Resim 1.67(a, b) - Resim 1.68(a, b) - Resim
1.69 - Resim 1.70(a, b) - Resim 1.71(a, b) - Resim 1.73(a, b) -
Resim 1.74(a, b)

Komisyon tarafindan olusturuldu

OGRENME BiRiM 2 GORSEL KAYNAKCA

OLUSTURULMA SEKLI

Sekil 2.1 - Sekil 2.2 - Sekil 2.3 - Sekil 2.4 - Sekil 2.5 - Sekil 2.6
- Sekil 2.7 - Sekil 2.8 - Sekil 2.9 - Sekil 2.10 - Sekil 2.11 - Sekil
2.12 - Sekil 2.13

Komisyon tarafindan olusturuldu

Resim 2.1 - Resim 2.2 - Resim 2.3 - Resim 2.4 -Resim 2.5 -
Resim 2.6 - Resim 2.7 - Resim 2.8 - Resim 2.9 - Resim 2.10 -
Resim 2.11 - Resim 2.12 - Resim 2.13 - Resim 2.14 - Resim
2.15 - Resim 2.16 - Resim 2.17 -Resim 2.18 - Resim 2.19 -
Resim 2.20 - Resim 2.21 - Resim 2.22 - Resim 2.23 - Resim
2.24 - Resim 2.25 - Resim 2.26 - Resim 2.27 - Resim 2.28 -
Resim 2.29

Komisyon tarafindan olusturuldu




OGRENME BiRiM 3 GORSEL KAYNAKCA

OLUSTURULMA SEKLI

Sekil 3.1 (a) - Sekil 3.1 (b)

Komisyon tarafindan olusturuldu

Resim 3.1(a, b)

Komisyon tarafindan olusturuldu

Sekil 3.2

Komisyon tarafindan olusturuldu

Resim 3.2

Komisyon tarafindan olusturuldu

Sekil 3.3 - Sekil 3.4, Sekil 3.5 - Sekil 3.6

Komisyon tarafindan olusturuldu

Resim 3.3 - Resim 3.4 - Resim 3.5 - Resim 3.6 - Resim 3.7 -
Resim 3.8 -Resim 3.9 - Resim 3.10 - Resim 3.11 - Resim
3.12 - Resim 3.13 - Resim 3.14 - Resim 3.15 - Resim 3.16 -
Resim 3.17 - Resim 3.18

Komisyon tarafindan olusturuldu

OGRENME BiRiM 4 GORSEL KAYNAKCA

OLUSTURULMA SEKLI

Resim 4.1

http://Kitap.eba.gov.tr/panel/gorselli
ste.php

Resim 4.2 - Resim 4.3

Komisyon tarafindan olusturuldu

Resim 4.4 - Resim 4.5 - Resim 4.6

http://Kitap.eba.gov.tr/panel/gorselli
ste.php

Resim 4.7 - Resim 4.8 - Resim 4.9 - Resim 4.10 - Resim
4,11 - Resim 4.12 - Resim 4.13 - Resim 4.14 - Resim
4.15(a,b) - Resim 4.16 - Resim 4.17 - Resim 4.18 - Resim
4.19 - Resim 4.20 - Resim 4.21 - Resim 4.22(a, b) - Resim
4.23 - Resim 4.24 - Resim 4.25 - Resim 4.26 - Resim 4.27 -
Resim 4.28 - Resim 4.29 - Resim 4.30 - Resim 4.31 - Resim
4.32 - Resim 4.33 - Resim 4.34 - Resim 4.35 - Resim 4.36 -
Resim 4.37 - Resim 4.38 - Resim 4.39 - Resim 4.40 - Resim
4.41 - Resim 4.42(a, b) - Resim 4.43(a, b) - Resim 4.44 -
Resim 4.45 - Resim 4.46 - Resim 4.47 - Resim 4.48 - Resim
4.49 - Resim 4.50 - Resim 4.51

Komisyon tarafindan olusturuldu

Sekil 4.1 - Sekil 4.2 - Sekil 4.3 - Sekil 4.4 - Sekil 4.5 - Sekil
4.6

Komisyon tarafindan olusturuldu

Resim 4.52 - Resim 4.53 - Resim 4.54 - Resim 4.55 - Resim
4.56 - Resim 4.57 - Resim 4.58 - Resim 4.59 - Resim 4.60 -
Resim 4.61 - Resim 4.62

Komisyon tarafindan olusturuldu

Sekil 4.7 - Sekil 4.8 - Sekil 4.9 - Sekil 4.10 - Sekil 4.11 -
Sekil 4.12

Komisyon tarafindan olusturuldu



http://kitap.eba.gov.tr/panel/gorselliste.php
http://kitap.eba.gov.tr/panel/gorselliste.php
http://kitap.eba.gov.tr/panel/gorselliste.php
http://kitap.eba.gov.tr/panel/gorselliste.php

AHSAP-KAGIR ATOLYESI

OGRENME BiRiM 5 GORSEL KAYNAKCA

OLUSTURULMA SEKLI

Resim 5.1 - Resim 5.2 - Resim 5.3 - Resim 5.4 - Resim 5.5 -
Resim 5.6 - Resim 5.7 - Resim 5.8 - Resim 5.9 - Resim 5.10 -
Resim 5.11 - Resim 5.12 - Resim 5.13 - Resim 5.14(a, b, ¢, d) -
Resim 5.15 - Resim 5.16

Komisyon tarafindan olusturuldu

Sekil 5.1 - Sekil 5.2 - Sekil 5.3 - Sekil 5.4 - Sekil 5.5 - Sekil 5.6

Komisyon tarafindan olusturuldu

Resim 5.17 Resim 5.18 - Resim 5.19

Komisyon tarafindan olusturuldu

Sekil 5.7

Komisyon tarafindan olusturuldu

Resim 5.20 - Resim 5.21 - Resim 5.22 - Resim 5.23

Komisyon tarafindan olusturuldu

Sekil 5.8

Komisyon tarafindan olusturuldu

Resim 5.24 - Resim 5.25 - Resim 5.26 - Resim 5.27 - Resim
5.28 - Resim 5.29 - Resim 5.30

Komisyon tarafindan olusturuldu

Sekil 5.10

Komisyon tarafindan olusturuldu

Resim 5.31 - Resim 5.32 - Resim 5.33 -

Komisyon tarafindan olusturuldu

Sekil 5.11 - Sekil 5.12 - Sekil 5.13

Komisyon tarafindan olusturuldu

Resim 5.34 - Resim 5.35

Komisyon tarafindan olusturuldu

Sekil 5.14

Komisyon tarafindan olusturuldu

Resim 5.36 - Resim 5.37 - Resim 5.38 - Resim 5.39 - Resim
5.40 - Resim 5.41 - Resim 5.42 - Resim 5.43 - Resim 5.44 -
Resim 5.45 - Resim 5.46 - Resim 5.47

Komisyon tarafindan olusturuldu

Sekil 5.16

Komisyon tarafindan olusturuldu

OGRENME BiRiM 6 GORSEL KAYNAKCA

OLUSTURULMA SEKLI

Resim 6.1 - Resim 6.2(a) - Resim 6.2(b) - Resim 6.3 - Resim
6.4 - Resim 6.5 - Resim 6.6 - Resim 6.7 - Resim 6.8 - Resim 6.9
- Resim 6.10 - Resim 6.11 - Resim 6.12 - Resim 6.13 - Resim
6.14 - Resim 6.15 - Resim 6.16 - Resim 6.17 - Resim 6.18 -
Resim 6.19 - Resim 6.20 - Resim 6.21 - Resim 6.22(a, b) - Re-
sim 6.23 - Resim 6.24 - Resim 6.25

Komisyon tarafindan olusturuldu

Sekil 6.1 - Sekil 6.2 - Sekil 6.3 - Sekil 6.4

Komisyon tarafindan olusturuldu

Resim 6.26 - Resim 6. 27 - Resim 6. 28 - Resim 6. 29 - Resim
6.30 - Resim 6.31- Resim 6. 32 - Resim 6.33 - Resim 6.34 -
Resim 6.35(a, b) - Resim 6.36 - Resim 6.37 - Resim 6.38 - Re-
sim 6.39 - Resim 6.40 - Resim 6.41(a) - Resim 6.41(b) - Resim
6.41(c) - Resim 6.42 - Resim 6.43(a) - Resim 6.43(b) - Resim
6.43(c) - Resim 6.44 - Resim 6.45 - Resim 6.46 - Resim 6.47 -
Resim 6.48 - Resim 6.49 - Resim 6.50 - Resim 6.51 - Resim
6.52 - Resim 6.53 - Resim 6.54 - Resim 6.55 - Resim 6.56 -
Resim 6.57 - Resim 6.58 - Resim 6.59 - Resim 6.60 - Resim
6.61 - Resim 6.62 - Resim 6.63 - Resim 6.64 - Resim 6.65 -
Resim 6.66 - Resim 6.67 - Resim 6.68 - Resim 6.69 - Resim
6.70 - Resim 6.71 - Resim 6.72 - Resim 6.73 - Resim 6.74 -

Komisyon tarafindan olusturuldu

Sekil 6.5

Komisyon tarafindan olusturuldu

Resim 6.75(a) - Resim 6.75(b) - Resim 6.76 - Resim 6.77

Komisyon tarafindan olusturuldu

Sekil 6.6 - Sekil 6.7 - Sekil 6.8 - Sekil 6.9 - Sekil 6.10

Komisyon tarafindan olusturuldu

Resim 6.78 - Resim 6.79 - Resim 6.80 - Resim 6.81 - Resim
6.82 - Resim 6.83 - Resim 6.84 - Resim 6.85 - Resim 6.86(a) -
Resim 6.86(b) - Resim 6.87 - Resim 6.88 - Resim 6.89 - Resim
6.90 - Resim 6.91 - Resim 6.92 - Resim 6.93 - Resim 6. 94 -
Resim 6.95 - Resim 6.96

Komisyon tarafindan olusturuldu




