DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

MEKANIK BAKIM ONARIM

DERSIN SINIFI

11. Sinif

DERSIN SURESI

Haftalik 6 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu derste ogrenciye; is saghgi ve glvenligi tedbirlerini alarak makine
yerlesim plani yapma ve makine kurma, TS EN ISO DIN standartlarina
uygun sekilde sistemlerin dizenli kontrollerini yapma, kaldirma ve tasima
aracglarini kullanma, ariza tespiti yapma, arizali makinenin onarimini
yapma ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandiriimasi amaglanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

Is sagligi ve guvenligi tedbirlerini alip Makine Yerlesim Plani Yapar
Makine Kurma islemlerini yapar

Makinelerin Dizenli Bakimini Yapar

Sistemlerin Dizenli kontrollerini yapar

Kaldirma ve Tasima Araglarini Kullanir

Ariza Tespiti Yapar

. Arizal Makinenin Onarimini Yapar

Nogh,rwhpE

EGITIM-OGRETIM

Ortam: Makine Bakim Onarim Atélyesi

ORTAM VE Donanim: Etkilesimli tahta/projeksiyon, anahtar takimlari, bakim
DONANIMI onarim masasil, .
Bu derste; o6grenci performansi belirlemeye ybnelik ¢alismalar
degerlendirilirken gbézlem formu, derecelendirme olgedi ve dereceli
OLCME VE puanlama anahtari gibi 6lgme araglarindan uygun olanlar segilerek

DEGERLENDIRME

kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degerlendirme ve akran degerlendirme
formlari kullanilarak o6grencilerin, 6gretimin sire¢ boyutuna katilmalari
saglanabilir.

OGRENME BiRiMI | “AZANIM 1 pERs sAATI ORAN (%)
SAYISI
Makine Yerlesim 3 32 %1482
Plani
Makine Kurma
islemleri 5 34 %15,75
Makinelerin
Diizenli Bakimi 5 29 %13,42
KAZANIM SAYISI VE | Sistemlerin
SURE TABLOSU Duzenli . 5 32 %1481
kontrolleri
Kaldirma ve
Tagima Araglan S 33 %15,27
Ariza Tespiti 2 18 %8,33
Arizali Makinenin
Onarimi 4 38 %217,60
TOPLAM 29 216 100




OGRENME BiRIiMi

KONULAR

OGRENME BIRIMi KAZANIMLARI ve KAZANIM

ACIKLAMALARI

Makine Yerlesim
Plani

Makinenin kurma
talimati

Makinenin kurulum yeri
belirleme

Makinenin alt yapisi
hazirlama

Makineyi yerine
yerlestirme

1. Makine Kullanma kilavuzu ve kataloglan
okur.

Ornek makine kullanma kilavuzu edinerek makine
hakkinda arastirma yapmasi istenir.

Makinenin yerlesim planini atélyenin fiziki sartlarina
ve makinenin islevine gbre is sagligi ve guvenligi
tedbirleri alinarak hazirlanir.

Bu bilgi ve becerilerin kazanilabilmesi igin
bireye/d6grenciye; makine teknolojisi alani standart
donanimlari ve yapilacak uygulama faaliyetine ait
arag, gereg, donanim ve sartlar saglanir.

Atélye ortaminda uygulama faaliyetine ait bilgiler
ogrencilere uygulama oncesi anlatilir.

2. Makine yerlesim plani yaparak kroki ¢izimi
yapar.

Ornek makine yerlesimi icin arastirma yapmasi
istenir.

Cizimden Once yerlesim plani 6rnekleri gorsel
olarak anlatilir

Ogrencilerin kendi sectikleri bir makine ile yerlesim
plani krokisi uygulama yapmasina firsat verilir.

3. Yerlesim plani gizerek basig¢h hava tesisatini
hazirlar.

Basingli hava tesisatini drneklerle izah eder
Ogrencilerin kendi segtikleri bir makine ile basingli
hava tesisatinin montaji ile ilgili uygulama
yapmasina firsat verilir.

4. Makineyi kurulacagi yere tasiyarak yerine
yerlestirir.

Ornek makine kurulumu igin arastirma yapmasi
istenir.

Makine kurulumunu gorsel video, resim, sema
kullanim  kilavuzu gibi materyalle uygulama
yapmasina firsat verilir.




1. Nakliye emniyetlerini ¢ikararak Makineyi ambalajindan
glivenli bir sekilde c¢ikarir.

e Ornek makine nakliye emniyeti igin arastirma
yapmasi istenir.

¢ Makine nakliye emniyeti gérsel video, resim, sema
kullanim kilavuzu gibi materyalle uygulama
yapmasina firsat verilir.

2. Makineyi yerlestirerek, elektrik ve basingli hava
tesisatini baglar

¢ Ornek makinelerde elektrik ve basingli hava tesisati
icin arastirma yapmasi istenir.

e Makine elektrik ve basingli hava tesisatinin
baglanmasi goérsel video, resim, sema kullanim
kilavuzu gibi materyalle uygulama yapmasina firsat
verilir.

e s saghigi ve givenligi tedbirlerini alarak elektrikli ve
basingli hava tesisatini makineye baglamasi

1. Makine koruyucu yagini Slanir
temizleme saglanir.
Makine Kurma g m:t::z yrﬁ(rjlresllirkm 3. Makinenin uygun yaglama yaglarini koyarak, pnématik
islemleri ' pnématik ve soéutma ve sogutma sivi baglantisini yapar ve test eder.
sivi baglantisi " . o . Lo
4. Makine sgabitlemesi e Ornek makinelerde yaglama vyagi ilavesi igin
' arastirma yapmasi istenir.

e Makine yaglama yagi ilavesi ve pnématik ve sivi
baglantilarini goérsel video, resim, sema kullanim
kilavuzu gibi materyalle uygulama yapmasina firsat
verilir

e is saghgl ve givenligi tedbirlerini alarak hidrolik,
sogutma sivisi ve basingh hava tesisatini
makineye baglamasi saglanir.

4.Makineyi sabitleyerek koruyucu yaglarini temizler,
5. Makineye yaglama yagi katar ve gevseyen pargalarini
sikar.

e Makinelerde  koruyucu yag  ozellikleri  ve
temizlenmesi igin arastirma yapmasi istenir.

e Makinelerde  koruyucu vyag  Ozellikleri ve
temizlenmesini goérsel video, resim, sema kullanim
kilavuzu gibi materyalle uygulama yapmasina firsat
verilir.

1. Giunluk, haftalik, ayhk ve alti ayhk bakim
takvimini olusturur.

1 Blaklm takvimi e Ornek makinelerde ginlik, haftalik, aylik ve alti
ougturma! aylik bakim takvimini olusturmasi icin arastirma
. . 2. Bakim talimat . .
Makinelerin olusturma yapmasi istenir.
Diizenli Bakimi e  Gunluk, haftalik, aylik ve alti aylik bakim takvimini
3. S'Zd'm.].aZ“k elemanlari olugturarak uygulama yapmasina firsat verilir
kontrolu
4.  Katalog okuma ve parca

secimi

2. Makine katologlarini ve Atdlye yerlesim ve
Tesisat planlarini okur

e Makine kataloglarindan faydalanarak Atdlye




yerlesim ve Tesisat planlarini okumasina firsat
verilir.

Sizdirmazlik elemanlarini kullanir,
Karter ve boyun sizdirmazlik elemanlarini
degistirir.

Sizdirmazlik elemanlarini ilgili arastirma yapmasi
istenir.

Tablolardan standart sizdirmazlik elemanlarinin
segimini yapmasi saglanir.

Karter sizdirmazlik elemanlarini siniflandirarak
sizdirmazlik elemanlarini degistirmesi uygulamasi
yaptirilir.

Kataloglardaki makine ve parga resimlerini
okuyarak, parga se¢imi ve montajini yapar.

Kataloglardaki resimlerin okunmasini érnek
gOstererek agiklama yapmasi istenir.

Kataloglardan parga segimi yapmasi istenir.
Katalogdan segilen pargayl makineye monte etmesi
istenerek uygulama yapmasina firsat verilir.

Sistemlerin
Diizenli
kontrolleri

Aktarma dislileri, rulman
ve burglarin kontroli
Kavrama ve Fren sistemi
kontrolt

Makine Emniyet
Sistemleri Kontrollu
Makine Yaglama
Sistemleri Kontrolu

3.

Rulman, yatak, disli, mil, kama ve burglarin
bakimini yapar.

Aktarma organlari hakkinda arastirma yapmasi
istenir.

Aktarma organlarinin makine ve mekanizmalarin
hayati sistemleri oldugu izah edilir.

is saghg ve giivenligi tedbirlerini alarak gézle ve
test cihazlarn ile aktarma dislilerinin, rulman ve
burglarin  kontrolinin  yapilmasi  saglanarak
uygulama yapmasina firsat verilir.

Kavrama ve fren sistemlerinin kontroliinii yapar.

Kavrama ve fren sistemleri hakkinda arastirma
yapmasi istenir.

Gozle ve test cihazlari ile makine ve
mekanizmalarin kavrama ve fren sistemini kontrol
ederek uygulama yapmasina firsat verilir.

. Kayis kasnak sistemi ve koruyucularinin bakimini
yapar.

Kayis kasnak sistemi ve koruyucular hakkinda bilgi
toplamasi istenir.

Kayis standartlarina uygun kataloglardan kayis
segimini yapmasi saglanir.

Kayis kasnak sistemi ve koruyuculari makiner
Uzerinde s6kup takarak kayis gerginliklerinin
kontroli ile uygulama yaptirilmasina firsat verilir.

4. Makine yaglama sistemlerinin kontroliinii yaparak
yag katologlarini kullanir
5. Yag degisimini yapar.

Makine yaglarinin 6zelliklerini ve gesitleri hakkinda




bilgi toplamasi istenir.

Yagin viskozitesini ayirt etmesi istenir.

Yaglama pompalari ve gesitlerini agiklanir.

Yag kataloglarini kullanilmasi izah edilir.

Makine yaglama sistemlerinin kontroll yaptirilarak
Ozelligine gore yag katilasi ile uygulama yapmasina
firsat verilir.

Kaldirma ve
Tasima Araclari

=

arwN

Tel halat ve, zincirlerle
kaldirma

Krikolar

Vingler

Forkliftler

Elevatorler

1.

Tel halat ve yiik kaldirma zincirlerini kullanir.
Kaldirilacak agirliga uygun sekilde tel halat ve
kaldirma zinciri se¢imini yapmasi saglanir.

Tel halat ve yuk kaldirma zincirlerinin
hesaplamalarini yapmasi saglanir.

YUk ve kaldirma zincirlerinin gereglerini ayirt etmesi
gergeklestirilir.

Tel halat ve yuk kaldirma zincirlerini kullanarak
uygulama yapmasina firsat verilir.

Krikolari siniflandirarak krikolar1 kullanir.

Krikolarin ¢alisma sistemi ve gesitleri hakkinda bilgi
toplamasi saglanir.

Krikolarla yUk kaldirmasi saglanarak uygulama
yapmasina firsat taninir.

Vingleri siniflandirarak emniyet tedbirlerini alarak
kullanir.

Vinglerin galisma sistemi ve gesitleri hakkinda bilgi
toplamasi saglanir.

Vinglerin bulundugu ortamda kullaniimasi ve/veya
gorsel video, resim maket gibi egitim araclari ile
uygulama yapmasi saglanir.

Forkliftlerle yuk tasir.

Forklift calisma sistemi ve gesitleri hakkinda bilgi
toplamasi saglanir.

Forklift'in bulundugu ortamda kullaniimasi ve/veya
gorsel video, resim maket gibi egitim araclari ile
uygulama yapmasi saglanir.

Elevatorlerle yiik tasir

Elevatérler calisma sistemi ve gesitleri hakkinda bilgi
toplamasi saglanir.

Elevatér'in bulundugu ortamda kullaniimasi ve/veya
gorsel video, resim maket gibi egitim araclari ile
uygulama yapmasi saglanir.




Ariza Tespiti

1. Arizali bélim tespiti
2. Arniza nedenleri

1.

2.

Arnizali bélim ve parcayi tespit eder.

e Makine ariza tespit yontemleri hakkinda bilgi
toplamasi saglanir.

¢ Arizali bélim veya pargayi goz,, kulak, temas ve
koku gibi duyu organlarini kullanarak tespitini
gerceklestirerek uygulama yapmasina imkan verilir.

¢ Arizali bélim veya pargayi cihazla tespitini
gerceklestirerek uygulama yapmasina imkan verilir.

Makinanin ¢alisma sistemini taniyarak arizali
makinenin ariza sebebini arastirir.

e Makinelerin ¢galisma sistemleri hakkinda bilgi
toplanmasi saglanir.

¢ Arizali makinenin galisma ortamini gdézden gegirilmesi
sag@lanarak gevresel sartlarin arizaya sebebini
arastirmasina imkan verilir.

Arizali Makinenin
Onarimi

1. Arizal bolim temizlemesi

2. Arizali parga s6kimi
3. Anzali parga tamiri ve

degisimi

4. Makine galigma testi

Vakum makinesi ve diger temizleme malzemeleri
(istlipli, bez, giideri vs.) kullanarak arizali kismi
temizler.

Vakum makinesi ve diger temizleme malzemelerini
(Ustlpd, bez, guderi vb.) kullanip arizali kismi
temizlesi saglanir.

Vakumla temizlemenin teknigi aciklanir.

Soékme takma takimlarini kullanarak arnizali
parcayi soker

Sdkme ve montaj takimlarinin gesitleri ve kullaniima
teknigi hakkinda bilgi toplamasi gerceklestirilir.

Arizal pargayl skme isleminde sokim sirasinin
Onemi acgiklanir.

Montaj resmine gOre parga numaralamayi tayin
etmesi saglanir.

Arizali pargayl sdkerek uygulama yapmasina imkan
taninir.

Arizali pargayi onarir veya degistirir.

Arizali parga tamiri ve/veya parga degisimi arasindaki
ayrinti agiklanir.

Arizali pargay! tamir ve parca degisimi islem sirasinin
onemi acgiklanir.

Arizali parganin tamiri ve/veya parga degisim
yaptirilarak yapmasina imkan taninir.

Elle veya olgi aletleri ile tamir sonrasi makine
testini yapar.

Tamir sonrasi elle veya 6l¢u aleti ile makine testinin
onemi acgiklanir.

Tamir sonrasi elle veya 6l¢i aleti ile makine testi
yaptirilarak uygulama yapmasina imkan taninir.




UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

1.Makine kullanma kilavuzu ve kataloglari okumak.

Makine Yerlesim 2. Makine yerlesim plani yapmak.

Plant 3. Yerlesim plani gizerek basingl hava tesisatini hazirlamak.
1. Nakliye emniyetlerini gikararak makineyi ambalajindan givenli bir sekilde ¢cikarmak.
2. Makineyi yerlestirerek, elektrik ve basingl hava tesisatini baglamak
Makine Kurma 3. Makinenin uygun yaglama yaglarini koyarak pnématik ve sogutma sivi baglantisini yapar ve
islemleri test etmek
4. Makineyi sabitleyerek koruyucu yaglarini temizlemek.
5. Makineye yaglama yagdi katar ve gevseyen parcalarini sikmak
1. Gunlik, haftalik, aylik ve alti aylik bakim takvimini olusturmak
Makinelerin 2. Makine kataloglarini ve atélye yerlesim ve tesisat planlarini okumak
. . 3. Sizdirmazlik elemanlarini kullanmak.
Duzenli Bakimi 4. Karter ve boyun sizdirmazlik elemanlarini degistirmek
5. Kataloglardaki makine ve parga resimlerini okuyarak parga segimi ve montajini yapmak.
_ _ 1. Rulman, yatak, disli, mil, kama ve burglarin bakimini yapmak.
Sistemlerin 2. Kavrama ve fren sistemlerinin kontroliini yapmak
Diizenli 3. Kayis kasnak sistemi ve koruyucularinin bakimini yapmak.
kontrolleri 4. Makine yaglama sistemlerinin kontrolliini yaparak yag kataloglarini kullanmak
5. Yag degisimini yapmak
1. Tel halat ve yuk kaldirma zincirlerini kullanmak
2. Krikolar kullanmak
Kaldima ve 3. Vingleri siniflandirarak emniyet tedbirlerini almak
Tagima Aracglan | 4 porgiiftierle yiik tagimak
5. Elevatorle ylUk tasimak
A T iti 1. Anizali bélim ve parcay! tespit etmek
nza fespiu 2. Makinanin ¢alisma sistemini taniyarak arizali makinenin ariza sebebini aragtirmak

1. Vakum makinesi ve diger temizleme malzemelerini (lstlpu, bez, glideri vs.) kullanarak
arizall kismi temizlemek

2. S6kme takma takimlarini kullanarak arizali parcayl sékmek

3. Arizali parcay! onarir veya degistirmek

4. Elle veya 0lgu aletleri ile tamir sonrasi makine testini yapmak

Arizali Makinenin
Onarimi

DERSIN UYGULANMASINA ILISKIN AGIKLAMALAR

e Ogrencilerin arag ve gerecleri is saghdi ve glvenligi kurallarina uygun kullanmalarina yénelik agiklamalar
yapiimaldir.

e ZUmre 6gretmenler kurulu temrinlerden okulun fiziki sartlarina, atélye ve 6grenci sayilarina ve seviyelerine goére
uygun olanlari segerek uygulayacaktir. Temrinler mutlaka tamamlanacaktir.

e Bu derste Ogrencilere yaptigi calismalara sinif arkadaslarina sunmasina firsat verilerek iletisim becerilerinin
gelismesi saglanmaldir.

¢ Anlatimdan ve drnek ¢alismalardan sonra, dersin 6grenme kazanimlarinin 6grencide pekistiriimesi amaciyla birden
fazla uygulama faaliyeti yapiimalidir.

e Bu derste, verilen goérevi yapma ................o..e deger, tutum ve davraniglari 6n plana c¢ikaran etkinliklere yer
verilmelidir.

[ ]




¢ Anlatimdan ve dérnek galismalardan sonra, dersin 6grenme kazanimlarinin égrencide pekistiriimesi amaciyla birden
fazla uygulama faaliyeti yapiimalidir.

e Bu derste, verilen gOrevi yapma ...............o.ooei deger, tutum ve davraniglari 6n plana ¢ikaran etkinliklere yer
verilmelidir. (Bu aciklama degerler egitimi icin matbudur. Kazanima uygun degder ya da degerlere yer verilmelidir.)

¢ Ders ile ilgili program uygulayicisi 6gretmenlere uyari niteliinde dnem arz eden ve yukaridaki agiklamalar disinda
bulunan hususlara burada yer verilebilir.




