DERS BILGi FORMU

DERSIN ADI TEMEL TEKSTIL UYGULAMALARI ATOLYESI
DERSIN SINIFI 9. Sf
DERSIN SURESI Haftalik 9 Ders Saati
Bu derste 6grenciye; is sagligi ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda
DERSIN AMACI iplik,. dokuma, 6rme {iretim tekrioloji'si, t‘ekst.il bgslg ve desengiligi,
tekstil boya apre ve laborantligi ile ilgili bilgi ve becerilerin
kazandirilmasi1 amaglanmaktadir.
1. Temel el aletlerini taniyarak kullanir.
2. Kullanilan hammaddeye gore iplikgiligi siniflandirir.
3. Iplik hazirlik makinelerinde elyafi iplik iiretimine hazirlar.
4. Iplik iiretim makinelerinde iplik iretir.
5. Numunelerin numara hesabini yapar.
6. Orgii ¢izme teknigine uygun olarak ana drgiileri gizer.
DERSIN 7. Numune kumas dokuma teknigine uygun olarak ana orgiilii
o kumaslart dokur.
OGRENME N : -
8. Dokuma makinesinin temel dokuma sistemlerini agiklar
AN T LR 9. Temel 6rme sistemlerine gore 6 k 1 kl
. gore 6rme kumaslar agiklar
10. El 6rme makinelerini tanimlattirilir.
11. Endiistriyel Orme Sistemlerini agiklar
12. Temel Laboratuvar Uygulamalar1 yapar
13. Temel boyama islemlerini yapar.
14. Temel bask1 iglemlerini yapar
15. Temel bitim iglemlerini (Apre ) yapar.
16. Temel Haslik testleri yapar
Ortam: Tekstil Atolyesi, Siif ortami, desen kagidi, renkli kalem,
EGITIM- kursun kalem, silgi
OGRETIM ORTAM
VE DONANIMI Donanim: Etkilesimli tahta/projeksiyon, bilgisayar, yazici/tarayici,
kareli desen tahtas1 saglanmalidir.
Bu derste; o6grenci performanst belirlemeye yonelik caligsmalar
degerlendirilirken goézlem formu, derecelendirme 6lgegi ve dereceli
OLCME VE puanlama anahtar1 gibi 6l¢gme araglarindan uygun olanlar segilerek
DEGERLENDIRME | kullanilabilir. Bunun yaninda 06z degerlendirme ve akran
degerlendirme formlar1 kullanilarak o6grencilerin, 6gretimin siireg
boyutuna katilmalar1 saglanabilir.
OGRENME KAZANIM .
BIiRIMi SAYISI DERS SAATI | ORAN (%)
KAZANIM SAYISI | Temel El Aletleri 6 9 2.78
VIR Iplikciligi
B smiflandirmak 2 ? 2.78
Ipllk. hazn:lama 4 27 8.33
makineleri




Iplik iiretim

makineleri 27 8.33
N .

umunelerin 9 278
numara hesabi
Ana orgiiler 18 555
Ana orgiilii
numune kumas 54 16.67
dokuma
T 1 Dok

.eme 0. uma 9 2,78
Sistemleri
Temel 6rme
sistemlerine gore 9 2,78
orme kumaslar
El o

orme 45 13,88
makineleri
Endiistriyel
Orme Sistemleri 18 3:33
Temel
Laboratuvar 9
Uygulamalar 2.78
yapmak
Temel boyama
islemlerini 36 11.12
yapmak ’
Temel baski
islemlerini 27 833
yapmak
Temel bitim
islemlerini (Apre 9 278
) yapmak
Temel Hashk 9
testleri yapmak 2.78
TOPLAM 324 100




OGRENME

OGRENME BIiRiMi KAZANIMLARI ve

BiRiMI KONULAR KAZANIM ACIKLAMALARI
. Kontrol ve vida sikma aletleri hakkinda bilgi
verilerek, farkh tiir ve biiyiikliiklerde vidalar
sokiip takar.

e Faz kontrol kalemi, Diiz tornavida, Yildiz uglu
tornavida, 1ki agizli tornavida tanitilir ve
kullandirilir.

e Yapilan isle ilgili dogabilecek kazalar ve bunlara
kars1 korunma 6nlemleri agiklatilir

) . Basit Kkesici ve sekillendirici aletleri kullanarak
Temel El Aletleri | 1+ Kontrol ve V1Qa kesme, egeleme islemleri yapar.
Stkma Aletleri e Pense,Yan keski, Karga burun, Diiz u¢lu keski,
2. Basitkesici ve Cimbiz, Maket bigagi, MetaL ¢ekig, Ege
sekillendirici aletler cesitleri, Demir testeresi, Aga¢ testeresi,
3. Kesici ve delici aletler Makas, Kablo soyma pensi tanitilir ve
4. Olctim aletleri kullandirilir,
5. Bakim onarim e Yapilan isle ilgili dogabilecek kazalar ve bunlara
anahtaralri kars1 korunma 6nlemleri agiklatilir
6. Diger faydal
ekipmanlar . Delici aletler kullanmilarak cesitli ebatlarda delme

islemi ile vidalama islemleri yapar.
e Darbeli breyiz, Sarjli el breyizi, Sarjli tornavida
tanitilir  ve kullandirilir.

e Yapilan isle ilgili dogabilecek kazalar ve bunlara
kars1 korunma 6nlemleri agiklatilir

. Olgiim aletleri kullanilarak uzunluk ve cap

olciimleri yapar
e Serit metre, Katlanabilir metre, Kumpas tanitilir
ve kullandirilir.




e Yapilan isle ilgili dogabilecek kazalar ve bunlara
kars1 korunma 6nlemleri agiklatilir

. Makinelerin bakim onarim anahtarlar: ile civata

ve vida sokme, takma islemleri yaptirir.
e Kombine anahtar takimi, Kurbagacik anahtar,
Alyan anahtar, Lokma anahtar, Y1ldiz anahtar
takimi, Ayarli Penseyi Takim c¢antas1 tanitilir.

. Diger faydah ekipmanlar kullandirir.

e Yagdanlikk, Merdiven, Murg, Mengene,
Cektirme, Zimpara, Bileme tasi tanitilir ve
kullandirilir.

. iplikg:ilik cesitleri stmflandirir.

1. Iplikgiligi . >
siniflandirmak o Iplik ve Iplik¢iligi tanimlatilir.

Iplikciligi 2. Iplikgilikte kullanilan e Iplik¢ilik gesitlerini tanimlatilir.

smiflandirmak hammaddeler e Pamuk iplikg¢iligi agiklatilir
e Yiin iplik¢iligi agiklatilir.
e Yapay ve filament iplikg¢iligi agiklatilir.
e Fantezi iplik¢iligi aciklatilir

. Iplikcilikte kullanllan hammaddeleri ayirt eder.
e Iplikcilikte kullanilan dogal ve yapay lifler
tanimlatilir.

. Harman recetesine gore makinelere beslenen
pamugu acarak temizleme ve harmanlama
islemleri yapar.

e Harmanm tanimi yaptirtlir
P— I Eiﬁﬁ:;ihauag e Harman Qesitler.i aciklatilir
Npiakineleri 9 Tarak makinesi e Harman recgetesi agl'klanh.r . .
3 Cer makinesi e Harman halla¢ makinelerinin gorevleri
4. Penye makinesi tanimlattirilir..

e Harman hallag makinelerinin ¢alisma prensibi
agiklatilir

e Harman hallag makinelerinin teknolojik semalari
cizdirilir..




. Tarak makinesinde pamuk elyafi acma ve

temizleme islemi ile tarama yaparak serit iiretir.
e Tarak band1 yapmanin amaci agiklatilir

Tarak makinesinin gorevleri agiklatilir

Tarak makinesinin ¢alisma prensibi aciklatilir

Tarak makinesinin teknolojik semasi ¢izdirilir.

Tarak bandi numara tespiti yaptirilir.

. Cer makinesinde dublaj ve ¢cekim yaparak

diizgiinsiizliikleri giderir.
e Cer band1 yapmanin amaci agiklatilir
e Cer makinesinin gorevleri tanimlattirilir..
e Cer makinesinin ¢aligma prensibi agiklatilir
e Cer makinesinin teknolojik semasi ¢izdirilir.
e Cer makinesinde numune bant elde ettirilir.

. Penye makinesine vatka besleyerek tarama islemi
sayesinde kisa liflerin ayrilmasi saglayarak, tekrar

serit iiretir.
e Penye bandi yapmanin amaci agiklatilir
e Penye makinesinin gorevleri tanimlattirilir..
e Penye makinesinin ¢aligma prensibi agiklatilir
e Penye makinesinin teknolojik semasi ¢izdirilir.

Iplik Uretim
Makineleri

b=

Fitil makinesi

Ring iplik makinesi
Open-end makinesi
Bobin makinesi

. Fitil makinesine cer seritleri besleyerek fitil iiretir.

e Fitil yapmanin amaci agiklatilir

e Fitil makinesinin gorevleri tanimlattirilir.

¢ Fitil makinesinin ¢alisma prensibi aciklatilir
¢ Fitil makinesinin teknolojik semasi ¢izdirilir..

. Ring iplik makinesine fitil besleyerek istenilen

numarada iplik iiretir.

¢ Ring iplik yapmanin amaci agiklatilir

e Ring iplik makinesinin gorevleri tanimlattirilir.

e Ring iplik makinesinin ¢aligma prensibi
agiklatilir

e Ring iplik makinesinin teknolojik semasi
cizdirilir.

3. Acik U¢ (Open — End) makinesine serit besleyerek

istenilen numarada iplik iiretir.

¢ Acik Ug (Open-end) iplik yapmanin amaci
aciklatilir

e Acik U¢ (Open-end) iplik makinesinin gorevleri
tanimlattirilir.

e Acik Ug (Open-end) iplik makinesinin ¢alisma
prensibi aciklatilir




Agik Ug (Open-end) iplik makinesinin teknolojik
semasi ¢izdirilir..

4. Ring iplik makinesinden elde edilen kopslar1 bobin
haline getirir.

Bobinli iplik yapmanin amaci agiklatilir

Bobin makinesinin gorevleri tanimlattirilir.
Bobin makinesinin ¢alisma prensibi agiklatilir
Bobin makinesinin teknolojik semasi ¢izdirilir..

Numunelerin
Numara Hesabi

1. Numara 6l¢ii birimleri
2. Numunenin numara
hesabi

1. Numara Olcii birimleri

Metrik ve Ingiliz 6l¢ii birimleri tanimlattirilir.
Uzunluk 6l¢ti birimleri aciklatilir

Agirlik 6l¢ii birimlerini agiklatilir

Kullanilan 6l¢ii aletlerini agiklatilir

Serit, fitil, tek iplik numunesi alma

islemiyaptirilir..

Numunelerin agirlik ve uzunluklarini tespit etme

islemi

yaptirilir.

2. Numunenin numara hesabi

Numunenin numara metrik (Nm) hesabi
yaptirilir..

Numunenin numara Ingiliz (Ne) hesab1
yaptirilir..

Ana Orgiiler

1.Bezayag orgiisi

2.Dimi orgiileri

3.Saten orgiileri

4.Renkli ipliklerin orgiilere
etkisi

1. Bezayag orgiisiiniin ¢izimini yapar

Dokumanin tanimi agiklatilir

Dokuma orgiisii tanimlattirilir.

Atki ipligi ve Cozgii ipligini agiklar

Orgii raporu tanimlattirilir..

Desen kagidini agiklatilir

Desen kagidinin kullanimini agiklatilir
Dokuma orgiilerinin siniflandirilmasi yaptirilir.
Bezayagi orglisii tanimlattirilir.

Bezayagi orgiisiiniin 6zellikleri aciklatilir
Bezayagi orgiisiiniin -~ kullanim alanlar
tanimlattirilir.

Bezayag orgiisiiniin ¢izimini agiklatilir

Tahar plan1 tanimlattirilir.

Tahar planinin amaci agiklatilir

Tahar planinin ¢izimi agiklatilir

Armiir plan1 tanimlattirilir.

Armiir planinin amaci agiklatilir

Armiir planin ¢izimi agiklatilir

Cozgii ve atki kesitinin ¢izimi agiklatilir




2. Dimi orgiisiiniin ¢izimini yapar

e Dimi orgiilerini ( Z ve S) tanimlattirilir..

* Dimi orgiilerini 6zellikleri agiklatilir

* Dimi orgiilerinin kullanim alanlarini siralattirilir.
* Dimi 6rgiilerinin ¢izimi agiklatilir

» Tahar planin ¢izimi agiklatilir

* Armiir planin ¢izimi agiklatilir

* (Cozgii ve atki kesitinin ¢izimi agiklatilir

3. Saten orgiisiiniin ¢izimini yapar

» Saten Orgiilerini ( Atki ve Cozgii ) tanimlattirilir..
+ Saten orgiilerini 6zellikleri agiklatilir

+ Saten orgiilerinin kullanim alanlar1 tanimlattirilir.
» Saten Orgiilerinin ¢izimini agiklatilir

» Tahar planin ¢izimi agiklatilir

* Armiir planin ¢izimi agiklatilir

* (Cozgii ve atki kesitinin ¢izimini agiklatilir

4. RenKkli ipliklerin orgiilere etkisini belirler

* Rapor boyutlar1 hesaplattirilir..

* Desen boyutu tespit ettirilir..

+ Orgiileri atk1 ve ¢dzgii yoniinde renklendirme isi
yaptirilir..

1. Numune kumas dokumaya hazirhk yapar

e Numune dokuma tezgahinin pargalarini ve
gorevleri aciklatilir

e Dokuma diigiimiiniin 6nemini ve ¢esitleri
1. Numune kumas

aciklatilir.
dokumaya hazirlik e Duvarda ve dolapda ¢6zgii hazirlama agamalari
Ana brgiilii 2. Bezayag orgiilii heisap }atlhr. ) )
numune kumas numune kumas e (ozgii hazirlamada dikkat edilecek hususlari

dokuma siralattirilir.

dokuma e (ozgiiyii makine iizerine alma igleminde dikkat

3. Dimi 6rgiilii numune edilecek hususlari agiklatilir

kumas dokuma e (apraz ¢ubuklarinin gdrevi agiklatilir

¢ Giicli tahar1 yapma agiklatilir
e Tarak hesab1 yapma agiklatilir
e Tarak tahar1 yapma agiklatilir
e Tahar isleminde dikkat edilecek hususlar
tanimlatilir.
2. Bezayag orgiilii numune kumas dokuma yapar.
e Dokuma teknigi ile kumas olusumu agamalari

4. Saten oOrgiilii numune
kumas dokuma




aciklanir.

Agizlik agma isleminin 6nemi anlatilir.

Atk1 hazirlama ve atki atma islemi agiklatilir
Tefe vurma iglemi agiklatilir

Bezayagi orgiilii numune kumas dokuma iglemi
yaptirilir.

Kumas dokumada olusabilecek hatalar aciklatilir.
Numune dokuma tezgahindan is almada
izlenecek yollar aciklanir.

3. Dimi orgiilii numune kumas dokuma yapar.

Dokuma teknigi ile kumag olusumu agamalari
aciklanir.

Agizlik agma isleminin 6nemi anlatilir.

Atk hazirlama ve atki atma islemi yaptirilir.
Tefe vurma iglemi agiklatilir

Dimi 6rgiilii numune kumas dokuma islemi
yaptirilir.

Kumas dokumada olusabilecek hatalar agiklanir.
Numune dokuma tezgahindan is almada
izlenecek yollar anlatilir..

4. Saten orgiilii numune kumas dokuma yapar.

Dokuma teknigi ile kumas olusum agamalari
aciklanir.

Agizlik agma isleminin 6nemi anlatilir.

Atk hazirlama ve atki atma islemi yaptirilir
Tefe vurma iglemi agiklatilir

Saten o6rgiilii numune kumas dokuma islemi
yaptirilir.

Kumas dokumada olusabilecek hatalar siralanir..
Numune dokuma tezgahindan is almada
izlenecek yollar1 anlatilir.

Temel Dokuma
Sistemleri

1. Cozgii ve atki yoniinde
islem akis1 ve elemanlarini
ay1rt etmek.

2. Agizlik agma
sistemlerini ayirt etmek.

3. Atki atma sistemlerini
ayirt etmek

1. Cozgii ve atki yoniinde islem akis1 ve elemanlarim
ayirt eder.

Dokuma teknigi ile kumas olusumu asamalari
anlatilir.

Dokuma makinesinde ¢ozgii yoniinde bulunan
elemanlar1 agiklanir.

Dokuma makinesinde atki yoniinde islem akisi
tanimlattirilir..

Dokuma makinesinde atki yoniinde bulunan
elemanlar1 agiklattirilir.

Dokuma makinesindeki ana ve yardimci
elemanlarin gorevleri agiklatilir.

2. Agizlik agma sistemlerini ayirt eder.




e Eksantrikli dokuma makineleri tanimlattirilir..
e Eksantrikli dokuma makinelerinin kullanim
alanlar1 aciklatilir
e Eksantrikli dokuma makinelerinin ¢alisma
prensibi agiklatilir
e Armiirlii dokuma makineleri tanimlattirilir..
e Armiirlii dokuma makinelerinin kullanim
alanlar1 aciklatilir
e Armiirlii dokuma makinelerinin  ¢alisma
prensibi agiklatilir
e Jakarli dokuma makineleri tanimlattirilir..
e Jakarli dokuma makinelerinin kullanim alanlar1
aciklatilir
e Jakarli dokuma makinelerinin ¢alisma prensibi
aciklatilir
3. Atki atma sistemlerini ayirt eder.
e  Mekikli dokuma makinelerini tanimlattirilir..
e Mekikli dokuma makinelerinin kullanim
alanlar1 aciklatilir
e Mekikli dokuma makinelerinin ¢alisma
prensibi aciklatilir
e  Mekikcikli dokuma makineleri tanimlattirilir..
e Mekikcikli dokuma makinelerinin kullanim
alanlar1 aciklatilir
e Mekikcikli dokuma makinelerinin ¢alisma
prensibi agiklatilir
e Kancali dokuma makineleri tanimlattirilir..
e Kancali dokuma makinelerinin kullanim
alanlar1 aciklatilir
e Kancali dokuma makinelerinin ¢alisma
prensibi agiklatilir
e Hava jetli dokuma makineleri tanimlattirilir..
e Hava jetli dokuma makinelerinin kullanim
alanlar1 aciklatilir
e Hava jetli dokuma makinelerinin ¢alisma
prensibi agiklatilir
e  Su jetli dokuma makineleri tanimlattirilir..
e Su jetli dokuma makinelerinin kullanim
alanlar1 aciklatilir
e Su jetli dokuma makinelerinin ¢alisma
prensibi aciklatilir




Temel orme
sistemlerine gore
orme kumaslar

1. Orme sistemleri
2. Orme elemanlarinin
gorevleri

3. Orme kumaslarm genel

ozellikleri

1. Orme sistemlerini aciklar.

e Ormeciligi tanimlattirir.

e Ormeciligi smiflandirma yaptirir.

e Makine inceligini tanimlattirir.

2. Makinedeki oriicii elemanlarin tamimim yapar ve
Gorevlerini aciklar
e Ormede ana elemanlarm tammini yapar ve
gorevleri aciklattirir
« Orme ana elemanlar(ilmek, aski,
sembolleri ¢izilerek anlatilir.
3.0rme kumasin 6zellikleri aciklar..

e Orme ve dokuma kumaslarmn 6zellikleri kullanim
ozellikleri ve Orgli yapilarina gore kiyaslanarak
anlatilir.

e Diz Orme
aciklattirilir.

e Diiz Orme Kumaslarin Kullanim Alanlarmi
stralattirilir.

e Yuvarlak Orme Kumaslarin Genel Ozellikleri
aciklattirilir.

atlama)

kumasglarin  genel  Ozellikleri

El 0rme
makineleri

1. Diiz el 6rme
Makinelerini Uretime
hazirlama

2. Diiz el 6rme
Makinelerinde tiretim
3. Yuvarlak el 6rme
makinesini liretime
hazirlama

4. Yuvarlak El Orme
Makinelerinde tiretim

1.Diiz el 6rme Makinelerini Uretime hazirlar
e Diiz 6rme makinelerinde kullanilacak ipliklerin
ozellikleri aciklattirilir.
e Diiz Orme makinesinin Orme
farkliliklar1 agiklattirilir.
e Diiz 6rme makinesindeki
aciklattirilir.
2. Diiz el 6rme Makinelerinde iiretim yapar
e Farkli lastik tiirlerine(1*1,2*2 vb) gore igne
diizeni anlatilir.
e Farkli lastik tiirlerine(1*1,2*2 vb) gore jakar
pozisyonlart makine iizerinde gosterilir.
e Oriicii elemanlarin(celik, mekik vb.) calisma
sistemi agiklattirilir.
3.Yuvarlak el 6rme makinesini iiretime hazirlar.
e Yuvarlak Orme makinelerinde kullanilacak
ipliklerin 6zellikleri agiklattirilir.
e Yuvarlak 6rme makinesinin 6rme sistemindeki
farkliliklar1 agiklattirilir.
e Yuvarlak 6rme makinesindeki orgii baslangicini
aciklattirilir.
4. Yuvarlak E1 Orme Makinelerinde iiretim yapar.
e Yuvarlak 6rmede kumas olusumunu agiklattirilir.

sistemindeki

orgli  baglangicinm

e Orme isleminde dikkat edilecek hususlar
anlatilir

e Yuvarlak 6rmede ¢ift plaka orgiiniin olusumunu
aciklattirilir.

e Yuvarlak Orme makinesi ile c¢orap Orme




makinesinin arasindaki farkliliklart agiklattirilir..
e (Corap Orme sisteminde topuk ve burun olusumu
aciklattirilir.

Endiistriyel Orme
Sistemleri

1. Diiz Orme
Makinelerinin Caligma
Sistemi

2. Yuvarlak Orme
Makinelerinin Caligma
Sistemi

3. Corap Orme
Makinelerinin Caligma
Sistemi

4. Cozgiilii Orme
Makinelerinin Caligma
Sistemi

1. Diiz 6rme makinelerinin c¢alisma sistemini
aciklar
e Diiz 0Orme makinelerinin
gorevleri anlatilir
e Elektronik diiz 6rme
sistemini agiklattirilir..
2 .Yuvarlak orme makinelerinin ¢alisma sistemini
aciklar
e Yuvarlak 6rme makinelerinin is {nitelerini ve
gorevleri anlatilir.
e Yuvarlak 6rme makinesinde furnisériin gorevi
aciklattirilir.
e Yuvarlak Orme makinesinin dairesel
yataginin iiretime etkisini agiklattirilir..
3. Corap 6rme makinelerinin calisma sistemini
aciklar
e (Corap 0rme isleminin asamalarini anlatilir.
e (Corap 6rme makinesinin is iinitelerini ve isleyis
sistemi agiklattirilir.
4. Cozgillii 6rme makinelerinin calisma sistemini
aciklar
e (0zgiilii 0rme makineleri anlatilir.
e (Cozgiili Orme makinesinin i
aciklatilir.
e (Cozgili 6rme  makinesini  diger
makinelerinden ayiran 6zelligi agiklattirilir..
e Trikot , rasel ve kraset ¢ozgiilii makinelerinin
kullanim alanlarini agiklattirilir.
e (oOzgiili 6rme makinelerinde ¢ozgii levendinim
gorevi agiklattirilir.

is Unitelerini ve

makinesinin  ¢aligma

igne

asamalari

orme

Temel
Laboratuvar
Uygulamalari

1. Kumas ve yardime1
malzeme tartimi
2. Pipetleme

1. Kumas ve yardimc1 madde tartimini yapar.
e Tekstil uygulamalarinda tartimin  Onemini
agiklatilir
Tartim i¢in gerekli malzemeler anlatilir.
Hassas terazi kullanir.
Gerekli miktardaki malzemenin tartimini yapar.
Cihaz1 kapatarak temizligini yapar.
2. Pipetleme islemini yapar.
¢ Pipetlemenin amaci agiklatilir
e Pipet ¢esitleri tanitilir.
¢ Pipetleme uygulamasi yaptirilir.
e Olgiilecek s1vi miktarina gore uygun meziir veya
pipet tanitilir.
e Pipeti alinacak sivi
yaptirlr.

icine daldirma islemi




Istenilen hacimde sivinin pipete dolmasini
saglamak icin s1vi1 pipete ¢ektirilir.

Cekilen miktar kontrol ettirilir.

Cekilen s1v1 bir bagka kaba bosalttirilir.

Pipet temizlettirilir.

Temel boyama

[y

On terbiye islemleri
Pamuklu mamulii
Hidrojen peroksit ile
beyazlatma

Boyar madde ve renk
olusumlari

Pamuklu mamulii
reaktif boyar
maddelerle boyama

1. Tekstil mamullerine 6n terbiye yapar.

On terbiyenin tanimini ve amaci agiklatilir
Seliiloz esasli mamullere uygulanan 6n terbiye
islemlerini siralar ve agiklatilir

Protein esasli mamullere uygulanan 6n terbiye
islemlerini siralar ve agiklatilir

Sentetik mamullere uygulanan ©n terbiye
islemlerini siralar ve agiklatilir.

2. Pamuklu mamulii Hidrojen peroksit ile beyazlatir.

Pamuklu mamuliil beyazlatmanin amaci agiklatilir
Beyazlatma yontemlerini agiklatilir

Hidrojen peroksit ile agartma flottesinde bulunan
maddeleri tanimlattirlir..

Hidrojen peroksit ile beyazlatma diyagramim
gizer.

Agartma yapmak icin gerekli kimyasallar
hazirlar.

Agartma flottesi hazirlar.

Mamule beyazlatma islemini uygular.

3. Boyar madde o6zellikleri ve renk olusumlarim
dogru olarak aciklatilir

Boyarmaddeyi tanimlattirilir..

Elyaf cinsine gére Boyar maddeleri siniflandirir.
Renk tanimi yaptirilir..

Renk olusumu agiklatilir

Rengin psikolojik etkileri agiklatilir

Elyaf cinsine gére boyar maddeler kullandirilir.
Renk elde ettirilir.

Renklerin psikolojik etkilerini iligkilendiren bir
tablo hazirlattirilir.

4. Pamuklu mamulii reaktif boyarmaddelerle boyar

Reaktif boyar maddeler tanimlattirilir..

Reaktif boyar maddelerin 6zellikleri agiklatilir
Reaktif boyar maddelerle pamuk boyamada
kullanilan maddeler agiklatilir

Reaktif boyar maddelerle pamuklu materyali
boyama diyagramini ¢izdirilir.

Boyama sonrasi yapilan ard iglemler agiklatilir
Boyama icin gerekli olan tiim arag-gerecler




hazirlattirilir.

Boyamada kullanilacak  kimyevi maddeler
hazirlattirilir.

Recetedeki madde miktarlar tarttirilir.

Boyama ¢ozeltisini hazirlattirilir.

Boyama yoOntemine gore boyama. islemi
yaptirilir.

Boyama sonrasi ard islemler yaptirilir.

Temel baski

[y

Desen hazirlama

2. Hazir sablonla parga
baski

3. Baglama batik

1. Baski yapmak icin desen hazirlar

Desen tanimlattirilir..

Desen kullanim alanlar1 agiklatilir

Desen hazirlamada slisleme unsurlari agiklatilir
Deseni kagida ¢izme yontemleri agiklatilir
Renklendirme yontemleri tanimlattirilir..
Kullanim alanina gore desen tasarlatilir.
Siislemeye konu olacak kaynak segtirilir.
Deseni ¢izdirilir.

Desen renklendirme islemi yaptirilir.

2. Hazir sablonla baski yapar.

Pigment baski pat1 hazirlama agiklatilir

Baskinin yapilig1 tanimlattirilir..

Baskai fiksajmin yapilist agiklatilir

Baskinin yikanmasi agiklatilir

Basilacak mamul baski masasina yerlestirme
islemi yaptirilir.

Hazir sablonla bask1 yaptirilir.

Yapilan baskiya fikse islemi yaptirilir.

e Yapilan baskiya yikama islemi yaptirilir.

3. Baglama batik yapar.

Batik baski tanimlattirilir.

Batik baski ¢esitleri agiklatilir.

Batik baskinin yapilis1 aciklatilir.

Materyali ¢esitli yerlerinden baglama islemi
yaptirilir.

Boya flottesi hazirlattirilir.

Baglanan materyal boya flottesinde beklettirilir.
Baglanan materyalin fikse islemi yaptirilir.
Materyal ¢ozdiirtiliir.

Temel bitim
islemleri (Apre)

1. Apre islemleri
2. Yumusaklik apresi
3. Su iticilik apresi

1. Apre islemlerini aciklar

Aprenin tanimini ve amaci agiklatilir.

Tiim elyaf gesitlerine uygulanan kimyasal apre
islemleri agiklatilir.

Elyaf c¢esidine gore uygulanan kimyasal apre




islemleri agiklatilir.
Tim elyaf cesitlerine uygulanan mekanik apre
islemleri agiklatilir.
Elyaf cesidine gore uygulanan mekanik apre
islemleri agiklatilir.

2. Tiim elyaf cinslerine yumusaklik apresi yapar.

Yumusaklik veren apre islemi agiklattirlir.
Yumusaklik veren apre maddeleri ve dzellikleri
agiklatilir

Tim liflere yumusaklik veren apre islemi
agiklatilir

Yumusaklik apresinde kullanilan  kimyasal
maddeler ve gorevleri agiklatilir

Uygulama regeteleri tanimlattirilir..

Uygulanma sekilleri ve makineleri aciklatilir
Yumusaklik apresi sonrast yapilan islemleri
agiklatilir

Yumusaklik apresi uygulamasi yaptirilir.

3. Su iticilik apresi yapar.

Su itici ozelligi veren apre maddeleri ve
ozellikleri aciklatilir

Uygulama regeteleri tanimlattirilir..

Uygulanma sekilleri ve makineleri aciklatilir

Su itici 0Ozelligi veren apre sonrasi yapilan
islemleri agiklatilir

Su itici 6zelligi veren apre uygulamasi yaptirilir.

Temel Hashk
testleri

1. Yikama haslig testi
2. Siirtme haslig: testi

1. Yikama hashgi testini yapar.

Yikama hasligi testinin amact agiklatilir
Refakat bezinin 6zellikleri agiklatilir
Refakat kumasi ile numuneyi dikme ( test
numunesini hazirlama ) aciklatilir

Yikama testinin yapilis1 agiklatilir

Yikama testinin degerlendirilmesi agiklatilir
Teste uygun biiyiikliikte parca kestirilir.
Refakat kumasiyla numune diktirilir.
Yikama testi uygulama iglemi yaptirilir.
Kurutma islemi yaptirilir.

Test degerlendirme islemi yaptirilir.

2. Siirtme hashg@ testini yapar

Siirtme haslig1 testinin amaci agiklanir.

Stirtme haslig1 test ¢esitleri agiklanir

Siirtme bezinin 6zellikleri agiklanir

Stirtme hasligi test cihazinin ( crockmetre )
caligsma prensibi anlatilir.

Testin yapilisini agiklanir

Yikama testinin degerlendirilmesi yaptirilir




e Numune
yaptirilir.

e Yas ve kuru siirtme bezleri hazirlattirilarak
cihaza yerlestirme islemi yaptirilir.

¢ Siirtme cihazinda test yaptirilir.

e Test degerlendirme islemi yaptirilir.

sirtme cihazimna yerlestirme islemi

UYGULAMA FAALIiYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, 6grenci
sayist goz oniinde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan ziimre
ogretmenler kurulu tarafindan segilir. Meslek alan ziimre Ogretmenleri tarafindan asagida yer alan
temrinlerden farkli temrinlerin uygulanmasina karar verilebilir.

Temel El Aletleri | Kontrol ve vida sikma aletlerini kullanarak farkli tiir ve biiyiikliiklerde vidalar1 sokiip
takmak
Basit kesici ve sekillendirici aletlerini kullanarak kesme, egeleme islemlerini yapmak
Delici aletleri kullanarak ¢esitli 6l¢iilerde delme ve vidalama yapmak
Olgiim aletlerini kullanarak uzunluk ve ¢ap dl¢iimlerini yapmak
Cesitli tiirdeki anahtarlar1 kullanarak civata ve vida sokme, sikma islemlerini yapmak
Ekipmanlarin iglevine gore uygulama islemlerini yapmak
Iplikciligi
hamg;;(:deye Iplikgilik gesitlerine gore basit lif tanima testlerini 1 er defa yapmak
siiflandirmak
Iplik Hazirhk | Harman regetesine gore gesitli lif tiirlerini kullanarak harman yapim teknigine gore
Makineleri harman yapmak
Tarak makinesine elyaf besleyerek serit liretimini yapmak
Cer makinesine tarak seridi besleyerek serit tiretmek
Penye makinesine vatka besleyerek tarama iglemini yaparak serit iiretmek
iplik Uretim Fitil makinesine cer seridi besleyerek fitil iiretimi yapmak
Makineleri Ring iplik makinesine fitil besleyerek farkli numarada iplik tiretimi yapmak
Agik Ug (Open-End) makinesine cer seridi besleyerek farkli numarada iplik iiretmek
Bobin makinesine kops besleyerek bobinli iplik liretmek
. Bezayag1 orgilisiinii, tahar ve armiir planini, ¢6zgii ve atki kesitini ¢izmek
Ana Orgiiler Dimi orgiisiinii, tahar ve armiir planini, ¢6zgii ve atki kesitini ¢izmek
Saten Orgilisiinii, tahar ve armiir planini, ¢ozgli ve atki kesitini ¢gizmek
Orgiileri atk1 ve ¢dzgii yoniinde renklendirmek
Ana orgiilii (Cozgii hazirlama islemini, giicii taharii ve tarak taharini yapmak
numune kumas | Numune kumas dokuma 6n hazirlik islemlerini yapmak
dokuma Kumas dokuma teknigine uygun olarak bezayagi orgiilii numune kumas1 dokumak

Numune kumas dokuma 6n hazirlik islemlerini yapar.

Kumas dokuma teknigine uygun olarak dimi 6rgiilii numune kumasi dokumak
Numune kumag dokuma 6n hazirlik islemlerini yapar. Kumas dokuma teknigine uygun
olarak saten 6rgiilii numune kumasi dokumak




Temel Dokuma
Sistemleri

Temel orme
sistemlerine gore
orme kumaslar

Kumaglar1 6rgii tiliriine gore ayirmak

El 6rme Orgiide calisacak iplikleri makineye baglamak
makineleri Diiz el 6rme Makinelerinde Temel Orgiileri srmek
Yuvarlak orgiide ¢alisacak iplikleri makineye baglamak
Yuvarlak el 5rme Makinelerinde Temel Orgiileri 5rmek
Endiistriyel Orme
Sistemleri
Temel
Laboratuvar Kumas ve yardimci malzeme tartimi yapmak
Uygulamalari Pipetleme yapmak

Temel boyama

Pamuklu mamule Hidrojen peroksit ile beyazlatma yapmak
Pamuklu mamulii reaktif boyar maddelerle boyamak

Temel baski

Desen hazirlamak
Hazir sablonla parca baski yapma
Baglama batik yapmak

Temel bitim

Yumusaklik apresi yapmak

islemleri (Apre ) | Su iticilik apresi yapmak
Temel Hashk Yikama haslig1 testi yapmak
testleri

Stirtme haslig1 testi yapmak

DERSIN UYGULANMASINA ILISKiN ACIKLAMALAR

e Ogrencilerin is saghig1 ve giivenligi kurallarma yénelik somut agiklamalar yapilmalidir.

e Anahtar yetkinliklerin kazandirilmas: yoniinde agiklamalar yazilmalidir. Ders kazanimlari anahtar
yetkinliklerle iliskilendirmeye uygunsa bu konuda uyari yazilmalidir. Ornek: Bu derste 6grencilere
yaptig1 caligmalara sinif arkadaslarina sunmasima firsat verilerek iletisim becerilerinin gelismesi
saglanmalidir.

e Anlatimdan ve Ornek caligmalardan sonra, dersin 6grenme kazanimlarinin 6grencide pekistirilmesi
amaciyla birden fazla uygulama faaliyeti yapilmalidir.

e Bu derste, verilen gorevi yapma (Is talimatina uygun olarak temel haslik testlerini yapmak), Cevre
temizligi ( uygulama isleminden sonra makine ve test cihazlarinin temizligini yapma) sabirl insanin




ozellikleri (Makine ve test cihazlar1 kullanirken), sorumluluk bilinci vb. deger, tutum ve davraniglar: 6n
plana ¢ikaran etkinliklere yer verilmelidir.

Bu becerilerin kazanilabilmesi i¢in bireye/dgrenciye; tekstil teknolojisi alan1 standart donanimlar1 ve
yapilacak uygulama faaliyetine ait arag, gere¢, donanim ve kosullar saglanmalidir. Smif veya atolye
ortaminda bireysel veya grup olarak uygulama faaliyetine ait bilgiler 6grencilere uygulama 6ncesi
anlatilmali, dersin 6grenme kazanimlarinin 6grenciye tam olarak kazandirilmasi amaciyla birden fazla
uygulama faaliyeti yaptirilmalidir. Ogretmenler tarafindan dersin 6grenme kazanimlarini yoklayan
olgme araglar gelistirilmeli ve 6grenme birimindeki 6grenci basarisi ve basarisizligi
degerlendirilmelidir.

Yukarida belirtilen kazanimlara ait bilgi ve beceriler 6gretmen gdzetiminde atdlye ortaminda
kazandirilmalidir.




