DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI ARAGC TEKNOLOJiSi ATOLYESI
DERSIN SINIFI 9. Sinif
DERSIN SURESI 9 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu derste 6grenciye; is sagligi ve guivenligi ve gevre koruma
Onlemlerini uygulayarak kalite gereklilikleri cercevesinde; motorlu
araclarda temel mekanik, temel elektrik ve temel elektronik islemleri
yapma ve Uretici firma kataloglarina uygun olarak motor mekanik
sistemlerinin mekanik arizalarinin tespitini ve onarimlarini yapma
ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandiriimasi amaglanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. s glivenligi kurallarina uygun olarak ¢alisma ortamini hazirlar.

2. Uretici firma kataloglarina uygun sekilde el ve 6lgi aletlerini
kullanir.

3. Standartlara uygun sekilde is pargasina temel mekanik islemler
yapar.

4. Uretici firma kataloglarina uygun sekilde motorlarda temel
islemleri yapar.

5. Uretici firma kataloglarina uygun sekilde sabit
pargalarinin kontrol ve degisimini yapar.

6. Uretici firma kataloglarina uygun sekilde supap sistemlerinin
kontrol ve degisimini yapar.

7. Uretici firma kataloglarina uygun sekilde sogutma ve yaglama
sistemlerinin bakim, onarim ve kontrollnu yapar.

8. Uretici firma kataloglarina uygun sekilde piston-biyel ve krank
mekanizmasinin kontrol ve degisimini yapar.

9. Uretici firma kataloglarina uygun sekilde araglarda temel
elektrik 6lgim ve deneylerini yapar.

10. Uretici firma kataloglarina uygun sekilde araglarda temel
elektronik sistemlerinin kontrolini yapar.

11. Uretici firma kataloglarina uygun sekilde akiilerin kontrol, ayar
ve degisimini yapar.

motor

EGITIM-OGRETIM ORTAM
VE DONANIMI

Ortam: Arag¢ Teknolojisi Atolyesi

Donanim: Etkilesimli Tahta / Projeksiyon Cihazi, Bilgisayar,
Yazici/Tarayicl, Lift, Cesitli boyda takozlar, Egeler, Celik Gonyeler,
El Taglama Aleti, Taglama Tezgahi, Matkap Tezgahi, Matkaplar,
Bireyz, Nokta, Cizecek, Zimpara, Kilavuz, Dis taragi, Pafta, Pop
Percin Tabancasi, Lokma Takimi, Tornavidalar, Agik Agizli Anahtar
Seti, Alyen Anahtar Takimi, El Testeresi, Kataloglar, Motor Cesitleri

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Bu derste; 6grenci performansi belirlemeye yonelik ¢alismalar
degerlendirilirken gézlem formu, derecelendirme 6lgedi ve dereceli
puanlama anahtari gibi 6lgme araglarindan uygun olanlar segilerek
kullanilabilir.  Bunun yaninda 6z degerlendirme ve akran
degerlendirme formlari kullanilarak 6grencilerin, dgretimin sure¢
boyutuna katilmalari saglanabilir.

KAZANIM SAYISI VE SURE
TABLOSU

OGRENME KAZANIM DERS

BIRIMI/UNITE | SAYisl | SAATi | ORAN(%)
Is Saghgi ve 6 9 2.77
Guvenligi
Temel Servis 4 18 555
Ekipmanlan
Temel Mekanik 10 36 11.11
Islemler
Motor Terimleri
ve Motoru 5 18 5.55
Senteye Getirme




Sabit Motor 4 . 5 33

Pargalari

Sieon e S 54 16.66

Sistemleri

Motor 5 . 8 33

Donanimlari

Piston Biyel

Krank 4 63 19.44

Mekanizmasi

Araglarda Temel

Elektrik islemleri 3 27 8.33

Araglarda Temel

Elektronik 2 27 8.33

Islemleri

Otomotiv

Akiileri 2 18 5.55

TOPLAM i - -

OGRENME BiRiMi KONULAR OGRENME BiRiMi KAZANIMLARI ve

KAZANIM ACIKLAMALARI

iS SAGLIGI VE
GUVENLIGI

is saghgi ve givenligi
Yangin dnleme
tedbirleri

Acil durumlar

Cevre koruma
Calisma alet ve
donanimlarinin
bakimlari

Kisisel koruyucu
donanimlari

is Giivenligi kurallarina uygun olarak galisma
alanini diizenler.

o Atdlye calisma alani tanitilir.

e s glvenligi kurallari agiklanir.

e Muhtemel is kazalar agiklanir.

e Meslek hastaliklari agiklanir.

Yangin onleme tedbirlerini alir.

e Atélyedeki yangin tehlikeleri agiklanir.

e Yangin sdndurucu ve diger ekipmanlarin
kullanimi uygulamali olarak gosterilir.

Acil durumlari tespit eder.

o Atdlyedeki muhtemel acil durumlar agiklanir.

e Cesitli acil durum senaryolarinda yapilmasi
gerekenler 6rneklendirilir.

Cevre korumai ile ilgili tedbirleri alir.

e Cevrenin dnemi ve degeri agiklanir.

o Atodlye calismalarinin gevreye zarar vermeyecek
sekilde yapilmasi saglanir.

Calisma alet ve donanimlarinin bakimlarini

yapar.

e Calisma alet ve donanimlarinin bakiminin
Onemi aciklanir.

e Calisma alet ve donanimlarinin bakim
yapilmadigi taktirde olumsuz etkiler gosterilir.

Kisisel koruyucu donanimlari uygun sekilde
kullanir.




e Kisisel koruyucu donanimlarin (KKD) hangi
durumlarda kullanilacagi agiklanir.

o KKD’in nasil kullanilacagdi uygulamali olarak
gosterilir.

Anahtar takimlarini kullanim yerlerine uygun

sekilde kullanir.

e Anahtarlarin 6zellikleri ve kullanim yerleri
aciklanir.

e Anahtarlarin dogru sekilde kullaniimasi saglanir.

Meslege 6zel el takimlarini kullanim yerlerine

uygun sekilde kullanir.

e Motorculuk 6zel takimlarinin ézellikleri ve
kullanim yerleri agiklanir.

o Motorculuk 6zel takimlarinin dogru sekilde
kullaniimasi saglanir.

1. Anahtar gesitleri Motorlu arag kaldirma, sehpalama alet ve
2. Ozel takimlar donanimlarini uygun sekilde kullanir.
. 3. Motorlu arag kaldirma,
TEMEL SERVIS sehpalama, motorlu e Motorculuk kaId!lrma_, sehpalama .
. araclarin alet ve donanimlarinin 6zellikleri ve kullanim yerleri
EKIPMANLARI donanmiart aciklanir.
4. Olgii ve kontrol aletleri e Motorculuk kald|rrr1a, sehpalama
ile Glcme kontrol do[\ammlarmln dogru sekilde kullaniimasi
saglanir.
Olgii aletleri ile 6lgme ve kontrol islemlerini
yapar.
o Olgu sistemleri ve gesitleri agiklanir.
e Celik cetvel, mastar, sentil 6zellikleri ve
kullanimlari agiklanir.
e Kumpas ile dogru olarak dl¢t alinmasi saglanir.
e Mikrometre ile dogru olarak dlgt alinmasi
saglanir.
e Komparator ile dogru olarak 6lgi alinmasi
saglanir.
o Teleskopik geyg ile dogru olarak dlgu alinmasi
saglanir.
Metal is pargasini istenilen boyutlarda keser.
e Calisma ortaminin hazirhdi icin gerekli rehberlik
yapilir
1. Kesme o Kesme arag gereglerinin neler oldugu yapilari ve
2. Goényeleme kullanimlari hakkinda bilgi verilir.
3. Markalama e Mengenelerin kullaniimasinda dikkat edilmesi
4. Taslama gereken hususlar agiklanir.
TEMEL MEKANIK 5. Bileme e s parcasini istenilen élgiide kesilmesi saglanir
ISLEMLER 6. Delik Delme
7. Kilavuz ile Dis Agma Metal ig pargasini egeleyerek gdnyeye getirir.
8. Paftaile Dis Acma o Ege, gdnye ve gesitleri hakkinda bilgi verilir.
9. Perginleme e Is parcasinin ede ile gdényeye getiriimesi
10. Civata Sokme ve saglanir.

Takma

e s pargasinin génye ile kontrol edilmesi saglanir

is parcasi iizerine istenilen markalamayi yapar.
e Calisma ortaminin hazirhdi icin gerekli rehberlik




yapilir.
e Markalama aletleri tanitilir.

e Zimpara yaparak is pargasi temizleme islemi
yapilmasi saglanir.

e Markalama aletleri kullanarak markalama
yapilmasi saglanir

El taglama aleti ile taglama yapar.
e Calisma ortaminin hazirhd igin gerekli rehberlik

yapilir
o Eltaslama aleti ile taglama yapilmasi saglanir

El aletlerinin bileme iglemini yapar.

e Calisma ortaminin hazirhdi icin gerekli rehberlik
yaplilir.

o Nokta, gizecek, tornavida, matkap ve keski agz
bileme hakkinda bilgi verilir.

o Nokta, gizecek, tornavida, matkap ve keski agzi
bileme uygulamalari yapilmasi saglanir

Metal is pargasina delik deler.

e Calisma ortaminin hazirhdi igin gerekli rehberlik
yaplilir.

o Matkap tezgahi ve bireyiz tanitilir.

e s parcasina uygun matkap secimi hakkinda bilgi
verilir.

e Matkap tezgahinda metal pargca Uzerine delik
delme islemi yapilmasi saglanir.

e Bireyiz ile metal parca Uizerine delik delme islemi
yapilmasi saglanir.

Kilavuz ile delik igine dis agar.

e Calisma ortaminin hazirhdi igin gerekli rehberlik
yapilir.

o Dis agma aletleri tanitilir.

e Is pargasina havsa agma islemi yapilmasi
saglanir.

e lIspargasina delik igine kilavuz ile dis agma islemi
yapilmasi saglanir.

e Dis tarag ile vida digini 6lgme islemi yapilmasi
saglanir.
Vida disini onarma hakkinda bilgi verilir.
Vida digi onarilma igleminin yapilmasi saglanir.

Pafta ile silindir parga lizerine dis acar.

e Silindirik is parcasi agzina pafta ile dis agma
islemi yapiimasi saglanir.

e Metal boru agzina pafta ile dis agma islemi
yapilmasi saglanir.

Perginleme yaparak metal pargalar birlestirir.

e Calisma ortaminin hazirhd igin gerekli rehberlik
yapilir.

o Perginleme aletleri tanitilir.

e Pop percin tabancasi ile percin yapilmasi
saglanir.




10. Civatalari soker ve takar.

e Calisma ortaminin hazirhdi icin gerekli rehberlik
yaplilir.
Civata cesitleri ve 6zellikleri hakkinda bilgi verilir.
Torkmetrenin kullanim alani ve kullanim sekli
uygulamali olarak g&sterilir.

e Her cesit civata igin sdbkme ve torkuna uygun
olarak sikma iglemi yapilmasi saglanir.

MOTOR TERIMLERI VE
MOTORU SENTEYE

. Icten yanmali

motorlarin tanimi

. Icten yanmali motorun

genel yapisi ve
pargalari

1. igten yanmali motorlarin tanimi, tarihgesi ve
kullanildigi yerleri agiklar.
e Icten yanmali motorlarin tanimi, tarihgesi ve
kullanildi§i yerler hakkinda bilgi verilir.

2. Igten yanmali bir motorun genel yapisini
olusturan pargalarn siralar.
e icten yanmali bir motorun genel yapisi ve
parcalari hakkinda bilgi verilir.

3. Alternatif motorlari ve ¢esitlerini siralar.
e Alternatif motorlar ve gesitleri hakkinda bilgi
verilir.

4. Motor terimlerini agiklar.
e Dort zamanli bir motorda gevrim agiklanir.

GETIRME . Alternatif motorlar e Otto (Benzinli) gevrimi ve dizel gevrimlerinin
. Motor terimleri karsilastirmasi yapilir.
- Motoru senteye e Supap zaman ayar diyagrami agiklanir.
getirme
5. Motoru senteye getirme iglemini yapar.

e Motorun silindirlerini tespit edilmesi saglanir.

e Motoru doénlis yoninde c¢evirerek emme ve
egzoz supaplarinin belirlenmesi saglanir.

e Motoru donus yoninde cgevirerek emme veya
egzoz supaplarina gbre atesleme sirasinin
belirlenmesi saglanir.

e Atesleme sirasina gére motorun beraber ¢alisan
silindirlerinin belirlenmesi saglanir.

e Motor Uzerindeki U.O.N. (Ust OIi Nokta)
isaretlerinin belirlenmesi saglanir.

1. Motor baglanti takozlarinin kontrollerini ve
degistirme iglemlerini yapar.

. Motor Takozlarinin ¢ Motor takozunu sokilmesi saglanir.
Kontrolleri ve e Motor takozunu degistiriimesi saglanir.
Degisimi 2. Emme ve egzoz manifoldlarinin kontrol ve

SABIT MOTOR . Manifoldlarin degisimini yapar.
PARCALARI Kontrolleri ve e Motorlarda emme ve egzoz sistemleri agiklanir.

Degisimi ¢ Manifold i1s1 kontrol sistemleri aciklanir.

. Silindir Kapagi e Motor (izerinden manifoldlarin  sékilmesi
Kontrolleri ve saglanir
Degisimi ¢ Manifoldlarin kontroliiniin yapiimasi saglanir.

- Silindir blogu e Manifoldlari motor iizerine takilmasi saglanir.

kontrolleri ve degisimi




Silindir kapaginin kontrollerini ve degigimini

yapar.

e Silindir kapaginin ve contasinin gorevleri ve
yapisal 6zellikleri agiklanir.

e Motorlarda yanma odalarinin gérevleri, yanma
odasi gesitleri ve yapisal 6zellikleri agiklanir.

e Silindir kapagini sokilmesi saglanir

e Silindir kapaginin  kontrollerinin  yapiimasi
saglanir.

o Silindir kapaginin degisiminin yapilmasi saglanir.

Silindir blogunun kontrollerini ve degigimini

yapar.

e Silindir blogunun gorevleri, yapisal 6zellikleri ve
kisimlari agiklanir.

e Silindir  blogunun  kontrollerinin  yapilmasi
saglanir.

e  Silindir blogunun degisiminin yapilmasi saglanir.

e Silindir ve silindir gomleklerinin Olgim ve
kontrollerinin yapilmasi saglanir.

SUPAP SiSTEMLERI

KulbGtor
mekanizmasi kontrol
ve degisimi

Kam mili kontrol ve
degdisimi

Zaman ayar
mekanizmasi kontrol
ve degisimi

Supap mekanizmasi
kontrol ve degisimi
Degisken supap
zamanlama
mekanizmasi kontrol
ve degisimi

Kilbutor mekanizmasinin  kontrollerini  ve

degisimini yapar.

e Kulbltér mekanizmasi goérevi ve yapisal
Ozellikleri agiklanir.

o Kiulbutoér mekanizmasinin
yapilmasi saglanir.

o Kdilbutér mekanizmasinin degisiminin yapilmasi
saglanir.

kontrollerinin

Kam milinin kontrollerini ve degisimini yapar.

o Kam mili gérevleri ve yapisal 6zellikleri agiklanir.
e Kam milinin kontrollerinin yapilmasi saglanir.

e Kam milinin degisiminin yapilmasi saglanir.

Zaman ayar mekanizmasinin kontrollerini ve

degisimini yapar.

e Zaman ayar dizeneklerinin goérevi ve cesitleri
aciklanir.

e Zaman ayar mekanizmasinin kontrollerinin
yapilmasi saglanir.

e Zaman ayar mekanizmasinin degigsiminin
yapilmasi saglanir.

e Zincir ve ftriger kayigi gerginligini ayarlanmasi
saglanir.

Supap mekanizmasinin kontrollerini ve parca

degisimini yapar.

e Supaplar ve supap mekanizmasinin gorevleri ve
genel yapisini aciklar.

e Supap mekanizmasinin kontrollerinin yapiimasi
saglanir.

e Supap c¢ektirmesi ile supaplari sékme isleminin
yapilmasi saglanir.

e Supap mekanizmasinin parga dedisiminin
yapilmasi saglanir.

e Supap ayari iglemi yapilmasi saglanir.




5. Degisken supap zamanlama mekanizmasinin
kontrollerini ve degigsimini yapar.

Degisken supap zamanlama mekanizmalarinin
gorevi, cesitleri ve yapisal dzellikleri agiklanir.
Degisken supap zamanlama mekanizmasinin
kontrollerinin yapilmasi saglanir.

Degisken supap zamanlama mekanizmasinin
degisiminin yapilmasi saglanir.

1. Motor sogutma sistemlerinin bakim ve
onarimini yapar.

e Sogutma sistemi goérevini, gesitlerini,
elemanlarini, arizalarini ve ariza belirtileri
aciklanir.

e Sogutma sisteminde kullanilan sivilar
aciklanir.

e Motor sogutma sistemlerinin kontrollerini
yapma islemi yapiimasi saglanir.

e Motor sogutma sistemlerinin bakimini

Motorlarda sogutma yapﬂmasl saglan_lr. .

MOTOR DONANIMLARI sistemi bakim, onarim e Motor sogutnja sistemlerinin onariminin
ve kontrolii yapilmasi saglanir.
g;tgg?faakﬁ?fr?;im 2. Motor yaglama sistemlerinin bakim ve
ve kontrolii onarimini yapar.

e Motorlarda yaglamanin dnemi motorlarda
kullanilan yaglar ve ézellikleri agiklanir.

e Yaglama sisteminin goérevleri, gesitleri ve
yaglama sistemini olusturan pargalar tanitilir.

e Motor yaglama sistemlerinin kontrollerinin
yapilmasi saglanir.

e Motor yaglama sistemlerinin bakiminin
yapilmasi saglanir.

e Motor yaglama sistemlerinin onariminin
yapilmasi saglanir.

1. Piston-biyel mekanizmasi kontroliinii ve
degisimini yapar.

e Piston ve piston piminin mikrometre ile
Olgulmesi saglanir.

e Segmanlarin kontrol iglemlerinin yapilmasi

Piston  Biyel saglanir.
Mekanizmasi e Biyel kollarinin dlgiim ve kontrollerinin
kontrol ve yapilmasi saglanir.
PiSTON BiYEL KRANK Olgima e Olgim sonuglarinin degerlendirimesini ve
MEKANIZMASI Krank mili kontrol ve Olcllen pargalarla ilgili dogru karara varilmasi
degisimi saglanir.
Krank kegesinin, e Arizall parcalari degistirmesi saglanir.
yataklarin kontrol ve
degisimi 2. Krank milinin kontroliinii ve degisimini yapar

Volanin kontrol ve
degdisimi

Krank milinin gorevi, yapisal O6zellikleri ve
kisimlari agiklanir.

Krank milinin asinma nedenlerini ve dlgtlmesi
saglanir

Krank milinin kontrollerinin yapilmasi saglanir
Krank milinin degistiriimesi saglanir.




Krank kegesi ve yataklarin Krank kegesi ve
yataklarin kontroliinii ve degisimini yapar.

o Krank mili kegelerinin ve yataklarinin gérevleri
yapisi ve 6zellikleri agiklanir.

e Krank mili kegelerinin ve yataklarinin arizalari
ve belirtileri aciklanir.

e Krank mili kegesinin ve yataklarinin
kontrolinin yapilmasi saglanir.

e Yag bosluklarinin o6lgl aletleriyle ve plastik
gey¢ ile 6lgimundn yapilmasi saglanir.

o Krank mili kegesinin ve yataklarinin degisiminin
yapilmasi saglanir.

Volanin kontroliinii ve degisimini yapar

e Volanin gorevleri, c¢esitleri, yapisi ve
malzemesi agiklanir.

e Volanin arizalari ve belirtileri agiklanir.

e Volanin kontrol ve degisiminin yapilmasi
saglanir.

ARAGLARDA TEMEL
ELEKTRIK iISLEMLERI

Basit Elektrik
Devreleri

Seri ve paralel elektrik
devreleri

Elektrigin manyetik ve
kimyasal etkisi

Basit elektrik devre elemanlarinin; gerilim, akim

siddeti, direng degerlerini Olger.

e Elektrigin tanimi, iletken, yalitkan, 6l¢t birimleri
ve ohm kanunu agiklanir.

e Olcli aletlerinin  (Voltmetre, Ohmmetre,
Ampermetre) kullanimi uygulamali olarak
aciklanir.

e Basit devrenin 6zelliklerini agiklanir.

e Basit devrenin kurulmasini ve devredeki gerilim
akim ve direng degerlerinin  élgimunin
yapilmasi saglanir.

e Basit devredeki gerilim akim ve direng
degderlerinin hesaplamasi saglanir.

Seri ve paralel devrelerde gerilim ve akim

siddetini 6lgerek diren¢ degerini hesaplar.

e Seri ve paralel devrenin 6zelliklerini agiklanir.

e Serive paralel devredeki gerilim akim ve direng
degderlerinin hesaplamasi saglanir.

e Seri ve paralel devrenin kurulmasini ve
devredeki gerilim ve akim degerlerinin
Olciminun yapilmasini saglanir.

Elektrigin manyetik ve kimyasal etkisi

deneylerini yapar.

Elektrigin elde edilme yodntemleri ve etkileri
aciklanir.

Elektrigin manyetik ve kimyasal etkilerinin
deneylerinin yapilmasi saglanir

Elektrigin 1s1 ve 1sik etkilerinin deneylerinin
yapilmasini saglanir.




1. Elektronik devre elemanlarinin kontroliinii yapar.

Diyot 6zelliklerini, gesitleri ve kontrolleri agiklanir.
Direng Ozelliklerini, cesitleri ve kontrolleri
aciklanir.
Transistor ozelliklerini, cesitleri ve kontrolleri
agiklanir.
Kondansator 6zelliklerini, cesitleri ve kontrolleri
aciklanir.

ARAGCLARDA TEMEL 1. Elektronik Devre . D.iger elektronik dgvre_ elemanlarmln (Tristor,
ELEKTRONIK Elemanlarinin triyak, entegre vb.) ézellikleri agiklanir.
ISLEMLER kont_rc_)lu . 2. Basit elektronik devreler kurar.
2. Cesitli Elektronik - e :
Devrelerin yapimi . Letjlmln teknigine uygun sekilde yapilmasi
saglanir
e Lehim islerinin yapilmasinda kisinin saghgina ve
isin temizligine dikkat edilmesi saglanir.
o Elektronik devrelerin okunmasi ve ¢izimi
aciklanir.
o Elektronik devrelere elemanlarin montajinin
yapilmasi saglanir.
e Cesitli hobi devrelerinin yapilmasi saglanir.
1. Akinin kontroliinii ve degisimini yapar.
e AkUnin tanimi, cesitleri, goérevleri, c¢alisma
prensibi ve yapisi agiklanir.
o Akl kapasitesini etkileyen faktorler agiklanir.
o Tasita gore akl secimi agiklanir.
e Akillerin sokulip takilmasinda dikkat edilecek
hususlar listelenir.
e Aklnun gozle kontrolinin yapilmasini saglanir.
e Akilnin yogunluk kontrolinin yapiimasi
saglanir.
e AkUnun eleman kontrolinin yapilmasi saglanir.
1. AkU kontrolleri ve e AkUnin kapasite kontrolinin yapilmasi
OTOMOTIV AKULERI degisimi saglanir.

2. Ak Sarj islemi

2. Akiiyi sarj eder.

AkUnun sarj ve desarjini agiklanir.

AkU sarj etme metotlarini siralanir.

Asiri sarjin ve desarjin zararlarini agiklanir.
Kullaniimadan bekletiimis akilerde yapilacak
islemler agiklanir.

Akl sarj akimini ve sarj suresini hesaplamasi
saglanir.

Akuyu sarj cihazi ile sarj islemi yapilmasi
saglanir.

Birden fazla sayidaki akinin sarja baglanma
isleminin yapilmasi saglanir.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanima uygun olarak okulun fiziki kapasitesi
ve donatimi, 6grenci sayisi géz oniinde bulundurularak en fazla uygulama
faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde alan ziimre o6gretmenler kurulu tarafindan
segilir. Alan ziimre 6gretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden de farkl
temrinlerin uygulanmasina da karar verilebilir.




Yangi Onleme Tedbirlerini Alma

IS SAGLIGI VE Acil Durum ve Yangin Tahliye Plan1 Yapma

GUVENLIGI Atolye ve Donanimlarinin Temizligini Yapmak
Civata ve Somunlar1 Uygun Anahtar ile Sokme Takma
o Uygun El Takimlar1 Kullanarak Verilen Sékme ve Takma Islemlerini Yapma
EL VE OLCU Araci Lifte Alip Kaldirma
ALETLERI Kumpasla ile Olgme

Mikrometre ve Komparatdr ile k:"Cap Olgme
Plastik Geyg ile Yag Boslugunu Olgme

Ceki¢ Yapimi

T Somunu Yapimi
Saplama Yapimi
Percinleme Islemi

TEMEL MEKANIK
ISLEMLER

Arag¢ Kaldirma ve Motor Sehpalama
Araci Lifte Alip, Kaldirma

Motoru Sehpaya Alma

Motoru Senteye Getirme

MOTOR TERIMLERI
VE MOTORU
SENTEYE GETIRME

Motor Alt Takozu (Kulagi) Degisimi
Emme Manifoldu Contasi Degisimi

Egzoz Manifoldu Contast Degisimi

Silindir Kapaginin Sokiilmesi ve Takilmas1
Silindir Kapagimin Kontrolleri

Silindir Blogunun Kontrollerinin Yapilmasi

SABIT MOTOR
PARCALARI
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Kiilbiitor Mekanizmasinda Yapilan Kontroller
Kam Milinin Degisimi

Kam Millerinde Yapilan Kontroller
Zamanlama Zinciri Degisimi

Zaman Ayar Mekanizmalarinda Yapilan
SUPAP SISTEMLERI Kontroller

Supap Mekanizmasindaki Kontroller
Supaplarm Degisimi

Supap Ayari

Degisken Supap Zamanlama Sistemi Degisimi
10 Degisken Supap Zamanlama Sisteminin Kontrolii
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Basingli Test Seti ile Sogutma Sistemi Kacak Kontrolii
Termostat Kontrolii, Degisimi

Su Pompasinin Degisimi

Sogutma Sivist Yogunluk Kontrolii ve Sogutma Sivisi Degisimi
Yaglama Sistemi Basing Testi

Yag Pompasinin Degisimi

Yag Pompasinin Kontrolleri

Motor Yagi ve Yag Filtresinin Degisimi

MOTOR
DONANIMLARI
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Pistonlarda Yapilan Kontrol ve Olgiimler

Piston Degisimi

Segmanlarda Yapilan Kontrol ve Olgiimler
Piston Pimi Yag Boslunun Bulunmasi

Biyel Kollarindaki Kontrol ve Olgiimler

Piston Kolu Yag Boslunun Olgiilmesi

Krank Mili Ana Yatak Yag Boslugunun Olgiimii
Krank Mili Eksenel Gezintisinin Ol¢iimii

PISTON BIYEL
KRANK
MEKANIZMASI
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Krank Milindeki Salg1 ve Ovallik-Koniklik Olgiimleri

Piston Biyel Krank Mekanizmasinin Sokiilmesi ve Toplanmasi
Krank Mili Arka Kegesi Degisimi

Krank Mili On Kegesi Degisimi

Volan Degisimi

Volan Salgmin Olgiimii

e
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Basit Elektrik Devresi ve Olgmeler
Seri Elektrik Devresi

Paralel Elektrik Devresi

Karisik Bagli Elektrik Devresi
Elektrigin Manyetik Etkisi
Elektrigin Kimyasal Etkisi

ARAGLARDA TEMEL
ELEKTRIK ISLEMLERI
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Diyot Saglamlik Kontrolii

Direnglerin Kontrolii ve Diren¢ Degerlerinin Olgiilmesi
Transistor Bacaklarimin ve Tipinin Belirlenmesi
Kondansator Saglamlik Kontrolii

Transistor ve Kondansatorlii LED Devresi

Sicaklik Uyaris1 Veren Devre

Karanlikta Yanan Lamba Devresi

Flip Flop Devresi

. Lehimleme

0.Ro6le Kontrolii

ARAGLARDA TEMEL
ELEKTRONIK
ISLEMLERI

Akiilerin Aragtan Sokiiliip Takilmasi
Akiiniin Gozle Kontrolii

Akiiniin Yogunluk Kontrolii
Akiiniin Kapasite Kontrolii

. Akiiyi Sarj Sistemi ile Sarj Etme

OTOMOTIV AKULERI
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DERSIN UYGULANMASINA iLISKIN AGIKLAMALAR

¢ Atdlye calismalarinda is sagligi ve guvenligi kurallari birinci éncelikli olarak uygulanmal ve her iglemde is sagligi
ve guvenligi kurallari vurgulanmalidir.

e isin geregine uygun kigisel koruyucu donanim égrencilere kullandiriimalidir.

e Kullanilan el aletlerinin yerinde kullanilmasi, isi biten takimin temizlenerek yerine konulmasi aligkanlik haline
getirilmelidir.

e Temizlik 6grencilerde meleke haline gelmeli hem atdlye hem calisilan yer, takim kiyafet ve ¢evre daima temiz
tutulmaldir.

e Calisirken cevreye zarar verecek cevreyi kirletecek uygulamalardan dikkatli bir sekilde kacinilmaldir. Atik yag,
yag filtresi, antifriz, akl gibi gevreye zararli unsurlar usulline uygun olarak bertaraf edilmelidir.

o Aku ile ilgili islerde asit sigrama ve bulasmalarindan sakinilmali uygun KKD kullaniimalidir.

¢ Hareketli makine ve motorlarda caligilirken gerekli givenlik tedbirleri alinmalidir.

e TUm islemlerin uygulanmasinda 6nce 6gdretmenin isi uygulayip goéstermesi ardindan égrencinin yapmasi esas
olmasidir.

e Matkap tezgahi, arag lifti gibi cihaz ve makinelerde calisirken 6grenci stirekli gézlem altinda tutulmahdir.

« Ogrenciler atélye calismalarinda gruplar halinde calistirilarak ekip galismasina ve yardimlagmaya yéneltiimelidir.

¢ Atdlye icerisinde 6grencilere ndbet, takim hane gibi gorevler vererek sorumluluk duygularini gelistirmelerine
destek olunmalidir.

e Bu derste, verilen gorevi yapma temizlik, dizen, is givenligdi, ekip calismasi gibi deger, tutum ve davraniglari 6n
plana ¢ikaran etkinliklere yer verilmelidir.




