DERSIN ADI PLASTIK KALIP YONTEMLERI
DERSIN SINIFI 10. Simf
DERSIN SURESI 2 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu ders ile 6grenciye plastik sisirme ve rotasyon kaliplarinin Gretimi, plastik termoset
plastik kaliplarinin dretimi, plastik vakum (termoform) kaliplarinin Uretimi, bakim-
onarimi ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandirilmasi amaglanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1- Plastik enjeksiyon sisirme kaliplarinin Gretimini verilen Uriin resmine uygun
olarak yapar.

2- Plastik ekstrizyon sisirme kaliplarinin dretimini verilen Griin resmine uygun
olarak yapar.

3- Plastik rotasyon kaliplanin Gretimini verilen Grin resmine uygun olarak yapar.

4- Plastik termoset plastik sikigtirma kaliplarinin Gretimini verilen Griin resmine
uygun olarak yapar.

5- Plastik termoset plastik transfer kaliplarinin Gretimini verilen Griin resmine
uygun olarak yapar.

6- Plastik vakum kaliplarinin tasarimini verilen Grin resmine uygun olarak
yapar.

7- Plastik vakum kaliplarinin dretimini verilen trin resmine uygun olarak yapar.

8- Plastik vakum kaliplarinin verilen talimatlara uygun olarak son iglemlerini
yapar.

EGITIM-OGRETIM

Ortam: Atélye, isletme ortamu.

Donanim: Akilli tahta/projeksiyon, tesviyeci masasi, tesviyeci egesi, testere,

ORTAM VE markalama aletleri, matkap tezgahi, makine testeresi, torna, freze, taslama tezgahlari
DONANIMI ile is ortami saglanmalidir.

Bu derste; 6grenci performansi belirlemeye yonelik galigmalar degerlendirilirken
) gbzlem formu, derecelendirme Olgegi ve dereceli puanlama anahtar1 gibi 6lgme
OLCME VE araglarindan uygun olanlar segilerek kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degerlendirme

DEGERLENDIRME

ve akran degerlendirme formlar1 kullanilarak 6grencilerin, 6gretimin siire¢ boyutuna
katilmalar1 saglanabilir.

KAZANIM SAYISI VE
SURE TABLOSU

s s P KAZANIM .
OGRENME BIRIMI/UNITE SAVISI DERS SAATI ORAN (%)
Plastik Enjeksiyon Sisirme 4 12 16
Kalip Imalati
Plastik Ekstriizyon Sisirme 3 12 16
Kalip Imalati
Plastik Rotasyon Kalip imalati 3 12 16
Plastik Sikistirma Kalip imalati 3 9 12
Plastik Transfer Kalip imalati 3 12 16
Plastik Vakum Kalip Tasarimi

2 6 8
Plastik Vakum Kalip Uretimi 2 6 8




Plastik Vakum Kaliplarinda
Uretime Hazirhk

TOPLAM

22

72

100




OGRENME BIiRIMi

KONULAR

OGRENME BIiRIMi KAZANIMLARI ve KAZANIM
ACIKLAMALARI

1. PLASTIK
ENJEKSIYON
SISIRME KALIP
IMALATI

Plastik Enjeksiyon
Sisirme Kaliplarinin
Yapim ve Montaj
Resimleri

Plastik enjeksiyon
sisirme kalip
elemanlarinin
merkezleme, baglanti
konumlarini ve
sogutma kanallarini
isleme

Plastik enjeksiyon
sisirme kalip
elemanlarinin
sogutma kanallarini
isleme

Plastik enjeksiyon
sisirme kalip
bosluklarini igsleme

1. Plastik enjeksiyon sisirme kaliplarinin
imalata uygun montaj ve yapim
resimlerini verilen stirede cizer.

e Plastik enjeksiyon sisirme
kaliplarinin ¢alisma prensibi,
enjeksiyon sisirmede preformun
(6n sekillendirilmis yart mamul)
onemi, plastik enjeksiyon
sisirme kaliplarinin elemanlar1
ve Ozellikleri Gzerinde durulur.

e Plastik enjeksiyon sisirme kalip
elemanlarinin yapim resimleri ile
ilgili 6rnekler verilir.

2. Plastik enjeksiyon sisirme kalip
elemanlarinin merkezleme ve baglanti
konumlarini verilen resme uygun olarak
isler.

e Plastik enjeksiyon sisirme
kaliplarinda merkezleme
konumlarinin belirlenmesinin
onemi, merkezleme
konumlarinin belirlenmesinin
islem basamaklar1 ve plastik
enjeksiyon sigirme kalip
malzemeleri tizerinde durulur.

3. Plastik enjeksiyon sisirme kalip
elemanlarinin sogutma kanallarini
verilen resme uygun olarak isler.

e Plastik enjeksiyon sisirme
kaliplarinda sogutmanin énemi,
sogutma kanallarinin amaci ve
cesitleri tizerinde durulur.

e Plastik enjeksiyon sisirme kalip
sogutma kanallarinin talash
iiretim tezgahlarinda imal islem
basamaklart ile ilgili temrinler
verilir.

4. Plastik enjeksiyon sisirme kalip
bosluklarini verilen resme uygun olarak
isler.

e Plastik enjeksiyon sisirme
kaliplarinda kullanilan standart
makine elemanlari, plastik
enjeksiyon sigirme makineleri,
cesitleri ve Uniteleri Gzerinde
durulur.

e Montaj1 yapilan kalibin
enjeksiyon sisirme makinesinde




deneme baskisi ile ilgili 6rnekler

verilir.

2. PLASTIK 1. Plastik ekstriizyon sisirme kaliplarinin
EKSTRUZYON imalata uygun montaj ve yapim
ishﬂfxﬁ KALIP resimlerini verilen strede cizer.

e Plastik ekstriizyon sisirme
kaliplarinin ¢aligma prensibi,
plastik ekstriizyon sigsirme
kaliplarinin elemanlar1 ve
oOzellikleri Gzerinde durulur.

e Ekstriizyon sisirmede parisonun
(yar1 erimis mamul) 6nemi,
parison kafasinin yapisi tizerinde

Plastik Ekstriizyon durulur.
Sisirme Kaliplarinin e Plastik ekstriizyon sisirme kalip
Yapim ve Montaj elemanlarinin yapim resimleri ile
Resimleri ilgili 6rnekler verilir.
Plastik Ekstriizyon Plastik ekstriizyon sisirme kahP
sisirme kalip elemanlariin merkezleme, baglanti
elemanlarinin konumlarin1 ve sogutma kanallarini
merkezleme, baglanti verilen resme uygun olarak isler.
konumlarini ve e Plastik ekstriizyon sisirme
sogutma kanallarini ¢ .. .
isleme kaliplarinda sogutmanin énemi,
sogutma kanallarinin amaci ve
Plastik Ekstriizyon cesitleri tizerinde durulur.
sisirme kalip e Plastik ekstriizyon sigsirme kalip
bosluklarini isleme sogutma kanallarinin talash
iiretim tezgahlarinda imal islem
basamaklar ile ilgili temrinler
verilir.
Plastik ekstriizyon sigsirme kalip
bosluklarini verilen resme uygun olarak
isler.

e Plastik ekstriizyon sisirme kalip
sogutma kanallarinin talagh
iiretim tezgahlarinda imal iglem
basamaklari ile ilgili temrinler
verilir.

Plastik rotasyon kaliplarinin imalata
uygun yapim resimlerini verilen siirede
Plastik rotasyon cizer.
ir(:s“ifrielle:lr?m yapim e Plastik rotasyon kaliplarinin

3. PLASTIK yapim resimleri ile ilgili 6rnekler
ROTASYON Plastik rotasyon kalip verilir.

KALIP IMALATI bosluklarini isleme

Plastik rotasyon
kaliplarinin montaiji

Plastik rotasyon kalip bosluklarin
verilen resme uygun olarak igler.
e Plastik rotasyon kalip
bosluklarini igleme ile ilgili
ornekler verilir.




Plastik rotasyon kaliplarinin montajini
verilen resme uygun olarak yapar.
e Plastik rotasyon kalip montaj1 ile
ilgili 6rnekler verilir.

4. PLASTIK Plastik sikistirma Plastik sikigtirma kaliplarinin imalata
SIKISTIRMA kaliplarinin yapim uygun yapim resimlerini verilen siirede
KALIP IMALATI resimleri cizer

Plastik sikistirma kalip Plastik sikistirma kalip elemanlarinin
elemanlarinin merkezleme, baglanti konumlarini ve
merkezleme, baglant 1sitma kanallarini verilen resme uygun
konumlarini ve isitma olarak isler.

kanallarini isleme Plastik sikistirma kaliplarinda disi ve
Plastik sikistirma erkek kalip plgkalanm verilen resme
kaliplarinda digi ve uygun olarak isler.

erkek kalip plakalarini

isleme

5. PLASTIK Plastik transfer Plastik transfer kaliplarinin imalata

LiﬁI’\II’SiI;IITLATI kalllpl?rmm yapim uygun yapim resimlerini gizer.
resimiert Plastik transfer kalip elemanlarinin
Plastik transfer kalip merkezleme, baglantl. konumlarini ve
elemanlarinin 1sitma kanallarini verilen resme uygun
merkezleme, baglanti olarak isler.
Eonulrlnlarm] ‘l’e Isitma Plastik transfer kaliplarinda kalip tiriin

anafarint isieme bosluklarini verilen resme uygun olarak

Plastik transfer isler.
kaliplarinda kalip Grdn
bogluklarini igleme

6. PLASTIK Plastik vakum Plastik vakum kaliplarinin imalata
VAKUM KALIP kaliplarinin yapim uygun yapim resimlerini verilen siirede
TASARIMI resimleri :

Clzer.
Plastik vakum kalip Veril.en yapim resmine uygun olarak,
elemanlarinin plastik vakum kalip elemanlarinin
merkezleme ve merkezleme ve baglant1 konumlarini
baglanti konumlari olusturur.

7. PLASTIK Plastik vakum kalip Verilen teknik resme uygun olarak,
VAKUM KALIP formunu (seklini) plastik vakum kalip formunu (seklini)
URETIMI isleme isler

Plastik vakum VeriI.en teknik resme uygun olarak
kaliplarinin vakum plastik vakum kaliplarinin vakum
kanallarini isleme kanallarini isler.

8. C'I&Q%EK Plastik vakum Kalip Istenilen iiriin 6zelliklerine gdre plastik
K ALIPLARINDA bosluklarini parlatma Vakl_lm kalip bf)sluklffmm parlatir.
URETIME Verilen montaj resmine uygun olarak
HAZIRLIK Plastik vakum kalip plastik vakum kalip elemanlarmin

elemanlarinin montaji

montajini yapar.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER




Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, 6grenci sayisi
g6z oninde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan zimre
Ogretmenler kurulu tarafindan secilir. Meslek alan zimre O&gretmenleri tarafindan asagida yer alan
temrinlerden farkli temrinlerin uygulanmasina karar verilebilir.

1. Plastik enjeksiyon sisirme kaliplarinin imalata uygun montaj ve yapim
resimlerini verilen surede gizme.
Plastik 2. Plastik enjeksiyon sisirme kalip elemanlarinin merkezleme ve baglant:
Enjeksiyon konumlarim verilen resme uygun olarak igleme.
Sigirme 3. Plastik enjeksiyon sisirme kalip elemanlarinin sogutma kanallarini verilen
Kalip Imalati resme uygun olarak isleme.
4. Plastik enjeksiyon sigsirme kalip bosluklarini verilen resme uygun olarak
isleme.
1. Plastik ekstriizyon sisirme kaliplarinin imalata uygun montaj ve yapim
Plastik resimlerini verilen surede gizme.
Ekstruzyon 2. Plastik ekstriizyon sisirme kalip elemanlarinin merkezleme, baglanti
Sigirme konumlarin1 ve sogutma kanallarin1 verilen resme uygun olarak isleme.
Kalip Imalati 3. Plastik ekstriizyon sisirme kalip bosluklarini verilen resme uygun olarak
isleme.
. 1. Plastik rotasyon kaliplarinin imalata uygun yapim resimlerini verilen siirede
gloatiékon gizme.
Kalip iymalatl 2. Plast@k rotasyon kalip bosluklarini Yerilen resme uygun olarak igleme.
3. Plastik rotasyon kaliplarinin montajini verilen resme uygun olarak yapma.
1. Plastik sikistirma kaliplarinin imalata uygun yapim resimlerini verilen siirede
_ cizme.
g:la(lft:(rma 2. Plastik sikistirma kalip elemanlarinin merkezleme, baglant1 konumlarini ve
Kalli imalati 151tm?1 kanallarini verilen resme uygun olarak isleme. .
3. Plastik sikistirma kaliplarinda disi ve erkek kalip plakalarini verilen resme
uygun olarak igleme.
1. Plastik transfer kaliplarinin imalata uygun yapim resimlerini ¢izme.
Plastik 2. Plastik transfer kalip elemanlarinin merkezleme, baglanti konumlarini ve 1sitma
Transfer kanallarini verilen resme uygun olarak isleme.
Kalip Imalati 3. Plastik transfer kaliplarinda kalip iiriin bosluklarm1 verilen resme uygun olarak
isleme.
Plastik 1. Plastik vakum kaliplariin imalata uygun yapim resimlerini verilen siirede
Vakum Kalip cizme.
Tasarimi 2. Verilen yapim resmine uygun olarak, plastik vakum kalip elemanlarinin
merkezleme ve baglanti konumlarini olugturma.
, 1. Verilen teknik resme uygun olarak, plastik vakum kalip formunu (seklini)
\F;laaksl::'l:l Kalr isleme.
Oretimi P 2. Verilen tekpik resme uygun olarak plastik vakum kaliplarinin vakum
kanallarini igleme.
Plastik 1. Istenilen iiriin 6zelliklerine gére plastik vakum kalip bosluklarini parlatma.
\lgll(lu?;rmda 2. Verilen montaj resmine uygun olarak plastik vakum kalip elemanlarinin
Or et'i)m e montajinl yapma.

Hazirhk




DERSIN UYGULANMASINA iLISKIN AGIKLAMALAR

 Ogretmenler ders éncesinde temrin galigmalarinda gerekli ekipmanlari hazir bulundurmaya dikkat etmelidir.

e Ogretmenler ders esnasinda gereken temrin/is resmi hazir bulundurmaya dikkat etmelidir.

e is saghgl ve glvenligi tedbirleri alinarak standartlara gore atélyede 6gretmen gozetiminde yukaridaki
kazanimlara yonelik bilgi ve beceri kazandiriimalidir.

« Ogrencilerin kullanacaklari ekipmanlari amacina uygun kullanmalarina dikkat edilmelidir.

e Bu derste, verilen gorevi yapma, galiskan ve azimli olma, sabirli olma, zamana riayet deger, tutum ve
davraniglari 6n plana ¢ikaran etkinliklere yer verilmelidir.




