DERSIN ADI

PLASTIK iSLEME ATELYESI

DERSIN SINIFI

10. Siif

DERSIN SURESI

Haftalik 9 Ders Saati

Bu ders ile 6grenciye plastik enjeksiyon ve ekstriizyon kaliplama makinelerinde lretim

DERSIN AMACI yapma, makineleri igse hazirlama ve makinelerin kontrol ve bakimini yapma ile ilgili
bilgi ve becerilerin kazandirilmasi1 amacglanmaktadir.

DERSIN 1- Verilen is pargasinin CAM(CNC) tornalama programlamasini yapar.

KAZANIMLARI 2- Verilen is pargasinin CAM(CNC) frezeleme programlamasini yapar.

EGITIM-OGRETIM

Ortam: Atelye, Isletme ortamu.

ORTAM VE Donanim: Akilli tahta/projeksiyon, bilgisayar, enjeksiyon ve ekstriizyon tezgahlart ile
DONANIMI is ortam1 saglanmalidir.

Bu derste; 6grenci performansi belirlemeye yonelik ¢aligmalar degerlendirilirken
) gozlem formu, derecelendirme Olgegi ve dereceli puanlama anahtari gibi Olgme
OLCME VE araclarindan uygun olanlar segilerek kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degerlendirme

DEGERLENDIRME

ve akran degerlendirme formlar1 kullanilarak 6grencilerin, 6gretimin siire¢ boyutuna
katilmalar1 saglanabilir.

- o KAZANIM .
OGRENME BiRiMi/UNITE cayis | DERS SAATI ORAN (%)
PLASTIK ENJEKSIYON
URETIMINDE HAZIRLIK 3 50 15,42
ISLEMLERI
PLASTIK ENJEKSIYON
MAKINELERINDE KALIP 2 40 12,35
ISLEMLERI
PLASTIK ENJEKSIYON
MAKINELERINDE AYARLAR 2 40 12,35
PLASTIK ENJEKSIYON

. MAKINELERINDE URETIM 3 40 12,35

DERSIN KAZANIM : s

TABLOSU PLASTIK EKSTRUZYON
MAKINELERINDE URETIME 3 40 12,35
HAZIRLIK
PLASTIK EKSTRUZYON
MAKINELERINDE URETIM 5 80 24,68
PLASTIKLERDE GERI
DONOSOM 5 10 3.09
PLASTIK ROTASYONEL
KALIPLAMA MAKINELERINDE 4 10 3.09
URETIM
PLASTIK ISLEME
MAKINELERINDE BAKIM VE 3 14 432
KONTROL

TOPLAM 30 324 100




OGRENME BiRiMi

KONULAR

OGRENME BIiRiMi KAZANIMLARI ve

KAZANIM ACIKLAMALARI

PLASTIK
ENJEKSIYON
URETIMINDE
HAZIRLIK iSLEMLERI

Plastik Enjeksiyon
Makinesinde Hammadde
Plastik Enjeksiyon
Makinesini Uretime
Hazirlama

Plastik Enjeksiyon Kalibini
Uretime Hazirlama

Plastik enjeksiyon makinesinde,
istenen drin 6zelliklerine uygun
olarak hammadde hazirlar.
Plastik enjeksiyon makinesini
talimatlara uygun olarak utretime
hazirlar.

Plastik enjeksiyon kalibini verilen
siiredeiiretime hazirlar.

PLASTIK
ENJEKSIYON
MAKINELERINDE
KALIP iSLEMLERI

Plastik Enjeksiyon
Makinesine Kalip Baglama
Plastik Enjeksiyon
Makinesine Baglh Olan
Kalib1 S6kme

Plastik enjeksiyon makinesine
talimatlara uygun olarak kalip
baglar.

Plastik enjeksiyon makinesinde
talimatlara uygun olarak kalip soker.

Plastik Enjeksiyon

Plastik enjeksiyon makinesinde

PLASTIK Makinesinde Mengene mengene Unitesi ayarlarini verilen
ENJEKSIYON Unitesi Ayari slirede yapar.
MAKINELERINDE Plastik Enjeksiyon Plastik enjeksiyon makinesinde
AYARLAR Makinesinde Enjeksiyon enjeksiyon linitesi ayarlarini verilen
Unitesi Ayari sirede yapar.
. Lo Plastik enjeksiyon makinesini
Plasy|k E'nj'ek5|yon talimatlara uygun olarak devreye
. Makinesini Devreye Alma alir
PLASTIK Plastik Enjeksiyon Pl : tik enieksi drinlerini
ENJEKSIYON Uriinlerinin Ara ve Son asiix enjexsiyon uriniernin ara ve

MAKINELERINDE
URETIM

Kontrollerini Yapma
Plastik Enjeksiyon
Makinesini Devreden
Cikarma

son kontrollerini verilen resme
uygun olarak yapar.

Plastik enjeksiyon makinesini
talimatlara uygun olarak devreden
cikarir.

PLASTIK
EKSTRUZYON
MAKINELERINDE
URETIME HAZIRLIK

Plastik Ekstriizyon
Makinelerini Karsilagtirma
Plastik Ekstriizyon
Makinesini Kalip Baglama
Plastik Ekstriizyon Makine
Ayarlarini Yapma

Plastik ekstriizyon makinesini
katalog degerlerine gore siniflar.
Plastik ekstriizyon makinesine
verilen siirede kalip baglar.

Plastik ekstriizyon makine ayarlarini
verilen siirede yapar.

PLASTIK
EKSTRUZYON
MAKINELERINDE
URETIM

Plastik Ekstriizyon
Makinesini Devreye Alma
Plastik Ekstriizyon Profil
Uretim

Plastik Ekstriizyon Levha
Uretimi

Plastik Ekstriizyon
Urtinlerinin Ara ve Son
Kontrolleri

Plastik Ekstriizyon Uretim
Hattini Devreden Cikarma

Plastik ekstriizyon makinesini
c¢alisma talimatlarina uygun olarak
devreye alir.

Plastik ekstriizyon profil Gretimini
verilen strede yapar.

Plastik ekstriizyon levha tretimini
verilen strede yapar.

Plastik ekstriizyon Urtnlerinin arave
son kontrollerini verilen resme
uygun olarak yapar.

Plastik ekstriizyon iiretim hattini
calisma talimatlarina uygun olarak
devreden ¢ikarir.

PLASTIKLERDE
GERI DONUSUM

Plastikleri Geri Doniigiime
Hazirlama

Plastik Geri Doniisiim
Makinelerinin Hazirhik
islemlerini Yapma

Plastik Geri D6nligsiim
Makinelerinin Ayarlar

Plastikleri geri doniisiim igslemine
hazirlar.

Plastik geri doniisiim makinelerinin
hazirlik iglemlerini yapar.

Plastik geri doniisiim makinelerinin
ayarlarini verilen siirede yapar




Plastik Geri Donligiim
Makinelerini Devreye Alma
Plastik Geri D6nligsiim
Makinelerini Devreden
Cikarma

Plastik geri doniigiim makinelerini
calisma talimatlarina goére devreye
alr.

Plastik geri donilisiim makinelerini
c¢alisma talimatlarina uygun olarak
devreden gikarir.

PLASTIK
ROTASYONEL
KALIPLAMA
MAKINELERINDE
URETIM

Plastik Rotasyonel
Kaliplama Makinelerini
Karsilagtirma

Plastik Rotasyonel
Kaliplama Makinelerine
Kalip Baglama

Plastik Rotasyonel
Kaliplama Makinelerinde
Ayar Yapma

Plastik Rotasyonel
Kaliplama Makinelerinde
Urtin Elde Etme

Plastik rotasyonel kaliplama
makinelerini katalog degerlerine gore
siniflar.

Plastik rotasyonel kaliplama
makinelerinde verilen siirede kalip
baglar.

Plastik rotasyonel kaliplama
makinesinin ayarlarini verilen siirede
yapar.

Plastik rotasyonel kaliplama
makinesinde verilen resme uygun
olarak uriin elde eder.

PLASTIK iSLEME
MAKINELERINDE
BAKIM VE KONTROL

Plastik isleme Makineleri
Uretim Sistemini Kontrol
Plastik isleme Makinelerinin
Bakim Prosediirleri

Plastik isleme Makineleri
Periyodik Bakim Talimatlari

Plastik isleme makineleri liretim
sistemini talimatlara uygun olarak
kontrol eder.

Plastik igleme makinelerinin bakim
prosedurlerini verilen strede
olusturur.

Plastik isleme makineleri periyodik
bakimlarini talimatlara uygun olarak
yapar.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, 6grenci sayisi goz
onidnde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan ziimre 6gretmenler kurulu
tarafindan secilir. Meslek alan zimre Agdretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkh temrinlerin

uygulanmasina karar verilebilir.

EhﬁglISKiYON Plastik enjeksiyon makinesinde, istenen trin dzelliklerine uygun olarak
- i hammadde hazirlar.

URETIMINDE . C T T

HAZIRLIK Plastik enjeksiyon makinesini talimatlara uygun olarak uretime hazirlar.
iSLEMLERI Plastik enjeksiyon kalibini verilen siiredeiliretime hazirlar.

PLASTiK_

ENJEKSIYON

MAKINELERINDE
KALIP

Plastik enjeksiyon makinesine talimatlara uygun olarak kalip baglar.
Plastik enjeksiyon makinesinde talimatlara uygun olarak kalip soker.

ISLEMLERI

PLASTiK_ Plastik enjeksiyon makinesinde mengene iinitesi ayarlarini verilen siirede
ENJEKSIYON yapar.

MAKINELERINDE Plastik enjeksiyon makinesinde enjeksiyon unitesi ayarlarini verilen siirede
AYARLAR yapar.

PLASTiK_ Plastik enjeksiyon makinesini talimatlara uygun olarak devreye alir.
ENJEKSIYON Plastik enjeksiyon drtunlerinin ara ve son kontrollerini verilen resme uygun

MAKINELERINDE
URETIM

olarak yapar.
Plastik enjeksiyon makinesini talimatlara uygun olarak devreden ¢ikarir.




PLASTIK
EKSTRUZYON e Plastik ekstrizyon makinesini katalog degerlerine gore siniflar.
I_\_IIAKiNELERiNDE e Plastik ekstriizyon makinesine verilen siirede kalip baglar.
URETIME e Plastik ekstriizyon makine ayarlarini verilen siirede yapar.
HAZIRLIK

e Plastik ekstriizyon makinesini galigma talimatlarina uygun olarak devreye alir.

; e Plastik ekstriizyon profil Gretimini verilen sirede yapar.

PLASTIK . Ny L ) }
EKSTRUZYON o Plast!k ekstryzyon I"e\{.ha u.re.t|m|n| verilen surede yapar.
MAKINELERINDE e Plastik ekstriizyon trlinlerinin ara ve son kontrollerini verilen resme uygun
URETIM olarak yapar.

e Plastik ekstriizyon iiretim hattini galigsma talimatlarina uygun olarak devreden

cikarir.

e Plastikleri geri doniigiim islemine hazirlar.

e Plastik geri doniigsiim makinelerinin hazirlik igslemlerini yapar.
PLA$Ti_}_(LI§RI?E o Plastik geri doniisiim makinelerinin ayarlarini verilen siirede yapar
GERI DONUSUM o Plastik geri doniisiim makinelerini galisma talimatlarina gére devreye alir.

e Plastik geri doniigsiim makinelerini galigma talimatlarina uygun olarak devreden

cikarir.

PLASTIK o Plastik rotasyonel kaliplama makinelerini katalog degerlerine gére siniflar.
ROTASYONEL e Plastik rotasyonel kaliplama makinelerinde verilen siirede kalip baglar.
KALIPLAMA e Plastik rotasyonel kaliplama makinesinin ayarlarini verilen siirede yapar.
MAKINELERINDE e Plastik rotasyonel kaliplama makinesinde verilen resme uygun olarak uriin elde
URETIM eder.
PLASTIK
iISLEME o Plastik igleme makineleri liretim sistemini talimatlara uygun olarak kontrol eder.
MAKINELERINDE e Plastik isleme makinelerinin bakim prosediirlerini verilen siirede olusturur.
BAKIM VE e Plastik isleme makineleri periyodik bakimlarini talimatlara uygun olarak yapar.
KONTROL

DERSIN UYGULANMASINA iLiSKIN AGIKLAMALAR

» Ogretmenler ders dncesinde temrin galismalarinda gerekli ekipmanlari hazir bulundurmaya dikkat etmelidir.

» Ogretmenler ders esnasinda gereken temrin/is resmi hazir bulundurmaya dikkat etmelidir.

« is saghg@i ve glvenligi tedbirleri alinarak standartlara gére atélyede 6gretmen gézetiminde yukaridaki kazanimlara
yonelik bilgi ve beceri kazandiriimalidir.

« Ogrencilerin kullanacaklari ekipmanlari amacina uygun kullanmalarina dikkat edilmelidir.

¢ Bu derste, verilen gérevi yapma, ¢aliskan ve azimli olma, sabirli olma, zamana riayet deger, tutum ve davranisglari
On plana gikaran etkinliklere yer verilmelidir.




