DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

IMALAT YONTEMLERI

DERSIN SINIFI

10. Sinif

DERSIN SURESI

Haftalik 8 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu derste 6grenciye; is saghgr ve guvenligi tedbirlerini alarak imalat
islemlerinde kullanilan takim tezgahlari ve el aletleriyle makine pargalarinin
imalatint  yapma ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandirilmasi
amagclanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. Tornada delik delme, buyutme iglemleri yapar.

2. is saghg ve givenligi tedbirlerini alarak tornada torna
tezgahlarinda farkh profillerde vida agma iglemlerini yapar.

3. Frezede delik delme ve kama kanali agma islemlerini yapar.

4. Frezede Disli Agma islemleri Yapar.

5. Temel Taslama islemleri Yapar

6. Elektrik Arki ile Dikis Ceker

7. Oksi Gaz ile Dikis Ceker

EGITIM-OGRETIM

Ortam: imalat islemleri atelyesi,
Donanim: Etkilesimli tahta/projeksiyon, Matkap tezgahi, torna tezgahi,

ORTAM VE freze tezgahi, torna ve freze kesici ve kesici tutuculari, dizlem ylzey
DONANIMI tagslama tezgahi, silindirik taglama tezgahi,Elektrik ark kaynak makinesi,
oksi-gaz kaynak makinesi. Tezgah kataloglari, vida kataloglari,
Bu derste; Ogrenci performansi belilemeye yonelik c¢alismalar
degerlendirilirken gbézlem formu, derecelendirme olgcedi ve dereceli
OLCME VE puanlama anahtari gibi 6lgme araglarindan uygun olanlar segilerek

DEGERLENDIRME

kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degerlendirme ve akran degerlendirme
formlari kullanilarak 6grencilerin, 6gretimin slre¢ boyutuna katilmalari
saglanabilir.

KAZANIM SAYISI VE
SURE TABLOSU

OGRENME BiRiMI | KAZANIM 1 pEps SAATI ORAN (%)
SAYISI

Torna

tezgahlarlnda 5 32 % 11.11

delik delme ve

biylltme

Torna

Tezgahinda vida 3 60 %20,83

acma

Frezede delik

delme ve kama 2 32 % 11.12

kanali agma

Frezede digli

acma 2 32 % 11.12

Temel Taglama

Elektrik Arki ile

D|k|§ gekme 3 36 % 12.50




Oksi Gaz lle
Dikis Cekme

48

% 16.66

TOPLAM

19

288

100




OGRENME BiRiMmi

KONULAR

OGRENME BIRIMi KAZANIMLARI ve KAZANIM
ACIKLAMALARI

Torna
tezgahlarinda delik
delme ve biyutme

1.

2.

Tornada delik delmek
ve buyiltme

Olgme ve kontrol yapma

Tornada is saghgi ve guvenligi tedbirlerini alarak
torna tezgahinda delik delme ve buyiitme iglemleri
yapar.

e Torna tezgadhinda delik blylutme iglemini delik
kalemi kullaniimasi saglanir

e Ogrencilere temrin parcasina delik buyitme
islemlerin yapilmasi saglanir.

Torna tezgahinda 6lgme ve kontrol yapma

e Torna tezgahinda kullanilan 6lgme ve kontrol
aletlerin hakkinda arastirma yapmasi istenir.

e Kumpas cesitleri ve kullanilamsindaki hassas
noktalar aciklanir, torna tezgahinda kumpas
kullandirilarak uygulama yapmasina firsat verilir.

e  Mikrometreler ve kullaniima alanlari ile ilgili
aciklama vyapilarak torna tezgahinda Urettikleri
parcgalarin dlgiilmesinde mikrometre kullandirilarak
uygulama yapmasina firsat verilir.

e Komparatorler ve kullanilma alanlar ile ilgili
aciklama vyapilarak torna tezgahinda urettikleri

parcalarin kontrolinde komparatdr kullandirilarak
uygulama yapmasina firsat verilir.

Torna
tezgahlarinda vida
acma

1. Ucgen vida agma
2. Kare vida agcma

3. Trapez vida agcma

Tornada ig saghgi ve guvenligi tedbirlerini alarak
Ucgen vida ve somunu agma iglemleri yapar.

e Ucgen vida torna tezgahinda agiimasi saglanir.
e Yapillan vida ve somun iki par¢ca beraber

calistiriimal

Torna tezgahinda kare vida acar.
e Kare vida agllmasi saglanir.

imalat resmine uygun trapez vida agma islemlerini
yapar.

e islem sirasina uygun trapez vida agmasi saglanir.

Frezede delik
delme ve kama
kanali agma

Freze tezgahinda deli
delmek ve buyitme
Freze tezgahinda
kama kanali agma

F

Freze tezgdhinda is saghigi ve guvenligi tedbirlerini
alarak delik delmek ve biiyiitmek iglemleri yapar.

e Freze tezgdhinda delik delme ve buyultme
islemleri is glvenligi tedbirlerini alarak uygulama
yapmasina firsat verilir.




2. Freze tezgahinda imalati yapilacak olan ig pargasinin

tzerine kama kanali agma iglemlerini yapar.

Kama kanalinin kullanim amacini agiklar.

Kama kanali agmada kullanilan kesicileri siniflandirir.
Kama kanali agmada islem sirasini agiklar.
Kesicileri tezgaha baglar.

is pargasini uygun baglama aparatlari ile tezgaha
bagdlar.

Miller Gzerine kama kanalini agar

Duzlemsel parcalar tzerine kama kanal agar
Duzlemsel parcgalar tzerine T kanali acar.
Deliklere kama kanali agar.

Kama olculerine gére kama kanalini kontrol eder.

Freze tezgahinda igslem sirasina dikkat ederek
hesaplarina gore diiz disliyi acar.

e DUz digli hesabinin yapilmasi saglanir

e DUz digli temrinin yapilmasi saglanir.

e Agcilan duz diglinin kontrolinG yapar.

Frezede digliagma |1. DUz Digli Agma
2. Kremayer Digli Agma Freze tezgahinda yapilan hesaba gore kremayer disli
acar.
o Kremayer disli hesabinin yapiimasi saglanir
o Kremayer digli temrinin yapilmasi saglanir.
¢ Agcilan kremayer diglinin kontrolinl yapar.
1. Zimpara Taslarini Dengeleyerek Tezgaha Baglar
e Tas dengeleme sehbasini kullanma ve balans ayari
1. Zimpara Taslarini yaptirilarak uygulama yaptirilmasina firsat verilir.
T | Tasl Dengelemek ve
. eme .a§ ama Tezgéaha Baglama 2. Duzlem yizey taglama iglemleri yapar.
iglemleri 2. Dizlem yiizey Taslama e Yiizey pUriizIiligi ve yiizey isleme isaretleri
3. Silindirik Taglama hakkinda hakkinda bilgi toplamasi istenir
3. Silindirik Taglama islemleri yapar
o Delik ve Mil gegme sistemleri hakkinda bilgi
toplamasi istenir.
1. Kaynak makinesini giic kaynagina baglar.
e Elektrik ark kaynaginin tarihgesi ve kullanilan kaynak
yontemlerini hakkinda bilgi edinmesi istenir.
o Elektrik ark kaynaginda kullanilan temel ve yardimci
elemanlar agiklanir
e Elektrik ark kaynak makinelerinin dzellikleri belirtilir.
1. Kaynak makinesi
. i baglantisi 2. Elektrik ark kaynagdi ile ark yapar
Elektrik Arki lle ; o
Dikis Cekme 2. E'Ekt”k ark kaynag ile e Elektrik ark kaynaginda kaynak arki olusturma
ark yapimt icin temel ve yardimci elemanlar hazirlanir
3. Yatayda diz dikis ¢ e yardimei elemanlar hazirla

cekme

e Elektrik ark kaynaginda ark olusturulacak parca
ylzeyini temizlemesi istenir

e Elektrot capina uygun amper ayari segiminin
onemi acgiklanir.

3. Yatayda diz dikis ¢ceker
Elektrik ark kaynagi ile yatayda diiz dikis cekme
Oncesi markalama yapmanin édnemi aciklanir.




Elektrik ark kaynagi ile ile yatayda duz dikis
kaynaginda baslangi¢ ve bitis noktalarinda dikkat
edilecek hususlar belirtilir.

Oksi Gaz ile Dikis
Cekme

. Oksijen ve asetilen

tuplerini agip kapatma ve
manometre (Regulator)
ayari

. Alev olusturma ve alev

ayari

. Yatayda telsiz dikis

cekme

. Yatayda telli dikis gekme

Oksijen ve asetilen tiiplerini agip kapatir ve
manometre (Regililator) ayari yapar

Oksijen ve asetilen tlplerini kurallara gére tasimasi
aciklanir

Manometrenin oksijen ve asetilen tiipline
takilmasinda dikkat edilecek hususlar hatirlatilir.
Tuplerin icindeki basincin okunmasi ve galisma
basincinin ayari agiklanir.

Gaz kagagi kontroli yaptirilir

Oksijen ve asetilen tuplerini kurallara gére kapatilmasi
saglanir.

Alev olusturarak alev ayari yapar

Taplerin galisma basing ayari yaptirilir
Uflecin gaz kagak kontroliinii yapartirilir

Ufleg ile normal alev olusturmasi saglanarak
uygulama yapmasina imkan saglanir.

Yatayda telsiz dikis ¢ceker

Yatayda telsiz dikis gekme igin gerekli olan temel ve
yardimci elemanlari hazirlattirilir

Yatayda telsiz dikis ¢ekilecek gereci markalamasi
saglanir

Yatayda telsiz dikis ¢ekilecek gerecin 6n temizligini
yapmasi saglanir.

Yatayda telsiz dikis gekme igin basing ve normal alev
ayarini yapmasi saglanir

Yatayda sagdan sola/soldan saga telsiz diiz kaynak
dikisi cekmesi saglanarak uygulama yapmasina imkan
verilir.

Yatayda telli dikig geker

Yatayda telli dikis gekme igin gerekli olan temel ve
yardimci elemanlari hazirlamasi saglanir

Yatayda telli dikis ¢ekilecek gereci markalamasi
saglanir

Yatayda telli dikis ¢ekilecek gerecin 6n temizligini
yapmasi gergeklestirilir

Yatayda telli dikis gekme igin basing ve normal alev
ayarini yapmasi saglanir.

Yatayda sagdan sola/soldan saga telli diz kaynak
dikisi gekmesi saglanarak uygulama yapmasina firsat
verilir.




UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, égrenci sayisi g6z
onldnde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan ziimre 6gretmenler kurulu
tarafindan secilir. Meslek alan zimre O6gretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkl temrinlerin
uygulanmasina karar verilebilir.

Torna
tezgahlarinda delik
delme ve buyutme

1. Tornada delik delmek ve buyultmek
2. Olcme ve kontrol yapmak

Torna 1. Ucgen vida agmak
tezgahlarinda vida | 2. Kare vida agmak
acma 3. Trapez vida agmak

Frezede delik
delme ve kama 1. Freze tezgadhinda delik delmek ve bluyltmek
kanali agma 2. Freze tezgadhinda kama kanali agmak

Frezede digliagma | 1. Dz Digli Agmak
2. Kremayer Disli Agmak

1. Zimpara Taglarini Dengelemek ve Tezgaha Baglamak
Temel T_aglama 2. Duzlem ylzey Taglamak
iglemleri 3. Silindirik Taglamak
Elektrik Arki ile 1. Kaynak makinesi baglantisi yapmak
Dikis Cekme 2. Elektrik ark kaynagi ile ark yapmak
3. Yatayda duz dikis gekmek
. ; . . 1. Oksijen ve asetilen tuplerini agip kapatma ve manometre (Regulatér) ayari yapmak
Oksi Gaz lle Dikig 2. Alev olusturma ve alev ayari yapmak
Cekme 3. Yatayda telsiz dikis gekmek
4. Yatayda telli dikis cekmek

DERSIN UYGULANMASINA iLiISKIN AGIKLAMALAR

« Ogrencilerin is saghigi ve givenligi kurallarina yénelik somut agiklamalar yapiimalidir.

e Anahtar yetkinliklerin kazandirilmasi yoninde agiklamalar yazilmalidir. Ders kazanimlari anahtar yetkinliklerle
iliskilendirmeye uygunsa bu konuda uyari yaziimalidir. Ornek: Bu derste 6grencilere yaptigi calismalara sinif
arkadaglarina sunmasina firsat verilerek iletisim becerilerinin gelismesi saglanmahdir.

[ ]

¢ Anlatimdan ve 6rnek galismalardan sonra, dersin 6grenme kazanimlarinin 6grencide pekistirimesi amaciyla birden
fazla uygulama faaliyeti yapiimalidir.

e Bu derste, verilen gorevi yapma ....................... deger, tutum ve davraniglari 6n plana gikaran etkinliklere yer
verilmelidir. (Bu aciklama degerler egitimi icin matbudur. Kazanima uygun deger ya da degerlere yer verilmelidir.)

e Ders ile ilgili program uygulayicisi 8gretmenlere uyari niteliginde dnem arz eden ve yukaridaki agiklamalar diginda
bulunan hususlara burada yer verilebilir.




