DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI KALIP MESLEK RESMI
DERSIN SINIFI 10. Sinif
DERSIN SURESI 4 Ders Saati

Bu ders ile 6grenciye is saghgi ve guvenligi tedbirleri alarak, CAD/CAM ortaminda
sac metal kaliplarinin ve hacim kaliplarinin tasarimi, imalat ve komple resimlerinin

el Aokt ¢izimi, standart kalip elemanlari secgimi ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandiriimasi
amagclanmaktadir.
1. Basit delme, kesme kalip tasariminin hesaplamalarini yapar.
2. Kilavuz plakal delme kesme kaliplarinin imalat ve komple resimlerini gizer.
3. Yan cakili delme kesme kaliplarinin imalat ve komple resimlerini gizer.
4. Kilavuz kolonlu delme kesme kaliplarinin imalat ve komple resimlerini gizer.
5. Birlesik (Ardisik) delme kesme kaliplarinin tasarimini ve hesaplamalarini
yapar.
DERSIN 6. Birlesik (Ardisik) delme kesme kaliplarinin imalat ve komple resimlerini gizer.
KAZANIMLARI 7. Bukme kaliplari tasarimini ve hesaplamalarini yapar.
8. Bikme kaliplarinin imalat ve komple resimlerini gizer.
9. Cekme kaliplari tasarimini ve hesaplamalarini yapar.

10.Cekme kaliplarinin imalat ve komple resimlerini gizer.

11.Kalip tasariminda standart elemanlari kullanir.

12.Plastik enjeksiyon kaliplarinin tasarim ve hesaplamalarini yapar.
13.Plastik enjeksiyon kalip elemanlarinin imalat ve montaj resimlerini gizer.
14.Dévme kaliplarini tasarlayip imalat ve montaj resimlerini gizer.

EGITIM-OGRETIM

Ortam : Bilgisayar Laboratuvari
IR V= Donanim: Akilli tahta/projeksiyon, bilgisayar, yazici/tarayici, 3D yazici
DONANIMI

Bu derste; 6grenci performansi belirlemeye yoénelik ¢alismalar dederlendirilirken

g6zlem formu, derecelendirme o6lcedi ve dereceli puanlama anahtari gibi 6lgme
C)L(}ME VE araclarindan uygun olanlar segilerek kullanilabilir. Bu derste dgdrencilerin yaptiklari

DEGERLENDIRME

bitiin uygulamalar hem bilgisayar ortaminda hem de cikti olarak saklanir ve
o6gretmen ogrencilerin gelisimini bu dosyalardan takip eder. Bunun yaninda 6z
degerlendirme ve akran degerlendirme formlari kullanilarak égrencilerin, 6gretimin
sure¢ boyutuna katilmalari saglanabilir.

OGRENME KAZANIM - o
BIiRIMi/UNITE SAYISI DERS SAATI ORAN (%)
Delme kesme
kaliplan 5 32 22
Biikme kaliplari 3 12 8
. Bilesik (Ardigik)

DERSIN KAZANIM | kaliplar 4 20 14

TABLOSU
Cekme kaliplari 3 8 6
Standart kalip
elemanlarini se¢gme 2 4 3
Plastik enjeksiyon
kaliplan 5 60 42
D6vme kaliplari 2 8 5

TOPLAM 24 144 100




OGRENME
BiRIMi

KONULAR

OGRENME BIiRIMi KAZANIMLARI ve KAZANIM
ACIKLAMALARI

Delme
kesme
kaliplan

. Basit ve kilavuz

plakali delme kesme
kaliplari

. Kilavuz plakali delme

kesme kalip
elemanlarini
hesaplama

. Kilavuz plakali delme

kesme kalip tasarimi

. Yan gakili delme

kesme kaliplari

. Kilavuz kolonlu

delme kesme kalip
tasarimi

A. Basit ve kilavuz plakali delme kesme kaliplarini

tanir.

e Delme-kesme iglemlerinde, basit zimbalarla kesim
yapabilecedi gibi seri ve glvenli bir kesim igin kilavuz
plakali kalip seti yapabilecegine dair farkindalk
olusturulur.

B. Kilavuz plakal delme kesme kalip elemanlarini
hesaplar.

e Kilavuz plakali kalip hesaplamalari i¢in ilk asamada
%Verim, zimba flambaj, kesme kuvveti, kesme boslugu,
kesme yuksekligi, anlatilir ve hesaplari yaptirilir.

C. Kilavuz plakali delme kesme kalip pargalarinin
imalat resimlerini ¢izer, montajini olugturur.

e  Serit tasarimi yaptirilir. Buna gore, istasyonlari, kalip
adimini ve serit genisligini bulmasi saglanir. Disi
plakada dayama yerini/yerlerini tespit edilir.

e Kalip alt grup elemanlari boyutlari tasarlanir.

e Kalip Ust grup elemanlarinin boyutlari tasarlatilir ve
gruplarin komple montajini yaptirilir.

D. Yan gakili delme kesme kaliplarini tanir ve imalat
resimlerini ¢gizerek, montajini yapar.

e Kilavuz plakali ve yan cakili kaliplar arasindaki farki
olusturan yan ¢aki zimbasinin avantaji 6zellikleri
belirtilir. Avantaji-dezavantaji anlatilir.

e Kilavuz plakada yapilan 6n hesaplamalar (kuvvet
hesaplari, serit tasarimi vb.) yan ¢akida da yaptirilir.

e Kalip alt grup elemanlari ve plakalarinin élguleri
belirlenir.

e Kalip Ust grup elemanlari ve plakalarinin boyutlarini
belirlenir.

E. Kilavuz kolonlu delme kesme kaliplarini tanir ve
imalat resimlerini gizerek, montajini yapar.

e Kilavuz kolonlu kaliplar ile diger kaliplar arasindaki
farkin (Avantajlari-dezavantajlarin) bilinmesi saglanir.
(Varsa ug boyutlu 6rnek montaji gosterilir.)

e  Serit tasarimi, %verim, zimba flambaj, kesme kuvveti,
kesme boslugu, kesme yuksekligi hesaplatilir ve
dayama yerlerinin tespiti yaptirilir.

e Kalip alt grup elemanlari élcileri belirlenir.

e Kalip Ust grup elemanlari boyutlari tespit edilir ve
montaji yaptirilir.




A. Bikme kaliplarinin 6zelliklerini bilir.

e Bikmeyi tanimlar. Bikme kaliplar ile diger kaliplar
arasinda temel farkhliklarin bilinmesi saglanir. Bikme tipi
belirlenir ve biikmenin tek kalipta ya da ardisik kalipta
yapllabilecegi izah edilir.

A. Bukme kaliplarinin B. Biikiilecek parganin sac aginim iglemlerini yapabilir.
Ozellikleri e Buikulecek pargcada geri esnemenin ya da fazla
gerilmelerden yirtiimalar olabileceginin farkina varilmasi
Bilkme . Bukulecek parganin saglanir. Bu sebeplerden bilkmede agsamali (6n bikme)
kahplar: sac acginim alma olabilecegi anlatiimahdir.
islemleri e Acinim alma hesaplari anlatilir.
e Tasarim programin da, otomatik (tam) ve tek tek kenar
. Bikme kalibinin katlama-agma islemleri gosterilir.
tasarimi ve montaji

C. Biikme kalibinin tasarimi ve montajini yapar.

e Sirasi ile parganin aginimini, bilkme zimbasini, kalip alt-
ust elemanlarini, itici, ¢ikarici, siyirici kalip elemanlarini
gizer ve montaji yaptirilir.

e Kullanacagi malzemelerin cinsini, standart makine
elemanlarini katalogdan segebilmelidir.

A. Birlesik (Ardigik) kaliplarinin 6zelliklerini bilir.

e Birlesik (Ardisik) kahlplari; diger kesme, delme, bikme,
cekme kaliplarindan ayiran 6zelliklerinin  bilinmesi
saglanir. (Avantajlari-dezavantajlari anlatilir.)

- Birlesik (Ardigik) B. Birlesik (Ardisik) kalip serit tasarimi yapar.
kaliplarinin ozellikleri e  Serit tasarimi yaptirilir. Buna gére, istasyonlari, kalip
Bilesik o adimini ve serit genisligini bulmasi saglanir. Disi
(Ardisik) ' Sérrlﬁgt’;ksgﬁr:f'k) kalip plakada pilot dayama yerini/yerleri tespit edilir.
kaliplar
. Birlesik (Ardisik) kalip C. Birlesik (Ard|§|k) kalip tasar!ml v.e.montajml yapar.
tasarimi ve montaji . Ha2|rlana_r_1 serit tasarllmlna.gorgld@l plakada zimbalarin
(kesme-bukme) yerleri tespit edilir.

e Belirlenen kalip seti boyutlarina gore alt ve Ust grup
elemanlarini tasarimi yaptirilir.

e Kullanacagi malzemelerin cinsini, standart makine
elemanlarini katalogdan segebilmelidir.

A. Cekme kalibi 6zelliklerini bilir.

e Cekme kaliplarinin; biikme ve diger kaliplarindan farkli

. Cekme kaliplarinin 6zel|ikleripin oltljulgu__, ne §eki|de parcalar Ureti!digi,
Szellikleri calisma sisteminin éncelikli anlatilmasi gerekir.
. B. Cekme kalibi serit tasarimini yapar.
E::;T:n ' gzl;r::ri:(a“bl serit o  Serit tasarimi 6pgesi, ilkel aginimini yaptirihr. Cekme
bosluk degerlerini, cekme kuvvetini hesaplar.
- Gekme k?“b' tasarimi C. Gekme kalip tasarimi ve montajini yapar.
ve montaji L

e Kalip elemanlarinin élgulerini hesaplar, gikarici,
dislrucu ve siyirici sistem ve 6lgulerini belirler, cekme
hatalari olusmasina karsi tedbirler almasi saglanir.

A. Sac metal kalip elemanlarini seger.
Standart - Sac metal kalip e  Standart kalip elemanlari katalogundan, sac metal
kalip elemanlarini segmek kalip pargalarinin secgimi ile ilgili bilgi verilir.
elemanlarini Hacim kalip B. Hacim kalip elemanlarini seger.
secme elemanlarini segmek e  Standart kalip elemanlari katalogundan, hacim

kaliplari secimi ile ilgili bilgi verilir.




Plastik enjeksiyon kaliplarinin genel dzelliklerini tanir.
Plastik malzemeler hakkinda 6n bilgi (Kimyasal yapisi ve
%cekme paylari vb.) hakkinda bilgi verilmelidir.

Plastik enjeksiyon kalplarinin Gretim alanlari, kaliplarin
tasariminda dikkat edilmesi gereken hususlar anlatilir.
Kalip elemanlari ve kullanim amaglarini drneklerle agiklar.

Basit (Magasiz) enjeksiyon kaliplarini yapar.
Basit enjeksiyon kaliplarina érnek (Bigak, ege sapi vb.)

A. Plastik enjeksiyon , o . b -
kaliplarinin ozellikleri verilerek, ayirma gizgisi parca uzerinde gdsterilmelidir.
Programda, basit bir parga Uzerinde ayirma cizgileri ve
_ B. Basit (magasiz) yuzeyler olusturularak, kalibin diger yarisi gikartilir ve
Plastik enjeksiyon kaliplari kalip tasarimina gegilir.
enjeksiyon
kaliplari C. Macal enjeksiyon Magal enjeksiyon kaliplarin maga bogluklarini
kaliplari olusturur.
Kalip agma ¢izgisi (KAC) belirlenerek, alt ve st
D. Macali kalip tasarimi yarimlarinin gikartiimasi saglanr.
ve montaji Maca bosluklarinin olusturulmasi igin maga yerlerinin
tespiti yaptirilir.
Macali kalip tasarimi ve montajini yapar.
Uretim teknigine uygun plastik enjeksiyon kalip tasarimini
yapabilir. Yolluk sistemi, sogutma kanallarini, itici,
toparlayici pimleri izah etmelidir.
Montaj ortaminda pargalari birlestirebilir ve teknik resim
goérinadslerinin olusturulmasi saglanir.
Doévme kaliplarinin 6zelliklerini tanir.
Dévme kaliplarinin, diger sac kaliplarinin farki, calisma
} sistemleri anlatilmahdir.
A. Dovme kaliplarinin Sicak dévme hacim kaliplari siniflandirilir, sicak
Dovme Ozellikleri dovulebilir malzemeler ve dzellikleri agiklanir, sicak
kaliplan B. Dévme kaliplarinin dovme kahplamadg 6n<_a_m|i h_ususlar izah edilir, kalip
tasarimi ve montaji acma (KAC) cizgisi ve 6nemi anlatilir.
Dovme kaliplarinin tasarimini ve montajini yapar.
Alt ve Ust kalip yarimlari olusturulur ve montaji yaptirilir.
UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER
1. %Verim (fire miktari), Zimba flambaj, kesme kuvveti, kesme boslugu, kesme
Delme kesme yuk§ekllg| hesaplarini yapar.
kaliplan 2. Serit tasarimini yapar.
3. Kalip alt grup elemanlari boyutlarini tasarlar.
4. Kalip ust grup elemanlari boyutlarini tasarlar ve montajini yapar.
1. Acinim alma hesaplarini yapar.
Bukme 2. Sirasi ile parganin agcinimini, bikme zimbasini, kalip alt-tst elemanlarini, itici,
kaliplan cikarici, siyirici kalip elemanlarini gizer.
3. Kalip montajini yapar.
1. Bilesik kalip igin delme kesme kalipta oldugu gibi hesaplamalar yapar.
Bilesik 2. Serit tasarimini yapar.
(Ardisik) 3. Kalip seti boyutlarina goére alt ve Ust grup elemanlarini gizer.
kaliplar 4. Kullanacagi malzemelerinin cinsini, standart makine elemanlarini katalogdan seger.
5. Kalip montajini yapar.




1. Serit tasarimi 6ncesi, ilkel aginimini alir.
Cekme 2. Cekme bosluk degerlerini, cekme kuvvetini hesaplar.
kaliplan 3. Standart kalip elemanlarini katalogundan secer.

4. Cekme kalip pargalarini gizer ve montajini yapar.
Standartkalip | 1. Sac metal kalip elemanlarini katalogdan seger.
elemanlarini 2. Hacim kalip elemanlarini katalogdan seger.
secme

1. Basit bir parga Uzerinde ayirma gizgileri ve yluzeyler olusturularak, kalip tasarimini
Plastik yapar.
enjeksiyon 2. Kalip agma gizgisini (KAC) belirler, alt ve (st yarimlarini gikartr.
kaliplari 3. Plastik enjeksiyon kalip pargalarini gizer ve montajini yapar.
Dovme . . .
kahplari 1. Altve Ust kalip yarimlarini gizer. Kalip montajini yapar.

DERSIN UYGULANMASINA iLiSKIN AGIKLAMALAR

Makine teknolojisi alani standart donanimlari ve yapilacak uygulama faaliyetine ait arag, gerec,
donanim ve sartlar saglanmalidir.

Sinif veya at6lye ortaminda uygulama faaliyetine ait bilgiler 6grencilere uygulama éncesi anlatiimali,
dersin 6grenme kazanimlarinin dgrenciye tam olarak kazandirilmasi amaciyla is sagligi ve gavenligi
tedbirleri alarak birden fazla uygulama faaliyeti yaptiriimahdir. Uygulama sirelerinde ihtiyag duyulan
zamanlarda bilgi pekistirmeleri yapilimali;

Ogretmenler tarafindan dersin 6grenme kazanimlarini yoklayan élgme araglari gelistiriimeli ve
6grenme birimi 6grenci basarisi ve basarisizligi degerlendiriimelidir.

Bu dersin islenisi sirasinda; israf etmeme, kararlilik, kendine glven, kararlilik, birlikte is yapabilme,
sorumluluk bilinci, israf, paylasma, kendine karsi dirust olmak, dizen, sabir, is ahlaki, yardimlasma
vb. deger, tutum ve davraniglari 6n plana gikaran etkinliklere yer verilmelidir. Bu etkinliklerde anlatim,
sunu, beyin firtinasi, grup tartismasi, soru cevap, drnek ¢izim incelemesi gibi yoéntem ve teknikler
kullanilabilir.




