DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

SAC METAL KALIPLARI

DERSIN SINIFI

10. Sinif

DERSIN SURESI

10 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu ders ile 6grenciye is saghgi ve glvenligi tedbirleri alarak, Gniversal ve CNC
tezgahlarda sac metal kalip elemanlarinin imalati, kalibin montaji, kalibin
preslerde test edilmesi ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandirilmasi amaglanmaktadir.

DERSIN
KAZANIMLARI

Kilavuz plakal delme kesme kaliplarinin alt ve Ust grup elemanlarini imal eder.
. Yan cakili delme kesme kaliplarinin alt ve Ust grup elemanlarini imal eder.
. Kilavuz kolonlu delme kesme kaliplarinin alt ve st grup elemanlarini imal eder.
. Birlesik delme kesme kaliplarinin alt ve Ust grup elemanlarini imal eder.
BUkme kaliplari imalatini yapar.
Taslama islemlerini yapar.
. Sac metal kaliplarin montajini yapar.
. Sac metal kaliplarini test eder.
Universal ve CNC tezgéahlarda gekme kaliplarini imal eder.

TIOMMOO®>

EGITIM-OGRETIM
ORTAM VE
DONANIMI

Ortam: Bilgisayar laboratuvari, kalip taglama atdlyesi, CNC kalip igsleme atolyesi
Donanim: Akilli tahta/projeksiyon, bilgisayar, yazici/tarayici, CNC tel erezyon
tezgahi, CNC torna tezgahi, CNC freze tezgahi

OLGME VE
DEGERLENDIRME

Bu derste; 6grenci performansi belirlemeye ydnelik ¢calismalar degerlendirilirken
g6zlem formu, derecelendirme Olge@i ve dereceli puanlama anahtari gibi 6lgme
araclarindan uygun olanlar secilerek kullanilabilir. Bu derste édrencilerin yaptiklari
batin uygulamalar hem bilgisayar ortaminda hem de ¢ikti olarak saklanir ve
o6gretmen ogrencilerin gelisimini bu dosyalardan takip eder. Bunun yaninda 6z
degerlendirme ve akran degerlendirme formlari kullanilarak égrencilerin, 6gretimin
sirec boyutuna katilmalari saglanabilir.

DERSIN KAZANIM
TABLOSU

< PR KAZANIM DERS ORAN

OGRENME BIRIMI/UNITE SAYIS] SAATI (%)

1. Kilavuz r_)lakall delme kesme > 75 21
kaliplari imalati

2. Kalip montaj! 2 10 3

3. Kaliplari test etme 3 10 3

4. _Yan cakili delme kesme kaliplari > 70 21
imalati

5. Kllavuz kolonlu delme kesme kalip > 45 12
imalati

6. Birlesik (Ardisik) kaliplar imalati 2 50 14

7. Taglama iglemleri 3 15 4

8. Blkme kaliplari 2 45 12

9. Cekme kaliplari 2 40 10
TOPLAM 20 360 100




OGRENME

KONULAR

OGRENME BIiRIMi KAZANIMLARI ve KAZANIM

BiRiMi ACIKLAMALARI
A. Kalip alt grup elemanlarinin imalatini yapar.
e Kalip alt grup plakalarinin éI¢li ve gonyeye getiriimesi
Kilavuz plakali saglanmalidir.
kalip alt grup e Serit tasariminda elde edilen gizimlere gore kilavuz plakaya
elemanlari markalama yapilmasi saglanmalidir.
Kilavuz plakali imalati e Kalip alt grup montaiji bilgisi verilir.
delme kesme e Kalip alt grup montaji yapilmis plakalar iglenir. (Zimba
kaliplari imalati . Kilavuz plakali yerleri, serit kanali, dayama yeri, vb.)
kalip Ust grup
elemanlari B. Kalip iist grup elemanlarinin imalatini yapar.
imalat e Kalip Ust grup plakalarindan zimba tutucu plaka, kilavuz
plakaya gore markalanir ve igslenmesi saglanir.
o Ust grup plakalarinin montaj bilgisi verilir.
A. Sac metal kalip aligtirmalarini yapar.
e Kalip alt plakasi (Disi ve Kilavuz plakalar), zimba ile
alistiriimasinin énemi anlatilir.
. Sac metal kalip
alistirmalari B. Sac metal kalip montajini yapar.
Kalip montaji e Alistirmasi biten pargalarin (Disi plaka ve zimbalar) isil
. Sac metal kalip islem ile sertlestiriimesi gerektigi bilgisi verilmelidir.
montaji e Isilislemi yapilan zimbalar ve disi plakanin taglanmasinin
onemi anlatilir.
e Son montaj islemi yapilarak, tretime hazir duruma getirilir.
A. Eksantrik ve hidrolik presleri tanir.
Eksantrik ve e Uretime hazir duruma getirilen kaliplarin, giivenlik tedbiri
hidrolik presler alinarak prese baglanmasi anlatilir.
Kaliplari test Kaliplari prese B. Kalibi prese emniyetli sekilde baglar.
etme baglamak e Glivenlik tedbiri alinarak kalibin preslere baglaniimasinin
6nemi anlatilr.
Kaliplar test
etmek C. Perse baglanan kaliplar test eder.
Prese baglanan kalibin, test asamalari anlatilir.
A. Yan ¢akih kalip alt grup elemanlarinin imalatini yapar.
e Kalip alt grup plakalarinin élgt ve gényeye getiriimesi
saglanmalidir.
e Serit tasariminda elde edilen gizimlere gore kilavuz plaka
. Yan gakil kalip markalama yapilmasi saglanmalidir.
alt grup e Yan g¢aki zimbasinin diger kalip turlerine gore Ustunlukleri
elemanlari anlatiimalidir.
Yan cakili imalati e Kalip alt grup montaiji bilgisi verilir.
delme kesme e Kalip alt grup montaji yapilmis plakalarin unsurlari islenir.
kaliplari imalati | B. Yan cakil kalip (Yan gaki ve diger zimba yerleri, serit kanali, dayama yeri,
ust grup vb.)
elemanlari
imalati B. Yan cakili kalip Ust grup elemanlarinin imalatini yapar.
e Yan cakih kalip Ust grup plakalarindan zimba tutucu
plakanin, kilavuz plakaya gére markalamasi anlatilir.
e Zimba tutucu plaka islenerek, st grup plakalarinin montaji
yaptirilir.
Kilavuz kolonlu C. Kilavuz kolonlu kalip alt grup elemanlarinin imalatini

Kilavuz kolonlu
delme kesme
kalip imalati

kalip alt grup
elemanlari
imalati

Kilavuz kolonlu

. kalip Ust grup

yapar.

Kilavuz kolonlu kalibin digerlerinden ayiran dzelliklerinin
bilinmesi saglanir.

Kilavuz kolonlu kalip alt grup plakalarinin 6lgl ve gonyeye
getirilmesi saglanmalidir.

Serit tasariminda elde edilen gizimlere gdre kilavuz plaka




elemanlari
imalati

markalama yapilmasi saglanmalidir.

Kalip alt grup montaji bilgisi verilir.

Kalip alt grup montaji yapilmis plakalar islenir. (Zimba,
kolon ve dayama yerleri, vb.)

Ust grup elemanlarinin imalatini yapar.
Kalip Ust grup plakalarindan zimba tutucu plaka, kilavuz
plakaya gére markalanir ve islenmesi saglanir.

Birlesik kaliplar
imalati

A. Birlesik kalip
imalati

Birlesik kalip imalatini yapar.

Bilesik kalibin digerlerinden ayiran 6zelliklerinin bilinmesi
saglanir.

Birlesik kalibin, kalip alt grup plakalarinin 8lgt ve gényeye
getirilmesi saglanmalidir.

Bilesik kalibin serit tasariminda elde edilen ¢izimlere gére
kilavuz plakanin markalamasi saglanmalidir.

Birlesik kalibin alt grup montaiji bilgisi verilir.

Alt grup montaji yapilmis plakalarin igslenmesi saglanir.
(Kolon yerleri, pilot pim delikleri, adimi vb.)

Taslama
igslemleri

A. Zimpara taslari

B. Dulzlem yilzey
taslama

Zimpara taglarinin yapisini ve 6nemini bilir.
Zimpara taslarinin 6zellikleri (doku, sertlik vb.) kullanim
alanlari anlatilmalidir.

Zimpara taslarinin dengeleme aparatinda balansinin
alinmasi islemi uygulamali olarak anlatiimalidir.

Diizlem yiizey taglama iglemini yapar.

Dizlem ylzey taglamanin kalipgiliktaki nemi agiklanir.
Kalip plakalarinin emniyetli, (Ozellikle miknatisli tablalara)
sekilde tezgaha baglanmasi anlatiimahdir.

Kalip elemanlarinin plaka yuzleri ve zimba kesici agizlari
dizlem taslamada 6gretmen kontrolinde yaptiriimalidir.

Bilikme kaliplari

A. Kalip pargalari
imalati

B. Bukme
kaliplarinin
montajl

Bikme kalibi pargalari imalatini yapar.

Bukme kalip gévdesini tezgahlarda islemek igin gerekli
aciklamalar yapilir.

Bilkme zimbasini, sac kalinhdi ve ¢alisma boslugunu
hesaplayarak islenmesi saglanir.

Kalip alt ve Ust grup elemanlari imalati yaptirilir.

Biikme kalibi montajini yapar.

Kalip alt grup elemanlarinin montaji sirasi ile yaptirilir.
Kalip Ust grup elemanlarinin montaji sirasi ile yaptirilir.
Blkme kalibini test etmeden énce gerekli ayarlar
anlatilmalidir. Emniyet tedbirleri aldirilir.

Cekme kaliplan

A. Cekme kalip
parcalari imalat

B. Cekme kalip
montajl

Cekme kalibi pargalar imalatini yapar.

Kalip alt plakasinda bulunan elemanlarinin goérevleri
orneklerle agiklanir.

Cekme kalibinin alt grubundaki, erkek gekme zimbasinin
6nemi acgiklanir.

Gekme kalibindaki Ust grup disi cekme plakasinin 6nemi
agiklanir.

Cikarici sistem elemanlari drneklerle izah edilmelidir.

Cekme kalip montajini yapar.
Kalip alt ve Ust grup elemanlari montaji siralamasi ile
anlatilir.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Kilavuz plakali
delme kesme
kaliplari imalati

rprONPE

isler.

Kalip alt grup plakalarinin 6l¢i ve gdnyeye getirir.

Serit tasarimina uygun kilavuz plakada markalama yapar.

Kalip alt grup elemanlarinin imalatini yapar.

Ust grup Uyesi olan zimba tutucu plakayi, kilavuz plakaya goére konumlandirarak




5. Sertlestirilen disi plaka ve zimbayi dizlem ylizey taglama tezgahinda taglar.
. 1. Kalip alt ve Ust grup montajini yapar, alistirir.
Kalip montaji 2. Zimba ve disi plakayi gelik tlrline gore sertlestirir.
Kaliplari test 1. Kalibi prese emniyetli sekilde baglar.
etme 2. Prese baglanan kaliplari test eder.
1. Kalip alt grup plakalarini 6l¢i ve gonyeye getirir.
2. Kilavuz plakanin markalamasini yapar.
Yan cakil 3. Kalipal i lakal lart islenir. (Yan caki ve dig b
delme kesme . Kalip alt grup ve st grup plakalarin unsurlari iglenir. (Yan caki ve diger zimba
kaliolari imalat yerleri, serit kanali, dayama yeri, vb.)
aliplartimalatt |, = v, cakil kalip ust grup elemanlarinin imalatini yapar.
5. Kalip alt ve Ust grup montajini yapar.
Kilavuz kolonlu 1. Kilavuz kolonlu kallp'alt ve Ust grup plakalarini 6l¢i ve gényeye getirir.
delme kesme 2. Kilavuz plakanin gerit tasarimina uygun markalamasini yapar.
kalib imalat 3. Alt ve Ust grup elemanlarinin imalatini yapar.
alip imafat 4. Yan gakili kalibin montajini yapar.
1. Birlesik kalibin, kalip alt grup plakalari dlgu ve gonyeye getirilir.
2. Bilesik kalipta serit tasariminda elde edilen ¢izimlere goére kilavuz plakanin
Birlesik kaliplar markalamasini yapar.
. 3. Alt grup montaji yapilmis plakalar islenir. (Kolon yerleri, pilot pim delikleri, adimi
imalati vb)
4. Birlesik kalibin alt ve Ust grup montajini yapar.
1. Zimpara tasini dengeleme aparati yardimi ile balansini alir.
Taglama Z | | | |
islemleri 2. Zimpara taglarinin denge eme aparatinda bg ansinin alinmasini yapar.
I$ 3. Kalip plakalari ve zimba agizlari taglamada iglenir.
1. Bukme zimbasini dlgllerine gore igler.
Biik kaliol 2. Bikme kalibi alt ve Ust grup elemanlari imalatini yapar.
ukme kaliplarl | 3 gijkme kalibi montajini yapar.
4. Bukme kalibini montaj sonrasi test eder.
1. Erkek gekme zimbasinin imalatini yapar.
2. Disi gekme zimbasinin imalatini yapar.
Cekme kaliplan 3. Cekme kalibi alt ve Ust grup elemanlarinin imalatini yapar.
4. Cekme kalip montajini yapar.

DERSIN UYGULANMASINA iLiSKiN AGIKLAMALAR

Makine teknolojisi alani standart donanimlari ve yapilacak uygulama faaliyetine ait arag, gerec,
donanim ve sartlar saglanmalidir.

Sinif veya atblye ortaminda uygulama faaliyetine ait bilgiler 6drencilere uygulama oncesi
anlatilmali, dersin 6grenme kazanimlarinin 6grenciye tam olarak kazandiriimasi amaciyla is saghgi
ve guvenligi tedbirleri alarak birden fazla uygulama faaliyeti yaptiriimalidir. Uygulama stirelerinde
ihtiyag duyulan zamanlarda bilgi pekistirmeleri yapilmali;

Ogretmenler tarafindan dersin 6grenme kazanimlarini yoklayan élgme araglari gelistirilmeli ve
ogrenme birimi 6grenci basarisi ve basarisizligi degerlendirilmelidir.

Bu dersin islenisi sirasinda; israf etmeme, kararlilik, kendine gliven, kararlilik, birlikte is yapabilme,
sorumluluk bilinci, israf, paylasma, kendine karsi diiriist olmak, diizen, sabir, is ahlaki, yardimlasma
vb. deger, tutum ve davraniglari 6n plana ¢ikaran etkinliklere yer verilmelidir. Bu etkinliklerde
anlatim, sunu, beyin firtinasi, grup tartismasi, soru cevap, 6rnek ¢izim incelemesi gibi yontem ve
teknikler kullanilabilir.




