DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

BIRLESTIRME TEKNIKLERI

DERSIN SINIFI

9. Sinif

DERSIN SURESI

Haftalik 6 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu derste dgrenciye; is saghgr ve guvenligi tedbirlerini alarak teknigine
gére agac hazirhdi yaparak elde ve makinelerde rendeleme, kesme,
delme, birlestirme uygulamalari yapma ile ilgili bilgi ve becerilerin
kazandiriimasi amacglanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. Teknigine ve kurallarina uygun sekilde ada¢ hazirhgini is
saghgi ve guvenligi kurallarina uyarak yapar.

2. Teknigine ve kurallarina uygun sekilde ahsapta elde
rendeleme ve kesme uygulamalarini is saghgi ve guvenligi
kurallarina uyarak yapar.

3. Is saghgr ve guvenligi kurallarina uyarak teknigine ve
kurallarina uygun sekilde ahsapta elde birlestirmeler yapar.

4. Is saghgr ve guvenligi kurallarina uyarak ahsapta
makinelerde rendeleme ve kesme uygulamalarini yapar.

EGITIM-OGRETIM

Ortam: Uygun aydinlatma ortami ve sicakligi olan alan ortak ahsap
atolyesi,
Donanim: Alan ortak ahsap atolyesi standart donatimlari, teknoloji

ORTAM VE sinifi, el aletleri ve makineleri, tabla hazirlamada kullanilan ahsap
DONANIMI geregler, kisisel koruyucu donanimlar saglanmali.
Bu derste; oOgrenci performansi belilemeye yonelik calismalar
degerlendirilirken go6zlem formu, derecelendirme olcedi ve dereceli
puanlama anahtari gibi 6lgme araglarindan uygun olanlar segilerek
OLCME VE kullanilabilir. Bilissel beceri diizeyinde ki kazanimlarin dlgiimesinde ise

DEGERLENDIRME

acik uglu, coktan segmeli, kisa cevapli, eslestirmeli ve dogru yanls tipi
6lgme araglan kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degerlendirme ve akran
degerlendirme formlari kullanilarak égrencilerin, 6gretimin stire¢ boyutuna
katilmalari saglanabilir.

2 PR, KAZANIM DERS
OGRENME BIRIMI/UNITE SAYISI SAATI ORAN (%)
Agac Hazirhgi 5 15 6.9
KAZANIM SAYISI VE Ahsapta Elde Rendeleme ve
SURE TABLOSU Kesme 5 45 20.9
Ahsapta Elde Birlestirmeler 6 96 445
Makine Uygulamalari 6 60 27.7
TOPLAM 22 216 100




OGRENME BiRiMi

KONULAR

OGRENME BIRIMi KAZANIMLARI ve
KAZANIM AGIKLAMALARI

1. AGAG
HAZIRLIGI

1. Ahsap atdlyesinde is
saghgi ve guvenligi
yénergesi dogrultusunda
tedbirleri alma

2. Adacin fiziksel yapisi
ve kusurlari

3. Adac cesitleri

4. Dogal ve suni kurutma
5. istifleme ve depolama

1. Ahsap atolyesinde is saghg: ve
giivenligi yonergesi dogrultusunda
tedbirleri alir.

e Ahsap atdlyesinde kullanilan el
aletleri calisma guvenligi agiklanir.
e Ahsap atdlyesinde calisma
tezgahlan ile ilgili galisma guvenligi
aciklanir.
2. Agacin yapisini aga¢ Ornekleri
tizerinde gorerek tespit eder.
¢ Agacin kisimlari agiklanir
e Agacin fiziksel ve kimyasal yapisi
aciklanir.
e Agacin kusur ve hastaliklari
aciklanir
o Agag ornekleri gosterilir
3. Aga¢ cesitlerini aga¢ ornekleri
icerisinden secgerek siniflandirir.
o Agag cesitleri agiklanir
e Yerli yabanci agaglar ifade edilir
e Agag cinsleri ve  Ozellikleri
aciklanir.
4. Dogal ve suni kurutmayi aciklar.
e Kurutma igin uygun ortam sartlari
aciklanir.
¢ Dogal kurutma agiklanir
e Suni kurutma aciklanir
e Kurutma numuneleri yaptirilir.
5. Ahsap malzemeyi istifleme
kurullarina uygun olarak depolar.
e Ahsap malzemelerin  &zellikleri
aciklanir.
¢ Ahsap malzeme depolama kurallari
aciklanir.
o Ahsap malzeme istifleme kurallari

aciklanir.




2. AHSAPTA
ELDE
RENDELEME VE
KESME

1. El alet ve takimlari

2. Ahsap isleme
tezgahlari

3. Ahsap arag ve gereg
hazirligi yapma

4. El takimlari ile
rendeleme yapma

5. El takimlari ile Kesme
yapma

1.Agag islerinde kullanilan el alet ve
takimlarini siniflandirarak ifade eder.
e Ahsap rendelemede kullanilan
rende cgesitleri ve dzelliklerini agiklanir
e Agac¢ islerinde kullanilan kesici
kalemler ve kullanim alanlari agiklanir
e Agac¢ islerinde kullanilan vurma
baglama aletleri ve kullanim alanlari
aciklanir.
e Agac¢ islerinde kullanilan dlgme
markalama kontrol aletleri ve kullanim
alanlari agiklanir.
e Agac islerinde kullanilan ede ve
térpuler agiklanir.
e Agac¢ islerinde kullanilan testere
cesitleri ve 6zellikleri agiklanir.

2.Mobilya sektoriinde kullanilan is
tezgahlarini agiklar.
e Is tezgdhinda bulunmasi gereken
Ozellikler agiklanir

3.ise uygun arag-gereg, malzeme
hazirhigini yapar.
e Ahsap malzeme ozellikleri
aciklanir.
e Rende tiginin kaba bilemesi
aciklanir.
¢ Yag tasi ve temizligi aciklanir
e Rende tiginin ince bilemesi
aciklanir
e Rende tgini takarak rendeye
hassas ayar ayar yapma ilkelerini
aciklanir ve uygulatir
o Testere lamasina capraz verme
aciklanir ve gosterilir
e Testere lamasina bileme yapma
aciklanir ve gosterilir

4. Ahsap malzemeyi is resmine uygun
markalama yaparak el rendesi ile
rendeleyerek istenilen élgiilere getirir.
e Ahsap markalama ve rendeleme
kurallari agiklanir.
e Ahsap malzeme istenilen olgilerde
markalattirilir.
e Ahsap malzeme istenilen o&lgide
yuz rendelemesi yaptirilir.
e Ahsap malzeme istenilen olglde
cumba rendelemesi yaptirihr
e Ahsap malzeme istenilen o&lgide
makta rendelemesi yaptirilir.
e is parcasi kontrol aletleriyle kontrol
ettirilir.
5.Ahgap malzemeyi ig resmine uygun




markalama yaparak el testeresi ile
keserek istenilen olgiilere getirir.
e Ahsap markalama ve kesim
kurallari agiklanir.
¢ Ahsap malzeme markalattirilir.
e Ahsap malzeme istenilen oOlglde
enine kesim yaptirilr.
e Ahsap malzeme istenilen dlglde
boyuna kestirilir
e Ahsap malzeme istenilen oOlglde
kalinlik ydninde kestirilir.
e is pargasi kontrol aletleriyle kontrol
edilir

3. AHSAPTA
ELDE
BIRLESTIRMELER

1. El takimlari ile en
birlestirmeler yapma

2. Delik makinelerde
delme islemi yapma

3. El takimlari ile boy
Birlestirmeler yapma

4. El takimlan ile gergceve
kose birlestirmeler yapma
5. Kutu kose birlestirme
yapma

6. Ayak kayit birlestirme
yapma

1.El takimlari ile istenilen dlg¢iilerde en
birlestirmeler yapar.
e Ahsap en Dbirlestirme sekilleri
aciklanir.
e Ahsap en Dbirlestirme yapma
kurallari agiklanir.
¢ En birlestirme c¢esidi dlglsline gore
markalama yaptirilir.
eis resmine gore en birlestirme
yaptirilir.
2.Delik makinelerinde istenilen
olgilerde delme iglemi yapar
e Ahsap delme islemi ve sekilleri
aciklanir.
e Ahsap delik delme islemi kurallari
aciklanir.
¢ Delme iglemi i¢in is resmine uygun
markalama yaptirilir.
¢ Ahsaba yapilan markalamaya ve is
resmine gore delme islemi yaptirilir.
e Kumpasla o6lgme ve  kontrol
yaptirilir.
3.El takimlan ile istenilen olg¢iilerde
boy birlestirmeler yapar
e Ahsap boy birlestirme sekilleri
aciklanir.
e Ahsap boy birlestirme yapma
kurallari agiklanir.
¢ Boy birlestirme ¢esidi dlglstine gore
markalama yaptirilir.
¢ Ahsaba yapilan markalamaya ve is
resmine gore boy birlestirme yaptirilir.
e Olgme aletleri ile ve kontrol yaptirilir
4.El takimlan ile istenilen Oolgiilerde
cerceve kose birlestirmeler yapar
e Ahsap cergeve Kkose birlestirme
sekilleri aciklanir.
e Ahsap c¢erceve kose birlestirme
yapma kurallari aciklanir.
e Cerceve kdse birlestirme cesidi




Olguisline goére markalama yaptirilir

e Ahsaba yapilan markalamaya ve is

resmine gére gergeve kose

birlestirme yaptirir

e Olcme aletleri ile kontrol yaptirilir
5.El takimlan ile istenilen olg¢iilerde
kutu kose birlestirmeler yapar

¢ Ahsap kutu kdse birlestirme sekilleri

aciklanir.

e Ahsap kutu kose birlestirme yapma

kurallari agiklanir.

e Kutu kose Dbirlestirme  c¢esidi

Olglisline gore markalama yaptirilir

e Ahsaba yapilan markalamaya ve is

resmine gore kutu kdse birlestirme

yaptirihr

e Olcme aletleri ile kontrol yaptirilir
6.El takimlan ile istenilen ol¢iilerde
ayak kayit birlestirmeler yapar

e Ahsap ayak kayit birlestirme

sekilleri agiklanir.

¢ Ahsap ayak kayit birlestirme yapma

kurallari agiklanir.

e Ayak kayit birlestirme  ¢esidi

Olglisiine gére markalama yapilir.

e Ahgaba yapilan markalamaya ve is

resmine gore ayak kayit birlestirme

yapilr.

« Olgcme ve kontrol yapilir

4. MAKINE
UYGULAMALARI

1. Planya  makinesinde
rendeleme yapma
2. Kalinlik  makinesinde
rendeleme yapma

3. Serit testere
makinesinde kesme
yapma
4. Daire testere
makinesinde kesme
yapma

5. Elbise Askiligi yapma
6. Ahsap cerceve yapma

1. Planya makinesinde istenilen
Olciilerde ahsap malzemeyi rendeler
e Makine atdlyesinde alinacak is
saghgi ve  guvenligi kurallari
hatirlatilir
¢ Makine atdlyesinde planya makinesi
ile ilgili is saghd ve glvenligi
tedbirleri agiklanir
¢ Planya makinesinde calisma
guvenligi kurallari aciklanir
e Planya makinesi ¢alisma dizeni ve
tabla ayarlari agiklanir
e Planya makinesinde rendeleme
kurallari agiklanir
¢ Planya makinesinde yliz rendeleme
yaptirihr
¢ Planya makinesinde cumba
rendeleme yaptirilir
2.Kalinhk  makinesinde istenilen
olcilerde ahgsap malzemeyi rendeler
e Makine atdlyesinde alinacak is
saghgi ve  glvenligi kurallari
hatirlatilir
e Makine atdlyesinde kalinhk
makinesi ile ilgili is saghigr ve
glvenligi tedbirleri agiklanir
o Kalinhk makinesinde calisma
glvenligi kurallari aciklanir
e Kalinlik makinesi ¢alisma dizeni ve




tabla ayarlari agiklanir
e Kalinlik makinesinde rendeleme
kurallari agiklanir
¢ Kalinlik makinesinde yiiz rendeleme
yaptirihr
3. Serit testere makinesinde istenilen
Olciilerde kesme islemi yapar
e Makine atélyesinde alinacak is
saghgr ve  guvenligi  kurallan
hatirlatilir
e Makine atdlyesinde serit testere
makinesi ile ilgili is saghgr ve
guvenligi tedbirleri agiklanir
o Serit testere makinesinde calisma
guvenligi kurallari agiklanir
e Serit testere makinesinde calisma
duzeni ve ayarlari agiklanir
e Serit testere makinesinde boy ve
elyaf yoninde kesme kurallari
aciklanir.
e Serit testere makinesinde kaba
kesim yapma kurallari agiklanir.
e Serit testere makinesinde kesim
yaptirihr

4. Daire testere makinesinde istenilen
Olciilerde kesme islemi yapar
e Makine atdlyesinde alinacak is
saghgi ve guvenligi kurallari agiklanir.
e Makine atdlyesinde daire testere
makinesi ile ilgili is saghdr ve
guvenligi tedbirleri alinir
¢ Daire testere makinesinde calisma
guvenligi kurallari agiklanir
e Daire testere makinesi c¢alisma
dizeni ve siper kesici ayarlari
aciklanir
e Daire testere makinesinde kesme
kurallari agiklanir.
¢ Daire testere makinesinde genislik
ve boy kesme yaptirilir
5.3 resmine uygun ahsap elbise
askihgi yapar
o Elbise askiligi 6zellikleri agiklanir
e Yabanci c¢itali birlestrme yapma
kurallari agiklanir
e is resmi okumasi istenir.
e Ahsap Uzerine istenilen oélgllerde de
markalama yaptirilir
o Serit testere makinesinde kaba
kesim yaptirilir
e Planya makinesinde yuz cumba
rendelemesi yaptirilir
e Kalinlk makinesinde rendeleme
yaptirihr.
o Serit testere makinasinda
markalanan sablona uygun kaba
kesim yaptirilir.
e Daire testere makinesinde yabanci




citali birlestirme kanalh actirilir
¢ Daire testere makinesinde yabanci
cita cikarttinlir
o Elbise askihg@r c¢italan  kanala
yerlestirtilir ve yapistirtilir.
e Fazlaliklar el takimlari ile temizletilir.
¢ Elbise askiligi gitasi cam civisi ile
yerine gaktirilir
« Olcme ve kontrolleri yaptirilir.
_e Burgu kanca takilir.

6.ls resmine uygun ahsap cergeve

yapar
e Ahsap cergeve 6zellikleri agiklanir.
e Hampayli zivanall birlestirme

yapma kurallari agiklanir.

e is resmi okumasi istenir.

¢ Ahsap uzerine istenilen oélcllerde de
markalama yaptirilir.

e Serit testere makinesinde kaba
kesim yaptirilir.

e Planya makinesinde yuz cumba
rendelemesi yaptirilir.

e Kalinllk makinesinde rendeleme

yaptirilir.
¢ Daire testere makinesinde genislik
cikartilir.
¢ Disi parca resme uygun

markalattirilir.

e Uygun matkap ucu ile yatay delik
makinasinda delme islemi
yaptirilir.(zivana boyunun 1/5 i kadar)
o Erkek parca resme uygun
markalattirilir.

¢ Daire testere makinesinde zivana
kapaklari kestirilir.

¢ Daire testere makinesinde veya el
testeresi ile hampay kestirilir.

¢ Ahsap cergeve pargalari tutkallar ve
iskenceyle siktirilir.

¢ Perdah aciklanir.

e Perdah ve zimpara yaptirilir.

« Olgme ve kontrol yaptirilir.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi,
ogrenci sayisi g6z oninde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde
meslek alan zimre 6gretmenler kurulu tarafindan segilir. Meslek alan zimre 6gretmenleri
tarafindan asagida yer alan temrinlerden farklh temrinlerin uygulanmasina karar verilebilir.

= 1. Ahsap atdlyesinde is sagligi ve guvenligi yénergesi dogrultusunda
1. AGAG e
HAZIRLIGI tedbirleri alma

2. Ahsap malzemeyi istifleme kurullarina uygun olarak depolama

2. AHSAPTA 1. Agag islerinde kullanilan el alet ve takimlarini siniflandirarak ifade
ELDE etme
RENDELEME VE 2. lIse uygun arag-gereg, malzeme hazirigini yapma
KESME 3. Ahsap malzemeyi is resmine uygun markalama yaparak el




rendesi ile rendeleyerek istenilen 6lgllere getirme
4. Ahsap malzemeyi is resmine uygun markalama yaparak el
testeresi ile keserek istenilen dlgulere getirme
1. Eltakimlari ile istenilen oélgllerde en birlestirmeler yapma
2. Delik makinelerinde istenilen olgllerde delme islemi yapma
3. AHSAPTA 3. Eltakimlari ile istenilen élglilerde boy birlestirmeler yapma
ELDE 4. EIl takimlar ile istenilen Olgllerde c¢ergceve kose birlestirmeler
BIRLESTIRMELER yapma
5. Eltakimlari ile istenilen dlgulerde kutu kdse birlestirmeler yapma
6. El takimlari ile istenilen dlgulerde ayak kayit birlestirmeler yapma
1. Planya makinesinde istenilen O&lgllerde ahsap malzemeyi
rendeleme yapma
. 2. Kalinhlk makinesinde istenilen Olgllerde ahsap malzemeyi
4. MAKINE rendeleme yapma
UYGULAMALARI 3. Serit testere makinesinde istenilen Olgillerde kesme islemi yapma
4. Daire testere makinesinde istenilen olgllerde kesme igslemi yapma
5. s resmine uygun ahsap elbise askiligi yapma
6. s resmine uygun ahsap cerceve yapma

DERSIN UYGULANMASINA ILISKIN AGIKLAMALAR

o Ogrencilerin is saghg ve giivenligi kurallarina yénelik somut agiklamalar yapilmalidir.

e Anahtar yetkinliklerin kazandirilmasi yonlinde agiklamalar yazilmalidir. Ders kazanimlari
anahtar yetkinliklerle iliskilendirmeye uygunsa bu konuda uyari yaziimalidir. Ornek: Bu derste
Ogrencilere yaptigi c¢alismalara sinif arkadaslarina sunmasina firsat verilerek iletisim
becerilerinin gelismesi saglanmalidir.

e Anlatimdan ve Ornek c¢alismalardan sonra, dersin 6grenme kazanimlarinin 6grencide
pekistiriimesi amaciyla birden fazla uygulama faaliyeti yapiimalidir.

e Bu dersin islenisi sirasinda caliskanlik, iktisat kanaat ve sukur, 6zguven, saygl, temizlik,
yardimlagsma ve igbirligi, durlstlik ve guvenilir olmak vb. deger, tutum ve davraniglari 6n
plana c¢ikaran etkinliklere yer verilmelidir. Bu etkinliklerde beyin firtinasi, grup tartismasi, diiz
anlatim, soru cevap, érnek olay incelemesi, uygulama gibi ydontem ve teknikler kullanilabilir.

e Bu becerilerin kazanilabilmesi i¢cin mobilya imalat atdlyesi, teknoloji sinifi, el aletleri ve
makineleri, tabla hazirlamada kullanilan ahsap gerecler, kisisel koruyucu donanimlar
saglanmali.




