DERSIN ADI

TEMEL iSLEMLER ATOLYESI

DERSIN SINIFI

9. Sinif

DERSIN SURESI

6 Ders Saati

Bu ders ile 6grenciye el aletlerini kullanarak kurallara uygun talagh UGretim

DERSIN AMACI yapabilme ve plastik isleme yardimci makine/ekipmanlarini devreye alabilme
ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandirilmasi amaglanmaktadir.
1- Verilen resme uygun olarak el aletleri ile Uretim yapar.
2- lglenen pargalarin verilen resme uygunlugunu kontrol eder.

. 3- Verilen resme uygun olarak kesme aletleri ile kesme islemi yapar.
DERSIN 4- Talimatlara uygun olarak matkap tezgahi ile delme islemi yapar.
OGRENME 5- Verilen resme uygun olarak el aletleri ile dis agma islemini yapar.
KAZANIMLARI

6- Talimatlara uygun olarak yardimci ekipmanlari ile Gretim iglemi yapar.
7- Verilen resme uygun olarak talasli Gretim makineleri ile Gretim yapar.

EGITIM-OGRETIM

Ortam: Atdlye, isletme ortami.

Donanim: Akilli tahta/projeksiyon, tesviyeci masasi, tesviyeci egesi, testere,

ORTAM VE markalama aletleri, matkap tezgahi, makine testeresi, torna, freze, taglama
DONANIMI tezgahlari ile is ortami saglanmalidir.

Bu derste; o6grenci performansi  belilemeye ybnelik calismalar
. degerlendirilirken gézlem formu, derecelendirme 6l¢edi ve dereceli puanlama
OLCME VE anahtari gibi 6lgme araclarindan uygun olanlar segilerek kullanilabilir. Bunun

DEGERLENDIRME

yaninda 6z degerlendirme ve akran degerlendirme formlan kullanilarak
ogrencilerin, dgretimin sure¢ boyutuna katilmalari saglanabilir.

OGRENME BiRIMi/UNITE KAZANIM | DERS 0
SAYISI | SAATI ORAN (%)
El Aletleri ile Talagh Uretim 2 38 17,59
is Parcalarinin Olgme Ve
Kontrolleri 2 15 6.9
Kesme Aletleri ile Talash
KAZANIM SAYIS! | (retim 3 21 9,72
VE SURE
TABLOSU Matkap ile Uretim 4 52 24,07
El Aletleri ile Dis Acma 3 27 12,5
Yardimci  Ekipmanlar ile
Talagh Uretim Makineleri ile
Uretim 3 41 19
TOPLAM 21 216 100




OGRENME BiRiMi

KONULAR

OGRENME BiRiMi KAZANIMLARI ve
KAZANIM ACIKLAMALARI

Duzlem Yuzey

1.

Verilen resme uygun olarak diizlem
yuzey egeleme yapar.

Egeleme e Egeleme yontemleri ve
Islemleri ekipmanlar Gzerinde durulur.
e g, dis, delik ve kanal egeleme
Markalama tzerinde durulur.
Islemleri e Egeile pah kirma 6rnek
uygulamalari yaptirilr.
e Egeleme islemleri ile ilgili
1. EL ALETLERI iLE TALASLI temrinler verilir.

URETIM 2. Markalama ekipmanlari ile verilen
resme uygun olarak is pargasini
markalar.

¢ Markalama yontemleri ve
aletleri Gzerinde durulur.
¢ Markaci boyasi segme ve
kullanma Uzerinde durulur.
e Markalama islemleri ile ilgili
temrinler verilir.
2. iS PARCALARININ OLCME VE is Parcasinin 1. Verilen is parcasinin dlgimuna +/- 0,05

KONTROLLERI Olcme islemleri mm hassasiyetinde yapar.

_ e Olgme tanimi tizerinde durulur.
Is Pargasinin e Olgme sistemleri, aletleri ve
Kalite Kontrol ekipmanlar uzerinde durulur.
Islemleri e Olcii birimleri arasinda

donustimler érneklendirilir.

e Kumpas ve mikrometre okuma
temrinleri verilir.
2. islenen parcalarin verilen resme

uygunlugunu yuzey kontrol aletleri ile
kontrol eder.
e Kalite ve kontrol tanimlari
Uzerinde durulur.
o Kontrol gesitleri ve aletleri
Uzerinde durulur.
e GoOnye, komparator ve
mastarlar ile ilgili temrinler
verilir.

3. KESME ALETLERI iLE

TALASLI URETIM

El Testeresi ile
Kesme Iglemleri

Makas ile
Kesme Iglemleri

Makine
Testeresi ile
Kesme Iglemleri

is parcasini el testeresi ile verilen resme
uygun olarak keser.

o El testereleri ve el testeresi
ekipmanlari tzerinde durulur.

o Testere lamalari ve testere
koluna lama baglama tzerinde
durulur.

e El testeresini markalama
cizgilerine agizlatma ve el
testeresi ile kesme temrinleri
verilir.




is parcasini makas ile verilen resme uygun
olarak keser.

ise gére makas se¢gme Uizerinde
durulur.

Makas ile kesme temrinleri
verilir.

is parcasini makine testeresi ile verilen
resme uygun olarak keser.

Testere makineleri Uzerinde
durulur.

Testere makinesi ekipmanlari
ve kesme sivisi Uzerinde
durulur.

Testere makinesi ile kesme
ornekleri verilir.

Testere makinesi ile kesme
temrinleri verilir.

Temrin is parcalari testere
makinesinde 6grenciye kestirilir.
Testere makinesi bakimi
Uzerinde durulur.

4. MATKAP IiLE URETIM

Matkap Ucu
Bileme Islemleri

Delik Delme
Islemleri

Raybalama
Islemleri

Curtutme
Islemleri

1.

Matkap ucunu bileme agcilarina uygun
olarak biler.

Matkap ucu cesitleri ve matkap
ucu bileme Uzerinde durulur.
Zimpara tasl secimi ve alet
bileme tezgéahlar Uzerinde
durulur.

Ogrenciye matkap ucu bileme
temrinleri verilir.

Temrinde yer alan delik i¢in
6grencinin matkap ucunu
bilmesi istenir.

2. Verilen resme uygun olarak Matkap
tezgahinda delik deler.

Delik delme makineleri Gzerinde
durulur.

Matkap tezgahi, calisma
prensibi ve ¢esitleri Gzerinde
durulur.

Matkap tezgahina parca
baglama ydntemleri ve tezgah
devir hesabi Uzerinde durulur.
ise uygun devir hesabi 6rnekleri
verilir.

Ogrencinin ise uygun devir
ayari yapmasi ve delik delmesi




3. Verilen
yapar.

4. Verilen
yapar.

istenir.

Matkap tezgahinda kullanarak
havsa agcma temrinleri verilir.
resme uygun olarak raybalama

Rayba c¢esitleri ve raybalama
uzerinde durulur.

ise uygun rayba ve rayba kolu
secmenin  6nemi  Uzerinde
durulur.

Raybalamada islem  sirasi
ornekleri verilir.

Raybalama islemi temrinleri
verilir.

resme uygun olarak c¢uritme

Curtutme ve curitme
ekipmanlari tzerinde durulur.
Keski cesitleri ve keskilerle
kesme sekilleri Uzerinde
durulur.

Curtutme delikleri ve keski ile
kesme iglemi temrinleri verilir.

5. EL ALETLERI iLE DiS ACMA

Kilavuz
Islemleri

Pafta islemleri

Birlestirme
Islemleri

1. Verilen
ceker.

2. Verilen
ceker.

resme uygun olarak kilavuz

Vida ve vida cesitleri Uzerinde
durulur.
Kilavuz ile vida cekme ve islem
basamaklari Gzerinde durulur.
ise uygun kilavuz ve kilavuz
kolu secmenin dnemi Uzerinde
durulur.
Kilavuzun parcaya 90 derece
dikliginin 6nemi ile ilgili 6rnekler
verilir.
Kilavuz cekme temrinleri verilir.
Ogrenciden is pargasinin dogru
yerine kilavuz ¢ekmesi istenir.
resme uygun olarak pafta

Pafta ve pafta ile vida cekme
Uzerinde durulur.

Pafta ile vida ¢cekme ve islem
basamaklari Gzerinde durulur.
ise uygun pafta ve pafta kolu
secmenin  6nemi  Uzerinde
durulur.

Paftanin parcaya 90 derece
dikliginin 6nemi ile ilgili 6rnekler
verilir.

Pafta cekme temrinleri verilir.
Ogrenciden is pargasinin dogru
yerine pafta gcekmesi istenir.




3. Verilen resme uygun olarak standart

makine elemanlari ile birlestirme yapar.

o Birlestirme, birlestirme cesitleri
ve makine elemanlari
standartlari Gzerinde durulur.

e Plastik teknolojilerinde
kullanilan makinelerde yer alan
standart makine elemanlari ve
birlestire ekipmanlarina érnekler
verilir.

e Civatal birlestirme temrini
verilir.

e Pimli birlestirme temrini verilir.

e Yayl birlestirme temrini verilir.

e Perginli birlestirme temrini
verilir.

6. YARDIMCI EKIPMANLAR iLE

URETIM

Plastik Kirma
Islemleri

Mikserde
Plastik
Hammadde
Karistirma

El Enjeksiyon
Islemleri

Kalip Kaldirma
ve Tasima
Sistemleri

1.

Plastik kirma makinelerinde kirma
islemlerini yapar.

e Plastik hammadde cesitleri,
siniflandiriimalari ve plastiklerin
endustrideki 6nemi Uzerinde
durulur.

e Plastik geri ddnusumuinidn
onemi ve plastik kirma
makineleri Uzerinde durulur.

e Plastik kirma makinesi ayarlari
ve islem basamaklari Uzerinde
durulur.

e Agromer ve granul elde etme
konusuna giriimez.

e YUzdurme havuzlari,
plastikasyon ve polimerizasyon
konularina girilmez.

Plastik hammaddeleri istenilen 6zellikte
mikserde karistirir.

e Mikser makinesinin ¢alisma
prensibi ve elemanlari Gzerinde
durulur.

e Mikser makinesi ayarlari ve
karisim elde etme (zerinde
durulur.

El enjeksiyonu ile hatasiz Grin elde
eder.

e EI enjeksiyon makinesinde
kullanilan hammaddelerin ve el
enjeksiyon makinesinin calisma
prensibi Gzerinde durulur.

Kaldirma ve tasima sistemlerini
yardima ihtiya¢ duymadan kullanir.

o Kaldirma-tasima sistemleri ve
galisma prensipleri Uzerinde
durur.

e Ogrenciden kaldirma-tasima




sistemleri ile plastik isleme
makinelerine kalip baglamasi
istenir.

Kaldirma-tasima sistemlerinin
bakiminin énemi Gzerinde
durulur.

iLE URETIM

7. TALASLI URETIM MAKINELERI |1. ise Uygun Celik

Malzeme
Secimi

2. Temel
Tornalama
Islemleri

3. Temel
Frezeleme
Islemleri

1. lisin 6zelliklerine gére uygun celik
malzeme seger.

Celik standartlari ve ise gore
celik segiminin 6nemi Uzerinde
durulur.

Celik malzeme kataloglarindan
ise uygun malzeme drnekleri
verilir.

2. Torna tezgahlarinda teknigine uygun
emniyetli olarak ¢aligir.

Torna tezgahlari, tezgéh
ekipmanlari ve tornada devir ve
kesme hizi ayarlari Gzerinde
durulur.

Torna tezgah cesitleri ve
galisma prensibi Uzerinde
durulur.

Tornalama islemleri ile ilgili
temrin verilir.

3. Freze tezgahlarinda teknidine uygun
emniyetli olarak galigir.

Freze tezgahlari, tezgah
ekipmanlari ve frezede devir ve
kesme hizi ayarlari Gzerinde
durulur.

Freze tezgah cesitleri ve
calisma prensibi Uzerinde
durulur.

Frezeleme iglemleri ile ilgili
temrin verilir.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER




Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, égrenci
sayisi gdz onunde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan zimre
ogretmenler kurulu tarafindan segilir. Meslek alan zimre o6gretmenleri tarafindan asagida yer alan
temrinlerden farkli temrinlerin uygulanmasina karar verilebilir.

] 1. Verilen resme uygun olarak duzlem ylzey egeleme yapma.
El Aletleri lle 2. Verilen resme uygun olarak agili yizey egeleme yapma
Talagh Uretim 3. Verilen resme uygun olarak dairesel yuzey egeleme yapma
4.

Markalama ekipmanlari ile verilen resme uygun olarak is pargasini markalama.

is Parcalarinin 1. Verilen ig pargasinin +/- 0,05 mm hassasiyetinde dlguimuni yapma.
Olgme Ve 2. lglenen pargalarin verilen resme uygunlugunu yiizey kontrol aletleri ile kontrol
Kontrolleri etme.
1. Verilen resme uygun olarak el testeresi ile kesme yapma.
Kesme Aletleri ile [2. Verilen resme uygun olarak makas ile kesme yapma.
Talagh Uretim 3. Verilen resme uygun olarak makine testeresi ile kesme yapma.

1. Bileme agilarina uygun olarak matkap ucunu bileme.
o 2. Matkap tezgahinda verilen resme uygun olarak farkli ¢caplarda delik delme.
Matkap lle Uretim | 3. Verilen resme uygun olarak raybalama yapma.
4. Verilen resme uygun olarak ¢uritme yapma.
El Aletleri ile Dis 1. Ver!len resme uygun olarak kl|?VUZ cekme.
Agma 2. Verilen resme uygun olarak pa ta gekme. . .
3. Standart makine elemanlari ile verilen resme uygun olarak birlestirme yapma.
Yardimer 1. Plastik kirma makinelerinde kirma islemlerini yapma.
. ; 2. Plastik hammaddeleri istenilen 6zellikte mikserde karistirma.
Ekipmanlar lle C X .
T 3. El enjeksiyonu ile hatasiz Grin elde etme.
Uretim . .
4. Kaldirma ve tasima sistemlerini kullanma.
1. lisin 6zelliklerine goére uygun gelik malzemeyi segme.
2. Verilen resme uygun olarak alin tornalama yapma
. 3. Verilen resme uygun olarak silindirik tornalama yapma
Talagh Uretim . .
; ‘i 4. Verilen resme uygun olarak kademeli tornalama yapma
Makineleri lle . .
o 5. Verilen resme uygun olarak konik tornalama yapma
Uretim . -
6. Verilen resme uygun olarak yuzey frezeleme yapma
7. Verilen resme uygun olarak kanal frezeleme yapma.

DERSIN UYGULANMASINA iLISKIN AGIKLAMALAR

e Ogretmenler ders 6ncesinde temrin caligmalarinda gerekli ekipmanlari hazir bulundurmaya dikkat
etmelidir.

» Ogretmenler ders esnasinda gereken temrin/is resmi hazir bulundurmaya dikkat etmelidir.

eis saghg: ve givenligi tedbirleri alinarak standartlara gére atélyede 6gretmen gézetiminde yukaridaki
kazanimlara yonelik bilgi ve beceri kazandiriimalidir.

 Ogrencilerin kullanacaklari ekipmanlari amacina uygun kullanmalarina dikkat edilmelidir.

¢ Bu derste, verilen gbrevi yapma, caliskan ve azimli olma, sabirli olma, zamana riayet deder, tutum ve
davraniglari 6n plana ¢ikaran etkinliklere yer verilmelidir.




