DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

TEMEL iMALAT iSLEMLERI

DERSIN SINIFI

9. Sinif

DERSIN SURESI

Haftalik 6 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu ders ile dgrenciye; is saghgl ve guvenligi tedbirlerini alarak takim
tezgahlarini ve el aletlerini kullanma, malzeme secimi, malzemeyi test etme
ve temel imalat islemlerini gerceklestirme ile ilgili bilgi ve becerilerin
kazandirilmasi amacglanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. Is saghgi ve giivenligi tedbirlerini alarak el islemleri yapar

2. is saghg ve givenligi tedbirlerini alarak malzeme segcme ve test
etme islemlerini yapar

3. is saglig ve giivenligi tedbirlerini alarak delme ve vida islemleri yapar

4. s saghg ve givenligi tedbirlerini alarak temel tornalama iglemleri
yapar

5. Is saghgi ve givenligi tedbirlerini alarak temel frezeleme islemleri

yapar

EGITIM-OGRETIM

Ortam: Temel imalat Atdlyesi, Teknoloji sinifi

ORTAM VE Donanim: Torna Tezgahlari, Freze tezgahlari, matkap tezgahlari ,kesici
DONANIMI takimlar, Etkilesimli tahta.

Bu derste; 06grenci performansi belirlemeye yonelik c¢alismalar
. degerlendirilirken gézlem formu, derecelendirme Olgegdi ve dereceli puanlama
OLCME VE anahtari gibi 6lgme araglarindan uygun olanlar segilerek kullanilabilir. Bunun

DEGERLENDIRME

yaninda 6z degerlendirme ve akran degerlendirme formlar kullanilarak
dgrencilerin, 6gretimin sire¢ boyutuna katilmalari sagdlanabilir.

OGRENME BIRIMi | KAZANIM SAYISI DERS ORAN (%)
SAATI
El islemleri 5 54 25
Malzeme 2 18 8,33
KAZANIM SAYISI VE
SURE TABLOSU Delme ve Vida islemleri 5 30 13,89
Temel Tprnalama 4 60 2778
Islemleri
Temel F!'ezeleme 4 54 o5
Islemleri
TOPLAM 20 216 100




OGRENME BIiRIiMi

KONULAR

OGRENME BIiRiMi KAZANIMLARI ve KAZANIM
ACIKLAMALARI

El islemleri

Atolyede is guvenligi
tedbirleri

Diizlem yiizey
egeleme

Markalama yapma.

Profil yiizey egeleme

Kesme islemleri
yapma.

Atolyede is giivenligi tedbirlerini alir.

e Atdlyede uymasi gereken kurallar aciklanir.

e Tezgahlardan meydana gelebilecek is kazalari agiklanir.

e Calisma sirasinda meydana gelebilecek is kazalarina karsi
tedbirleri aciklanir.

e s glivenligi ve emniyet kurallari agiklanir.

e Atdlye temizlik ve duzeni acgiklanir.

e Yapilan ise uygun ig elbiseleri ve kigisel koruyucu
donanimlari hazirlatilir.

e Yanicl ve parlayici malzemelerin guvenli bir sekilde
tutulmasi saglanir.

Verilen resme uygun olarak diizlem yiizey egeleme yapar.
e Ege cesitleri siralanir.

isi pargasini baglama yéntemleri agiklanir.

Duzlem ylzey kontrol aletleri siralanir.

Ogrencilerin dogru pozisyonda olmalari saglanir.

Markalama ekipmanlari ile verilen resme uygun olarak is
parcasini markalar.

e Markalamanin amaci tzerinde durulur.

e Markalama ydntemleri Gzerinde durulur.

Verilen resme uygun olarak profil yiizey egeleme iglemleri
yapar.

e Profil yizey egeleme ydntemlerini agiklanir.

Yuzey kontrol aletleri tanimlanir.

ic ve dis yiizey egeleme yaptirilir.

Delik ve kanal egeleme yaptirilir.

Ege ile pah kirma iglemi yaptirilir.

Verilen resme uygun olarak kesme iglemlerini yapar.

e Testere ile kesmeyi tarif edilir.

e Testere ile kesme yaparken kazalardan korunma
agiklanir.
Keski ile kesme aciklanir.
Keski cesitleri siralanir.
Keski ile kesmede dikkat edilecek hususlar agiklanir.
Testere lamasini testere koluna dogru olarak baglatilir.
Givenlik tedbirlerine dikkat ederek testere ile degisik
kalinlik ve profildeki parcalar kestirilir.
Duz keski ile keskileme yaptirilir.
¢ Kanal keskisi ile ¢esitli kanallar agtirilir.
e El makasi ile sa¢ kesme yaptirilir.




e Kol makaslari ile kesme yaptirilir.

Malzeme

1. Malzeme se¢gme.

2. Malzemeyi test etme.

1. ligin dzelliklerine gére uygun malzeme seger

e Malzeme ve ozellikleri agiklanir.

e Metal ve metal alagimli malzemeler (Celik AlGiminyum ve
alagimlari, bakir ve alagimlari dokme demir) Uzerinde
durulur.

¢ Metal olmayan malzemeler (Plastik ve kompozit
malzemeler) lizerinde durulur.

e Ise gbre malzeme sectirilir.

e Celik standart kataloglari kullandirilr.

e Celik standartlarina gére malzeme segtirilir.

2. Kullanilacak malzemeyi test eder.

e Malzeme muayene yontemleri aciklanir
Sertlik 6lgme tanimlanir
Sertlik dlgme yontemleri érneklerle agiklanir.
Malzeme muayene yontemleri uygulanir
Sertlik Olgme yéntemleriyle test yaptirilir.

pelme ve Vida
Islemleri

1. Matkap bileme.

2. Delik delme.

3. Rayba gekme.

4. Elle kilavuz ¢ekme.

5. Elle pafta cekme.

1. Bileme agilarina uygun olarak matkap ucunu biler.

e Zimpara tezgahlarinin 6zellikleri agiklanir.

e Zimpara tezgahlarinda ¢alisirken kullanilan koruyucu aletleri
siralanir.

o Matkap bilemede dikkat edilecek kurallari agiklanir.

e Zimpara tasi dayama tablasini kontrol eder ve ayar
yaptirilir.

e  Ogrencilerin zimpara tezgahlarinda galisirken koruyucu
aletler kullanmalari saglanir.

e Glvenlik kurallarina dikkat ederek matkap ucunu, tasa
dogru acilh tutarak biletilir.

e Bilenen matkabin kontrolinQ yaptirilr.

e Bilemede sogutma sivisi kullandirilir.

2. Matkap tezgahinda verilen resme uygun olarak delik deler.

e Matkap tezgéhlari ve matkap cesitleriaciklanir
¢ Matkap bilemede dikkat edilecek hususlar agiklanir.




e Matkap tezgdhinda sogutma sivisi kullanarak ¢esitli delik
delme islemleri yaptirilir.
e Matkap tezgéhinda havsa actirilir.

3. Verilen olgiilere uygun olarak raybalama yapar.
e Rayba cesitlerini siralanir.
e Raybalama da iglem sirasini agiklanir.
e Guvenlik kurallarina dikkat ederek raybalama islemleri
yaptirir.

4. Verilen oOlgiilere uygun olarak elle kilavuz gekme islemleri
yapar.

o Vida gesitleri siralanir.

e Kilavuzlar tanimlanir.

e Kilavuzlar kisimlarini agiklanir.

¢ Kilavuz ¢ekmede dikkat edilecek hususlar agiklanir.

e Ogrencilerin kilavuz kullanirken kesme yagi kullanmalari

saglanir.

e Verilen odlgiilere uygun olarak elle pafta gekme iglemleri
yapar.

e Paftayl tanimlar, pafta cesitleri siralanir.

e Pafta cekmede islem sirasi aciklanir.

e Paftayi dogru agizlatir.

e Ogrencilerin pafta kullanirken kesme ya@i kullanmalari
saglanir.

1. Torna Tezgahlarini tanir.

e Torna tezgéhi tanimlanir

e Torna tezgah cesitlerini listelenir

e Torna tezgéhlarinda is glvenligi dnlemleri drneklerle
1. Torna Tezgahlarini aciklanir.

tanima.

2. Kesici takimlan seger ve torna tezgahina baglar.

2. Kesici takimlari e Torna tezgahinda kullanilacak kesiciler siniflandirilir.
hazirlamak ve e Torna kesicileri malzemelerine gére siniflandirilir
Temel Tornalama baglama. e Torna kesicilerini bigcimlerine gore listeler kaleme verilen
islemleri kesme acilari aciklanir.

3. s pargalarini torna tezgahina baglar.

is pargasini tezgaha baglama cesitleri tarif edilir.
Baglama araglari siniflandirilir.

Komparatdr ile is pargasinin salgi kontroli acgiklanir.
Emniyetli baglama kurallari acgiklanir.

Gerektiginde baglama araci soktirulir veya taktirilir.
is kaliplanirini aynaya baglatilir..

3. is Pargalarnni
Baglama

4. s parcgasi lizerinde
tornalama islemleri
yapma. 4. s pargasi iizerinde temel tornalama islemleri yapar.

e Alin tornalama iglemi agiklanir.

e Ogrencinin kesiciyi punta ekseninde baglamasi ve devir




hesabi yapmasi saglanir

ilerleme hizina dikkat edilerek, alin tornalama islemi
yaptirilir.

Punta deligi agma tanimlanir.

Ogrencinin malzeme c¢apina uygun punta matkabini
mandrene baglamasi saglanir.

Ogrenciye uygun devirle punta deligi actirilir.

Silindirik tornalama iglemini aciklanir.

Uzun parcalari ayna punta arasinda yapmasi gerektigi
vurgulanir.

Salgi kontrolii yapilarak, uygun devirle silindirik tornalama
islemi yaptirilir.

Kademeli tornalamayi tanimlanir.

Uygun devir ve ilerleme ile kademeli tornalama yaptirilir.
Keskin koselere pah kirmasi gerektigi vurgulanir.
Tornada kanal agma tanimlanir.

is pargasini Universal ayna ve punta arasina baglayarak,
kanala uygun kalem bilemesi gerektigi vurgulanir.

Devir hesabi yapilarak, sodutma sivisi kullandirilir.
Tornada kanal agma iglemi yaptirilir.

Konik tornalama tanimlanir.

Konik hesabi yaptirilir.

Uygun devir ve ilerleme ile konik tornalama yaptirilir.
Tirtil gekme tanimlanir.

Tirtil cekme islemi yaptirilir.

Torna tezgahinda kilavuz ve pafta gekme agiklanir.
Torna tezgahinda kilavuz ve pafta cekme islemi yaptirilir.

Temel Frezeleme
Islemleri

Freze Tezgahlarini
tanima.

Kesicileri Baglama.

is Pargalarini
Baglama.

Frezeme iglemleri
yapma.

Freze tezgahlarini tanir.

Freze Tezgahlarini tanimlanir.

Freze tezgahi gesitlerini siniflandirir.

Freze tezgahi kisimlari siralanir.

Freze Tezgahlari ¢alisma sistemini aciklanir.
Freze tezgéhlarinda uyulacak is givenligi kurallari siralanir.
Freze tezgéhi panosunu kullandirir.

Freze tezgéhinda yapilabilecek isleri tasarlatir.
Freze tezgéhi devir sayisini ayarlatir.

Freze tezgahi ilerleme hizini ayarlatir.

Freze tezgéhi tablasina mengene baglatir.
Freze tezgéhina kesiciyi baglatir.

Freze tezgdhinin otomatik ayarlarini yaptirir.
Ogrenci freze tezgahini galistirir.

Kesici takimlar seger ve freze tezgahina baglar.

Freze cakilari bigcimlerine gore tanitilir ve kullanildidi yerler
aciklanir.

Freze cakilarini yapildigi malzemelere gore siralanir.
Freze cakilarini tezgéha baglama tekniklerini aciklanir.

ise uygun 6zellikte freze cakisi segtirilir.

Cakiya uygun baglama aracini segtirilir.

Malafa ve bashgi tezgaha baglatilir.

Donus yonunu dikkate alarak frezeyi takim tutucuya
baglatilir.

is pargalarini freze tezgahina baglar.

is pargalarini freze tezgahina baglama sekilleri 6rneklerle
izah edilir.
Mengenenin tezgéha bagdlanma teknikleri aciklanir.




Komparatdr ile mengenenin tezgadha baglanmasi ornekle
aciklanir.

islerin tezgaha mengene ile baglama teknigi agiklanir.
islerin tezgaha pabug ve civatalarla baglama teknigin
aciklanir.

Ozel baglama kalip ve araglariyla baglama agiklanir.
Divizorle is pargasini baglama tarif eder.

Doéner tablayla is parcasini baglama agciklanir.
Mengeneyi tezgaha baglatilir.

Mengene paralelligini komparatdr ile kontrol ettirilir.
isleri tezgah mengenesine baglatilir.

isleri tezgah tablasina pabug ve civatalarla baglatilir
Ozel baglama kalip ve araglariyla is parcasini freze
tezgahina baglatilir.

Divizorle is pargasini baglatilir.

Doéner tablayla is pargasini baglatilir.

4. Frezeleme iglemleri yapar.

Diizlem ylizey frezeleme teknigi agiklanir.

imalat resmine uygunlugunu, kumpas ve génye ile kontrolii
aciklanir.

Freze cakisi segtirilir.

Freze gakilarini freze tezgdhina malafa ile baglatilir.

is pargalarini 6zelliklerine uygun baglama araglari ile freze
tezgahina baglatilir.

ise uygun talag derinligi ve ilerleme ayari yaptirilir.

is pargasi malzemesine gére sogutma sivisi kullandirilir.
isin imalat resmine uygunlugunu, élgme ve kontroliin
yaptilr.

Egik ylizey frezeleme tanimlanir.

Egik ylizeye gore freze ¢akisi segme agiklanir.

Egik ylizey frezeleme teknigi aciklanir.

Disey ve egik yuzeylerin frezelenmesinde dikkat edilecek
kurallri agiklanir.

Egik ylizey frezeleme igin isleri freze tablasina baglatir.
Yuzeyin durumuna gore freze gakisi segtirilir.

Freze gakilarini freze tezgahina malafa ile baglatilir.

ise uygun tezgah (talas derinligi ve ilerleme) ayari yaptirilir.
Keskin yuzeylere pah kirdirilir.

Olgme ve kontrol yaptirilir..

Kanal agmak igin is pargasini, freze tezgahi tablasina
baglama yontemi aciklanir.

Parmak freze ile cep agma aciklanir.

Kanal agma icin igitablaya baglatlir.

Kanal durumu ve buyUkligiine gore kanal freze gakisi
segtirir.

Kanal actirilir.

Olgme ve kontrol yaptirilir.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER




Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, 6grenci sayisi goz
onunde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan zimre 6gretmenler kurulu
tarafindan segilir. Meslek alan zimre o6gdretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkli temrinlerin
uygulanmasina karar verilebilir.

Atelyede uygulanacak is guvenligi levhalari hazirlamak
Duzlem ylzey egelemek

is parcalarini markalamak

Profil ylzey egelemek

is pargalarini kesme islemleri yapmak

El islemleri

Malzeme

Matkap bilemek

is parcasini delmek

is pargasini raybalamak
Elle kilavuz cekmek
Elle pafta cekmek

pelme ve Vida
Islemleri

Torna tezgahlarinin kisimlariyla ilgili sunu hazirlama
Kesici takimlar hazirlamak ve baglamak

is pargalarini baglamak

Alin tornalama iglemleri yapmak

Silindirik tornalama islemleri yapmak

Konik tornalama iglemleri yapmak

Kademeli tornalama iglemleri yapmak

Temel Tornalama
Islemleri

Freze tezgahlarinin kisimlariyla ilgili sunu hazirlamak
Kesicileri baglamak

is pargalarini baglamak

Dizlem ylizey frezeleme yapmak

Egik ylizey frezeleme yapmak

Freze ile pah kirmak

Kanal agma yapmak

Temel Frezeleme
Islemleri

DERSIN UYGULANMASINA iLISKIN AGIKLAMALAR

« Ogrencilerin arag ve geregleri is saghgi ve glvenligi kurallarina uygun kullanmalarina yonelik agiklamalar yapiimalidir.

e Zimre ogretmenler kurulu temrinlerden okulun fiziki sartlarina, atdlye ve 6grenci sayilarina ve seviyelerine goére uygun
olanlari segerek uygulayacaktir. Temrinler mutlaka tamamlanacaktir.

¢ Bu derste 6grencilere yaptidi ¢calismalara sinif arkadaslarina sunmasina firsat verilerek iletisim becerilerinin gelismesi
saglaniimalidir.

e Anlatimdan ve 6rnek calismalardan sonra, dersin 6grenme kazanimlarinin égrencide pekistiriimesi amaciyla birden
fazla uygulama faaliyeti yapiimalidir.

e Bu derste, verilen gérevi yapma ...................... deger, tutum ve davranislari 6n plana c¢ikaran etkinliklere yer
verilmelidir.




