DERS BiLGiI FORMU

DERSIN ADI

TEMEL KAYNAK TEKNOLOISI

DERSIN SINIFI

10. Sinif

DERSIN SURESI

Haftalik 2 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu derste ogrenciye; is saghgi ve glvenligi tedbirlerini alarak TS EN ISO
standartlarina ve kaynak ydntem sartnamesine uygun olarak oksi gaz, direng
kaynagi, elektrik ark kaynak yontemleriyle metalleri kaynakli birlestirme yapma ve
elektrik arki ve plazma ile kesme konusunda temel bilgilerin kazandiriimasi
amaclanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. Oksi-Gaz kaynak yontemi ile yatayda telsiz ve telli diz kaynak yapmayi
aciklar.

2. Oksi-Gaz kaynak yontemi ile yatayda telsiz kenetli birlestirme ve telli kit
ek kaynak yapmay: aciklar.

3. Oksi-Gaz kesme (fleci ile cgesitli malzemeleri diz ve dairesel kesme
yapmayi agiklar.

4. Havya ve oksi gaz kaynak Ufleci ile gesitli malzemelere yumusak ve sert
lehim yapmay! agiklar.

5. Elektrik direng kaynak yontemi ile sac, yuvarlak ve kare kesitli
malzemelerin direng kaynagdi yapma islemlerini agiklar.

6. Elektrik ark kaynak yontemi ile gesitli malzemelere yatayda diiz kaynak
yapma islemlerini agiklar.

7. Elektrik ark kaynak yontemi ile gesitli malzemelere yatayda kit ek ve
bindirme kaynagi yapma islemlerini aciklar.

8. Elektrik ark kaynak ydntemi ile cesitli malzemelere yatayda i¢ kose, dis
kose ve flans kaynagl yapma islemlerini agiklar.

9. Elektrik ark kaynak yéntemi ile ki¢cik ¢apl boru ve profillere yatayda kut
ek, T, alin ve kése kaynadi yapma igslemlerini aciklar.

10. Kaynak hatalarini ve ark Uflemesinin nedenlerini aciklar ve &nleme
yontemlerini siralar.

11. Metal kesme elektrotlari ve plazma ile gelik geregleri kesme iglemlerini
aciklar.

EGITIM-OGRETIM

Ortam: Metal teknolojisi alani teknoloji sinifi

ORTAM VE ) g

DONANIMI Donanim: Metal teknolojisi alani standart donanimlari

. Bu derste; dgrenci performansi belirlemeye yonelik ¢alismalar degerlendirilirken
OLCME VE g6zlem formu, derecelendirme 6lgedi ve dereceli puanlama anahtar Kisa soru-

DEGERLENDIRME

cevap, Test, Soru cevap gibi Olgme araglarindan uygun olanlar segilerek
kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degerlendirme ve akran degerlendirme formlari
kullanilarak égrencilerin, 6gretimin streg¢ boyutuna katilmalari saglanabilir

KAZANIM SAYISI VE

OGRENME BiRIMi | KAZANIM | DERS | ORAN




SURE TABLOSU SAYISI SAATI (%)
Oksi-Gaz ile Kaynak 4 8 11.11
Oksi-Gaz ile Kiit Ek Kaynagi 3 6 833
Oksi Gaz ile Kesme 3 8 11.11
Lehimleme 2 4 556
Elektrik Direng Kaynagi 2 4 5,56
Elektrik Arki ile Diiz Kaynak 2 4 5,56
Elektrik Ark Kaynagi ile Yatayda Kiit 3 8 11,11
Ek ve Bindirme Kaynagi
Elektrik Ark Kaynagi ile Yatayda Kose 3 12 16.67
Kaynaklari '
Elektrik Ark Kaynagi ile Yatayda 4 8 11,11
Kiugiik Gapli Boru ve Profil Kaynagi
Kaynak Hatalari 2 4 5,56
Elektrot ve Plazmaile Kesme 3 6 8133

TOPLAM 31 72 100




OGRENME BiRIiMi

KONULAR

OGRENME BIRIMi KAZANIMLARI VE KAZANIM
AGIKLAMALARI

1. Oksijen ve asetilen tliplerini agip kapatma ve

manometre (Regiilatér) ayarini agiklar.

e Oksigaz kaynak donanimlari siralatir.

¢ Oksijen ve asetilen tiplerini giivenli bir sekilde
tasinarak kullanilacak yerde sabitlenmesi gerekliligine
vurgu yapilir.

e Manometre ve alev kesicilerin takilarak gaz
kagaklarinin kontrold islemlerine deginilir.

¢ Oksijen ve asetilen tliplerine baglanan manometrelerin
calisma basinci ayarlarinin énemine vurgu yapilr.

1. Oksijen Ve Asetilen
;I'/:pl\l/(la;wégg;[;:eKapatma . Uflecin yakilip sondiiriilmesi ile alev olusturma ve alev
Oksi-Gaz ile (Regiilator) Ayari ayarini aglklar. -
Kaynak 2. Alev Olusturma Ve Alev o Ufleg gesitleri ve kisimlari siralanir.
. Ayari ¢ Uflecin yakilip séndiriilmesinde iglem sirasi belirtilir.
3. Yatayda Telsiz Dikis o Alev gesitlerini listelenir.
4' vatavda Telli Diki o Ufleclerde geri tepme ve gaz kagak kontroliiniin
' 4 ¥ Onemine vurgu yapilir.
. Oksi gaz ile yatayda telsiz kaynak dikisini aciklar.
o Metal pargalari sagdan sola ve soldan sada diz dikis
cekme islemleri Gzerinde durulur.
. Oksi gazile yatayda telli kaynak dikigini agiklar.
¢ Malzeme kalinhdina uygun ufle¢ segimine dikkat edilir.
e Yatayda telli dikis kaynadi yapmayi islem sirasina
uyularak yaptirilir.
. Oksi gaz ile yatayda kenet eki kaynagini agiklar.
o Kenet eki olusturma iglem sirasini listelenir.
o Kenet eki kaynagdi yapiima yéntemi agiklanir.
;' zzzgig: gggg;ﬁ?&gg&m . Oksi gaz ile yatayda sagdan sola kiit ek kaynak dikigini
Oksi-Gaz ile Kiit Ek |  Ek Kaynag agiklar. ) . . L
Kaynagi 3. Yatayda Soldan Saga Kiit e Yatayda sagdan sola kit ek kaynagdi yapma yontemi

Ek Kaynagi

ve islem sirasi Gzerinde durulur.

. Oksi gaz ile yatayda soldan saga kiit ek kaynagini

aciklar.
e Yatayda soldan saga kit ek kaynagdi yapma yontemi
ve islem sirasi Uizerinde durulur.




Oksi Gaz ile Kesme

1. Kesme Uflecinde Alev
Ayari

2. Kesme Ufleci ile Elle
Diz Kesme

3. Kesme Ufleci ile Elle
Dairesel Kesme

. Oksi gaz ile kesme iiflecinde alev ayarini agiklar.

e Oksi gaz ile kesmede kullanilan gazlarin 6zelliklerine
deginilir.

o Kesme Ufleclerinde alev ayari yapilmasinin 6nemi
vurgulanir.

. Oksi gaz kaynak donanimlarini kullanarak kesme ufleci

ile diiz kesmeyi agiklar.
e Oksi gaz ile diiz kesme isleminin yapilmasina deginilir.
o Oksi gaz ile kesmede dikkat edilecek hususlar
Uzerinde durulur.

. Oksi gaz kaynak donanimlarini kullanarak kesme iifleci

ile dairesel kesmeyi agiklar.
e Oksi-gaz ile dairesel kesme islemine baglamadan
yapilan 6n hazirlik iglemleri belirtilir.
e Oksigaz ile dairesel kesme isleminin nasil yapilacag:
Uzerinde durulur.

Lehimleme

1. Yumusak Lehimleme
2. Sert Lehimleme

. Yumusak lehimlemeyi ag¢iklar.

e Lehimlemenin tanimi, amaci ve édnemi belirtilir.

e Yumusak Lehimlemede kullanilan arag geregler
siralanir.
Yumusak lehimleme islem basamaklari tizerinde
durulur.

. Sert lehimlemeyi ag¢iklar.

e Sert lehimlemenin kullanildidi yerler belirtilir.
e Sert lehimleme islem basamaklari Gzerinde durulur.

Elektrik Direng
Kaynag

1. Sac Pargalarin Direng
Kaynagi

2. Yuvarlak Ve Kare Kesitli
Malzemelerin Direng
Kaynagi

. Sac pargalarin direng kaynagi ile birlestirme islemini

aciklar.
e Elektrik direng¢ kaynagdi tanimina ve yapilig sirasina
deginilir.

. Yuvarlak ve kare kesitli malzemeleri direng¢ kaynagi ile

birlestirme iglemini acgiklar.
o Direnc alin kaynagi ile farkli kalinliktaki malzemelerin
kaynaginin yapilisinda igslem basamaklar Gizerinde
durulur.

Elektrik Arki ile Diiz
Kaynak

1. Kaynak Makinesini
Kaynagda Hazirlama
2. Yatayda Duz Kaynak

. Elektrik ark kaynak makinesini kaynaga hazirlamay!

aciklar.

e Elektrik ark kaynagdinda kullanilan temel ve yardimci
elemanlar ile elektrik ark kaynak makinelerinin
Ozellikleri Uzerinde durulur.

o Elektrot gesitleri ve 6zelliklerine deginilir.

e Kaynak ydntem sartnamesinin incelenmesi saglanir.

. Yatayda diiz kaynak dikigini agiklar.

e Elektrik ark kaynaginda ark olugsturma yontemleri ile
yatayda diz dikis cekme islem basamaklarina
deginilir.




. Yatayda kiit ek kaynagini aciklar.

o Elektrik arki ile yatayda kit ek kaynak yapma yontemi

aciklanir.
Elektrik Ark 1. Yatayda Kit Ek Kaynagi - o
o - o . Yatayda bindirme kaynagini aciklar.
Kaynagi ile 2. Yatayda Bindirme Kaynagi . . S
Yatayda Kut Ek ve | 3. Yatayda Kalinliklari Farkli ¢ E.I_el:trlk_arklkllle yatayda bindirme kaynak yapma
Bindirme Kaynagi Pargalarin Kaynagi yontemi agikianir.
. Yatayda kalinliklar farkl pargalarin kaynagini acgiklar.
e Elektrik arki ile yatayda farkli kalinliktaki pargalara
kaynak yapma yéntemi acgiklanir.
. Yatayda i¢ koge kaynagini aciklar.
Elektrik arki ile yatayda i¢ kdse kaynadi yapma
yontemi agiklanir.
EIektriIE A:rk 1. Yatayda lg K6§__e Kaynagi . Yatayda dis kése kaynagini agiklar.
Kaynagi |_I_e 2. Yataydva Dis Koge Elektrik arki ile yatayda dis kdse kaynagdi yapma
Yatayda Kose Kaynagi yontemi aciklanir
Kaynaklari 3. Yatayda Flans Kaynag '
. Yatayda flang kaynagini aciklar.
Elektrik arki ile yatayda flans kaynagi yapma yontemi
aciklanir.
. Yatayda kiigiik ¢capli borulara kiit ek kaynagini aciklar.
e Boru cgesitleri ve kullanim amaglari siralanir.
e Borulari kesmede kullanilan arag geregler listelenir.
o Elektrik arki ile kiiguk ¢apli borularin yatayda kut ek
kaynak yapma yontemi agiklanir.
L gaia?/dranK}E.?tUEf;p“n . . Yatayda kiiciik ¢apli borulara T kaynagini agiklar.
Elektrik Ark > Ygt; %; KUU ik Qaaﬁ agl e Arakesit ve aginimlar agiklanir.
Kaynag ile ' Boru)I/arm T QKa nagp| o Elektrik arki ile yatayda ku¢uk ¢apli borularin yatayda
Yatayda Kiiguk ay T kaynak yapma yontemi ac¢iklanir.
. | 3. Yatayda Profil Ve
Capli Boru ve Profil Borularin Alin Kaynagi
Kaynagi | haynag . Yatayda profil ve borulara alin kaynagini agiklar.
4. Yatayda Profil Ve

Borularin Kése Kaynagi

e  Profil borular listelenir.
e Elektrik arki ile yatayda profil ve borularin alin kaynagi
yapma islemi agiklanir.

. Yatayda profil ve borulara kése kaynagini agiklar.

e Profil ve borunun yatayda kdse kaynagi yapma islemi
aciklanir.

Kaynak Hatalari

1. Kaynak Hatalari
2. Ark Uflemesi

. Kaynak hatalarini agiklar.

e Kaynak hatalari ¢esitleri ve nedenlerine deginilir.
e Kaynak hatalarini dnleme ydntemleri Gzerinde durulur.

2. Ark iflemesini agiklar.

¢ Ark Uflemesi tanimi ve nedenleri agiklanir.
e Ark Uflemesini 6nleme ydntemleri Gizerinde durulur.




Elektrot ve Plazma

1. Koémir elektrotla kesmeyi agiklar.
e  KOmdur elektrotun 6zellikleri siralanir.
e Komdr elektrot ile kesme islemi agiklanir.

2. Metal elektrotla kesmeyi acgiklar.
1. Komir Elektrotla Kesme e Kesmede kullanilan metal elektrot gesitlerini siralanir.

: 2. Metal Elektrotla Kesme e Metal elektrotla kesme islemini aciklanir.
ile Kesme ;
3. Plazma Arki lle Kesme
3. Plazma arki ile kesmeyi agiklar.

e Plazma olusumu agiklanir.

e Plazma ile kesmede kullanilan parametrelere deginilir.

e Plazma arki ile kesme yapma islemini agiklatir.

DERSIN UYGULANMASINA iLiSKIN AGIKLAMALAR

is saghg: ve giivenligi kurallarina uygun olarak atélye ¢alismalari yaptiriimaldir.

Kisisel koruyuculari kullanma aliskanhgi kazandiriimaldir.

Sinif veya atdlye ortaminda uygulama faaliyetine ait bilgiler 6grencilere uygulama 6ncesi anlatiimalidir
Makine arag gereglerde bulunan koruyucular ve bu koruyuculari kullanma aliskanliklari kazandiriimahdir.

is ahlaki ile ilgili tavir ve davranislar kazandiriimalidir.

Yapilacak uygulama faaliyetine ait arag, gereg, donanim ve kosullar saglanmaldir.

Gerekli gorllen temrinlerde grup ¢alismasina yer verilmelidir.

Dersin 6grenme kazanimlarinin 6grenciye tam olarak kazandiriimasi amaciyla birden fazla uygulama faaliyeti
yaptiriimalidir.

Ogrencilere kullandiklar arag gereglerin islemleri bittikten sonra temizligi diizeni ve bakimlarinin diizenli olarak
yapmalari aliskanhgi kazandiriimalidir.

Ogrencilere calisma ortaminin temizligi, diizeni, israf etmeme, kisisel temizligine dikkat etme, yardimlasma,
empati, saygl, sevgi, sabir ahlaki degerlere dikkat etme aligkanliklari kazandiriimaldir.




