DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

TEMEL KAYNAK ATOLYESI

DERSIN SINIFI

10. Sinif

DERSIN SURESI

Haftalik 8 Ders Saati

Bu ders ile ogrenciye; is saghgi ve guvenligi tedbirlerini alarak TS EN 1SO
standartlarina ve kaynak yontem sartnamesine uygun olarak oksi gaz ve elektrik ark

DERSIN AMACI kaynak ydntemleriyle metalleri kaynakl birlestirme yapma ile ilgili bilgi ve becerilerin
kazandiriimasi amacglanmaktadir.
1. Oksi-Gaz kaynak yontemi ile yatayda telsiz ve telli diz kaynak dikisi geker.
2. Oksi-Gaz kaynak yontemi ile yatayda telsiz kenetli birlestirme ve telli kit ek
kaynagi yapar.
3. Oksi-Gaz kesme (ifleci ile gesitli malzemelere diiz ve dairesel kesme yapar.
4. Havya ve oksi gaz kaynak Ufleci ile gesitli malzemelere yumusak ve sert
lehimleme yapar.
. 5. Elektrik direng kaynak yontemi ile sac, yuvarlak ve kare kesitli malzemelerin
DERSIN direng kaynagini yapar.
OGRENME 6. Elektrik ark kaynak yontemi ile gesitli malzemelere yatayda diiz kaynak dikisi
KAZANIMLARI ceker.

7. Elektrik ark kaynak yontemi ile gesitli malzemelere yatayda kit ek ve
bindirme kaynagi yapar.

8. Elektrik ark kaynak yontemi ile gesitli malzemelere yatayda i¢ kése, dis kdse
ve flans kaynagi yapar.

9. Elektrik ark kaynak yontemi ile kiglk capli boru ve profillere yatayda kiit ek,
T, alin ve kése kaynagdi yapar.

10. Metal kesme elektrotlari ve plazma ile ¢elik geregleri keser.

EGITIM-OGRETIM

Ortam: Metal teknolojisi alani atélyesi

gg-ll\—lﬁl\Nﬂl\l\;lllz Donanim: Metal teknolojisi alani standart donanimlari

Bu derste; 6grenci performansi belirlemeye yonelik c¢alismalar degerlendirilirken
. g6zlem formu, derecelendirme olgedi ve dereceli puanlama anahtari Kisa soru-
OLGME VE cevap, Test, Soru cevap gibi 6lgme araglarindan uygun olanlar segilerek kullanilabilir.

DEGERLENDIRME

Bunun yaninda 6z degerlendirme ve akran degerlendirme formlari kullanilarak
ogrencilerin, 6gretimin siire¢ boyutuna katilmalari saglanabilir

% e KAZANIM | DERS ORAN
OGRENME BIRIMI SAYIS] SAATI (%)
Oksi-Gaz ile Kaynak Dikisi 4 24 8,33
Oksi-Gaz ile Kiit Ek Kaynagi 3 24 8,33
Oksi-Gaz ile Kesme 3 12 417
Lehimleme 2 20 6,94
KAZANIM SAYISI A -
VE SURE Elektrik Diren¢ Kaynag 2 16 5,56
TABLOSU Elektrik Arki ile Duz Dikis 2 16 5,56
EI.ekt.rlk Ark Kaypagl ile Yatayda Kiit Ek ve 3 32 1111
Bindirme Kaynagi
Elektrik Ark Kaynagi ile Yatayda Koése 3 64 2222
Kaynaklari
Elektrik Ark l.(aynagl 1Ie Yatayda Kiigiik Gapli 4 56 19.44
Boru ve Profil Kaynagi
Elektrot ve Plazma ile Kesme 3 24 8,33
TOPLAM 22 288 100




OGRENME BiRIiMi

KONULAR

OGRENME BIRIMi KAZANIMLARI VE KAZANIM
AGIKLAMALARI

Oksi-Gaz ile
Kaynak Dikisi

Oksijen ve Asetilen
Taplerini Agip Kapatma
ve Manometre

(Reguilator) Ayari

Alev Olusturma ve Alev
Ayari

Yatayda Telsiz Dikis
Cekme

Yatayda Telli Dikis
Cekme

1. Oksijen ve asetilen tliplerini agip kapatmak ve

manometre (Regiilator) ayarini yapar.

e Oksi gaz kaynak donanimlari gdsterilir.

¢ Oksijen ve asetilen tiiplerini glivenli bir sekilde
tasiyarak kullanilma alaninda sabitlenmesi saglanir.

o Manometre ve alev kesicilerin takilarak gaz kagaklarini
kontrol edilmesi saglanir.

e Oksijen ve asetilen tiplerine takilan manometrelerin
calisma basinci ayarlari yapilir.

. Uflecin yakilip séndiiriilmesi ile alev olusturma ve alev

ayari yapar.
e Uflecin yakilip séndiriilmesinde islem sirasi takip
edilir.
o Ufleglerde geri tepme ve gaz kagak kontrolii yapilir.
e Alev ayari yapllir.

. Oksi gaz ile yatayda telsiz kaynak dikisi ¢eker.

e Parcalari markalayarak sagdan sola ve soldan saga
diz dikis ¢cekilmesi saglanir.

. Oksi gaz yatayda telli kaynak dikisi ¢eker.

e Malzeme kalinhdina uygun Ufle¢ segimi yapilarak,
pargalar puntalanir.

Oksi-Gaz ile Kut Ek
Kaynag

Yatayda Kenet EKki
Kaynagi

Yatayda Sagdan Sola Kut
Ek Kaynagi

Yatayda Soldan Saga Kiit
Ek Kaynagi

. Oksi gaz ile yatayda kenet eki kaynagi yapar.

o Kenet eki kaynagi, islem sirasina gore yaptirilir.

. Oksi gaz ile yatayda sagdan sola kiit ek kaynagi yapar.

e Yatayda sagdan sola kiit ek kaynaginda ufleg agisi
Ufle¢ secimi yaptirilir.

. Oksi gaz ile yatayda soldan saga kiit ek kaynagi yapar.

e Yatayda soldan saga kit ek kaynak pozisyonunda
Uflec ve tel acisi ile tel hareketleri yaptirilir.

Oksi-Gaz ile Kesme

. Kesme Uflecinde Alev

Ayarl

. Kesme Ufleci ile Elle

Diiz Kesme

. Kesme Ufleci ile Elle

Dairesel Kesme

. Oksi gaz ile Kesme liflecinde alev ayari yapar.

o Kesme Ufleclerinde alev ayari yaptirilir.

. Oksi gaz kaynak donanimlarini kullanarak kesme ufleci

ile diiz kesme yapar.
e Oksigaz ile duz kesme islemi yaptirilir.

. Oksi gaz kaynak donanimlarini kullanarak kesme iifleci

ile dairesel kesme yapar.
e Oksi-gaz ile dairesel kesme igleminde eksen merkezi
bulunarak markalama yaptirilir.
e Oksijeni fazla alev ayarlanarak kigisel koruyucularin
kullaniimasi saglanir.




. Yumusak lehimleme yapar.

e Lehimleme bdlgesi temizlenerek lehimleme iglemi

yaptirilir.
Lehimleme 1. Yumusak Lehimleme .
2. Sert Lehimleme . Sert lehim yapar.
e Lehimleme bdlgesi temizlenerek sert lehimleme
islemini yaptirilir.
1. Sac Pargalarin Direng - Sac gargalalrm dnier?g k.ajlynaglnl.ylipar. di K
Kaynag o I(ac ml? zerlrg.e er!n_yuzeyltemlz o] vle ireng nokta
Elektrik Direng 2. Yuvarlak ve Kare Kesitli aynak maxinesinin ayariari yaptl_n Ir. N
< R . Yuvarlak ve kare kesitli malzemelerin diren¢ kaynagini
Kaynag Malzemelerin Direng yapar
Kaynag o Yuvarlak ve kare kesitli malzemelerin ylzey temizligi
ve kaynagi yaptirilir.
. Kaynak makinesini kaynaga hazirlayarak ark olusturur.
o Elektrik ark kaynak makinesinin baglanti elemanlari ve
1K K Makinesini yardimci elemanlar hazirlanir.
- Paynak iakinesini e Kaynak yontem sartnamesinin okumasi saglanir.
. . .. Kaynaga Hazirlamak, Ark . N
Elektrik Arki ile Duz o Elektrik ark kaynaginda elektrot gapina uygun amper
Dikig OIU§turmaIE ayari yaptirihr
2. Yatayda Duz Kaynak < '
Dikisi Cekmek . Farkh_yontemlerle kaynak arki olusturtulur.
. Yatayda diiz kaynak dikisi ¢eker.
e Elektrik ark kaynaginda yatayda duz dikis cekme
islemi tekrar edilerek kalici olmasi saglanir.
. Yatayda kiit ek kaynagi yapar.
o Elektrik arki ile yatayda kit ek kaynagi yaptirilir.
Elektrik Ark 1. Yatayda Kiit Ek Kaynagi . Yatayda bindirme kaynagi yapar.
Kaynagi ile 2. Yatayda Bindirme Kaynagi o Elektrik arki ile yatayda bindirme kaynagi yapmasi
Yatayda Kiit Ek ve | 3. Yatayda Kalinliklari Farkli saglanir.
Bindirme Kaynag Pargalarin Kaynagi . Yatayda kalinliklari farkl pargalarin kaynagi yapar.
e Elektrik arki ile yatayda farkl kalinliktaki parcalara
kaynak yaptirilir.
. Yatayda i¢ kose kaynagi yapar.
Elektrik Ark 1. Yatayda i¢ Kése Kaynagi o Elektrik arki ile yatayda i¢c kdse kaynagdi yaptirilir.
Kaynagi ile 2. Yatayda Dig Kdse . Yatayda dis kése kaynagi yapar.
Yatayda Kose Kaynagi o Elektrik arki ile yatayda dis kdse kaynagi yaptirilir.
Kaynaklari 3. Yatayda Flans Kaynagi . Yatayda flang kaynagi yapar.
o Elektrik arki ile yatayda flans kaynagi yaptirilir.
. Yatayda kiigiik ¢aph borulara kiit ek kaynagi yapar.
1. Yatayda Kigik Capli . Elektr|[< arki ile kaguk capli borularin yatayda kit ek
Borul Kitt Ek K o kaynagi yaptirilir.
Elektrik Ark orutarin ¥t aynagt | o Yatayda kiigiuik capl borulara T kaynagi yapar.
i 2. Yatayda Kuguk Capl ; . .
Kaynagi ile M o Elektrik arki ile yatayda kiguk ¢apli borularin yatayda
S Borularin T Kaynag -
Yatayda Kiigiik : T kaynagi yaptirilir.
. | 3. Yatayda Profil ve . -
Capli Boru ve Profil Borul Alin K N . Yatayda profil ve borulara alin kaynag: yapar.
Kaynagi orutarin Ain faynagi e Elektrik arki ile yatayda profil ve borularin alin kaynagi
4. Yatayda Profil ve

Borularin Kése Kaynagi

yaptirilr.

. Yatayda profil ve borulara kose kaynagi yapar.

e  Profil ve borunun yatayda kése kaynagi yaptirilir.




1. Koémir elektrotla kesme yapar.

o  Kdmdlr elektrotla kesme yaptirilir.
1. Komdlr Elektrotla Kesme | 2. Metal elektrotla kesme yapar.
2. Metal Elektrotla Kesme e Metal elektrotla kesme yaptirilir,
3. Plazma Arki lle Kesme 3. Plazma arki ile kesme yapar.
e Plazma arki ile kesme yaptirilir.

Elektrot ve Plazma
ile Kesme

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, 6grenci sayisi goz
onidnde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan ziimre 6gretmenler kurulu
tarafindan secilir. Meslek alan zimre &6gretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkli temrinlerin
uygulanmasina karar verilebilir.

1. Soldan saga telsiz kaynak yapmak
Oksi-Gaz ile 2. Sagdan sola telsiz kaynak yapmak
Kaynak Dikisi 3. Sagdan sola telli kaynak yapmak
4. Soldan saga telli kaynak yapmak
. . .. 1. Yatayda kenet eki kaynagi yapmak
f()l;s;analz ile Kut Ek 2. Yatayda sagdan sola kit ek kaynagdi yapmak
ynag 3. Yatayda soldan saga kit ek kaynagi yapmak
Oksi-Gaz ile Kesme 1. (;el!k gereglere du; kesme yapmak
2. Celik gereglere dairesel kesme yapmak
_ 1. Yumusak lehim yapmak
Lehimleme 2. Oksi gaz ile sert lehim yapmak
1. Sac malzemelerin kaynagini yapmak
Elektrik Direng 2. Yuvarlak kesitli malzemelerin kaynagini yapmak
Kaynagi 3. Kare kesitli malzemelerin kaynagini yapmak
4. Farkh kalinliktaki malzemelerin kaynagini yapmak
Elektrik Arki ile Diz 1. Yatayda duz dikis cekmek
Dikis 2. Farkli kalinliktaki malzemelerin Gzerine dikis gekmek
Elektrik Ark 1. Yatayda kit ek kaynagi yapmak
Kaynagi ile 2. Farkli kalinliktaki malzemelere kit ek kaynagi yapmak
Yatayda Kiit Ek ve 3. Yatayda bindirme kaynagdi yapmak
Bindirme Kaynagi 4. Farkh kalinliktaki malzemelere bindirme kaynagdi yapmak
. 1. Yatayda i¢ kése kaynagi yapmak
Efkrtglfl'ai‘lrek 2. Kalinliklari farkli pargalara i¢ kdse kaynagdi yapmak
ynagt ve 3. Yatayda dis kdse kaynagdi yapar.
Yatayda Kose .. g
4. Kahnlhklari farkh pargalara dis kése kaynagi yapmak
Kaynaklari 9
5. Yatayda flans kaynagi yapmak
Elektr|I§ A_\rk 1. Yatayda klguUk ¢apl borulara kit ek kaynagi yapmak
Kaynagi ile N -
- 2. Yatayda kuguk ¢apl borulara T kaynagi yapmak
Yatayda Kugiik . 2
. 3. Yatayda profil borulara alin kaynagi yapmak
Capli Boru ve Profil 4. Yatayda profil borulara kése kaynagdi yapmak
Kaynag . yda p $ ynagl yap
1. Kémiir elektrotla kesme yapmak
_Elektrot ve Plazma 2. Metal elektrotla kesme yapmak
ile Kesme .
3. Plazma arki ile kesme yapmak




DERSIN UYGULANMASINA iLiSKIN AGIKLAMALAR

is sagligi ve giivenligi kurallarina uygun olarak atélye calismalari yaptiriimahdir.

Kisisel koruyuculari kullanma aliskanhgi kazandiriimalidir.

Sinif veya atdlye ortaminda uygulama faaliyetine ait bilgiler 6grencilere uygulama dncesi anlatiimahdir
Makine arag gereclerde bulunan koruyucular ve bu koruyuculari kullanma aligkanliklari kazandiriimalidir.

is ahlaki ile ilgili tavir ve davranislar kazandiriimalidir.

Yapilacak uygulama faaliyetine ait arag, gereg, donanim ve kosullar saglanmalidir.

Ders 6gretmeni her temrin galismasi 6ncesi kendisi en az bir drnek temrin uygulamasi yapmalidir.

Gerekli gorilen temrinlerde grup ¢alismasina yer verilmelidir.

Dersin 6grenme kazanimlarinin 6grenciye tam olarak kazandiriimasi amaciyla birden fazla uygulama faaliyeti
yaptiniimalidir.

Ogrencilere kullandiklar arag gereglerin islemleri bittikten sonra temizligi diizeni ve bakimlarinin diizenli olarak
yapmalari aliskanhgi kazandiriimalidir.

Ogrencilere calisma ortaminin temizligi, diizeni, israf etmeme, kisisel temizligine dikkat etme, yardimlasma,
empati, saygi, sevgi, sabir ahlaki degerlere dikkat etme aliskanliklari kazandiriimahdir.




