DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI KALIP URETIM TEKNOLOJIiSi
DERSIN SINIFI 11. Sinif
DERSIN SURESI 5 Ders Saati

Bu ders ile dgdrenciye is sagligi ve guvenligi tedbirleri alarak, kalip imalatinda
kullanilan malzeme sec¢imi ve kalip imalati igcin CAD/CAM programlarinin

2l e Ogretiimesi ve CNC tezgahlarinin kullanimi ile ilgili bilgi ve becerilerin
kazandirilmasi amaglanmaktadir.
1. Kalip imalatinda kullanilan malzemeleri segip kullanir.
2. CAM programinda tel erozyon tezgahinda kesim éncesi 6n hazirliklari yapar.
3. CAM programinda tel erozyon tezgahinda kesme operasyonlarini yapar, G
kodlarini alir.
4. CAM programinda CNC torna tezgahinda kesim 6ncesi 6n hazirliklari yapar.
5. CAM programinda CNC torna tezgahinda parga isleme operasyonlarini yapar,
G kodlarini alir.
6. CAM programinda CNC freze tezgahina uygun, operasyon éncesi hazirliklari
. yapar.
DERSIN 7. CAM programinda CNC freze tezgahina uygun parga isleme operasyonlarini
KAZANIMLARI yapar, G kodlarini alir.

8. CNC tel erozyon tezgahi hakkinda bilgi sahibi olur.

9. CNC tel erozyon tezgahinda kesim 6ncesi 6n hazirliklar yapar.

10. CNC tel erozyon tezgahina uygun G kodlarini yukler, pargayi keser.
11. CNC torna tezgahi hakkinda bilgi sahibi olur.

12. CNC torna tezgahinda operasyon 6ncesi 6n hazirliklari yapar.

13. CNC torna tezgahina uygun G kodlarini yikler, pargayi isler.

14. CNC freze hakkinda bilgi sahibi olur.

15. CNC freze tezgahinda operasyon dncesi 6n hazirliklari yapar.

16. CNC freze tezgahina uygun G kodlarini yikler, pargayi igler.

EGITIM-OGRETIM
ORTAM VE
DONANIMI

Ortam: Bilgisayar laboratuvari, Cnc kalip igsleme atdlyesi,
Donanim: Akilli tahta/projeksiyon, Bilgisayar, Yazici/Tarayici, Cnc tel erezyon
tezgahi, Cnc torna tezgahi, Cnc freze tezgahi

OLGME VE
DEGERLENDIRME

Bu derste; 6grenci performansi belirlemeye yonelik ¢calismalar degerlendirilirken
g6zlem formu, derecelendirme Olgegi ve dereceli puanlama anahtari gibi dlgme
araclarindan uygun olanlar segilerek kullanilabilir. Bu derste égrencilerin yaptiklari
batin uygulamalar hem bilgisayar ortaminda hem de ¢ikti olarak saklanir ve
ogretmen 6grencilerin gelisimini bu dosyalardan takip eder. Bunun yaninda 6z
degerlendirme ve ekran degerlendirme formlari kullanilarak 6grencilerin, 6gretimin
sure¢ boyutuna katiimalari saglanabilir.

DERSIN KAZANIM
TABLOSU

X P T KAZANIM DERS ORAN

OGRENME BIRIMI/UNITE SAYISI SAATI (%)
Kalip Malzemeleri 2 5 3
CAM Programi ile Takimyolu Hazirlama 5 54 30
CNC Tel Erozyon Tezgahinda Kalip
imalati 4 25 14
CNC Torna Tezgahinda Kalip imalati 4 33 18
CNC Freze Tezgahinda Kalip imalati 4 63 35

TOPLAM 19 180 100




OGRENME

OGRENME BiRiMi KAZANIMLARI ve KAZANIM

BiRIMi 2O ITLDAR ACIKLAMALARI
A. Kalip imalatinda kullanilacak malzemeleri tanimlar
e Celik gesitleri tamimlanir. Ozellikleri dikkate alinarak
malzeme secimi yapllir.
A. Kalip imalatinda o Malzemelerin 1sil islem 6zellikleri dikkate alinarak
kullanilan metal malzeme secimi yapllir.
malzemeler e Kataloglardan, kargilagtirma yapilarak kalip malzemesi
Kalip secimi yaptirilir.
Malzemeleri . Kalip imalatinda
kullanilan metal B. Demir olmayan malzemeleri tanimlar.
olmayan malzemeler | ® Agdir metaller ve hafif metallerin kullanimlari anlatilir.
e Sinter malzemelerin kullanihglari izah edilir.
o Kompozit malzeme tanimlanir, kullanim alanlari anlatilir.
o Plastikler tanimlanir (kimyasal yapisi, ¢e kullanim alanlari
anlatilr.
A. CAM, tel erozyon modiiliinde, pargayi islemeye
yonelik 6n hazirliklari yapar.
o Tel erozyon kesime uygun parametreleri bilgileri verilir.
e Operasyonlari yapar, simulasyon ile kontrol ettirilir.
. CNC tel erozyon G kodlarini gikartmasi saglanir.
tezgahlarinda
takimyolu hazirlama | B. CAM torna modiiliinde, parcayi iglemeye yonelik 6n
CAM hazirliklar yapar.
Programi ile . CNC torna e Tornada islenecek kalip elemanlari i¢cin operasyonlarin
Takim yolu tezgahlarinda yapilmasi saglanir.
takimyolu hazilama | « Operasyonlari yapar, simiilasyon ile kontrol ettirilir.
Hazirlama G kodlarini gikartmasi saglanir.
. CNC freze
tezgahlarinda C. CAM freze modiiliinde, pargayi islemeye yonelik 6n
takimyolu hazirlama hazirliklan yapar.
o Frezede islenecek kalip elemanlari i¢in kaba, ince isleme
operasyonlari yaptirilir.
e Operasyonlari yapar, simulasyon ile kontrol ettirilir.
G kodlarini ¢ikartmasi saglanir.
A. CNC tel erozyon tezgahlari hakkinda bilgi sahibi olur.
e CNC tel erozyon tezgahlari tanitilir. (Calisma sistemi,
CNC tel erozyon kontrol paneli, eksenleri vb.)
tezgahlar
CNC Tel B. Kesim oncesi (is pargasini baglama, is sifirlama vb.)
Erezyon o . _haZ|rI|kIar| yapar. - )
Tezgahlarinda Kesim oncesi o Is pargasinin kontrg.l ale.tlerl .|Ie"hassas bag.lanmaﬂanlatlhr..
. hazirliklar o Tel kalibrasyonun 6zellikleri, drnekler verilerek 6grenmesi
Kalip Imalati saglanrr.
. Tel erezyonda
kesme iglemi C. G kodlarini tezgaha yiikler ve pargayi isler.

Parca kesim programini (G kodlari) yukledikten sonra
similasyon ile hata kontrold yapilir.




A. CNC torna tezgahi genel 6zelliklerini tanir.
Cnc torna tezgahi hakkinda bilgi verilir. (Yapisi, kontrol
paneli, eksenlerini vb.)

A. CNC torna o Temel G,M kodlari bu asamada tanitiimahdir. (Komutlar
tezgahlar programci kadar 6gretiimese de, kod hatalarini
¢ozebilmesi igin kodlar 6gretmen tarafindan temel
CNC Torna B. CNC tornada seviyede anlatilimalidir.)
Tezgahinda operasyon Oncesi
Kalip imalati hazirhklar B. CNC tornada operasyon 6ncesi hazirliklari yapar.
e Cnc tornada manuel eksen hareketleri, is sifir noktasi ve
C. CNC tornada kalip takim 6lgme islemlerini mandel yaptirilir.
isleme
C. G kodlarini tezgaha yiikler, grafik simulasyonu ile
dogrulugunu kontrol ederek, parcayi igler.
A. CNC freze tezgahi genel 6zelliklerini tanir.
e (Yapisi, kontrol paneli, eksenlerini vb.) bilir.
A. CNC freze e Cnc freze tezgahi hakkinda bilgi verilir. (Yapisi, kontrol
) tezgahlari paneli, eksenlerini vb.)
e Temel G,M kodlar bu agamada tanitiimahdir. (Kod
CNC Freze B. CNC frezede hatalarini g6zebilmesi igin 6gretmen tarafindan temel
Tezgahinda operasyon dncesi seviyede anlatiimalidir.)
i hazirlikl
Kalip Imalat aziriiiar B. CNC frezede operasyon oncesi hazirliklan yapar.
C. CNC frezede kalip ° tCll:lC fl_‘_?zede. rranlue! gksen B_elllreketleri, is sifir noktasi ve
isleme akim 6lgme islemlerini yapabilir.
C. G kodlar tezgaha yiikler, grafik simulasyonu ile
dogrulugunu kontrol ederek, parcayi isler.
UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER
1. Kalip 6zelliklerini dikkate alarak malzeme segimini yapar.
2. Kalip parcasi Uzerine etki eden kuvvetleri dikkate alarak malzeme seger.
Kalip ) e e
. 3. Kalip pargalarinin isil islem 6zelliklerini dikkate alarak malzeme yapar.
Malzemeleri -
4. Kataloglari kullanarak, karsilagstirma yapar, kalip malzemesini secer.
5. Demir olmayan metalleri 6zelliklerine gére siniflandirir.
1. CAM programinda, (tel erezyon modiiliinde) kesilecek kenarlarin segimini yapar.
2. CAM programinda, (tel erezyon modiliinde) kesme parametre degerlerini girer.
3. CAM programinda, (tel erezyon moduliinde) kesme operasyonlarini yapar, G kodlarini
AM P alir.
9 rogrami 4. CAM programinda, (torna modiliinde) 6n hazirliklari ve kontur segimini yapar.
lle Takim Yolu e
5. CAM programinda, (torna modiiliinde) tornalama operasyonlarini yapar, G kodlarini
Hazirlama alir
6. CAM programinda, (freze moduliinde) 6n hazirliklari ve kontur segimini yapar.
7. CAM programinda, (torna moduliinde) frezeleme operasyonlarini yapar, G kodlarini
alir.
Cnc Tel 1. CNC tel erezyon tezgahinda eksen hareketlerini mantel yapar.
Erezyon 2. CNC tel erezyon tezgahinda isi baglar, komperator ile kontrol eder. Sifirlamayi yapar.
3. Kesimeye uygun tel segimi yapar ve makarayi tezgaha takar.
Tezgahlarinda oo . L .
: 4. G kodlarini tezgaha aktarir. Simulasyonunu yapar. Gerekli tedbirleri alir. Pargayi igler.
Kalip Imalati
Cnc Torna 1. CNC torna tezgahini acar. Referansa gonderir. Eksen hareketlerini manuel yapar.
2. CNC torna tezgahinda isi glivenli sekilde aynaya baglar. Is sifirlamasini yapar.
Tezgahinda AP
Kalio imalat 3. CNC torna tezgahinda takimlari olusturur. Boylarini dlgtir(r.
alip imafati 4. G kodlarini tezgaha aktarir. Gerekli tedbirleri alir. Pargayi isler.
Cnc Freze 1. CNC freze tezgahini acar. Referansa gonderir. Eksen hareketlerini manuel yapar.
2. CNC freze tezgahinda isi guivenli sekilde mengeneye baglar. Is sifilamasini yapar.
Tezgahinda P
Kalio imalat 3. CNC freze tezgahinda takimlari olusturur. Boylarini, gaplarini olgtirdr.
alip Imafati 4. G kodlarini tezgaha aktarir. Gerekli tedbirleri alir. Parcayi isler.




DERSIN UYGULANMASINA iLiSKIN AGIKLAMALAR

Makine teknolojisi alani standart donanimlari ve yapilacak uygulama faaliyetine ait arag, gereg,
donanim ve sartlar saglanmalidir.

Sinif veya atdlye ortaminda uygulama faaliyetine ait bilgiler 6grencilere uygulama 6ncesi anlatiimal,
dersin 6grenme kazanimlarinin 6grenciye tam olarak kazandiriimasi amaciyla is saghgi ve guvenligi
tedbirleri alarak birden fazla uygulama faaliyeti yaptiriimalidir. Uygulama sirelerinde ihtiyag duyulan
zamanlarda bilgi pekistirmeleri yapilmali;

Ogretmenler tarafindan dersin 6grenme kazanimlarini yoklayan élgme araglari gelistirilimeli ve
6grenme birimi 6grenci basarisi ve basarisizlii degerlendiriimelidir.

Bu dersin islenisi sirasinda; israf etmeme, kararllik, kendine giiven, kararllik, birlikte is yapabilme,
sorumluluk bilinci, israf, paylasma, kendine karsi dirtst olmak, diizen, sabir, is ahlaki, yardimlagsma
vb. deger, tutum ve davraniglari 6n plana gikaran etkinliklere yer verilmelidir. Bu etkinliklerde anlatim,
sunu, beyin firtinasi, grup tartismasi, soru cevap, 6rnek ¢izim incelemesi gibi yontem ve teknikler
kullanilabilir.




