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DERSIN ADI

HACIM KALIPLARI

DERSIN SINIFI

11. Sinif

DERSIN SURESI

10 Ders Saati

Bu derste 6grenciye; is saghdi ve guvenligi tedbirlerini alarak tniversal ve CNC
tezgahlarda hacim kalip elemanlarinin imalati, kalip yizey islemleri, kalip montaji

2l e ve kalibi preslerde test etme ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandiriimasi
amaglanmaktadir.
1. Plastik enjeksiyon kalibi sabit grup ve hareketli grup elemanlarinin imalatini
yapar.
2. Plastik enjeksiyon kalibi montaji yapip enjeksiyon presinde kalibi test eder.
DERSIN 3. Termoset kalibi sabit grup ve hareketli grup elemanlarinin imalatini yapar.
KAZANIMLARI 4. Hafif metal enjeksiyon kalibi elemanlarinin imalatini ve kalip makinelerinin

parca uretimine hazirligini yapar.

5. Dovme kalibi elemanlarinin imalatini ve kalip makinelerinin parga Uretimine
hazirhdini yapar.
6. Hacim kaliplarinda ylzey islemlerini yapar.

EGITIM-OGRETIM

Ortam: Bilgisayar laboratuvari, Cnc kalip isleme atolyesi, Kalip taglama atolyesi,
Kalip montaj atdlyesi,

gg;ﬁml\l\ﬁ Donanim: Akilli tahta/projeksiyon, bilgisayar, yazici/tarayici, Cnc torna ve freze
tezgahli, Plastik enjeksiyon pres, Aliminyum enjeksiyon pres, Dévme pres
Bu derste; 6grenci performansi belirlemeye yonelik ¢calismalar degerlendirilirken
g6zlem formu, derecelendirme 06lgegi ve dereceli puanlama anahtari gibi dlgme
(")LQME VE araclarindan uygun olanlar segilerek kullanilabilir. Bu derste édrencilerin yaptiklari

DEGERLENDIRME

bitin uygulamalar hem bilgisayar ortaminda hem de c¢ikti olarak saklanir ve
o6gretmen 6grencilerin gelisimini bu dosyalardan takip eder. Bunun yaninda 6z
degerlendirme ve akran degerlendirme formlari kullanilarak égrencilerin, 6gretimin
sure¢ boyutuna katiimalari saglanabilir.

DERSIN KAZANIM
TABLOSU

OGRENME BIRIMIONITE | KGZBRIM | OPRS | OFAN
Plastik enjeksiyon kaliplar 4 225 63
Termoset kaliplar 3 45 12
Hafif metal enjeksiyon kaliplar 3 50 14
Dovme kaliplar 2 30 8
Kaliplarda yiizey iglemleri 2 10 3

TOPLAM 14 360 100




OGRENME
BiRiMi

KONULAR

OGRENME BiRiMi KAZANIMLARI ve KAZANIM
ACIKLAMALARI

Plastik
enjeksiyon
kaliplar

Plastik enjeksiyon
kalip hareketli grup
elemanlari imalati

Plastik enjeksiyon
kalibi sabit grup
elemanlari imalati

Plastiklerde tesviye
islemleri

Plastik enjeksiyon
kalip montajl

Plastik enjeksiyon
kalibi test etme

Plastik enjeksiyon kalibi hareketli grup elemanlari
imalatini yapar.

Plastik enjeksiyon kalibi hareketli grup elemanlarinin
Ozellikleri anlatilir.

Plastik enjeksiyon kalip hareketli grup elemanlari imalati
yaptirilir.

Plastik enjeksiyon kalibi sabit grup elemanlari imalatini

yapar.

Plastik enjeksiyon kalibi sabit grup elemanlarinin ézellikleri
anlatilir.

Plastik enjeksiyon kalip sabit parcalarinin nerede
kullanildiginin (g0revi, islevi vb.) Gzerinde durulur.

Plastik enjeksiyon kalip sabit grup elemanlari imalati
yaptirilir.

Plastiklerde tesviye islemlerini yapar.

Plastiklerin Uzerinde temel tesviye islemleri nasil yapildigi
anlatilr.

Plastiklerin (izerinde torna ve frezeleme islemlerinin de
olabilecegi izah edilir.

Plastik yluzeylerden baska islemler de (maket bigagi ile
capak alma vb.) yapilmasi gerektigi tizerinde durulur.

Plastik Enjeksiyon kalip montajini yapar.

imalati biten pargalarin 8lgme kontrolii yaptirilr.

Kalibin hareketli grub montaji, kalip Gzerinde uygulamali
gOsterilir.

Kalip sabit grubun montaji, kalip Gzerinde uygulamali
gOsterilir.

Plastik enjeksiyon kalibini test eder.

Plastik enjeksiyon makine turleri ve galisma sistemleri
anlatihr.

Plastik enjeksiyon makinelerini olugturan sistemleri
aciklanir.

Kaliplarin prese baglanmasi 6rneklerle agiklanir.
Mengene agma-kapama ayarlarinin yapilmasi izah edilir.
Kalip sogutma sistemi baglantilarinin yapiimasinin énemini
aciklanir.

Kalip enjeksiyonu yapllir, Griinde hatalar varsa trin
Uzerinde gdsterilir.

Termoset
kaliplar

A. Termoset plastik

(transfer) kalibi
sabit grup
elemanlari imalati

. Termoset plastik

kalibi hareketli grup
elemanlari imalati

C. Termoset kaliplarini

prese Uretime
hazirlama

. Termoset plastik (transfer) kalibi sabit grup elemanlan

imalatini yapar.

Termoset plastik (transfer) kalibi sabit grup elemanlari
imalatinin agsamalari anlatilir.

Termoset pargalarin tanitimi yapilir.

Termoset plastik (transfer) kalibi sabit grup elemanlari
imalati gerceklestirilir.

. Termoset plastik kalib1 hareketli grup elemanlari

imalatini yapar.

Erkek (maga) kalip 6zellikleri drneklerle izah edilir.
Kalip pargalarinin CNC tezgahlarda islenmesi anlatilir.
Termoset plastik (transfer) kalibi sabit grup elemanlari
imalati yapimi gergeklestirilir.

Transfer kaliplarinda montaj sirasi izah edilir.




C. Termoset kaliplarini preste iiretime hazirlar.
e Transfer kaliplarinda 1sitma yéntemleri agiklanir.
e Termoset presleme makinelerinin 6zellikleri aciklanir.

A. Hafif metal enjeksiyon kalip sabit grup pargalarini
kullanarak imalatini yapar.
¢ Hafif metal enjeksiyon kalip sabit grup pargalari imalati

A. Hafif metal asamalari anlatilir.
enjeksiyon kalip o Hafif metal enjeksiyon kalip sabit grup pargalarinin
sabit grup katalogdan secimi égretilmelidir.
parcalarinin imalati
B. Hafif metal enjeksiyon kalibi hareketli grup parcalari
Hafif metal B. Hafif metal imalatini yapar.
. : enjeksiyon kalibi o Hafif metal enjeksiyon kalibi hareketli grup pargalari imalat
enjeksiyon haJreket>I/i grup anlatilir. oy I pare
kaliplar parcalarinin imalati | e Hafif metal enjeksiyon kalip hareketli grup parcalarinin
katalogdan secimi égretilmelidir.
C. Hafif metal o Hafif metal enjeksiyon kalip montaj siralamasi anlatilir.
enjeksiyon kalibini
preste Uretime C. Hafif metal enjeksiyon kalibini preste iiretime hazirlar.
hazirlama o Hafif metal enjeksiyon kaliplarinda makinelerinin
ozelliklerini agiklanir.
¢ Kaliplarin hafif metal enjeksiyon presine baglamasi
uygulamali anlatiimahdir.
A. Dovme kalibi imalatini yapar.
A. Dovme kalibi e Sicak dévme hacim kaliplari hakkinda genel bilgi verilir.
Dévme imalati e Sicak dévme kalip pargalarinin imalat islem sirasi anlatilr.
kaliplar B. Dovme"kall_plarml B. Dovme kaliplarini preste liretime hazirlar.
preste Uretime N Lo .
haziflama e Ddvme kalibina uygun pres secgimi belirlenir.
o Ddvme kalibi tork kuvveti preste ayarlanir.
1. Kaliplarda yiizey parlatma iglemi hakkinda bilgi sahibi
olur.
e Kaliplarda yuzey parlatma islemleri hakkinda bilgi
. verilmelidir.
Kaliplarda A E:rllls:;rga yuzey e Parlatma sebepleri izah edilir.
yuzey e Parlatmada malzeme segimi Grneklerle agiklanir.
islemleri B. Kaliplarda yizey
kaplama 2. Kaliplarda yiizey kaplama islemlerini yapar.
o Kaplama yapilacak yuzeyin temizliginin gerekliligi anlatilir.
e Kalip kaplama makine ve el aletleri tanitilir.
e Kalip yuzey kaplama islemi, uygulamali gosterilir.
UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER
1. Basit magasiz kalip plakalarini 6l¢i ve gényeye getirir.
2. Basit magasiz kalip yarimlarini, CNC freze tezgahinda igler.
Plastik 3. Magali kalip plakalarinin g yt'.j.ze-"yini gt')r.n./esine getirir.
enjeksiyon 4. Plakalar fr?ze tezg.ahlarlnda Olclye getirir.
5. Plakalari dizlem ylzey tezgahinda taglar.
kaliplar 6. Alt grup ve Ust grup montajini yapar. (Kalip setini hazirlar.)
7. CNC freze tezgahinda plakadaki enjeksiyon gukurlarini igler.
8. Magali enjeksiyon kalibini enjeksiyon preste test eder.
1. Termoset plastik (transfer) kalibi sabit grup elemanlari imalatini yapar.
Termoset 2. Termoset plastik kalibi hareketli grup elemanlari imalatini yapar.
kaliplar 3. Termoset baski presinde, kalibi test eder.




Hafif metal 1. Hafif metal enjeksiyon kaliplarin sabit grup pargalarinin imalatini yapar.
enjeksiyon 2. Haf?f metal enj:eks?yon kaliplarin ﬁar.eketli grup parcalarinin imalatini yapar.
3. Hafif metal enjeksiyon kalibini aliminyum preste test eder.
kaliplar
Doévme 1. Ddévme kalip plakalarini 6lgu ve gényeye getirir.
kaliplar 2. Do6vme kalip yarimlarini, CNC freze tezgahinda igler.
Kaliplarda ) _ o
. 1. Kaliplarin ylzey parlatma iglemlerini yapar.
ylizey " . -
; . 2. Kaliplarin yuzey kaplama islemlerini yapar.
islemleri

DERSIN UYGULANMASINA iLiSKIN AGIKLAMALAR

Makine teknolojisi alani standart donanimlari ve yapilacak uygulama faaliyetine ait arag, gereg,
donanim ve sartlar saglanmalidir.

Sinif veya atdlye ortaminda uygulama faaliyetine ait bilgiler 6grencilere uygulama 6ncesi anlatiimal,
dersin 6grenme kazanimlarinin 6grenciye tam olarak kazandiriimasi amaciyla is saghgi ve guvenligi
tedbirleri alarak birden fazla uygulama faaliyeti yaptiriimalidir. Uygulama stirelerinde ihtiyag duyulan
zamanlarda bilgi pekistirmeleri yapilmali;

Ogretmenler tarafindan dersin 6grenme kazanimlarini yoklayan élgme araglari gelistiriimeli ve
6grenme birimi 6grenci basarisi ve basarisizlidi degerlendiriimelidir.

Bu dersin islenisi sirasinda; israf etmeme, kararllik, kendine giiven, kararllik, birlikte is yapabilme,
sorumluluk bilinci, israf, paylagsma, kendine karsi dirtist olmak, diizen, sabir, is ahlaki, yardimlagsma
vb. deger, tutum ve davraniglari 6n plana gikaran etkinliklere yer verilmelidir. Bu etkinliklerde anlatim,
sunu, beyin firtinasi, grup tartismasi, soru cevap, ornek ¢izim incelemesi gibi yontem ve teknikler
kullanilabilir.




