DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI KALIP TASARIMI
DERSIN SINIFI 1. Sinif
DERSIN SURESI 6 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu derste dgrenciye; is saghgdi ve guvenligi tedbirlerini alarak bilgisayarda
veya kagit Uzerine endustriyel kalip resimlerini tasarlama ve ¢izme ile ilgili
bilgi ve becerilerin kazandirilmasi amaglanmaktadir.

DERSIN
KAZANIMLARI

1. Endustriyel model ve dokim resimlerini gizer.
Seri uUretim islemlerinde kolaylik saglayan montaj ve kaynak
fikstlrleri tasarimi yapar.

is kaliplari tasarimi yapar.

Delme is kaliplari tasarimi yapar.

Baglama is kaliplari tasarimi yapar.

Delme ve kesme kaliplari tasarimi yapar.
Bukme kaliplari tasarimi yapar.

Cekme kaliplari tasarimi yapar.

9. Birlesik (Ardisik) kalip tasarimi yapar.

10. Hacim kaliplari tasarimi yapar.

11. Plastik enjeksiyon kaliplari tasarimi yapar.
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DERSIN
REFERANSLARI

UMS’ler
Mevzuat

EGITIM-OGRETIM
ORTAM VE
DONANIMI

Ortam: Teknik Resim Laboratuvari, Bilgisayar Laboratuvari

Donanim: Akilli tahta/projeksiyon, bilgisayar, yazici/tarayici, resim
masasl, 6rnek model pargalar, ¢izim ara¢ gerecleri, ¢izim kagitlari, dlgme
ve kontrol arag geregleri, bilgisayar donanimi,

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Bu derste; &grenci performansi belilemeye yonelik calismalar
degerlendirilirken go6zlem formu, derecelendirme Olgegi ve dereceli
puanlama anahtari gibi Olgme araclarindan uygun olanlar segilerek
kullanilabilir. Bu derste o6grencilerin yaptiklari bitin  uygulamalar
bilgisayarda yada dosyalarda saklanir ve 6gretmen 6grencilerin gelisimini
bu dosyalardan takip eder. Bunun yaninda 6z degerlendirme ve akran
degerlendirme formlari kullanilarak égrencilerin, 6gretimin stire¢ boyutuna
katilmalar1 saglanabilir.

OGRENME KAZANIM : o
BIRIM/UNITE | sAyisi | DERSSAATI | ORAN (%)
Modell ve DOkim 2 o4 11.11
: Resm|_
DERSIN KAZANIM Montaj ve Kaynak 3 36 16.67
TABLOSU Fiksturleri
is Kaliplar 3 36 16.67
Sag Metal Kaliplari 6 85 38.88
Hacim Kaliplari 3 36 16.67
Ulibely 17 216 100




OGRENME BiRiMi

KONULAR

OGRENME BiRiMi KAZANIMLARI ve KAZANIM
ACIKLAMALARI

Model ve Dokiim
Resimleri

1. Cekme payl ve
konstriksiyon
model resimleri

2. Dokim ham resmi

1. Bilgisayarda veya temrin kagidina dékiim yolu
ile Uretilecek is parcgasi icin cekme payh ve
konstriiksiyon model resmini gizer.

e Endustriyel modelleme iglemi &rnekler Uzerinde
aciklanir.

e Model imalat resmi Uzerinde bulunmasi gereken
bilgiler mutlaka agiklanir.
Cekme payi hesabinin yapilmasi saglanir.
Kaliplama islemleri 6rnekler tzerinde agiklanir.

2. Dokim yolu ile uiretilecek is pargasi igin dokiim
ham resmi gizer.

e DO6kim resmi Gzerinde bulunmasi gereken bilgiler
ornekler Gzerinde agiklanir.

1. Bilgisayarda veya temrin kagidina farkli ve ozel

konumlu pargalar igin kaynak fikstiirii gizer.

e Fikstir tasariminda dikkat edilecek hususlar
aciklanir.

e Kaynak fikstiri ve Ozellikleri goérsel o6rnekler
Uzerinde aciklanir.

e Parcalarin konumlarinin tespit edilmesinin énemi
izah edilir.

Mont_aj ve Ka;_mak 1. Kaynak f|kst.l_JrIer_| 2. Bilgisayarda veya temrin kagidina imal edilmis is
Fikstiirleri 2. Kontrol fikstrleri e e gt
G e parcalarinin kontrolii i¢in fikstiir gizer.
3. Montaj fiksturleri P
e Kaynak fikstlrii Uzerinde bulunmasi gereken
bilgiler 6nem sirasina gére aciklanir.
o Kontrol edilecek pargalar mutlaka analiz edilir.
3. Bilgisayarda veya temrin kagidina seri tiretimde
kullanilan montaj fikstiirlerini gizer.
e Montaj fikstirl Gzerinde bulunmasi gereken bilgiler
orneklerle aciklanir.
e Montaji yapilacak pargalar mutlaka analiz edilir.
1. Bilgisayarda veya temrin kagidina is kaliplan
resmi gizer.
e Derse gelmeden &6nce o6grencilere verilen bir
parcanin is kalibini tasarlamasi istenir.
e s kaliplarinin éneminin kavranmasi icin érnekler
Uzerinde acgiklamalar yapllir..
e s kaliplarini kullanildigi alanlara gére siniflandirir.
2. Bilgisayarda veya temrin kagidina delme is
kaliplari resmi gizer.
e Uretilecek is pargasinin sekli ve islem sirasi
. 1. s Kaliplari arasindaki iliski mutlaka agiklanir.
ls Kaliplan 2. Delme is kaliplari e Seri baglama elemanlari segimi  6rnekler
3. Baglama ig kaliplari gOstererek anlatilir.

e Mekanik, hidrolik veya pnématik elemanlari segme
islemi aciklanir..

e s parcasini kaliba baglama ve sékme yontemleri
kaliplar Uzerinde gdsterilerek aciklanir.

e Delme ylksugunun tipi ve dlguleri mutlaka anlatilir.

3. Bilgisayarda veya temrin kagidina baglama is
kaliplari resmi gizer.
e Kalip gbvde tipi belirlenir.
e Baglama ve sékme yontemleri agiklanir.




Sacg Metal Kaliplari

1.

Delme ve kesme
kaliplari

a. Klavuz plakali

delme ve kesme
kaliplar

. Yan cakili delme

ve kesme
kaliplar

. Klavuz kolonlu

delme ve kesme
kaliplar
Birlesik (Ardisik )
Kaliplar
Blkme Kaliplari
Cekme Kaliplari

Bilgisayarda veya temrin kagidina klavuz plakal

delme ve kesme kalibi gizer.

o Kesme kuvveti ve kesme boslugu terimleri nin
gerekliligi mutlaka aciklanir.

e Serit malzeme yerlesim ve verim hesabi Ornek
pargalar Uzerinde yapllir.

o Agirhk merkezinin énemi hesaplamar yapilarak
aciklanir.

e Ust grup plakalarinin montaj bilgisi sirasi ile verilir.

Bilgisayarda veya temrin kagidina yan cakil

delme ve kesme kalibi gizer.

e Kalip alt grup plakalarinin dlgi ve goényeye
getiriimesi saglanir.

e Serit tasariminda elde edilen gizimlere gore
kilavuz plakaya markalama yapilmasi saglanir.

e Yan c¢aki zimbasinin diger kalip turlerine gore
ustanldkleri anlatilir.

o Kalip alt grup montaji bilgisi verilir.

Bilgisayarda veya temrin kagidina klavuz kolonlu

delme ve kesme kalibi gizer.

e Kilavuz kolonlu kalibin digerlerinden ayiran
Ozelliklerinin bilinmesi saglanir.

o Kilavuz kolonlu kalp alt grup plakalarinin 6l¢i ve
gOnyeye getiriimesi saglanir.

e Serit tasariminda elde edilen gizimlere gore
kilavuz plaka markalama yapilmasi saglanir.

o Kalip alt grup montaji bilgisi verilir.

Bilgisayarda veya temrin kagidina birlesik sag

metal kalibi gizer.

e Birlesik sa¢ metal kalip imalat resmi cizilir.

o Bilesik kalibin digerlerinden ayiran &zelliklerinin
bilinmesi saglanir.

o Bilesik kalibin, kalip alt grup plakalarinin élgu ve
gonyeye getiriimesi saglanir.

e Bilesik kalilbin serit tasariminda elde edilen
cizimlere gbre kilavuz plaka markalama yapilmasi
saglanir.

o Bilesik kalibin alt grup montaji bilgisi verilir.

Bilgisayarda veya temrin kagidina biikme kalibi

cizer.

o Bilkme iglemleri tanimlanir.

e Bukme kalip gbvdesini tezgahlarda islemek igin
gerekli agiklamalar yapilir.

e Bikme =zimbasini, sac kalinligi ve c¢alisma
boslugunu hesaplayarak islenmesi saglanir.

o Bukme kalibini test etmeden 6nce gerekli ayarlar
anlatiimahdir

e Bilkme kalibi resmi cizilir.

Bilgisayarda veya temrin kagidina ¢ekme kalibi

cizer.

e (Cekme iglemleri tanimlanir.

e Cekme kalibinin alt grubundaki, erkek ¢ekme
zimbasinin énemi agiklanir.

o (Cekme kalibindaki Ust grup disi gekme plakasinin
onemi aciklanir.

o Cikarici sistem elemanlari drneklerle izah edilir.

o Cekme kalibi resmi gizilir.




Hacim Kaliplan

1. Bilgisayarda veya temrin kagidina plastik

enjeksiyon kalibi gizer.

e Plastik malzemeler hakkinda 6n bilgi (Kimyasal
yapisi ve %gekme paylari vb.) hakkinda bilgi
verilir.

e Plastik enjeksiyon Kkalplarinin dretim alanlari,
kaliplarin tasariminda dikkat edilmesi gereken
hususlar anlatilir.

e Kalip elemanlari ve kullanim amaglarini érneklerle
aciklanir.

o Plastik enjeksiyon kalibinin gorevi aciklanir.

Basit (Magasiz) enjeksiyon kaliplari gizer.

e Basit enjeksiyon kaliplarina 6rnek verilerek,
ayirma gizgisi parga Uzerinde gdsterilir.

e Programda, basit bir parga Uzerinde ayirma
cizgileri ve yuzeyler olusturularak, kalibin diger
yarisi ¢ikartilir ve kalip tasarimina gegilir.

3. Macali enjeksiyon kaliplar gizer.

e Uretim teknigine uygun plastik enjeksiyon kalip
tasarimini yapilir.

e Yolluk sistemi, sogutma kanallarini, itici,
toparlayici pimleri izah edilir.

o Montaj ortaminda pargalari birlestirebilir ve teknik
resim gorunuglerinin olusturulmasi saglanir.

Plastik Enjeksiyon
Kaliplari
Basit (macgasiz) 2
enjeksiyon )
kaliplari
Magcali Enjeksiyon
Kaliplari

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Model ve Dokiim
Resimleri

Bilgisayarda veya temrin kagidina dékim yolu ile Uretilecek is pargasi igin ¢cekme
payli ve konstriksiyon model resmi gizmek.

Bilgisayarda veya temrin k&gidina dékim yolu ile Uretilecek is parcasi icin ham
resmi gizmek

Montaj ve Kaynak
Fikstlrleri

Bilgisayarda veya temrin kagidina farkli ve 6zel konumlu pargalar igin kaynak
fikstlirl ¢cizmek

Bilgisayarda veya temrin kagidina imal edilmis is pargalarinin kontroli igin fikstir
cizmek.

Bilgisayarda veya temrin kagidina seri Uretimde kullanilan montaj fikstdrlerini
cizmek.

is Kaliplan

Bilgisayarda veya temrin k&dgidina is kaliplari gizmek
Bilgisayarda veya temrin k&gidina delme is kaliplari gizmek.
Bilgisayarda veya temrin k&didina baglama is kaliplari ¢cizmek.

Sac Metal Kaliplari

Bilgisayarda veya temrin kagdidina klavuz plakali delme ve kesme kalibi gizmek.
Bilgisayarda veya temrin k&gdidina yan ¢akili delme ve kesme kalibi gizmek.
Bilgisayarda veya temrin kadgdidina klavuz kolonlu delme ve kesme kalibi ¢izmek
Bilgisayarda veya temrin k&gdidina birlesik sa¢ metal kalibi gizmek.

Bilgisayarda veya temrin k&gidina bukme kalibi ¢cizmek.

Bilgisayarda veya temrin k&didina ¢ekme kalibi ¢izmek.

Hacim Kaliplan

W= OORON= ON =

Bilgisayarda veya temrin kadidina plastik enjeksiyon kalibi ¢izmek.
Bilgisayarda veya temrin kagidina basit ( magasiz) enjeksiyon kalibi gizmek.
Bilgisayarda veya temrin kagidina macgali enjeksiyon kalibi gizmek.

DERSIN UYGULANMASINA iLISKIN AGIKLAMALAR




e Ogrencilerin arag ve geregleri is saghgd ve guvenligi kurallarina uygun kullanmalarina yénelik agiklamalar
yapilmahdir.

e Zimre Ogretmenler kurulu temrinlerden okulun fiziki sartlarina, atélye ve 6grenci sayilarina ve seviyelerine gore
uygun olanlari segerek uygulayacaktir. Temrinler mutlaka tamamlanacaktir.

e Bu derste oOgrencilere yaptigi calismalara sinif arkadaslarina sunmasina firsat verilerek iletisim becerilerinin
gelismesi saglanmahdir.

¢ Anlatimdan ve 6rnek galismalardan sonra, dersin 6grenme kazanimlarinin 6grencide pekistiriimesi amaciyla birden
fazla uygulama faaliyeti yapiimalidir.

o Bu derste, verilen gorevi yapma ....................... deger, tutum ve davraniglari 6n plana ¢ikaran etkinliklere yer
verilmelidir.




