DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI SAVUNMA ELEKTRONIK ATOLYESI

DERSIN SINIFI 11. Sinif

DERSIN SURESI Haftalik 9 Ders Saati

DERSIN AMACI Bu derste &grenciye; is saghgi ve guvenligi tedbirlerini alarak kablaj,

elektronik kart montaji ve elektromekanik montaj yapma ile ilgili bilgi ve
becerilerin kazandiriimasi amaglanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. Kablaj yapar.
2. Elektronik kart montaji yapar.
3. Elektromekanik montaj yapar.

EGITIM-OGRETIM

Ortam: Kablaj ve Montaj Atélyesi

ORTAM VE Donanim: Etkilesimli tahta/projeksiyon, bilgisayar, elektronik devre

DONANIMI elemanlari, el aletleri, 6lgu aletleri, iletkenler, kablaj ekipmanlari, elektronik
kart montaj ekipmanlari, elektromekanik montaj ekipmanlari.

OLCME VE Bu derste; o6grenci performansi belirlemeye yoénelik calismalar

DEGERLENDIRME

degerlendirilirken gbézlem formu, derecelendirme Olgedi ve dereceli
puanlama anahtari gibi 6lcme araglarindan uygun olanlar segilerek
kullanilabilir. Bunun yaninda 6z de@erlendirme ve akran degerlendirme
formlari kullanilarak 6grencilerin, 6gretimin slre¢ boyutuna katilmalari
saglanabilir.

KAZANIM SAYISI VE e e . KAZANIM | DERS | ORAN

SURE TABLOSU OGRENME BIRIMVUNITE SAYISI | SAATI | (%)
KABLAJ 10 108 33,33
ELEKTRONIK KART MONTAJI 16 144 44,44
ELEKTROMEKANIK MONTAJ 8 72 22,22

TOPLAM 34 324 100




OGRENME

OGRENME BIiRIMi KAZANIMLARI ve

BiRIMI SR KAZANIM ACIKLAMALARI
KABLAJ 1. Kablaj Dokimani Okuma | 1. Kablaj dokimanini okur.
2. Kablo Takimi Hazirhgi 2. Kablo takimi hazirligi yapar.
3. Kablo Boy Kesimi ve 3. Kablo boy kesimi ve etiketlemeleri yapar.
Etiketlemeler 4. CX kablo takimi Gretimi yapar.
4. CX Kablo Takimi Uretimi | 5. Fiberoptik kablo takimi (retimi yapar.
5. Fiberoptik Kablo Takimi 6. RF kablo takimi Uretimi yapar.
Uretimi 7. Kablo agaci uretim hazirligi yapar.
6. RF Kablo Takimi Uretimi | 8.  Kablo agaci iiretimi yapar.
7. Kablo Agaci Uretim 9. lletken koruyucu kaplama yapar.
Hazirlig 10. Yalitkan koruyucu kaplama yapar.
8. Kablo Agaci Uretimi
9. iletken Koruyucu
Kaplama
10. Yalitkan Koruyucu
Kaplama
ELEKTRONIK 1. Elde Ilehimleme o&ncesi | 1. Elde lehimleme 6ncesi hazirlik yapar.
KART MONTAJI hazirlik 2. Elde komponentleri lehimleme yapar.
2. Elde Komponentleri | 3. Makinede Ilehimleme ©Oncesi hazirlik
Lehimleme yapar.
3. Makinede Lehimleme | 4. Krem lehim uygulamasi yapar.
Oncesi Hazirlik 5. Dizgi iglemi yapar.
4. Krem Lehim Uygulamasi | 6. Firinlama (reflow) islemi yapar.
5. Dizgi iglemi 7. Segili lehimleme (selective) islemi yapar.
6. Firinlama (Reflow) islemi | 8. Dalga lehimleme (wavesoldering) islemi
7. Segili Lehimleme yapar.
(Selective) islemi 9. Kart temizligi yapar.
8. Dalga Lehimleme (Wave | 10. Kart denetimi yapar.
Soldering) islemi 11. Yapistirici uygulamasi yapar.
9. Kart Temizligi 12. Konformal kaplama yapar.
10. Kart Denetimi 13. Yeniden iglem, onarim oncesi hazirlik
11. Yapistirici Uygulamasi yapar.
12. Konformal Kaplama 14. Elde yeniden iglem yapar.
13. Yeniden iglem, Onarim | 15. Rework istasyonunda yeniden iglem
Oncesi Hazirlik yapar.
14.Elde  Yeniden islem | 16. Onarim islemi yapar.
Yapimi
15. Rework istasyonunda
Yeniden iglem Yapimi
16. Onarim islemi
ELEKTROMEKANIK | 1. Montaj Oncesi Hazirlik 1. Montaj 6ncesi hazirlik yapar.
MONTAJ 2. lIsil Dagiticilarin ve | 2. Isil dagiticilarin ve yalitkanlarin montajini
Yalitkanlarin Montaj! yapar.
3. Mekanik Modiil igerisine | 3. Mekanik modiil icine elektronik kartlarin
Elektronik Kartlarin montajini yapar.
Montaiji 4. Ekran montajini yapar.
4. Ekran Montaiji 5. Mekanik gévde montaj hazirligi yapar.
5. Mekanik Gévde Montaj 6. Cihaz igerisinde yer alan ekipmanlarin
Hazirhgi yerlesimini yapar.
6. Cihaz igerisinde Yer Alan | 7. Paketleme éncesi islemlerini yapar.
Ekipmanlarin Yerlesimi 8. Paketleme iglemlerini yapar.
7. Paketleme Oncesi
islemler
8. Paketleme islemleri

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, dgrenci
sayisi géz onunde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan
zimre 6gretmenler kurulu tarafindan segilir. Meslek alan ziimre 6gretmenleri tarafindan asagida yer
alan temrinlerden farkli temrinlerin uygulanmasina karar verilebilir.




KABLAJ o Kablo takimi Gretme dokimani okuma uygulamasi

« Olgiiye gore kablo kesimi yapma

e Kablo etiketleme uygulamasi

¢ Kablo takiminda ug agma uygulamasi

o Kablo icerisinde 6zel baglanti uygulamasi

e Kablo takiminda krimpleme uygulamasi

¢ Flex kablolarin konektdére baglantisi uygulamasi

¢ Krimpli sonlandirmanin konektére baglantisi uygulamasi
o Konektor arkaligi sonlandirma uygulamasi.

e Kablo agaci Uretme dokimani okuma uygulamasi
¢ Kablo agaci tahtasi hazirlama uygulamasi

¢ Kablo 6rme uygulamasi

e Kablo badi yapma uygulamasi

e iletken koruyucu kaplama uygulamasi

¢ Yalitkan koruyucu kaplama uygulamasi

ELEKTRONIK
KART MONTAJI

Elde lehimleme 6ncesi hazirlik uygulamasi

Elde komponentleri lehimleme uygulamasi
Makinede lehimleme 6ncesi hazirlik uygulamasi
Krem lehim uygulamasi

Dizgi islemi uygulamasi

Firinlama (reflow) islemi uygulamasi

Segcili lehimleme (selective) islemi uygulamasi

Dalga lehimleme (wave soldering) islemi uygulamasi
Kart temizligi uygulamasi

Kart denetimi uygulamasi

Yapistirici uygulamasi

Konformal kaplama uygulamasi

Yeniden islem, onarim éncesi hazirlik uygulamasi
Elde yeniden islem yapma uygulamasi

Rework istasyonunda yeniden islem yapma uygulamasi
Onarim iglemi uygulamasi

ELEKTROMEKANI
K MONTAJ

Montaj 6ncesi hazirlik uygulamasi

Isil dagiticilarin ve yalitkanlarin montaji uygulamasi

Mekanik modul igerisine elektronik kartlarin montaji uygulamasi
Ekran montaji uygulamasi

Mekanik gdvde montaj hazirlig

Cihaz igerisinde yer alan ekipmanlarin yerlesimi uygulamasi
Paketleme 6ncesi islemler uygulamasi

o Paketleme islemleri uygulamasi

DERSIN UYGULANMASINA ILiISKIN AGIKLAMALAR

Atélye calismalarinin tamaminda égrencilerin is 6nlugu giyilmesi saglanmaldir.

Mekanik islemler yapilirken KKD kullaniimaldir.

Ogrenciler el ve glic aletlerini amaci diginda kullaniimamalidir.

Ogrenciler kesinlikle enerji altinda caligmamalidir.

Kimyasal maddeler ile ¢calisirken gerekli dnlemler alinmalidir.

Havya ile yapilacak islerde gerekli calisma alaninin saglikli olarak olusturmasi gerekmektedir.
Atoélye derslerine 6grencilerin atdlye arag ve geregleri tam olarak katilimi saglanmalidir.

TUm temrinlerin her 6grenciye gerekli malzeme ortam ve slre verilerek bagimsiz yaptiriimasi
saglanmalidir.

Ogrenciler yapilan temrinlerin sonunda malzemelerin baglanti ve montaji icin gerekli el becerisini
kazanmalidir.

Ogrenciler 6lgii aletlerini teknigine uygun sekilde baglama ve degerleri okuma hatasiz okuma
becerisini kazanmalidir.

Ogrenciler nitelikli lehim yapabilme becerisini kazanmalidir.

Ogrenci verilen tim temrinlik malzemeleri tasarruflu olarak kullanabilmelidir.




