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DERSIN AMACI

Bu derste 6grenciye, tipo baski teknigi ile basiimasi istenen gofre baski,
keski baski, numarator baskisi, sicak yaldiz baskisi ve kaliplarini yapma
yeterliklerinin kazandirilmasi amacglanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1- Is saghgi ve glvenligi tedbirlerini alarak kurallara ve yapim
asamalarina uygun tipoda gofre modiili ile tipo baski teknigi ile
gofre baski yapmak

2- Is saghig ve giivenligi tedbirlerini alarak kurallara ve yapim
asamalarina uygun tipoda keski moduilu ile tipo baski teknigi ile
Keski yapmak

3- is saghg: ve giivenligi tedbirlerini alarak kurallara ve yapim
asamalarina uygun tipoda numaratér ile tipo baski teknigi ile
numaratdr baski yapmak

4- s saghgi ve giivenligi tedbirlerini alarak kurallara ve yapim
asamalarina uygun tipoda sicak yaldiz modulu ile tipo baski teknigi
ile Sicak Yaldiz baskisi yapmak yeterlikleri kazandirilacakitir.

EGITIM-OGRETIM
ORTAM VE
DONANIMI

Ortam: Matbaa atblye ve laboratuarlari, sinif, isletme, kitiphane, ev, bilgi
teknolojileri ortami v.b..

Donanim: Tipo baski alet ve malzemeleri, basan ve basmayan
malzemeler, basiimis is érnekleri, diz bir ahsap yada mermer masa, goézIu
dolap, benzin, parca bez, klise kaliplari, klise altliklari, vizo, vizo anahtari,
tahta cekic, firga, tipo baski makinesi, tipo baski kalibi, kazan kagitlari,
tipometre, germe kagidi, ise uygun kagit, spatula, mirekkep, basacagin
isin orijinali, temizleme maddesi, bant, kabartma malzemesi, fal¢ata, sunta,
cesitli cins veboyda celik seritler, zamkh kagit, testere, celik yada demir
sag, cetvel, makas, yapistirici, konik bandi, makinelerin bakiminda
kullanilan yaglar, numaratorler, rezistansli parga, isitici kablo, plaka, isiya
dayanikl bant, tipo baski makinesi, yaldiz aparati, pres bant, yaldiz Unitesi,
yaldiz, anahtar takimi, aylan takimi, v.b.

OLGMEVE
DEGERLENDIRME

Milli Egitim Bakanligi Ortadgretim Kurumlari Sinif Gegme ve Sinav
Yonetmeligi'ne uygun olarak modil ve ders sonunda Olgme araglari
kullanilarak 6lgme ve degerlendirme yapilacaktir.

KAZANIM

OGRENME BIRIMI SAYISI DERS SAATI ORAN (%)
Tipoda Gofre 3 36 25
Tipoda Keski 3 36 25
KAZANIM SAYISI VE P
SURE TABLOSU _
Tipoda 3 36 25
Numarator
Tipoda Sicak 36
Yaldiz 4 25
TOPLAM 13 144 100




OGRENME BIRIMI

KONULAR

OGRENME BIiRiMi KAZANIMLARI ve KAZANIM
ACIKLAMALARI

Tipoda Gofre

. Gofre kalibi hazirlamak
. Baski kazani Gizerine

kabartma malzemesi
yapistirmak.

. Gofre baski slirecini kontrol

etmek.

1. Gofre kalibi hazirlar
e Gofrenin tanimi ve kullanim alanlar aciklanir.
e Tipo kaliplarinin hazirlar ve gofre kalibi gembere alinir.

2. Baski kazani lizerine kabartma malzemesi yapistirir.
e Gofre yontemleri bilinir.
e Forsa ayari yapilir.

3. Gofre baski siirecini kontrol eder.
e Gofre baski yaparken gofre incelenir.
e lyi basilmis gofrenin 6zellikleri bilinir.
e Gofre kahbi dagitilir.

Tipoda Keski

. Keski kalibi hazirlamak
. Baski kazanini keski baskiya

hazirlamak

. Keski baski strecini kontrol

etmek

. Keski kalib1 hazirlar

o Keski baskinin kullanim alanlari agiklanir.

e Piliyaj, perforaj kesim bigcaklarinin tanimi ve 6nemi aciklanir..

e Plakanin islevi agiklanir.

e Bigcak aralarina yapistirilan stinger veya lastiklerin gérevleri
aciklanir.

. Baski kazanini keski baskiya hazirlar

e Beslemenin gelik plakanin konik bandinin gorevleri agiklanir.
Keski baskida forsanin 6nemi agiklanir.

Kirim yerlerine pilyaj agmanin 6nemi agiklanir.

Keski baskida mizantren agiklanir.

. Keski baski siirecini kontrol eder.

e Kesim bigaklarinin, piliyaj ve perforajin 6zellikleri agiklanir.
e Baski sonrasi makine lzerinde yapilan ayarlar agiklanir.
e Keski kalibinin baski sonrasi bakimi ve temizligi agiklanir.

Tipoda Numarator

. Kalip Hazirhg yapmak
. Makineyi Numarator

Baskisina Ayarlamak

. Baski Sonrasi islemleri

yapmak

. Kalip hazirhigi yapar.

e Numarator gesitleri calisma prensipleri agiklanir.
e Tipo baskida numarator kalibini planlama agiklanir.
o Numarator kalibini sayfa diizenine getirme agiklanir.

. Makineyi numaratér baskisina ayarlar.

e Kazan kagidi, poza ve forsanin numaratér baskidaki 6nemi
aciklanir.

e Kagit toplama ayarlarinin numarator baskidaki gorevi
aciklanir.

e Baskidan ¢ikan ise gore mirekkep ayari yapmak agiklanir.

. Baski sonrasi igslemleri yapar.

e Baskl sonrasi haznede kalan mirekkebi degerlendirme
aciklanir.

e Makine yikamada kullanilan maddeler aciklanir.

e Raklenin goérevi acgiklanir.

e Numarator kalibinda kullanilan  basan ve basmayan
malzemeleri siniflandirilir.

e Numaratorlerin baski sonrasi bakimi agiklanir.




1. Tipoda sicak yaldiz kalibi hazirlar.
e Baski uygulama alanlari agiklanir.
e Yaldiz gesitleri ve transferi aciklanir.
e  Sicak yaldiz kalibi hazirlama agiklanir.

2. Yaldiz tertibatini ayarlar.

1. Tipoda sicak yaldiz kalibi o Sicak yaldiz initesindeki parcalar ve gorevleri agiklanir.
hazirlamak e Rezistans ayarini yapma aciklanir.
Tipoda Sicak Yaldiz | 2+ Yaldiz tertibatini ayarlamak e Yaldiz tertibatini ayarlama agiklanir.
3. Yaldiz baskisi yapmak e Mirekkep Unitesini iptal etmek agiklanir.
4. Baski sonrasi makineyi
ayarlamak 3. Yaldiz baskisi yapar.

e Forsa ayari yapmak aciklanir.
e Baski siireci agiklanir.

4. Baski sonrasi makineyi ayarlar.
e Sicak yaldiz baskisi sonrasi tipo baski makinelerinin temizligi
ve ayarlari gosterilir.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, égrenci sayisi g6z
ontinde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan ziimre égretmenler kurulu
tarafindan secilir. Meslek alan zimre o6gretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkli temrinlerin
uygulanmasina karar verilebilir.

Gofre kalibi hazirlamak

Kagit akis ayarlarini yapmak
Kabartma yapmak

Uygun forsa vermek
Cemberi makineye baglamak

Tipoda Gofre

Kesimi yapilacak parganin ¢izimini yapmak
Kesim, piliyaj ve Perforaj yerlerini belirtmek
Bicak kalibi plakasini hazirlamak
Bigak izi gizimi yapmak
Plakayi kesmek
ise uygun cins ve boyuttan celik serit kesmek
Celik seridi oymak
Celik seridin plakaya monte etmek
Piliyaj, Perforaj kesim bigaklarini yerlerine takmak
. Dogru ve hizli ayar yapmak
. Bigak kalibini makineye baglamak

Tipoda Keski
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ise uygun hale acmak
Numaratorleri kaliba uygun yerlere yerlestirmek
Numarator kalibi hazirlamak
Kalibi sicimle baglamak
Kalib1 diiz bir satih Gzerine cembere yerlestirmek
Orijinale gore makas yerlerini ayarlamak
Numarator kalibini sayfa diizenine getirmek
Takatuka yapmak
Numarator kahibini sikmak
. Kazan kagitlarini bosaltmak
. Baski makinesi kazanina uygun kazan kagitlarini kesmek
. Kazani temizlemek
. Makine standardinda kazan kagidi kalinligini ayarlamak

Tipoda Numarator
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14. Baski kazanina germe kagidi ile kazan kagidini yerlestirmek

Tipoda Sicak Yaldiz

Rezistansli pargayl cembere yerlestirmek

Murekkep haznesini iptal etmek

Murekkep merdanelerini sokmek

Yaldiz aparatini takmak

Kahptaki isitici kablolari makineye baglamak

Cemberi makineye takmak

Tipo baski makinesinin baski sonrasi ayarlarini yapmak
Baski Sonrasi bakimlarini yapmak
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DERSIN UYGULANMASINA iLiSKIN AGIKLAMALAR
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is sagligi ve glivenligi tedbirleri alinmalidir.
Makinelerde galisirken kullanim talimatlarina uyulmalidir.

Ogrencinin kesim aletleri, sikistirma, cakma islemlerinde bireysel calismanin giivenlik icin dnemi vurgulanmali ve
uygulamalar bu dogrultuda yapilmalidir.

Kullanim sirasinda kimyevi malzemenin soluk yoluyla ¢ok ¢abuk alinabileceginden kisa siireli galisma ve uzun molalar
verilerek ¢alisiimalidir.

Ogrencinin malzeme kullanim sekli mutlaka denetim altinda tutularak hem fire 6nlenmeli hem de ileride ¢alismalarinda
aliskanlk haline getirilmelidir.

Her makinenin kullanma talimatlari asili olmalidir. Her bir 6grenciye makinelerin galismalari teker teker anlatiimalidir.
Ogrencilerin teker teker 6ncelikle kullanacagi makine gdsterilmeli ve iki 6grencinin ayni anda calismasi engellenmelidir.
Ogrencilerin kesim aletleri basinda bireysel calismalarina dikkat edilmelidir.

istenilen 6l¢liye uyma ve orijinale uygunluk icin tek tek grenciler uyariimali ve gereken yaptiriimalidir.

. Kullanilan malzemenin yeterli miktarda olmasi icin her uygulama oncesi uyarilarda bulunulmaldir.

Kalibi sikarken ellerini kalibin Gzerinde tutmamasi gerektigini hatirlatmalidir.

Belli islerleri yaparken makinenin durdugundan emin olmalidir.

Keski kalibi hazirhginda bigaklari monte ederken eline dikkat etmeleri hatirlatiimalidir.

Numarator baskisi yapilirken numaratorlerin ezilmemesine dikkat etmesi gerektigi hatirlatiimalidir.

Numarator baskida baski stirecini dikkatli takip ederek makinenin sayi atlamamasina ve son sayiyl kacirmamaya dikkat
edilmesi gerektigi hatirlatilmahdir.

Sicak yaldiz aparati bagli makinelerde ellerin yaldiz tertibatina degmemesi gerektigi hatirlatiimalidir.
Ogrenciler is 6nliigi giymelidir.
Calismalar 6gretmen gozetiminde yapilmahdir.

Bu dersin iglenisi sirasinda adalet ve adil olma, ¢aliskanhk, diirtst ve glivenilir olmak, iktisat kanaat ve sikir, sabir, saygi,
sozIi ve bedensel iletisim, temizlik, yardimlagma ve isbirligi vb. deger, tutum ve davranislari 6n plana ¢ikaran
etkinliklere yer verilmelidir. Bu etkinliklerde beyin firtinasi, grup tartismasi, diiz anlatim, soru cevap, 6rnek olay
incelemesi gibi yontem ve teknikler kullanilabilir.




