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DERSIN AMACI

Bu derste dgrenciye; is saghgi ve guvenligi dnlemlerini alarak ofsette
yapilan 0Ozel baskilar ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandiriimasi
amagclanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. Is saghg ve guvenligi onlemlerini alarak web ofset baski
makineleri ile istenilen standartta baskiyi gerceklestirir.

2. is saghigr ve givenligi énlemlerini alarak teneke ofset baskiyi
istenilen standartlarda gergeklegtirir.

3. Is saghgi ve givenligi onlemlerini alarak siirekli form baskiyi
istenilen standartlarda gergeklestirir.

Ortam: Matbaa atblye ve laboratuarlari, sinif, igletme vb.

EGITIM-OGRETIM Donanim: Ofset mirekkebi, yardimci maddeler (inceltici, kuru.tucul,
ORTAM VE transpargn VS.), spatula., mermer veya cam, ofset ba§k| mak.mesu
nemlendirme merdaneleri, hazne suyu, phmetre, ofset slingeri, fikser,
DONANIMI o D N
germe pimi, civata anahtari, kalip alti beslemesi, mikrometre, korrektor,
baski materyali
Bu derste; &grenci performansini  belirlemeye yoénelik ¢alismalar
. degerlendirilirken gbézlem formu, derecelendirme o6lgedi, ve dereceli
OLGCME VE puanlama anahtari gibi élgme araglarindan uygun olanlar kullanilabilir.

DEGERLENDIRME

Bunun yaninda acik uglu sorular, coktan segmeli sorular gibi 6igme araclari
da kullanilabilir.

% P KAZANIM ; o
OGRENME BIRIMI SAYISI DERS SAATI ORAN (%)
Web Ofset Baski 2 48 44

KAZANIM SAYISI VE

.. Teneke Ofset

SURE TABLOSU Baski 2 30 28
Ofsette Siirekli 30
Form Baski 2 28

TOPLAM 6 108 100

OGRENME BIiRIiMi KONULAR OGRENME BIRIMi KAZANIMLARI ve KAZANIM

ACIKLAMALARI

Web ofset baski

1. Web ofset baskiya hazirhk
yapmak
2. Web ofset baski yapmak

1. Web ofset baskiya hazirhik yapar.
e Poza ve tansiyon kavramlari agiklanir.
e Merkezi kumanda sistemi fonksiyonlari agiklanir.
e Web ofsetin diger baski sistemlerine gore avantaj ve
dezavantajlari agiklanir.
o Mirekkep Unitesi, nemlendirme Unitesi ve kauguk

2. Web ofset baski yapar.
e Web ofset baski mirekkepleri tanitilir.
e Web ofset baski sistemleri agiklanir.
e Web ofset nemlendirme sistemleri agiklanir.
e Web ofset baski sistemi Uniteleri agiklanir.

temizliginin baski kalitesi Gzerindeki etkileri agiklanir.




1. Teneke ofset baskiya hazirlik yapar.
o Teneke ofset mirekkepleri tanitilr.
e Miirekkep tnitesi elemanlarini ve bunlarin baskidaki
fonksiyonlari agiklanir.
e Nemlendirme Unitesi elemanlari ve bunlarin baskidaki
fonksiyonlari agiklanir.
o Teneke ofset baski sisteminin 6zellikleri ve kullanim alanlari

1. Teneke ofset baskiya aciklanir.
Teneke Ofset Baski hazirhk yapmak
2. Teneke ofset baskisi 2. Teneke ofset baskisi yapar.
yapmak e Poza, kutur, forsa ve siper ayarlarinin baskidaki fonksiyonlari
aciklanir.
o Miirekkep su dengesinin ve suyun ph degerinin baskiya
etkisi agiklanir.
o Mirekkep yapisma ve kuruma sorunlarinin baskiya etkisi
aciklanir.
e Teneke ofset baskida ortaya cikabilecek baski sorunlari,
nedenleri ve ¢dziim yollari agiklanir.
1. Sirekli form baski hazirhgi yapar.
e Sirekli form baskida kullanilan kagit ebatlari siniflandirilir.
e Sirekli form baskida kullanilan kagitlar ve dikkat edilmesi
gerekli hususlar agiklanir.
e Sirekli form baskida bobinden pakete ve paketten pakete
baski sistemleri agiklanir.
Ofsette Siirekli 1. Sirekli form baski hazirhgi e (B, CF, CFB otokopi kagit turlerini tanimlanir ve bunlarin
Form Baski yapmak fonksiyonlari agiklanir.
2. Surekli form baskisi yapmak

2. Siurekli form baskisi yapar.
e Sirekli form baskidaki 6n arka baski, sensor, forsa
ayarlarinin baskiya etkileri agiklanir.
e Sirekli form baskida harman ¢ekme islemi agiklanir.
e Numarator baski kavrami ve islevi aciklanir.
e (B, CFB ve CF kagit turleri tanimlanir

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, égrenci sayisi g6z
onlinde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan ziimre égretmenler kurulu
tarafindan secilir. Meslek alan zimre o6gretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkli temrinlerin
uygulanmasina karar verilebilir.

1. Bobinin tansiyonunu ayarlarak web ofset makinesinin poza ayari yapmak.
Web Ofset Baski 2.  Web ofset kalibini, miirekkep Unitesi, nemlendirme Unitesi ve kaugugu temizlemek.
3. Bobini makineye gore ayarlayarak baskiya gecip kontrol panelinden baski sorunlarini kontrol
etmek.
1. Teneke ofset baski sisteminin 6zelligine uygun hazne suyu segerek mirekkep ve nemlendirme
Teneke Ofset Baski Unitesi ayarlarini yapmak.
2. Levhalari makineye uygun bir sekilde yliklemek.
3. Siper, kutur, forsa, kurutma tnitesi ayarlarini yaparak makineyi seri tretime sokmak.
. . 1. Surekli form baskiya uygun kagidi makineye yikleyerek, nemlendirme, miirekkep (nitesi ve
Ofsette Siirekli numarator ayarlarini yapmak.
Form Baski 2. Siper, kutur, forsa, kurutma Gnitesi ayarlarini yaparak makineyi seri tiretime sokmak.
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is sagligi ve glivenligi tedbirleri alinmalidir.

Makinelerde galisirken kullanim talimatlarina uyulmalidir.

Baskiya baslamadan 6nce makinenin mirekkep ve nemlendirme Unitesinin temiz oldugundan emin olunmalidir.
Mirekkep hazneye konulurken etrafa ve makinanin tecghizatlarina damlatiimadan gerektigi kadar konulmaldir.
Giris cikis asansorleri ve emici-tfleyici kafalar kullanilacak baski alti malzemesine gore ayarlanmalidir.
Mirekkep su dengesi hassasiyetle yapilmahdir.

Kalibi takarken gerekli giivenlik 6nlemleri alinarak ideal gerginlikte takilmahdir.

Baski esnasinda karsilasilan problemleri giderirken makine mutlaka durdurulmahdir.

Seri baskiya gegmeden dnce prova baski alip baski ayarlari kontrol edilmelidir.

. Baski akisi esnasinda kalite kontrol belirli araliklarla yapilmalidir.

Ogrenciler belirli periyotlarda baski numunesi alip istenen baski standardinin korunmasina dikkat etmelidir.
Makine her baskidan sonra temizlenmelidir.

Yeni renge gecmeden dnce makinenin ayni lnitesinde farkli bir renk basilacaksa, makineye yeni renk verilerek tekrar
yikanmalidir.

Makinenin temizligi yapilirken uygun kimyasallar kullaniimalidir.

Kullanilan kaliplar tekrar kullanilacaksa zamklanarak uygun sartlarda saklanmalidir.

Numarator baskisi yapilirken sira sayilarin takibi dikkatlice yapilmalidir.

Ogrenciler kagidi makineye yiikledikten sonra kagitta herhangi bir yipranma olup olmadigini kontrol etmelidir.
Baski yapilacak kalibin az suyla galisan kalip olmasina 6zen gosterilmelidir.

Surekli form icin hazirlanan 6zel mirekkepleri kullanmaya dikkat edilmelidir.

Kagit yolunda sensor ayarlari dikkatle yapilmalidir.

CB ve CFB kagitlar icin distk forsali baski ayari yapilmaldir.

Ogrenciler is 6nliigi giymelidir.

Calismalar 6gretmen gozetiminde yapilmahdir.

Bu dersin islenisi sirasinda adalet ve adil olma, ¢caliskanlk, dirist ve glvenilir olmak, iktisat kanaat ve sikir, sabir, saygi,
sozli ve bedensel iletisim, temizlik, yardimlasma ve isbirligi vb. deger, tutum ve davranislari 6n plana ¢ikaran
etkinliklere yer verilmelidir. Bu etkinliklerde beyin firtinasi, grup tartismasi, diiz anlatim, soru cevap, 6rnek olay
incelemesi gibi yontem ve teknikler kullanilabilir.




