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DERSIN AMACI

Bu derste 6grenciye; is sagligi ve guvenligi tedbirlerini alarak farkl ylizey
ve materyallere serigrafi baski yapma ile ilgili bilgi ve becerilerin
kazandirilmasi amaclanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. s saghg ve givenligi tedbirlerini alarak diiz yiizeylere istenilen
standartta serigrafi baskiyi gergeklestirir.

2. is saghg ve guvenligi tedbirlerini alarak bez afis lizerine istenilen
standartta serigrafi baskiyi gergeklestirir.

3. is saghg ve givenligi tedbirlerini alarak kumas yiizey (zerine
istenilen standartta serigrafi baskiyi gergeklestirir.

4. is saghg ve givenligi tedbirlerini alarak yuvarlak vyiizeylere
istenilen standartta serigrafi baskiy1 gergeklestirir.

5. Is saghig ve giivenligi tedbirlerini alarak serigrafi teknigiyle sulu
¢ikartma baskiyi gergeklestirir.

EGITIM-OGRETIM
ORTAM VE
DONANIMI

Ortam: Matbaa atdlye ve laboratuarlari, sinif, isletme, kitliphane, ev,
Teknoloji sinifi, v.b.

Donanim: Banyo kuvetleri,Baski makineleri, tezgahlari ve aparatlari, baski
rakle (siyirgag) cesitleri, baski sonrasi kurutma firinlari, gerceve (kasnak)
cesitleri, emilsiyon gekecedi, firga gesitleri, fon makinesi, giyotin, ipek
gerginligini lgme aleti, 151kl masa, kurutma dizenekleri (raf, mandal v.b.),
maket bigaklari, matkap, 6lgekler, pozlandirma masasi, rakle lastigi bileme
makinesi, rapido kalemleri, spatula, tel zimba makinesi, terazi

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Bu derste; o6grenci performansini  belirlemeye ydnelik calismalar
degerlendirilirken go6zlem formu, derecelendirme Olgegi, ve dereceli
puanlama anahtari gibi 6lgme araclarindan uygun olanlar kullanilabilir.
Bunun yaninda agik uglu sorular, goktan segmeli sorular gibi 6lgme araglari
da kullanilabilir.

L o KAZANIM i 0
OGRENME BIRIMI SAYISI DERS SAATI ORAN (%)
Diiz Duizeylere
Baski 3 28 19,5
Bez Afis Baskisi 3 32 29
K'.o.‘ZANIM Sl Serigrafide Kumas 4 28
SURE TABLOSU Baskisi 19.5
Yuvarlak
Yiizeylere Baski 3 36 25
Sulu Cikartma 3 20 14
TOPLAM 16 144 100




OGRENME BIRIMI

KONULAR

OGRENME BIiRiMi KAZANIMLARI ve KAZANIM
ACIKLAMALARI

. Baski hazirhg: yapar.

e Serigrafi baskida kullanilan malzemeler ve baski makinesi
tdrleri agiklanir.

e Serigrafi baskida dikkat edilmesi gereken hususlar aciklanir.

e Serigrafi baskida Gzerine baski yapilan materyaller tespit
edilir.

. Materyallere uygun baski yapar.

e Ragle cesitleri ve kullanma ilkeleri agiklanir.

Diiz Yiizeylere ; ::Skl hazirligi yapmak e isin dzelligine gére miirekkep yogunlugu ayarlamak
. Materyallere uygun baski
Baski yapmak ac.;.lklar'nr. . .
e Sirekli baskilarda poza ayari ilkeleri agiklanir.
3. Kurutmak . . . .
e Biten isin kurutma yéntemleri aciklanir.
e Baskiya uygun basing¢ uygulama yontemleri aciklanir.
. Duiz yiizeylere yaptigi baskiyi kurutur.
e Basilan malzeme tirline gore siniflandirilir.
e Kurutma islemi sirasinda uyulmasi gereken kurallar
listelenir.
e Kurutma islemi icin gerekli ekipmanlar listelenir.
e isin dzelligine gére kurutma sekli tayin edilir.
. Baski 6ncesi hazirlik yapar.
e Kumas tirleri ve ozellikleri agiklanir.
e Kumas tirine uygun mirekkep cesitleri listelenir.
e Bez afis baski arag-gerecleri listelenir.
o Miirekkep hazirlamada gerekli yardimci malzemeler
listelenir.
e Miirekkep hazirlama ilkeleri agiklanir.
. 1. Baski 6ncesi hazirlik yapmak
Bez Afi Baskisi 2. Bez afis baskisi yapma . Bez afis baskisi yapar.
3. Bez afis baskiyr kurutmak o Bez afis baski ilkeleri agiklanir.
e Bez afis baski arag-gerecleri listelenir.
e Baski sirasi agiklanir.
. Bez afis baskiyi kurutur.
e Kurutma sistemleri ve ilkeleri agiklanir.
e Kurutmada kullanilan arag-geregler listelenir.
e Miirekkep kurutucular agiklanir.
. Baski 6ncesi hazirlik yapar.
o Kumas turleri ve ozellikleri agiklanir.
e Kumas baski arag-geregleri listelenir.
e Kumas tiriine uygun mirekkep cesitleri listelenir.
o Miirekkep hazirlamada gerekli yardimci malzemelei
) . 1. Baski 6ncesi hazirlik yapmak listelenir
Serigrafide Kumas 2. Kumas baskisi yapmak o Mirekkep hazirlama ilkeleri agiklanir
Baskis! 3. Kumas baskiyr kurutmak
4. Transfer baskisi yapmak . Kumas baskisi yapar.

e Sablon ve gaze kavrami tanimlanir

. Kumas ylizeye yaptigi baskiy kurutur.

e Utiiniin kurutma islevindeki fonksiyonu aciklanir.
e  Kurutma makineleri agiklanir.




. Transfer baskisi yapar.

Transfer baskinin yapihisi agiklanir.
Transfer baski sonrasi yapilan islemler agiklanir.

. Baski 6ncesi hazirlik yapar.

Yuvarlak yiizeylere uygun baski makinesinin 6zellikleri
aciklanir.

Farkh mirekkep tirlerinin kullanilabilecegi ylzeyler
orneklerle agiklanir.

Makinenin Uniteleri ve gerekli ayarlari 6rneklerle agiklanir.

1. Baski 6ncesi hazirlhk yapmak
Yuvarlak Yiizeylere | 2. Yuvarlak yiizeylere baski . Yuvarlak yiizeylere baski yapar.
Baski yapmak e Rakle tirleri islevleriyle birlikte agiklanir.
3. Yuvarlak yizeylere baskiyi e Baski kontroliinde kullanilan arag, gereg ve aygitlar
kurutmak islevleriyle birlikte aciklanir.
e Baski problemleri ¢6ziim yollariyla birlikte agiklanir.
. Yuvarlak yiizeylere yaptig1 baskiyi kurutur.
e Farkli kurutma yéntemleri avantaj ve dezavantajlariyla
birlikte agiklanir.
e Kurutma makinelerinin ¢alisma prensipleri aciklanir.
. Kurallara uygun olarak miirekkep hazirlar.
o Sulu gikartma murekkebi yapisi agiklanir.
o Viskozite kavrami agiklanir.
. Baski ve transfer yapar.
1. Mirekkep hazirlamak o Montaj gesitleri agiklanir.
Sulu Cikartma 2. Baski ve transfer yapmak e Vernigin baskidaki fonksiyonu agiklanir.
3. Sulu gikartma baskiy e Sulu cikartmaya uygun baski materyalinin yapisi agiklanir.

kurutmak

Sulu ¢ikartmada yapilan islemler siralanir.

. Sulu ¢ikartma yaptigi baskiyi kurutur.

Farkh kurutma yontemleri avantaj ve dezavantajlariyla
birlikte aciklanir.
Materyallerin 1s1 dayanimi 6rnekleriyle agiklanir.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, égrenci sayisi g6z
ontinde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan ziimre égretmenler kurulu
tarafindan segcilir. Meslek alan zimre ogretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkli temrinlerin
uygulanmasina karar verilebilir.

. v 1. Kahbi makineye takip, poza ve baski ylzeyi ile kalip arasindaki yiikseklik ayarini yapmak.

Diiz Yuzeylere e
2. Ragle ayarini yaparak seri Gretime ge¢cmek.

Baski 3. Kurutma Unitesinin 1si, giris, cikis Unitelerinin ayarlarini yaparak kuruyan islerin dizgiince

istiflenmesini saglamak.

1. Kumas boyutunu tespit edip uygun boyayi ve kurutma sistemini belirlemek.

Bez Afis Baskisi 2. Hazirlanan sablonlari baski sirasina gére makineye baglayip seri tiretime gecmek.
3. Yapilan igse uygun kurutma sistemini belirleyerek kurutma islemi gergeklestirmek.




. . 1. Kumas ylizeyi ve kumas boyutuna goére miirekkep hazirlamak.
Serigrafide kumas i . y e
2. Hazirlanan sablonlari baski sirasina goére makineye baglayip seri Giretime gecmek.
baskisi yapma 3. Yapilan ise uygun kurutma sistemini belirleyerek kurutma islemi gerceklestirmek.
4. Transfer kagidini baski ylizeyi ile temas ettirerek i1s1 yardimiyla transfer baskiyi gerceklestirmek.
1. VYuvarlak ylzeylere uygun baski ortami hazirlanarak kalibi makineye takip, poza ve baski ylzeyi ile
Yuvarlak yiizeylere kahp arasindaki ylikseklik ayarini yapmak.
baski yapma 2. Ragle ayarini yaparak seri tiretime gegmek.

3. Kurutma dunitesinin 1s1, giris, ¢ikis Unitelerinin ayarlarini yaparak kuruyan islerin dizgiince
istiflenmesini saglamak.

Sulu ¢ikartma
yapma

1. Baglayici miktarina gore mirekkep dozunu katmak.

2. Basacagimiz isi ve transfer yapacagimiz baski materyali belirlenerek serigrafi baski kalibini
hazirlamak.

Transfer vernigi basilarak isi baski materyaline diizglince aktarmak.

4. Yapilan ise uygun kurutma sistemini belirleyerek kurutma islemi gerceklestirmek.

w

DERSIN UYGULANMASINA iLISKIN AGIKLAMALAR
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is saghgi ve giivenligi tedbirleri alinmalidir.

Makinelerde calisirken kullanim talimatlarina uyulmalidir.

Baski esnasinda karsilasilan problemleri giderirken makine mutlaka durdurulmahdir.

Seri baskiya gegmeden 6nce prova baski alip baski ayarlari kontrol edilmelidir.

Baski akisi esnasinda kalite kontrol belirli araliklarla yapiimalidir.

Ogrenciler belirli periyotlarda baski numunesi alip istenen baski standardinin korunmasina dikkat etmelidir.
Kimyasal maddelerin oranina dikkat edilmelidir.

ise uygun standart malzeme ebadini belirlemeye dikkat edilmelidir.

Havalanma tertibatinin ¢alisir durumda olduguna dikkat edilmelidir.

. Ogrenciler is 6nligl giymelidir.
. Cahismalar 6gretmen gozetiminde yapilmalidir.

. Bu dersin islenisi sirasinda adalet ve adil olma, ¢aliskanlik, diriist ve glvenilir olmak, iktisat kanaat ve siikir, sabir, saygi,

sozIi ve bedensel iletisim, temizlik, yardimlagma ve isbirligi vb. deger, tutum ve davranislari 6n plana ¢ikaran
etkinliklere yer verilmelidir. Bu etkinliklerde beyin firtinasi, grup tartismasi, diiz anlatim, soru cevap, 6rnek olay
incelemesi gibi yontem ve teknikler kullanilabilir.




