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DERSIN AMACI

Bu derste dgrenciye; is saghgi ve guvenligi tedbirlerini alarak istenilen
standartta tampon baski yapabilmek ile ilgili bilgi ve becerilerin
kazandirilmasi amaclanmaktadir

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. s sagligi ve glvenligi tedbirlerini alarak istenilen standartta
tampon baskiyi gerceklestirecek metal kliseyi hazirlar.

2. is saghg ve givenligi tedbirlerini alarak istenilen standartta
tampon baskiyi gergeklestirecek fotopolimer kliseyi hazirlar.

3. Is saghigi ve givenligi tedbirlerini alarak baski materyaline ve
ylzeye uygun silikonu secip makineye takar.

4. s saghg ve givenligi tedbirlerini alarak tek kafali tampon baski
sistemiyle istenilen standartta baskiyi gergeklestirir.

5. is saghgi ve givenlidi tedbirlerini alarak gok kafali tampon baski
sistemiyle istenilen standartta baskiy1 gergeklestirir.

6. Is saghg ve glvenligi tedbirlerini alarak tampon baski sorunlarini,
nedenleri ve ¢6zum yollarini tespit ederek giderir.

7. Tampon baski maliyetini gercege uygun ve iktisadi bir sekilde
cikarir.

EGITIM-OGRETIM
ORTAM VE
DONANIMI

Ortam: Matbaa atdlye ve laboratuarlari, sinif, isletme, kitiphane, ev,
Teknoloji sinifi, v.b.

Donanim: Banyo kuvetleri,Baski makineleri, tezgahlari ve aparatlari, baski
rakle (siyirgag) gesitleri, baski sonrasi kurutma firinlari, cergeve (kasnak)
cesitleri, emulsiyon ¢cekecedi, firga gesitleri, fén makinesi, giyotin, ipek
gerginligini 6lgme aleti, isikh masa, kurutma diizenekleri (raf, mandal v.b.),
maket bicaklari, matkap, dlgcekler, pozlandirma masasi, rakle lastigi bileme
makinesi, rapido kalemleri, spatula, tel zimba makinesi, terazi

OLGME VE
DEGERLENDIRME

Bu derste; &grenci performansini  belirlemeye yoénelik g¢alismalar
degerlendirilirken gbzlem formu, derecelendirme o6lcedi, ve dereceli
puanlama anahtari gibi 6lgme araglarindan uygun olanlar kullanilabilir.
Bunun yaninda agik uglu sorular, coktan segmeli sorular gibi dlgme araglari
da kullanilabilir.

KAZANIM SAYISI VE
SURE TABLOSU

A 5 PR KAZANIM .
OGRENME BIRIMI SAYISI DERS SAATI ORAN (%)
Metal Klige 3 16 1
Fotopolimer Kligse 4 20 "
Tampon Baski
Makinesine Silikon 3 24 17
Takma
Tek Kafali Tampon
Baski 3 28 20
Cok Kafali Tampon
Baski 3 32 22
Tampon Baski
Sorunlar 3 12 8




Tampon Baskida
Maliyet 3 12 8
TOPLAM 22 144 100
OGRENME BIiRIMi KONULAR OGRENME BIiRIMi KAZANIMLARI ve KAZANIM

ACIKLAMALARI

. Teknigine uygun olarak metal kliseyi pozlandirir.

o Klise klise gesitleri tanimlanir.

e Metal ylizeyin hassaslastiriimasi icin yapilan igslemler
siralanir.

e Pozlandirmada dikkat edilmesi gereken hususlar aciklanir.

e Pozlandirma hatalari sebepleriyle agiklanir.

e CTP(Bilgisayardan Kaliba) yontemi agiklanir.

. 1. Pozlandirmak . Teknigine uygun olarak tespit banyo islemini yapar.
Metal Klise 2. Tespit banyosu yapmak e Tespit(agma) banyosunun islevi agiklanir.
3. Yedirme banyosu yapmak e Pisirmenin islevin agiklanir.
e ROtUs yapilabilecek durumlar 6rneklerle agiklanir.
e Yikamanin islevi agiklanir.
. Yedirme banyosu yapar.
e Yedirme banyosunun islevi agiklanir.
e Yedirme banyosundaki hazirlanis asamalari agiklanir.
e Klise problemleri nedenleriyle birlikte agiklanir.
o Klise temizliginde kullanilan kimyasallar islevleriyle agiklanir.
. Fotopolimer kliseyi pozlandirir.
e Fotopolimer klise cesitleri siniflandirilir
e Lazerle islenebilen kliseler agiklanir.
o Alkolle yikanabilen klise gesitleri agiklanir.
e Suile yikanabilen klise cesitleri agiklanir.
e Tram kavrami, tram tirleri, DPI, LPI tanimlanir.
e CTP aciklanir.
1. Pozlandirmak . Tespit banyosu yapar.
2. Tespit banyosu yapmak e Yikama (banyo) etki eden etmenler listelenir.
Fotopolimer Klige 3. Kliseyi kurutmak e Isik kaynaginin gict agiklanir.
4. Kliseye sertlestirme pozu e Yikama yontemlerini ve yikama (banyo) suyu sicakhigin

vermek

tanimlanir.
e Kalip yitkama yontemleri agiklanir.

. Kliseyi kurutur.

e Manuel Kalip kurutma ve tam otomatik kurutma makineleri
aciklanir.

. Kliseye sertlestirme pozu verir.

e Sertlestirme pozu makinesi aciklanir.
e UV sertlestirme pozu aciklanir.




Tampon Baski
Makinesine Silikon
Takma

. Tampon baski makine ayari

yapmak

. Tampon se¢cmek
. Tampon takmak

. Tampon baski makine ayari yapar.

Manuel tampon baski makinesi agiklanir.

Murekkep kanalli tampon baski makineleri, kliseleri
hareketli tampon baski makinesi, donerli tampon baski
makinesi, Carusel(atli karinca) tampon baski makinesi
aciklanir.

Baski alti malzemeleri siniflandirilir.

. Tampon seger.

Pad gesitleri siralanir.

Sekil ve buyukliklerine gore, sertliklerine gore, ylzey
parlakhklarina gore, materyal 6zelligine gore Padler
aciklanir.

. Tampon takar.

Padlerin kalite kontroli agiklanir.
Padlerin dayanma siresi aciklanir.

Tek Kafali Tampon
Baski

. Tek kafali tampon baski

hazirlik islemleri yapmak

. Tek kafali tampon baski

yapmak

. Baski sonrasi islemleri

yapmak

. Tek kafali tampon baski hazirlik islemleri yapar.

Tampon baskida kullanilan kliseler ve pozalar tanimlanir.
Tampon baskida kullanilan mirekkep, bigcak ve silikon
cesitleri siralanir.

. Tek kafali tampon baski yapar.

Tek kafali tampon baski teknigi agiklanir.
Tampon baski islem basamaklari agiklanir.
Mirekkep hazne cgesitleri agiklanir.

. Baski sonrasi iglemleri yapar.

Baski sonrasi islemler agiklanir.
Basilan isin olmasi gereken o6zellikleri listelenir.

Cok Kafali Tampon
Baski

. Cok kafali tampon baski

hazirlik islemleri yapmak

. Cok kafali tampon baski

yapmak

. Baski sonrasi islemleri

yapmak

. Cok kafali tampon baski hazirlik islemleri yapar.

Klise gesitlerini siniflandirilir.

Kurutma yontemleri avantaj dezavantajlariyla agiklanir.
Poza tirleri agiklanir.

Murekkep tirleri kullanildiklari alanlarla birlikte agiklanir.
Bigak turleri avantaj dezavantajlariyla aciklanir.

Silikon ayarinin islevi agiklanir.

. Cok kafali tampon baski yapar.

Cok kafal tampon baski teknigi aciklanir.
Kullanilan arag-gereg ve ekipmanlarin baskidaki islevleri
aciklanir.

. Baski sonrasi iglemleri yapar.

Baskida kontrol edilmesi gereken unsurlar agiklanir.

Klise temizliginde ve Pad temizliginde kullanilan kimyasallar
islevleriyle agiklanir.

Makine temizliginde yapiimasi gereken islemler agiklanir.

Tampon Baski
Sorunlari

. Yayilma sorununu gidermek
. Baski kaymasi sorununu

gidermek

. Sokilme sorununu

gidermek

. Yayilma sorununu giderir.

Yayilma nedenleri ve ¢dziim yollari 6rneklerle agiklanir.
Vizkozite kavraminin baskidaki dnemi agiklanir.




2. Baski kaymasi sorununu giderir.
e Kayma sorunu nedenleri ve ¢6zlim yollariyla birlikte
aciklanir.
e Poza gevsekliginin baskiya etkisi aciklanir.
o Silikon ayarsizhginin baskiya etkisi agiklanir.

3. Soékiilme sorununu giderir.
e Sokilme sorunu nedenleri ve ¢oziim yollariyla birlikte
aciklanir.
e ideal miirekkep kivami érneklerle agiklanir.
e Basing ayarinin baskiya etkisi agiklanir.

Tampon Baskida
Maliyet

1. Baski dncesi maliyeti hesaplar.
e Tasarim giderleri, film giderleri, klise giderleri, banyo
giderleri ve depolama giderleri agiklanir.

Baski 6ncesi maliyeti
hesaplamak

Baski maliyeti hesaplamak
Diger maliyet giderlerini
hesaplamak

2. Baski maliyeti hesaplar.
e Baski giderleri, mirekkep giderleri, yardimci madde giderleri
ve iscilik giderleri agiklanir.
e Kuruma siresi aciklanir.

3. Diger maliyet giderlerini hesaplar.
e Stok ve malzeme maliyeti agiklanir.
o isletme giderleri agiklanir.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, égrenci sayisi g6z
onlnde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan zimre égretmenler kurulu
tarafindan segcilir. Meslek alan zimre Ogdretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkh temrinlerin
uygulanmasina karar verilebilir.

. 1. Kliseyi ideal slirede pozlandirmak.

Metal Klise 2. Klisedeki emulsiyonu sokerek tespit banyosu yapmak.

3. Kliseyi asitte yedirip uygun kosullarda saklamak.

1. Kliseyiideal slirede pozlandirmak.
Fotopolimer Klise 2. Suve slinger yardimi ile kalip yikama uygulamasini yapmak.

3. Uygun sicaklkta kliseyi kurutmak.

4. Kaliba gore test edilmis poz suresini ayarlayarak pozlandirmak.
Tam_pon_BaSK_I_ 1. Isin renk sayisini belirlemek, ise gore makine se¢cmek ve isin Ozelliklerine gére makineyi
Makinesine Silikon

ayarlamak.

Takma 2. lse gore renk sayisini belirleyip padini secmek ve takmak.
Tek Kafali Tampon 1. Kliseyi makineye takip pozayi ayarlamak.
Baski 2. Mirekkep haznesine miirekkep koyarak baskiyi gergeklestirmek.

3. Baski kontroliinii yaparak makinenin temizlenmesini ve yaglanmasini yapmak.
Cok Kafali Tampon 1. Kliseleri makineye takip pozayi ayarlamak.
Baski 2. Mirekkep haznesine farkli miirekkep koyarak baskiyi gerceklestirmek.

3. Baski kontroliinii yaparak makinenin temizlenmesini ve yaglanmasini yapmak.




Uygun ¢6zUm yoluyla yayilma ve viskozite problemlerini gidermek.
Uygun ¢6zim yoluyla baski kaymasi problemini gidermek.
Uygun ¢6ziim yoluyla sokilme problemini gidermek.

Tampon Baski
Sorunlan

Baski 6ncesi maliyeti hesaplamak
Baski, miirekkep, yardimci madde, iscilik maliyetleri hesaplamak
Malzeme ve isletme giderlerini hesaplamak

Tampon Baskida
Maliyet
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DERSIN UYGULANMASINA ILISKIN AGIKLAMALAR

is saghg ve glivenligi tedbirleri alinmalidir.

Kliseler ve emilsiyonlar stk gérmeyen yerde muhafaza edilmelidir.

Havalanma tertibatinin ¢alisir durumda olduguna dikkat edilmelidir.

Seri baskiya gegmeden 6nce prova baski alip baski ayarlari kontrol edilmelidir.

Baski akisi esnasinda kalite kontrol belirli araliklarla yapiimalidir.

Ogrenciler belirli periyotlarda baski numunesi alip istenen baski standardinin korunmasina dikkat etmelidir.
Kimyasal maddelerin oranina dikkat edilmelidir.

ise uygun standart malzeme ebadini belirlemeye dikkat edilmelidir.
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Havalanma tertibatinin ¢alisir durumda olduguna dikkat edilmelidir.
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. Kullanilmayan silikonlar muhafaza edilirken yuzeyleri diger cisimlerle temas ettirilmemelidir.

11. Calisma esnasinda silikon yapiskan bant ile temizlenmeli, kesinlikle kuru bez yada el ile baski yiizeyi ovalanmamahdir
12. Malzemenin sertligi dikkate alinarak sert silikon segmemeye 6zen gosterilmelidir.

13. Silikonun baski alani parganizin baski alanindan mimkiin oldugunca biytk olmalidir.

14. Ogrenciler is 6nliigi giymelidir.

15. Galismalar 6gretmen gozetiminde yapiimaldir.

16. Bu dersin islenisi sirasinda adalet ve adil olma, ¢aliskanlik, diirtist ve givenilir olmak, iktisat kanaat ve sikir, sabir, saygi,
sozli ve bedensel iletisim, temizlik, yardimlasma ve isbirligi vb. deger, tutum ve davranislari 6n plana ¢ikaran
etkinliklere yer verilmelidir. Bu etkinliklerde beyin firtinasi, grup tartismasi, diz anlatim, soru cevap, o6rnek olay
incelemesi gibi yontem ve teknikler kullanilabilir.




