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DERSIN SURESI

Haftalik 7 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu derste 6grenciye; is sagligi ve guvenlidi tedbirlerini alarak tifdruk baski
teknidi ile baski yapma, tifdruk baski maliyeti ¢ikarma ve baskiyi kontrol
etme ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandirilmasi amaglanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1- Is saghgi ve glvenligi tedbirlerini alarak istenilen standartta baskiyi
gerceklestirebilecek tifdruk baski kalibini hazirlar.

2- Is saghg ve giivenligi tedbirlerini alarak tifdruk baski makinesini
Uretime istenilen standartta hazirlar.

3- Is saglhigr ve givenligi tedbirlerini alarak teknigine uygun olarak
makine giris ayarlarini yapar.

4- is saghgi ve glvenligi tedbirlerini alarak baski makinesini istenilen
standartta baskiyi yapabilecek sekilde ayarlar.

5- Is saghig ve glivenligi tedbirlerini alarak tifdruk makinesinin ¢ikis
ayarlarini ise uygun olarak yapar.

6- Is saghig ve giivenligi tedbirlerini alarak tifdruk baski makinesinde
orijinale uygun olarak tek renkli baski yapar.

7- Is saghigi ve giivenligi tedbirlerini alarak tifdruk baski makinesinde
orijinale uygun olarak ¢ok renkli baski yapar.

8- s saglig: ve giivenligi tedbirlerini alarak tifdruk baski makinesinde
orijinale uygun olarak trigromi renkli baski yapar.

9- s saghg ve giivenligi tedbirlerini alarak baskinin birim ve toplam
maliyetini gergekgi ve ekonomik bir sekilde gikarir.

10- is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak tifdruk baski hatalarinin
nedenlerini saptayip ¢ozer.

11- Is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak tifdruk baski siirecini
istenilen standartta baskiyi siirdirecek bigimde kontrol eder.

12- Is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak baski bitiminde tifdruk
baski makinesini yeni Gretime hazirlayabilmek igin gerekli olan
makine temizligini yapar.

13- Is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak baski bitiminde makineyi
yeni Uretime hazirlayabilmek igin gerekli olan silindir temizligini
yapar.

14- Is saghgi ve glvenligi tedbirlerini alarak malzemelere uygulanacak
testleri teknigine uygun olarak gercgeklestirir.

EGITIM-OGRETIM

Ortam:Tifdruk baski atdlye ve laboratuarlari, sinif, isletme, kitiphane, ev,
bilgi teknolojileri ortami v.b.

ORI ME Donanim: Bilgisayar, projeksiyon, tifdruk baski makinesi, kalip isleme
DONANIMI . A ) .

makineleri, silindir, kalip, temizlik maddeleri.

Bu derste; 06grenci performansini  belilemeye yoOnelik calismalar
. degerlendirilirken goézlem formu, derecelendirme Olgedi, ve dereceli
OLCME VE puanlama anahtari gibi élgme araglarindan uygun olanlar kullanilabilir.

DEGERLENDIRME

Bunun yaninda agik uglu sorular, goktan segmeli sorular gibi 6lgme araglari
da kullanilabilir.

KAZANIM SAYISI VE
SURE TABLOSU

. L KAZANIM i )
OGRENME BIRIMI SAYISI DERS SAATI ORAN (%)
Tifdruk Baski Kalip 5 14
Hazirhgi 5,6
Tifrdruk Baski 3 14

L 5,6
Makinesinin




Uretime Hazirhg:

Tifdruk Baski Girig 5 21

Ayarlan 8,2

Tifdruk Baski

Ayarlari 2 21 8,2

Tifrdruk Baski 2 14

Cikis Ayarlan 5,6

Tek Renkli Tifdruk 2 21

Baski 8,2

Cok Renkli Tifdruk

Baski 3 28 11

Trigromi Tifdruk

Baski 2 35 14

Tifdruk Baski

Maliyeti 4 14 56

Hesaplama ’

Tifdruk Baski

Hatalan 4 14 5,6

Tifdruk Baski

Kontrolii 2 14 5,6

Malzemeye 5 14

Uygulanan Testler 5,6

Tifdruk Baski 3 14

Makine Temizligi 5,6

Tifdruk Baski 5 14

Silindir Temizligi 5,6
TOPLAM 35 252 100

OGRENME BIiRIiMi

KONULAR

OGRENME BIiRIMi KAZANIMLARI ve KAZANIM
ACIKLAMALARI

Tifdruk Baski Kalip
Hazirhgi

Elektromekanik resim
ve yazl isleme islemini
yapmak.

Lazerle resim ve yazi
isleme islemini yapmak.

Elektromekanik resim ve yazi isleme islemini yapar
Silindir hazirlama yontemleri agiklanir.
e Daha Once baskisi yapilmis kaliplarda islem sirasini
belirlenir.
o  Elektromekanik gérunti isleme tanimlanir.
e  Bilgisayardan isi makineye yonlendirmek icin gerekli olan
icerik anlatilir.
o Silindire gorintu isleme, krom kaplama ve silindir ylizeyini
purizlendirme ile ilgili tanimlamalar yapilir.
Lazerle resim ve yazi isleme islemini yapar.
Lazer ile silindir hazirlamanin elektro mekanik silindir
hazirlamadan tek farkinin ginko kaplamak oldugu agiklanir.
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Lazerle goriintl islemenin islem basamaklari agiklanir.

Tifrdruk Baski
Makinesinin
Uretime Hazirhg:

Miurekkebi hazirlamak
Kalp silindirlerini tnitelere
baglamak

Siyirici rakleleri (dr.
blade’leri) tretime
hazirlamak
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Baski makinesine uygun miirekkebi hazirlar
Tifdruk baski makinelerinin galisma prensipleri ve kullanim
alanlari agiklanir.
Tifdruk baski murekkepleri ve icerisinde kullanilan etken
maddeler agiklanir.
Tifdruk baski mirekkeplerinde kullanilan yardimci
maddeleri listelenir.
Viskozitenin tanimlanir.
ideal viskozite degeri saglanmasi icin solvent veya
mirekkep eklenebilecegi yorumlanir.
Tifdruk baski makinelerinin linite yapilari anlatilir.

Kalip silindirlerini {initelere baglar
Kalip silindirini tnitelere baglamak aciklanir.
Saftli silindir takma agiklanir.
Konik silindiri takma aciklanir.

Siyirici rakleleri (dr. blade’leri) iiretime hazirlar
Siyirici raklelerin yapisi ve 6nemi agiklanir.
Siyirici raklenin ideal agisi ayarlanir.
Siyirici raklenin takilmasi sirasinda dikkat edilecek noktalar
aciklanir.

Tifdruk Baski Girig
Ayarlan

1. Korona uygulamak

2. Taslyiclyl makineye

baglayip makineden
gecirmek
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Baski materyaline uygun korona islemi uygular.
Tifdrukta kagit baski materyalleri ve gesitleri aciklanir.
Tifdrukta palstik baski materyalleri ve gesitleri aciklanir.
BOPP (Biaxial Oriente Polipropilen) Filmler ve Ozellikleri
aciklanir.

Cast Polipropilen(CPP-Gerdirilmemis Polipropilen Film)
aciklanir.

Selefon filmleri ve gesitleri agiklanir.

Polivinil klortr(PVC)filmler ve gesitleri agiklanir.

Tasiyiciyl makineye baglayip makineden gegirir
Tifdrukta baski makinelerinde millerin gorevi agiklanir.
Ambalaj tifdruk baski makinelerinden baski materyalini
gecirme aciklanir.

Tifdruk Baski
Ayarlan

1. Baski Gnite ayarlarini
yapmak

2. Kurutma lnite

ayarlarini yapmak
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Baski {inite ayarlarini yapar
Kauguk silindiri ve gorevleri agiklanir.
Murekkep Unitesi tanimlanir.
Rakle basing ayari agiklanir.
Elektrostatik yardim (eltex) sistemin nasil calistigi agiklanir.

Kurutma lnite ayarlarini yapar
Kurutma Unitesi ayarlarinin nasil yapildigi agiklanir.
Kullanilan malzemenin kurumaya etkileri érneklerle
aciklanir.




Tifdruk Baski Cikis
Ayarlari

1. Bobin sarma ayarlari
yapmak
2. Bobin kesimi yapmak

. Bobin sarma ayarlarini yapar.

Sargi Uitesi ayarlarinin nasil yapildigi agiklanir.
Bobin degisimi aciklanir.

. Bobin kesimini yapar.

Bobin kesimi ve cesitleri agiklanir.
Makinenin cikis Gnitesinin ekipmanlari islevleriyle agiklanir.

Tek renkli Tifdruk
Baski

1. Makineyi baskiya
hazirlamak

2. Baskiayari ve baski
yapmak

. Teknigine uygun olarak tek renkli isi baskiya hazirlar.

Tifdruk baski prensibi agiklanir.
Tifdruk basim isleri ve baski gesitleri agiklanir.

. Teknigine uygun olarak tek renkli isin baski ayarlarini

yapar.
Kalip silindirini makineye takma aciklanir.
Mirekkebin baskiya verilmesi agiklanir.
Siyirici raklenin ayarlanmasi agiklanir.
Baski malzemesinin tansiyon kontrollinl yapma agiklanir.

Cok Renkli Tifdruk
Baski

1. Mirekkebi hazirlamak

2. Forsa basing ayari
yapmak

3. Baski ayari ve baski
yapmak

. Kurallara uygun olarak istenilen miirekkebi hazirlar.

Cok renkli mirekkepleri baskiya hazirlama asamalari
siralanir.

Cok renkli mirekkep karisimlari pantone kataloguyla
birlikte izah edilir.

Pantone katalogunu nasil kullanilacagi tarif edilir.
Spektrofotometre kullanimi agiklanir.

. Malzemeye gore forsa basing ayari yapar.

Forsanin tanimi, islevi agiklanir.
Forsada baski silindirinin dnemi izah edilir.
Forsa ayari yapma tarif edilir

. Teknigine uygun olarak baski ayari ve baski yapar.

Kroslarin nasil ayarlanacagi tarif edilir
Fotosel ayarinin nasil yapildigi izah edilir.

Trigromi Tifdruk
Baski

1. Baski hazirligi yapmak
Baski ayari ve baski yapmak

. Kurallara uygun olarak trigromi baski hazirhgi yapar.

Baski makinesini trigromiye gore baskiya alma aciklanir.
Trigromi baski ayarlari agiklanir.

. Teknigine uygun olarak baski ayari ve baski yapar.

Tansiyon fife kontrol, forsa ve pozisyon ayalari anlatilir.

Tifdruk Baski
Maliyetini
Hesaplama

Kalip silindir maliyeti
cikarmak

Baski malzemelerinin
maliyetini ¢tkarmak
Murekkep ve solvent
maliyetini ¢ikarmak

Baski maliyetini ¢ikarmak

. Kalip silindir maliyeti ¢ikarir

Maliyet tanimlanir.
Maliyet kayiplari siralanir.
Kalip silindir maliyeti agiklanir.

. Baski malzemelerinin maliyetini ¢ikarir

Tifdrukta kullanilan baski malzemeleri siralanir.

Baski malzeme maliyetini ¢ikarmak icin uygun formiller
aciklanir.

Formiile gore maliyet hesaplanir.

. Miirekkep ve solvent maliyetini gcikarir
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Baskida kullanilacak miirekkep miktarinin hesabini
etkileyen faktorleri siralanir.

Murekkep miktarinin hesabiyla ilgili formdaller agiklanir.
Baskida kullanilacak solvent miktarinin hesaplanmasiyla
ilgili formller agiklanir.

Baski maliyetini gikarir.
Maliyete etki eden diger giderler siralanir.
Saatlik maliyet 6rneklerle agiklanir.
Toplam baski maliyeti 6rneklerle agiklanir.
Birim maliyet agiklanir.

Tifdruk Baski
Hatalan

1. Baski ayarlarindan
dogan problemleri
¢6zmek

Murekkep ayarlarindan

problemleri ¢6zmek

Mirekkebin 6zelliginden

kaynaklanan problemleri

¢6zmek

Baski malzemesinden

kaynaklanan problemleri

¢6zmek
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Baski ayarlarindan dogan problemleri ¢ozer
Baski ayarlarindan dogan hatalar siralanir.
Baski atlamasiyla ilgili hatalar siralanir.
Kaymanin nedenleri ve ¢6ziim yollari listelenir.
Hale-Golge hatasinin neden ve ¢oziimleri agiklanir.
Sacaklanmanin nedenleri ve ¢dztimleri anlatilr.

Miirekkep ayarlarindan problemleri ¢6zer
Murekkep ayarlarindan dogan problemleri siralanir.
Baskida arka verme nedenleri ve ¢6ziim yollari agiklanir.
Yolmanin nedenleri ve ¢6ziim yollari agiklanir.
Miurekkebin baski malzemesine transfer olmamasinin
nedenleri ve ¢dziim yollari agiklanir.
Doldurma nedenleri ve ¢6ziim yollari agiklanir.
Kuvvetli miirekkep nedenleri ve ¢6ziim yollari agiklanir..

Miirekkebin 6zelliginden kaynaklanan problemleri ¢ozer

Murekkebin 6zelliginden kaynaklanan problemler siralanir.

Koépiklenme nedenleri ve ¢6zim yollari agiklanir.
Yapismama nedenleri ve ¢6zim yollarin agiklanir.
Yavas kuruma nedenleri ve ¢6ziim yollari agiklanir.

Baski malzemesinden kaynaklanan problemleri ¢6zer
Baski malzemesinden kaynaklanan problemler siralanir.
Kopiklenme nedenleri ve ¢6ziim yollari agiklanir.
Boncuklasma nedenleri ve ¢6ziim yollari agiklanir.
Kirillganlik nedenleri ve ¢6ziim yollari agiklanir.
Bloklasma nedenleri ve ¢d6ziim yollari agiklanir.

Tifdruk Baski
Kontrolii

2.

1. Baski ayar kontrollerini

yapmak
Baskida kalite kontroli
yapmak
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Kurallara uygun olarak baski ayar kontrollerini yapar
Baski malzemesinin makineden gegis kontroli aciklanir.
Yogunluk kontroliiniin nasil yapildigi aciklanir.

Siyirici raklenin kontroli agiklanir.
Kuruma sicakhginin kontrold agiklanir.
Forsa kontroliiniin nasil yapilacagi agiklanir.

Kurallara uygun olarak baskida kalite kontrolii yapar
Baskida kalite kontroliin nasil yapildigi agiklanir.




Densitometreyle ol¢ciimiin nasil yapildigi agiklanir.
Spektrofotometreyle 6lgimin nasil yapildigi acgiklanir.

Malzemeye
uygulanan testler

1. Baski materyal lizerine
yapilacak baski testlerini
uygulamak

2. Baski materyal Gizerine
yapilacak dayanikhhk
testlerini uygulamak

Baski materyal iizerine yapilacak baski testlerini uygular.
Basili malzeme (zerine yapilacak baski testler siralanir.
Isil yapisma testinin nasil uygulandigi agiklanir.

Adezyon testinin nasil uygulandigi agiklanir.

Baski materyal iizerine yapilacak dayanikhlik testlerini
uygular.
Basili malzeme (zerine yapilacak dayanikhlik testleri
siralanir.
Renk testlerinin nasil uygulanacagi agiklanir.
Yiizey surtlinme testini nasil yapilacagi tarif edilir.
Gerilme kopma testinin nasil uygulandigi agiklanir.

Tifdruk Baski
Makine Temizligi

1. Mirekkep Gnitesini
temizlemek
2. Swyirici rakleyi temizlemek
3. Makinenin genel temizligini
yapmak

Miirekkep linitesini miirekkep kalmayacak sekilde
temizler.
Mirekkep Unitesinin temizligini tarif eder.
Mirekkebin hazneden alinmasini izah eder.
Mirekkep hazne ve tankinin temizligini agiklar.

Siyirici rakleyi zarar vermeden temizler.
Raklenin gikarilip temizlenmesini tarif eder.
Raklenin baskida korunma sartlarini siralar.

Makinenin genel temizligini yapar.
Giris Uinitesi temizligi icin yapmasi gerekenler siralanir.
Cikis Gnitesi temizligi icin yapmasi gerekenler siralanir.
Genel periyodik bakim igin yapilmasi gerekenler
siniflandirilir.

Tifdruk Baski
Silindir Temizligi

1. Kalip silindirlerini
temizlemek
2. Baski silindirlerini
temizlemek

Kalip silindirlerini miirekkep kalmayacak sekilde temizler.
Kalip silindirinin makineden nasil ¢ikarilmasi gerektigi
aciklanir.

Silindir ylzeyinin temizligi aciklanir.
Silindirin depoda nasil muhafaza edilmesi gerektigi tarif
edilir.

Baski silindirlerini miirekkep kalmayacak sekilde temizler.
Silindiri baskidan ayirma agiklanir.
Kaugugn temizliginin nasil yapilmasi gerektigi tarif edilir.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, égrenci sayisi g6z
ontinde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan ziimre égretmenler kurulu
tarafindan secilir. Meslek alan zimre o6gretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkli temrinlerin
uygulanmasina karar verilebilir.
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Ham celik silindirin ylzeyindeki kir, pas ve imalat yaglarini temizlemek

2. Nikel kaplama ve bakir kaplama islemini yaparak bakir kaplama kalinligini ve sertligini 6lcerek
Tifdruk Baski Kalip kontrol etmek
Hazirhg: 3. Parlatma ve taslama islemini yaparak ylzey pirizliginu olgerek kontrol etmek
4. Bilgisayardan isi makineye gondermek.
5. Cinko kaplama islemini yaparak kalinligini ve sertligini 6lgerek bilgisayardan isi makineye génderir.
Tifdruk Baski 1. Makinedeki mirekkebi 6lcim kabina alarak kronometreyi kullanmak.
Makinesinin 2. Konik silindiri Makineye diizgiince yerlestirmek.
Uretime Hazirhg: 3. Swyirici rakleyi makineye diizglince yerlestirerek ideal temas agisini ayarlamak.
Tifdruk Baski Girig 1. Korona Unitesi icindeki iki merdane arasindan filmi gegirmek.
Ayarlan 2. Uygun mili ve baski materyalini secerek mili uygun sekilde yerine baglamak.
Tifdruk Baski 1. Baslilan baski materyaline gore baski silindirlerini (kauguk silindiri) secip, mirekkep tnitesi
Ayarlari ayarlarini ve rakle ayarlarini yapmak.
2. Kurutma Unitesi ayarlarini yapmak.
Tifdruk Baski Cikig 1. Sargi Unitesi ayarlarini ve bobin degisimini yapmak.
Ayarlan 2. Bobin kesimi ayarlarini yapmak.
Tek Renkli Tifdruk 1. Baski materyalini korona isleminden gegirmek.
Baski 2. Kalp silindirini makineye takarak tek renkli baski yapmak.
1. Pantone katalogundan yapilacak renk bulunarak miirekkep olusturulup spektrofotometre ile
Cok Renkli Tifdruk olgtimlerini yapmak.
Baski 2. Malzemenin kalinhg ve cinsine gore forsa basincini ayarlamak.
3. Kroslarin oturmasina dikkat ederek ¢ok renkli baskiyi gerceklestirmek
. L. 1. Trigromi baski ayarlarini yapmak.
Trigromi Tifdruk 2. Makinenin tansiyon, fife kontrol ve forsa ayarlarini yaparak baski yapip, kroslar dikkat ederek
Baski trigromi baski yapmak.
. 1. Kalip silindir maliyeti yapmak.
T'fd_rUK_BaSK' 2. Baski malzemesi maliyeti yapmak.
Maliyeti 3. Mirekkep maliyeti hesabi yapmak
4. Maliyete etki eden diger maliyetleri hesaplamak
. 1. Baski ayarlarindan olusan problemleri ¢6zmek
Tifdruk Baski 2. Murekkep ayarlarindan dogan problemleri ¢6zmek.
Hatalan 3. Murekkebin 6zelliginden kaynaklanan problemleri ¢6zmek.
4. Baski malzemesinden kaynaklanan problemleri ¢6zmek.
Tifdruk Baski 1. Baski malzemesinin makineden gegisini, yogunlugunu, siyirici rakleyi, kurutma sicakligini ve forsayi
Kontrolii kontrol etmek.
2. Baskida kalite kontrolii yapmak.
Malzemeye 1. Isil yapisma testini ve adezyon yapisma testini uygulamak.
Uygulanan Testler 2. Renk testlerini, ylzey strtinme testini ve gerilme kopma testini uygulamak.
Tifdruk Baski 1. Miurekkep Unitesinin temizligini yapmak.
Makine Temizligi 2. Raklenin g¢ikarihp temizligini yapmak.
3. Giris Unitesini temizlemek.




Tifdruk Baski 1. Kalip silindirlerini makine tizerinde solventli bez ile silerek temizligini yapmak ve muhafaza etmek.
Silindir Temizligi 2. Baski silindirlerini makine tizerinde solventli bez ile silerek temizligini yapmak ve muhafaza etmek.

DERSIN UYGULANMASINA iLISKIN AGIKLAMALAR

1. s saglgi ve giivenligi tedbirleri alinmalidir.

2. Makinelerde calisirken kullanim talimatlarina uyulmalidir.

3. Baskiya baslamadan 6nce makinenin mirekkep ve nemlendirme Unitesinin temiz oldugundan emin olunmalidir.
4. Mirekkep hazneye konulurken etrafa ve makinanin techizatlarina damlatilmadan gerektigi kadar konulmalidir.
5. Giris ¢ikis asansorleri ve emici-Ufleyici kafalar kullanilacak baski alti malzemesine gore ayarlanmalidir.

6. Mirekkep su dengesi hassasiyetle yapiimalidir.

7. Kalibi takarken gerekli giivenlik 6nlemleri alinarak ideal gerginlikte takilmalidir.

8. Baski esnasinda karsilasilan problemleri giderirken makine mutlaka durdurulmaldir.

9. Seri baskiya gegmeden 6nce prova baski alip baski ayarlari kontrol edilmelidir.

10. Baski akisi esnasinda kalite kontrol belirli araliklarla yapilmalidir.

11. Ogrenciler belirli periyotlarda baski numunesi alip istenen baski standardinin korunmasina dikkat etmelidir.
12. Makine her baskidan sonra temizlenmelidir.

13. Kimyasallarla galisildigindan ortamin havalandirilmasi ¢alisir durumda olmalidir.
14. Bobinler belli agirlikta oldugundan soékiip takma isleminde dikkatli olunmalidir.
15. Baskida tifdruka 6zgli mirekkepler kullaniimahdir.

16. Baskida yapilan testler hassas 6lgiim cihazlariyla yapilmalidir.

17. Baski siireci belli periyotlarla kontrol edilmelidir.

18. Baski siirecine miidahale sirasinda makinenin durduguna emin olunmalidir.

19. Makinenin temizligi yapilirken uygun kimyasallar kullaniimalidir..

20. Ogrenciler is 6nliigl giymelidir.

21. Calismalar 6gretmen gozetiminde yapiimalidir.

22. Bu dersin islenisi sirasinda adalet ve adil olma, ¢aliskanlik, diirtist ve givenilir olmak, iktisat kanaat ve stkar, sabir, saygi,
sozli ve bedensel iletisim, temizlik, yardimlasma ve isbirligi vb. deger, tutum ve davranislari 6n plana ¢ikaran
etkinliklere yer verilmelidir. Bu etkinliklerde beyin firtinasi, grup tartismasi, diiz anlatim, soru cevap, ornek olay
incelemesi gibi yontem ve teknikler kullanilabilir.




