DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

LETRERPRESS BASKI TEKNIKLERI

DERSIN SINIFI

11. -12. Sinif Se¢gmeli

DERSIN SURESI

Haftalik 4 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu derste 6grenciye; is saghgl ve glvenligi 6nlemlerini alarak Letterpress
baski teknigini kullanarak Letterpress baski yapma ile ilgili bilgi ve
becerilerin kazandirilmasi amaglanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. s saghg ve glvenligi 6nlemlerini alarak istenilen standartta
baskiyi gergeklestirecek Letterpress baski kalibini hazirlar.

2. is sagligi ve givenligi 6nlemlerini alarak Letterpress baskiyi
istenilen standartlara uygun sekilde yapar.

3. s saghig ve giivenligi dnlemlerini alarak baski sonrasi makineyi bir
sonraki baskiya hazir hale gelecek sekilde temizler.

EGITIM-OGRETIM

Ortam: Matbaa atdlye ve laboratuarlari, sinif, isletme vb.
Donanim: Kalip pozlandirma sasesi, kalip banyo makinesi, kalip kurutma

ORTAM VE makineleri, son poz makineleri, finishing (bitirme) pozu makineleri kalip
DONANIMI montaj ve prova makineleri, is eldiveni, gozIigu, Letterpress baski
makinesi ve ekipmanlari.
Bu derste; 06grenci performansi belirlemeye yonelik c¢alismalar
degerlendirilirken gbézlem formu, derecelendirme oOlcedi ve dereceli
OLCME VE puanlama anahtari gibi 6lgme araglarindan uygun olanlar segilerek

DEGERLENDIRME

kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degerlendirme ve akran degerlendirme
formlar kullanilarak o&grencilerin, 6gretimin slre¢ boyutuna katilmalar
saglanabilir.

2 T KAZANIM ;
OGRENME BIRIMI SAYISI DERS SAATI ORAN (%)
Letterpress Baski
Kalibi Hazirlama 3 36 %25
KAZANIM SAYISI VE
SURE TABLOSU | Letterpress Baski 6 72 %50
Letterpress Baski
Makinesi Temizlik 3 36 %25
ve Bakimi
TOPLAM 12 144 %100




OGRENME BIRIMI

KONULAR

OGRENME BIiRiMi KAZANIMLARI ve KAZANIM
ACIKLAMALARI

Letterpress Baski
Kalib1 Hazirlama

1.
2.
3.

Kalip Pozlandirma
Banyo islemi Yapma
Kurutma

=

Letterpress baski kalibi igin gerekli pozlama islemini yapar.

Letterpress baski kaliplari agiklanir.

Letterpress kalip hazirlamada kullanilan islemler siralanir
UVA pozu agiklanir

Letterpress baski kalibinin flekso baski kalibiyla arasindaki
farklar Gzerinde durulur.

Kalibin koruyucu folyosununu gikarmasi saglanir

Kalib1 uygun poz sirasina gére pozlandirmasi saglanir.

Letterpress baski igin gerekli banyo islemini yapar.

Banyo isleminin Letterpress baskiya kalip hazirlamadaki
fonksiyonu aciklanir.

Banyo isleminin siiresinin Letterpress baski kalibina olan
etkisi agiklanir.

Banyo sicakliginin Letterpress baski kalibina olan etkisi
aciklanir.

Uygun siirede kaliba banyo islemi yapmasi saglanir
Banyo islemine uygun sekilde kurutmasi saglanir.

Letterpress baski icin gerekli kurutma iglemini yapar.

Kurutma isleminin Letterpress baskiya kalip hazirlamadaki
fonksiyonu Gzerinde durulur.

Kurutma isleminin siiresinin Letterpress baski kalibina olan
etkisi aciklanir

Kurutma sicakliginin Letterpress baski kalibina olan etkisi
aciklanir.

Uygun sirede kaliba kurutma islemi yapmasi saglanir
Banyo islemine uygun sekilde kurutmasi saglanir.

Letterpress Baski

A

Makineyi Uretime
Hazirlama

Baski Oncesi Montaj ve
Kontrol Yapma

Tek Renkli Baski Yapma
Cok Renkli Baski Yapma
Baski Kontroll Yapma
Baski Sonrasi Kontrolu
Yapma
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Letterpress baski makinesini liretime haazirlar.
Silindir ¢aplari agiklanir.

Silindir caplarina gore degisen disliler agiklanir.
Letterpress baski mirekkeplerinin 6zellikleri siralanir.
Baski yolu kavrami agiklanir.

Cift tarafli bant ile kliseyi silindire baglamasi saglanir.
isin ebadina gore silindir segmesi saglanir.

Mirekkebi hazneye koymasi saglanir.

Bobini makineye baglamasi saglanir.

Silindir boyutuna uygun olarak disli se¢mesi saglanir

Letterpress baski 6ncesinde montaj ve kontrol yapar
Baski alti malzemeleri siralanir.

Baski yolu kavrami aciklanir.

Cozgl, sargi Uniteleri aciklanir.

Kenar kontroli agiklanir.

Letterpress baskida kalite kontrol yontemleri agiklanir.
Numune ile orijinali kargilastirmasi saglanir.

Letterpress baskida kalite kontrol standartlarina gore kalite
kontrol gergeklestirmesi saglanir.

Baski yolu kontrol ettirilir.
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Ters baski mi diiz baski mi kontrol ettirilir.

Letterpress baski makinesinde tek renkli baski yapar.
Letterpress baski makinesinin giris ayarlari agiklanir.
Letterpress baski makinesinde kullanilan baski alti
materyalleri siralanir.

Baski yolu kavramini agiklanir.

Letterpress baskida kullanilan kurutma sistemleri agiklanir.
Etiket baskinin kullanim alanlari izerinde durulur.
Letterpress baski makinesinin giris ayarlari yapilhr.
Bobinden aldigi kagidi baski yolundan gecgirmesi saglanir.
Kilavuz merdane yardimiyla mirekkebin kalinhigini
ayarlamasi saglanir.

Makineyi baskiya almasi saglanir.

Baski esnasinda karsilastigl problemler icin makineye gerekli
midahalelerde bulunmasi saglanir

Letterpress baski makinesinde ¢ok renkli baski yapar.
Kros kavrami tGzerinde durulur

Baski yolu kavrami agiklanir.

Letterpress baskida kurutma sistemleri agiklanir.

Tram ve trigromi kavramlari Gzerinde durulur.

Cok renkli baskida kullanilan kroslarin amaci lizerinde
durulur.

Makineye giris ayarlarini yapmasi saglanir.

Bobinden aldigi kdgidi uygun sekilde baski yolundan
gecirmesi saglanir.

Renk sirasini uygun sekilde ayarlamasi saglanir.
Kliseleri kroslari denk gelecek sekilde ayarlamasi saglanir.
Baski esnasinda ortaya ¢ikacak problemlere gerekli
midahalelerde bulunmasi saglanir.

Letterpress baski sirasinda kontrol yapar

Kalite kontrol kavrami agiklanir.

Etiket kavrami aciklar.

Letterpress baskida basilan etiketlerin kullanim alanlari
Gzerinde durulur

Baski siirecinde yapilan kontroller aciklanir.

Spektral fotometrenin fonksiyonlari agiklanir

Baski esnasinda makine lizerinden belirli araliklarla numune
almasi saglanir.

Kalite kontrol kriterlerine uygun sekilde kontrol etmesi
saglanir.

Letterpress baski sonrasinda kontrol yapar.

Sarim yoéni kavrami aciklanir.

Sarim c¢api kavrami agiklanir.

Bobinleri kalite kontrol makinesine baglamasi saglanir.
Uygun sarim yoniinde kesim gerceklestirmesi saglanir.
Uygun sarim ¢apinda kesim gerceklestirmesi saglanir.
Kalite kontrol standartlarina gore kontrol yapmasi saglanir




Letterpress Baski
Makinesi Temizlik
ve Bakimi

1.
2.
3.

1. Letterpress baski sonrasinda ideal standartlarda kliseleri
temizler.

e Solvent turleri makine temizligindeki islevleriyle birlikte
aciklanir
Kliselerin ozellikleri agiklanir.

e Kliselerisilindirden s6kmesi saglanir.

e Kliseleri uygun kimyasallarla temizlemesi saglanir.

2. Letterpress baski sonrasinda ideal standartlarda makine
temizligi yapar.

e  Mirekkep Unitesi temizliginde kullanilan kimyasallar
aciklanir.

. . . e  Mirekkep Unitesi elemanlari agiklanir.
Kliseleri Temizleme - R o
. . e Mirekkep Unitesinin ¢alisma prensibi agiklanir.

Makineyi Temizleme . . o
e  Mirekkebi hazneden almasi saglanir.

Genel Bakim Yapma . . . -
e Hazneyi uygun kimyasallarla temizlemesi saglanir.
3. Letterpress baski makinesinin genel bakimini yapar.

e  Makinenin Uniteleri tanimlanir.

e  Makinenin genel bakiminda kullanilan arag gereg ve
ekipmanlarin kullanim alanlarini fonksiyonlariyla birlikte
aciklanir.

Uniteleri baskidan ¢ikarmasi saglanir

Silindirleri baskidan gikarmasi saglanir.

Silindirlerin bakimini yapmasi saglanir.

Cozucl ve sargl Unitelerinin bakimini yapmasi saglanir.
Makineyi periyodik yaglama yapmasi saglanir.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, égrenci sayisi g6z
onlnde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan zimre égretmenler kurulu
tarafindan segcilir. Meslek alan zimre ogretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkli temrinlerin
uygulanmasina karar verilebilir.

Letterpress Baski
Kalibi Hazirlama
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Kalib1 uygun poz sirasina gére pozlandirmak.
Uygun siuirede kaliba banyo islemi yapmak.
Uygun stirede kaliba kurutma islemi yapmak.

Letterpress Baski
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Letterpress baski makinasinin baski hazirliklarini yaparak tiretime hazirlamak

Letterpress baskida kalite kontrol standartlarina gore kalite kontrol gerceklestirmek.
Letterpress baski makinesinde tek renkli baski yapmak

Letterpress baski makinesinde ¢ok renkli baski yapmak

Letterpress baski makinasinda baski sirasinda kalite kontrol kriterlerine uygun sekilde kontrol
yapmak

Letterpress baski makinasinda baski sonrasinda kalite kontrol kriterlerine uygun sekilde kontrol
yapmak

Letterpress Baski
Makinesin Temizlik
ve Bakimi

n

Letterpress baski sonrasinda kliseleri uygun kimyasallarla temizlemek.
Letterpress baski sonrasinda makine temizligini uygun kimyasallarla yapmak
Letterpress baski makinesinin genel bakimini yapmak.

DERSIN UYGULANMASINA ILISKIN AGIKLAMALAR
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Kimyasal maddelerin oranina dikkat eder.

En az fire ile baski yapmaya dikkat eder.

Makinenin periyodik bakimlarina dikkat eder.

Bobinlerle galisirken koruyucu ayakkabi giymeye dikkat eder.

Atolye ici glvenlik tedbirleri alinmalidir.

Havalandirma sistemi kontrol edilmelidir.

Bobinlerle calisirken Baski sirasinda kalite kontrol standartlarina goére kontrol yapmaya dikkat eder.
Kalip hazirlarken poz islem sirasina dikkat eder.

Koruyucu ayakkabi giymeye dikkat eder.

. Gereken is saghgi ve glivenligi tedbirleri alinmalidir.

11.

Bu dersin islenisi sirasinda sabir, sorumluluk bilinci, iktisatli olma, temizlik vb. deger, tutum ve davranislari 6n plana
cikaran etkinliklere yer verilmelidir. Bu etkinliklerde beyin firtinasi, grup tartismasi, diiz anlatim, soru cevap, 6rnek olay
incelemesi gibi yontem ve teknikler kullanilabilir.




