DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

FLEKSO BASKI TEKNiKLERI

DERSIN SINIFI

11. Sinif

DERSIN SURESI

Haftalik 7 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu derste 6grenciye; is saghgi ve glvenligi 6nlemlerini alarak flekso baski
teknigini kullanip baski yapma ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandirilmasi
amaglanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. s saghgi ve giivenligi tedbirlerini alarak flekso baskiya uygun nyloprint
kalip hazirlar.

2. s sagligi ve glivenligi tedbirlerini alarak lekso baski makinesini Giretime
istenilen standartta hazirlar.

3. s saglig ve giivenligi tedbirlerini alarak flekso makine giris ayarlarini
yapar.

4. s saghg ve giivenligi onlemlerini alarak flekso baski makinesini istenilen
standartta baskiyi yapabilecek sekilde ayarlar

5. s saghgl ve giivenligi onlemlerini alarak flekso makinesinin cikis
ayarlarini ise uygun yapar.

6. s saghgl ve givenligi 6nlemlerini alarak flekso baski makinesinde
orijinale uygun tek renkli baski yapar

7. Is saglhgr ve giivenligi onlemlerini alarak flekso baski makinesinde
orijinale uygun ¢ok renkli baski yapar.

8. Is sagligi ve giivenligi 6nlemlerini alarak flekso baski makinesinde
orijinale uygun trigromi renkli baski yapar

9. s saghg ve giivenligi dnlemlerini alarak baski bitiminde flekso baski
makinesini yeni Gretime hazirlayip gerekli olan makine temizligini yapar

10. Is sagligi ve giivenligi 6nlemlerini alarak baski bitiminde makineyi yeni
Uretime hazirlayabilmek igin gerekli olan silindir temizligini yapar

11. is saghg ve givenligi 6nlemlerini alarak flekso baski hatalarinin
nedenlerini saptayip ¢ozer.

12. is saghg ve giivenligi 6nlemlerini alarak flekso baski siirecini istenilen
standartta baskiyi stirdiirecek bicimde kontrol eder

13. Is saghg ve giivenligi dnlemlerini alarak malzemelere uygulanacak
testleri teknigine uygun gerceklestirir.

14. Baskinin birim ve toplam maliyetini gercekci ve ekonomik bir sekilde
cikarir.

EGITIM-OGRETIM

Ortam: Matbaa atolye ve laboratuarlari, sinif, isletme vb.
Donanim: Kalip pozlandirma sasesi, kalip banyo makinesi, kalip kurutma

ORTAM VE makineleri, son poz makineleri, finishing (bitirme) pozu makineleri kalip montaj
DONANIMI ve prova makineleri, is eldiveni, gbzliigl, Flekso baski makinesi ve ekipmanlari,
silindirler, slevler, mirekkepler, anilokslar, rakleler ve baski malzemeleri.
Bu derste; 0&grenci performansi belirlemeye yodnelik c¢alismalar
degerlendirilirken gbzlem formu, derecelendirme Olgedi ve dereceli
OLCME VE puanlama anahtari gibi Olgme araglarindan uygun olanlar segilerek

DEGERLENDIRME

kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degerlendirme ve akran degerlendirme
formlari kullanilarak 6grencilerin, 6gretimin sire¢ boyutuna katiimalari
saglanabilir.

KAZANIM SAYISI VE

KAZANIM

SAYISI DERS SAATI

OGRENME BIiRIiMi ORAN (%)
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OGRENME BIRIMI

KONULAR

OGRENME BIiRiMi KAZANIMLARI ve KAZANIM
ACIKLAMALARI

Flekso Baski Kalibi
Hazirlama

HwnNe

Kalip Pozlandirma
Banyo islemi Yapma
UVA ve UVC pozu verme
Son ve Bitis Pozu Verme

Teknigine uygun flekso baski kalibina film montaji yapip
kalibi pozlandirir.

Flekso baski sistemini tanimlanir.

Flekso kalip c¢esitleri avantaj dezavantajlariyla birlikte
aciklanir.

UV-A, UV-C pozu kavramlari agiklanir.

Flekso pozlandirma saseleri acgiklanir.

Sirt pozu testinin pozlandirmadaki islevi agiklanir.

Kalibin sirt ylizeyini tespit etmesi saglanir.

ideal sirt pozu siiresini belirlemek icin sirt pozu testini
yapmasi saglanir.

Belirlenen siirede sirt pozu vererek sirt yizeyinin ideal
sertlige ulasmasi saglanir.

Flekso baski kaliplarinin banyo islemini teknigine uygun
yapar.

Flekso filmlerinde bulunmasi gereken ozellikler agiklanir.
Vakum sisteminin ana pozdaki 6nemi Ustiinde durulur.
Flekso kalip ana poz kalite standartlari tanimlanir.

Filmin emilsiyonuyla kalibin emiilsiyonu cakisacak sekilde
kalibi pozlandirma sasesine yerlestirmesi saglanir.

Vakum folyosunu uygun bir sekilde gerdirmesi saglanir.

is standartlarina uygun sekilde sasede ana poz vermesi
saglanir.

Pozlandirma sonrasi kalibin istenilen standartlara gore
kontroliini yapmasi saglanir.

Flekso baski kalibina son islem (UVA ve UVC-POZU)
makinelerini kullanip gerekli UVA ve UVC-pozu verir.

Kalip yikama makinelerinin ¢alisma esaslari agiklanir.

Kalip kurutma makinelerinin galisma esaslari agiklanir.

Kalip yikama solventinin bomesini 6lgmesi saglanir.

Kalibi banyo makinesinde kalip ideal derinlige ulasincaya
kadar yikamasi saglanir.

Banyo makinesinden c¢ikan kalibi ideal sicaklikta ideal
slirede kurutmasi saglanir.

Banyo islemi sonrasi kalibin uygun rélyef derinligine ulasip
ulasmadigini kontrol etmesi saglanir.

Kaliba ideal siirede son ve bitis pozu verir.

Son islem pozunun pozlandirmadaki islevi aciklanir.

Bitiris pozunun pozlandirmadaki islevi agiklanir.

Kaliptaki ideal sertlik standartlari agiklanir.

UV-C pozu tanimlanir.

Pozlandirma hatalarini nedenleriyle birlikte agiklanir.

Flekso baski kalibini dinlendirdikten sonra ideal sirede son
pozu vermesi saglanir.

Son pozdan sonra kaliba ideal siireyle UV-C (finishing) pozu
vermesi saglanir.

Son pozunun ardindan kalibin ideal sertlige ulasip
ulasmadigini kontrol etmesi saglanir.

Bitiris pozunun ardindan kalibin yapiskanliginin kaybolup
kaybolmadigini test etmesi saglanir.




Flekso Baski
Makinesini Uretime
Hazirlama

Flekso murekkebi
hazirlama

Unitelere miirekkep
verme

Kliseleri Silindire
Yapistirma
Makineye kalip
silindiri takma

1. Miirekkebi baskiya uygun renk ve viskozitede hazirlar.
Flekso baski mirekkeplerinin 6zellikleri listelenir.
Flekso baski mirekkep tiirlerini yapilarina gore
siniflandirilir
Flekso baski mirekkep tirlerini kullanildiklari alanlara gore
siniflandirilir
Murekkepte viskozite kavrami tanimlanir
Flekso baskidaki ideal viskozite dlzeyini o6rneklerle
aciklanir.
Baskida kullanilacak uygun renkleri tespit eder.
Murekkebi hazneye koymadan karistirir
Murekkebi hazneye koyar.
Solvent ¢6ziict kullanmak
Viskozite Olger
Fortkap kullanir
Murekkebin viskozitesini ayarlar.

2. Mirekkebi renklerine gore uygun bicimde initelere
verir.

Makinelerin miurekkep (nitesi elemanlari islevleriyle

birlikte tanimlanir

Aniloks merdanenin yapisi agiklanir.

Yapilacak ise uygun aniloks merdaneyi segcmesi saglanir.

Mirekkep mandallarini isin niteligine goére ayarlamasi

saglanir.

Mirekkebi Unitelere vermesi saglanir.

3. Kligeleri silindire dogru bicimde yapistirir.
Flekso kalip montaj teknikleri agiklanir
Kalip montaj arag, gere¢ ve ekipmanlari islevleriyle
aciklanir.
Kalip montaji anlatilir.
Kliseleri renklerine gore ayirmasi saglanir
Slevleri montaja hazirlamasi saglanir
Slevleri kalip montaj makinesine takmasi saglanir
Slevler Gzerine tesaprint yapistirmasi saglanir
Kaliplari slevler Gizerine yapistirmasi saglanir
Klise montajini kontrol etmesi saglanir
Renk provasi almasi saglanir

4. Silindiri makineye diizgiin sekilde takar.
Baski makinesi silindir tirleri tanimlanir.
Silindir turlerini yapilarina gére siniflandirihr.
Farkh silindir tarlerinin kullanildiklari alanlar agiklanir.
Baski makinesi silindir ekipmanlari islevleriyle aciklanir.
Slevleri silindir Gzerine takmasi saglanir.
Silindiri makine miline takmasi saglanir
Mil basina digliler takmasi saglanir
Mili kalip Gnitesine takmasi saglanir
Mili kalip Gnitesine sabitlemesi saglanir.




Flekso Baski Girig
Ayarlari

1.

Korona islemi Yapma

2. (Cozgl Unitesini

Ayarlama

1. Baski malzemelerini taniyip korona uygular.

Kagit karton ve mukavva malzemeleri tanimlanir.
Film malzemele agiklanir(PE,PP,PET,PVC)

Korona islemi aciklanir.

Korona cihazini ¢alistirmasi saglanir.

Taslyicl sarma ayarlarini yapmasi saglanir.

Cikis istif ayari yapmasi saglanir.

Sensor ayarl yapmasi saglanir

Korona uygulamasi yapmasi saglanir.

2. Cozgl linitesini degisik malzemelere gore ayarlar.

Cozgl Unitelerinin yapisi agiklanir

COzgu Uniteleri gorevleri agiklanir.

Gozgl fren sistemlerini agiklanir.

Degisik baski makinelerini ¢6zgliye baglama teknikleri
siniflandirilir.

Bobini mile takmasi saglanir.

Mil ile bobini ¢ozgliye baglamasi saglanir.

Bobinin ug kismini dnceki bobine yapistirmasi saglanir.
Bobini ortali bir sekilde takmasi saglanir.

Takilan bobini bantla 6nceki bobine yapistirmasi saglanir.

Flekso Baski
Ayarlari

Anilox Merdanelerin
Secimi Ve Ayarlarini
Yapma

Mirekkep Kurutma
Unitesinin Ayarlarini
Yapma

Forsa Basing Ayari
Yapma

Baski Makinesinin
Basilacak Malzemeye
Gore Ayarini Yapma

1. Baski iinitesindeki aniloks merdanelerin se¢imini ve
ayarlarini ise gore yapar.

Aniloks merdane tanimlanir.
Aniloks merdanenin yapisi ve gorevleri tanimlanir.
Renklere gore aniloks merdaneleri belirlenir.
ise uygun hiicre yapisindaki aniloks merdane segimine
dikkat etmesi saglanir.
Aniloks Ust ylizey diizglinliglinl kontrol etmesi saglanir.
Vuruk veya ¢izik merdaneleri makineye takilmaz.
Aniloks merdaneyi uygun (niteye takarak sabitlemesi
saglanir.

2. Miirekkep kurutma iinitesini kullanilan malzemeye
gore ayarlar.
Kurutma Unitesi ¢esitleri agiklanir.
Kurutma tirleri agiklanir.
Firini ayarlamasi saglanir.
Alana gore sty ayarlamasi saglanir.
Isinin yeterli olup olmadigini kontrol etmesi saglanir.

3. Forsa basing ayarini baski makinesi Uzerinde
malzemeye uygun yapar.
Forsa kavrami tanimlanir.
Aniloks merdanelerin flekso baskidaki islevi agiklanir
Rakle basinci agiklanir.
Baski malzemesine basing uygulamanin flekso baskidaki
islevi aciklanir.
Aniloks merdaneleri kliselere yaklastirmasi saglanir.
Aniloks merdane Uzerine siyirici rakle yaklastirihir.
Anilokslara uygun basing vermesi saglanir.
Kliselere uygun basing vermesi saglanir.

4. Baski makinesini basilacak malzemeye uygun ayarlar.




Fren ve tansiyon ayari yapmak aciklanir.
Balerin kavramini agiklanir.

Kenar kontrol tnitesi agiklanir.

Fotosel ayari yapmak agiklanir.

Fren ve tansiyonu ayarlanir.

Balerini ayarlamasi saglanir.

Kurutucu Unite ayari yapmasi saglanir.

Kenar kontrol Gnitesini devreye almasi saglanir.
Senkronizasyon ayari yapmasi saglanir.

Fotosel ayari yapmasi saglanir.

Flekso Baski Cikig
Ayarlan

Sargi Unitesi Ayari
Yapma

Bobin Ebatlama
Ayarlari Yapma

1. Sargi linitesini sargi teknigine uygun sekilde ayarlar.
Sargi (initesini tanimlanir.
Sargi Unitesi turleri siniflandirilir.
Sarma Unitesi ayar standartlari agiklanir.
Sargi teknikleri 6rneklendirilir.
Uygun gobek bobini se¢mesi saglanir.
Bos bobini sabitlemek igin mille hava vermesi saglanir.
Bobini sabitlemesi saglanir.

2. Sargi iinitesi bobin ebatlama ayarlarini kesim paylarini
hesaplayip yapar.
Bobin dilme isleminin baskidaki islevi agiklanir.
Bobin dilme makinelerinin ¢alisma prensipleri agiklar
Bobin sarim tiirleri agiklanir.
Bobin sarim yéntemleri agiklanir.
Bobin dilme yapmasi saglanir.
Kenar fazlaligi almasi saglanir.
Uygun sarim yénini ayarlamasi saglanir.
Dilinen bobinlerin rahat sarilmasi icin mesafelerini optimal
olarak ayarlamasi saglanir.

Tek Renkli Flekso
Baski

Baski Makinesini
Baskiya Alma

Forsa Ve Siyirici Ayari
Yapma

ilk Baski Kontrolii
Yapma

Tek Renk Baskiyi Kagit
Uzerinde Dogru
Pozisyona Alma
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Baski makinesini tek renge gore baskiya alir.

Flekso baski makinesinin ¢alisma prensipleri aciklanir
Flekso sisteminin basilabilecek malzemeler listelenir
Flekso baski makinesinde izlenecek iglemleri siralanir
Fren ve tansiyonu ayarlamasi saglanir

Balerini ayarlamasi saglanir

Kenar kontrol Unitesini ayarlayarak devreye almasi
saglanir

Senkronizasyon ayari yapmasi saglanir

Fotosel ayari yapmasi saglanir

Muz merdane ayarlarini yapmasi saglanir

Materyali baskiya almasi saglanir

Tek renge gore forsa ve siyirici ayari yapar.

Forsa kavrami tanimlanir.

Forsanin baskiya etkileri agiklanir.

Flekso baskida siyiricinin fonksiyonu agiklanir.
Baski silindirlerini taglyiciya yaklastirmasi saglanir.
Siyirma bigagi basing kontrollerini yapmasi saglanir.
Presyon merdane ayari yapmasi saglanir.

Siyirma bigagi ayari yapmasi saglanir.

Orijinale gore ilk baski kontrolii yapar
Spektral fotometre ayarlari agiklanir




LAB degerleri tanimlanir

Delta h, delta e degerleri tanimlanir

Kontrol seritlerinin islevi agiklanir

Spektral fotometreyi kalibre etmesi saglanir.

Spektral fotometre ayarlarini yapmasi saglanir.
Kontrol seritleri Uzerinde gerekli olgimleri yapmasi
saglanir.

Carpiklik ayarini kontrol etmesi saglanir.

Metin kontroli yapmasi saglanir.

Tek renk baskiyi kagit lizerinde dogru pozisyona alir.

Flekso makinelerinde kontrol Uniteleri islevleriyle birlikte
aciklanir

Kros kavrami isleviyle birlikte tanimlanir

Fotoselin pozisyon ayarindaki islevi agiklanir

Baskiyi orjinale gore kontrol etmesi saglanir.

Fotoseli okumasi saglanir.

Fotoseli ayarlamasi saglanir.

Renkleri kontrol etmesi saglanir.

Carpiklik ayarini kontrol etmesi saglanir.

Cok Renkli Flekso
Baski

Baski Makinesini Cok
Renge Gore Baskiya
Alma

ilk Baski Kontrolii
Yapma

Pozisyon Ayari Yapma

Flekso baski makinesini ¢ok renge gére baskiya alir.
Cok renkli baski kavrami tanimlanir.

Cok renkli baskida kullanilan murekkepler agiklanir
Renk karisimlari agiklanir.

Baski makinesinin baskiya giris ayarlari agiklanir.
Flekso baskida renk karisimi yapmasi saglanir.

Flekso baski makinesinin fren ve tansiyonunu ayarlarini
yapmasi saglanir.

Flekso baski makinesinin balerinini ayarlamasi saglanir.
Kenar kontrol tinitesini devreye almasi saglanir.
Senkronizasyon ayari yapmasi saglanir

Fotosel ayari yapmasi saglanir.

Muz merdane ayari yapmasi saglanir.

Makineyi baskiya almasi saglanir.

Orijinale gore ilk baski kontrolii yapar.

Flekso baskida renk karisimi yapmasi saglanir.

Flekso baski makinesinin fren ve tansiyonunu ayarlamasi
saglanir.

Flekso baski makinesinin balerinini ayarlamasi saglanir.
Kenar kontrol initesini devreye almasi saglanir.
Senkronizasyon ayari yapmasi saglanir.

ilk baskiyi renk &rnegiyle kiyasla yapmasi saglanir.

Ters baski ve diz baskida renk sirasini kontrol etmesi
saglanir

Malzeme Uzeri baskil mirekkep kontrolini yapmasi
saglanir.

Siyirma bigagi basing kontrollerini yapmasi saglanir
Spektral fotometre kullanmasi saglanir.

Cok renk baskiyi baski materyali {izerinde dogru
pozisyona alir.
Kros kavrami {izerinde durulur.




Otomatik oturtma kavrami agiklanir.

Baskiyi orijinale gére kontrol etmesi saglanir.
Pozisyon ayari yapmasi saglanir.

Fotosel ayari yapmasi saglanir.

Renkleri kroslara gore ayarlamasi saglanir.




Trigromi Flekso
Baski

Baski Makinesini
Trigromi Renge Gore
Baskiya Alma

Baski Kontroll Yapma

Baski makinesini trigromi renge gore baskiya alir.
Trigromi baskinin kullanim alanlari Gzerinde durulur.
Trigromi mirekkeplerinin 6zellikleri agiklanir.

Trigromi baski 6ncesi uygulamalari 6zetlenir.

Tram kavramini baskidaki isleviyle agiklanir.

Tram acisi kavramini baskidaki isleviyle aciklanir.

Tram yogunlugu kavramini baskidaki isleviyle agiklanir.
Fren ve tansiyonu ayarlamasi saglanir.

Kenar kontrol lnitesini devreye almasi saglanir.
Senkronizasyon ayarini yapmasi saglanir.

Fotosel ayarini yapmasi saglanir.

Prova baski almasi saglanir.

Hassas aygitlarla baski kalitesi ayarlarini yapmasi saglanir.

Orijinale gore baski kontrolii yapar.

Trigromi baskidaki renk sirasinin baskidaki énemi lzerinde
durulur.

Tram kavrami lizerinde durulur

Baski kontrol seritlerindeki alanlar kalite kontroldeki
islevleriyle birlikte agiklanir.

Prova baskinin orijinale gore kontrolliinii yapmasi saglanir.
Kontrollerde spektrofotometre ve densitometre aygitlarini
kullanmasi saglanir.

Ters baski ve diz baskida renk sirasini kontrol etmesi
saglanir.

Malzeme Uzeri baskil miirekkep kontrolii yapmasi saglanir.
Muhtemel hatalari kontrol etmesi saglanir.

Siyirma bigagi basing kontrollerini yapmasi saglanir.

Flekso Baski Makine
Temizligi

w

Kliseleri S6kme
Miirekkep Unitelerini
Temizleme

Rakleleri Temizleme
Makinelerin Genel
Bakimini Yapma

1.

2.

3.

Baski bitiminde kliseyi ylizeyini ¢cizmeden, zedelemeden
¢ikarir.
Slevleri islevleriyle birlikte tanimlanir.
Solvent tirlerini makine temizligindeki islevleriyle birlikte
tanimlanir.
Makinenin temizlenmesi gereken ekipmanlar tanimlanir.
Uniteleri baskidan ayirmasi saglanir.
Slevleri silindir Gzerinden ¢ikarmasi saglanir.
Kliseleri slevlerden s6kmesi saglanir.
Kliselerin tesaprintlerini sékmesi saglanir.
Kliseleri temizlemesi saglanir.

Miirekkep initesini  hicbir yerinde miirekkep
kalmayacak sekilde temizler.
Murekkep Unitesi temizliginde kullanilan kimyasallar
etkileriyle birlikte agiklanir.
Miurekkep Unitesi elemanlari tanitilir.
Murekkep Unitesinin ¢alisma prensibi agiklanir.
Murekkebi hazneden almasi saglanir
Hazneleri solventle temizlemesi saglanir.
Hortumlari solventle temizlemesi saglanir
Mirekkepleri uygun kosullarda saklamanin 6nemi tizerinde
durulur.
Rakleleri temizleme araci ile rakle lizerini ¢izmeden
temizler.




Siyirma bigcaginin(rakle) yapisi agiklanir

Siyirma bicaginin(rakle) baskidaki fonksiyonu aciklanir.
Siyirma bicaginin(rakle) muhafaza sartlari agiklanir.

Siyirma bicagl temizliginde kullanilan ara¢ gere¢ ve
ekipmanlari fonksiyonlariyla birlikte tanimlanir.

Rakleyi liniteden s6kmesi saglanir.

Rakle yiizeyini uygun kimyasallarla temizmesi saglanir.
Rakle bigagini uygun kimyasallarla temizlemesi saglanir.
Rakleyi uygun kosullarda saklamanin 6nemi Uzerinde
durulur.

4. Kullanim kilavuzuna uygun makine genel bakimini
yapar.
Makinenin Gniteleri tanimlanir.
Makinenin ekipmanlarin bakiminda kullanilan arag gereg ve
ekipmanlarin  kullanim alanlari fonksiyonlariyla birlikte
aciklanir.
Uniterin bakim yapilacak elemanlari listelenir.
Uniteleri baskidan ¢ikarmasi saglanir.
Silindirleri baskidan ayirmasi saglanir.
Silindirleri tiniteden alip bakimlarini yapmasi saglanir
Anilokslari tiniteden alip bakimlarini yapmasi saglanir
Rakleyi initeden alip bakimini yapmasi saglanir.
Kurutma firinin bakimini yapmasi saglanir.
Cozicl ve sarici Gnite bakimini yapmasi saglanir.
Baski kazanin bakimini yapmasi saglanir.
Makineyi periyodik yaglama yapmasi saglanir.

Flekso Baski Silindir
Temizligi

Kahp Silindirlerini
Temizleme

Baski Silindirlerini
Temizleme

Aniloks Merdanelerini
Temizleme

Kalip silindirlerini mil iizerinden gikartip sirasi ile temizler.
Kalip silindirlerini agiklanir.
Sleev kavrami izah edilir.
Silindir ylzeyini temizlemekte kullanilan malzemeler
aciklanir.
Kalip silindirini makineden ¢ikarmasi saglanir.
Sleevleri silindir Gzerinden g¢ikarmasi saglanir.
Silindiri mil Gzerinden gikarmasi saglanir.
Mil basindan dislileri ¢itkarmasi saglanir.
Baski silindir yizeyini solvent yardimiyla temizlemesi
saglanir.

Baski silindirini miirekkepten tamamen temiz hale getirir.
Baski silindirinin baskidaki islevi agiklanir.
Silindir yuzeyinin temizlenmesinde kullanilan malzemeler
aciklanir.
Uniteleri baskidan ¢ikarmasi saglanir
Baski silindirlerini Gniteden almasi saglanir.
Baski silindir ylizeyini solventle temizlemesi saglanir.

Aniloks merdane yiizeyine zarar vermeden temizler.
Aniloks silindirinde kullanilan hiicre kavrami agiklanir.
Aniloks silindirinin temizlenmesinde kullanilan malzemeler
aciklanir.

Aniloks merdane temizleme metotlari agiklanir.
Uniteleri baskidan ¢ikarmasi saglanir.
Aniloks silindirini makineden ayirmasi saglanir.




Aniloks silindir ylizeyini temizlemesi saglanir.

Flekso Baski
Hatalari

Baski Malzemesinden
Kaynaklanan
Problemleri C6zme
Miurekkebin
Ozelliginden
Kaynaklanan
Problemleri Cozme
Mirekkep Ayarlarindan
Kaynaklanan
Problemleri C6zme

Baski malzemesinden kaynaklanan problemleri ¢ézer.

Kotu transfer kavrami agiklanir.

Yapismama kavrami agiklanir

Adezyon zayifligi agiklanir.

Donma kavrami agiklanir.

Kanama (Renk Karismasi) kavrami agiklanir.

Miurekkebin viskozitesini ayarlamasi saglanir.

Murekkep klisede kuruyor ise miirekkebe geciktirici solvent
ilave etmesi saglanir

Miirekkebin 6zelliginden kaynaklanan problemleri ¢6zer.
Koépliklenme agiklanir

Zayif murekkep kavrami agiklanir.

Tasma kavrami agiklanir.

Renk farkhilklari agiklanir

Bloklagsma, sagaklanma kavramlari tanimlanir.

Doldurma kavrami agiklanir

Kuruma kavrami tanimlanir.

Kuvvetli miirekkep problemi agiklanir.

Yolma, klise sismesi problemleri tanimlanir.

Kuruma probleminin sebebini bulup ¢dzmesi saglanir.
Tasma probleminin sebebini bulup problemi ¢6zmesi
saglanir.

Miurekkep ile ilgili farkli problemlerin sebeplerini bulup
problemi cozmesi saglanir.

Renk farkhhklari problemleri ¢ozmesi saglanir.

Boncuklasma probleminin sebeplerini bulup ¢6zmesi
saglanir.

Doldurma probleminin sebeplerini bulup ¢6zmesi saglanir.
Yolma probleminin nedenlerini bulup problemi ¢ézmesi
saglanir.

Miirekkep ayarlarindan dogan sorunlari giderir.

Bobin Dalgalanmasi kavrami agiklanir.

Baski Atlamasi kavrami tanimlanir.

Kirillganlik kavrami tanimlanir.

Kayma kavrami agiklanir.

Tif Dolmasi kavrami agiklanir.

Hale kavrami agiklanir.

Bobin dalgalanmasi  probleminin sebeplerini  bulup
problemi ¢czmesi saglanir.

Baski atlamasi probleminin sebeplerini bulup problemi
¢O6zmesi saglanir.

Kirilganlik probleminin sebeplerini bulup problemi ¢ézmesi
saglanir.

Kayma probleminin sebeplerini bulup problemi ¢ézmesi
saglanir.




e Tif dolmasi probleminin sebeplerini bulup problemi
¢O6zmesi saglanir.

e Baskida arka verme probleminin sebeplerini bulup
problemi ¢ozmesi saglanir.

e Hale-Golge probleminin sebeplerini bulup problemi
¢O6zmesi saglanir.

Flekso Baski
Siirecini Kontrol
Etme

Baski Tasiyicinin
Makineden Gegisini
Kontrol Etme

Baski Ve Kurumayi Kontrol
Etme

Rakle Ve Baski Cikisini
Kontrol Etme

Baski tagiyici malzemenin makineden uygun sekilde gegmesi
ve baski igin gerekli olan ayarlari kontrol eder.
Baski malzemeleri siniflandirilir.
e  Baski yolu kavrami tanimlanir.
e  (Cozgi kavrami agiklanir.
e Sargi kavrami aciklanir.
e  Flekso baskida kalite kontrol yontemleri agiklanir.
e  Basilacak malzemeyi makineye yiiklemesi saglanir.
e Basilacak malzemenin gerginligini ve tansiyonunu kontrol
etmesi saglanir.
e  Kenar kontrol Unitesini kontrol etmesi saglanir.
e  (Cozgl ve sargiyl kontrol etmesi saglanir.
e  Baski renk sirasini kontrol etmesi saglanir.
e Baskinin ters veya diiz olusunu kontrol etmesi saglanir.
o Ornek baskiyi orijinalle karsilastirarak kontrol etmesi
saglanir.

Renklerin dogru basildigini ve kurumanin olup olmadigini
kontrol eder.

e  Viskozite kavrami aciklanir.

e  Baski malzemesinin gerginliginin baskiya etkisi agiklanir.

e  Flekso baskida kuruma kavrami agiklanir.

e  Forsa kavraminin flekso baskidaki 6nemi tGzerinde durulur.
e  Baskidaki renklerin kontroliinii gerceklestirmesi saglanir.
e  Kuruma kontrollinli yapmasi saglanir.

e  Viskoziteyi 6lcmesi saglanir

e  Sicakhgi kontrol etmesi saglanir.

Rakle baski ¢ikisini kontrol eder.

e  Raklenin tanimi yapilir.

e Raklenin goriintuye etkilerini agiklanir.

e Laminasyon kavrami agiklanir.

e Baski ¢ikisi bobin kontrol yontemleri agiklanir

e  Baski gikisi bobin kontrollinii yapmasi saglanir.

e Baskida laminasyon varsa kontroliinii yapmasi saglanir.
e  Rakle bigagini kontrol etmesi sglanir.




e Baski sonunda laminasyon yapmasi saglanir.
e  Baski sonunda dilme yapmasi saglanir.

Malzemeye
Uygulanan Testler

Basili Malzeme Uzerine
Yapilacak Baski
Testlerini Uygulama
Basili Malzeme Uzerinde
Yapilacak Dayaniklilik
Testlerini Uygulama

1.

Basili materyal iizerine yapilacak baski testlerini uygular.

e  Basili malzeme (izerine yapilacak baski testleri siralanir.

e |sil yapisma testinin nasil uygulandigi aciklanir.

e Adezyon testinin nasil uygulandigi agiklanir

e Baski kalitesi testini ilgili cihazlarla kurallarina gore
uygulamasi saglanir.

e Isil yapisma testini ilgili cihazlarla kurallarina gore
uygulamasi saglanir.

e Adezyon yapisma testini ilgili cihazlarla kurallarina gore
uygulamasi saglanir.

Basili materyal iizerine yapilacak dayanikhlik testlerini

uygular.

e Basili malzeme (zerine vyapilacak dayanikhlik testleri
siralanir.

e Renk testlerinin nasil uygulanacagi agiklanir

e  Yiizey surtlinme testini nasil yapilacagi agiklanir

e  Gerilme kopma testinin nasil uygulandigi agiklanir.

e Renk testlerini ilgili cihazlarla kurallarina gére uygulamasi
saglanir.

e Yiizey silrtinme testini ilgili cihazlarla kurallarina goére
uygulamasi saglanir.

e Gerilme kopma testini ilgili cihazlarla kurallarina goére
uygulamasi saglanir.

Flekso Baskida
Maliyet

Kalip Maliyeti Cikarma
Mirekkep Maliyeti

Cikarma

Baski Materyali Maliyeti
Cikarma

Malzeme Maliyeti
Cikarma

Baski Maliyeti Cikarma

3.

Basilacak malzemenin kalip maliyetini hatasiz olarak gikarir.
e  Maliyet kavrami tanimlanir.
e  Uretimdeki maliyet kayiplarini nedenleriyle siniflandirilir
e Naylonprint, cyrell, ginko kalip maliyetiagiklanir.
e Tireislerin kalip maliyeti agiklanir.
o  Tramliislerin kalip maliyeti agiklanir
o Cok renkliislerin kalip maliyeti agiklanir.
e sin renklerini belirlemesi saglanir
e  Kalip cinsini belirlemesi saglanir
e Verilere gore kalip maliyetini ¢ikarmasi saglanir
e  Maliyet paket programlarini kullanmasi saglanir

Basilacak isin miirekkep maliyetini hatasiz olarak cikarir.
e Naylonprint, cyrell, cinko kaliplarin mirekkep maliyetine
etkilerine etkileri agiklanir.
e Tireislerin mirekkep maliyetini 6rnekler agiklanir.
e Tramli islerin mirekkep maliyeti 6rneklerle agiklanir.
e Cok renkliislerin mirekkep maliyeti 6rneklerle agiklanir.
e isin renklerini belirlemesi saglanir
e Mirekkeplerin cinsini belirlemesi saglanir
e Verilere gore mirekkep maliyetini ¢cikarmasi saglanir.

Baski materyali maliyetini hatasiz gikarir.




e  Flekso baski malzeme cesitleri kullanildiklari alanlara gore
siniflanir.

e  Farkh baski materyallerinin 6zellikleri agiklanir.

e ise uygun baski materyalini segmesi saglanir.

e isin gerektirdigi baski materyali miktarini hesaplamasi
saglanir.

e ise uygun baski materyalini birim maliyetini ¢ikarmasi
saglanir

e  Toplam baski materyali maliyetini ¢cikarmasi saglanir.

4. Uretimde kullanilan malzemelerin maliyetlerini tam ¢ikarir.

e  Uretimde kullanilan yardimci malzemeleri dzelliklerine gére
siniflanir.

e Yardimci malzemelerinin baskidaki islevlerini agiklanir.

e Yardimci malzemelerin toplam baski maliyetine etkileri
orneklendirilir

e sin gerektirdigi yardimci malzeme secimi yapmasi saglanir

e sin gerektirdigi yardimci malzeme miktarini hesaplamasi
saglanir.

e  Birim yardimci malzeme maliyetini belirlemesi saglanir.

e  Toplam yardimci malzeme miktarini hesaplamasi saglanir.

5. Makineye gore baski maliyeti ¢ikarir.

e  Saatlik maliyet kavrami 6érneklendirilir.

e Safha maliyet kavrami agiklanir.

e  Siparis maliyet kavrami agiklanir.

e Farkh makine tirleri ve ebatlarinin baski maliyetine etkileri
orneklerle agiklanir.

o Maliyet paket programlarinin mendiileri islevleriyle agiklar.

e Maliyet paket programlarini isin amacina gore kullanmasi
saglanir.

e Maliyet formillerini amacina uygun olarak kullanmasi
saglanir.

e Toplam baski maliyetini ¢ikarmasi saglanir.

e Birim baski maliyetini ¢ikarmasi saglanir.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, égrenci sayisi g6z
onlnde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan zimre égretmenler kurulu
tarafindan segcilir. Meslek alan zimre Odretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkh temrinlerin
uygulanmasina karar verilebilir.

1. Flekso baski kalibina film montaji yapip kalibi pozlandirmak.
Flekso Baski Kalibi 2. Flekso baski kalibina banyo islemi yapmak.
Hazirlama 3. Flekso baski kalibina son islem (UVA ve UVC-POZU) makinelerini kullanip gerekli UVA ve UVC-
pozu verimek.
4. Flekso kaliba ideal stirede son ve bitis pozu vermek.
Flekso Makinesini 1. Flekso baski igin baskida kullanilacak renkleri belirleyerek uygun viskosite degerinde miirekkep
o hazirlamak
Uretime Hazirlama 2. Flekso baski igin isin orjinaline ve 6zelligine gére murekkebi hazirlayarak hazneye koymak.
3. Flekso baski i¢in klise montaji yapmak
4. Flekso baski makinasina slevli kalip silindiri takmak




Flekso Baski Giris

Ayarlar 1. Flekso filmi Gizerine korona islemi uygulamak.
2. Milile bobini ¢6zgliye baglamak
Flekso Baski 1. Flekso baski tinitesindeki aniloks merdanelerin se¢imini ve ayarlarini ise gére yapmak.
2. Flekso baski makinasinin miirekkep kurutma Unitesini kullanilacak malzemeye gore ayarlamak.
Ayarlar 3 . L
. ekso baski makinasinin forsa basing ayarini baski makinesi tGzerinde malzemeye uygun olarak
yapmak.
4. Flekso baski makinesini basilacak malzemeye uygun ayarlamak.
Flekso Baski Cikis . o .
1. Flekso baski makinasi sargi Ginitesini sargi teknigine uygun sekilde ayarlamak.
Ayarlari 5 H . L ) .
. ekso baski makinasi sargl linitesini bobin ebatlama ayarlarini kesim paylarini hesaplayip
yapmak.
Tek Renkli Flekso 1. Flekso baski makinesini tek renge gore baskiya almak.
Baski 2. Flekso baski makinasinin tek renge gore forsa ve siyirici ayarini yapmak
3. Orijinale gore ilk baski kontroliinii yapmak.
4. Tek renk baskiyi kagit tizerinde dogru pozisyona almak.
Cok Renkli Flekso 1. Flekso baski makinesini pantone renklerden olusan ¢ok renkli bir ise gére baskiya almak.
Baski
2. Baskisi yapilan ¢ok renkli isin orijinale gore ilk baski kontrollinii yapmak.
3. Cok renk baskiyi baski materyali lizerinde dogru pozisyona almak.
Trigromi Flekso
Baski 1. Trigromi baski icin flekso baski makinesini baski yapmak igin, baski ayarlarini yaparak baskiya
hazir hale getirmek.
2. Flekso baski makinasinda yapilan trigromi baskinin orijinale gére kontrollerini yapmak.
Flekso Baski Makine | 1. Baski bitiminde kliseyi ¢cikarmak.
Temizligi 2. Baskisi biten makinanin miirekkep Unitesini temizlemek.
3. Rakleleri temizleme araci ile temizlemek.
4. Flekso baski makinasinin kullanim kilavuzuna uygun makinanin genel bakimini yapmak
Flekso Baski Silindir
Temizligi 1. Flekso baski makinasinin kalip silindir ylzeyini solvent yardimiyla temizlemek
2. Flekso baski makinasinin baski silindir ylizeyini solventle temizlemek
3. Flekso baski makinasinin aniloks silindir ylizeyini temizlemek.
1. Flekso baski malzemesinden kaynaklanan problemleri ¢ozmek.
2. Mirekkep ile ilgili farkh problemlerin sebeplerini bulup problemi ¢ézmek
Flekso Baski 3. Bobin dalgalanmasi probleminin sebeplerini bulup problemi ¢6zmek
Hatalan 4. Baski atlamasi probleminin sebeplerini bulup problemi ¢ézmek
5. Kirilganlik probleminin sebeplerini bulup problemi ¢ézmek
6. Kayma probleminin sebeplerini bulup problemi ¢6zmek
7. Tif dolmasi probleminin sebeplerini bulup problemi ¢6zmek
8. Baskida arka verme probleminin sebeplerini bulup problemi ¢6zmek
9. Hale-Golge probleminin sebeplerini bulup problemi ¢dzmek
Flekso Baski 1. Basilacak malzemeyi makineye yiiklemek.
Siirecini Kontrol 2. Ornek baskiyi orijinalle karsilastirarak kontrol etmek.
Etme 3. Flekso baskida baski icin gerekli ayarlari kontrol etmek
4. Renklerin dogru basilip basiimadigini kontrol etmek




v

Kurumanin olup olmadigini kontrol etmek.
Rakle baski ¢ikigini kontrol etmek
7. Baski sonunda yapilan laminasyonu kontrol etmek

o

Malzemeye 1. Basili materyal Uzerine yapilacak baski testlerini uygulamak.
Uygulanan Testler 2. Basili materyal izerine yapilacak dayaniklilik testlerini uygulamak.
1. Maliyet paket programinda verilere gore kalip maliyetini ¢ikarmak.
FIek-so Baskida 2. Maliyet paket programinda verilere gore miirekkep maliyetini ¢cikarmak.
Maliyet 3. Maliyet paket programinda toplam baski materyali maliyetini ¢cikarmak.
4. lsin gerektirdigi toplam yardimci malzeme miktarini hesaplamak.
5. Maliyet paket programinda toplam baski maliyetini ¢cikarmak.
6. Maliyet paket programinda birim baski maliyetini ¢ikarmak.
DERSIN UYGULANMASINA iLiSKIN AGIKLAMALAR
1. Kimyasal maddelerin oranina dikkat eder.
2. En azfire ile baski yapmaya dikkat eder.
3. Makinenin periyodik bakimlarina dikkat eder.
4. ise uygun standart kagit ebadini belirlemeye dikkat edilmelidir.
5. Maliyet hesaplarken hesap makinesi kullanmaya dikkat eder.
6. Bobinlerle ¢calisirken koruyucu ayakkabi giymeye dikkat eder.
7. Atolye ici givenlik tedbirleri alinmalidir.
8. Havalandirma sistemi kontrol edilmelidir.
9. Baskisirasinda kalite kontrol standartlarina goére kontrol yapmaya dikkat eder.
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. Kalip hazirlarken poz islem sirasina dikkat eder.
. Gereken ig saghgi ve guvenligi tedbirleri alinmalidir.

. Bu dersin islenisi sirasinda; sabir, sorumluluk bilinci, temizlik, iktisatli olma, ahlak, vb. deger, tutum ve davranislari 6n

plana gikaran etkinliklere yer verilmelidir. Bu etkinliklerde beyin firtinasi, grup tartismasi, diiz anlatim, soru cevap, 6rnek
olay incelemesi gibi yontem ve teknikler kullanilabilir.




