DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

ENDUSTRIYEL CIiLTLEME

DERSIN SINIFI

11.-12. Sinif Segmeli

DERSIN SURESI

Haftalik 3 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu derste 6grenciye; is saghgi ve glvenligi kurallarina uyarak sicak tutkalla
kapak takma, tabaka kagit kirma, iplik dikis yapma, tel dikis yapma, varak
yaldiz basma, harman yapma ve selefon, kombine ciltleme yapma ile ilgili
bilgi ve becerilerin kazandirilmasi amaglanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. s saghg ve giivenligi kurallarina uyarak kapak takma makinesinde
is ve islemleri yapar.

2. s saghg ve giivenligi kurallarina uyarak iplik dikis makinesinde
forma dikisini gerceklestirir.

3. s saghg ve givenligi kurallarina uyarak tel dikis makinesinde i¢
blok birlestirme islemini yapar.

4. s saghgi ve giivenligi kurallarina uyarak harman makinesinde kagit
turlerine gore islemleri gerceklestirir.

5. is saglig ve giivenligi kurallarina uyarak klise yardimiyla varak
yaldiz baskisini yapar.

6. Is saghg ve givenligi kurallarina uyarak selefon yapmada sirayi
izleyip islemleri gerceklestirir.

7. Is saghg ve givenligi kurallarina uyarak kombine ciltleme
makinesinde i¢ blogu birlestirir.

EGITIM-OGRETIM

Ortam: Matbaa atolye ve laboratuarlari, sinif, isletme vb.

ORTAM VE . )
DONANIMI Donanim: Baski sonrasi makine ve yardimci teghizatlar
Bu derste; 0Ogrenci performansi beliremeye yonelik calismalar
degerlendirilirken gbzlem formu, derecelendirme O&lcedi ve derecel
OLCME VE puanlama anahtari gibi Olgme araglarindan uygun olanlar segilerek

DEGERLENDIRME

kullanilabilir. Bunun yaninda 6z de@erlendirme ve akran degerlendirme
formlari kullanilarak 6grencilerin, 6gretimin sire¢ boyutuna katilmalari
saglanabilir.

% P KAZANIM ;
OGRENME BIRIMI SAYISI DERS SAATI ORAN (%)
Sicak Tutkalli Kapak
KAZANIM SAYISI VE | Tel Dikis 3 12 11
SURE TABLOSU
Harman Yapma 3 12 11
Varak Yaldiz 3 12 11
Selefon 4 21 195
Kombine Ciltleme 3 21 195
TOPLAM 22 108 %100




OGRENME BIiRIiMi

KONULAR

OGRENME BiRiMi KAZANIMLARI ve KAZANIM
ACIKLAMALARI

Sicak Tutkalli Kapak
Takma

Makineyi Gretime
hazirlama

Uretim bandini
hazirlama

Kapak takma

N

Genel ayarlarini yapip makineyi liretime hazirlar.

Kapak takma makinesi acarak tutkalin eriyik hale gelmesi
saglanir.

Genel ayarlari acgiklanir.

Kapak takma makinesini agmasi saglanir.

Genel ayarlari yapmasi saglanir.

Pres ve poza ayarini yapip liretim bandini hazirlar.

Kitap kalinligina gére kalinhk ayarlari agiklanir
Zimparalama, traslama ayarlari aciklanir.
Tutkal kalinhiginin kontroll acgiklanir

Kitap kapak presi ve poza ayarlari aciklanir
Kalinlik ayarini yapmasi saglanir.

Zimpara, traslama ayarlarini yapmasi saglanir
Tutkal kalinhgi ayarlamasi saglanir

Pres ve poza ayari yapmasi saglanir.

Kurallara ve yapim agsamalarina uygun sekilde kapak takma
makinesinde kapak takar.

ic blogu titresim bandina yerlestirme islemi gosterilir.
Kitap kapagini prese ve poza kismina yerlestirme islemi
gosterilir.

Makinede kapak takma islemi gosterilir.

Uretim bandina is yerlestirmesi saglanir.

Uretim bandina kapak yerlestirmesi saglanir.

iplik Dikis

Makineyi Gretime
hazirlama

Uretim bandini
hazirlama

Dikis yapma
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Genel ayarlarini yapip makineyi liretime hazirlar.
Makinaya konulan formalarin arka istif ayarini ayarlamasi
saglanir

istifleme yapmasi saglanir.

Ekstrafor ayari yapmasi saglanir.

Kanca ayari yapmasi saglanir.

igne ayari yapmasi saglanir.

Arka istif ayari yapmasi saglanir.

Poza, iplik ve forma sayi ayarlarini yapip liretim bandini
hazirlar.

Formalari siraya koymasi saglanir.

Poza ayari yapmasi saglanir.

iplik gerginlik ayari yapmasi saglanir.

Forma sayi ayari yapmasi saglanir.
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Sikligini kontrol edip iplik dikis yapar.
Formalari tek tek makineye vermesi saglanir.
Formalarin dikis kontroliini yapmasi saglanir.
Dikis sikhigini kontrol etmesi saglanir.

Tel Dikis

N

Tel dikis hazirhgi yapma

Tel dikis ayarlari yapma

Makine pedalini kullanip
tel dikis yapma
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Tel dikis hazirhigi icin bobin telini takar.
Dikis makinesine bobin teli takmasi saglanir.
Dikis makinesinde tabla ayari yapmasi saglanir

Uzunluk ve gerginligine dikkat edip tel dikis ayarlari yapar.
ic blok kalinligina gére tel uzunluk ayari yapmasi saglanir.
Tel gerginlik ayari yapmasi saglanir.

Tel dikis makinesinin kafa Unitesinin ayarini yapmasi
saglanir.

Makine pedalini kullanip tel dikis yapar

ic blogu tel dikis makinesi izerine yerlestirmesi saglanir.
Tel zimba sayisini uzunluga gore belirlemesi saglanir.
Tel dikis makinesinin pedalini kullanmasi saglanir

Harman Yapma

Makineyi tretime
hazirlama

Uretim bandini
hazirlama
Harman yapma
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Kagit ebadina gore makineyi liretime hazirlar.
istasyonlari kagit ebadina gére ayarlamasi saglanir.
istasyonlara kagidi yerlestirmesi saglanir.

Kurallara ve yapim asamalarina uygun iiretim bandini
hazirlar.

Ufleme ayari yapmasi saglanir.

Emici ayari yapmasi saglanir.

Agirlik denge cubuk ayari yapmasi saglanir.

Makine hiz ayari yapmasi saglanir

Kurallara ve yapim agamalarina uygun harman yapar.
Harman kontrollini yapmasi saglanir.

Seri harman ¢ekmek icin kontrolleri gergeklestirmesi
saglanir

Varak Yaldiz

N

Klise takma

Poza ayari yapma
Varak yaldiz baski
yapma

Kurallara ve yapim asamalarina uygun sekilde makineye
klise takar.

Yaldiz makinesinden klise althgini sékmesi saglanir.

Klise althigi Gizerine kliseyi hizalamasi saglanir.

Klise althigina kliseyi sabitlemesi saglanir.

Kurallara ve yapim asamalarina uygun sekilde poza ayari
yapar.

Giyotinle pargca mukavvayi kesmesi saglanir.

Mukavvalarin tesaprintlenmesini gerceklestirmesi saglanir.
Baski yeri icin istenilen 6lgllerde mukavvalari yapistirmasi
saglanir.

Varak yaldiz baski yapar.
Makineye kliseyi takmasi saglanir.
Folyo bobinini makineye takar.




Genel ve bolgesel forsa ayari yapmasi saglanir.
Varak yaldiz baskiyi gerceklestirmesi saglanir.
Baskinin kalite kontrollinii yapmasi saglanir.

Selefon

Selefon hazirligi
yapmak

Selefonda is akigini
saglamak

Selefon tutkal
hazirlama

Selefon koparma
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Selefon kaplama hazirligi yapar.

ise gore selefon segmesi saglanir

Selefon bobinini takmasi saglanir.

Kaplanacak malzemeyi 6lgilendirmesi saglanir

Selefon tutkali hazirlamasi saglanir

Selefon makinasina hazirladigi tutkali koymasi saglanir.

Gergi ayarini yapip selefonda is akigi saglar.

Selefonu merdaneler arasindan gegirerek toplama silindirine
sabitlemesi saglanir.

Selefon gergi ayarini yapmasi saglanir.

Tutkal ayarini yapmasi saglanir.

Poza ayarlarini gergeklestirmesi saglanir.

Makine hizini belirlemesi saglanir.

Uygun karisim oranlarinda selefon tutkal hazirlar.

Tutkal i¢ malzemeleri agiklanir.

Tutkal karisim oranlarini uyarak karisim hazirlamasi saglanir.
Tutkal kullanilabilir kap icerisine koymasi saglanir.

Selefon kopartma islemini yapar.

Makineye bobin takmasi saglanir.

Koparma agirlik tertibati ayari yapmasi saglanir.
Cikis poza ayarlari yapmasi saglanir.

Kombine Ciltleme

Makineyi lretime
hazirlama

is akisini yiriitme
Ciltleme yapma

Kombine ciltleme makinesini liretime hazir hale getirir.
Kapak kartonlarini istif asansoriine yerlestirmesi saglanir
ic blok sayfalari kulelere yerlestirmesi saglanir.

Tel dikis yerlerini belirlemesi saglanir

Kirim hizasini belirlemesi saglanir

Kesim yapilacak kisimlari belirlemesi saglanir

istif asansériinii ayarlamasi saglanir.

Kombine ciltleme makinelerinde is akisini yiriitiir.

Kagit poza ayari yapmasi saglanir.

Emici tfleyici ayari yapmasi saglanir.

Kirim ayari yapmasi saglanir.

Kumanda panelini kullanmasi saglanir.

Kagidin ¢ift ayarini yapmasi saglanir.

Dikis ve katlama ydntemini belirleyerek ayar yapmasi
saglanir.

Tiras ayarlarini yapmasi saglanir.

Kombine ciltleme hatalarini tespit eder.

Calisma sirasinda bos kagit ayari yapmasini saglamak.
Harman sirasinda cift kagit ayarini yapmasini saglamak.
Kagit poza hatalarini ortadan kaldirmasini saglamak




e Merdanelerde sikisan kagit hatalarini  gidermesini
saglamak.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, égrenci sayisi g6z
onlinde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan ziimre égretmenler kurulu
tarafindan secilir. Meslek alan zimre o6gretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkli temrinlerin
uygulanmasina karar verilebilir.

1. Sicak Tutkalli Kapak Takma makinasinin genel ayarlarini yapmak.
Sicak Tutkalli Kapak .
Tak 2. Sicak Tutkalli Kapak Takma makinasinda poza ve pres ayarini yapmak
akma 3. Sicak Tutkalli Kapak Takma makinasinda kapak takmak
1. iplik Dikis makinasinin genel ayarlarini yapmak
Lo 2. Iplik Dikis makinasinin poza ayarlarini yapmak
Iplik Dikig 3. iplik Dikis makinasinin iplik ayarlarini yapmak
4. iplik Dikis makinasinin forma sayisi ayarlarini yapmak
5. 8 forma bir kitabi zincir beslemeli bir iplik dikis makinesinde dikmek
1. Tel dikis yapilacak bir broslriin dikis yerlerini belirlemek.
Tel Dikis 2. Tel dikis makinasina bobin teli takmak
3. Tel dikis makinasinda forma dikisi yapmak
1. Harman yapma makinasinin istasyonlarina kagit yerlestirmek
Harman Yapma 2. Harman yapma makinasini tiretim bandini hazirlamak
3. Harman yapma makinasinda kagitlari harman yapmak
1. Varakyaldiz makinasina klise takmak
Varak Yaldiz 2. Asetat yontemi kullanarak asagida 6lgiileri verilen sekle gére mukavva poza hazirlamak
3. Klise ile cilt bezi ile kaplanmis mukavvanin {izerine varak yaldiz basmak.
1. Selefon kaplama makinasini selefon islemine hazirlamak
selefon 2. Selefon kaplama makinasinda tabaka lzerine selefon yapmak.
3. Selefon tutkali hazirlamak
4. Selefonda kopartma islemi yapmak
1. Makinayi tretime hazirlamak
Kombine Ciltleme 2. lyi ciltlenmis bir kitabin 6zelliklerine uygun kombine ciltleme yapmak
3. Kombine ciltleme hatalarini tespit etmek ve bu hatalari gidermek.

DERSIN UYGULANMASINA iLISKIN AGIKLAMALAR

Kapak takma makinasinin kullaniminda onliikle ¢alisiilmasina dikkat edilmelidir.
Ogrencilerin makina basinda tek tek ¢alismalari saglanmalidir.
Makina Uretim sirasindaki miidahale sirasinda makinanin kapatiilmasini éncelik glivenlik tedbiri olarak alinmalidir.

Ogrenci makinaya kagit yiiklemeyi yaparken kagidin statik elektrigini havalandirma yéntemiyle almasi saglanmalidir.
Folyo kullaniminin isin ebatlarina gére tam ayarlanmasi firenin minimuma g¢ekilmesine 6zen gosterilmelidir.
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Selefon yapilacak orjinale gére bobin segmeye 6zen gosterilmelidir.

Kombine ciltleme makinasinin galistirmadan 6nce tiim gilivenlik 6nlemleri tek tek anlatilmali daha sonra Uretime
asmasina gegilmelidir.

is sagligi ve glivenligi tedbirleri alinmalidir.

Bu dersin islenisi sirasinda dirist ve giivenilir olmak, iktisat kanaat ve slikiir, sabir, sorumluluk bilinci vb. deger, tutum
ve davranislari 6n plana gikaran etkinliklere yer verilmelidir. Bu etkinliklerde beyin firtinasi, grup tartismasi, diiz anlatim,
soru cevap, ornek olay incelemesi gibi yontem ve teknikler kullanilabilir.




