DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

AMBALAJ

DERSIN SINIFI

11. Sinif

DERSIN SURESI

Haftalik 4 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu ders ile 6grenciye; is saghgi ve glivenligi dnlemlerini alarak metal kesim
kalibi hazirlama; keski, yapistirma ve gofre yapma ile ilgili bilgi ve
becerilerin kazandirilmasi amaglanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. s sagligi ve giivenligi onlemlerini alarak istenilen ise uygun metal
kesim kalibini hazirlar.

2. s saghgi ve giivenligi dnlemlerini alarak ise uygun kesim islemini
gerceklestirir.

3. s saghgl ve giivenligi 6nlemlerini alarak gofre islemini istenilen
standartta gerceklestirir.

4. s saghg ve givenligi énlemlerini alarak ambalajlarin yapistirma
islemlerini dogru bir sekilde en az fireyle gerceklestirir.

EGITIM-OGRETIM

Ortam: Matbaa atolye ve laboratuarlari, sinif, isletme vb.
Donanim: Lazer kesim makinesi, Bilgisayar, Ploter, Ozel Kesim Kalibi

ggLﬁml\l\ﬁ Yapim Programi, Dekopaj ve Matkap makineleri, metal kesim kalibi 6zel
suntasi, celik bicaklar, seritler, el aletleri ve yardimci techizatlar
Bu derste; 0Ogrenci performansi belilemeye yonelik calismalar
degerlendirilirken gbzlem formu, derecelendirme Olgedi ve derecel
OLCME VE puanlama anahtari gibi Olgme araglarindan uygun olanlar segilerek

DEGERLENDIRME

kullanilabilir. Bunun yaninda 6z de@erlendirme ve akran degerlendirme
formlari kullanilarak o6grencilerin, 6gretimin sire¢ boyutuna katilmalari
saglanabilir.

. ini s | KAZANIM i
OGRENME BIRIMi SAYISI DERS SAATI ORAN (%)
Metal Kesim Kalibi 3 40 27
KAZANIM SAYISI VE Keski Yapma
SURE TABLOSU P 3 40 2
Gofre Baski 3 40 27
Ambalaj Yapistirma 3 24 19
TOPLAM 12 144 %100




OGRENME BIRIMI

KONULAR

OGRENME BIiRiMi KAZANIMLARI ve KAZANIM
ACIKLAMALARI

Metal Kesim Kalibi

Bicak izini Kaliba
Gegirme

Kesim Kalibi Hazirlama
Kesim Kalibini Makineye
Takma ve Ayarlama

Bigak izini birebir kaliba gegirir.

Metal kesim kalibi tanimlanir.

Metal kesim kalibinin kullanildigi alanlar listelenir.

Kesim kaliplarinin tirleri agiklanir.

Kesim kaliplarinin kullanildigi makineler agiklanir.

ise gore kesim kalibinin &zellikleri belirlenir.

Karton ambalaj disinda yapilacak olan kesim islerinin
ozelliklerine gore kesim kalibi hazirlamasi saglanir.

Kaliplari kutu gizimine gore olusturmasi saglanir.

Dogru kalip yontemini se¢mesi saglanir.

Oluga sorunsuz gegen bigak yapar.
Kahp tahtalari agiklanir.
Serit bigaklari agiklanir.
Lastikler agiklanir.
Lazer kesim teknigi ile kesim kalibi hazirlama islemleri
aciklanir
Lazer kesiciler agiklanir.
Otomatik bigak hazirlama makineleri Gizerinde durulur.
Lazer kesim makinesi ile kalip tahtalarinin kesimini yapmasi
saglanir.
Kesim tahtasi Uzerine bigaklari koreltmeden g¢akmasi
saglanir.
Coklu kesim kaliplarinda kesim kalibina ilave karsi kalp
ayiklama ve ayirma kalibi hazirlamasi saglanir.
Kesim kalibina gore duslrilmesi gereken yerlere gore
erkek ve disi ayiklama dusirme kaliplari hazirlamasi
saglanir

Bigaklara zarar vermeden saglam sekilde kullanip saklar.
Metal kesim kaliplarinin pedal tipi makinelerde kullaniimasi
gerektigi vurgulanir
Metal kesim kaliplarinin kazanli kesim makinelerinde
kullanimi agiklanir
Metal kesim kaliplarinin hizh ¢oklu kesim makinelerinde
kullanimi agiklanir.

Pedal tipi kesim makinesine kalibi takmasi saglanir.

Baski kazaninda yan poza yerlerini hazirlamasi saglanir.
Hazirlanmis pilyaj karsi kalip sag¢ plakasini alt saseye
takmasi saglanir.

Coklu kesim makinelerinde ayiklama ({nitesi olan
makinelerinde ayiklama, ayirma kaliplarini diizgiin ve ayarh
bir sekilde makineye takmasi saglanir.

Keski Yapma

1.
2.
3.

Keski Kahbini Hazirlama
Kalibi Cembere Alma
Keski islemi Yapma

istenilen ise uygun keski islemini gerceklestirecek keski
kalibini hazirlar.

Keski baskinin kullanim alanlari agiklanir.

Kagidin su yonu lizerinde durulur

Perforaj kesim bicaklarinin tanimini ve keski islemindeki
fonksiyonunu agiklanir.

Plakanin islevi tanimlanir.

Bigaklari ¢entiklemenin keskideki islevi Gizerinde durulur
Bigcak aralarina yapistirilan siinger veya lastiklerin keskideki




gorevleri agiklanir.

Keski kalibini gembere yerlestirmesi saglanir.

Bos malzemeleri yerlestirmesi saglanir.

Vizolari sol ve st kisma yerlestirmesi saglanir.

Vizo anahtari ile boslugu almasi saglanir.

Vizolari vizo anahtari ile sikmasi saglanir.

Keski bicagini centiklemesi saglanir.

Bicak aralarina lastik yerlestirmesi saglanir.

Vizolarin dil kisminin keski kalibina degil de gembere dogru
bakmasi saglanir.

Kalibi ise uygun sekilde cembere alir.

Kesim islemindeki teknik 6zellikler aciklanir.

Besleme, celik plaka ve konik bandinin keski islemindeki
fonksiyonu agiklanir.

Keski isleminde pilyaj ve perforaj bicaklarinin islevini
aciklanir.

Mizantren isleminin keski islemindeki onemini Uzerinde
durulur.

Mirekkep Unitesini iptal etmesi saglanir.

Su yonine dikkat etmesi saglanir.

Kazan kagitlari ¢cikartilmasi saglanir.

Beslemeyi yerlestirmesi saglanir.

Celik plakayi gergin bir sekilde takmasi saglanir.

Konik olacak yerlere konik bandi yapistirmasi saglanir.

Giris asansoriini isin ebadina gore ayarlamasi saglanir.
Emici Gfleyici hava ayarlarini yapmasi saglanir.

Calisacaginiz pozanin ayarini yapmasi saglanir.

Cikis asansoriindeki ayarlari yapmasi saglanir.

Forsayi bosaltmasi saglanir.

Bigak kalibinin Uzerine sablon amagli murekkep vermesi
saglanir

Az forsa ile baski kazanina iz yapmasi saglanir.

Kirim yerlerinin pilyajini agmasi saglanir.

Gerekli kisimlara mizantren yapmasi saglanir.

istenilen diizeyde keski islemini gergeklestirir.

Pilyaj, perforaj ve kesim bigaklarinin 6zellikleri agiklanir.
Makine Uzerinde vyapilan ayarlari islevleriyle birlikte
aciklanir.

Keski kalibinin is sonrasi bakim temizliginde uygulanacak
islem basamaklari siralanir.

Prova baski almasi saglanir.

Kesim, kirim ve perforaj yerleri kontrol etmesi saglanir.
Gerektiginde kesim, pilyaj ve perforaj gerceklestirilemeyen
yerler icin mizantren yapmasi saglanir.

Mirekkep Unitesini ayarlamasi saglanir.

Gerektiginde c¢emberi makineden sokip kalilba uygun
midahaleleri yapmasi saglanir.




Gofre Baski

N

Gofre Kalibi Hazirlama
Gofre Baski Yapma
Gofre Baski Stirecini
Kontrol etme
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ise uygun gofre kalibini hazirlar.

Gofrenin tanimi yapilir.

Gofre baskinin kullanim alanlari sayilir.

Tipo kaliplarinin hazirlanisini agiklanir.

Klise bandinin gorevi aciklarni.

Gofre kalibinda kullanilan klisenin 6zellikleri agiklanir.
Kliseye uygun gale agmasi saglanir.

Cemberi diiz bir satih lizerine koymasi saglanir.

Kalibi uygun yere yerlestirmesi saglanir.

Vizolari yerlestirip sikmasi saglanir.

Kalibi tutan mandali agmasi saglanir

Baski yapilacak malzemeleri havalandirarak giris asansoriine
yuklemesi saglanir.

Giris asansoriini ayarlamasi saglanir.

Emici ayarlarini yapmasi saglanir.

Ufleyici ayarlarini yapmasi saglanir.

Cift kontak ayarini yapmasi saglanir.

Gofre kalibini hazirlamasi saglanir

istenilen standartta gofre baskiyi gerceklestirir.

Gofre yontemleri agiklanir.

Kabartma yéntemlerini aciklanir.

Gofre baskida forsanin 6nemi agiklanir.

Kazan kagidi ile forsa iliskisini agiklanir.

Tespit edilen yere kabartma malzemesini yapistirmasi
saglanir.

Forsayi yavas yavas artirmasi saglanir.

Yiiksek forsada kabartma malzemesi lzerine baski yapmasi
saglanir.

Goruntinin kenarlarini kademeli olacak sekilde temizlemesi
saglanir.

Gofre baski siirecini kontrol eder.

iyi basiimis gofrenin 6zellikleri (izerinde durulur.

Gofre kalibini dagitma aciklanir.

Cift kagit ayarini kontrol etmesi saglanir.

Giris—cikis asansorini ayarlamasi saglanir.

Kalibi diiz bir satih Gzerine koymasi saglanir.

Vizolari gevsetmesi saglanir.

Baski kazanindan erkek kalibi s6kiip temizlemesi saglanir.
Mirekkep merdanelerini makineye takmasi saglanir
Cemberi makineye baglamasi saglanir.

Ambalaj Yapistirma

Yapistirma Makinesi
Yapistirma Ayarlari
Yapma

Bant Akis Ayari Yapma
Cikis Ayari ve
Yapistirma Sirecini
Kontroliinii Yapma

Kutuyu tutacak yapiskan kalinhigi ve surekli akisi saglar.
Yapistirma makinelerinin ¢alisma prensipleri agiklanir.
Yapistirma makinelerinin tarleri siniflandirilir.

Yapistirma makinelerinin Gniteleri islevleriyle agiklanir.
Kullanilan tutkal cesitlerini avantaj ve dezavantajlari
Uzerinde durulur

Katlama ve yapistirma yapilacak karton kutulari makinenin
giris Uinitesine koymasi saglanir.

Katlanacak kutunun boyutlari makineye girmesi saglanir.
Katlama bolgesi ¢engel ayarlari ve aparatlari takmasi
saglanir.

Alt Gst bantlari ayarlamasi saglanir.




e Katlama bolgesi yan katlama ve aparatlari takip ayarlamasi
saglanir.

e Yan ve dip tutkal sirme ayarlari yapmasi saglanir.

e Transfer grubunda transfer alt st bantlar ayarlamasi
saglanir.

e Tirnak ve diisiirme ayarini yapmasi saglanir.

e itme isaretleyiciyi ayarlamasi saglanir.

2. lse uygun bant akisini saglar.

e  Paletten giris Unitesine kartonlari istiflemesi saglanir.

e  Giris bolumu ayarlarini yapmasi saglanir.

e Katlama vyerlerine gobre birinci ve ikinci Unitelerdeki
cengelleri yerlestirip ayarlarini yapmasi saglanir.

e Uciincii Ginitede yan katlama bantlarini ayarlamasi saglanir.

e  Tutkal sirme aparatlarini kutu agilimina gore ayarlamasi
saglanir.

e Transfer ve presleme bantlarini ayarlamasi saglanir.

e stiffeme Unitesinde otomatik baglama makinesiyle
baglayip kolilere yerlestirmesi saglanir.

3. Dayanimi yiiksek yapistirma yapar.

e  Yapistirma testlerin asamalari agiklanir.

e  Yapistirma hatalari nedenleriyle agiklanir.

e  Yapistirma hatalarinin ¢éziim yollari agiklanir.

e Kartonlari katlama ve yapistirmaya hazir hale getirmesi
saglanir.

e  Yapistirma ayarlarini yapmasi saglanir.

e Cikan numune isin kalite kontrollinii yapmasi saglanir.

e Hataliis oldugunda gerekli ayarlari yapmasi saglanir.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, égrenci sayisi géz
oniinde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan zimre 6gretmenler kurulu
tarafindan segcilir. Meslek alan zimre Odretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkh temrinlerin
uygulanmasina karar verilebilir.

1. Karton ambalaj kutu cizimine gére metal kesim kalibi hazirlamak
2. Kesim makineleriicin elle kesim kalibi hazirlamak.
Metal Kesim Kalibi 3. Pedal tipi kesim makinesine kalip takmak
4. Coklu kesim makinelerinde ayiklama Unitesi olan makinelerinde ayiklama, ayirma kaliplarini
diizglin ve ayarl bir sekilde makineye takmak
1. ise uygun keski islemini gerceklestirecek keski kalibi hazirlamak
Keski Yapma 2. Hazrlanan kalibi ise uygun sekilde cembere almak.

3. Haazrladigi kalibi kullanarak keski islemi yapmak.

1. lIse uygun gofre kalibi hazirlamak
Gofre Baski 2. Kabartma malzemesi Gzerine gofre baski yapmak.
3. Gofre baski stirecini kontrol etmek

1. Karton kutulara katlama ve yapistirma islemi yapmak.
Ambalaj Yapistirma 2. Katlama yerlerine gore ¢engelleri yerlestirip ayarlarini yapmak.
3. Kartonlari katlama ve yapistirmaya hazir hale getirmek




DERSIN UYGULANMASINA iLiSKIN AGIKLAMALAR

o n kA w N R

ise uygun standart malzeme ebadini belirlemeye dikkat edilmelidir.
Havalanma tertibatinin galisir durumda olduguna dikkat edilmelidir.
En fazla 8 kisilik guruplar halinde galisiimalidir.

Uygulamalar 6gretmen nezaretinde yapilmalidir.

Gereken is sagligi ve glivenligi tedbirleri alinmalidir.

Bu dersin islenisi sirasinda sabir, sorumluluk bilinci, iktisath olma, vb. deger, tutum ve davranislari 6n plana cikaran
etkinliklere yer verilmelidir. Bu etkinliklerde beyin firtinasi, grup tartismasi, diz anlatim, soru cevap, 6rnek olay
incelemesi gibi yontem ve teknikler kullanilabilir.




