DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

OFSET BASKI UYGULAMALARI

DERSIN SINIFI
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Haftalik 10 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu derste &grenciye; is saghgi ve guvenligi énlemlerini alarak montaj
yapma ofset kalibi hazirlama ve ofset baski teknidi ile ¢ok renkli baski
yapma ve ofsette yapilan 6zel baskilar ile ilgili bilgi ve becerilerin
kazandirilmasi amaclanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. Is saghgi ve glivenligi tedbirlerini alarak ofset baski fabrikasyon
kalibini baskiya uygun sekilde hazirlar.

2. is saghgr ve givenligi onlemlerini alarak miirekkep ve
nemlendirme Unitesini baskiya hazir hale getirir.

3. Is saghig ve giivenligi dnlemlerini alarak standart kagit akisinin
diizgln bir sekilde gergeklesmesi igin ¢ift kagit kontagini ayarlar.

4. is sagligi ve givenligi onlemlerini alarak densitometre ve
spektrofotometreyi  0grenerek orijinale en yakin  baskiyi
gerceklestirir.

5. Is saghg ve guvenligi énlemlerini alarak tabaka ofset baski
makinelerinin sorunlarini giderir.

6. s saghgi ve glvenligi 6nlemlerini alarak 6zel baskilari istenilen
standartlarda gerceklestirmek icin gerekli hazirliklar eksiksiz
sekilde yapar.

7. Ofset baski teknigi ile basilacak bir is igin maliyet gikarir.

EGITIM-OGRETIM
ORTAM VE
DONANIMI

Ortam: Matbaa atblye ve laboratuarlari, sinif, igletme vb.

Donanim: Ofset mirekkebi, yardimci maddeler (inceltici, kurutucu,
transparan vs.), spatula, mermer veya cam, ofset baski makinesi,
nemlendirme merdaneleri, hazne suyu, phmetre, ofset slingeri, fikser,
germe pimi, civata anahtari, kalip alti beslemesi, mikrometre, korrektor,
baski materyali

OLGME VE
DEGERLENDIRME

Bu derste; &grenci performansini  belirlemeye yoénelik ¢alismalar
degerlendirilirken gbézlem formu, derecelendirme olgegi, ve dereceli
puanlama anahtari gibi 6lgme araglarindan uygun olanlar kullanilabilir.
Bunun yaninda agik uglu sorular, coktan segmeli sorular gibi dlgme araglari
da kullanilabilir.

KAZANIM SAYISI VE
SURE TABLOSU

= PR KAZANIM ; o
OGRENME BIRIMI SAYISI DERS SAATI ORAN (%)
Fabrikasyon Kalibi 20

2 6
Hazirlama
Baskiya Hazirhik 30

3 8
Yapma
Kagit Akig Ayari 30

3 8
Yapma
Cok Renkli Ofset 140
Baski Yapma 4 39
Kazan Ayarlari 40
Yapma 3 11
Ofsette Ozel 30
Baskilar Yapma 4 22




Ofsette Maliyet

2 20 6

TOPLAM

21 360 100

OGRENME BiRIiMi

KONULAR

OGRENME BiRiMi KAZANIMLARI ve KAZANIM
AGIKLAMALARI

Fabrikasyon Kalibi
Hazirlama

1. Kalibi pozlandirma ve Kalibi
banyo

2. Rotls yapma ve zamklama

. Kalibi pozlandirir ve kalibi banyo yapar.

Ofset kalibi ve hazirlanisi agiklanir.

Kalip hazirlamada kullanilan arag gere¢ ve malzemeleri
tanitilir.

Pozlandirma banyo islemi gosterilir.

Pozlandirma ve banyo isleminin yapilmasi saglanir.

. Kalip lizerinde tespit edilen hatalarin rétiis ve zamklama

islemini yapar.

Rotls islemi aciklanir.

Rotis isleminde kullanilan malzemeler tanitilir.
Rotus isleminin yapilmasi saglanir.

Zamklama isleminin yapilmasi saglanir.

Baskiya Hazirhk

1. Mirekkep Unitesini baskiya
hazirlama

2. Nemlendirme Unitesini
baskiya hazirlama

3. Kagit havalandirma

. Miirekkep iinitesini baskiya hazirlar.

Ofset mirekkebinin 6zellikleri agiklanir.
Hazneye mirekkep koyma islemi gosterilir.
Murekkep hazne musluk ayari gosterilir.
Hazne mirekkep ayari yapilmasi saglanir.

. Nemlendirme linitesini baskiya haazirlar.

Hazne suyu kavramini ve 6nemi aciklanir.
Hazne suyu hazirlamasi saglanir.

Su merdanelerin temizligi saglanir.

Su merdanelerini makineye takilmasi saglanir.

. Kagidi teknigine uygun olarak havalandirir.

En az 35x50 cm ebadina kagit havalandirilmasi saglanir.
Kagidi makas ve poza yoniinden toplanmasi saglanir.

Baski makinesi istif asansoriine yiiklenmesi saglanir.
Tabakalarin makas ve poza yoniinde diizglin olmasi saglanir.

Kagit Akig Ayari

1. Giris ¢ikis asansor ayari
yapma

2. Emici, Ufleyici ve tasiyicilarin
ayarlarini yapma

3. Cift kagit kontagi ayar
yapma

. Girig ¢ikis asansor ayari yapar.

Giris cikis asansor parcalarini ve gorevleri aciklanir.
Degisik ebatlarda tabaka kagida gore giris ¢ikis asansoér ayari
yapilmasini saglanir.

. Emici, Uifleyici ve tasiyicilarin ayarlarini yapar.

Emici, Ufleyici ve taslyici pargalarini ve gorevleri agiklanir.
Degisik ebatlarda kagida gore ayar yapilmasi saglanir.

. Cift kagit kontagi ayari yapar.

Cift kagit kontagi agiklanir.
Degisik gramajlardaki kagida gore c¢ift kagit kontagi ayarinin
yapilmasi saglanir.




Cok Renkli Ofset
Baski

1. Kalip takmak ve prova baski
yapmak

2. Baski ayarlarini yapmak
3. Sdrekli baski yapmak

4. Baski bitimi makineyi
temizlemek ve yaglamak

. Prova baski yapar.

Kalibin takilmasi saglanir.
Murekkep ve nemlendirme Unitelerini ayarlanmasi saglanir.
Kagit akis ayarlarinin yapilmasi saglanir.

. Baski ayarlarini yapar.

Forsa, kutur, poza, 6n siper ayarlari agiklanir.

Forsa, kutur, poza, 6n siper ayarlarinin yapilmasi saglanir.
Etek, makas ve garpiklik kavramlari tanimlanir.

Trigromi ve tire kavramlari agiklanir.

Tabaka kagit izerine istenilen yere baski yapilmasi saglanir.

. Baski ayarlarini yaptiktan sonra siirekli baskiya geger.

Surekli baski kontrolleri agiklanir.

Kros ve baski kontrol seritleri kavramlari ve baskidaki
fonksiyonlari agiklanir.

Murekkep su dengesinin ayarlanmasi saglanir.

Kagit akisinin kontroliiniin yapilmasi saglanir.

Baski ayarlari yaparken spektrofotometreyle gerekli
olgimleri yaptirir.

Baski densite, LAB, delta h degerleri agiklanir.

Arac gereg ve ekipmanlarin sirekli baskidaki fonksiyonlari
aciklanir.

Baskida meydana gelen sorunlarin ¢6ziilmesi saglanir.

. Baski bitimi makineyi temizler.

is sagligi ve glivenligi tedbirleri agiklanir.
Makinenin temizlenmesi gosterilir.
Temizlikte kullanilan malzemele tanitilir.
Makinenin temizlenmesi saglanir.

Kazan Ayarlari

1. Kalip kazani ayari yapma
2. Kauguk kazani ayari yapma

3. Baski kazani ayari yapma

. Kalip kazani ayari yapar.

Kalip kazani ayarlarini aciklar.
Kalip kazani ayarlarini 6rneklendirir.

. Kauguk kazani ayari yapar.

Kaucguk kazani ayarini agiklar.
Kaucuk ozelliklerini ve ¢esitlerini agiklar.
Kazana kaucuk takilmasini saglar.

. Baski kazani ayari yapar.

Baski kazani ayarlarini agiklar.




Ofsette Ozel
Baskilar

Yaldiz baskisi yapmak
Numarator baskisi
yapmak.

Baskida kesim, Perforaj
ve pilyaj yapmak

Lak baskisina yapmak

Ofset baski sistemiyle teknigine uygun yaldiz baskisi
yapar.

Yaldiz gesitleri siniflandirilir.

Yaldiz murekkepleriyle diger ofset mirekkepleri arasindaki
farklar agiklanir.

Yaldiz baskinin baskiya kattigi estetik agiklanir.

Ofset makine niteleri ve bunlarin yaldiz baskidaki
fonksiyonlari agiklanir.

Zemin baskisi yaparken dikkat edilecek hususlar aciklanir.
Baski kalite standartlari agiklanir.

Yaldiz mirekkebinin yapisi hakkinda bilgi verilir.

Ofset baski sistemiyle teknigine uygun numaratér baskisi
yapar.

Numarator gesitleri siniflandirilir.

Numaratorlerin ¢alisma prensipleri agiklanir.

Numarator baskinin kullanildigi alanlar agiklanir.
Numarator baskin gercgeklestirilmesi icin gerekli makine
ayarlari ve bunlarin baskidaki fonksiyonlari agiklanir.
Numarator baskinin kullanildigi alanlar hakkinda bilgi
verilir.

Numarator baski aparatlarini ve bunlarin baskidaki
fonksiyonari agiklanir.

Numaratorlerin temizlenmesinde kullanilan kimyasallar ve
ekipmanlari tanitilir.

Ofset baski sistemiyle teknigine uygun kesim, perforaj ve
pilyaj yapar.

Ofset baskida kesimin amaci aciklanir.

Ofset baskida kullanilan kesim bigaklarini siniflandirihr.
Kesim bigcaklarinin kullanildigi alanlar agiklanir.

Kesim bigaklari ayarlari ve bunlarin kesimdeki
fonksiyonlari agiklanir.

Ofset baskida pilyaj ve perforajin amaci agiklanir.

Ofset baskida kullanilan pilyaj ve perforaj bigaklarin
siniflandirihir.

Pilyaj ve perforaj bicaklarinin kullanildigi alanlar agiklanir.
Pilyaj ve perforaj bigaklari ayarlari ve bunlarin isteki
fonksiyonlari agiklanir.

Ofset baski sistemiyle teknigine uygun lak baskisi yapar.
Laki olusturan maddeler listelenir

Ofset baski laklari ile calisirken karsilasilan problemler
aciklanir.

Lak cesitleri ve bunlarin avantaj ve dezavantajlari
aciklanir.

Farkh lak kullanim teknigiyle ilgili hususlar agiklanir.

Uv laklarinin muhtevalari, avantajlari, dezavantajlari
aciklanir.




Kalip ve kagit maliyetini hesaplar.
Kalip gesitleri agiklanir.
e Kagit gesitlerini ve fiyatlari aciklanir.
e Forma kavrami aciklanir.
e Kalip ve kagit fiyati hesaplamak icin gerekli olan islemsel
formdiiller agiklanir.

LI

1. Kalip ve kagit maliyetini

hesaplamak. 2. Mirekkep ve baski maliyetini hesaplar.
Ofsette Maliyet e Yogun baski alani ve yogun olmayan baski alani kavrami
2. Miurekkep ve baski aciklanir.
maliyetini hesaplamak. e Kagidin emiciliginin miirekkep maliyeti Gizerindeki etkisi
aciklanir.

e Maliyete etki eden giderler siniflandirilir.

o Direkt ve endirekt gider kavramlari agiklanir.

e Siparis maliyet, safha maliyet, saatlik maliyet ve birim
maliyet kavramlari agiklanir.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, 6grenci sayisi goz
onlinde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan ziimre 6gretmenler kurulu
tarafindan segcilir. Meslek alan zimre ogretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkli temrinlerin
uygulanmasina karar verilebilir.

Fabrikasyon Kalibi 1

. Kalibi pozlandirmak ve kalibi banyo yapmak.
Hazirlama 2.

Rotls yapmak ve zamklamak.

1. Hazneye mirekkep koyarak hazne musluk ayarlarini yapmak.
Hazne suyu hazirlamak ve su merdanelerini makineye takmak.
Tabaka kagitlari havalandirip toplayarak istif asansériine yiklemek.

Baskiya Hazirhk
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Farkh kagit ebatlarina gore giris ve ¢ikis ayarlarini yapmak.
Farkli kagit gramajlarina gore emici, Ufleyici, tastyicilarin ayarlarini yapmak.
Farkli kagit gramajlarina gore ¢ift kagit kontagi ayari yapmak.

Kagit Akis Ayari

Ofset baski kalibini makineye takmak.

Ofset baski makinesinde poza, kutur, 6n siper, forsa ayarlarini yapmak.

Ofset baski kontrollerini yapmak.

Ofset baski makinesinde mirekkep unitesi, nemlendirme initesi kazan temizliklerini yapmak.

Cok Renkli Ofset
Baski

Kalip kazani ayarini yapmak 1
Kauguk kazanina kauguk takmak -2
Baski kazani ayarlari yapmak 1

Kazan Ayarlan

Ofset baski makinesini ve 6zellikle nemlendirme (nitesini yaldiz baskiya hazirlamak.

Yaldiz baskisini yaparak, kagit yizeyinde yayilp yayilmadigini ve film kalinhgini elle veya
densitometre yardimiyla kontrol etmek.

Numaratori makineye takmak ve gereken makine ayarlarini yapmak.

Belli periyotlarda aldigi numunelere gore baskiya gerekli miidahaleleri yapmak.

Kesim ile ilgili gerekli ayarlari yaparak keski baski yapmak.

Makineye eski kauguk takarak pilyaj ve perforaj islemini yapmak.

Kaugugu ise uygun kesmek.

Hazirlanan kaucuk makineye takilarak baski gergeklestirmek.
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Ofsette Ozel
Baskilar
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Ofsette Maliyet

1. Kahp ve kagit maliyetini hesaplamak.
2. Mirekkep ve baski maliyetini hesaplamak.
3. Toplam maliyeti hesaplamak.

DERSIN UYGULANMASINA iLISKIN AGIKLAMALAR
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11.
12.
13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

is saghgi ve giivenligi tedbirleri alinmaldir.

Makinelerde calisirken kullanim talimatlarina uyulmalidir.

Baskiya baslamadan 6nce makinenin mirekkep ve nemlendirme Unitesinin temiz oldugundan emin olunmalidir.
Mirekkep hazneye konulurken etrafa ve makinanin techizatlarina damlatiimadan gerektigi kadar konulmalidir.
Giris ¢ikis asansorleri ve emici-ufleyici kafalar kullanilacak baski alti malzemesine gore ayarlanmalidir.
Mirekkep su dengesi hassasiyetle yapilmalidir.

Kalibi takarken gerekli giivenlik 6nlemleri alinarak ideal gerginlikte takilmaldir.

Baski esnasinda karsilasilan problemleri giderirken makine mutlaka durdurulmahdir.

Seri baskiya gegmeden dnce prova baski alip baski ayarlari kontrol edilmelidir.

. Baski akisi esnasinda kalite kontrol belirli araliklarla yapilmalidir.

Ogrenciler belirli periyotlarda baski numunesi alip istenen baski standardinin korunmasina dikkat etmelidir.
Makine her baskidan sonra temizlenmelidir.

Yeni renge gegmeden once makinenin ayni lnitesinde farkl bir renk basilacaksa, makineye yeni renk verilerek tekrar
yikanir.

Makinenin temizligi yapilirken uygun kimyasallar kullaniimalidir.

Kullanilan kaliplar tekrar kullanilacaksa zamklanarak uygun sartlarda saklanmalidir.

Vernik, Lak ve Yaldiz gibi 6zel efektli baski islemlerinde karisim oranlarina dikkat edilmelidir.
Numarator baskisi yapilirken sira sayilarin takibi dikkatlice yapilmalidir.

Kesim, Pilyaj ve Perforaj bicaklari takilirken kaliba zarar vermeyecek sekilde dikkatlice yerlestirilimelidir.
Ogrenciler is 6nlugi giymelidir.

Calismalar 6gretmen gézetiminde yapilmahdir.

Bu dersin islenisi sirasinda adalet ve adil olma, ¢aliskanlik, dirist ve glvenilir olmak, iktisat kanaat ve sikir, sabir, saygi,
sozIi ve bedensel iletisim, temizlik, yardimlagsma ve isbirligi vb. deger, tutum ve davranigslari 6n plana ¢ikaran
etkinliklere yer verilmelidir. Bu etkinliklerde beyin firtinasi, grup tartismasi, diz anlatim, soru cevap, 6rnek olay
incelemesi gibi yontem ve teknikler kullanilabilir.




