DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

TOZ METALURJISI

DERSIN SINIFI

11-12. Sinif

DERSIN SURESI

Haftalik 2 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu ders ile ddrenciye toz Uretim teknikleri, kalip makineleri, toz Uretim
kaliplari, sinterleme, presleme, Uretim hatalari kontroli ve isil islemlerini
yapma ile ilgili bilgilerin kazandirilmasi amaglanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. Karisimi olusturan metal ve ametallerin istenilen tane iriligine
getirilmesini ve karisim elementlerini aciklar.

2. Toz metallrji kaliplarini ve uygulama yontemlerini agiklar.
Toz karisimlarinda sinterleme ve presleme islemlerini agiklar

4. Bitmis toz metallrjisi Grininde hata tespiti yontemlerini ve bitirme
islemlerini agiklar.

EGITIM-OGRETIM

Ortam: Sinif
ORTAM VE _ o . 3
DONANIMI Donanim: Akilli tahta/projeksiyon, bilgisayar, yazici/tarayici saglanmalidir.

Bu derste; &grenci performansi  belirlemeye yonelik  g¢alismalar
. degerlendirilirken gézlem formu, derecelendirme Olgegi ve dereceli puanlama
OLCME VE anahtari gibi 6lcme araclarindan uygun olanlar segilerek kullanilabilir. Bunun

DEGERLENDIRME

yaninda 0z degerlendirme ve akran degerlendirme formlari kullanilarak
ogrencilerin, 6gretimin stire¢ boyutuna katilmalari saglanabilir.

OGRENME BiRiMi | KAZANIM | hEps SAATI ORAN (%)
SAYISI

Toz liretim

teknikleri 3 22 30,6
KAZANIM SAYISI VE L(al"pl makineleri ve > 14 19.4
SURE TABLOSU aliplari

Sinterleme ve

Sekillendirme 3 24 333

Uriiniin Kontrolii ve

Uretim hatalari 3 12 16,6

TOPLAM 20 72 100




OGRENME

OGRENME BIRIMi KAZANIMLARI ve KAZANIM

BIiRIMI KONULAR ACIKLAMALARI
1. Toz metalrjisi tekniginin tarihi
gelisimini, avantaj ve dezavantajlarini
aciklar.
e Toz metallrji tekniginin tarihi gelisimini ifade
etmesi saglanir.
e Toz metallrjisinin avantajlari ve dezavantajlarini
ifade etmesi saglanir.
o Toz metallrjisinde guvenli galisma ve saghga
etkilerinin ifade edilmesi saglanir.
2. Toz Kkarekterizasyon islemlerinde toz
numunesi alma, eleme, sedimantasyon ve
Toz iiretim 1. Toz Metaliirjisine Giris parcacik boyutunu aciklar.
teknikleri 2. Toz karekterizasyonu e Toz numunesi alma yontemlerini ifade etmesi

3. Toz liretimi

saglanir.
e Eleme yonteminin ifade edilmesi saglanir.
e Sedimentasyonun agiklanmasi saglanir.
e Parcacik boyutu 6neminin agiklanmasi saglanir.
3. Toz iiretim yontemlerini ve toz sekillendirmeyi
aciklar.
Mekanik Uretim yontemlerini agiklamasi saglanir.
Kimyasal uretim tekniklerini agiklamasi saglanir.
Diger uretim tekniklerini agiklamasi saglanir.
Karistirma ve harmanlama yontemlerini
aciklamasi saglanir.
o Baglayicilari agiklamasi saglanir.

Kalip makineleri
ve kaliplari

1. Kaliplama makineleri
2. Toz metalurji kaliplari

1. Pres kaliplama makinelerini agiklar.
e Kalip ve kalip malzemelerini aciklanmasi saglanir
e Enjeksiyon kaliplama makinelerini ifade etmesi
saglanir.
2. Toz metalirjisi kaliplarini agiklar.
e Kaliplarin  bakim  tekniklerinin  agiklanmasi
saglanir.
e Kaliplama teknolojisinin ifade edilmesi saglanir.
o Kaliplama tasarimlarini ifade edilmesi saglanir.

Sinterleme ve
Sekillendirme

1. Sinterleme

2. Kalp ile sekillendirme
yontemleri

3. Diger sekillendirme
yontemleri

1. Sinterleme yéntemini agiklar.
e Sinterleme esaslarinin ifade edilmesi saglanir.
e Sinterdeki katki maddelerinin ifade edilmesi
saglanir.
e Sinterleme uygulamasini agiklanmasi saglanir.
e Sinter makinelerinin agiklanmasi saglanir.
2. Kalp ile sekillendirme yontemlerini aciklar.
e Puskurtmeli sekillendirme ydnteminin agiklanmasi
saglanir.
e  Sulu gamur tekniginin agiklanmasi saglanir.
3. Diger sekillendirme yontemlerini agiklar.
e Katman teknolojilerinin agiklanmasi saglanir.
e Soguk izostatik sikistirma ydnteminin acgiklanmasi
saglanir.
e Yiksek glg lazeri yonteminin agiklanmasi
saglanir.




1. Uretim hatalarini agiklar.
o Hata tespiti ve kontrol yontemlerinin agiklanmasi
saglanir.
e Tekrarlanan  basing uygulama  hatalarinin
aciklanmasi saglanir.
2. Bitirme iglemlerini agiklar.
e Isiliglemler tekniklerinin agiklanmasi saglanir.
o Yizey iglemlerinin agiklanmasi saglanir.

Uriiniin Kontrolii 1. Uretim Hatalar
ve Uretim hatalarn 2. Bitirme islemleri

DERSIN UYGULANMASINA iLISKIN AGIKLAMALAR

Is saglig1 ve giivenligi kurallar1 somut verilerle desteklenerek anlatilmalidir.

Konular ile ilgili arag, gere¢ ve materyaller sinifa getirilmeli ve gosterilmelidir.

Konular ile ilgili gorseller hazirlanmali ve 6grencilere gosterilmelidir.

Ogrencilere ¢aligma ortaminin temizligi, diizeni, israf etmeme, kisisel temizligine dikkat etme, yardimlasma, empati, saygi,
sevgi, ahlaki degerlere dikkat etme aliskanliklar1 kazandirilmalidir.

Eall A




