DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

SICAK SEKILLENDIRME

DERSIN SINIFI

11-12. Sinif

DERSIN SURESI

Haftalik 4 Ders Saati

Bu derste 6grenciye; is saghgdi ve glvenligi tedbirlerini alarak sicak kesme, yarma, delme,
izleme, egme, bikme, burma, yarma, yayma, yigma yontemleri ile motif ve ferforje esyalar

DERSIN AMACI yapma, tek yuzIi ve masali kaliplarda, acgik ve yari agik sicak is kaliplarinda, bikme ve gapak
alma kaliplarinda imalat yapma, sicak haddeleme ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandiriimasi
amagclanmaktadir.

1. Sicak is takimlariyla sicak kesme, yarma, delme islemlerini yapar.

2. Sicak sekillendirmede kullanilan izleme, egme, bikme, burma ve yarma ydntemleri
ile celik gereglerden cgesitli motifler yapar.

3. Sicak sekillendirmede kullanilan dévme yontemi ile gelik gerecglerden gesitli motifler
ve ferforje esyalar yapar.

4. Sicak sekillendirme islemlerinde kullanilan tek yiizli kaliplarin imalati ile tek yizli ve

DERSIN masall kaliplarda Uretim yapar.

OGRENME 5. Sicak sekillendirme islemlerinde kullanilan acgik sicak is kaliplari ile makinelerde

KAZANIMLARI

imalat yapar.

6. Sicak sekillendirme islemlerinde kullanilan yari agik ve kapali kaliplar ile makinelerde
imalat yapar.

7. Sicak sekillendirme islemlerinde kullanilan sicak is bikme kaliplarinin imalati ile
sicak is bukme ve ¢apak alma kaliplarinda uretim yapar.

8. Sicak haddelemede kullanilan makinalarin c¢alisma prensiplerini aciklar, gerekli
ayarlamalari yaparak haddeleme islemini gerceklestirir.

EGITIM-OGRETIM

Ortam: Metal teknolojisi alani atélyesi

gg-ll\—l':,\N/ll\l\ilIIE Donanim: Metal teknolojisi alani standart donanimlari

Bu derste; 6grenci performansi belirlemeye yodnelik calismalar degerlendirilirken gdzlem
. formu, derecelendirme Olcedi ve dereceli puanlama anahtari Kisa soru-cevap, Test, Soru
OLGME VE cevap gibi 6lgme araclarindan uygun olanlar secilerek kullanilabilir. Bunun yaninda 6z

DEGERLENDIRME

degerlendirme ve akran degerlendirme formlari kullanilarak &grencilerin, dgretimin sireg
boyutuna katilmalari saglanabilir.

X P KAZANIM DERS ORAN
OGRENME BIRIMI SAYIS] SAATI (%)
Sicak is Takimlariyla Kesme, Yarma Delme 3 24 16,67
Malzemeleri Sicak Olarak Izleme, Biikerek, Burarak
ve Yararak Motifleme 3 24 16,67
Malzemeleri Sicak Olarak Doverek Motif ve Ferforje > 16 11,11
Esyalar
KAZANIM SAYISI
VE SURE Tek Yiizlii ve Magali Kaliplar 3 16 11,11
TABLOSU Acik Kaliplar 2 12 8,33
Yari Agik ve Kapali Kaliplar 2 16 11,11
Biikme ve Gapak Alma Kaliplar 3 16 11,11
Tav Firinlan ve Tavlama 3 8 5,56
Haddeleme 4 12 8,33
TOPLAM 20 180 100




OGRENME BiRIiMi

KONULAR

OGRENME BIRIMi KAZANIMLARI VE KAZANIM
AGIKLAMALARI

Sicak is Takimlariyla
Kesme, Yarma Delme

1. Sicak Kesme
2. Sicak Yarma
3. Sicak Delme

Sicak kesme yapar.
e Sicak kesmede kullanilan takim, arag ve geregleri
siralatilir.
o Parcayl kesme takimlari ile istenilen dlgu ve bigimde
kestirir.

Sicak yarma yapar.
e Sicak yarmada kullanilan takim, ara¢ ve geregleri
siralatilir.
o Parcayl kesme takimlari ile istenilen dlgu ve bigimde
yardirir.

Sicak delme yapar.
e Sicak delmede kullanilan takim, arag ve geregleri
siralatilir.
o Parcgayl delme takimlari ile istenilen 6lgl ve bigimde
deldirir.

Malzemeleri Sicak
Olarak izleme,
Biikerek, Burarak ve
Yararak Motifleme

1. Malzemelere i_zleme
2. Egme-Biikme lle Motif
3. Burma-Yarma ile Motif

Malzemelere izleme yapar.

e izlemenin siisleme demirciligindeki yeri ve 6nemini
aciklatir.

e Parcga Uzerinde gekig ve varyoz kullanarak izleme
yaptirir.

Egme-Biikme ile motif yapar.

o Motiflerin gesitlerinin siralatir.

e Cizilmis resimlere gore istenilen 6lcl ve sekilde
motifler yaptirir.

Burma-Yarma ile motif yapar.

e Burma ve yarma ile motif yapma yontemlerini acikltir.

e  Cizilmis resimlere gore burma ve yarma motifleri
yaptirir.

Malzemeleri Sicak
Olarak Doverek Motif
ve Ferforje Esyalar

1. Doverek (Yayma Ve
Yigma lle) Motif
2. Ferforje Esyalar

Déverek (yayma ve yigma ile) motif yapar.

¢ Yayma ve yigma ile motif yapma yontemlerinin
aciklatir.

e Cizilmis resimlere gbre yayma ve yigma motifleri
yaptirir.

Ferforje esyalar yapar.

Susleme iglerinin kullaniima alanlarini agiklatir.

Ferforje esyada kullanilacak motifleri kalipta yaparak,

birlestirir.

Tek Yuzlii ve Masali
Kaliplar

1. Tek YUzlU Kaliplar
2. Masal Kaliplar

Tek yiizlii kaliplar yapar.

e Sicak sekillendirme kaliplarini siniflandirtir.

e Tek yuzlu kaliplarin yapim tekniklerinin agiklatir.

o Tek yuzllu kalip gesitleri yapimi ve galisma
tekniklerinin agiklatir.

o Tek ylzlu kalip gesitleri yaptirtir.

o Tek yizlu kalipta sekillendirilecek gerece gerekiyorsa
on bicimlendirme yaptirtir.

Masgali kaliplar yapar.
e Masali kaliplarin kullanim alanlarini ¢alisma




tekniklerini agiklatir.
o Masall kalipta sekillendirilecek gerece gerekiyorsa 6n
bicimlendirme yaptirtir.

Acik Kaliplar

. Acik Sicak is Kalibini

Makineye Baglama

. Acik Sicak is Kaliplari

. Acik sicak is kalibini makineye baglar.

e Sicak is makineleri ve cesitlerini agiklartir.
o Acik sicak is kalibinin alt ve Ust kalibini makineye
baglatir.

. Aclik sicak is kaliplarinda liretim yapar.

e Acik sicak is kaliplarini tanimlatir.
o Acik sicak is kaliplarinda Uretim yaptirtir.

Yar Agik ve Kapali
Kaliplar

. Yari Acik Sicak is

Kaliplar

. Kapali Sicak ig

Kaliplar

. Yar agik sicak ig kaliplar1 yapar.

e Yari agik sicak is kaliplarini tanimlatir.
e Yari acik sicak is kaliplarinda tretim yaptirtir.

. Kapali sicak is kaliplar yapar.

o Kapal kaliplari tanimlatir.
o Kapali sicak is kalibinda Uretim yaptirtir.

Biikme ve Capak
Alma Kaliplar

. Sicak is Bilkme

Kaliplar

. Capak Alma Kaliplari

. Sicak is biikme kaliplari yapar.

o Elastik ve plastik sekillendirmeyi agiklatir.
e Acinim boyu hesaplamalarinin gerekliligini agiklatir.
o Bikme kalibini yaptirtir.

. Capak alma kaliplan yapar.

e Capak alma kaliplarinin gesitlerini agiklatir.
e Makinede ¢apak alma iglemini yaptirtir.

Tav Finnlari ve
Tavlama

1. Tavlama islemi

Oncesi Firini
Hazirlama

. Firin Isitma Sistemini

Ayar Ve Kontrollerini
Yapma

. Firini Tavlama

Sicakligina Cikarma

. Tavlama iglemi oncesi firini hazirlar.

e Hatta su vererek borularda kacak olup olmadigini
kontrol ettirtir.

e Sularin geri dénus tankina dolup dolmadiginin kontrol
ettirtir.

e Finndaki tim valflerin kontrolinin yaptirir.

e Firindaki fanlara enerji vererek ¢alismasinin kontrol
ettirir.

e Finnin bakimi bitince pencerelerin refrakterle kaplatir.

e Finn alt kismina iki adet, cehennemlige bir adet pilot
borusu yerlestirir.

. Finin 1sitma sistemini ayar ve kontrollerini yapar.

e Yakma hava faninin galistirtir.

e Ana gaz vanasini agtirilarak satof valfine kadar gaz
verdirir.

e  Firin emniyet valfini kurdurur.

e Mazotlu Ustlipu ile atesletir.

e Finn sicakliginin pilotlarla 120 °C ye kadar ¢ikartir.

. Finni tavlama sicakligina ¢ikarir.

e Firnin burnerlerden ategletir.

e Firina malzeme sarjinin yaptirir.

e Finn sicakhd! 750 °C yi buldugunda cehennemlik
girisine kadar yari mamul sarjinin yaptirir.

e Finn sicakhdr 1250 °C yi buldugunda firinin doldurtur.




Haddeleme

. Sicak Hadde

Tezgahini Calismaya
Hazir Hale Getirme

. Tavlanmis Malzemeyi

Hadde Sistemine
Go6re Haddeleme

. Soduk Hadde

Tezgahini Calismaya
Hazir Hale Getirme
Soguk Malzemeyi
Hadde Sistemine
Gore Haddeleme

1. Sicak hadde tezgahini ¢galismaya hazir hale getirir.

Sicak hadde merdaneleri hazirlatir.

Sicak hadde merdane degisimlerini yaptirir.
Takilacak olan sicak hadde merdanelerinin ¢aplarina
gore paso hatti ayarlatir.

Sicak hadde merdanelerinin islem sirasina gore
yerlerine taktirir.

Sicak hadde tezgahina kalibre yaptirir.

2. Tavlanmig malzemeyi hadde sistemine goére haddeler.

Sicak hadde gruplarini harekete gegirtir.

Sicak haddeleme isleminin kontrol ettirir.

Asinmis paso kanallarinin yeni kanallarla degigtirtir.
Sistem arizasi aninda Uretim hattina midahale ettirir.

3. Soguk hadde tezgahini galismaya hazir hale getirir.

Soguk hadde merdanelerini hazirlatir.

Soguk hadde merdane degisimlerini yaptirir.
Takilacak olan soguk hadde merdanelerinin
caplarina gore paso hatti ayarlarini yaptirir.
Soguk hadde merdanelerinin igslem sirasina goére
yerlerine taktirir.

Soguk hadde tezgahina kalibre yaptirir.

4. Soguk malzemeyi hadde sistemine gére haddeler.

Soguk hadde gruplarini harekete gegirir.

Soguk haddeleme iglemini kontrol ettirir.

Asinmig paso kanallarinin yeni kanallarla degistirtir.
Sistem arizasi aninda uretim hattina midahale ettirir.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, 6grenci sayisi g6z
onldnde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan zimre dgretmenler kurulu
tarafindan secilir. Meslek alan zimre o6gretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkl temrinlerin
uygulanmasina karar verilebilir.

; 1. Pargayi kesme takimlari ile istenilen 6l¢u ve bigcimde kesme yapar.
Sicak Is Takimlariyla g ST 7
2. Pargayl kesme takimlari ile istenilen 6lgu ve bicimde yarma yapar.
Kesme, Yarma Delme g S X
3. Pargayi delme takimlari ile istenilen 6lgu ve bicimde delme yapar.
Malzemeleri Sicak 1. Parca uzerinde gekic ve varyoz kullanarak izleme yapar.
Olarak Izleme, 2. Cizilmig resimlere gore istenilen 6lgl ve sekilde motifler yapar.
Biikerek, Burarak ve 3. Gizilmis resimlere gore burma ve yarma motifleri yapar.
Yararak Motifleme
Malzemeleri Sicak 1. Gizilmig resimlere gére yayma ve yigma motifleri yapar.
Olarak D6verek Motif 2. Ferforje esyada kullanilacak motifleri kalipta yaparak, birlestirme yapar.
ve Ferforje Esyalar
1. Tek yuzli kalip gesitleri yapar.
Tek Yuzlii ve Masali 2. Tek yGzlu kahpta sekillendirilecek gerece gerekiyorsa 6n bigimlendirme yapar.
Kaliplar 3. Masali kalipta sekillendirilecek gerece gerekiyorsa 6n bigimlendirme yapar.
1. Acik sicak is kalibinin alt ve st kalibini makineye baglar.
Acik Kalplar 2. Acik sicak is kaliplarinda Uretim yapar.




Yar Acik ve Kapali
Kaliplar

1. Yar acik sicak is kaliplarinda Uretim yapar.
2. Kapal sicak is kalibinda tretim yapar.

Biikme ve Capak
Alma Kaliplar

1. Bukme kalibini yapar.
2. Makinede ¢apak alma islemini yapar.

Tav Firinlari ve

Lo

Tav firinini ayar ve kontrollerini yaparak hazir hale getirir.
2. Firnini tavlama sicakhigina gikarir.

Tavlama

1. Hadde tezgahini kontrol ve ayarlarini yaparak ¢alismaya hazir hale getirir.

2. Sicak haddeleme islemi yapar.
Haddeleme 3. Soguk haddeleme islemi yapar.

DERSIN UYGULANMASINA iLISKIN ACIKLAMALAR

e Is saghg: ve giivenligi kurallarina uygun olarak atdlye calismalari yaptiriimaldir.
¢ Kisisel koruyucular kullanma aliskanligi kazandiriimahdir.
e Sinif veya atblye ortaminda uygulama faaliyetine ait bilgiler 6grencilere uygulama 6éncesi anlatiimahdir
e Makine arag gereglerde bulunan koruyucular ve bu koruyuculari kullanma aliskanliklari kazandiriimalidir.
e s ahlaki ile ilgili tavir ve davranislar kazandiriimaldir.
e Yapilacak uygulama faaliyetine ait arag, gere¢, donanim ve kosullar saglanmalidir.
e Gerekli gorllen temrinlerde grup galismasina yer verilmelidir.
e Dersin 6grenme kazanimlarinin 6grenciye tam olarak kazandirilmasi amaciyla birden fazla uygulama faaliyeti

yaptiriimalidir.

Ogrencilere kullandiklar arag gereglerin islemleri bittikten sonra temizligi diizeni ve bakimlarinin diizenli olarak
yapmalari aliskanhgdi kazandirilmahdir.

Ogrencilere calisma ortaminin temizligi, diizeni, israf etmeme, kisisel temizligine dikkat etme, yardimlasma,
empati, saygl, sevgi, sabir ahlaki degerlere dikkat etme aligkanliklari kazandiriimalidir.




