DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

OKSI-GAZ KAYNAGI

DERSIN SINIFI

11-12. Sinif

DERSIN SURESI

Haftalik 5 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu derste dgrenciye; is saghgi ve glvenlidi tedbirlerini alarak TS EN ISO
standartlarina ve kaynak yontem sartnamesine (WPS) goére oksi-gaz
kaynak yontemi ile kdse, boru ve profil, telli ve telsiz dik pozisyon, telli yan
ve tavan pozisyon kaynaklari ile dékme demir, aliminyum, bakir ve
alagimlarinin kaynaklarini yapma ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandiriimasi
amagclanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. Oksi Gaz kaynak yontemi ile ¢elik gereclere yatayda telsiz dis kdse,
telli ic kose, dis kdse ve flang kaynagi yapar.

2. Oksi Gaz kaynak yodntemi ile kuguk ¢apli borularin ve profillerin kit
ek, T ve kése kaynaklarini yapar.

3. Oksi Gaz kaynak yontemi ile ¢elik gereglere asadidan yukariya ve
yukaridan asagiya dik kit ek, dik kose ve flans kaynagi yapar.

4. Oksi Gaz kaynak yontemi ile gelik gereglere yan kit ek, tavan kit ek
ve tavan i¢ kdse kaynagi yapar.

5. Oksi Gaz kaynak yéntemi ile dékme demir ve aliminyum gereglerin
kaynagini yapar.

6. Oksi Gaz kaynak ybntemi ile bakir, piring ve bronz gereglerin
kaynagini yapar.

EGITIM-OGRETIM

Ortam: Metal teknolojisi alani atélyesi

SSL,:“NAI\I\;IIIE Donanim: Metal teknolojisi alani standart donanimlari
Bu derste; ogrenci performansi belirlemeye yonelik ¢alismalar
degerlendirilirken gbzlem formu, derecelendirme o0lcedi ve dereceli
OLCME VE puanlama anahtari Kisa soru-cevap, Test, Soru cevap gibi OGlgme

DEGERLENDIRME

aracglarindan uygun olanlar secilerek kullanilabilir. Bunun yaninda 6z
degerlendirme ve akran degerlendirme formlari kullanilarak &grencilerin,
dgretimin slire¢ boyutuna katilmalari saglanabilir

2 x PRI KAZANIM DERS ORAN
OGRENME BIRIMI SAYISI SAATI (%)
Oksi-Gaz ile Yatay Kose 4 35 19,44
Kaynaklari
Oksi G:az ile Boru ve Profillerin 4 35 19,44
Kaynagi
KAZANIM SAYISI VE | Oksi Gaz ile Dikey Kaynaklar 5 45 25,00
SURE TABLOSU . . .
Oksi Gaz ile Kornis ve Tavan 3 25 13,89
Kaynaklari
Ok__5| _Gaz ile Dokm? Demir ve 2 20 11,11
Aliminyum Kaynagi
Oksi Gaz ile Bakir ve 3 20 11,11
Alagimlarinin Kaynag
TOPLAM 21 180 100




OGRENME BiRIiMi

KONULAR

OGRENME BIRIMi KAZANIMLARI VE KAZANIM
AGIKLAMALARI

Oksi-Gaz ile Yatay
Kose Kaynaklari

Yatayda Telsiz Dis
Kdse Kaynag
Yatayda Telli Dig Kése
Kaynagi

Yatayda Telli ic Kése
Kaynagi

Flans Kaynagi

. Yatayda telsiz dis kose kaynagi yapar.

o Yatayda telsiz dis kose kaynagi yapma islem sirasini
siralatir.
e Yatayda telsiz dig kdse kaynagi yaptirir.

. Yatayda telli dis kose kaynagi yapar.

e Yatayda sagdan sola — soldan saga telli dis kdse
kaynagi yapma islem sirasini siralatir.

e Yatayda sagdan sola — soldan saga telli dis kose
kaynagini yaptirir.

. Yatayda telli i¢ kose kaynagi yapar.

e Yatayda sagdan sola — soldan saga telli i¢ kdse
kaynagi yapma islem sirasini siralatir.

e Yatayda sagdan sola — soldan saga telli i¢ kose
kaynagini yaptirir.

. Flang kaynag: yapar.

e Yatayda sagdan sola — soldan sada flans kaynagi
yapma islem sirasini siralatir.

e Yatayda sagdan sola — soldan sagda flans kaynagini
yaptirir.

Oksi Gaz ile Boru
ve Profillerin
Kaynag

Kiguk Capli Borularin

Alin Kaynagi

Kiguk Caph Borularin T
Kaynagi

Profillere Kut Ek
Kaynagi

Profillere Kdése Kaynagi

. Kiiglik ¢apli borularin alin kaynagini yapar.

e Boru gesitlerini siralatir.
e Boru kaynaginda dikkat edilecek hususlari agiklatir.
o Kiguk ¢apli borularin alin kaynagini yaptirir.

. Kugiik ¢apli borularin T kaynagi yapar.

e Ara kesiti aciklatir.
e Kuiguk capli borularin T kaynagini yaptirir.

. Profillere kiit ek kaynagi yapar.

e Profil borularin kit ek kaynaginda kaynak yénu
sirasinin 6nemini agiklatir.

e Yatayda profil borularin kit ek kaynagini yaptirir.

e Sizdirmazlik kontrolt yaptirir.

. Profillere kose kaynagi yapar.

o  Profil borularin kése birlestirme yontemlerini siralatir.
Yatayda profil borularin kése kaynagini yaptirir.

Oksi Gaz ile Dikey
Kaynaklar

Asagidan Yukariya /
Yukaridan Asagiya
Telli Dik Kit Ek
Kaynagi

Yukaridan Asagiya
Telsiz Dis Kose
Kaynagi

Yukaridan Asagiya
Telli Dis Kose
Kaynagi

Telli Dik i Kése
Kaynagi

Dik Konumda Flang
Kaynagi

. Asagidan yukariya / yukaridan asagiya telli dik kiit ek

kaynagi yapar.
e Dik kaynaklarda parca kalinhdina gére kaynak yoni
secimini agiklatir.
e Asagidan yukariya telli dik kit ek kaynagini yaptirir.
e Yukaridan asagdiya telli dik kut ek kaynagini yaptirir.

. Yukaridan asagiya telsiz dig kose kaynagi yapar.

e Yukaridan asagiya telsiz dis kése kaynaginda dikkat
edilecek hususlari agiklatir.
e Yukaridan asagdiya telsiz dis kdse kaynagi yaptirir.

. Yukaridan agagiya telli dis kose kaynagi yapar.

e Yukaridan asagdiya telli dis kése kaynaginin yapilis




yontemini agiklatir.
e Yukaridan asagiya telli dis kdse kaynagi yaptirir.

. Telli dik i¢ kose kaynagi yapar.

e Asagidan yukariya / yukaridan asagiya telli dik i¢ kose
kaynaginin yapilis yéntemini aciklatir.

e Asagidan yukariya telli i¢ kdse kaynagini ya yaptirir.

e Yukaridan asagiya telli ic kdse kaynagini yaptirir.

. Dik konumda flans kaynagi yapar.

¢ Dik konumda flans kaynaginin yapilig yontemini
aciklatir.
e Dik konumda flans kaynagini yaptirir.

Oksi Gaz ile Kornis
ve Tavan
Kaynaklari

1. Yan Kut Ek Kaynagi
2. Tavan Kut Ek Kaynagi
3. Tavan I¢g Kése Kaynagi

. Yan kiit ek kaynagi yapar.

e Yan kit ek kaynaginin yapilis ydntemini agiklatir.
e Sagdan sola yan kiit ek kaynagini yaptirir.

. Tavan kit ek kaynagi yapar.

e Sagdan sola ve soldan saga tavan kit ek kaynaklarinin
yapilig yontemlerini agiklatir.

e Sagdan sola tavan kit ek kaynagi yaptirir.
Soldan saga tavan kit ek kaynagi yaptirir.

. Tavan i¢ kose kaynagi yapar.

e Sagdan sola tavan i¢ kdse kaynagdinin yapihs
yontemini acgiklatir.
e Sagdan sola tavan i¢ kdse kaynagi yaptirir.

Oksi Gaz ile Dokme
Demir ve
Aliiminyum
Kaynagi

1. Oksi Gaz ile Dékme
Demir Kaynagi

2. Oksi Gaz ile Aliminyum
Kaynagi

. Oksi gaz ile dokme demir kaynagi yapar.

e Do&kme demiri tanimlayarak gesitlerini siralatir.

e Dokme demirlerin icerisindeki elementleri siralatir.

e DO&kim gereclerin kaynaga hazirlik asamalarini
siralatir.

e Oksi Gaz ile dékme demir gesitlerinin kaynagini
yaptirir.

. Oksi gaz ile aliiminyum kaynagi yapar.

o Element ve alasimi agiklatir.
e Aliminyumu ve alagimlarinin ézelliklerini aciklatir.
e Oksi Gaz ile aliminyum gereclerin kaynagini yaptirir.

Oksi Gaz ile Bakir
ve Alagimlarinin
Kaynagi

1. Oksi Gaz ile Bakir

Kaynagi

2. Oksi Gaz ile Piring
Kaynagi

3. Oksi Gaz ile Bronz
Kaynagi

. Oksi gaz ile bakir kaynagi yapar.

e Bakir ve gesitlerini aciklatir.
e Bakir gereclerin kaynagina etki eden faktorleri siralatir.
e Oksi Gaz ile bakir gereglerin kaynagini yaptirir.

. Oksi gaz ile piring kaynagi yapar.

e Pirinci ve gesitlerini aciklatir.
e Piring gereglerin kaynagina etki eden faktorleri siralatir.
e Oksi Gaz ile piring gereclerin kaynagini yaptirir.

. Oksi gaz ile bronz kaynagi yapar.

e Bronz ve gesitlerini agiklatir.
e Bronz gereclerin kaynagina etki eden faktorleri siralatir.
e Oksi Gaz ile bronz gereclerin kaynagini yaptirir.




UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, 6grenci sayisi g6z
oninde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan zimre 6gretmenler kurulu
tarafindan secilir. Meslek alan zimre dgretmenleri tarafindan agagida yer alan temrinlerden farkli temrinlerin
uygulanmasina karar verilebilir.

1. Yatayda telsiz dis kése kaynagi yapar.

2. Yatayda sagdan sola telli dis kése kaynagini yapar

3. Soldan saga telli dis kdse kaynagini yapar.
OI_(_si—Gaz ile Yatay 4. Yatayda sagdan sola i¢ kdse kaynagini yapar
Kose Kaynaklar 5. Soldan saga telli i kdse kaynagini yapar.

6. Yatayda sagdan sola flans kaynagini yapar

7. Soldan saga flans kaynagini yapar.

1. Kuguk gapli borularin alin kaynagini yapar.
OKsi qu ilt_a Boru 2. Kiguk ¢apli borularin T kaynagini yapar.
ve Profillerin 3. Yatayda profil borularin kiit ek kaynagini yapar.
Kaynag: 4. Yatayda profil borularin kése kaynagini yapar

1. Asagidan yukariya telli dik kit ek kaynagini yapar.

2. Yukaridan asagiya telli dik kit ek kaynagini yapar.

3. Yukaridan asagiya telsiz dis kdse kaynagi yapar.
Oksi Gaz ile Dikey 4. Yukaridan asagiya telli dis kbse kaynagi yapar.
Kaynaklar 5. Asagidan yukariya telli ic kdse kaynagini yapar.

6. Yukaridan asagiya telli i¢ kdse kaynagini yapar.

7. Dik konumda flans kaynagini yapar.
Oksi Gaz ile Kornis 1. Sag:;dan sola yan kl'.'lt"ek kaynaglrvn yapar.
ve Tavan 2. Sagdan sola tavan kit ek kaynagi yapar.
Kaynaklari 3. Soldan saga tavan kit ek kaynagi yapar.
CD):rSnli:;:: lle Dokme 1. Oksi Gaz ile d6kme demir gesitlerinin kaynagini yapar.
Aliiminyum 2. Oksi Gaz ile aluminyum gereclerin kaynagini yapar.
Kaynagi
Oksi Gaz ile Bakir 1. Oks? Gaz ?Ie b.a!ﬂr gereglerip kaynagjm yapar.
ve Alasimlarinin 2. Oks! Gaz !Ie piring gereglerl.n kaynaqlm yapar.
Kaynagi 3. Oksi Gaz ile bronz gereglerin kaynagini yapar.

DERSIN UYGULANMASINA iLiISKIN AGIKLAMALAR

is saghigi ve giivenligi kurallarina uygun olarak atélye calismalari yaptiriimaldir.

Kigisel koruyuculari kullanma algkanhgi kazandiriimaldir.

Sinif veya atdlye ortaminda uygulama faaliyetine ait bilgiler 6grencilere uygulama éncesi anlatiimalidir
Makine arag gereclerde bulunan koruyucular ve bu koruyuculari kullanma aligkanliklari kazandiriimahdir.

is ahlakai ile ilgili tavir ve davraniglar kazandiriimalidir.

Yapilacak uygulama faaliyetine ait arag, gereg, donanim ve kosullar saglanmalidir.

Ders 6gretmeni her temrin ¢alismasi dncesi kendisi en az bir 6rnek temrin uygulamasi yapmaldir.

Gerekli gorilen temrinlerde grup calismasina yer verilmelidir.

Dersin 6grenme kazanimlarinin égrenciye tam olarak kazandiriimasi amaciyla birden fazla uygulama faaliyeti
yaptiriimalidir.




Ogrencilere kullandiklari arag gereglerin islemleri bittikten sonra temizligi diizeni ve bakimlarinin diizenli
olarak yapmalari aligkanligi kazandiriimalidir.

Ogrencilere ¢alisma ortaminin temizligi, diizeni, israf etmeme, kisisel temizligine dikkat etme, yardimlasma,
empati, saygi, sevgi, sabir ahlaki degerlere dikkat etme aligkanliklari kazandiriimahdir.




