DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

ILERi KAYNAK YONTEMLERI

DERSIN SINIFI

11-12. Sinif

DERSIN SURESI

Haftalik 2 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu derste 0Ogrenciye; is sagligi ve givenligi tedbirlerini alarak TS EN ISO
standartlarina ve kaynak yéntem sarthamesine (WPS) goére tozalti kaynak yontemi,
cesitli metallerin 6zel kaynak yontemleriyle kaynaginin yapilisini ve endustriyel
robotlarla kaynak otomasyonu sistemlerinin donanimi ve galisma sistemleri ile ilgili
bilgilerin kazandiriimasi amaglanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. Tozalti kaynak yontemi ile gelik gereglerin yatayda kit ek ve i¢c kdse kaynak
yontemleri ile kaynaginin yapilis sekillerini, 6zl tel ve bant elektrodlarla diz ve
silindirik yuzeylerin dolgu kaynaklarinin yapilis sekillerini ve alinan is saghgi ve
guvenligi tedbirlerini agiklar.

2. Cesitli metallerin 6zel kaynak yontemleri ile kaynaginin yapilis sekillerini ve
alinan is sagligi ve guvenligi tedbirlerini agiklar.

3. Kaynak otomasyonu sistemlerini ve robotik kaynak yontemlerinin donanimlari
ile yapilig sekillerini ve alinan is saglidi ve guivenligi tedbirlerini agiklar.

EGITIM-OGRETIM

Ortam: Metal teknolojisi alani sinifi

ORTAM VE Donanim: Metal teknolojisi alani sinifi, etkilesimli tahta, kaynak iseri kisisel
DONANIMI koruyucu donanimlari

Bu derste; 6grenci performansi belirlemeye yodnelik ¢alismalar degerlendirilirken
. g6zlem formu, derecelendirme 6lgegi ve dereceli puanlama anahtari, soru cevap,
OLGME VE test, kisa cevapli soru cevap gibi 6lgme araglarindan uygun olanlar segilerek

DEGERLENDIRME

kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degerlendirme ve akran degerlendirme formlari
kullanilarak 6grencilerin, 6gretimin stre¢ boyutuna katilmalari saglanabilir.

= PR KAZANIM DERS ORAN
OGRENME BIRIMI SAYIS] SAATI (%)
Tozalti Kaynagi 7 26 36
KAZANIM SAYISI VE
SURE TABLOSU ..
Ozel Kaynak Yoéntemleri 11 22 31
Kaynak Otomasyonu Sistemleri 3 24 33
TOPLAM 21 72 100




OGRENME BiRiMi

OGRENME BIRIMi KAZANIMLARI VE KAZANIM

Tozalti Kaynagi

Guvenligi Kurallari
Ve Kisisel Koruyucu
Donanimlar

. Tozalti Kaynagi

Yontemi

. Tozalti Kaynagi

Donanimi

. Tozalti Kaynagi Sarf

Malzemeleri

. Yatayda Kut Ek

Kaynagi

. Yatayda i¢c Kése

Kaynagi

. Duz Ve Silindirik

Yizeylerin Dolgu
Kaynagi

KONULAR
ACIKLAMALARI

Is saghg: ve giivenligi kurallarini ve kisisel koruyucular

kullanilmasinin ¢alisanlarin saghg: agisindan 6nemini

aciklar.

e Kisisel koruyucu donanimlarin kullaniimasinin
calisanlarin saghgi agisindan énemini agiklar.

e Makine arag gereglerin koruyucularinin kullaniimasinin
kisisel ve makine arag gereglerin givenligi agisindan
onemini agiklar.

Tozalti kaynak yontemini agiklar.

e Tozalti kaynak ydntemini aciklar

e Tozalti kaynak yonteminin kullanim alanlarini agiklar.

e Tozaltl kaynak ydnteminin endustrideki yeri ve 6nemini
aciklar.

. Is Sagligi Ve Tozalti kaynak donanimini agiklar.

e Tozalt kaynak makinesi gesitlerini siralar
e Tozalti kaynak Unitesinin kisimlarini agiklar.

Tozalti kaynagi sarf malzemelerini agiklar.

e Koruyucu toz gesitlerini siralar.

e Koruyucu tozlarin ézelliklerini ve kaynaga etkilerini agiklar
e Tel elektrod gesitlerini siralar.

e Tel elektrodlarin 6zelliklerini ve kullanim alanlarini agiklar.

Tozalti kaynagi ile yatayda kiit ek kaynagini agiklar.

o Tozalti kaynagi ile yatayda kit ek kaynagi yapilirken
dikkat edilecek hususlari agiklar.

e Tozalti kaynag ile yatayda kit ek kaynaginin yapilis
yontemini agiklar.

Tozalti kaynag ile yatayda i¢ kose kaynagini aciklar.

e Tozalti kaynagi ile yatayda kut ek kaynagi yapilirken
dikkat edilecek hususlari agiklar.

e Tozalti kaynagi ile yatayda kit ek kaynaginin yapilis
yontemini agiklar.

Diiz ve silindirik yluzeylerin dolgu kaynagini agiklar.

e Dolgu kaynaklarinda kullanilan tel elektrod cesitlerini ve
Ozelliklerini agiklar.

e Tozalti kaynag ile diz ylzeylere dolgu kaynagi yapiligini
aciklar.

e Tozalti kaynagi ile silindirik yuzeylere dolgu kaynagi
yapilisini agiklar.




Ozel Kaynak
Yontemleri

PN

B oo~

Projeksiyon
Kabartmali Kaynak
Yakma Alin Kaynagi
Basing¢ Alin Kaynagi
Yuksek Frekans
Direng Kaynagi
Elektron Isin
Kaynagi

Lazer Isin Kaynagi
Plazma Ark Kaynagi
Ultrasonik Kaynak
Sirtinme Kaynagi

. YUksek Mekanik

Enerjili Kaynak

11. Difizyon Kaynagi

. Projeksiyon kabartmali kaynak yontemini agiklar.

e Projeksiyon kabartmali kaynagin endustrideki yeri ve
Onemi agiklatilir.
Projeksiyon kabartmali kaynagin Ustunliklerini siralar.
Projeksiyon kabartmali kaynak ile kaynak yapilabilen
malzemeleri siralatilir.

e Projeksiyon kabartmali kaynagin yapilis yéntemini

aciklamasi saglanir.

. Yakma alin kaynagi yontemini agiklar.

e Yakma alin kaynaginin endustrideki yeri ve 6nemini
acgiklamasi saglanir.

e Yakma alin kaynaginin UsttnlUklerini siralatilir.

e Yakma alin kaynagi ile kaynak yapilabilen malzemeleri
siralatilir.

¢ Yakma alin kaynaginin yapilis yontemini agiklamasi

saglanir.

. Basing alin kaynagi yontemini aciklar.

e Basing alin kaynagdinin endustrideki yeri ve dnemini
aciklamasi saglanir.

e Basing alin kaynaginin utstinliklerini siralatilir.

e Basing alin kaynagi ile kaynak yapilabilen malzemeleri
siralatilir.

e Basing alin kaynaginin yapilis yontemini agiklamasi

saglanir.

. Yiiksek frekans direng kaynagi yontemini agiklar.

e Yiksek frekans kaynagdinin endistrideki yeri ve 6nemini
acgiklamasi saglanir.

e Yiksek frekans kaynaginin Gstinliklerini siralatilir.

e Yuksek frekans kaynagi ile kaynak yapilabilen
malzemeleri siralatilir.

e Yiksek frekans kaynaginin yapilis yontemini agiklamasi

saglanir.

. Elektron 1sin kaynagi yéontemini agiklar.

e Elektron isin kaynagdinin endustrideki yeri ve dnemini
aciklamasi saglanir.

e Elektron 1sin kaynaginin Ustunluklerini siralatilir.

e Elektron 1sin kaynagi ile kaynak yapilabilen malzemeleri
siralatihr.

e Elektron isin kaynaginin yapilis ydntemini agiklamasi

saglanir.

. Lazer 1sin kaynag@i yontemini agiklar.

e Lazerisin kaynagdinin endustrideki yeri ve dnemini
aciklamasi saglanir.

e Lazerisin kaynaginin tstunliklerini siralatilir.

e Lazerisin kaynagi ile kaynak yapilabilen malzemeleri
siralatilir.

e Lazerisin kaynaginin yapilis ydntemini agiklamasi
saglanir.

. Plazma ark kaynagi yontemini agiklar

e Plazma ark kaynaginin endustrideki yeri ve 6nemini
aciklamasi saglanir.

e Plazma ark kaynaginin ustunltklerini siralatilir.

e Plazma ark kaynagi ile kaynak yapilabilen malzemeleri
siralatilir.

e Plazma ark kaynaginin yapilis ydntemini agiklamasi
saglanir.




8. Ultrasonik kaynak yontemini aciklar.

e Ultrasonik kaynaginin endistrideki yeri ve 6nemini
aciklamasi saglanir.
Ultrasonik kaynaginin Gstunluklerini siralatilir.
Ultrasonik kaynagi ile kaynak yapilabilen malzemeleri
siralatilir.

e Ultrasonik kaynaginin yapilis yontemini agiklamasi
saglanir.

9. Siirtinme kaynagi yontemini agiklar.
e Sirtinme kaynaginin endustrideki yeri ve nemini
aciklamasi saglanir.
Sirtinme kaynaginin Gstunliklerini siralatilir.
Sirtinme kaynagi ile kaynak yapilabilen malzemeleri
siralatilir.
e Sirtinme kaynaginin yapilis yontemini agiklamasi saglanir.

10.Yiiksek mekanik enerijili kaynak yontemini agiklar.

e Yuksek mekanik enerjili kaynadinin endustrideki yeri ve
o6nemini agiklamasi saglanir.

e Yiksek mekanik enerjili kaynaginin Ustinliklerini
siralatilir.

e Yuksek mekanik enerjili kaynagi ile kaynak yapilabilen
malzemeleri siralatilir.

o Yiksek mekanik enerjili kaynaginin yapilis yontemini
acgiklamasi saglanir.

11.Diflizyon kaynagi yontemini agiklar.

o Difuzyon alin kaynaginin endustrideki yeri ve 6nemini
aciklamasi saglanir.

e Difuzyon alin kaynaginin ustunliklerini siralatilir.

e Diflizyon alin kaynagi ile kaynak yapilabilen malzemeleri
siralatilir.

o Difuzyon alin kaynaginin yapilis ydntemini acgiklamasi
saglanir.

Kaynak Otomasyonu
Sistemleri

Endustriyel
Robotlar

Kaynak Robotlari
Robotik Kaynak
Yontemleri

1. Endistriyel robotlar aciklar.
e Robot teknolojilerinin  endustrideki yeri ve Onemini
aciklamasi saglanir.
e Robot teknolojilerinin  endustrideki kullanim alanlarini
actklamasi saglanir.

2. Kaynak robotlarini aciklar.
e Kaynak teknolojilerinde robotik sistemlerin kullanim
alanlarini ve dnemini aciklamasi saglanir.
¢ Robotik kaynak yontemlerinin Gstinluklerini siralatilir
e Kaynak robotlarinin kisimlarini agiklamasi saglanir.
e Kaynak robotlarinin kontrol sistemlerini agiklamasi saglanir.

3. Robotik kaynak yontemlerini agiklar.
¢ Direnc dikis kaynagini, endustrideki yeri ve dnemini
aciklamasi saglanir.
¢ Direnc dikis kaynagi gesitlerini siralatilir.
¢ Direnc¢ dikis kaynagi ile kaynatilan malzemeleri siralatir..
¢ Diren¢ dikis kaynaginin yapilis yontemini ac¢iklanir.
¢ Robotik MIG-MAG kaynak ydntemlerini agiklamasi saglanir.
¢ Robotik TIG kaynak yontemlerini agiklamasi saglanir.




DERSIN UYGULANMASINA iLiSKIN AGIKLAMALAR

is sagligi ve giivenligi kurallarina uygun olarak atélye calismalari yaptiriimahdir.

Kigisel koruyuculari kullanma aligkanhdi kazandiriimalidir.

Sinif veya atdlye ortaminda uygulama faaliyetine ait bilgiler 6grencilere uygulama dncesi anlatiimahdir

Makine arag gereglerde bulunan koruyucular ve bu koruyuculari kullanma aligkanliklari kazandiriimahdir.

is ahlaki ile ilgili tavir ve davranislar kazandiriimalidir.

Yapilacak uygulama faaliyetine ait arag, gereg, donanim ve kosullar saglanmalidir.

Gerekli gorilen temrinlerde grup ¢alismasina yer verilmelidir.

Dersin 6grenme kazanimlarinin 6grenciye tam olarak kazandiriimasi amaciyla birden fazla uygulama faaliyeti
yaptiriimalidir.

Ogrencilere kullandiklar arag gereglerin islemleri bittikten sonra temizligi diizeni ve bakimlarinin diizenli olarak
yapmalari aliskanhgi kazandiriimahdir.

Ogrencilere ¢alisma ortaminin temizligi, diizeni, geri dénlisiim, tehlikeli atiklarin depolanmasi ve gevre koruma
tedbirlerini uygulama ahlgkanligi kazandiriimalidir.

Ogrencilere israf etmeme, kigisel temizligine dikkat etme, yardimlasma, empati, saygi, sevgi, ahlaki degerlere
dikkat etme aligkanliklari kazandiriimalidir.




