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DERSIN AMACI

Bu derste 6grenciye; is saghgi ve glvenligi tedbirlerini alarak iki boyutlu
cizimler yapma ve NC ve CNC tezgahlarinda kesme-bikme islemlerini
yapma ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandiriimasi amaglanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. NC ve CNC tezgdhlarda metal malzemelerin yapim resmine gore
kesme islemlerini yapar

2. NC ve CNC tezgéhlarda metal malzemelerin yapim resmine goére
bikme islemlerini yapar.

EGITIM-OGRETIM

Ortam: Bilgisayar laboratuvari ve Atdlye

ORTAM VE Donanim: Bilgisayar Iaboratuyarl .donanlml, CAD iki boyutlu ¢izim
DONANIMI programi, Etkilesimli tahta/projeksiyon, NC/CNC kesme ve bikme
makineleri
Bu derste; 0&grenci performansi belirlemeye yonelik calismalar
degerlendirilirken gbézlem formu, derecelendirme oOlgedi ve dereceli
OLCME VE puanlama anahtari gibi 6lgme araglarindan uygun olanlar segilerek

DEGERLENDIRME

kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degerlendirme ve akran degerlendirme
formlari kullanilarak 6grencilerin, 6gretimin sire¢ boyutuna katilmalari
saglanabilir.

X P KAZANIM DERS ORAN
OGRENME BIRIMI SAVISI SAATI. (%)
NC ve CNC is Tezgahlari 3 28 39
KAZANIM SAYISIVE | Nc ve CNC? de Kesme 2 18 25
SURE TABLOSU
NC ve CNC’ de Biikme 2 18 25
NC ve CNC’ de Uretim Sonrasi 5 8 11
Islemler
TOPLAM 9 72 100




OGRENME GRIULAE OGRENME BIRIMi KAZANIMLARI ve KAZANIM
BIRIMI ACIKLAMALARI

NC ve CNC Is Tezgahlarini tanur.

e NC ve CNC’ nin endustrideki kullanim
alanlarini agiklar.

e NC ve CNC is tezgahlarinin avantaj ve
dezavantajlarini agiklar.

e NC ve CNC kesme tezgahlarinin gesitlerini
siralar.

e NC ve CNC kesme tezgahlarinin ¢calisma
sistemlerini ve genel 6zelliklerini agiklar.

o NC ve CNC kesme tezgahlarinin kisimlarini
siralar.

e NC ve CNC biikme tezgahlarinin gesitlerini
siralar.

) e NC ve CNC bukme tezgahlarinin calisma
1. NC Ve CNC Is Tezgahlari sistemlerini ve genel ézelliklerini agiklar.
2. Kesme/Blkme Yapilacak e NC ve CNC bikme tezgahlarinin kisimlarini
. Is Alaninda Alinmasi siralar.
NC ve CNC s Gereken Guvenlik Kesme / Biikme yapilacak is alaninda alinmasi
Tezgahlan .. .
Kurallar gereken guvenlik kurallarini agiklar.
. Kesilecek/Bukilecek ¢ Kisisel koruyucu donanimlari tanir ve kullanir.
Parcanin Resmi ¢ NC-CNC Makinelerin koruyucu guvenlik
donanimlarini, givenlik bariyerlerini siralar,
calisma prensiplerini bilir ve gerekli
ayarlamalari yapar.

o Kisisel, makine ve arag gereglerin guivenlik
donanimlarini kullanmanin ¢alisan ve is
guvenligi agisindan énemini agiklar.

Kesilecek / Biikiilecek parganin resmini gizer.

e NC ve CNC ile imalati yapilacak is pargasinin
gizimindeki iki boyutlu ¢izim komutlarini siralar.

o Kayit formati gesitlerini siralar.

e imalat resmini bilgisayar programinda veya
tezgah panelinde 6lcull olarak cizer.

e imalat resimlerini dijital ortamda kullanima
hazir bicimde arsivler.

NC ve CNC tezgahin kesme parametrelerini

belirler.

e NC ve CNC kesme tezgahlarinda galisma
Oncesi bakim ve kontroliin énemini agiklar.

e NC ve CNC kesim tezgahlarinda kesme
islemini islem sirasina gore aciklar.

e NC ve CNC kesme tezgahlarinin ¢calisma

NC Ve CNC Tezgahin éncesi kontrollerini yapar.
Kesme Parametrelerini e NC ve CNC kesme tezgahinin kesim
NC ve CNC’ de Belirleme Ozelliklerine uygun kesicileri seger.
Kesme NC Ve CNC Tezgahta e CNC kesme tezgahlarinda kullanilan gazlar

Kesim Islemini Yapma
Kesim Sonrasi islemleri
Yapma

listeler.
e CNC kesme tezgahlarinda kullanilan gaz
basinclarini aciklar.

NC ve CNC tezgahta kesim iglemini yapar.

e NC ve CNC’ de kesilecek malzemeyi tezgah
tablasina yukler, gényesinde baglar.

e CNC kesme tezgahinda kesiciyi referans
noktasina génderir.




Hazirladid1 program ya da verileri CNC kesme
tezgahina aktarir.

NC ve CNC kesim tezgadhinda kesme islemini
yapar.

NC ve CNC kesme tezgahini emniyetli sekilde
kapatir.

NC ve CNC’ de
Biikme

1. NC Ve CNC Tezgahin
Blkme Parametrelerini
Belirlemek
2. NC Ve CNC Tezgahta
Buikiim islemini Yapmak

NC ve CNC tezgahin bilkme parametrelerini
belirler.

NC ve CNC bikme tezgahlarinda galisma
Oncesi bakim ve kontroliin 6énemini agiklar.
NC ve CNC biikme tezgahlarinin ¢alisma
oncesi kontrollerini yapar.

Blkme igleminde kullanilan parametreleri
aciklar.

CNC bukme tezgahina hazirladigi
gizim/programi aktarir.

CNC'’ de biikkme planina gore parametreleri
tezgaha aktarir / parametrelerini ayarlar.
CNC bukme tezgahinda is simulasyonunu
yapar, similasyonu calistirir.

Bukme isleminin simulasyonunda igslem sirasini
aciklar.

Blkulecek is pargasinin aginim boyu
hesaplamasini yapar.

NC ve CNC tezgahta biikiim iglemini yapar.

Bukme isleminde kullanilan kalip ¢esitlerini
siralar.

Blkulecek parca yapisina uygun kalip segimini
aciklar.

Bukum programina uygun kalibi seger.

Kalip baglama yontemlerini agiklar.

CNC bukme tezgadhinda bukme kalibini
tezgéha baglar.

CNC bikme tezgahinda bikme kalibi
ayarlarini yapar.

NC ve CNC bukme tezgahina is pargasini
yerlestiri/baglar.

NC ve CNC bukme tezgahlarinda bikme
islemini islem sirasina gére agiklar.

NC ve CNC biikme tezgadhinda bikme iglemini
yapar.

NC ve CNC bikme tezgahlarini guvenli bir
sekilde kapatmanin énemini acgiklar.

NC ve CNC bikme tezgahini emniyetli sekilde
kapatir.




1. Uriin kontrol ve sevk islemlerini yapar.

islenen malzemelere yonelik toplama, tasnif ve
temizleme iglemlerini yapar.

Kesilen/bikullen malzemelerin gerekli
kontrollerini yaparak hatali Grunleri ayirir.
imalat bilgi formlarini (iiretim takip, Uriin etiketi,
kalite kontrol, hurda takip, sevk) dizenler.
Tasnif edilmis malzemeleri etiketleyerek ilgili

NC ve CNC’ de 1. Urdn antrol Ve Sevk birim ya da depoya sevk eder.
Uretim Sonrasi Islemleri
islemler 2. Makine Kontrol Ve Bakim | 2. Kontrol ve bakim iglemlerini yapar.

islemleri

is Tezgahlarinda olusmasi muhtemel sorunlari
siralar.

is Tezgahlarinin giinliik, haftalik ve aylik bakim
islemlerini agiklar ve yapar.

is Tezgahlarinin periyodik bakimlarini bakim
kartina igler.

is Tezgahlarinda olusan arizalar igin ilgili
birim/servisle iletisim kurar.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, 6grenci sayisi
g6z oninde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan zimre
ogretmenler kurulu tarafindan segilir. Meslek alan zimre 6gretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden
farkl temrinlerin uygulanmasina karar verilebilir.

NC ve CNC is 1. Guvenlik bariyerlerinin ve sensérlerinin kontrollerini yaparak ayarlar.
Tezgahlan 2. CAD programinda iki boyutlu sekiller gizer
EC ve CNC’ de 1. NC ve CNC is tezgahlarinda kesme yapar.
esme
NC ve CNC’ de . R .
Biikme 1. NC ve CNC is tezgahlarinda bikme yapar.
H:':e:/iSnCST)(r:lr:sel 1. imalat bilgi formlarini diizenler.
islemler 2. NC ve CNC ig tezgahlarinin kontrol ve bakimlarini yapar, bakim kartina isler.

DERSIN UYGULANMASINA iLiSKIN ACIKLAMALAR

Derste  uygulama donanimlarin  kullaniimasi
unutulmamalidir.

Bu derste 6grencilerin yaptigi proje ¢alismalari sinif arkadaslarina sunmasina firsat verilerek iletisim
becerilerinin gelismesi saglanmaldir.

Anlatimdan ve o6rnek c¢alismalardan sonra, dersin 6grenme kazanimlarinin 6grencide pekistiriimesi
amaciyla farkli NC ve CNC kesme tezgahlarinda birden fazla uygulama yapmasi saglanmalidir.
Anlatimdan ve 6rnek c¢alismalardan sonra, dersin 6drenme kazanimlarinin dgdrencide pekistirilmesi
amaciyla farkli NC ve CNC bikme tezgahlarinda birden fazla uygulama yapmasi saglanmalidir.
Anlatimdan ve o6rnek c¢alismalardan sonra, dersin 6grenme kazanimlarinin ogrencide pekistiriimesi
amaciyla ornek Uretim takip, drlin etiketi, kalite kontrol, hurda takip ve sevk formlarini doldurmasi
saglanmalidir.

Anlatimdan ve &rnek c¢alismalardan sonra, dersin 6grenme kazanimlarinin 6égrencide pekistirilmesi
amaclyla NC ve CNC is tezgahlarinda periyodik kontrol ve bakim yapmasi saglanmalidir.

Ogrencilere ¢alisma ortaminin temizligi, diizeni, geri déniisiim, tehlikeli atiklarin depolanmasi ve gevre
koruma tedbirlerini uygulama aliskanhidr kazandiriimahdir.

Ogrencilere israf etmeme, kisisel temizligine dikkat etme, yardimlagsma, empati, saygi, sevgi, ahlaki
degerlere dikkat etme aliskanliklari kazandiriimalidir.

faaliyetleri  gerceklestirilirken  kisisel  koruyucu







