DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI GAZ KORUMALI KAYNAK TEKOLOJisi
DERSIN SINIFI | 11. Sinif
DERSIN .
SURESI Haftalik 2 Ders Saati
DERSIN Bu derste 6drenciye; is saghgdi ve guvenligi tedbirlerini alarak TS EN ISO standartlarina ve
AMACI kaynak yontem sartnamesine (WPS) gore TIG ve MIG-MAG ydntemleri ile kaynak yapma
konusu ile ilgili bilgilerin kazandiriimasi amaglanmaktadir.
1. MIG-MAG kaynak makinesini hazirlayip celik gereglere yatayda kit ek kaynagi
yapmayi agiklar.
2. MIG-MAG kaynak yontemi ile celik gereclerin yatayda i¢ ve dis kdse kaynaklarini
yapmayi agiklar.
3. MIG-MAG kaynak yontemi ile boru ve profillere yatayda kit ek kaynagr yapmayi
DERSIN a(}lklar.
OGRENME 4. MIG-MAG kaynak yontemi ile c¢elik gereglere dik ve yan konumda kaynak yapmayi
aciklar.
BRI EARL 5. TIG kaynak yontemi ile alagimli celiklerin, aliminyum ve bakir alagimlarina kut ek
kaynagi yapmayi agiklar.
6. MIG kaynak yontemi ile alasimli geliklerin, aliminyum ve bakir alasimlarina kit ek
kaynagi yapmay! agiklar.
7. MIG-MAG-TIG kaynak yontemi ile buyik capli borulara alin, flans, T ve L kaynagi
yapmay! agiklar.
EGITIM- o
OGRETIM Ortam: Metal teknolojisi alani sinifi
ORTAM VE Donanim: Metal teknolojisi alani standart donanimlari
DONANIMI
Bu derste; 6grenci performansi belirlemeye yonelik calismalar degerlendirilirken gdzlem
OLCME VE formu, derecelendirme Olgedi ve dereceli puanlama anahtari gibi dlgme araglarindan
DEGERLENDi | uygun olanlar segilerek kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degderlendirme ve akran
RME degerlendirme formlar kullanilarak &grencilerin, 6gretimin stre¢ boyutuna katilmalari
saglanabilir.
g PRI KAZANIM DERS ORAN
OGRENME BIRIMI SAVISI SAATI (%)
M_I_G-MA_G ile Yatayda Kiit Ek Kaynagi 2 8 11,11
Yoéntemi
M_I_G—MA_G ile Yatayda Kése Kaynagi 3 12 16,67
Yoéntemi
KAZANIM MiG-MAG ile Yatayda Boru ve Profil 2 6 833
SAYISI VE Kaynagi Yontemi '
AR MIG-MAG ile Pozisyon Kaynaklan Yéntemi 3 8 11,11
TABLOSU
TiG Kaynagi Yontemi 4 16 22,22
MiG Kaynag: Yontemi 4 12 16,67
MIG—M:AG-?I_’IG |Ie_ Biiyiik Caph Borularin 4 10 13,89
Kaynagi Yontemi
TOPLAM 22 72 100




(Duvar) Kaynagi

OGRENME KONULAR OGRENME BIiRIMi KAZANIMLARI VE KAZANIM
BIRIMI ACIKLAMALARI
1. MiG-MAG kaynak makinesini kaynaga hazirlamayi
aciklar.
e MIG-MAG kaynaginda kullanilan gazlarin dzelliklerini
aciklatir.
e MIG-MAG Kaynak makinasinda kullanilan tel capina
uygun sirme makaralarinin ayarlanmalarini tarif
MiG-MAG ile | 1. MIG-MAG Kaynak etirir.
Yatayda Kiit Ek Makinesi e Kullanilan tel gapina uygun koruyucu gaz basincinin
Kaynag 2. MiG-MAG ile Kiit Ek ayarini agiklatir.
Yontemi Kaynagi ¢ MIG-MAG kaynak makinasini kaynaga hazirlamasini
aciklatir.
2. MIG-MAG ile kiit ek kaynak is ve iglemleri agiklar.
e MIG-MAG kaynag ile kiit ek kaynaginda kullanilan
kaynak parametreleri Uzerinde durulur.
¢ Mig-Mag kaynaginda dikkat edilecek hususlari
siralatir.
1. MIG-MAG ile i kdse kaynag: yéntemini agiklar.
e MIG-MAG ile i¢ kdse kaynaginda kullanilan kaynak
parametreleri Uzerinde durulur.
e  MIG-MAG ile i¢ kdse kaynaginda dikkat edilecek
hususlar siralatir.
MIG-MAG il L '\K";;;n';"ge lle Ig Kose 2. MIG-MAG ile flans kaynagi yéntemini agiklar.
Yatayda Kége 2. MIG-MAG ile Flans o MIG-MAG iIe_ f_I.ang_ kaynagdinda kullanilan kaynak
Kaynag Kaynag! pqrametrelgrl Uzerinde du_rulur. . _
Yéntemi 3. MIG-MAG ile Dis e MIG-MAG ile flang kaynaginda dikkat edilecek
Kose Kaynag| hususlari siralatir.
3. MIG-MAG ile dis kdse kaynagi yontemini agiklar.
e MIG-MAG ile dis kdse kaynaginda kullanilan kaynak
parametreleri Gzerinde durulur.
e MIG-MAG ile dis kdse kaynaginda dikkat edilecek
hususlari siralatir.
1. MIG-MAG ile boru kiit ek kaynagi yontemini agiklar.
e MIG-MAG ile boru kiit ek kaynaginda kullanilan
kaynak parametreleri Gzerinde durulur.
MIG-MAG ile ; . . o MIG-MAG ile boru kiit ek kaynaginda dikkat edilecek
Yatayda Boru L '\KA;(;n';A;IG lle Boru Kit Ek hususlari siralatir.
ve Profil 2. MIG-MAG ile Profil -
Kgynagl ’ Kaynagi 2. MIG-_MAG ile profil kaynagi yontemini agiklar.
Yontemi ¢  MIG-MAG ile profil kaynaginda kullanilan kaynak
parametreleri zerinde durulur.
e MIG-MAG ile profil kaynaginda dikkat edilecek
hususlari siralatir.
1. MIG-MAG kaynak yéntemi ile dik kiit ek kaynagi
yontemini aciklar.
1 MIG-MAG ile Dik Kiit Ek e Dik pozisyonda kaynaklarin kullanildigi yerleri
MIG-MAG ile Kaynag siralatir. - )
Pozisyon > MIG-MAG ile Dik o MIG-MAG |Ie. gi_|k k_ut ek kaynaginda kullanilan kaynak
Kaynaklari Kose Kaynag pe}rametrelfan u.zerlnnde durulur. . .
Yoéntemi 3. MiG-MAG ile Yan o MIG-MAG ile dik kit ek kaynaginda dikkat edilecek

hususlari siralatir.
e Sicak metal dismelerine karsi alinacak givenlik
Onlemlerini ve kisisel koruyucularin 6nemini agiklatir.




MiG-MAG kaynak yontemi ile dik kdse kaynag

yontemini aciklar.

e MIG-MAG ile asagidan yukariya ve yukaridan
asagiya dik i¢ kose kaynaginda kullanilan kaynak
parametreleri Uzerinde durulur.

¢ MIG-MAG ile agagidan yukariya ve yukaridan
asagiya dik i¢ kose kaynaginda dikkat edilecek
hususlari siralatir.

e Sicak metal diismelerine karsi alinacak glvenlik
Onlemlerini ve kisisel koruyucularin dnemini aciklatir.

MiG-MAG kaynak yontemi ile yan konumda kaynak

yontemini agiklar.

e MIG-MAG ile yan (duvar)kaynaginda kullanilan
kaynak parametreleri tizerinde durulur.

e  MIG-MAG ile yan (duvar) kaynaginda kiit ek ve
bindirme pozisyonlarinda dikkat edilecek hususlari
siralatir.

e Sicak metal dusmelerine karsi alinacak guvenlik
Onlemlerini ve Kisisel koruyucularin dnemini agiklatir.

1. TiG Kaynak Makinesini

Kaynagda Hazirlama

TIG ile Alagimh Celiklerin

TIG kaynak makinesini kaynaga hazirlanmasi

yontemini agiklar.

e TIiG kaynaginin endustrideki yeri ve énemini agiklar.

e TIG kaynak yénteminin diger kaynak yéntemlerine
gb6re avantaj ve dezavantajlarini siralatir.

e TIiG kaynadi icin gerekli temel ve yardimci
elemanlarin 6zelliklerini agiklatir.

TiG ile alasimhi celiklere yatay konumda kiit ek

kaynagi yontemini acgiklar.

o Alasiml geliklerin 6zelliklerini agiklatir.

e TIG ile alasimli geliklerin kaynaginin yapilis yontemi
Uzerinde durulur.

e TIG ile alagimh geliklerin kaynaginda dikkat edilecek
hususlari siralatir.

TI'Q Kay_nagl K_ayr)agl .. TiG ile aliiminyum ve alasimlarinin yatay konumda
Yontemi 3. TIG ile Aluminyum ve kiit ek kaynagi ¥6ntemini aciklar yE
Alasimlarinin Kaynagi L I
4. TiG ile Bakir ve . A!umlpyum ve glaglmlarlnln ozelliklerini agiklatir. )
Alasimlarinin Kaynagi . T'IIG |I<—*‘T ) Alqmmyum ve alasimlarinin kaynaginin
yontemi Uzerinde durulur.
e TIiG ile Aliminyum ve alagimlarinin kaynaginda dikkat
edilecek hususlar siralatir.
TiG ile bakir ve alagimlarinin yatay konumda kiit ek
kaynagi yontemini agiklar
e Bakir ve alagimlarinin 6zelliklerini agiklatir.
e TIG ile Bakir ve alagimlarinin kaynadinin yapilis
yoéntemi tUzerinde durulur.
e TIG ile Bakir ve alagimlarinin kaynaginda dikkat
edilecek hususlari siralatir.
e Cinko yanmasina karsi kisisel koruyuculari kullanma
gerekliliklerini aciklatir.
1. MiG ile Alagimh Celiklerin MIiG kaynak yéntemi ile alasimh geliklere yatay
Kaynagi konumda kiit ek kaynagi yontemini agiklar
] 2. MIG ile Aliiminyum ve e MG Kaynagi ile MAG kaynagi arasindaki farklari
MIG Kaynagi Alagimlarinin Kaynagi siralatir.
Yontemi 3. MIG ile Bakir ve e Mig yontemi ile kaynatilan paslanmaz celikleri
Alagimlarinin Kaynagi siniflandirir.

4. Ozl Elektrotla Dolgu
Kaynagi

e Mig ile Alagimli geliklerin kaynaginin yapilis yontemi




Uzerinde durulur.
e MiG ile Alasimh geliklerin kaynaginda dikkat edilecek
hususlari siralatir.

MIiG kaynak yontemi ile aliiminyum ve alagimlarinin

yatay konumda kiit ek kaynagi yontemini agiklar

e Aliminyum teller yumsak oldugu igin yuvarlak yuvali
makaralar kullanmasinin gerekliliklerini siralatir.

e MiG ile Aliiminyum alasimlarinin kaynaginin yapilis
yontemi tzerinde durulur.

e MiG ile Aliminyum alasimlarinin kaynaginda dikkat
edilecek hususlar siralatir.

MiG kaynak ydntemi ile bakir ve alagimlarinin yatay

konumda kiit ek kaynagi yéntemini agiklar

e Argon helyum karisimi gaz kullanmasini agiklattirir.

e (Cinko yanmalarina karsi kisisel  koruyucular
kullanmasinin gerekliliklerini siralatir.

e MIG ile Bakir ve alasimlarinin kaynaginin yapilis
yéntemi Uzerinde durulur.

e MIG ile Bakir ve alasimlarinin kaynaginda dikkat
edilecek hususlari siralatir.

Ozlii tel elektrotlar ile diiz ve silindirik gelik gereg

yuzeylerine yatay konumda dolgu kaynagi yontemini

aciklar

e Ozl tel elektrotlarin dolgu kaynaginda
kullaniimasinin énemini agiklatir.

o Ozl tel gesitlerini siralatir.

e Ozli tel ile dolgu kaynaginin yapilis yéntemi (izerinde
durulur.

MIG-MAG-TIG
ile Bliyiik Gaph
Borularin
Kaynagi
Yontemi

1. Buyuk Capli Borularin Alin
Kaynagi

2. Buyuk Caph Borularin
Flans Kaynagi

3. Blyuk Capli Borularin T
Kaynagi

4. Buyuk Capli Borularin L
Kaynagi

MIG-MAG-TIG kaynak yéntemi ile biiyilkk g¢aph
borulara dik, tavan ve yatay konumda alin kaynagi
yontemini agiklar

e Buylk capli borularin alin kaynaklarinda pargalarin
alistinimasi hakkinda bilgi verir.

e Kaynak agzi aciimasi gerekliliklerini siralatir.

e Kaynak yénteminin yapiligi Uzerinde durulur.

e Kaynak yonteminin uygulanisi ve kaynak sonrasi
yapilacak islemler hakkinda bilgi verir.

MIG-MAG-TIG kaynak yéntemi ile biiyilkk g¢aph

borulara dik, tavan ve yatay konumda flang kaynagi

yontemini aciklar

e Buyuk caph borularin flang kaynaklarinda pargalarin
alistinimasi hakkinda bilgi verir.

e Kaynak agzi aciimasi gerekliliklerini siralatir.

e Kaynak yénteminin yapiligi Gzerinde durulur.

e Kaynak ydnteminin uygulanigi ve kaynak sonrasi
yapilacak islemler hakkinda bilgi verir.

MiG-MAG-TIG kaynak yontemi ile biiyiik caph
borulara dik, tavan ve yatay konumda T birlestirme
kaynagi yéntemini agiklar

e T birlestirme yapilacak borularin arakesitleri hakkinda
bilgi verir.

e Buyuk capl borularin T kaynaklarinda pargalarin
alistinimasi hakkinda bilgi verir.

o Kaynak agzi aciimasi gerekliliklerini siralatir.




o Kaynak yonteminin yapiligi Uzerinde durulur.
o Kaynak yonteminin uygulanisi ve kaynak sonrasi
yapilacak islemler hakkinda bilgi verir.

4. MIG-MAG-TIG kaynak yéntemi ile biiyiik g¢apl
borulara dik, tavan ve yatay konumda L birlestirme
kaynagi yéntemini agiklar
e Blyluk capli borularin L kaynaklarinda pargalarin
alistirlmasi hakkinda bilgi verir.

o Kaynak agzi agilmasi gerekliliklerini siralatir.

¢ Kaynak ydnteminin yapiligi Uzerinde durulur.

e Kaynak yonteminin uygulanisi ve kaynak sonrasi
yapilacak islemler hakkinda bilgi verir.

DERSIN UYGULANMASINA iLiSKIN AGIKLAMALAR

is saghg! ve giivenligi kurallarina uygun olarak atélye galismalari yaptiriimaldir.

Kisisel koruyuculari kullanma aliskanhi§i kazandiriimalidir.

Sinif veya atdlye ortaminda uygulama faaliyetine ait bilgiler 6grencilere uygulama 6ncesi anlatiimahdir
Makine arag gereglerde bulunan koruyucular ve bu koruyuculari kullanma ahgkanliklari kazandiriimahdir.

is ahlaki ile ilgili tavir ve davranislar kazandiriimalidir.

Yapilacak uygulama faaliyetine ait arag, gerec, donanim ve kosullar saglanmalidir.

Gerekli goriilen temrinlerde grup ¢alismasina yer verilmelidir.

Dersin 6grenme kazanimlarinin 6grenciye tam olarak kazandiriimasi amaciyla birden fazla uygulama faaliyeti
yaptiriimalidir.

Ogrencilere kullandiklari arag gereglerin islemleri bittikten sonra temizligi diizeni ve bakimlarinin diizenli
olarak yapmalari aligskanli§i kazandiriimahdir.

Ogrencilere calisma ortaminin temizligi, diizeni, israf etmeme, kisisel temizligine dikkat etme, yardimlagma,
empati, saygl, sevgi, sabir ahlaki degerlere dikkat etme aliskanliklari kazandiriimalidir.




