DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

GAZ KORUMALI KAYNAK ATOLYESI

DERSIN SINIFI

11. Sinif

DERSIN SURESI

Haftalik 5 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu derste Odrenciye; is saghdi ve guvenligi tedbirlerini alarak TS EN ISO
standartlarina ve kaynak yontem sartnamesine (WPS) goére TIG ve MIG-MAG
yontemleri ile kaynak yapma ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandiriimasi
amaclanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. MIG-MAG kaynak makinesini hazirlayip celik gereglere yatayda kiit ek kaynagi
yapar.

2. MIG-MAG kaynak yontemi ile celik gereglerin yatayda ic ve dis kdse
kaynaklarini yapar.

3. MiG-MAG kaynak ydntemi ile boru ve profillere yatayda kiit ek kaynagi yapar.

4. MiG-MAG kaynak ydéntemi ile gelik gereglere dik ve yan konumda kaynak
yapar.

5. TIiG kaynak yéntemi ile alagimli geliklerin, aliiminyum ve bakir alagimlarina kiit
ek kaynagi yapar.

6. MIG kaynak yontemi ile alasimli geliklerin, aliminyum ve bakir alagimlarina kiit
ek kaynagi yapar.

7. MIG-MAG-TIG kaynak yéntemi ile biiyik capli borulara alin, flang, T ve L
kaynagi yapar.

EGITIM-OGRETIM

Ortam: Metal teknolojisi alani atélyesi

ORTAM VE
DONANIMI Donanim: Metal teknolojisi alani standart donanimlari

Bu derste; ogrenci performansi belirlemeye yonelik calismalar degerlendirilirken
. gézlem formu, derecelendirme dlgegi ve dereceli puanlama anahtari gibi 6lgme
OLGME VE araglarindan uygun olanlar segilerek kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degerlendirme

DEGERLENDIRME

ve akran degerlendirme formlari kullanilarak égrencilerin, 6gretimin sire¢ boyutuna
katilmalari saglanabilir.

% PP KAZANIM DERS ORAN
OGRENME BIRIMI SAYI|SI SAATI (%)
MiG-MAG ile Yatayda Kiit Ek Kaynag: 2 15 8,33
MiG-MAG ile Yatayda Kése Kaynagi 3 20 11,11
l}\(IIIG—M:AG ile Yatayda Boru ve Profil 5 15 8.33
KAZANIM SAYISI VE | faynagi
SUINS A HORE MiG-MAG ile Pozisyon Kaynaklar 3 25 13,89
TiG Kaynagi 4 35 19,44
MiG Kaynag 4 30 16,67
MIG-M:AG- TIG ile Buyiik Gapli Borularin 4 40 2222
Kaynagi
TOPLAM 22 180 100




OGRENME KONULAR OGRENME BIiRiMi KAZANIMLARI VE KAZANIM
BiRIMi ACIKLAMALARI
1. MiG-MAG kaynak makinesini kaynaga hazir hale
getirir.
e MIiG-MAG Kaynak makinalarinda manometrelerin
koruyucu gaz tuplerine baglattirilir.
MIG-MAG ile 1. MIG-MAG Kaynak e Tel capina uygun makaralarin degisttirilir.

Yatayda Kiit Ek
Kaynagi

Makinesini Kaynagi
2. MiG-MAG ile Kit Ek
Kaynagi

e MiG-MAg kaynak makinasini kaynaga hazirlattirlir.

2. MiG-MAG ile kiit ek kaynagi yapar.
e Tel hizi ayar yaptirilr.
e Tel gapina uygun koruyucu gaz basinci ayari
yaptirilir.
e MIG-MAG ile yatayda kiit ek kaynak yaptirilir.

MiG-MAG lle i¢ Kdse

1. MIG-MAG ile i¢ kdse kaynag: yapar.
e MIG-MAG ile T ve L seklinde puntalama yaptirilir.
e MIiG-MAG ile yatayda i¢c kbse kaynagi yaptirilir.

MiG-MAG ile Kaynag 2. MIG-MAG ile flans kaynag
Il i~ ; . ynagi yapar.
Yatayda Kose '\K/”G MAG lle Flans e Kaynatilacak flans belli araliklar ile puntalama
Kaynag aynagl yaptirilir.
MIG-MAG lle Dig MIG-MAG i da flans kaynag |
Kose Kaynagi . - ile yatayda flang kaynagi yaptirilir.
3. MIG-MAG ile dis kése kaynag yapar.
e Mig-Mag ile yatayda dis kdse kaynagi yaptirilir.
1. MIG-MAG ile boru kiit ek kaynagi yapar.
MIG-MAG ile MiG-MAG ile Boru Kiit Ek * MIG-MAG ile yatayda boru kit ek kaynagini en az Gg
Yatayda Boru Kaynag! yerinden puntalayarak kaynak yaptirilir.
ve Profil G- i 1 .
Kaynagi I\K/I;GHI;/I:OI\G lle Profil 2. MIG-MAG ile profil kaynag yapar.
ynag e MIG-MAG ile yatayda profil en az iki yerinden
puntalayarak kaynak yaptirilir.
1. MIG-MAG kaynak yéntemi ile dik kiit ek kaynag
yapar.
e  MIG-MAG ile dik kiit ek kaynak yaptirilir.
MiG-MAG ile Dik Kiit Ek e Disen sicak damlaciklara karsi 6nlem aldirir.
; , Kaynagi ]
MIG-MAG ile MIG-MAG ile Dik 2. MIG-MAG kaynak yéntemi ile dik kbse kaynagi yapar.
Pozisyon N - : IR o
Kaynaklari Kose Kaynagi o MIG-MAG ile dik kdse kaynagd yaptirir.
MIG-MAG lle Yan e Disgen sicak damlaciklara kargi énlem aldirihir.
(Duvar) Kaynagi
3. MIiG-MAG kaynak yéntemi ile yan konumda kaynak
yapar.
e MIG-MAG ile yan (duvar) kaynag yaptirir.
1. TiG kaynak makinesinin baglantilarini  kullanim
kilavuzuna gore ayarlarini yapar.
e TIG Kaynak makinasini kaynaga hazirlatir.
TIG Kaynak Makinesini . K_aynatacagl malzemeye g?re TIG ucu segtirir.
5 e Tig elektrotun — kutupta baglatir.
Kaynaga Hazirlama
. . Lf;fﬁ?‘lalmh Celiklerin 2. TIG ile alasimh geliklere yatay konumda kiit ek
TIG Kaynag ynag kaynag! yapar.

TiG ile Aliminyum Ve
Alasimlarinin Kaynagi
TiG ile Bakir Ve

Alasimlarinin Kaynagi

e TIG ile alagimh celiklere yatayda kiit ek kaynagi
yaptirir.

3. TiG ile aliiminyum ve alagimlarinin yatay konumda
kiit ek kaynagini yapar.
e Saf argon gazi dolu tip baglatir.
e Elektrotun saf tungsten veya zirkonyum alasimli olan




elektrotu torca baglatir.
e Elektrotun ucunu yuvarlak olarak agtirir.

TiG ile bakir ve alagimlarinin yatay konumda kiit ek

kaynagini yapar.

e Bakir ve alagsimlarinin 6zelligine gére 6n Isitma
yaptirir.

o Saf bakir ilave tel kullandirtir.

e Kalin parcalar icin 1si altliklari kullandirtir.

e KOk pasolu kaynaklarda her pasodan sonra
cekicleme yaptirir.

e Cinko yanmasina karsi kisisel koruyuculari
kullandirtir.

. MIG ile Alagimli Celiklerin

Kaynagi

. MIG ile Aliminyum Ve

Alasimlarinin Kaynagi

MIiG kaynak yoéntemi ile alasimh geliklere yatay

konumda kiit ek kaynagi yapar.

e MIG Kaynagi ile kaynatilacak parcalarin kir, pas ve
nemden mekanik ve kimyasal olarak temizlettirir.

o Bakir althklar kullanmasi saglanir.

e MIiG yontemi ile yatayda kiit ek kaynagi yaptirir.

MIG kaynak yontemi ile aliiminyum ve alagimlarinin

yatay konumda kiit ek kaynagini yapar.

e Aliminyum teller yumsak oldugu igin yuvarlak yuvali
makaralar kullandirir.

e Parcgalarin ylzeylerini sadece paslanmaz tel firgalar
ile temizletir.

e 3mm kalin parcalarin kaynatiimasi saglanir.

e 200 C°6n tavlama yaptirir.

e Kaynak bitis noktasinda olusan krater gukurunu

MIG Kaynagr . MIG ile Bakir Ve doldurmak igin geri donuis yaptirir.
Alasimlarinin Kaynagi
. Ozl Elektrotla Dolgu MIG kaynak yéntemi ile bakir ve alagimlarinin yatay
Kaynagi konumda kiit ek kaynagini yapar.
e Argon helyum karisimi gaz kullandirir.
o Kaynatilacak parcalarin 3mm kalin olmasi saglanir.
o Kaynak dikisini ¢ekigletir.
e (Cinko yanmalarina karsi kisisel koruyucular
kullandirir.
Ozlii tel elektrotlar ile diiz ve silindirik gelik gereg
yuzeylerine yatay konumda dolgu kaynagi yapar.
e Kaynatacagl ve dolgu yapacagl parganin Ozelligine
gore tel secimi yaptirir.
o Dolgu yapacagi pargalarin ¢arpilmalarini énlemek icin
kaynak islem sirasina gerekli énlemleri aldirir.
MiG-MAG-TIG kaynak yontemi ile biiyiik caph
borulara dik, tavan ve yatay konumda alin kaynag
yapar.
e Alin kaynagi yapilacak borularin birlesme vyerleri
. Bliyiik Caph Borularin Alin ;_3_I|§t|r|larak kaynak agzi actirir.
Kaynagi e Ozel baglama aparatlari ile baglanarak egit araliklar
MIG-MAG- TiG | 2. Biiyiik Capli Borularin ile puntalatir.
ile Bliyiik Gaph Flans Kaynagi o Bazik elektrot ile kdk dikis cektirir.
Borularin . Buylk Capli Borularin T o Dik, tavan ve yatay pozisyonlarda kaynak yapmasi
Kaynagi Kaynagi saglanir.

. Buylk Capl Borularin L

Kaynagi

o Kaynak bitiminde gerekli ise 1sil igslem yaptirir.
e Sizdirmazlik ve basing kontroll yaptirir.

MiG-MAG-TIG kaynak yodntemi ile biiyiik caph
borulara dik, tavan ve yatay konumda flang kaynag
yapar.




e Flans kaynagi yapilacak borularin birlesme yerleri
alistirilarak kaynak agzi agtirir.

e Ozel baglama aparatlari ile baglanarak esit araliklar

ile puntalatir.

Bazik elektrot ile kok dikis cektirir.

Dik, tavan ve yatay pozisyonlarda kaynak yaptirir.

Kaynak bitiminde gerekli ise isil islem yaptirir.

Sizdirmazlik ve basing kontroll yaptirir.

3. MIG-MAG-TIG kaynak yéntemi ile biiyiik ¢apl
borulara dik, tavan ve yatay konumda T birlestirme
kaynagi yapar.

o T birlestirme yapilacak borulara arakesit agtirir.
e T kaynagi vyapilacak borularin birlesme yerleri
alistirilarak kaynak adzi agtirir.
e Ozel baglama aparatlari ile baglanarak esit araliklar
ile puntalatir.

Bazik elektrot ile kok dikis c¢ektirir.

Dik, tavan ve yatay pozisyonlarda kaynak yaptirir.

Kaynak bitiminde gerekli ise isil igslem yaptirir.

Sizdirmazlik ve basing kontroll yaptirir.

Ornek temrin yapar.

4. MIG-MAG-TIG kaynak yontemi ile biiyiikk c¢aph
borulara dik, tavan ve yatay konumda L birlestirme
kaynagi yapar.

e L kaynagd:i vyapilacak borularin birlesme vyerleri
alstirilarak kaynak agzi agtirir.
e Ozel baglama aparatlari ile baglanarak esit araliklar
ile puntalatir.

Bazik elektrot ile kok dikis ¢ektirir.

Dik, tavan ve yatay pozisyonlarda kaynak yaptirir.

Kaynak bitiminde gerekli ise isil islem yaptirir.

Sizdirmazlik ve basing kontroll yaptirir.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, 6grenci sayisi
g6z 6nunde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan zimre 6gretmenler
kurulu tarafindan secilir. Meslek alan ziimre 6gretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkli
temrinlerin uygulanmasina karar verilebilir.

MIG-MAG ile

.. 1. MIG-MAG kaynak makinesini kaynaga hazirlar.

Yatayda Kiit Ek . e =
Kaynag 2. Mig-Mag ile kut ek kaynagi yapar.
MIG-MAG ile 1. MIG-MAG ile ig kose kaynagi yapar.
Yatayda Kose 2. MIG-MAG ile flang kaynagi yapar.
Kaynag 3. MIG-MAG ile dis kése kaynagi yapar.
MIiG-MAG ile
Yatayda Boru 1. MIG-MAG ile boru kiit ek kaynagi yapar.
ve Profil 2. MIG-MAG ile profil kaynagi yapar.
Kaynagi
MiG-MAG ile 1. MIG-MAG ile dik kiit ek kaynagi yapar.
Pozisyon 2. MIG-MAG ile dik kdse kaynagi yapar.
Kaynaklari 3. MIG-MAG ile yan(duvar) kaynagi yapar.

1. T!G kaynak makinesini kaynaga hazirlar.
TiG Kaynagi 2. TIG ile alagimli celiklerin kaynagi yapar.

3. TIG ile aliminyum ve alasimlarinin kaynagi yapar.

4. TIG ile bakir ve alagimlarinin kaynagi yapar.




1. MIiG ile alagimh celiklerin kaynagi yapar.
; < 2. MIG ile aliiminyum ve alasimlarinin kaynagi yapar.

MIG Kaynag 3. MiG ile bakir ve alasimlarinin kaynagi yapar.

4. 0OzIu elektrotla dolgu kaynagdi yapar.
MiG-MAG- TIG 1. Buylk ¢apl borularin alin kaynagi yapar.
ile Buyiik Gaph 2. Bulyuk ¢aplh borularin flang kaynagi yapar.
Borularin 3. Bulyuk ¢apli borularin T kaynagi yapar.
Kaynagi 4. Biyuk ¢apli borularin L kaynagi yapar.

DERSIN UYGULANMASINA ILiSKIN AGIKLAMALAR

e s saghgi ve givenligi kurallarina uygun olarak atélye galismalari yaptiriimaldir.
o Kisisel koruyuculari kullanma aligkanhgdi kazandiriimalidir.
e Sinif veya atdlye ortaminda uygulama faaliyetine ait bilgiler 6grencilere uygulama 6ncesi anlatiimalidir
e Makine arag gereglerde bulunan koruyucular ve bu koruyuculari kullanma aligkanliklari kazandiriimalidir.
e s ahlaki ile ilgili tavir ve davranislar kazandiriimalidir.
o Ders 6gretmeni her temrin ¢calismasi dncesi kendisi en az bir érnek temrin uygulamasi yapmalidir.
e Yapilacak uygulama faaliyetine ait arag, gereg, donanim ve kosullar saglanmalidir.
e Gerekli gorilen temrinlerde grup ¢alismasina yer verilmelidir.
e Dersin 6grenme kazanimlarinin 6grenciye tam olarak kazandiriimasi amaciyla birden fazla uygulama faaliyeti

yaptiriimalidir.

Ogrencilere kullandiklari arag gereglerin islemleri bittikten sonra temizligi diizeni ve bakimlarinin diizenli
olarak yapmalari aligkanli§i kazandiriimahdir.

Ogrencilere ¢alisma ortaminin temizligi, diizeni, israf etmeme, kisisel temizligine dikkat etme, yardimlasma,
empati, saygl, sevgi, sabir ahlaki degerlere dikkat etme aliskanliklari kazandiriimalidir.




