DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

ATOLYE

DERSIN SINIFI

11. Sinif

DERSIN SURESI

Haftalik 10 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu ders ile dgrenciye is sagligi ve guvenligi tedbirlerini alarak; celik Uretiminde kukurt
giderme, sivi gelik Uretimi yapma, ergimis celige katki maddeleri katma, dékim potasi
hazirlama ve sirekli dokim yapma, slaplari tavlama,sicak haddeleme yapma soguk
haddeleme yapma ve slaplari rulo haline getirme ile ilgili ve becerilerin kazandiriimasi
amaglanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

Magnezyum Ufleme metoduyla kikirt giderme islemini yapar.

Ocaga ¢elik hurdasi ve sivi ham demiri sarj edip sivi ¢elik Uretimi yapar.
Ergitilen ¢elige hazirladidi ¢esitli katki maddelerini ilave eder.

Sivi metali tagimak amaciyla dokim potasini hazirlar.

Sivi metal ile stirekli dékiim yapar.

Tavlama firinini hazirlayarak yari mamuliin tavlamasini yapar.

Sicak ve sojukhaddeleme yapar.

Haddelenmis mamull sevk islemine hazirlar.
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EGITIM-OGRETIM

Ortam:iZABE ATOLYESI-FABRIKA

Donanim: Etkilesimli tahta/projeksiyon, bilgisayar, yazici/tarayici, fabrika gorselleri,

ORITAINE destilfirize tesisi, bazik oksijen firini, dékim potasi, ving, tandis, taret, tavlama firini,
DONANIMI 9 . .

merdane, merdane ayagi, paketleme tesis elemanlarisaglanmalidir.

Bu derste; 6grenci performansi belirlemeye ydnelik ¢alismalar degerlendirilirken gézlem
OLCME VE formu, derecelendirme 6lgegdi ve dereceli puanlama anahtari gibi 6lgme araglarindan uygun

DEGERLENDIRME

olanlar segcilerek kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degerlendirme ve akran degerlendirme
formlari kullanilarak 6grencilerin, 6gretimin stire¢ boyutuna katiimalari saglanabilir.

KAZANIM SAYISI . x . KAZANIM .

VE SURE TABLOSU OGRENME BIRIMI SAYISI DERS SAATI ORAN (%)
1.Kikirt Giderme 2 20 5,6
g.Sl\_n g_:ellk 2 40 111
Uretimi
3.Celikte Katki
Maddeleri 2 20 56
4.Dokiim Potasi 3 50 13,9
5.Surekli Dokim 4 50 13,9
6.Tavlama 3 30 8,3
7.Haddeleme 4 120 33,3
8.Paketleme 3 30 8,3

TOPLAM 23 360 100




OGRENME BiRiMi

KONULAR

OGRENME BIRIMi KAZANIMLARI ve KAZANIM

ACIKLAMALARI

1. Kukirt Giderme

Magnezyum Ufleme éncesi
hazirlik yapma
Magnezyum enjeksiyonu
yapma

1. Celik iiretimindeki kikiirdii gidermek amaciyla
magnezyum iifleme oncesi hazirlik yapar.

Torpidodaki sicak metalin seviyesinin
kontrol edilmesi saglanir.

Torpidonun dis ve i¢ kisminda asinma veya
diisme olup olmadiginin kontrol edilmesi
saglanir.

Agi1z icindeki clruf ve metal pargalarinin
temizlenmesi saglanir.

Termokupol ile sivi metal sicakliginin
Olclilmesi saglanir.

Elektronik tartida magnezyum miktarinin
kontrol edilmesi saglanir.

Sistemdeki azot basincinin kontrol edilmesi
saglanir.

2. Sivi metal igindeki kikiirt oranini gidermek
amaciyla magnezyum iiflemesi yapar.

Torpido Uzerindeki emis fanlarinin
calistirilmasi saglanir.

Lansin torpidoya daldirilmasi saglanir.
Sivi metale magnezyum ve azotun
Uflenmesini saglanir.

Lansin torpidodan alinarak
sogumasisaglanir.

2. Sivi Gelik Uretimi

Ocaga ¢elik hurdasi sarj
etme

Ocaga sivi ham demiri sarj
etme

1. Sivi gelik liretiminde ocaga c¢elik hurdasini
sarj eder.

Hurdalarin vagonlarla hurda ¢ukuruna
getirilmesi saglanir.

Hurdalarin hurda kantarlarinda tartilmasi
saglanir.

Tartilan hurdalari sarj arabalarina
doldurulmasi saglanir.

Sarj arabasini ving yardimi ile ocagin
yanina gotlriimesi saglanir.

Hafif hurdalar 6nce, agir hurdalar sonra
konvertore dokulecek sekilde yikleme
yapilmasi saglanir.

2. Sivi gelik uretiminde ocaga sivi ham demiri
sarj eder.

Sivi ham demirin torpidolarla ¢elikhaneye
getirilmesi saglanir.

Torpidolarin bosaltma ¢gukuruna alinmasi
saglanir.

Sivi ham demirin Load—cell tarti sistemi ile
tartiimasi saglanir.

Sivi ham demirin potalara alinmasi
saglanir.

Ving yardimi ile sivi metalin konvertére sarj
edilmesi saglanir.




3. GCelikte Katki
Maddeleri

1. Katki maddelerini hazirlama

2. Katki maddelerini ilave etme

1. Swvi gelik iiretimi 6ncesi katki maddelerini
hazirlar.

Ergimis celik i¢in kire¢ tasi hazirlanmasi
saglanir.

Ergimis celik i¢in fluorspat hazirlar.
Ergimis celik i¢cin demir oksit hazirlanmasi
saglanir.

Ergimis celik icin ferro mangan
hazirlanmasi saglanir.

Ergimis celik i¢in ferro silisyum
hazirlanmasi saglanir.

Ergimis celik i¢in aliminyum hazirlanmasi
saglanir.

2. Swvi gelik liretimi 6ncesi hazirladigi katki
maddelerini ilave eder.

ilaveden énce gesitli ferro alasimlarinin
tartiimasi saglanir.

Katki maddelerinin konvertdre yuklenmesi
saglanir.

Katki sonrasi sivi metalin kimyasal analizinin
kontrol edilmesi saglanir.

Analize uygun katki maddelerinin ilave
edilmesi saglanir.

4. Dokim Potasi

1. Doékum potasinda skal ve
curuf temizligi yapma

2. Dokium potasina refrakter
tugla 6érgusu yapma

3. Potayi dékime hazirlama

1. Dokiim potasinda skal ve ciiruf temizligi
yapar.

Dokumi biten potanin transfer arabasina
birakilmasi saglanir.

Potanin tumba sahasina goétirilerek tumba
edilmesi saglanir.

Tumba edilen potanin sehpaya yatiriimasi
saglanir.

Potanin igindeki skalin ve cirufun
temizlenmesi saglanir.

2. Dokim potasina refrakter tugla 6rgusii
yapar.

Dokudm pota tabaninin refrakter tugla ile
orulmesisaglanir.

Dokum potasi yan duvarina astar ortlmesi
saglanir.

Dokum potasi tugla arkasi dolgusunun
yapilmasi saglanir.

Pota agzina siva yapilmasi saglanir.

3. Sivi metali tagimadan 6nce potanin son
kontrollerini yapar.

Pota ici refrakterlerin g6zle kontrol edilmesi
saglanir.

Potanin dis mekanik kisminin kontrolinin
yapilmasi saglanir.

Oksijenle nozul yuvasinin agiimasi
saglanir.

Sirgu plakasinda dizeltme yapilmasi
saglanir.

Vingle potanin sehpadan kaldiriimasi
saglanir.

Potayi konvertor altindaki transfer
arabasina birakiimasi saglanir.




5. Sirekli Dokim

Tesisi dokume hazirlama
Tandisi dokime
hazirlama

Slap numunesi alma

Slap dékimi yapma

1. Sirekli dokim tesisini dokiime hazirlar.
e  SuUrekli dokim kalbinin él¢i kontrolinin
yapilmasi saglanir.
e Slap yolunun hat kontroliinin yapilmasi
saglanir.
e Slap yolunda kuklanin takip ederek kaliba
alinmasi saglanir.
e Kuklanin kalip igerisine alinmasi saglanir.
e Sacma ve talas ilavesi yapilmasi saglanir.
e Sistemi dokuim konumuna alinmasi saglanir.
2. Sirekli dokiim igleminin 6ncesinde tandisi
dokiime hazirlar.
e Tandisi tandis arabasina alinmasi saglanir.
e Tandise daldirma nozulunun takiimasi
saglanir.
o Metekon surgu plakalarinin sokulmesi
saglanir.
¢ Tandisin kok gazi ile 1sitilmasi saglanir.
e Tandigin dékime alinmasi saglanir.
3. Siirekli dokiim igleminin 6ncesinde slap
numunesi alir.
¢ Kaliptan numune alinmasi saglanir.
¢ Numune kartusunu numune tabancasina
takilmasi saglanir.
o Kartusun sivi gelige daldiriimasi saglanir.
e Aldigi numunenin sogutulmasi saglanir.
4. Sivi geligin slap kaliplarina dokiimiini yapar.
e Dokim potanin tarete koyulmasi saglanir.
Pota sirgu silindirinin baglanmasi saglanir.
Tandis arabasi brulér kapagdinin kaldiriimasi
saglanir.
Tandis arabasinin dékim pozisyonuna
alinmasi saglanir.
e Swvi ¢geligin slap kaliplarina doldurulmasi
saglanir.

6. Tavlama

Tavlama islemi 6ncesi firini
hazirlama

Firin 1sitma sistemini ayar
ve kontrollerini yapma
Firini tavlama sicakligina
¢clkarma

1. Tavlama iglemi 6ncesi firini hazirlar.
e Hatta su vererek borularda kacak olup
olmadigdini kontrol edilmesi saglanir.
e Sularin geri dénls tankina dolup
dolmadigininkontrol edilmesi saglanir.
e Finndaki tim valflerin kontroliiniin yapilmasi
saglanir.
e Finndaki fanlara enerji vererek galismasinin
kontrol edilmesi saglanir.
e Firinin bakimi bitince pencerelerin refrakterle
kapatiimasi saglanir.
e Finn alt kismina iki adet, cehennemlige bir
adet pilot borusu yerlestiriimesi saglanir.
2. Finnisitma sistemini ayar ve kontrollerini
yapar.
e Yakma hava faninin galistiriimasi saglanir.
e Ana gaz vanasini agtirllarak satof valfine
kadar gaz verilmesi saglanir.
e Firin emniyet valfinin kurulmasi saglanir.
e Mazotlu Ustlpu ile ateslenmesi saglanir.
e Firin sicakhginin pilotlarla 120 °C ye kadar
citkarilmasi saglanir.
3. Finni tavlama sicakhigina ¢ikarir.
e Firninin burnerlerden ateslenmesi saglanir.
e Firina malzeme sarjinin yapiimasi saglanir.
e Finin sicakhigi 750 °C yi buldugunda
cehennemlik girisine kadar yari mamul
sarjinin yapilmasi saglanir.
e Finn sicakh@i 1250 °C yi buldugunda firinin
doldurulmasi saglanir.




7. Haddeleme

Sicak hadde tezgahini
calismaya hazir hale getirme
Tavlanmis malzemeyi hadde
sistemine gore haddeleme
Soguk hadde tezgahini
calismaya hazir hale getirme
Soguk malzemeyi hadde
sistemine gére haddeleme

1. Sicak hadde tezgahini ¢alismaya hazir hale
getirir

Sicak hadde merdanelerinin hazirlanmasi
saglanir.

Sicak hadde merdane degisimlerinin
yapilmasi saglanir.

Takilacak olan sicak hadde merdanelerinin
caplarina gore paso hatti ayarlanmasi
saglanir.

Sicak hadde merdanelerinin iglem sirasina
gore yerlerine takilmasi saglanir.

Sicak hadde tezgéhina kalibre yapilmasi
saglanir.

2. Tavlanmig malzemeyi hadde sistemine goére
haddeler.

Sicak hadde gruplarini harekete gegirilmesi
saglanir.

Sicak haddeleme igleminin kontrol edilmesi
saglanir.

Asinmis paso kanallarinin yeni kanallarla
degistiriimesi saglanir.

Sistem arizasi aninda Uretim hattina
midahale edilmesi saglanir.

3. Soguk hadde tezgahini calismaya hazir hale
getirir.

Soguk hadde merdanelerinin hazirlanmasi
saglanir.

Soguk hadde merdane degisimlerinin
yapilmasi saglanir.

Takilacak olan soguk hadde merdanelerinin
caplarina gore paso hatti ayarlanmasi
saglanir.

Soguk hadde merdanelerinin islem sirasina
gore yerlerine takilmasi saglanir.

Soguk hadde tezgahina kalibre yapilmasi
saglanir.

4. Soguk malzemeyi hadde sistemine gore
haddeler.

Soguk hadde gruplarini harekete gegirilmesi
saglanir.

Soguk haddeleme igleminin kontrol edilmesi
saglanir.

Asinmis paso kanallarinin yeni kanallarla
degistiriimesi saglanir.

Sistem arizasi aninda Uretim hattina
mildahale edilmesi saglanir.

8. Paketleme

Sogutma, kesme ve
dogrultma islemlerini yapma
Rulo yapma, boy kesme
islemlerini yapma
Paketleyerek stok yapma

1. Sogutma, kesme ve dogrultma iglemlerini
yapar.

Uretilen uriine gére tamamlama hattinin
hazirlanmasi saglanir.

Uriinii sogutma haznesinde, 1zgaralarda
sogutulmasi saglanir.

Boy tamponunun Uriin boyuna gore
ayarlanmasi saglanir.

Kesme (Ugar makas) sistemini ¢alistiriimasi
saglanir.

Profillerdeki egrilige gére dogrultma makine
ayarinin yapilmasi saglanir.

2. Rulo yapma, boy kesme islemlerini yapar.

Kangal yayma ve sogutma makinelerinin
ayarlarinin yapilmasi saglanir.

Kangal istenilen agirliga ulastiginda boy
kesme isleminin yapilmasi saglanir.
Kangal sarma makinesinin ayarlarinin
yapilmasi saglanir.




e Rulo sarma makinelerinin ayarlarinin
yapilmasi saglanir.

e Kangal, rulo sarma isleminin yapilmasi
saglanir.

3. Urunu paketleyerek stok yapar.

e Uzun boy ¢ubuk demir Urtinlerinin
paketlenmesi saglanir.

e  Profil iruinlerinin paketlenmesi saglanir.

e Sac ve rulo Urinlerinin paketlenmesi
saglanir.

e Uzun boy ¢cubuk demir Urtinlerinin
istiflenmesi saglanir.

e Sac ve rulo urtnleri istiflenmesi saglanir.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, 6grenci sayisi géz éniinde
bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan ziimre 6gretmenler kurulu tarafindan
secilir. Meslek alan zimre 6gretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkli temrinlerin uygulanmasina karar
verilebilir.

o . 1. Magnezyum lfleme 6ncesi hazirlik yapma
1. Kukurt Giderme 2. Magnezyum enjeksiyonu yapma

1. Ocaga ¢elik hurdasi sarj etme

2. Swi Gelik Uretimi 2. Ocaga sivi ham demiri sarj etme

3. Celikte Katki 1. Katki maddelerini hazirlama
Maddeleri 2. Katki maddelerini ilave etme
1. Dokim potasinda skal ve ciruf temizligi yapma
4. Dokium Potasi 2. Dokim potasina refrakter tugla orgiisi yapma
3. Potayl dékime hazirlama

Tesisi dokime hazirlama
Tandisi dokime hazirlama
Slap numunesi alma

Slap dékimi yapma

5. Sirekli Dokim

el

Tavlama islemi 6ncesi firini hazirlama
Firin 1sitma sistemini ayar ve kontrollerini yapma
Firini tavlama sicakhdina ¢ikarma

6. Tavlama

wn e

Sicak hadde tezgahini calismaya hazir hale getirme
Tavlanmis malzemeyi hadde sistemine goére haddeleme
Soguk hadde tezgahini ¢galismaya hazir hale getirme

7. Haddeleme

wn e

Sogutma, kesme ve dogrultma islemlerini yapma
Rulo yapma, boy kesme islemlerini yapma
Paketleyerek stok yapma

8. Paketleme
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DERSIN UYGULANMASINA iLiSKIN AGIKLAMALAR

CoNooA~WNE

11.

is sagh@! ve giivenligi kurallarina uygun olarak atélye galigmalari yaptiriimaldir.

Kisisel koruyuculari kullanma aligkanhdi kazandiriimalidir.

Sinif veya atdlye ortaminda uygulama faaliyetine ait bilgiler 6grencilere uygulama dncesi anlatilmalidir

Makine arag gereclerde bulunan koruyucular ve bu koruyuculari kullanma aligkanliklari kazandiriimalidir.

is ahlaki ile ilgili tavir ve davraniglar kazandiriimalidir.

Ders 6gretmeni her temrin galismasi dncesi kendisi en az bir érnek temrin uygulamasi yapmalidir.

Yapilacak uygulama faaliyetine ait arag, gereg, donanim ve kosullar saglanmalidir.

Gerekli gorilen temrinlerde grup ¢alismasina yer verilmelidir.

Dersin 6grenme kazanimlarinin &grenciye tam olarak kazandiriimasi amaciyla birden fazla uygulama faaliyeti
yaptiriimalidir.

. Ogrencilere kullandiklari ara¢ gereclerin islemleri bittikten sonra temizligi diizeni ve bakimlarinin diizenli olarak

yapmalari aliskanligi kazandiriimalidir.
11. Ogrencilere ¢calisma ortaminin temizligi, dizeni, israf etmeme, kisisel temizligine dikkat etme, yardimlagsma, empati,
saygl, sevgi, sabir ahlaki degerlere dikkat etme aliskanliklari kazandiriimalidir.




