DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

BASKI VE BASKI SONRASI iSLEMLER

DERSIN SINIFI

9. Sinif

DERSIN SURESI

Haftalik 6 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu derste ogrenciye; is saghgi ve guvenligi tedbirlerini alarak kagidi
havalandirma, kirma, harman yapma, kesme, makineyi baskiya hazirlama,
tek renkli ofset baski yapma, ciltleme islemleri ve paketlemeyle ilgili bilgi ve
becerileri kazandirmaktir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. Matbaaciligin tarihi gelisimi, baski tekniklerinin 6zellikleri, kagit
Uretimi ve 6zelliklerini, mirekkep uretimi ve 6zelliklerini agiklar.

Matbaa el islemlerini yapar.

Kagit kesme islemlerini yapar.

Ofset baski hazirhgi yapar.

Tek renk ofset baski denemesi yapar.

i¢ bolk birlestirme yapar.
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Paketleme ve sevkiyat yapar.

EGITIM-OGRETIM

Baski ve cilt atdlyeleri, baski makinesi, giyotin, tel dikis makinesi, tel zimba

ORTAM VE makinesi, spiral cilt makinesi, ofset kalibi, mirekkep, tutkal degisik tirde
DONANIMI kagit ve ebatta kagit, firca spatula gibi arag geregler.

Bu derste; &grenci performansini belirlemeye yoénelik ¢alismalar
. degerlendirilirken gobzlem formu, derecelendirme olgcedi ve dereceli
OLCME VE puanlama anahtari gibi élgme araglarindan uygun olanlar kullanilabilir.

DEGERLENDIRME

Bunun yaninda acik uclu sorular, goktan se¢cmeli sorular gibi dlcme araclari
da kullanilabilir.

= PP KAZANIM DERS ORAN
OGRENME BIRIMI SAYISI SAATI (%)
Matbaaciliga Girig 4 24 111
Matbaa El islemleri 6 42 19.4
Kagit Kesme 3 24 111
KAZANIM SAYISI VE
SURE TABLOSU Ofset Baski Hazirligi 4 36 16.6
Tek Renk Ofset Baski Denemesi 5 42 194
ic Blok Birlestirme 5 42 19.4
Paketleme ve Sevkiyat 1 6 3
TOPLAM 28 216 100




OGRENME KONULAR OGRENME BIiRIMi KAZANIMLARI ve KAZANIM
BIRIMI ACIKLAMALARI
o 1. Matbaaciligin tarihi gelisimini acgiklar.
Matbaaciligin tarihi 2. Tipo baski, ofset baski, flekso baski, tifdruk baski,
o dijital baski, serigrafi baski ve tampon baski
Baski teknikleri sistemlerini agiklar.
Matbaaciliga Girig N 1. Kagit tretimi, tiirleri, standartlari ile kagidin ézellikleri
Kagit ve gramajini agiklar.
2. Miurekkep iiretimi ile miirekkebin yapisi ve ¢esitlerini
Murekkep aciklar.
1. Teknigine uygun olarak kagidi havalandirir ve kagidi
toplar.
o ki eli arasinda kagidi, basamakli sekilde agmayi yapmasi
saglanir.
¢ Kagidin nasil havalandiriimasi gerektigi gosterilir.
e Poza ve makas yonleri agiklanir.
o Kagidin poza ve makas yoniine goére nasil toplanacagi
gosterilir.
Kagit havalandirmak
2. Su yoni bulma tekniklerini uygulayarak kullanacagi
Su yoninid bulmak kagidin su yoéniini bulur.
o Kagidin su yénunu bulma ydntemleri agiklanir.
Trase gizmek o Kagidin su y6nl bulma yoéntemleri érneklerle gosterilir.
Matbaa El islemleri Forma diizenine gore sayfa | 3. Montaj planina uygun trase gizer.
yerlesim plani yapmak
4. Forma diizenine gore sayfa yerlesim plani yapar.
Kagit kirmak ve katlamak e Kirma katlama yapilan kagitlarla 4 sayfali,8 sayfali,16
sayfall forma hazirlatip, sayfa numarasi verdirir.
Harman ¢ekmek ve
istifemek 5. Kagit turlerine uygun kirma iglemini gerceklestirir.
o Temel k&gdit kirma katlama sekilleri agiklanir.
e Istenilen sayida kirim katlama yapmasi saglanir.
6. lIgin niteligine uygun harman yapar.
o KA&git bloklarini sirasina gére masa Uzerine yerlestirmesi
saglanir.
e Cekilen harmanlari birbirine karistirmadan istif yapmasi
saglanir.
1. El aletleri ile kagit keser.
e Kretuar ve ya maket bigag! kullanimina yénelik gtvenlik
onlemleri agiklanir.
o Kesim ile ilgili drnekler verilir.
L 2. Giyotinle tabaka kagit keser.
El aletleriile kagit kesmek | | Tabaka olgiileri agiklanir.
Kag Giyotinle tabaka kagit e Giyotinde calisirken alinmasi gereken guvenlik 6énlemleri
agit Kesme K aciklanir.
esmek A i .
e Giyotinin kisimlari gosterilir.
Giyotinle kitapcik kesmek . Tgbalfa kagit ebatlama é?rnekl_endirilir. )
e Giyotinde tabaka kesim islemi yapmasi saglanir.
3. Giyotinle kitapgik keser.

Kitap kisimlari agiklanir.
Kitapgik kesimi gosterili ve yaptirilir.




Ofset Baski
Hazirhg

Ofset Baskliya orijinal
hazirlamak

Filmin kalip Gzerine
sabitlenmesi

Kalibin pozlandirilmasi ve
banyo islemini yapmak

Rétus ve zamklama
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Ofset Baskiya orijinal hazirlar.

Ofset baski icin gereken 6zelliklerdeki orijinalin nasil
hazirlanmasi gerektigi agiklanir.

Aydinger ve siyah mirekkepli kalem kullanarak ofset
baskiya uygun orijinal yaptirilir.

Filmi kalip Gzerine sabitler.
Ofset kalibi Gizerine filmin sabitlenmesinde dikkat
edilmesi gereken hususlar tGzerinde durulur.

Kalibi pozlandirir ve banyo islemini yapar.
Ofset baski kalibi pozlandirma sasesi agiklanir.
Sasenin kullanimi gosterilir.

Montajli kalibin pozlamasi yaptirilir.

Kalip banyosu hazirlamak gdsterilir.

Kalip banyosu hazirlanmasi saglanir.

Kalibin banyo islemini yaptirmasi saglanir.

Kalip iizerinde tespit edilen hatalarin roétus ve
zamklama yapar.

Ofset kalibinda rétus yapilacak kisimlar agiklanir.

Rotus isleminde kullanilan malzemeler tanitilir.

Rétus islemi yapmasi saglanir.

Zamklama iglemi g0sterilerek yaptirilir.

Tek Renk Ofset
Baski Denemesi

Makinaya kagit yuklemek
Kagit akisini ayarlama
Makinaya kalip takma
Murekkeplemek

Baski isleminin
gerceklesmesi
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Ofset baski makinasina kagit yiikler.
istif asansoériini ayarlamak gésterilir.
Kagit havalandirma iglemi yaptirilir.
Kagitlarin asansore ylklenmesi saglanir.

Baskisi yapilacak kagida gore kagit akisini ayarlar.
Emici Ufleyici asansér kalkis poza 6n siper ayarlari
gosterilir.

Cikis asansorunun ayarlarini gosterilir.

Makineden kagit gecirme iglemi yaptirilir.

Ofset baski kalibini teknigine uygun olarak kalip
kazanina takar.

Makineye kalip takma iglemi gosterilir.

Makineye kalip takmasi saglanir.

Yeterli miktarda miirekkepleme yapar.
Murekkep haznesine murekkep koymak gosterilir.
Hazneye murekkep koymasi saglanir.

Hazne ayarlari gosterilir.

Baski iglemini gergeklestirir.

Kalip temizleme malzemesiyle sildirilir.

Kalip nemlendirme ve murekkepleme islemleri yaptirilir.
Baski yaptirilir.




i¢ blok sekline ve boyutuna uygun iplik dikis yapar.
iplik dikiste kullanilan malzemeler agiklanir.

Forma kinm katlama yaptirilir.

iplik dikis islemi gosterilir.

iplik dikisi yapmasi saglanir.
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i¢ blok sekline ve boyutuna uygun blok (saplama)
dikis yapar.

Kalip matkaplari agiklanir.

Giyotinde kagit blogu kesilmesi saglanir.

Kagit bloklarini k&gt matkabiyla delmesi saglanir.
Blok dikisi yapmasi saglanir.

1. iplik dikis yapmak

2. Blok (saplama) dikis .
yapmak 3. I¢ blogu teknigine uygun tutkalla birlestirir.

Tutkalla birlestirme gosterilir.
Giyotinde kagit blogu kestirilir.
Tutkalla kagit blogu birlestiriimesi saglanir.

i¢ Blok Birlestirme
3. Tutkalla birlestirmek

4. Spiral takmak
5. Tel dikis yapmak 4. I blogu teknigine uygun spiral takar.
e Spiral cilt érnekleri gosterilir.

e Spiral cilt yapma islemi gosterilir.

e Giyotinde kagit blogu kesmesi saglanir.
e Spiral takma islemi yaptirilir.

5. ic blok sekline ve boyutuna uygun tel dikis yapar.
e Tel dikis makineleri agiklanir.

o Giyotinde k&git blogu kesmesi saglanir.

o Tel dikig islemini yapmasi saglanir.

1. Uretilen iiriinii teknigine uygun paketler.

o Paketleme malzemeleri agiklanir.

o Paket yapim islemi gosterilir.

o Paket yapmasi saglanir.

2. Paketlemesi tamamlanan uriinleri sevkiyata hazir hale
getirir.

1. Uretilen Uriinii paketleyip
sevkiyata hazir hale
getirmek

Paketleme ve
Sevkiyat

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, 6grenci sayisi g6z
ondnde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan ziimre 6gretmenler kurulu
tarafindan segilir. Meslek alan zimre &6gretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkli temrinlerin
uygulanmasina karar verilebilir.

Matbaaciliga Giris

Cesitli ebatlardaki ve gramajdaki kagitlari teknigine uygun sekilde havalandirmak- 3
Dort farkh yontemi kullanarak su yéninu bulmak — 1

Forma tirline gore trase gizmek

En az 6 formalik bir kitabin 6n arka sayfa yerlesim planini gizmek — 2

Kagit kirma yéntemlerini kullanarak istenen sayida tabaka k&gidi kirmak ve katlamak - 2
Forma veya tabaka k&gdidin harmanini gekmek- 2

Matbaaciliga Giris
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Makinaya murekkep vererek mirekkep ayarlarini yapmak - 1 defa
Tek renk baski yapmak

Tek Renk Ofset
Baski Denemesi

Hazirladi@i i¢ blogu iplik dikis yontemiyle birlestirmek 5
Hazirladid1 i¢ blogu iplik dikis yontemiyle birlestirmek 5
Kagit bloguna spiral takmak 2

) 1. Maket bigagi veya kretuvar ile farkli olglilerde kagit kesmek — 3

Matbaa El Islemleri | 2. Giyotinle tabaka kagitlari istenen olglilerde kesmek — 2
3. Giyotinle kitapgiktan tras almak - 2
1. Aydinger Uzerine rapido kalem ile orijinal hazirlamak — 2

Kadit Kesme 2. Fabrikasyon kalip tzerine hazirlanan orijinalin dlizgun bir sekilde sabitlenmesi-1

g 3. Uzerine orijinal sabitlenen kalibi pozlandirmak ve banyo islemini yapmak 4

4. Pozlanan kalibin rétus ve zamklama islemini yapmak
1. Havalandirilan kagitlari baski makinasina yliklemek — 5
2. Makinanin kagit akisini ayarlamak — 4

Ofset %askl 3. Kalibi makinaya takmak - 3 defa

Hazirhgi 4
5.
1.
2.
3.
4.

Hazirlad1di i¢ blogu tel dikis yontemiyle birlestirmek 2

ic Blok Birlestirme 1. Bitmis isin el ile veya makine ile paketlemesini yapmak ve etiketlemek 3

Paketleme ve
Sevkiyat

DERSIN UYGULANMASINA iLiSKIN AGIKLAMALAR

is saghgi ve guvenligi tedbirleri alinmalidir.

Makinelerde caligirken kullanim talimatlarina uyulmaldir.

Kalibi takarken gerekli guvenlik dnlemleri alinarak ideal gerginlikte takiimalidir.

Baski esnasinda karsilagilan problemleri giderirken makine mutlaka durdurulmalidir.

Seri baskiya gegmeden dnce prova baski alip baski ayarlari kontrol edilmelidir.

Makinenin temizligi yapilirken uygun kimyasallar kullaniimalidir.

Ogrenciler is 6nltgi giymelidir.

Calismalar 6gretmen gdzetiminde yapiimalidir.

Baski icin kalip hazirlarken montaji yapilacak filmin ideal sartlari tagimasina 6nem verilmelidir.

Banyo isleminde kullanilacak kimyasallarin orani hassasiyetle ayarlanmalidir.

Murekkep hazneye konulurken etrafa ve makinenin teghizatlarina damlatiimadan gerektigi kadar konulmahdir.
Baski esnasinda karsilagilan problemleri giderirken makineler mutlaka durdurulmalidir.

Seri baskiya gegmeden 6nce prova baski alip baski ayarlari kontrol edilmelidir.

Makinenin temizligi yapilirken uygun kimyasallar kullaniimalidir.

Kullanilan kaliplar tekrar kullanilacaksa uygun gartlarda saklanmalidir.

Kagit kesme islemi bittikten sonra geriye déntsin olmadiginin ve bununla ¢ok fazla fire verilebileceginin
Ustinde durulmalidir.

Kesim iglemi ister elle ister portatif kesim bigaklari ile isterse giyotinle olsun bireysel calismasi gerektigi, bu iste
riskin yiksek oldugu mutlaka islemlerden 6nce vurgulanmalidir.

Bu dersin islenisi sirasinda adalet ve adil olma, g¢aligkanlik, diiriist ve guivenilir olmak, iktisat kanaat ve sukdr,
sabir, saygl, s6zli ve bedensel iletisim, temizlik, yardimlagsma ve isbirligi vb. deger, tutum ve davraniglari 6n
plana ¢ikaran etkinliklere yer verilmelidir. Bu etkinliklerde beyin firtinasi, grup tartismasi, diz anlatim, soru
cevap, 6rnek olay incelemesi gibi ydntem ve teknikler kullanilabilir.




