DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

METAL DOGRAMA TEKNOLOJisI

DERSIN SINIFI

11. Sinif

DERSIN SURESI

Haftalik 2 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu derste 6drenciye; is saghgi ve glvenligi tedbirlerini alarak makinelerde kesme,
borulari el ve makine ile bukme, vidali ve kenetli birlestirmeler yapma, sac ve folyo
kabartma yapma, saclardan profiller bikme, saclarin kenarlarini bukme, gesitli sac
boru sekilleri yapma, seri is montaj kaliplari yapma, soguk sekillendirme kaliplarinda
uretim yapma ve cesitli celik esyalar yapma konusu ile ilgili bilgi ve becerilerin
kazandiriimasi amacglanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. Makinelerde talagl ve talagsiz kesme islemini agiklar.

2. Makine ve takimlar ile borulara bikme igslemini agiklar.

3. Makine ve takimlar ile vidah ve kenetli birlestirme yapma islemini agiklar.

4. Folyo ve kabartma takimlari ile folyo ve sac malzemelere kabartma(rélyef) yapma
islemlerini aciklar.

5. Makine ve aparatlar ile saclari bukerek ¢esitli profiller olusturma iglemlerini

aciklar.

Makine ve kaliplar ile gelik sac gereglerin kenarlarini biikme iglemlerini agiklar.

Makine ve takimlar ile sac gereglerden gesitli borular olusturma islemlerini

aciklar.

8. Soguk sekillendirme makineleri ve kaynakl birlestirme yontemileri ile seri is ve
montaj kaliplarinin imalatini yapma iglemlerini agiklar.

9. Soguk sekillendirmede kullanilan preslere kaliplari baglayip egme biikme,
kesme, gekme ve delme islemlerini agiklar.

10. Soguk sekillendirme takim, makine ve kaliplari ile gelik esya gesitlerinin imalatini
yapma iglemlerini agiklar.

No

EGITIM-OGRETIM

Ortam: Metal teknolojisi alani sinifi

ORTAM VE . g
DONANIMI Donanim: Metal teknolojisi alani standart donanimlari

Bu derste; dgrenci performansi belilemeye ydnelik calismalar degerlendirilirken
. g6zlem formu, derecelendirme Olgedi ve dereceli puanlama anahtari gibi dlgme
OLGME VE aracglarindan uygun olanlar segilerek kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degerlendirme

DEGERLENDIRME

ve akran degerlendirme formlari kullanilarak &grencilerin, dgretimin sure¢ boyutuna
katilmalari saglanabilir.

OGRENME BIRIMI “REEM | ona O(F;SN
Makinelerde Kesme 2 4 5,56
Borulari Biikme 2 4 5,56
Vidali ve Kenetli Birlegtirme 4 8 11,11
KAZANIM SAYISI Kabartma Teknigi 2 4 5,56
‘T’i :P(?SEU Saclardan Profiller Biikkme 4 8 11,11
Saclarin Kenarlarini Biikkme 3 6 8,33
Sac Borular 4 14 19,44
Seri is ve Montaj Kaliplar 2 6 8,33
Soguk Sekillendirme Kaliplari 2 6 8,33
Celik Esya 3 12 16,67
TOPLAM 28 72 100




OGRENME BiRiMmi

KONULAR

OGRENME BIRIMi KAZANIMLARI VE KAZANIM
AGIKLAMALARI

Makinelerde Kesme

1. Makine ile Talasli
Kesme

2. Makine ile
Talassiz Kesme

Makinelerde uygun kesme hizinda ve olgiide talasgh

kesme iglemini agiklar.

e Talagh kesme yapllacak malzemeye uygun
makinelerin ¢calisma prensiplerini agiklatir.

e Talaghh kesme islemi icin Kkisisel ve makine
koruyucularini kullaniimasi gerekliligini agiklatir.

Makinelerde uygun kesme hizinda ve olgiide talassiz

kesme iglemini agiklar.

e Talagh kesme yapllacak malzemeye uygun
makinelerin ¢calisma prensiplerini agiklatir.

e Talaglh kesme islemi icin Kkisisel ve makine
koruyucularini kullaniimasi gerekliligini agiklatir.

Borulari Biikme

1. Elile Boru Biikme
2. Makine ile Boru
Bikme

Soguk sekillendirme kaliplarinda el ile boru biikme
islemini agiklar.

e Borularda aginim boyunu hesaplatir.

o Elile boru blikme iglemini agiklatir.

Soguk sekillendirme makine kaliplarinda boru

bikiimiinii aciklar.

e Buikulecek ag¢i ve sekle gére aginim boyunu
hesaplatir.

e Makinalar ile boru bliikme islemlerini agiklatir.

Vidali ve Kenetli
Birlestirme

1. Vida (Saplama) ile
Kor Delik
Birlestirmesi

2. Vida(Civata) ile
Somunlu
Birlestirme

3. Sac Vidalari ile
Birlestirme

4. Kenetli Birlegtirme

Vida (saplama) ile kor delige birlestirme islemini
aciklar.

o Birlestirme gesitlerini siralatir.

e Vida cesitlerini siralatir.

e Saplamalarin kullaniima amaglarini agiklatir.

Civatali ve somunlu birlestirme iglemini agiklar.

e Civata ve somunlarin gesitlerini siralatir.

e Civata ve somunlu baglantilarda dikkat edilecek
hususlari agiklatir.

Sac vidalarniyla birlestirme igslemini aciklar.

e Sac vidasi gesitlerini siralatir.

e Sac vidalari ile birlestirme islemlerinde dikkat edilecek
hususlari agiklatir.

Sac gerecglere kenetli birlestirme iglemini agiklar.

o Kenetli birlestirme yéntemini aciklatir.

o Kenetli birlestirmelerin kullanildi§i yerleri siralatir.

o Kenetli birlestrme yapmada kullanilan makine ve
takimlari listeletir.

Kabartma Teknigi

1. Folyo Kabartma
2. Sac Kabartma

Folyo kabartma takimlari ile folyo gereglere kabartma
islemini acgiklar.

e Folyo kabartma da kullanilan takimlari listeletir.

o Folyo kabartmada dikkat edilecek hususlari aciklatir.

Sac kabartma takimlari ile sac gereglere kabartma
islemini acgiklar.

e Sac kabartmada kullanilan takimlari listeletir.

e Sac kabartmada dikkat edilecek hususlari agiklatir.




Makine ve kaliplarda ¢elik sac gereglere kdsebent

biikme iglemini agiklar.

e Abkant pres cesitlerini siralatir.

o Abkant preslerde calisirken dikkat edilecek hususlari
aciklatir.

e Saclarin dayanimi igin uygulanan degisik bikim
sekillerini listeletir.

o Kdsebent bukmede islem sirasini agiklatir.

1. Koésebent Bikme Makine ve kaliplarda gelik sac gereglere U seklinde
2. U Bukim Yapma biikme islemini agiklar.
Saclardan Profiller 3. ZBukim Yapma e U blikmede iglem sirasini listeletir.
Biikme 4. Yuvarlak Kesitli U bikmede dikkat edilecek hususlari aciklatir.
Profil Bukme

Makine ve kaliplarda ¢elik sac gereglere Z seklinde

biikkme iglemini agiklar.

e Z blkmede islem sirasini listeletir.

e Z bukmede dikkat edilecek hususlari agiklatir.

Makine ve kaliplarda ¢elik sac gere¢lerden yuvarlak

kesitli biikme iglemini acgiklar.

e Yuvarlak kesitli profil blkmede islem sirasini listeletir.

¢ Yuvarlak kesitli profil blkmede dikkat edilecek
hususlari agiklatir.

Makine ve kaliplarda ¢elik sac kenarlarina tek biikiim

yapma iglemini aciklar.

o Kose gikarma tekniklerini siralatir.

1. Kare Sacin o Kare sac kenarlarini tek bukim yapma tekniklerinde
Kenarlarina Tek dikkat edilecek hususlari agiklatir.
BUkim Yapma

2. Kare Sacin Makine ve kaliplarda gelik sac kenarlarina iki biikiim
Kenarlarina Ayni yapma iglemini agiklar.

g?jilrangn Kenarlarini Yénde ki Bikim e Kare sacin kenarlarina ayni yonde iki bikiim yapma

3. Kare Sacin tekniklerinde dikkat edilecek hususlari agiklatir.
Kenarlarina Biri
Farkli Yonde iki Makine ve kaliplarda gelik sac kenarlarina birisi ters
Blkum Yapma yonde iki biikiim yapma iglemini agiklar.

e Kare sacin kenarlarina biri farkli yonde iki bukim
yapma tekniklerinde dikkat edilecek hususlari
aciklatir.

Makine ve kaliplar ile gelik saclardan yuvarlak kesitli

boru yapma iglemini agiklar.

o Arakesit ve aginim gizim metotlarini agiklatir.

e Yuvarla kesitli borunun yapiminda dikkat edilecek
noktalari siralatir.

1. Yuvarlak Kesitli Makine ve kaliplar ile cgelik saclardan konik boru
Boru Yapma yapma iglemini agiklar.
Sac Borular 2. Kpnik Boru Yapma . K_opik _bc_:ruya ait arakesit ve acginim resminin
3. Dirsek Yapma cizilmesini aciklatir.
4. Kare Kesitli Boru e Konik boru yapiminda takip edilecek iglem sirasini

Yapma

listeletir.

Makine ve kaliplar ile ¢elik saclardan yuvarlak kesitli

dirsek yapma iglemini aciklar.

e Dirsek boruya ait arakesit ve aginim resminin
cizilmesini aciklatir.

e Dirsek boru yapiminda takip edilecek iglem sirasini
listeletir.




Makine ve kaliplar ile gelik saclardan kare kesitli boru

yapma iglemini agiklar.

e Kare kesitli boruya ait arakesit ve aginim resminin
cizilmesini acgiklatir.

o Kare kesitli boru yapiminda takip edilecek islem
sirasini listeletir.

On Bigimlendirme

Seri uiretimde kullanilacak basit 6n bigcimlendirme
kaliplarini agiklar.

e Elastik ve plastik sekillendirmeyi tanimlatir.

e  Seri Uretim kaliplarinin kullanim am agclarini siralatir.

Seri is ve Montaj (Yardimai) e e .
Kaliplari Kahplgn Yapma Seri lUiretimde kullanilacak montaj kaliplarinin agiklar.
Montaj Kalibi e Montaj kalibi yapiminda dikkat edilecek hususlari
Yapma aciklatir.
o Kalipta sekillendirmenin talash imalata goére
avantajlarini siralatir.
Soguk sekillendirme makinelerinde kullanilan
kaliplarin kullanilma amaglarini agiklar.
e Soguk sekillendirme kaliplarini olusturan elemanlari
listeletir.
e Soguk sekillendirmede kullanilan preslerin gesitlerini
Soguk siralatir.

Soguk Sekillendirme
Kaliplari

Sekillendirme
Kaliplarini Prese
Baglama

Prese Baglanmis
Soguk
Sekillendirme
Kalibinda Calisma

o Kaliplarin preslere baglanmasinda dikkat edilecek
hususlari agiklatir.

Prese baglanmis kaliplarda egme-biikme, kesme,

cekme ve delme islemlerini agiklar.

e Preste calisma sirasinda kullanilan kisisel
koruyucular ve makinaya ait koruyucu ve uyari
levhalarinin dnemini agiklatir.

o Soguk sekillendirme kaliplarinda ¢calisma sirasinda
dikkat edilecek hususlari agiklatir.

e Soguk sekillendirme kaliplarinin bakimini agiklatir.

Celik Esya

Celik Esya
Resmilerini
inceleme

Celik Esya
Gereglerini
Hazirlama

Celik Egya imalat

Celik esyalarin yapim resimlerini inceler.

o Celik egya cesitlerini listeletir.

e Celik esya yapimindaki standart dlguleri aciklatir.
o Celik esya resimlerini inceletir.

Celik esya (gereglerinin uretiminde kullanilan

makineler ile kesme, delme, egme ve biikme yapma

islemlerini agiklar.

e Celik esya Uretiminde kullanilan makinelerin galisma
prensiplerini agiklatir.

e Celik esya dUretimi Oncesi yapilmasi gereken
bicimlendirme iglemlerini aciklatir.

Yapim resmine gore ¢elik esya imalatini agiklar.

e Celik esya (Uretiminde kullanilan birlestirme
yontemlerini aciklatir.

e Celik esya gereclerinin birlestiriimesinde dikkat
edilecek hususlari agiklatir.

e Celik esya Uuretiminde seri imalat yontemlerini
aciklatir.




DERSIN UYGULANMASINA iLiSKIN AGIKLAMALAR

is sagligi ve giivenligi kurallarina uygun olarak atélye calismalari yaptiriimaldir.

Kisisel koruyuculari kullanma aligkanhgdi kazandiriimalidir.

Sinif veya atdlye ortaminda uygulama faaliyetine ait bilgiler 6grencilere uygulama éncesi anlatiimaldir
Makine arag gereclerde bulunan koruyucular ve bu koruyuculari kullanma ahgkanliklari kazandiriimahdir.

is ahlaki ile ilgili tavir ve davraniglar kazandiriimalidir.

Yapilacak uygulama faaliyetine ait arag, gere¢, donanim ve kosullar saglanmalidir.

Gerekli gorilen temrinlerde grup ¢alismasina yer verilmelidir.

Dersin 6grenme kazanimlarinin 6grenciye tam olarak kazandiriimasi amaciyla birden fazla uygulama faaliyeti
yaptiriimalidir.

Ogrencilere kullandiklari arag gereglerin islemleri bittikten sonra temizligi diizeni ve bakimlarinin diizenli
olarak yapmalari aliskanhgi kazandiriimalidir.

Ogrencilere galisma ortaminin temizligi, diizeni, israf etmeme, kisisel temizligine dikkat etme, yardimlasma,
empati, saygi, sevgi, sabir ahlaki degerlere dikkat etme aligkanliklari kazandiriimalidir.




