DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

MESLEK TEKNOLOJISi

DERSIN SINIFI

9. Sinif

DERSIN SURESI

Haftalik 2 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu derste 6grenciye; is sagligi ve guvenlidi tedbirlerini alarak soguk sekillendirme
sicak sekillendirme ile ilgili temel bilgilerin kazandiriimasi amaglanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. Metal teknolojisi bélimunin kisimlarini, kullanilan el aletlerinin kullaniligini,
kullanilan malzemeleri ve kullanilan makinalarin  galistirimasini  ve
kapatiimasini agiklar.

2. Olgli ve kontrol aletleri ile uzunluk, gcap olgimi; ylzey ve agl kontrolini
aciklar.

3. Markalama takim ve donanimlari ile is resmine ait olglleri metal ylizey Uzerine
markalamasini agiklar.

4. Dogrultma takimlari ve donanimlari ile sekil bozukluguna ugramis profil ve sac
malzemelerin dogrultmasini agiklar.

5. Kesme takim ve donanimlari ile metal malzemelerde talasli ve talassiz
kesmeyi aciklar.

6. Egeleme ydntemi ile metal yuzeylerinden talas kaldirip diz ve silindirik ylzey
elde etmeyi agiklar.

7. Soguk sekillendirme makineleri ve takimlari ile metallere egme, bikme
yapmayi agiklar.

8. Matkap ile delme, havsa agma ve matkap ucunu bileme igslemlerini agiklar.

9. Kilavuz ve pafta takimlari ile i¢ ve dis silindirik ylizeylere dis agmayi agiklar.

10. Percginleme takim ve donanimlari ile metal malzemelere percinleme yapma
islem sirasini agiklar.

11. Sicak sekillendirme donanimlari ve takimlari ile metal malzemelere kare,
altigen, yuvarlak ve konik ¢cekmeyi agiklar.

12. Sicak sekillendirme donanimlari ve takimlari ile metal malzemelere bikme,
sisirme, kése ¢ikarma bogma ve burma yapmay aciklar.

EGITIM-OGRETIM

Ortam: Metal teknolojisi alani sinifi

ORTAM VE Donanim: Metal teknolojisi alani sinifi, etkilesimli tahta standart metal teknolgijisi
DONANIMI atolyesi donanimlari

Bu derste; dgdrenci performansi belirlemeye yonelik calismalar degerlendirilirken
. g6zlem formu, derecelendirme Olgedi ve dereceli puanlama anahtari, soru cevap,
OLGME VE test, kisa cevapli soru cevap gibi dlgme araglarindan uygun olanlar segilerek

DEGERLENDIRME

kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degerlendirme ve akran degerlendirme formlari
kullanilarak égrencilerin, 6gretimin stire¢ boyutuna katilmalari saglanabilir.

KAZANIM SAYISI VE
SURE TABLOSU

2 N KAZANIM DERS o

OGRENME BIRIMI SAYIS| SAATI ORAN (%)
Metal Teknolojisi Atélyesinin 4 8 11,11
Tanitimi
Olgme ve Kontrol Arag Geregleri 2 6 8,33
Markalama Takimlari 2 6 8,33
Dogrultma islemi 2 4 5,56
Metalleri Kesme 2 8 11,11




Egeleme 2 6 8,33
Egme-Bukme 2 8 11,11
Delme - Havsa A¢gma 3 8 11,11
Kilavuz ve Pafta ile Dis Agma 2 4 5,56
Percinli Birlestirme 2 4 5,56
Sicak Cekme 3 6 8,33
Biukme-Sigirme, Bogma-Burma 2 4 5,56
TOPLAM 28 72 100




OGRENME

OGRENME BIiRiMi KAZANIMLARI VE KAZANIM

BiRIMi KONULAR ACIKLAMALARI

is saghg ve giivenligi kurallarini ve kigisel koruyuculan

kullanilmasinin ¢aliganlarin saghgi agisindan 6nemini

aciklar.

o Kisisel koruyucularin kullanilmasinin ¢alisanlarin saghgi
acgisindan énemi Uzerinde durulur.

e Makine arag gereclerin koruyucularinin kullaniimasinin
kisisel ve makine ara¢ gereclerin glvenligi agisindan énemi
vurgulanir.

Metal teknolojisi alaninin kisimlarini agiklar.

Kisisel koruyucu e Kaynak atélyesinin kisimlari tanitilir.
donanimlar e Soguk sekillendirme atdlyesinin kisimlari tanitilir.
Metal teknolojisi e Sicak sekillendirme atolyesinin kisimlari tanitilir.
atdlyesinin kisimlari
Metal Metal teknolojisi Metal teknolojisinde kullanilan el takimlarini ve
TeknOIO'JI'SI atélyesinde kullanilan el malzemeleri siralar.
Atolyesinin aletleri ve malzemeler e Metal teknolojisinde kullanilan el aletleri ve kullanilan
Tanitimi Metal teknolojisi malzemeler listelenir.
atolyesmde kullanilan e Metal teknolojisi atélyesinde bulunan takimhanenin
makinalar . L L
diizenlemesinin 6nemi tzerinde durulur.

o Metal teknolojisi alaninda kullanilan malzemeleri cinsleri,
kalinlik, élgu ve ebatlarina gore agiklamasi saglanir.

Metal teknolojisi atolyesinde kullanilan makinalarinda

calismaya baslamadan o6nce bilinmesi gereken hususlar

aciklar.

o Metal teknolojisi atélyesinde bulunan makinalarin ¢alistirilip
kapatilmasinda dikkat edilecek hususlar tGizerinde durulur.

e Makinalarda bulunan acil durum butonlarinin
kullaniimasinin gtvenlik agisindan énemi Gzerinde durulur.

Olgme kontrol arag geregleri ile uzunluk ve cap 6lgmeyi

aciklar.

e Olcme aletleri listelenir.

e Olgi sistemleri tanitilir.

e Diizlem yizeylerin, silindirik ylizeylerin, i¢ ve dis ¢aplarinin
Olctlmesinde ornekler verilir.

Slgme ve Olcme kpntrol arag o (")I(;.U' sistemlerinin birbirine dénusturilmesi ile ilgili drnekler
Kontrol Arac glgjrzeglerl control verilir.
Gerecleri y ve acl kontrol arag

geregleri

Olgme kontrol arag geregleri ile pargalarin yiizey ve agl

kontrollerini agiklar.

e Gonye ve Universal gonye ile agl ve ylizey dizginliga
kontrollerine drnekler verilir.




Mekanik temizleme ydntemleri ile malzeme yizeylerinin

markalamaya hazir hale getirilmesini agiklar.

e Mekanik temizleme araclari kullanirken kisisel
koruyucularin kullaniimasinin énemi siralanir.

e Markalama yapilacak pargalarin ylzeylerinin boyanmasinin

Markalama 1. Ylzey hazirlama islemleri onemini agiklar.
Takimlari 2. Markalama Markalama takimlari ile markalama yapmayi agiklar.

e Markalama takimlarini siralar.

e Markalama takimlari ile markalama yapmayi acgiklar.

e Markalama takimlarini amacina uygun kullanarak is
bitiminde bakim ve temizliginin yapilmasinin gerekliligine
vurgu yapllir.

Sekil degigikligine ugramig profilleri dogrultma ve

diizgiinliigiinii kontrol yéntemlerini siralar.

e Dogdrultmanin geregi ve dnemine vurgu yapilir.

e Dogrultmada kullanilan arag geregler listelenir.

1. Sekil degisikligine e Dogrultma isleminden sonra kontrol yontemi tarif edilir.
ugramis profilleri Bicim  degisikligine ugramig  saclani  diizelterek
Dogrultma dogrultma diizgiinliigiinii kontrol etme yéntemlerini agiklar.
islemi 2. Bicim degisikligine e Sac gesitleri belirtilir.
ugramis sac malzemeleri e Bicim bozuklugunun sekline goére dogrultma ydninin
dogrultma belirlenerek ahsap veya plastik tokmaklar kullanilarak
duzeltilmesi islemi siralanir.

o Dugzeltilen sac pargalarin dizgunligu pleyt Gzerinde kontrol
edilmesi tarif edilir.

El testeresi ve el keskisi ile metal malzemelere talagh

kesme iglemini agiklar.

o Kesilecek malzemeye uygun kesme aletinin segilerek
testere lamasinin dogru takilmas: tarif edilir.

Metalleri 1. Elile talagl kesme o EI keskilsililf-:‘ kesme islemi agiklanir.
Kesme 2. Elile talagsiz kesme . !_EI keskisi ile kesm_ede kgpan ve firlayan pargalara karsi
onlem alinmasinin dnemi Gzerinde durulur.

El ve kollu makas ile metalleri talagsiz kesme iglemini

aciklar.

e Talagsiz kesme yapacak makinalarda kesme igleminin
islem sirasi Gzerinde durulur.

Ege ile metal malzeme yiizeylerinden talag kaldirarak duiz

yiizey elde etme iglemini agiklar.

e Egeleme islemi sirasinda gerekli guvenlik 6nlemlerine
vurgu yapllir.

1. Dz yizey elde etme o Egelemenin amaci ve eQe 'gegitleri Uzerinde durulur.
§ islemi ) Eg_;'elert? sap takma |§:Iem|n.| gglklanlr. o
Egeleme 2. Silindirik yiizey elde etme  Duz yizey elde etmek icin uygun ege secimi iglenen
islemi yuzeyin 6lct ve dizglnliginin kontroll tarif edilir.

2. Ege ile metal malzemelerde i¢ ve dis silindirik yiizey elde

etme islemini agiklar.
o Silindirik yuzey olugturmak igin uygun ege segimi iglenen
yuzeyin diizginligini ve Ol¢l kontroli tarif edilir.




Egme-Bukme

1. Elile bikme iglemi
2. Makine ile bukme islemi

Soguk sekillendirme el takimlari ile metal malzemelere

egme, bikkme yapma iglemini agiklar.

o El ile egme ve bukme yapilacak malzemenin aginim
boyunun hesaplanmasini yapar.

e Egme bikme bdlgesindeki kristal degisimler ve tarafsiz
eksen aciklanir.

e Malzemeye uygun egme bikme ydntemi secerek kalipta,
delikli pleytte, koni ve 6rste malzemeyi Olclisiinde bikmesi
islemleri tarif edilir.

e Egme ve biukime yapilan malzemenin o6lgl kontrolinU
yapmasina érnekler verilir.

Soguk sekillendirme makineleri ile metal malzemelere

egme, bilkkme yapma iglemini agiklar.

e Kenet bikme ve silindir bukme tezgadhinda yapim
resmine uygun bikme yapilmasi tarif edilir.

o Bikme iglemi sonunda tezgahlarin gerekli temizlik ve
bakiminin yapilmasinin énemi tzerinde durulur.

Delme - Havsa
Acma

1. Matkap tezgadhinda
delme islemi

2. Matkap tezgdhinda havsa
acma iglemi

3. Matkap bileme islemi

Matkap tezgahlarinda delme islemini agiklar.

o Delme isleminin amaci, tanimi ve gesitleri agiklanir.

e Delme makinalari siralanir.

e Matkap tezgahinin kisimlari ve galisma prensibi aciklanir.

o Matkap cesitleri ve matkap tezgdhina baglanma sekilleri
aciklanir.

e Kullanilan matkap ucuna uygun devir ayarinin yapilmasinin
Onemi Uzerinde durulur.

o Delik delinecek malzemeyi matkap tablasina sabitlemesi
gerekliligi Gzerinde durulur.

e Matkap tezgadhinda calisirken uyulmasi gerekli givenlik
kurallarina vurgu yapllir.

Matkap tezgéhlarinda delinmisg deliklere havsa acgcma

islemini acgiklar.

e Havsa matkaplarinin 6zellikleri agiklanir.

e Havsa matkabina uygun devir ayarinin yapilarak havsa
acgllacak parganin sabitlenmesinin gerekliligi Gzerinde
durulur.

Kirllmig veya kérelmig matkaplarin bilenmesini agiklar.

o Matkaplarin kirilma sebeplerinden bahsedilir.

e Zimpara tasi tezgdhinda ve bileme makinasinda matkap
bilemesi tarif edilir.

e Bileme sirasinda matkap ucunun Isinmamasl igin
araliklarla sogutulmasi gerekliligine vurgu yapilir.

o Matkap tezgéhlari bakimi ve temizlenmesinin nasil
yapilacadi agiklanir.

Kilavuz ve
Pafta ile Dig
Agma

1. Kilavuzla dig agma islemi
2. Paftaile dis agma islemi

Kilavuz ile delinmig deliklere dis agma iglemini agiklar.

Vidanin tarifi yapilarak cesitleri siralanir.

Kilavuz gesitleri siralanir.

Kilavuz kollari agiklanir.

Delik gapinin gizelgeden bulunmasi acgiklanir.

Kilavuzlarin kirilma sebeplerine vurgu yapllir.

Delinmis havsa aciimis deliklere kilavuz takimi kullanilarak

dis agma tarif edilir.

o Kilavuz ile dis acarken yag kullanmasi ve iglem sonrasi
temizliginin yapilmasinin 6nemi izerinde durulur.

Mil lizerine pafta ile dis agma islemini ag¢iklar.

o Pafta gesitleri aciklanir.

e Pafta kolu gesitleri siralanir.

e Paftalarin kiriima sebepleri tizerinde durulur.

e Mil Gizerine pafta ile dis acma iglem sirasi belirtilir.




1. Perginli birlestirmeye

Parcgalari perginli birlestirmeye hazirlamay agiklar.

e Bicimlerine ve gereclerine gore perginler siralanir.

e Per¢in takimlari siralanir.

e Percinleme makinalarinin galisma prensipleri agiklanir.

e Percinleme isleminde iglem sirasinin 6énemi ({zerinde
durulur.

e Percginleme isleminde meydana gelebilecek olumsuzluklara

E(iarrlzg]tliLme haZ|r'Iama isllemle'ri ornekler verilir.
2. Perginleme islemi L . . -
El ve makine ile percinleme yapma iglemini agiklar.
e Percin boyu hesaplanir.
e Percginleme yapma islem sirasi belirtilir.
o Percginleme isleminde alinacak guvenlik énlemlerine vurgu
yaplilr.
e Perginleme isleminin yapihigi tarif edilir.
Sicak sekillendirme takim ve makinalarini agiklar.
e Cekic ve varyos cesitleri ile sap takma iglemleri agiklanir.
e Sekillendirme takimlari ve makinalari siralanir.
o Sekillendirme makinalarinin galisma prensipleri agiklanir.
e Sekillendirme makinalarinin bakim ve onarimi agiklanir.
e Sekillendirme makinalarinda galisirken alinacak gulvenlik
Onlemlerine vurgu yapilir.
Parcgalari tavlamak igin demirci ocagi ve indiiksiyon
firininin hazirlanmasini agiklar.
1. Sicak sekillendirme takim e Tavlamanin tanimi yapilarak, tavlama cesitleri ve tav
ve makinalari araclari belirtilir.
2. Tavlama araglari e Tavlamada alinacak guvenlik dnlemlerine vurgu yapilr.
3. Iglenecek pargalari e Demirci ocadinin yakilarak atesin kontrol edilmesi tarif
Sicak Gekme taylarpaislemi _edil_i.r. , o
4. Duzgun cekic kullanarak  indiiksiyon firininin ¢alisma prensibi agiklanir.
cesitli geometrik Demirci ocaginda ve indiiksiyon finninda pargalarin
sekillerde sicak parga tavlanmasini agiklar.
cekme islemi e Pargalarin tav sicakligina geldigini renk kartelasindan
kontrol ederek oksit ve tufal tabakasinin temizlenmesi
islemi Gzerinde durulur.
Duzgin c¢ekic kullanarak cesitli geometrik sekillerde
cekme yapilmasini aciklar.
e Parcanin homojen olarak tavlanmasi gerekliligine vurgu
yaplilhr.
e Geometrik sekil olusturmayi Olguleri kontrol edilerek giivenli
bir sekilde sogutulmasi islemleri tarif edilir.
e Yanmalara karsi kisisel koruyucularin  kullaniimasi
gerekliligi Gzerinde durulur.
Bukme, sisirme (yigma) ve kose c¢ikarma iglemlerini
aciklar.
e Bikum vyerinde kesit daralmasina karsi sisirme isleminin
yapilmasi gerekliligi Gzerinde durulur.
e Tavlanan pargayl eksen dogrultusunda sisirerek delik
Bikme- 1. Buikme, Sisirme (yigma), kalibinda dovilerek yuvarlaklagtiriimasi islemi aciklanir.
Sisirme, Kdse gikarma e Tavlanan pargalarda kdse olusturarak olgt kontrolinin

Bogma-Burma

2. Bogma, Burma

yapilmasi islemi aciklanir.

Bogma ve burma iglem sirasini agiklar.

e Tavlanan parcalara tek ve cift tarafli kdseli veya yuvarlak
bogma islemlerinin yapilmasi tarif edilir.

e Tavlanan pargalarin burma yonu ve sayisi dikkate alinarak
eksenel egilmelere kargi 6nlem alinmasi Uzerinde durulur.




DERSIN UYGULANMASINA ILISKIN ACIKLAMALAR

ONOUOA~WNE

10.

is saghgi ve guvenligi kurallarina uygun olarak atélye galismalari yaptiriimaldir.

Kigisel koruyuculari kullanma aligkanligi kazandiriimalidir.

Sinif veya atdlye ortaminda uygulama faaliyetine ait bilgiler 6grencilere uygulama éncesi anlatilmalidir
Makine ara¢ gereclerde bulunan koruyucular ve bu koruyuculari kullanma ahgkanlklari kazandirilmahdir.

is ahlaki ile ilgili tavir ve davraniglar kazandiriimalidir.

Yapilacak uygulama faaliyetine ait arag, gereg, donanim ve kosullar saglanmalidir.

Gerekli gorllen temrinlerde grup galismasina yer verilmelidir.

Dersin 6grenme kazanimlarinin 6grenciye tam olarak kazandirilmasi amaciyla birden fazla uygulama faaliyeti
yaptiriimalidir.

Ogrencilere kullandiklar arag gereglerin islemleri bittikten sonra temizligi diizeni ve bakimlarinin diizenli olarak
yapmalari aliskanhgdi kazandiriimalidir.

Ogrencilere galisma ortaminin temizligi, diizeni, israf etmeme, kisisel temizligine dikkat etme, yardimlagma,
empati, saygl, sevgi, sabir ahlaki degerlere dikkat etme aligkanliklari kazandiriimahdir.




