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DERSIN AMACI

Bu ders ile 6grenciye is saghgi ve glvenligi tedbirlerini alarak TSE, AFS ve
DIN standartlarina uygun kum hazirlama, kalip yapma, metal ergitme,
hazirlanan kaliplara dokme ve dokilen igleri temizleme ile ilgili becerilerin
kazandirilmasi amacglanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. Kalip kumlarini eleyip gerekli miktarlarda katki maddelerini

ekleyerek kalip kumunu yenilestirir.

2. Farkh modellere uygun vyolluk sistemlerini
kaliplama islemlerini yapar.

baglayarak temel

Pota ocagi onarim harci hazirlayarak pota ocagini onarir.

Pota ocagini ¢alistirip aliminyumu ergiterek kaliba doker.
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Dokdlen iglerdeki kum, macga ve ek kisimlari ayirarak elle temizler.

6. Dokilen islerin ek kisimlarini ayirarak makine ile temizler.

EGITIM-OGRETIM

Ortam:D6kim atdlyesi
Donanim: Kum hazirlama makinesi, model, derece, meydan ve el

ORTAM VE 9 ; R
takimlari, pota ocagdi ve ekipmanlari, altigen mengene tezgahi, kesme ve
DONANIMI 9 . oS NP
egeleme aletleri, kalip bozma makinesi, kumlama makinesi saglanmalidir.
Bu derste; Ogrenci performansi belirlemeye yonelik c¢alismalar
degerlendirilirken gbézlem formu, derecelendirme olgcedi ve dereceli
OLCME VE puanlama anahtari gibi 6lgme araglarindan uygun olanlar segcilerek

DEGERLENDIRME

kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degerlendirme ve akran degerlendirme
formlari kullanilarak o6gdrencilerin, 6gretimin slre¢ boyutuna katiimalari
saglanabilir.

OGRENME BiRiMi | “AZANIM 1 heps sAATI ORAN (%)
SAYISI
Kall_p Ku_munu 5 5 2,77
Yenilestirme
Temel Kaliplama 14 125 69,47
KAZANIM SAYISI VE | Pota Ocag 4 20 11,11
SURE TABLOSU
Aliminyum
Alagimlar 2 10 3,55
Dékiilen igleri Elle
Temizleme 4 10 5,55
Dékiilen Isleri
Makine ile 5 10 5,55
Temizleme
TOPLAM 31 180 100




OGRENME BiRiMmi

KONULAR

OGRENME BIRIMi KAZANIMLARI ve KAZANIM
ACIKLAMALARI

1. Kalip ve dokiimii yapiimis eski kalip kumunu eler.

1. Kalip kumu eleme e Yabanci maddelerin kumdan ayriimasi saglanir.
Kallp. Kurpunu 2. Eski kalip kumuna sirayla kuru ve yas katki
Yenilestirme 2. Kalip kumuna katki maddelerini ilave eder.
maddeleri ekleme e Elenen eski kuma katki maddelerini sirasiyla ve
Olclsliyle eklenmesi saglanir.
e Karisimin homojen olmasi saglanir.
1. Modelsiz alt ve ust dereceyi sikigtirir.
e Alt derecenin teknige uygun sikistirilmasi saglanir.
e Alt derece ylzeyine vyizey ayirici kullanmasi
saglanir.
o Ust derecenin teknige uygun sikigtiriimasi saglanir.
2. Kalipladigi alt ve iist derecenin kalip sikiligini
Olger.
e Kalip sikiligi o6lgme cihazini teknige uygun
kullanmasi saglanir.
e Kalibin yas dayanim degerlerini yorumlamasi
saglanir.
3. Kalipta modelsiz sekil olusturur.
e Alt derece ylzeyine geometrik sekiller gizmesi ve
o bosaltmasi saglanir.
1. Modelsiz cift derece e Alt derecede olusan boslugu lst dereceye almasi
sikistirma ) saglanir.
2. Kalip sikiligini dlgme 4. Dikdértgen kesitli modeli kaliplar.
3. Modelsiz sekil yapmak « Modelin konikligine dikkat ederek alt derece icinde
4. Basit modelleri sikistiriimasi saglanir.
kaliplama _ e Alt derece Uzerinde Ust dereceninkaliplanmasi
5. Kaliba yolluk bag;lama saglanir.
6. Kaliba gikici b_a.glama o Ust derece yiizeyine sis cekmesi saglanir.
7. Kaliba besleyici e Modeli teknige u takalayarak  kalipt
baglama nig ygun takalayara aliptan
Temel Kaliplama 8. Firketeli ileri kaliplama glkarma5| saglanlr. o N
9. Ana dereceli kalip e Ust derecenin alt derece uzerine teknide uygun

yapma

10.Mont alarak kalp

yapma

11.Egreti parcali modelleri

kaliplama

12.ince dilimli modelleri

kaliplama

13.Teget yolluk uygulama
14.Boynuz yolluk uygulama

kapatilmasi saglanir.
5. Kaliba gesitli yolluk baglantilarini yapar.
e Kaliba uygun yolluk baglantilarini yapmasi saglanir.
6. Verilen modelin kumda kalibini yaparak (st
derecede gikici baglantisini agar.
e Modele uygun ¢ikici kullanmasi saglanir.
e Mala ylzeyine ¢apak kesmesi saglanir.
7. Kup ve benzeri hacimdeki modelleri kaliplayarak
besleyici baglantisini yapar.
e Kaliba uygun yolluk ve besleyici
yapmasi saglanir.
8. Modele uygun
modelleri kaliplar.
e Modele uygun firkete hazirlamasi saglanir.
e Modeli kaliplarken firketeyi kullanmasi saglanir.
9. Modele uygun ana derece hazirlayarak cesitli
modelleri kaliplar.
e Modelde mala ylUzeyini belirlemesi saglanir.
¢ Modele uygun ana derece hazirlamasi saglanir.
10. Modeli kumda kaliplarken mont alarak kalibi
yapar.
¢ Kaliplama sistemine uygun mont almasi saglanir.
11. Egreti parcali modelleri kaliplayarak egreti parcay!

baglantilarini

firketeyi hazirlayarak cesitli




kaliptan ¢ikarir.
e Modelin egreti pargasinin kaliptan ¢ikarmasi
saglanir.
12. Civi kullanarak ince dilimli c¢esitli modelleri
kaliplar.
e ince dilimli modellerin kaliplanmasinda kum
sikiliginin teknige uygun yapilmasi saglanir.
e Kalipta uygun yerlerde ¢ivi kullanmasi saglanir.
13. Dairesel modellere teget yolluk baglantisi yapar.
e Kaliba uygun teget yolluk sistemi baglanmasi

saglanir.
14. Uygun modellere boynuz yolluk uygulamasi
yapar.
e Kaliba uygun boynuz yolluk sistemi baglamasi
saglanir.

1. Pota ocagi onarim harci

1. Onarim harci malzemelerini hazirlayarak sira ile
kuru ve yas katki maddelerini karigtirir.
e Ocak onarim harcini olusturan maddeleri oranlarina
gbre hazirlayarak homojen olarak Kkaristiriimasi
saglanir.

hazirlama 2. Pota ocaginin bozulan yerlerini temizleyerek
Pota Ocag 2. Pota ocagi astarini hazirlanan astarla onarir.
onarma e Ocakta bozulan vyerleri temizleyerek harcla
3. Pota ocagini ¢alistirma onarmasi saglanir.
4. Grafit potayl tavlama 3. Teknige uygun olarak pota ocagini galistirir.
e Brilorde hava ve yakit oranini ayarlayarak ocagi
calistirmasi saglanir.
4. Pota ocagini ¢calistirarak grafit potayi tavlar.
e Yeni grafit potayi teknige uygun tavlamasi saglanir.
1. Aliminyum kalip kumunu hazirlayarak belirlenen
modeli kaliplar.

e Aliminyum kumuna katilan katki
maddelerininmiktarini belirleyerek karistirmasi
saglanir.

e Hazirlanan kum ile istenen modelin kaliplanmasi

1. Aliiminyum kalip saglanir.
Aliminyum kumundan kalip 2. Aliminyum malzemeyi ocakta ergiterek kaliba
Alasimlar hazirlama doker.
2. Aliminyum alagimlarini e Ergitilecek olan aliminyum alagiminin hazirlanmasi
ergitme saglanir.

e Teknige uygun olarak aliminyum alasimlarini
ergitmesi saglanir.

¢ Sivi metalin sicakhigini élgilmesi saglanir.

e Temizleme flaksi ile sivi metalin temizlenmesi
saglanir.

e Sivi metalinhazirlanan kaliplara dékilmesi saglanir.




Dékiilen igleri Elle
Temizleme

1. Doékilen igleri kalibin iginden elle ayirarak kumun
topaklarini ezer.
e Dokulen kaliplarin elle bozulmasi saglanir.
2. Dokiilen iglerin kum ve macgalarini elle temizler.
e DOkillen iglerin ve macalarin (zerine yapisan
kumlarin temizlenmesi saglanir.

. Dokulen kaliplari elle 3. Dokulen igleri mengeneye baglayarak ek
bozma kisimlarini keser.

. Dokdlen iglerin kum ve e Kesilecek malzemeye uygun kesme aletinin
magalarini elle temizleme belirlenmesi saglanir.

.Kgsme e Kesme aleti ile teknige uygun kesme yapmasi

. Egeleme saglanir.

4. Ek kisimlarini kestigi dokiim parganin egeleme
islemini yapar.
e Edelenecek malzemeye uygun ege belirlenmesi
saglanir.
¢ EJe ile teknige uygun egeleme yapmasi saglanir.

Dokiilen isleri
Makine ile
Temizleme

. Dokdulen igleri tamburla

. Dokdlen igleri gelik bilye

1. Dokiilen kaliplan kalip bozma makinesinde bozar.
e Kalip bozma makinesi ile kaliplarin bozulmasi

saglanir.
. Dokdlen kaliplari makine 2. Dokiilen islerin ek kisimlarini makine ile ayirir.
ile bozma e Dokilen isin ek kisimlarinin makine ile kesilmesi
. Dékdilen iglerin ek saglanir.

e Celik dokimlerin ek kisimlarinin oksi-asetilen kaynagi
ile kesilmesi saglanir.
3. Dokiilen igleri tambura yiikleyerek temizler.
e Tamburda dékim pargalarin temizlenmesi saglanir.
4. Dokiilen isleri makineye yiikleyerek celik bilye ile
temizler.
e Celik bilye ile galisan makinede dokim pargalarin

kisimlarint makine ile
ayirma

temizleme

ile temizleme

. Dokdilen igleri taglama temizlenmesi saglanir.

5. Dokilen iglerin fazlaliklarini taglayarak giderir.
o Dokilen islerin taslanarak fazlaliklarinin  kabaca
giderilmesi saglanir.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, égrenci sayisi g6z
ondnde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan ziimre 6gretmenler kurulu
tarafindan secilir. Meslek alan zimre Ogretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkh temrinlerin
uygulanmasina karar verilebilir.

Kalip Kumunu
Yenilestirme

Eski kalip kumunu eleme
Eski kalip kumuna katki maddelerini ekleme

Temel Kaliplama

1

2

1. Modelsiz ¢ift dereceyi sikistirma
2. Kalip sikih@ini élgme

3. Modelsiz sekil yapma

4. Basit modelleri kaliplama

5. Kaliba yolluk baglama

6. Kaliba ¢ikici baglama

7. Kaliba besleyici baglama

8. Firketeli igleri kaliplama

. Ana dereceli kalip yapma

10. Mont alarak kalip yapma

11. Egreti pargali modelleri kaliplama
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12. ince dilimli modelleri kaliplama
13. Teget yolluk uygulamasi
14. Boynuz yolluk uygulamasi

1. Pota ocagi onarim harcini hazirlama
P < 2. Pota ocagdi astarini onarma
ota Ocag 2
3. Pota ocagini galistirma
4. Grafit potayi tavlama
Aliminyum 1. Aliminyum kalip kumundan kalip hazirlama
Alasimlar 2. Aliminyum alagimlarini ergitme
1. Dékulen kaliplari elle bozma
Dékiilen igleri Elle 2. Dokilen islerin kum ve magalarini elle temizleme
Temizleme 3. Dokim parganin ek kismini kesme
4. Do6kim parganin kestigi kismini egeleme
1. Dokilen kaliplari makine ile bozma
Dékiilen lsleri 2. Dokilen iglerin ek kisimlarini makine ile ayirma
Makine ile 3. Dokdulen isleri tamburla temizleme
Temizleme 4. Dokdllen isleri gelik bilye ile temizleme
5. Doékdlen igleri taglama
DERSIN UYGULANMASINA iLISKIN AGIKLAMALAR
1. s saghgi ve giivenligi kurallarina uygun olarak atélye ¢aligmalari yaptirilmahdir.
2. Kisisel koruyuculari kullanma aligkanligi kazandirilmalidir.
3. Atdlye ortaminda uygulama faaliyetine ait bilgiler 6grencilere uygulama oncesi anlatiimalidir
4. Makine ara¢ gereglerde bulunan koruyucular ve bu koruyucular1 kullanma aligkanliklar1 kazandirilmalidir.
5.  Yapilacak uygulama faaliyetine ait arag, gere¢, donanim ve kosullar saglanmalidir.
6. Ders dgretmeni her temrin ¢alismasi dncesi kendisi en az bir 6rnek temrin uygulamasi yapmalidir.
7. Ogrencilerin uygulamalar1 kendi kendine yapmasina firsat verilmelidir.
8. Gerekli goriilen temrinlerde grup ¢alismasina yer verilmelidir.
9. Dersin 6grenme kazanimlarinin 6grenciye tam olarak kazandirilmasi amactyla birden fazla uygulama faaliyeti yaptiriimalidir.
10. Ogrencilere kullandiklar1 arag gereclerin islemleri bittikten sonra temizligi diizeni ve bakimlarinin diizenli olarak yapmalar
aligkanlig1 kazandirilmalidir.
11. Ogrencilere galisma ortaminin temizligi, diizeni, israf etmeme, kisisel temizligine dikkat etme, yardimlagma, empati, saygi,

sevgi, ahlaki degerlere dikkat etme aligkanliklar kazandirilmalidir.




