DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

OTOMOTIV GOVDE KAYNAK ATOLYESi

DERSIN SINIFI

10. Sinif

DERSIN SURESI

10 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu derste Ogrenciye; is saghg ve glvenligi tedbirlerini alarak,
otomotiv sac sekillendirme ve birlestirme islemlerini yapma ile ilgili
bilgi ve becerilerin kazandirilmasi amaclanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. Hasarli araglar Gzerindeki onarim éncesi is sagligi ve
guvenligi tedbirlerini alir.

Calisma alanini diizenler.

Oksigaz ve elektrik ark kaynagi ile temel kaynak
islemlerini yapar.

Punta (elektrik direng) kaynagi yapar.

Lehimleme ve perginleme yapar.

MIG-MAG ile kaynak yapar.

Cesitli yontemlerle otomotiv saclarini sekillendirir.
Soguk sekillendirme yontemi ile sac malzemelerden
imalat yapar.
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EGITIM-OGRETIM ORTAM
VE DONANIMI

Ortam: Ara¢ Teknolojisi Atolyesi

Donanim: Akil Tahta / Projeksiyon Cihazi, Bilgisayar,
Yazici/Tarayici, Lift, Oksigaz kaynak ekipmanlari, Edeler, Celik
Gonyeler, El Taslama Aleti, Taglama Tezgahi, Matkap Tezgahi,
Matkaplar, Bireyz, Nokta, Cizecek, Zimpara, Kilavuz, Dis taragi,
Punta kaynak makinasi, Pop Pergin Tabancasi, mig-mag kaynak
makinasi, Tornavidalar, A¢ik Agizli Anahtar Seti, Kataloglar

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Bu derste; 6grenci performansi belirlemeye yonelik ¢alismalar
degerlendirilirken go6zlem formu, derecelendirme olgedi ve
dereceli puanlama anahtari gibi 6lgme araglarindan uygun olanlar
segilerek kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degerlendirme ve akran
degerlendirme formlari kullanilarak 6grencilerin, 6gretimin sireg
boyutuna katilmalari saglanabilir.

KAZANIM SAYISI VE SURE
TABLOSU

OGRENME | KAZANIM DERS 0
BIRIMI/UNITE | SAYISI | SAATI ORAN (%)
Atolye Diizeni
ve Glvenligi 4 20 5.5
Temel Kaynak 8 80 222
Punta Kaynagi 3 50 13.8
Lehimleme ve
Percinleme 7 30 13.8
Gazalti Kaynagi 8 60 16.6
Otomotiv Sac
Sekillendirme S 30 13.8
Sac
Malzemelerden 4 50 13.8
Imalat




TOPLAM

39

360 100

OGRENME BIiRiMi

KONULAR

OGRENME BIRIMi KAZANIMLARI ve KAZANIM
AGIKLAMALARI

ATOLYE DUZENI VE
GUVENLIGI

Govde atdlyesinde
dizen

Govde atdlyesinde is
saghgi ve guvenligi
Onarim éncesi
yapilmasi gereken
hazirliklar

Tehlikeli ve zararli
atiklarin gegici
depolamasi

1.

2.

3.

4,

Govde atolyesinde galisma yerini, alet ve
donanimlarini hazirlar.

e (Calisma alanin temiz olmasi saglanir.

o Alet ve donanimlarin hazir olmasi saglanir.

is saghg: ve giivenligi ekipmanlarini hazirlar

e s dncesi, is sirasinda ve sonrasinda kisisel
is guvenligi ekipmanlarinin kullaniimasi
saglanir.

Onarim yapilacak pargayi hazirlar.

o Parga ylzeyinin temizlenmesi saglanir.

Tehlikeli atiklarin depolanma alanlarini

hazirlar.

e Olusan tehlikeli atiklarin depolanmasi
saglanir.

TEMEL KAYNAK

N

No ok

Oksi-gaz kaynagi

Telli kaynak
uygulamalari

Kenet (bukinta)
kaynagi

Kut ek kaynagi
Bindirme kaynagi
Elektrik ark kaynagi
Yatayda sol dikis
cekme

Elektrik ark kaynagi ile
yatayda kit ek kaynak

1-Oksi-gaz kaynagi ile yatayda telsiz dikis ¢ceker

e Calisma ortaminin hazirhi@ i¢in gerekli
rehberlik yapilir
e Oksijen-asetilen tuplerini, basing

dusdrucduleri, guvenlik sistemlerini kaynak
Ufleglerini aciklanir.

e s parcasini istenilen olclide kesilmesi
saglanir

e Kaynakta kullanilan yanici ve yakici
gazlarin kullaniima 6zelliklerini agiklar

e Telsiz kaynak uygulama tekniklerini
aciklanir

e Oksi-gaz kaynagi ile yatayda telsiz dikis
cekmesi saglanir.

2-Oksi-gaz kaynag: ile yatayda telli dikis ¢eker.

e Calisma ortaminin hazirh@ igin gerekli
rehberlik yapilir
e Oksijen-asetilen tuplerini, basing

dusuricileri, guvenlik sistemlerini kaynak
ufleclerini agiklanir.

e s parcasini istenilen olciide kesilmesi
saglanir

e Kaynakta kullanilan yanici ve yakici
gazlarin kullaniima 6zelliklerini agiklanir

o Telli kaynak uygulama tekniklerini agiklanir.

e Oksi-gaz kaynagi ile yatayda telli dikis
cekmesi saglanir.

3- Oksi-gaz kaynagi ile kenet (biikiintii) kaynagi

yapar




4-Oksi-gaz

5-Oksi-gaz

Calisma ortaminin hazirh@ igin gerekli
rehberlik yapilir

is pargasini istenilen olgiide kesilmesi
saglanir

BUkantull kaynak dikisi ¢ekme uygulama
tekniklerini agiklanir.

Bukuantull dikis kaynak hatalarini agiklanir.
Oksi-gaz kaynagi ile kenet (bukUntd)
kaynagi yapmasi saglanir.

kaynagi ile kiit ek kaynagi yapar.
Calisma ortaminin hazirhgi igin gerekli
rehberlik yapilir

is pargasini istenilen dlgiide kesilmesi
saglanir

Kt ek kaynak dikisi gekme uygulama
tekniklerini agiklanir.

KUt ek dikis kaynak hatalarini agiklanir.
Oksi-gaz kaynagi ile kit ek kaynagi
yapmasi saglanir.

kaynagi ile bindirme kaynagi yapar.
Calisma ortaminin hazirhgi icin gerekli
rehberlik yapilir

is pargasini istenilen dlgiide kesilmesi
saglanir

Yatayda bindirme kaynak dikisi cekme
uygulama tekniklerini agiklanir.
Yatayda bindirme dikis kaynak hatalarini
aciklanir.

Oksi-gaz kaynagi ile bindirme kaynagi
yapmasi saglanir.

6-Elektrik ark kaynag ile yatayda sag dikis ¢eker

Elektrik ark kaynak makinelerini agiklanir
Elektrik ark kaynak donanimlarini
siralamasi saglanir,

Elektrodlari siniflandirmasi saglanir,
Kaynak uygulama tekniklerini aciklar,
Kaynak etkisi ile malzemede meydana
gelen fiziksel ve kimyasal degisimleri
aciklanir,

is pargasini ve gerecleri kaynaga hazir hale
getirmeyi aciklanir.

Yatayda sag dikis cekme teknigini aciklanir.
Elektrik ark kaynag! ile yatayda sag dikis
cekmesi saglanir.

7-Elektrik ark kaynagi ile yatayda sol dikis ¢eker.

Yatayda sol dikis gekme teknigini agiklanir.
Yatayda sol dikis cekme hatalarini agiklanir.
Elektrik ark kaynag: ile yatayda sol dikis
cekmesi saglanir.

8-Elektrik ark kaynagi ile yatayda kit ek kaynak

yapar

Yatayda kit ek kaynadi teknigini agiklanir.




o Yatayda kit ek kaynagi hatalarini agiklanir.
o Elektrik ark kaynag ile yatayda kit ek kaynak
yapmasi saglanir.

PUNTA KAYNAGI

1. Punta kaynagi
2. Punta kaynag:
ile montaj
3. Dikis kaynagi

1-Elektrik direng kaynagi ile punta kaynagi yapar

o Elektrik direng kaynagini tanimlanir,

o Elektrik direng kaynagdi gesitlerini siralamasi
saglanir,

e Elektrik diren¢ kaynak makinelerini agiklanir,

e Sac pargalara kaynak uygulama tekniklerini
agiklanir

o Punta kaynak hatalarini siralamasi saglanir.

o  Elektrik diren¢ kaynagi ile punta kaynagi
yapmasi saglanir.

2- Elektrik diren¢ kaynagi ile punta kaynagi ile
montaj yapar

e Motor punta kaynagdinin otomotiv gévdesinde
kullanildigi yerleri agiklanir

e Punta kaynagi ile gévde onarimini agiklanir,

e Alin kaynak makinesi kullaniima yerlerini
aciklanir.

o Elektrik direng kaynagi ile punta kaynagi ile
montaj yapmasi saglanir.

3-Dikis kaynagi yapar
e Dikis kaynagini ve kullanildigi yerleri agiklanir,
o Dikis kaynagi uygulama tekniklerini agiklanir,
o Dikis kaynak hatalarini siralamasi saglanir,
o Dikis kaynagi yapmasi saglanir.

LEHIMLEME VE
PERGINLEME

No

Yumusak lehimle
Yumusak lehimle
sizdirmazlik saglama
Sert lehim

Flansa lehimleme
Akiskan borulara sert
lehim yapma
Perginle birlestirme
Sisirmeli perginler

1-Yumusak lehimleme yapar

° Lehimlemeyi acgiklanir,

e Yumusak lehimi aciklanir,

e Yumusak lehimde kullanilan alasim ve temizlik
elemanlarini siralamasi saglanir,
Yumusak lehim uygulama tekniklerini agiklanir
Yumusak lehim uygulama hatalarini siralamasi
saglanir.

e Yumusak lehimle yapmasi saglanir.

2-Yumusak lehimle sizdirmazlik saglar

e Yumusak lehimle sizdirmazligin saglanabilecegi
malzemeleri siralamasi saglanir,

e Yumusak lehimleme ile sizdirmazlik saglama
tekniklerini agiklanir,

e Yumusak lehimleme ile sizdirmazlik saglama
hatalarini siralamasi saglanir.

e Yumusak lehimle sizdirmazlik elde etmesi
saglanir.

3-Sert lehim yapar
e Sert lehimi acgiklanir,
e Sert lehimde kullanilan alagim ve temizlik
elemanlarini siralamasi saglanir,
e Sert lehim uygulama tekniklerini agiklanir




e Sert lehim uygulama hatalarini siralamasi
saglanir.
e Sert lehimleme yapmasi saglanir.

4-Flansa lehimleme yapar
e s parcalarinin flans lehimlemeye hazirlamay
agiklanir.
Flans lehimleme uygulama tekniklerini agiklanir.
Flans lehim uygulama hatalarini siralamasi
saglanir
e Flans lehimle yapmasi saglanir.

5-Akigkan borulara sert lehim yapar

e Boru malzemenin sert lehimlemeye
hazirlanmasini agiklanir.

e Boru malzemenin sert lehimleme uygulama
tekniklerini agiklanir.

e Boru malzemenin sert lehimleme uygulama
hatalarini siralamasi saglanir.

e Akigkan borulara sert lehim yapmasi saglanir.

6-Perginle birlestirme yapar

e Pop perginlerin tanimini, gesitlerini ve
kullaniima yerlerini aciklanir.

e Sac kalinhgina goére percin ¢api hesaplamayi
izah edelir,
Pop perginlerin uygulama tekniklerini agiklanir.
Pop pergin tabancalarini ve kullanim yerlerini
agiklanir.

e Perginle birlestirme yapmasi saglanir.

7-Sigirmeli perginleme yapar
e Sisirmeli perginlerin gesitlerini ve kullaniima
yerlerini siralanir.
e Sisirmeli pergin aparatlarini ve kullanimini
aciklanir.
e Sisirmeli percinleme yapmasi saglanir.

GAZALTI KAYNAGI

Gazalti kaynagi
Gazalti kaynagi ile sol
kaynak

Gazalti kaynagi ile
yatayda kit ek kaynak
Gazalti kaynagi ile
dikeyde kit ek kaynak
Gazalt kaynagi ile
kdse kaynagi

Gazalt kaynagi ile
tavan kit ek kaynagdi
Gazalti kaynagi ile
aliminyum kaynagi
Gazalti kaynagi ile tapa
kaynagi

1-Gazalti kaynagi ile sag kaynak yapar

o Gazalti kaynak tanimini, gesitlerini ve
Ozelliklerini agiklanir.

e Gazalti kaynak makinelerini ve donanimlarini
siralamasi saglanir.

e Gazalti kaynaginin tiketilen malzemelerini
siralamasi saglanir.
Gazalti kaynak uygulama tekniklerini agiklar
Yatayda sag dikis uygulama tekniklerini
agiklanir

e s parcgalarinin kaynaga hazirlanmasini
aciklanir.

e Sag dikis kaynak hatalarini agiklanir.

e Gazalti kaynag: ile yatayda sag dikis yapmasi
saglanir.

2-Gazalti kaynagi ile sol kaynak yapar
e Sol dikis kaynak uygulama tekniklerini aciklanir
e Sol dikis kaynak hatalarini agiklanir.
e  Gazalti kaynagi ile yatayda sol dikis yapmasi
saglanir.




3-Gazalti kaynag ile yatayda kiit ek kaynak yapar
e Yatayda kiit ek kaynagi uygulama tekniklerini
aciklanir
o Yatayda kit ek kaynagi hatalarini agiklanir.
e Gazalti kaynagi ile yatayda kit ek kaynak
yapmasi saglanir.

4-Gazalti kaynagi ile dikeyde kiit ek kaynak yapar
o Dikeyde kut ek kaynagi uygulama tekniklerini
agiklanir
o Dikeyde kut ek kaynak hatalarini aciklanir.
e Gazalti kaynagi ile dikeyde kiit ek kaynak
yapmasi saglanir.

5-Gazalti kaynagi ile kose kaynagi yapar
o Kose kaynagi uygulama tekniklerini agiklanir
o Kdse kaynagi hatalarini agiklanir.
e  Gazalti kaynagi ile kose kaynagdi yapmasi
saglanir.

6-Gazalti kaynagi ile tavan kiit ek kaynagi yapar
e Tavan kit ek kaynagi uygulama tekniklerini
agiklanir
e Tavan kit ek kaynagi hatalarini agiklanir.
e Gazalti kaynag: ile tavan kit ek kaynagi
yapmasi saglanir.

7-Gazalti kaynagi ile aliminyum kaynagi yapar
e Aliminyum kaynagi uygulama tekniklerini
agiklanir
Aliminyum kaynagi hatalarini agiklanir.

Gazalti kaynagi ile aliminyum kaynagi yapmasi

saglanir.

8-Gazalti kaynag ile tapa kaynagi yapar
e Tapa kaynagi uygulama tekniklerini agiklanir
e Tapa kaynagi hatalarini agiklanir.
e Gazalti kaynagi ile tapa kaynagi yapmasi
saglanir.

OTOMOTIV SAC
SEKILLENDIRME

. Otomotiv saclarinda

bikme teknikleri

. Otomotiv saclarinda

dogrultma teknikleri

. Otomotiv saclarinda

gukurlastirma
teknikleri

. Otomotiv saclarinda

¢ikinti giderme
teknikleri

. Otomotiv saclarinda

dizeltme teknikleri

1-Otomotiv saclarinda biikkme iglemi yapar

e Otomotiv sac malzemelerin 6zelliklerini ve
cesitlerini aciklanir.

e Otomotiv sac sekillendirmede kullanilan el
takimlarini ve makineleri siralamasi saglanir.

e Sac Uzerinde markalama yapma esaslarini
aciklanir.

e Yuksek elastikiyet sinirli saclarin
sekillendirilmesi tekniklerini aciklanir

2-Otomotiv saclarinda dogrultma islemi yapar
e Sac dogrultma tekniklerini agiklanir,
e Sac dogrultma kullanilan el takimlarini
siralamasi saglanir.

3-Otomotiv saclarinda gukurlastirma islemi yapar
e Sac cukurlastirma tekniklerini agiklanir,




e Sac cukurlastirmada kullanilan el takimlarini
siralamasi saglanir.

e Otomotiv saclarinda gukurlastirma yapmasi
saglanir.

4-Otomotiv saclarinda gikinti giderme iglemi yapar

e Sacda cikinti giderme tekniklerini agiklanir,

e Sac Uzerinde ¢ikinti giderme yapma esaslarini
aciklanir.

¢  Otomotiv saclarinda ¢ikinti giderme yapmasi
saglanir.

5-Otomotiv saclarinda diizeltme igslemi yapar

e Saci gekic ve dayama ile diizeltme tekniklerini
aciklanir,

e Dayama takozlar gesitlerini ve hasara gore
kullanildig yerleri agiklanir.

e Kaportaci gekigleri ve kullanim yerlerini
aciklanir.

e Hasarin durumuna gére darbelere ve gekig
vurus 6zelligini agiklanir.

e Cekic ve dayama ile sac ylzeyini dizeltmeyi
tarif edilir.

e Otomotiv saclarinda diizeltme yapmasi
saglanir.

SAC MALZEMELERDEN
iMALAT

Kutu yapma teknikleri
Boru dirsek ve T
yapma teknikleri

Koni piramit yapma
teknikleri

Profilden basit imalatlar
yapma teknikleri

1-Kutu yapar

e Kenetli birlestirmelerin resimlerinin sac tzerine
aktarimini agiklanir.

o Kenetli birlestirmelerin tanimi, gesitlerini ve
yapma yontemlerini siralamasi saglanir.

e Kenet makinelerini aciklanir,
Govde Uzerinde kenetli birlestirmelerin
kullanildidi yerleri aciklanir.

e Sacdan kutu yapmasi saglanir.

2-Boru dirsek ve T yapar
e Kenetli birlestirmelerin resimlerinin sac Uzerine
aktarimi agiklanir.
o Kenetli birlestirmelerin tanimi, gesitlerini ve
yapma yontemlerini siralamasi saglanir.
Kenet makinelerini agiklanir,
Govde Uzerinde kenetli birlestirmelerin
kullanildigi yerleri agiklanir.
e Boru dirsek ve T yapmasi saglanir.
3-Koni piramit yapar
e  Koni piramit agihmi gizimini agiklanir.
e Blkilmus olan sac malzemelerin hangi kaynak
ybntemiyle birlestirilecegini aciklanir.
e Sacdan koni-piramit yapmasi saglanir.
4-Profilden basit imalatlar yapar
e Iimalat resimlerini okuma kurallarini siralamasi
saglanir.
e Imalatta kullanilan malzemeleri ve makineleri
siralamasi saglanir.
e Profilden basit imalatlar yapmasi saglanir.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER




Calisma alanin temizlenmesi donanim ve ekipmanlarin diizenlenmesi.
Kisisel is glvenligi ekipmanlarinin kullaniimasi

Onarim yapilacak parganin hazirlanmasi

Tehlikeli atiklarin depolanma alanlarinin hazirlanmasi diizenlenmesi

ATOLYE DUZENI VE
GUVENLIG

el e N

Alev ayari yapma
istenilen dlciide parca kesme
Oksi-gaz kaynag ile yatayda telsiz dikis yapma
Oksi-gaz kaynag ile yatayda telli dikis yapma
Oksi-gaz kaynag ile yatayda bikintili kaynak dikisi gekme
Oksi-gaz kaynag ile yatayda kiit ek kaynak dikisi cekme
Oksi-gaz kaynagi ile yatayda bindirme kaynak dikisi cekme
Oksi-gaz kaynagi ile bindirme kaynagdi yapma
Elektrik ark kaynagi ile yatayda sag dikis cekme

. Elektrik ark kaynagi ile yatayda sol dikis cekme

. Elektrik ark kaynagi ile yatayda kit ek kaynak yapma

TEMEL KAYNAK

= O

istenilen élglide parga kesme
Punta kaynag! yapma

Alin kaynak yapma

Dikis kaynagi yapma

PUNTA KAYNAGI

PWONPE RBOONIOAWDNE

Lehimleme yapilacak ylzeyi temizleme
Yumusak lehim uygulama yapma

Yumusak lehimleme ile sizdirmazlik saglama
Sert lehim yapma

Flans is pargasina lehim yapma

Sac pargalari pop perginle birlestirme

Sac parcalari sisirmeli perginle birlestirme

LEHiM!_EME ve
PERCINLEME

NogkrwdrE

Gazalti kaynagi ile sag kaynak yapma

Gazalti kaynagi ile sol kaynak yapma

Gazalti kaynagi ile yatayda kit ek kaynak yapma
Gazalti kaynag ile kdse kaynagdi yapma

Gazalti kaynagi ile tavan kit ek kaynagi yapma
Gazalti kaynagi ile aliminyum kaynagi yapma
Gazalti kaynagi ile tapa kaynagi yapma

GAZALTI KAYNAGI

NogakrwdnrE

Sac uzerinde markalama yapma

Sac dogrultma yapma

Sac gukurlastirma yapma

Sac Uzerinde ¢ikinti giderme yapma

Cekic ve dayama ile sac yluzeyini dizeltme

OTOMOTIV SAC
SEKILLENDIRME

Sacdan kutu yapma

Sacdan borudan dirsek yapma
Sac borudan T yapma

Sacdan koni piramit yapma
Profilden basit imalat yapma

SAC MALZEMELERDEN
iIMALAT

agrONE OA~ONE

DERSIN UYGULANMASINA iLISKIN AGIKLAMALAR

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, 6grenci
sayisi g6z oniinde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan ziimre
ogretmenler kurulu tarafindan segilir. Meslek alan ziimre 6gretmenleri tarafindan asagida yer alan
temrinlerden farkli temrinlerin uygulanmasina karar verilebilir.




No

Bu islemlerin is basinda uygulamali olarak yapilmasi gerekir. Yizeylerde maskeleme sinirlarini asmamaya
Ozen gOsterilmelidir.

Bu islemler oto gdvde donanim ve ekipmanlarina sahip gévde atdlyesinde uygulamali olarak yapilmaldir.
Bu islemlerin atdlyede uygulamali olarak yapilmasi gerekir. Basing ve alev ayar islemi tamamlandiktan
sonra temrin pargasi Uzerinde uygulama yapilmalidir.

Bu islemlerin atélyede uygulamali olarak yapilmasi gerekir. Akim ayar islemi tamamlandiktan sonra temrin
pargasi Uzerinde uygulama yapilmalidir. Sert lehim ve pergin ile birlestirme islemi uygulamali olarak
yapilimahdir.

Bu igslemlerin atdlyede uygulamali olarak yapilmasi gerekir. Markalama ve gizim islemi tamamlandiktan
sonra temrin parcasi Uzerinde uygulama yapilmalidir.

is sagligi ve giivenligi kurallarina uygun olarak calisma esas alinmalidir.

Bu dersin islenisi sirasinda sorumluluk bilinci, cevre temizligi, 6zgiven-kendini tanima, ekip ¢alismasi, israf
etmemek, paylasma, sabir, titiz gcalisma vb. deger, tutum ve davraniglari 6n plana ¢ikaran etkinliklere yer
verilmelidir. Bu etkinliklerde grup tartismasi, soru cevap, 6rnek olay incelemesi gibi yontem ve teknikler
kullanilabilir.




