DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

TEMEL GEMi MAKINELERi ATOLYESI

DERSIN SINIFI

10. Sinif

DERSIN SURESI

10 Ders Saati

Bu derste her dgrenciye; Is saghg: ve givenligi tedbirlerini alarak,
temel gemi makineleri, gemi dizel makineleri, sabit parcalar, hareketli

DERSIN AMACI parcalar, gemi onarim ve imalat, sa¢ ve boru islemlerine ait
uygulamalari yapma ile ilgili bilgi ve becerileri kazandirmak
amagclanmaktadir.

1. Dizel makinesi galisma prensiplerini agiklar.

2. Gemi dizel makine karakteristikleri ile ilgili hesaplamalar
yaparak, dizel makine performanslarini etkileyen faktorleri tespit
eder.

3. El aletlerini kullanarak gemi makinelerinin sabit pargalarini
sokup takarak kontrollerini yapar.

4. El aletlerini kullanarak gemi makinelerinin hareketli parcalarini

. L soklp takarak kontrollerini yapar.
DERSIN OGRENME | 5. El aletlerini kullanarak pervane ve saft sistemini sokiip takarak
KAZANIMLARI kontrollerini yapar.

6. Birlestirme ve hareket iletme elemanlari ile ilgili islem ve
hesaplamalari yapar.

7. Gemi yapiminda kullanilacak malzemeleri aciklayarak
malzemeleri koruma ile ilgili uygulamalar yapar.

8. is resmine uygun gemi tesis ve techizatinda kullanilan
malzemeleri sekillendirmesine iliskin imalat ve onarim ile ilgili
uygulamalar yapar.

9. s resmine uygun gemi tesis ve teghizatinda kullanilan sag ve
borular ile ilgili onarim ve imalat uygulamalari yapar.

EGITIM-OGRETIM ORTAM
VE DONANIMI

Ortam: Gemi Makineleri Atolyesi, Gemi imalat Onarim Atélyesi,
Gemi Yardimci Makineleri Atdlyesi, Gemi Makineleri Simulatora
Laboratuvari

Donanim: Etkilesimli tahta, Kesit motorlar, Calisan dizel
makineler, Makine atélye donanimlari, Olgme kontrol aletleri, El
aletleri, Sokum islemlerine ve testlere uygun sabit motor
pargalari, Blower ve turbo sarj, Aircooler, sékilebilen birlestirme
elemanlari, sokilemeyen birlestirme elemanlari, yaglar ve
yaglama aparatlari, miller ve muylular, kayis- kasnak- zincir
sistemleri, kavrama sistemleri, sema ve resimlerler, Malzeme
ornekleri, Markalama ara¢ gerecleri, El tesviyeciligine ait temel
aletler, Boru paftalari ve ara¢ gerecleri, Elektrikli el aletleri,
Plastik borular, Bakir ve aliminyum borular, Celik borular, El
aletlerini bileme aparatlari, Yapistirma gerecleri, Tutya drnekleri,
Boya malzeme cesitleri, Gemilere ait balast devresi sema ve
modelleri, Gemilere ait yangin devresi sema ve modelleri,
Gemilere ait sintine devresi sema ve modelleri, Gemilere ait
insinerator devresi sema ve modelleri, Gemilere ait temiz su
devresi sema ve modelleri.




Bu derste; o6grenci performansi belirlemeye yonelik galismalar

degerlendirilirken gozlem formu, derecelendirme Olgedi ve dereceli
(")LQME VE puanlama anahtari gibi 6lgme araglarindan uygun olanlar segilerek
DEGERLENDIRME kullamlabi!ir. Bunun yaninda 6z ) Vdege_rlendirr[lve ve alfran

degerlendirme formlari kullanilarak o6grencilerin, o6gretimin slreg

boyutuna katilmalari saglanabilir.

OGRENME KAZANIM | DERS 0
BIRIM/UNITE | SAYISI | SAATI ORAN (%)

Temel Gemi

Makineleri 2 40 11,1

Asiri doldurma

sistemleri 2 20 57

Sabit Parcgalar 4 50 13,9
KAZANIM SAYISI VE SURE | Hareketli Pargalar 6 50 13,9
TABLOSU :

Pervane ve Saft 3 20 56

Makine Elemanlari 6 30 8,3

Malzeme 4 30 8,3

Gemilerde Onarim

ve imalat 7 60 16,6

Sa¢ ve Boru

islemleri 4 60 16,6
TOPLAM 38 360 100

OGRENME BIiRIMi | koNULAR OGRENME BIRiMi KAZANIMLARI ve

KAZANIM ACIKLAMALARI

aciklar.
e Motorculukla ilgili terimler agiklanir.
e DOort zamanli dizel teorik gevrimi agiklanir.
e Dort zamanli dizel gercek cevrimi acgiklanir.
e Beraber calisan pistonlarin tespit edilmesi
saglanir.
1. Dért zamanli motor e Valfleri tespit etmesi saglanir.
Temel Gemi Makineleri galisma prensipleri * Motorun sente ve supap bindirmesine
o ki Zamanli  motor getirilmesi saglanir.

calisma prensipleri

e Atesleme sirasinin tespit edilmesi saglanir.

aciklar.
e ki zamanl dizel teorik gevrimi aciklanir.
e iki zamanl dizel gergek gevrimi agiklanir.

dezavantajlari agiklanir.

1. Dért zamanh motor c¢alisma prensiplerini

2. Iki zamanli motor c¢alisma prensiplerini

e iki ve dort zamanli motorlarin avantaj ve




Asiri Doldurma
Sistemleri

1. Sdper sarj ve turbo sarj

2. Air cooler

1. Blower ve turbo sarjin bakimini yapar.

e Gemi dizel makinelere giren hava miktarinin

Onemi agiklanir.

e Hava giris devresi elemanlarinin gérev ve
Ozellikleri agiklanir.
Blowerin gérev ve yapisi agiklanir.
Turbo sarjin goérev ve yapisi aciklanir.
Blowerin bakiminin yapilmasi saglanir.
Turbo sarjin bakiminin yapilmasi saglanir.

2. Air coolerin bakimini yapar.
e Air coolerin gorev ve yapisi agiklanir.
e Air coolerin bakiminin yapilmasi saglanir.

Sabit Pargalar

e

Manifold
Roker-arm
Kaver
Motor Blogu

1. Gemi makineleri manifoldlarinda onarim yapar.

e Emme ve eksoz devreleri elemanlarinin
gOrev ve yaplilari agiklanir.

e Hava filtresinin temizlenmesi veya
degistiriimesi saglanir.

e Emme giris havasi susturucularinin
temizlenmesi saglanir.

e Skaveng bolgesinin 6zellikleri agiklanir.

e Skaveng bolgesinin temizlenmesi saglanir.

e Egzoz ve emme manifoldunun kontrollerinin
yapilmasi saglanir.

e Kompansatoérin kontrol edilmesi saglanir.

e Geyglerin kontrol edilmesi saglanir.

e  Susturucunun kontrol edilmesi saglanir.

e Kivilcim tutucularin 6zellikleri agiklanir.

e Pirometrelerin 6zellikleri agiklanir.

2. Gemi makineleri roker-armlarinda (Kiilbiitor)
onarim yapar.
e Rokerarmin ve iticilerin yapisal 6zellikleri
aciklanir.
e Kulbutdr mekanizmasinin kontrollerinin
yapilmasi saglanir.

3. Gemi makineleri kaverlerinde onarim yapar.

e Kaverin gorev ve yapisi aciklanir.

o Rilif valfin gerekliligi aciklanir.

o Kaver soklllp takilirken dikkat edilmesi
gereken hususlar agiklanir.

o Kaver Gizerindeki pargalarin kontrolleri
saglanir.

e Kaver kontrollerinin yapilmasi saglanir.

e Kaver contasi yapisal 6zellikleri agiklanir.

e Kaver ve conta arizalarinin belirtileri aciklanir.

e Kaver ve conta arizalarinin bulunmasi
saglanir.

4. Gemi makineleri motor blogunda onarim yapar.
e Motor blogunun yapisal 6zellikleri ve kisimlari




aciklanir.

Krankkeys (Ust karter) ve bedpleyt aciklanir.
Laynerin gorevi ve gerekliligi aciklanir.
Laynerlerin gesitleri ve sogutulmasi agiklanir.
Laynerleri sdkmeden 6nce makine Uzerinde
gerekli hazirliklarin yapilmasi saglanir.
Layner Uzerinde gerekli kontrollerin yapiimasi
saglanir.

i¢ silindirik parcalardan komparatérle dlcii
almasi saglanir.

Silindir kontrol ve dlglimlerinin yapilmasi
saglanir.

Set raybasi ile silindir setinin alinmasi
saglanir.

Motor blogunun gerekli kontrollerinin
yapilmasi saglanir.

Hareketli Pargalar

=

gk~ wN

Zaman ayar
mekanizmasi

Kam saft

Valfler

Piston mekanizmasi
Krank saft

Volan

1. Zaman ayar diizeneklerinin onarimini yapar.

Makinelerde zaman ayarinin nedeni agiklanir.
Zaman ayar dizeneklerinin goérevleri ve
cesitleri agiklanir.

Zaman ayar dislilerinin, zincirlerinin
(kayislarinin) sdkulerek kontrollerinin
yapilmasi saglanir.

2. Kam saftlarin onarimini yapar.

Kam saftin gorevleri agiklanir.

Kam saftin kisimlarinin gosterilmesi saglanir.
Kam saft kontrollerinin yapilmasi saglanir.
Komparatér yardimi eksenel gezinti kontroli
yapmasi saglanir.

3. Valflerin onarimini yapar.

Valflerin gérev ve kisimlari agiklanir.
Gayit ve sitlerin gérevleri aciklanir.
Valf ayari yapmanin geregi aciklanir.
Valflerin s6kulmesi saglanir.

Valf, sit ve gayitlarin kontrolU saglanir.
Valf, gayit ve sit arizalarinin bulunmasi
saglanir.

Valf ayarinin yapilmasi saglanir.

4. Piston mekanizmasinin onarimini yapar.

Piston biyel mekanizmasinin gérevleri
aciklanir.

Pistonun goérevini ve yapisini agiklanir.
Ringlerin gorevleri ve gesitleri agiklanir.
Gacin pinin goérevi agiklanir.

Kroshed donaniminin gérevi agiklanir.
Konnektin rod gorevi ve yapisi agiklanir.
Gayit ve sliperin gérev ve yapisi agiklanir.
Pistonlarin kontrollerinin yapilmasi saglanir.
Ring kontrollerinin yapilmasi saglanir.
Kroshed donaniminin kontrollerinin yapilmasi
saglanir.

Gayit ve sliperin kontrollerinin yapilmasi




saglanir.

5. Krank saft mekanizmasinin onarimini yapar.

e Krank saftin gérev ve yapisi agiklanir.

e Krank saftta yataklarin ve yaglamanin énemi
aciklanir.

e Makine Uizerinde krank saft defleksin
Olcllerinin alinmasi saglanir.

o Komparatdr yardimi eksenel gezinti kontroli
yapmasi saglanir.

e Krank saft muylularinin kontrollerinin
yapilmasi saglanir.

e Ana yatak ve kol yatak kontrollerinin
yapilmasi saglanir.

e Yag kanallarinin kontrollerinin yapilmasi
saglanir.

6. Volanin onarimini yapar.

e Volanin gorev ve yapisi aciklanir.
e Volan kontrollerinin yapilmasi saglanir.
e Volan arizalarinin bulunmasi saglanir.

Pervane ve Saft

1. Devir disuraculerin
2. Stern tip
3. Pervane ve saft

1. Devir diigiiriiciilerin bakimini yapar.

e Devir disuricllerin gbérev  ve yapisi
aciklanir.

o Kaplinlerin sékilmeleri saglanir.

o Diglilerin kontrol edilmeleri saglanir.

e Dislilerin degistiriimeleri saglanir.

e Balansini yaparak kaplinlerin  yerine
takilmasi saglanir.

2. Stern tiipiin bakimini yapar.

Stern tlpln gorev ve yapisi agiklanir.

Stern tip baglantilarinin ve sizdirmazliginin
kontrol edilmesi saglanir.

Salmastranin degistiriimesi saglanir.

3. Pervane ve saft donanimlarinin bakimini

yapar.
e Pervane ve saftin gbrev ve yapisi aciklanir.
o Saftin eksenel gezintisinin yatak
asintilarinin  ve bosluklarinin  élgllmesi
saglanir.

e Pervane gaftt yataklarinin ve gaft
yataklarinin yaglanmasi saglanir.

Makine Elemanlari

. Sokulebilen Birlestirme

Elemanlari

. Sokllemeyen

Birlestirme Elemanlari

. Yag Bakimi
. Miller Muylular ve

Yataklar

. Kayig, kasnak, disli

carklar ve zincirler

. Kavramalar

Sokiilebilen birlestirme elemanlarinin

sec¢imini ve ilgili hesaplamalarini yapar.

e Kama ile birlestirme yapilmasi saglanir.

e Pimlerin kullaniimasi saglanir.

e Vida, civata ve somun ile birlestirme
yapilmasi saglanir.

e Tolerans hesaplamalari yapilmasi saglanir.

e Ylizey kalite igaretlerini uygun vyerde
kullaniimasi saglanir.

e  Sokulebilen birlestirme elemanlarinin
hesaplamalarinin yapilmasi saglanir.




Sokilemeyen birlestirme elemanlarinin

se¢imini ve ilgili hesaplamalarini yapar.

e Perginli birlestirme islemlerinin yapilmasi
saglanir.

e Kaynakh birlestirme islemlerinin yapilmasi
saglanir.

e SoOkllemeyen birlestirme  elemanlarinin
hesaplamalarinin yapilmasi saglanir.

Makine elemanlarinin kataloglarina uygun

sekilde yag bakimini yapar.

e Makine pargalarinin yaglanmasi gereken
yerlerinin belirlenmesi saglanir.

e Makine pargalarinin yaglama sekillerinin
tespit edilmesi saglanir.

e Yag kataloglarinin incelenmesi saglanir.

e Kataloga uygun yaglama yapilmasi
saglanir.

Miller, muylular ve yataklarin seg¢imini ve
ilgili hesaplamalan yapar.

o Duz miller ve gesitleri agiklanir.

Muylu ve gesitleri agiklanir.

Yuvarlanma direngli yataklar agiklanir.

Mil ve yataklarinin yaglanmasi agiklanir.

Mil, muylu ve yataklarin hesaplarinin
yapilmasi saglanir.

Kayis, kasnak, disli ¢arklar ve zincirlerin

se¢imini ve ilgili hesaplamalari yapar.

o Kayis, kasnak, disli carklar ve zincirlerin
hareket iletimleri ile ilgili uygulamalarin
yapilmasi saglanir.

o Kayis, kasnak, disli ¢arklar ve zincirlerin
hareket iletimleri ile  hesaplamalarin
yapilmasi saglanir.

e Moment ve gu¢ hesaplamalarin yapilmasi
saglanir.

e Kayis, kasnak digli c¢ark ve zincirlerin
cesitleri, kullanildidi yerler agiklanir.

Kavramalarin se¢imini yapar.

e Kavramalarin hareket iletim hesaplamalari
yapilmasi saglanir.

e Kavramalarin gesitleri ve kullanildigi yerler
aciklanir.




1. Celik malzemeye isil islem uygular.

e Celik malzemenin ozellikleri agiklanir.

e Malzeme Ozellikleri ile 1sil iglemler
arasindaki iliski agiklanir.

e Verilen malzemeye homojen tavlamanin
yapilmasi saglanir.

e Termometre ile sicaklik dlgllmesi saglanir.

e Sogutma sivisini veya ortaminin
belirlenmesi saglanir.

o Malzemeyi sertlestirmesi saglanir.

2. Yapistirici ile birlestirir.
o Yapistiricilarin ézellikleri agiklanir.
e Sizdirmazlik test iglemleri agiklanir.
e Verilen malzemeye uygun vyapistirici

1. Celik malzemelerde isil segiminin yapilmasi saglanir.
islem e Verilen malzemeleri uygun yapistirici
Malzeme 2. Yapstirici ile kullanarak birlestirmesi saglanir.
birlestirme e Birlestirme yapilan kisma sizdirmazlik testi
3. Boya uygulamalari yapilmasi saglanir.
4. Katodik koruma
3. Boya uygulamalarn yapar.
e Korozyon ve korozyonu Onleme
yontemlerini agiklanir.
e Gemide korozyonu oOnlemek amaciyla
kullanilan boyalarin 6zellikleri agiklanir.
¢ Boyaya uygun ylzey hazirlanmasi saglanir.
e Boyayl hazirlamasi saglanir.
e Boyama yapmasi saglanir.
4. Katodik koruma sistemini test eder.
o Katodik koruma agiklanir.
e Katodik koruma sisteminin yerinin
hazirlanmasi saglanir.
o Katodik korumayi test etmesi saglanir.
1. Ig pargasi lizerinde markalama iglemlerini yapar.
e Markalama ve markalama araglari agiklanir.
e Verilen is pargasinda markalama islemlerinin
yapilmasi saglanir.
1. Markalama e Verilen is pargasinda kontrol islemlerinin
2. Kesme yapilmasi saglanir.
3. Egeleme
Gemilerde Onarbmve | 4. Bileme 2. Verilen malzemeyi istenilen dlgiilerde keser.
imalat 5. Delme e Kesme iglemi ve kullanilacak el takimlari
6. Dis agma ve Heil-coil aciklanir.
7. Elektrikli el aletleri e Testere koluna testere lamasinin takilmasi
kullanma saglanir.

e Kesme islemi yapilacak malzemeye
markalama yapilmasi saglanir.
e Verilen malzemenin kesilmesi saglanir.




3. Verilen malzemenin ylizeyini diizelterek
kontroliinii yapar.

e Yilzey dizeltme iglemlerinde kullanilan arag
ve gerecler aciklanir.

Egeleme yapma teknikleri aciklanir.
Verilen is pargasinin mengeneye baglanmasi
saglanir.

e Malzemede elde edilmek istenilen ylzeye ve
malzeme cinsine uygun dis ve buyuklikte
ege segiminin yapilmasi saglanir.

e Verilen malzemeye egeleme yapilmasi
saglanir.

o Egelenen ylzeylerin kontrolinln yapilmasi
saglanir.

4. El aletlerini ve matkaplar biler.
e Zimpara tasl tezgahi ve taslama taslarinin
Ozellikleri agiklanir.

o El aletlerinin kesme acilari agiklanir.

e Duz tornavidanin bilenmesi saglanir.

¢ Keskinin bilenmesi saglanir.

e Noktanin bilenmesi saglanir.

e Makasin bilenmesi saglanir.

e Matkabin bilenmesi saglanir.

5. Malzemeyi el makineleriyle deler.
e Makinede delme iglemlerinde kullanilan arag
ve geregler agiklanir.
e Verilen malzemeye matkap tezgahinda delme
isleminin yapilmasi saglanir.
¢ Verilen malzemeye havsa agilmasi saglanir.
e Verilen malzemeye rayba yapilmasi saglanir.

6. Digleri bozulmus vidayi onarir.
¢ Makine baglama ylzeyinde kirlimig civatanin
delinerek tekrar dis agilmasi saglanir.
e Yalama olmus civata, saplama veya i¢ vidaya
dis aciimasi saglanir.
Dis taraginin kullaniimasi saglanir.
Heilcoil kullaniimasi saglanir.

7. Elektrikli el aletleri ile ilgili uygulamalar yapar.

e \Verilen parganin avug taslama aleti ile
kesilmesi saglanir.

e \Verilen parganin el bireyzi ile delinmesi
saglanir.

e Verilen parcaya ylzey zimpara aleti ile ylzey
temizligi yapilmasi saglanir.

e \Verilen parcanin testere makinesinde
kesilmesi saglanir.

Sag ve Boru iglemleri

Sac malzemeleri
sekillendirme
Plastik borulari
birlestirme

Bakir ve aliminyum
borulari birlestirme

1. Sac malzemeleri sekillendirir.
e Sag malzemenin 6zellikleri acgiklanir.
o Egme-bikme ydntemleri agiklanir.
e Elde egme bikme pah radyis islemlerinde
kullanilan arag gerecler aciklanir.
e Is parcasinin egme bilkkme agisinin




4. Celik borular
birlestirme

ayarlanmasi saglanir.

e Sacin bikilmesi saglanir.

e Percin tabancasi kullanarak sagin perginle
birlestiriimesi saglanir.

e Cekic kullanarak sagin perginle birlestiriimesi
saglanir.

2. Plastik borulan birlestirir.

e Plastik borular ve fittingslerin 6zellikleri
aciklanir.
Plastik boru birlestirmede kullanilan takimlar
aciklanir.
Verilen plastik borularin élgiisiinde kesilmesi
saglanir.
Verilen boru ¢apina uygun kaynak paftasi
secilmesi saglanir.
Boru ve fittingslerin birlestiriimesi saglanir.

3. Bakir ve aliminyum borulari birlestirir.

e Bakir, aliminyum borularin ve fittingslerin
Ozellikleri agiklanir.
Bakir ve aliminyum borulari birlestirmede
kullanilan takimlar ve 6zellikleri agiklanir.
Verilen bakir veya aliminyum borularin
kesilmesi saglanir.
Verilen bakir veya aliminyum borulara havsa
acmasi saglanir.
Uygun fitings segilerek borularin birlestiriimesi
saglanir.

4. GCelik borulari birlestirir.

e Celik borularin 6zellikleri agiklanir.

Celik borular birlestirmede kullanilan arag ve
gereclerin dzelliklerin aciklanir.

Verilen ¢elik borunun dlgustine gore kesilmesi
saglanir.

Verilen gelik boruya dis agilmasi saglanir.
Verilen gelik borularin fittingslerle
baglaniimasi saglanir.

Boru birlestirmede uygun sizdirmazlik
elemanlarini kullaniimasi saglanir.

Celik borunun verilen oélgliye gore kesilmesi
saglanir.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanima uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, 6grenci
sayisi g6z oniinde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde alan ziimre
ogretmenler kurulu tarafindan secilir. Alan ziimre 6gretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden de
farkli temrinlerin uygulanmasina da karar verilebilir.




Temel Gemi Makineleri

Nogkrwpr

Motorun emme ve egzoz supaplari belirleme
Motorun puskirtme sirasini belirleme
Motorun beraber ¢aligsan silindirlerini belirleme
Motor (izerindeki UON isaretlerini belirleme
Silindirleri senteye getirme

Valf ayarini yapma

Supap ayar diyagrami gizme

Gemi Dizel Makineleri

NN

Turbo sarj sbkme-takma
Blower sokme-takma

Aircooler sokme -takma
Aftercooler sokme-takma

Sabit Parcgalar

CoNOOA~WNPE

Hava filtresi temizleme

Emme ve eksoz manifoldunu sokme-takma
Rokerarm mekanizmasini sbkme-takma
Kizdirma buijilerini sékme-takma
Enjektorleri s6kme-takma

Kaveri sokme-takma

Kaverdeki karbonlari temizleme

Valf ayari yapma

Gasket degistirme

. Piston-biyel mekanizmasini sbkme-takma

. Layner sékme

. Kaver ve silindir blogunda egiklik kontroli yapma
. Silindirde ovallik ve koniklik 6lgme

Hareketli Pargalar

Krank kasnagini sbkme-takma

Zaman ayar zincirini degistirme

Kam safti sbkme-takma

Kam saft muylularinda ovallik koniklik 6lgme
Kam saft kamlarini 6lgme

Kam saft eksenel gezintisini dlgme

Valf bagalarini degistirme

Valf gayitlarini degistirme

Valfleri aligtirma

. Piston biyel mekanizmasini sOkme-takma
. Segmanlari s6kme-takma

. Piston pimini sékme-takma

. Krank saft sbkme-takma

. Titresim damperi s6kme-takma

. Krank saft muylularindaki agintiyr 6lgme
. Krank saft eksenel gezintisini dlcme

. Krank saft yag boslugunu dlgme

. Krank saft egikligini 6lcme

. Krank saft veb deplasmani dlgme

. Ana ve kol yataklarini degistirme

. Volani s6kme-takma

Pervane ve Saft

CoNohA~wWNE

Yag devresinde kullanilan pompa ve valflerin agma kapama islemlerini yapma.
Tanklardaki yag miktarini 6lgme.

Yag devresini ¢alistirma.

Yag devresini kontrol etme.

Yag devresi sizdirmazlik kontrollerinin yapma.

Yag alma islemlerinin yapilmasini saglar.

Kaplinleri sékme.

Diglilerin kontrol etme.

Diglileri degigtirme.

10. Balansini yaparak kaplinleri yerine takma.
11. Stern tp baglantilarini ve sizdirmazlidini kontrol etme.




12. Salmastrayi degistirme.
13. Saftin eksenel gezintisini yatak asintilarini ve bogluklari élgcme.
14. Pervane safti yataklar ve saft yataklarini yaglama.

Sokulebilen birlestirme elemanlarinin hesaplamalarini yapma
Vida, civata ve somun ile ilgili birlestirmeler yapma

Kaynakli birlestirme yapma

Makine veya motor yagi degistirme

Mil, muylu ve yataklarin hesaplari yapma

Kayis kasnak hareket iletim modeli gelistirme

Motorda kavrama sisteminin yerini belirleme

Makine Elemanlari

Metal malzemeyi tavlama

Metal malzemeyi sertlestirme.

Yapistirici ile birlestirme

Yapistirilan bolgeye sizdirmazlik testi yapma
Sag ylizeyi boyaya hazirlama

Sag ylizeyi boyama

Katodik koruma sistemini test etme

Malzeme

Markalama yapma

Testere ile kesme

Egeleme yapma.

Gonye ile yizey kontrol etme

Duz tornavida bileme

Keski bileme

Nokta bileme

Makas bileme

Matkap bileme

Gemilerde Onarim ve 10. Malzemeyi el makineleriyle deler.
imalat 11. Matkap tezgahinda delik delme

12. Havsa asma

13. Rayba yapma.

14. Kirilmig civataya ters kilavuz gekme

15. i¢ ve dis vidaya dis agma.

16. Dis taragi ile adim dlgme

17. Heilcoil ile dis olusturma

18. Avug taglama aleti ile kesme yapma

19. El bireyzi ile delik delme

20. Zimpara aleti ile yilizey temizleme

21. Testere makinesinde kesme yapma

COINOOAWNE NOUORWNME INOOAWN R

1. Sag bikme

2. Pergin tabancasi ile perginleme yapma

3. Cekic ile perginleme yapma

4. Plastik boruyu kesme

Sag ve Boru iglemleri 5. Kalyn'ak paftasi ile boru ve fititngs birlestirme
6. AlUminyum boru kesme

7. Bakir boruya havsa agma

8. Fittings ile borulari birlestirme

9. Celik boruyu kesme
10. Celik boruya dis agma
11. Celik borulari fittingslerle baglama

DERSIN UYGULANMASINA iLISKIN AGIKLAMALAR

e Ogrencilere is saghg ve guvenligi kurallari anlatilir. atélye ve donanimlari (zerinde is glivenligine dikkat
edecekleri hususlar gosterilir. Konu bitiminde is glivenligi ile ilgili kurallarin yazdigi formlar 6grencilere dagitilarak
kendilerinin, velisinin, ders dgretmeninin varsa is guvenligi sorumlusunun imzalamasi saglanir ve dosyalanir.

¢ KKD olmayan 6grenciler atdlye uygulamalarina katilamazlar.




e Grup calismalari yaptinimalidir. Grup icerisinde yapilan galismalarin sinif ortaminda sunulmasi saglanir.
Bdylece grup icerisinde is bolumU yaptirilarak organizasyon ve iletisim becerilerinin gelismesi saglanmalidir.

e Grup igerisindeki her 6grencinin uygulamaya katilmasi saglanmalidir.

¢ Bu derste, verilen goérevi yapma, sorumluluk, saygi deger, tutum ve davraniglari 6n plana ¢ikaran etkinliklere yer
verilmelidir.




