DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

OFSET BASKI| TEKNIKLERI

DERSIN SINIFI

10. Sinif

DERSIN SURESI

Haftalik 10 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu derste ogrenciye; is sagligi ve glvenligi onlemlerini alarak montaj
yapma ofset kalibi hazirlama ve ofset baski teknigi ile baski yapma ile ilgili
bilgi ve becerilerin kazandirilmasi amacglanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. Montaj iglemini yapar.

2. s saghgi ve glvenligi tedbirlerini alarak ofset baski fabrikasyon
kalibini baskiya uygun sekilde hazirlar.

3. Is saghgr ve givenligi o6nlemlerini alarak mirekkep ve
nemlendirme Unitesini baskiya hazir hale getirir.

4. is saghg ve guvenligi énlemlerini alarak standart kagit akiginin
diizglin bir sekilde gerceklesmesi icin ¢ift kagit kontagini ayarlar.

5. is sagligi ve givenligi énlemlerini alarak makineye kalibini ideal
gerginlikte takip baski ayarlarini yapar.

6. Is saghg ve givenligi énlemlerini alarak tabaka ofset baski
makinelerinin sorunlarini giderir.

Ortam: Matbaa atdlye ve laboratuarlari, sinif, isletme vb.

EGITIM-OGRETIM Donanim: Ofset mirekkebi, yardimci maddeler (inceltici, kuru_tucu_,
ORTAM VE transparz_an VS.), spatula., mermer veya cam, ofset ba§k| mak_lnesu
nemlendirme merdaneleri, hazne suyu, phmetre, ofset slingeri, fikser,
DONANIMI o D -
germe pimi, civata anahtari, kalip alti beslemesi, mikrometre, korrektor,
baski materyali
Bu derste; o6grenci performansini belirlemeye yonelik ¢alismalar
. degerlendirilirken go6zlem formu, derecelendirme olgedi, ve dereceli
OLCME VE puanlama anahtari gibi dlgme araglarindan uygun olanlar kullanilabilir.

DEGERLENDIRME

Bunun yaninda acik uglu sorular, goktan se¢gmeli sorular gibi 6lgme araglari
da kullanilabilir.

OGRENME BiRiMI | KAZANIM 1 pERs sAATI ORAN (%)
SAYISI

Montaj 3 50 14
Fabrikasyon Kalibi 3 20 6
Hazirlama

KAZANIM SAYISI VE saSk'ya Hazirlik 3 60 17

A apma

SURE TABLOSU
Kagit Akig Ayari 3 40 11
Yapma
Tek Renkli Ofset
Baski Yapma 4 160 44
Tabaka Ofset
Baski Sorunlarini 3 30 8
Giderme

TOPLAM 19 360 100




OGRENME BIiRIMi

KONULAR

OGRENME BIiRIMiI KAZANIMLARI ve KAZANIM
AGIKLAMALARI

Montaj

. Elile tire montaj yapmak

. Elile trigromi montaj

yapmak

. Forma montaji yapmak

El ile montaj yapar.

Tire orjinaller, renk ayrimi, montaj agiklanir.
Montajda kullanilan malzemeler tanitilir.

En az dort renk tire montaj yapilmasi saglanir.
Aydinger cikti kullanmasi saglanir.

El ile trigromi montaj yapar.

Trigromi orjinaller, tram kavrami, tirgromi renk ayimi,
CMYK kavrami agiklanir.

En az dort sayfalik trigromi montaj yapilmasi saglanir.
Film ¢ikti kullanmasi saglanir.

Forma montaji yapar.

Trase ve trase ¢izimi aciklanir.

Trase ciziminde kullanilan malzemeler tanitilir.

En az 4 sayfalik trase gizilmesi saglanir.

Forma kavrami ve sayfa dagilimi agiklanir.

Forma montajinda kullanilan malzemeler tanitilir.

1. Fabrikasyon ofset baski kalibini teknigine uygun
olarak pozlandirir.

o Ofset kalibi ve hazirlanigi agiklanir.

e Kalip hazirlamada kullanilan arag gere¢ ve malzemeleri
tanitilir.
Pozlandirma iglemi gésterilir.
Pozlandirma igsleminin yapilmasi saglanir.

- Kalip pozIanQ|rmgk 2. Pozlandirilmig ofset baski kalibinin banyo iglemini
: . Kalip banyo iglemi
Fabrikasyon Kalibi yapmak yapar.. _
Hazirlama . Rétils yapma ve ° {Banyo isleminde kullanilan ara¢ gere¢ ve malzemeler
zamklama an|t|I|r._ - .

Banyo islemi gosterilir.
Banyo igleminin yapilmasi saglanir.

3. Kalip lizerinde tespit edilen hatalarin rotiis ve
zamklama islemini yapar.

o ROotus islemi agiklanir.

e ROotus isleminde kullanilan malzemeler tanitilir.

e ROtus isleminin yapilmasi saglanir.

e Zamklama igleminin yapilmasi saglanir.

. L 1. Miirekkep unitesini baskiya hazirlar.
+ Murekkep Unitesini o Ofset mirekkebinin 6zellikleri agiklanir.

Baskiya Hazirlik
Yapma

baskiya hazirlama

. Nemlendirme (nitesini

baskiya hazirlama

. Kagit havalandirma

Hazneye murekkep koyma islemi gosterilir.
Mirekkep hazne musluk ayari gosterilir.
Hazne mirekkep ayari yapilmasi saglanir.

2. Nemlendirme iinitesini baskiya hazirlar.

Hazne suyu kavrami ve dnemi aciklanir.




Hazne suyu hazirlamasi saglanir.
Su merdanelerinin temizligini yapmasi saglanir.
Su merdanelerinin makineye takilmasi saglanir.

. Baskisi yapilacak kagitlari teknigine uygun olarak

havalandirir.

En az 35x50 cm kagit havalandirilmasi saglanir.

Kagidin makas ve poza yoniinden toplanmasi saglanir.
Baski makinesi istif asansorline yiklenmesi saglanir.
Tabaka kagitlarin makas ve poza yoninde diizgilin
olmasi saglanir.

Kagit Akis Ayari
Yapma

1. Giris ¢ikis asansor ayari

yapma

. Emici, tfleyici ve

tasityicilarin ayarlarini
yapma

. Cift kagit kontagi ayar

yapma

1. Giris cikis asansor ayari yapar.

Giris ¢ikis asansor parcalari ve gorevleri agiklanir.
Degisik ebatlarda tabaka kagida gore giris cikis asansor
ayari yapilmasi saglanir.

2. Emici, lifleyici ve tasiyicilarin ayarlarini yapar.

Emici, Gfleyici ve taslyici pargalar ve gorevleri aciklanir.
Degisik ebatlarda kagida gore ayar yapilmasi saglanir.

3. Cift kagit kontagi ayari yapar.

Gift kagit kontak ayari agiklanir.
Degisik gramajlardaki kagida gore ¢ift kagit kontagi
ayarinin yapilmasi saglanir.

Tek Renkli Ofset
Baski Yapma

. Prova baski yapma
. Baski ayarlarini yapma
. Siirekli baski yapma

. Baski bitimi makineyi

temizlemek

1. Prova baski yapar.

Kalip takilmasi saglanir.

Mirekkep ve nemlendirme Unitelerini ayarlanmasi
saglanir.

Kagit akis ayarlarinin yapilmasi saglanir.

. Baski ayarlarini yapar.

Forsa, kutur, poza, 6n siper ayarlari aciklanir.
Forsa, kutur, poza, 6n siper ayarlarinin yapiimasi
saglanir.

Tabaka kagit tizerine istenilen yere baski yapilmasi
saglanir.

3. Baski ayarlarini yaptiktan sonra siirekli baskiya geger.

Sirekli baski kontrolleri agiklanir.

Mirekkep su dengesinin ayarlanmasi saglanir.

Kagit akisinin kontroliiniin yapilmasi saglanir.

Baskida meydana gelen sorunlarin ¢ézilmesi saglanir.

4. Baskisi bitmis makineyi temizler.

is saghgi ve glivenligi tedbirleri aciklanir.
Makinenin temizlenmesi gosterilir.
Temizlikte kullanilan malzemeler tanitilir.
Makinenin temizlenmesi saglanir.




Tabaka Ofset Baski
Sorunlarini
Giderme

1. Baski ile ilgili sorunlan giderir.
Baski ile sorunlar agiklanir.

Baski ile ilgili sorunlari o s . L
& e Baski ile ilgili sorunlar 6érneklendirilir.

giderme

2. Kauguk ile ilgili sorunlari giderir.
e Kauguk ileilgili sorunlar agiklanir.
e Kaucuk ileilgili sorunlar 6rneklendirilir.

Kaucuk ile ilgili sorunlari
giderme

Kalip ile ilgili sorunlari

giderme 3. Kalip ile ilgili sorunlar giderir.

Kalip ile ilgili sorunlarin giderilmesi saglanir.
o Kalip ileilgili sorunlar 6rneklendirilir.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, 6grenci sayisi géz
onldnde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan ziimre 6gretmenler kurulu
tarafindan secilir. Meslek alan zimre &6gretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkli temrinlerin
uygulanmasina karar verilebilir.

. ) 1. Dort renkli tire is montaji yapmak.
El lle Montaj 2. Dort sayfalik tirgromi montaji yapmak.
3. Dort sayfalik forma montaji yapmak.
Fabrikasyon Kalib1 | 1 5),p pozlandirmak ve Kalibi banyo yapmak.
Hazirlama 2. Rotls yapmak ve zamklamak.
Baskiya Hazirlik 1. Hazneye mirekkep koyarak hazne musluk ayarlarini yapmak.
Yapma 2. Hazne suyu hazirlamak ve su merdanelerini makineye takmak.
3. Tabaka kagitlari havalandirip toplayarak istif asansoériine ylklemek.
Kagit Akis Ayari 1. Farkh kagit ebatlarina gére giris ve ¢ikis ayarlarini yapmak.
Yapma 2. Farkh kagit gramajlarina gore emici, Ufleyici, tasiyicilarin ayarlarini yapmak.
3. Farkh kagit gramajlarina gore cift kagit kontagi ayari yapmak.
1. Ofset baski kalibini makineye takmak.
Tek Renkli Ofset 2. Ofset baski makinesinde poza, kutur, dnsiper,forsa ayarlarini yapmak.
Baski Yapma 3. Ofset baski kontrollerini yapmak.
4. Ofset baski makinesinde mirekkep (nitesi, nemlendirme Unitesi kazan temizliklerini
yapmak.
Tabaka Ofset Baski | 1 \irekkep su dengesini ayarlamak.
Sor_‘unlarlnl 2. Nokta genislemesi, baskidan zemin alinamamasi sorunlarini gidermek.
Giderme .
3. Tonlanma, kalip ugmasi sorunlarini gidermek.

DERSIN UYGULANMASINA iLISKIN AGIKLAMALAR

1. s saghgi ve giivenligi tedbirleri alinmaldr.

Makinelerde calisirken kullanim talimatlarina uyulmahdir.

3. Baskiya baglamadan 6nce makinenin muirekkep ve nemlendirme Unitesinin temiz oldugundan emin

olunmalidir.




Murekkep hazneye konulurken etrafa ve makinanin teghizatlarina damlatilmadan gerektigi kadar konulmalidir.
Giris ¢ikis asansorleri ve emici-Ufleyici kafalar kullanilacak baski alti malzemesine gére ayarlanmalidir.
Mirekkep su dengesi hassasiyetle yapiimalidir.

Kalibi takarken gerekli givenlik énlemleri alinarak ideal gerginlikte takilimasina dikkat edilmelidir.

Baski esnasinda karsilasilan problemleri giderirken makine mutlaka durdurulmaldir.

Seri baskiya gegmeden dnce prova baski alip baski ayarlari kontrol edilmelidir.

. Baski akigl esnasinda kalite kontrol belirli araliklarla yapiimahdir.

. Makinenin temizligi yapilirken uygun kimyasallar kullaniimaldir.

. Kullanilan kaliplar tekrar kullanilacaksa zamklanarak uygun sartlarda saklanmaldir.
. Montaj islemlerinde kullanilan arag gereclerle ¢alisirken dikkatli olmalidir.

. En az fire ile montaj yapmaya dikkat edilmelidir.

. Coklu montaj yaparken kroslara dikkat edilmelidir.

. Montaji yapilacak iglerin teknik ézellikleri dikkatli hesaplanmalidir.

. Ogrenciler is 6nligi giymelidir.

. Calismalar 6gretmen gdzetiminde yapilmalidir.

. Bu etkinliklerde beyin firtinasi, grup tartismasi, diiz anlatim, soru cevap, érnek olay incelemesi gibi yéntem ve

teknikler kullanilabilir.

. Bu dersin iglenisi sirasinda adalet ve adil olma, ¢aliskanlk, durlst ve givenilir olmak, iktisat kanaat ve sukir,

sabir, saygl, s6zlli ve bedensel iletisim, temizlik, yardimlasma ve isbirligi vb. deger, tutum ve davranislari 6n
plana ¢ikaran etkinliklere yer verilmelidir.




